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MODULARE BRAUSE, SET ZUR ZUSAMMENSTELLUNG EINER MODULAREN BRAUSE UND

VERFAHREN ZUR VERWENDUNG DES SETS

(567)  Die vorliegende Erfindung stellt eine modulare
Brause (1) zum Abschrecken metallischer Werkstlicke
im induktiven Hartungsprozess, ein Set zur Zusammen-
stellung der Brause sowie ein Verfahren unter Verwen-
dung dieser Brause bereit. Die zylindrische Brause (1)
weist einen Deckel (5), einen Boden (6) und einen Au-
Renmantel (2) mit zumindest einer Anschlusséffnung (2’)
fur Kihlflussigkeit auf, wobei der AuRenmantel (2) an
dem Boden (6) festlegbar ist. Die Brause (1) weist ferner
einen Innenmantel (4) auf, der um einen Zwischenraum

Fig. 1

(Z) beabstandetin den AuBenmantel (2) eingelegtistund
der zwischen dem Deckel (5) und dem Boden (6) fest-
gelegt ist, und der eine Vielzahl Durchgangséffnungen
(4’) fur die Kahlflissigkeit aufweist, die ausgerichtet sind,
die Kihlflissigkeit radial in ein Zentrum des Innenman-
tels (4) zu fordern. In dem Zwischenraum (Z) sind Leit-
segmente (3, 3’) angeordnet. Dabei verbleibt zwischen
dem langsaxial verlaufenden Schenkel (16) und dem Bo-
den (6) ein Spalt fir den Durchfluss von Kuhlflissigkeit.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine modulare Brause fiir
das Abschrecken metallischer Werkstticke bei induktiver
Hartung, ein Set zur Zusammenstellung einer solchen
modularen Brause sowie ein Verfahren zum Abschre-
cken metallischer Werkstlicke im induktiven Hartungs-
prozess unter Verwendung einer solchen modularen
Brause aus dem vorgenannten Set.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Brausen be-
kannt, die zum Abschrecken metallischer Werkstlicke
bei induktiver Hartung eingesetzt werden. Beispiele fir
Werkstlcke sind insbesondere langliche, symmetrische
Werkstlicke, wie z. B. Zahnstangen, Flanschwellen, An-
triebswellen oder weitere stabférmige Bauteile. Die WO
2007/092917 A2 offenbart ein Brausensystem, bei dem
mehrere Ringbrausen hintereinander angeordnet wer-
den, die eine kontrollierbare Menge Kuhlflissigkeit ab-
geben. Jede Brause ist aus einem ringférmigen Grund-
kérper aufgebaut, der zwei Anschlusséffnungen auf-
weist, die die Mantelflache durchdringen, und einen An-
schlussfiirdie Kuhlflissigkeit bilden. Im Inneren des ring-
férmigen Grundkoérpers sind Fluidfihrungen vorgese-
hen, so dass die Kuhlflissigkeit durch Schlitze gefiihrt
radial nach innen auf das Werkstlick abgegeben werden
kann. Damit die Kihlflissigkeit zentriert auf das durch
die mittlere Offnung des Grundkérpers filhrbare Werk-
stlick geleitet werden kann, ist die Brause dort mit zwei
ringférmigen Deckeln verschlossen, die mit dem Grund-
korper verschraubt werden.

[0003] Eine gezielte und gleichmaRige Abschreckung
der Werkstlicke ist wichtig, da das zu hartende Bauteil
sich wahrend des Abkiihlprozesses verziehen kann. Ei-
ne minderwertige Hartung, groRere Verziige und damit
eine schlechte Werkstlickqualitat sind die Folge.

[0004] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist
es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine verbesser-
te Brause bereitzustellen, die ein gleichmaRiges Ab-
schrecken ermdglicht und Bauteilverzug minimiert.
[0005] Diese Aufgabe wird durch eine modulare Brau-
se mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0006] Die weitere Aufgabe, eine verbesserte Brause
bereitzustellen, die werkstiickbezogen ein gleichmaRi-
ges Abschrecken ermdéglicht und Bauteilverzug mini-
miert, wird durch das Set mit den Merkmalen des unab-
hangigen Anspruchs 10 geldst.

[0007] Ferner wird die weitere Aufgabe, ein Verfahren
zur Montage einer modularen Brause aus einem Set zum
Abschrecken metallischer Werkstliicke im induktiven
Hartungsprozess so zu verbessern, dass ein gleichma-
Riges Abschrecken ermdglicht und Bauteilverzug mini-
miert wird, durch ein Verfahren nach Anspruch 12 gelost.
[0008] Weiterbildungen der modularen Brause, des
Sets und des Verfahrens sind in den Unteranspriichen
ausgefihrt.

[0009] GemaR einer ersten Ausflihrungsform der er-
findungsgemafRen modularen Brause, die zum Abschre-
cken metallischer Werkstlicke im induktiven Hartungs-
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prozess ausgebildet und die zylindrisch ist, weist die
Brause einen Deckel, einen Boden und einen Aul3en-
mantel mit zumindest einer Anschlussoéffnung fir Kahl-
flissigkeit auf, wobei der Auflenmantel zur Befestigung
an dem Boden vorgesehen ist. Ferner weist die Brause
einen Innenmantel auf, der um einen Zwischenraum be-
abstandet in den Auflenmantel eingelegt ist und der zwi-
schen dem Deckel und dem Boden festgelegt ist. Der
Innenmantel hat eine Vielzahl Durchgangséffnungen fiir
die Kiuhlflissigkeit, die derart ausgerichtet sind, dass bei
Inbetriebnahme Kuhlflissigkeit radial in ein Zentrum des
Innenmantels geférdert werden kann. In dem Zwischen-
raum ist eine Vielzahl Leitsegmente angeordnet, die ei-
nen langsaxial (die Ladngsachse bezieht sich auf die Zy-
lindergeometrie) verlaufenden Schenkel und einen hier-
zu orthogonal verlaufenden Schenkel aufweisen, wobei
der orthogonal verlaufende Schenkel auf einer Oberkan-
te des AuBenmantels aufliegt und gemeinsam mit dem
AuBenmantel an dem Deckel festgelegt werden kann.
Zwischen dem langsaxial verlaufenden Schenkel und
dem Boden verbleibt ein Spalt fiir den Durchfluss von
Kuhlflissigkeit.

[0010] Die erfindungsgemale Brause kann aus geo-
metrisch unterschiedlichen der oben genannten Bauteile
zusammengesetzt werden, wobei sie in Bezug auf das
zu bildende Brausenbild der jeweiligen Werkstiickgeo-
metrie angepasst wird.

[0011] So konnen die Bauteile Innenmantel und Au-
Renmantel unterschiedliche Medienzufiihrungen besit-
zen und unterschiedliche Strdmungskanéle realisieren,
so dass unterschiedliche Brausenbilder erzeugt werden
kénnen.

[0012] "Kuhlflissigkeit" meint hierbei jedes Ab-
schreckmedium, das zum Abschrecken und Abklhlen
induktiv erwarmter Werkstiicke dient.

[0013] "Radialinein Zentrum des Innenmantels" meint
hierin, dass die Durchgangséffnungen des Innenmantels
in Richtung der Langsachse der zylindrischen Brause
gerichtet sind, um ein Werkstiick, das zum Abschrecken
innerhalb der Brause hindurchgefiihrt werden kann, ge-
zielt mit Kuhlflissigkeit zu beaufschlagen. Vorteilhaft
kann die modulare Brause so das Verzugsverhalten der
zu hartenden Bauteile beim Abschrecken gezielt beein-
flussen und damit den Bauteilverzug minimieren.
[0014] In einer weiteren Ausflihrungsform der erfin-
dungsgemalen Brause weisen die langsaxial verlaufen-
den Schenkel der Leitsegmente eine Leitstruktur auf. In
Bezug auf diese Léangsachse ist die Brause symmetrisch
aufgebaut. Leitstruktur kann dabei sein, dass ein Leit-
segment einen oder mehrere langsaxial verlaufende(n)
Steg(e) hat. Ein einzelner Steg kann mittig entlang einer
oder beider flacher Seiten des langsaxial verlaufenden
Schenkels vorliegen. Die Stege dienen dazu, in dem Zwi-
schenraum zwischen Innenmantel, AuRenmantel und
Boden an einer vorbestimmten Stelle einen leitenden Ab-
standshalter zu schaffen, um einstromende Kunhlflissig-
keit zu leiten. Je nach dem, an welcher Stelle ein Leit-
segment einen Steg aufweist, wird die Kihlflissigkeit in
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eine vorbestimmte Richtung innerhalb des Zwischen-
raums gelenkt. Die Leitsegmente liegen in der Brause
bliindig nebeneinander an, um einen durchgehenden
Stréomungskanal oder mehrere parallel verlaufende Stro-
mungskanale zu bilden. Der AuRenmantel weist in einer
weiteren Ausfilhrungsform an seiner Oberkante eine
Stufe auf, die eine Auflageflache bildet, in der der ortho-
gonal verlaufende Schenkel aufliegt. Die Stufe ist dabei
sobemessen, dass der orthogonal verlaufende Schenkel
des jeweiligen Leitsegments in seiner Hohe aufgenom-
men wird, so dass die Oberseite des Schenkels mit der
Stirnseite des AuRenmantels fluchtet und eine plane Ab-
schlussflache bildet.

[0015] GemaR noch einer weiteren Ausfiihrungsform
der erfindungsgemaflen Brause weist die zylindrische
Struktur der Brause eine Geometrie auf, die entspre-
chend der Geometrie des zum Abschrecken im indukti-
ven Hartungsprozess vorgesehenen metallischen Werk-
stlicks ausgebildet ist. Sie ist bevorzugt kreisférmig, el-
liptisch oder polygonal.

[0016] Der AuBenmantelistum seine Ladngsachse he-
rum ein geschlossener Koérper und bildet einen Zylinder.
Die Grundform dieses Zylinders kann in einer Ausfih-
rungsform ringférmig sein, womit eine Ringbrause reali-
siert wird, die einen AuRRenring mit Kiihlflissigkeitszufuhr
aufweist. Alternativ kann die Grundform quadratisch sein
und somit eine Kastenbrause realisieren. Bei jeder
Grundform weisen Innenmantel und AuRenmantel die
gleiche Geometrie auf, so dass die Brause in sich sym-
metrischist. Vorteilhaft kann so die Geometrie des Werk-
stlickes, das abgeschreckt werden soll, abgebildet wer-
den und das Brausenbild realisiert werden, dass das
Werkstulick gleichmaflig abgeschreckt und dadurch den
Bauteilverzug minimiert.

[0017] Alle Durchgangsoéffnungen oder Anschlussoff-
nungen in den Bauteilen der Brause kdnnen Bohrungen
sein, kdnnen aber auch anders als durch Bohren einge-
bracht sein.

[0018] Innoch einerweiteren Ausfiihrungsform der er-
findungsgemaRen Brause ist vorgesehen, dass der De-
ckel lochscheibenférmig ist. Er kann zwei oder mehr an
seiner dem Innenmantel und dem Leitsegment zuge-
wandten Seite vorliegende Dichtungsnuten aufweisen,
die so angeordnet sind, dass sie den Deckel gegen den
Innenmantel und gegen das Leitsegment abdichten. Da-
zu ist vorgesehen, in jede der Dichtungsnuten ein Dicht-
mittel einzulegen. Dichtmittel sind hierbei alle Dichtele-
mente, die zur Abdichtung von Bauteilen unter héheren
Driicken geeignet sind. Es kann sich um Dichtungsringe
aus Gummi oder Kunststoff handeln. Auch flissige
Kunststoffdichtmittel kbnnen verwendet werden.

[0019] Alternativ kdnnen die Dichtungsnuten auch in
dem abzudichtenden Gegenstlick, also nicht im Deckel,
sondern in einer Stirnseite des Innenmantels bzw. dem
senkrecht verlaufenden Schenkel des Leitsegments vor-
liegen. Durch die Dichtungsnuten im Deckel kann die
Brause nach oben hin abgedichtet werden, so dass die
Kuhlflissigkeit gezielt wieder nur aus den Durchgangs-
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offnungen im Innenmantel austreten kann. Je nach Art
der verwendeten Dichtung sind dann auch Kihimittel-
durchflisse mit héherem Druck méglich.

[0020] Fernerkann in einer weiteren Ausfiihrungsform
der erfindungsgemafen Brause vorgesehen sein, dass
der Boden scheibenférmig ist, und an seiner dem Innen-
mantel und dem AuRenmantel zugewandten Seite zwei
oder mehr Dichtungsnuten aufweist, angeordnet zur Ab-
dichtung gegen den Innenmantel und gegen den Auf3en-
mantel, wobei in jede der Dichtungsnuten ein Dichtmittel
eingelegt werden kann. Alternativ kdnnen die Dichtungs-
nuten in dem abzudichtenden Gegenstiick, also einer
Stirnseite des Innenmantels und einer Stirnseite des Au-
Renmantels vorliegen. Durch die Dichtungsnuten im Bo-
den kann die Brause nach unten hin abgedichtet werden,
so dass die Kuhlflissigkeit gezielt wieder nur aus den
Durchgangséffnungen im Innenmantel austreten kann.
Je nach Art der verwendeten Dichtung sind dann auch
KuhImitteldurchfliisse mit héherem Druck mdglich.
[0021] Nach noch einer Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemalen Brause weist der Auflenmantel an sei-
ner dem orthogonal verlaufenden Schenkel des Leitseg-
ments zugewandten Seite zumindest eine Dichtungsnut
auf, die zur Abdichtung des AuRenmantels gegen das
Leitsegment angeordnet ist, wobei in jede Dichtungsnut
wie oben beschrieben ein Dichtmittel eingelegt wird.
[0022] Grundsatzlich kann die entsprechende Dich-
tungsnut in allen Fallen auch an der Stelle des anderen
Bauteils vorgesehen sein, gegen das abgedichtet wird;
dann liegt das Dichtmittel entsprechend dort an, wo im
vorstehenden Fall die Dichtungsnut eingebracht ist.
[0023] Damit wird auch das Leitsegment zum AulRRen-
mantel hin abgedichtet, wodurch die Strdmungskanéale
fur die Kuhlflissigkeit auf den Zwischenraum zwischen
Innen- und AuRenmantel abgegrenzt werden. Es kann
keine Kuhlflissigkeit an anderen Stellen als den Durch-
gangsoffnungen des Innenmantels austreten.

[0024] Zur Einpassung des Innenmantels kdnnen so-
wohl der Deckel als auch der Boden eine Stufe aufwei-
sen, damit der Innenmantel durch den Druck, der durch
den Durchfluss der Kihlflissigkeit entsteht, nicht inner-
halb der montierten Brause verschoben wird.

[0025] Noch eine weitere Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemalen Brause sieht vor, dass der Boden an sei-
ner dem AuRenmantel zugewandten Seite eine oder
mehrere Durchtritts6ffnung(en), bevorzugt in Form von
Bohrungen aufweist. Der AuRenmantel hat korrespon-
dierend dazu eine oder mehrere dem Boden zugewandte
Sacklécher. Bevorzugt sind die Sacklécher Sackbohrun-
gen, die mit den Durchtritts6ffnungen fluchten. Ein ge-
meinsames Befestigungsmittel wird I6sbar in die Durch-
tritts6ffnung und diesem zugeordneten Sackloch aufge-
nommen. Als Befestigungsmittel kommen Schrauben,
Nieten oder andere Befestigungsmittel in Betracht.
[0026] Eine Weiterbildung der erfindungsgemafien
Brause sieht vor, dass der Deckel an seiner dem AulRen-
mantel zugewandten Seite eine oder mehrere Durchtritt-
s6ffnung(en), bevorzugt in Form von Bohrungen auf-
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weist. Der AuBenmantel weist dazu korrespondierend
ein oder mehrere dem Deckel zugewandte(s) Sack-
loch/Sacklécher, bevorzugt in Form von Sackbohrungen
auf. Jedes Leitsegment kann eine durch seinen orthogo-
nal verlaufenden Schenkel hindurchtretende Offnung,
bevorzugt eine Durchtrittsbohrung, haben, die mit einer
der Durchtrittséffnungen des Deckels und mit einer der
Sackldocher des Auflenmantels fluchtet. Alle drei zusam-
men dienen der Aufnahme eines gemeinsamen Befesti-
gungsmittels, etwa einer Schraube oder einer Niete oder
auch einem anderen geeigneten Befestigungsmittel.
[0027] Noch eine weitere Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemafien Brause sieht vor, dass eine oder meh-
rere Anschlusséffnung(en) fir Kahliflissigkeit des Au-
Renmantels ein Gewinde zur Aufnahme einer korrespon-
dierenden KihImittelzuleitung aufweist bzw. aufweisen.
Nicht genutzte Anschlussoffnungen kénnen mit jeweils
einem Blindstopfen verschlossen oder auf andere Weise
abgedichtet sein. Die Brause ist geeignet mit Wasser als
Kuhlflissigkeit verwendet zu werden, es kénnen aber
auch andere Kihlflissigkeiten in der Brause verwendet
werden.

[0028] Die Erfindung bezieht sich ferner auf ein Set zur
Zusammenstellung einer erfindungsgemaflen modula-
ren Brause. Das Set umfasst einen oder mehrere Deckel,
einen oder mehrere Boden, einen AuRenmantel mit einer
oder mehreren Anschlusséffnung(en) fur Kihliflissigkeit,
wobei der AuRenmantel an dem Boden festgelegt wer-
den kann. Ferner kdnnen mehrere AuRenmantel pro Set
vorgesehen sein. Selbstverstandlich ist in einer einzel-
nen Vorrichtung ein Auflenmantel vorgesehen; das Set
kann mehrere Auflenmantel mit unterschiedlichem
Durchmesser aufweisen. Das Set umfasst mehrere In-
nenmantel, wobei jeder der Innenmantel um den Zwi-
schenraum beabstandet in den AulRenmantel eingelegt
werden kann und der zwischen dem Deckel und dem
Boden festgelegt werden kann. Die mehreren Innenman-
tel weisen jeweils eine unterschiedliche Anzahlan Durch-
gangso6ffnungen auf, um die Kuhlflissigkeit radial in das
Zentrum des Innenmantels zu férdern. SchlieBlich um-
fasst das Set eine Anzahl Leitsegmente zur Anordnung
in dem Zwischenraum.

[0029] Alle Bauteile des Sets sind in Bezug auf ihre
Grundgeometrie und ihre Abmessungen aufeinander ab-
gestimmtund korrespondieren damitzueinander. Wie fiir
die erfindungsgemale Brause ausgefiihrt, sind verschie-
dene Grundformen, insbesondere rund, elliptisch, qua-
dratisch, rechteckig oder in anderer polygonaler Form
moglich. Vorteilhaft kann in Bezug auf das jeweilige
Werkstlick, das abgeschreckt werden soll, eine geeig-
nete Geometrie ausgewahlt werden und die entspre-
chenden Bauteile dieser Geometrie zusammengesetzt
werden.

[0030] Jeder Innenmantel kann sich dabei hinsichtlich
Anzahl und Geometrie der Durchgangsoéffnungen von
den anderen Innenmanteln unterscheiden. So kénnen
die Durchgangsoéffnungen verschiedener Innenmantel
unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Es ist mog-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lich, dass ein Innenmantel Durchgangséffnungen unter-
schiedlicher Durchmesser und Richtungen aufweist, so
kénnen die Durchgangsoéffnungen senkrecht zur Ober-
flache des Innenmantels oder schrag in der Wandung
liegen. Damit kann erreicht werden, dass die Kuhlflis-
sigkeit nicht nur radial, sondern in einer anderen, vorbe-
stimmt gelenkten Richtung aus den Durchgangséffnun-
gen des Innenmantels austritt. Ferner sind unterschied-
liche Anordnungen der Durchgangsoéffnungen moglich,
so dass verschiedene Brausenbilder realisiert werden
kénnen, abhangig davon, was fiur ein Werkstlick abge-
schreckt werden soll. Mégliche Brausenbilder werden
durch Strahlengeometrien, wie bspw. sternférmig, kreuz-
foérmig, ringférmig und viele weitere gebildet, wobei die
Kuhlflissigkeit von allen Seiten, oder von einer Seite
oder von zwei gegeniberliegenden Seiten auf das Werk-
stiick geleitet wird. Die Durchgangsoffnungen kénnen
aquidistant voneinander beabstandet sein und gleichma-
Rig iber den gesamten Innenmantel verteilt sein. Ebenso
kénnen verschiedene Innenmantel unterschiedliche Ab-
stéande der Durchgangsoéffnungen aufweisen. Die Durch-
gangsoffnungen sind bevorzugt rund, kénnen aber auch
elliptisch oder schlitzformig (Langldocher) sein. Bauteile,
die mit dieser Brause abgeschreckt werden kénnen, sind
bspw. Zahnstangen, Flanschwellen, Antriebswellen oder
weitere stabférmige Bauteile.

[0031] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
das erfindungsgemale Set mehrere Leitsegment-Typen
umfassen, wobei die Leitsegment-Typen umfassen: Leit-
segmente ohne Leitstruktur und Leitsegmente mit einem
oder mehreren Leitsteg(en) entlang der langsaxial ver-
laufenden Schenkel der Leitsegmente. So kénnen unter-
schiedliche Brausenbilder nicht nur durch Auswahl un-
terschiedlicher Innenméantel realisiert werden, sondern
auch durch die Wahl der Leitsegmente und dadurch, in
welcher Reihenfolge diese entlang des AuRRenmantels
angeordnet sind. Es gibt zwei Leitsegment-Typen: Leit-
segmente mit Steg und Leitsegmente ohne Steg. Die
Leitsegmente ohne Stege ragen in den Zwischenraum
zwischen Innen- und Auflenmantel und lassen die Kuhl-
flissigkeit durch den Spalt zwischen Boden und langsa-
xialem Schenkel vorbeistrdmen. Die Leitsegmente mit
Steg verschlieBen den Zwischenraum an einer Stelle und
leiten die Kuhlflissigkeit somit in unterschiedliche Rich-
tungen seitlich ab. Hierdurch werden "Kammern" gebil-
det, in denen die Kuhlfliissigkeit auch nur an die an diese
Kammern angrenzende Durchgangséffnungen im In-
nenmantel geleitet werden. Der Steg kann mittig an bei-
den Flachen des langsaxial verlaufenden Schenkels
oder auch versetzt zu dessen Mitte vorliegen. Je nach
dem welches Brausenbild erzeugt werden soll, werden
Leitsegmente mit oder ohne Steg im gewlinschten Ver-
héltnis zueinander angeordnet. Beispielsweise kénnen
in einer Ausfiihrungsform der Brause zwei Leitsegmente
nebeneinander angeordnet sein, im Wechsel mit zwei
nebeneinanderliegenden Leitsegmenten ohne Steg.
[0032] Deckel oder Boden kénnen plan ausgebildet
und bspw. fiir eine Ringbrause ringférmig sein. Beide
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Bauteile kdnnen aber auch den unterschiedlichen Geo-
metrien folgen, wenn bspw. der Aulenmantel/Innen-
mantel eine quadratische oder rechteckige Grundform
aufweist: Dann sind Deckel und Boden ebenfalls qua-
dratisch oder rechteckig - die Bauteile sind korrespon-
dierend zu den Grundbauteilen Aufien-/Innenmantel
ausgestaltet.

[0033] Die Erfindung bezieht sich ferner auf ein Ver-
fahren zur Montage einer erfindungsgeméafien modula-
ren Brause aus dem erfindungsgemafien Set zum Ab-
schrecken metallischer Werkstiicke im induktiven Har-
tungsprozess. Das Verfahren umfasst die folgenden
Schritte:

- Ermitteln einer Geometrie eines metallischen Werk-
stlick-Typs der metallischen Werkstlicke, der dem
induktiven Hartungsprozess unterzogen wird,

- Auswahlen geometrisch mit dem Werkstlick korres-
pondierende Bauteile aus dem Set zur Zusammen-
stellung einer modularen Brause, umfassend genau
jeweils einen Deckel, einen Boden, einen Auflen-
mantel, einen der Innenmantel, und eine vorbe-
stimmte Anzahl Leitsegmente aus der Auswahl der
Leitsegment-Typen zur Anordnung in dem Zwi-
schenraum.

- Zusammensetzen der ausgewahlten Bauteile zu der
modularen Brause, dabei

-- Festlegen des Aullenmantels mit zumindest
einer Anschlussoffnung fir Kahlflissigkeit an
dem Boden,

-- Einlegen des Innenmantels in den AuRen-
mantel, dabei Bilden eines Zwischenraums zwi-
schen AuRenmantel und Innenmantel,

-- Anordnen der vorbestimmten Anzahl Leitseg-
mente, dabei Einsetzen des langsaxial verlau-
fenden Schenkels in den Zwischenraum und
Auflegen des orthogonal verlaufenden Schen-
kels auf der Oberkante des AuRenmantels,

-- Auflegen des Deckels und gemeinsam Fest-
legen des Aulenmantels und des orthogonal
verlaufenden Schenkels an dem Deckel.

[0034] Vorteilhaft kann jede Form und Art von Werk-
stlick so mit der bestmdglichsten Brause abgeschreckt
werden, die ein auf das Werkstiick abgestimmtes Brau-
senbild erzeugt. Ein metallischer Werkstiick-Typ kann
bspw. jeder im Wesentlichen stabférmige Gegenstand
sein, der gehartet werden muss. So sind darunter Zahn-
stangen, Kurbelwellen, Pleuelstangen, etc. Es kdnnen
auch im Vergleich zu Zahnstangen kurzere Werkstiicke
mit der Brause gehartet werden.

[0035] Wie fur die erfindungsgeméafie Brause ausge-
fuhrt, sind verschiedene Grundformen, insbesondere
rund, elliptisch, quadratisch, rechteckig oder in anderer
polygonaler Form méglich. Vorteilhaft kann in Bezug auf
das jeweilige Werkstiick, das abgeschreckt werden soll,
eine geeignete Geometrie ausgewahlt werden und die
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entsprechenden Bauteile dieser Geometrie zusammen-
gesetztwerden. So kann eine Kastenbrause genutzt wer-
den, um z. B. kurze Flanschwellen abkiihlen zu kbnnen,
da fir diese Art der Bauteile eine Ringbrause einen im
Vergleich zum Bauteil sehr grolen Durchmesser aufwei-
sen musste, weil die Brause tber den Flanschdurchmes-
ser passen muss.

[0036] Die Leitsegment-Typen teilen sich wie bereits
beschrieben in Leitsegmente ohne Steg und Leitseg-
mente mit Steg. Die Leitsegmente werden aus dem Set
ausgewahlt, abhangig davon, welcher Werkstiick-Typ
gehartet werden soll und welches Brausenbild erzeugt
werden soll. Durch die Variation der Bauteilgruppen kén-
nen unterschiedliche Brausenbilder erzielt werden. In ei-
ner Ausfiihrungsform der Brause kann vorgesehen sein,
dass jede durch Einsatz der Leitsegmente mit Steg ge-
bildete Kammer ggf. einzeln mit Kihliflissigkeit beauf-
schlagt werden kann. Ferner kann durch den jeweilig ge-
nutzten Anschluss auch die Durchflussmenge der Kuhl-
flissigkeit bzw. der Druck, mit dem die Kuhlflissigkeit in
die Brause stromt, gesteuert werden und fir jede der
Kammern getrennt eingestellt werden. Dies hat einen
entscheidenden Einfluss auf das Brausenbild und damit
auf das Abschreckverhalten und folglich den Verzug des
abzukihlenden Werkstucks.

[0037] Weitere Ausfiihrungsformen sowie einige der
Vorteile, die mitdiesen und weiteren Ausfiihrungsformen
verbunden sind, werden durch die nachfolgende aus-
fuhrliche Beschreibung unter Bezug auf die begleitenden
Figuren deutlich und besser verstandlich. Die Figuren
sind lediglich eine schematische Darstellung einer Aus-
fihrungsform der Erfindung.

[0038] Dabei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der erfindungs-
gemaflen modularen Brause im montierten
Zustand,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der erfindungs-
gemaflen modularen Brause ohne Deckel,

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Bodens,

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des Deckels,

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht des Aulienman-
tels,

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht des Innenman-
tels,

Fig. 7a  eine erste Ansichtdes Leitsegments mit Steg,

Fig. 7b  eine weitere Ansicht des Leitsegments mit
Steg,

Fig. 8 eine Ansicht des Leitsegments ohne Steg,

Fig. 9 eine Schnittansicht durch die erfindungsge-
mafe Brause im Bereich eines Leitsegments
ohne Steg, und

Fig. 10  eine Schnittansicht durch die erfindungsge-
mafe Brause im Bereich eines Leitsegments
mit Steg.

[0039] In Fig. 1 ist eine modulare Brause 1 gezeigt,

die kreiszylindrisch, also radial symmetrisch zu einer
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Langsachse L aufgebaut ist und eine sogenannte Ring-
brause formt. Die Brause 1 weist einen Auenmantel 2
mit insgesamt zwolf Anschlusséffnungen 2’ auf, von de-
nen Fig. 1 und 2 sechs zeigen. Die Anschlusséffnungen
2’ sind hier Bohrungen, kénnen aber auch auf andere
dem Fachmann bekannte Weise als durch Bohren ein-
gebracht werden. Sie dienen dem Anschluss einer Kiihl-
mittelzufuhrleitung. In einem Teil der Anschlusséffnun-
gen 2’, die nicht mit einem Anschluss fir KihImittel ver-
bunden werden sollen, sind Blindstopfen 2" eingesetzt.
[0040] Der AuRenmantel 2 ist auf dem Boden 6 ange-
ordnet und wird von dem Deckel 5 verschlossen, ist
bspw. damitverschraubt. Der Deckel 5 weist dazu Durch-
gangsoffnungen 7 auf, die Schrauben oder dhnliche Be-
festigungsmittel aufnehmen kénnen. Zwischen Boden 6
und Deckel 5 sind L-formige Leitsegmente 3, 3’ gelegt
(Fig. 2, 7a, 7b und 8), die biindig nebeneinander ange-
ordnetsind. Innerhalb des AuRenmantels 2 ist ein Innen-
mantel 4 angeordnet, der eine Vielzahl Durchgangsoff-
nungen 4’ aufweist.

[0041] Der Boden 6 ist ringférmig und plan, wie Fig. 3
zeigt, und weist zwolf Durchgangsoffnungen 10 in Form
von Bohrungen auf, um den Boden 6 mit dem Aufen-
mantel 2 verbinden zu kdnnen. Ferner weist der Boden
6 zwei ringférmige Dichtungsnuten 11, 12 auf, um den
Boden 6 gegeniiber dem AuRenmantel 2 abdichten zu
kénnen. Die innere Offnung des ringférmigen Bodens 6
wird durch eine Stufe 19 begrenzt, damitkann in der Mon-
tageanordnung (Fig. 9 und 10) der innere Mantel 4 zwi-
schen die Bauteile Boden 6 und Deckel 5 eingepasst
werden. Die Dichtungsnut 17 des Deckels 5 bzw. die
Dichtungsnut 11 des Bodens 6 ist der Stufe 19 benach-
bart angeordnet, so dass bei Montage der Brause 1 der
Innenmantel 4 mittig auf der jeweiligen Dichtungsnut 11,
17 zu liegen kommt.

[0042] Der Deckel 5in Fig. 4 ist wie der Boden 6 plan
und ringférmig, und weist ebenfalls zwdlf Durchgangs-
6ffnungen 7 in Form von Bohrungen auf, um den Deckel
5 mitdem AuRenmantel 2 verbinden zu kénnen. Der De-
ckel 5 weist Dichtungsnuten 17, 18, 20 auf, die in Fig. 9
und 10 dargestellt sind, und die dazu dienen, den Innen-
mantel 4 und den AuRenmantel 2 gegentiber dem Deckel
5 abzudichten. Zur Einpassung des Innenmantels 4 wei-
sen sowohl Deckel 5, als auch Boden 6 die Stufe 19 auf,
damit der Innenmantel 4 durch den Druck der durch den
Durchfluss der Kuhlflissigkeit nichtinnerhalb der Brause
1 verschoben wird. Die Bauteile Boden 6 und Deckel 5
sind im Wesentlichen gleich geformt, nur die Anordnung
der Dichtungsnuten 12, 18 in Bezug auf Aufienmantel 2
bzw. Leitsegment 3, 3’ kdnnen unterschiedlich sein. Die
Dichtungsnut 20 dient dazu, eine Stirnseite des Aulen-
mantels 2, einen Rand 13’ abzudichten.

[0043] Der AuRenmantel 2 ist nach Fig. 5 ebenfalls
ringférmig und weist neben den Anschlusséffnungen 2’
Sackbohrungen 7’ auf, die auch in Fig. 9 und 10 gezeigt
sind. Ferner ist im AulRenmantel 2 eine Stufe 13 ausge-
bildet, so dass der Rand 13’ als stirnseitiger Abschluss
und eine Auflageflache 13" gebildet wird, die fiir die Leit-
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segmente 3, 3’ eine Fllhrungspassung bilden. In der Auf-
lageflache 13" ist eine Dichtungsnut 14 vorgesehen, die
wie der AuRenmantel 2 ringférmig ist und dazu dient, die
an der Auflageflache 13" anliegende entsprechende Fl&-
che der Leitsegmente 3, 3’ abdichten zu kdnnen.
[0044] InFig. 6 istder Innenmantel 4 gezeigt, der ring-
zylindrisch geformt ist. Die Durchgangséffnungen 4’ sind
in parallelen Reihen zueinander angeordnet und erge-
ben, wenn mit Kuhlflissigkeit durchstrémt, ein gleichma-
Riges Brausenbild, so dass ein Werkstlick, das sich in-
nerhalb der Brause 1 befindet, von allen Seiten mit Kihl-
flissigkeit beaufschlagt wird.

[0045] In der Fig. 2 ist die Brause ohne Deckel 5 dar-
gestellt, so dass sichtbar wird, dass zwdlf Leitsegmente
3, 3’ biindig abschlieRend aneinander liegend im Kreis
angeordnet sind. Die Leitsegmente 3, 3’ ragen mit einem
Abschnittin den Zwischenraum Z, wie im Folgenden aus-
gefuhrt wird:

Die Leitsegmente 3, 3’ sind beide im Wesentlichen L-
formig und weisen einen zu Langsachse L (Fig. 1)
langsaxial verlaufenden Schenkel 16 und einen hierzu
orthogonal verlaufenden Schenkel 15 auf, wobei der or-
thogonal verlaufende Schenkel 15 aufdem AuRenmantel
2 bzw. auf der Auflageflache 13" aufliegt und mit diesem
an dem Deckel 5 befestigt ist. Die Leitsegmente 3, 3’
unterscheiden sich nach Fig. 2, 7a, 7b und 8 dadurch,
dass das Leitsegment 3 eine Leitstruktur in Form eines
Stegs 8 aufweist. Der Steg 8 erstreckt sich in Langsrich-
tung entlang des langsaxialen Schenkels 16 des Leitseg-
ments 3. Das andere Leitsegment 3’ weist keine
Leitstruktur auf. Fig. 8 zeigt das Leitsegment 3’ ohne
Leitstruktur, d. h. derlangsaxiale Schenkel 16 weist keine
Leitstruktur auf. Bei beiden Arten Leitsegmenten 3, 3’ ist
der orthogonal verlaufende Schenkel 15 konisch geformt
und weist eine Durchgangsbohrung 9 auf, um das Leit-
segment 3, 3’ mit dem AuRenmantel 2 verbinden zu kon-
nen.

[0046] Der ldngsaxial verlaufende Schenkel 16 er-
streckt sich senkrecht von dem orthogonal verlaufenden
Schenkel 15 nach unten in den Figuren und ist gebogen,
so dass er in den Ringspalt, den Zwischenraum Z, der
in der Montageanordnung der Brause 1 zwischen Innen-
mantel 4 und AuRenmantel 2 gebildet wird, hineinpasst,
wie Fig. 9 zeigt, die einen Schnitt durch die Montagea-
nordnung der Brause 1 abbildet. Der Schnitt wurde an
einer Stelle gewahlt, bei der ein Leitsegment 3’ ohne
Leitstruktur eingesetzt ist. Der Radius der Biegung des
langsaxial verlaufenden Schenkels 16 entspricht dem
Radius des Kreises, auf dem eine gedachte Mitte des
Zwischenraums Z liegt. Die Abmessungen des langsa-
xial verlaufenden Schenkels 16 sind auf den Zwischen-
raum Z abgestimmt, so dass ein Spalt vorbestimmter
Breite zwischen den Bauteilen, Innenmantel 4, Leitseg-
ment 3, 3’ und AuRenmantel 2 verbleibt. Dadurch wird
ein Stromungskanal fir die Kuhlflissigkeit innerhalb der
Brause 1 gebildet, so dass die Kihlflissigkeit von der
Anschlussoffnung 2’ in dem AuRenmantel 2 durch den
Zwischenraum Z an dem orthogonal verlaufenden
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Schenkel 15 vorbei zu den Durchgangséffnungen 4’ des
Innenmantels 4 geleitet werden kann.

[0047] InFig.10istder Schnitt durch den Steg 8 eines
Leitsegments 3 mit Steg 8 gezeigt. Der Steg 8istin Bezug
auf die Offnungen 4’ des Innenmantels 4 in Fig. 10 zwi-
schen zwei Reihen von Offnungen 4’ angeordnet, um so
Kuhlflissigkeitsfluss leiten zu kénnen. Ferner ist in der
Montageanordnung in Fig. 10 gezeigt, dass das Sack-
loch 10’ des AulRenmantels 2 mit der Durchgangsoéffnung
10 des Bodens 6 fluchtet. Zur Aufnahme einer Schraube
ist die Durchgangsoéffnung 10 angephast. Ferner fluchtet
die Sackbohrung 7’ des AuRenmantels 2 mit der Durch-
gangsoffnung 9 des Leitsegments 3 mit Steg 8 und der
Durchgangsoffnung 7 des Deckels 5, um eine Schraube
als Befestigungsmittel aufzunehmen. Diese Durch-
gangso6ffnung 7 ist auch angephast.

[0048] In der beispielhaften Montageanordnung der
Fig. 2 in der Draufsicht auf die Brause 1 ohne Deckel 5,
ist an zwei Positionen (gekennzeichnet in Fig. 2 mit ova-
lem Rahmen A, B) jeweils ein Leitsegment 3 mit Steg 8
eingesetzt, der Rest des Zwischenraums Z ist mit zehn
Leitsegmenten 3’ ohne Leitstruktur ausgeftllt. Je nach-
dem, welche der Durchgangsoéffnungen 2’ des Auflen-
mantels 2 fir den Anschluss fir die Kihlflissigkeit be-
nutzt wird, wird ein unterschiedliches Brausenbild er-
zeugt, ein Kihimittelanschluss kann nur an einer oder
an mehreren Anschlussoéffnungen 2° angeschlossen
werden. Die nicht genutzten Anschlusséffnungen 2’ wer-
den mit dem Blindstopfen 2" abgedichtet verschlossen.
Bei Anschluss der Kiihlflissigkeit an einer Durchgangs-
offnung 2’ zwischen den beiden Leitsegmenten 3 mit
Steg 8 (unten in Fig. 2) tritt die Kihlflissigkeit auch nur
in dem Bereich zwischen den Leitsegmenten 3 aus. Bei
seitlichem Anschluss der KiihIflissigkeit wird diese in ei-
nem Bereich von 270° radial nach innen in das Zentrum
der Brause 1 geleitet.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0049]

1 Brause

2 AuRenmantel

2 Anschlusso6ffnung Aullenmantel

Blindstopfen

3 Leitsegment mit Steg
Leitsegment ohne Steg
4 Innenmantel

4 Durchgangséffnung Innenmantel

5 Deckel

6 Boden

7 Durchtritts6ffnung fur Befestigungsmittel

7 Sackbohrung AulRenmantel fir Befestigungsmit-
tel

8 Steg

9 Durchtritts6ffnung Leitsegment

10 Durchtritts6ffnung Boden

11 Dichtungsnut
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12
12 Dichtungsnut
13 Stufe
13>  Rand
13" Auflageflache
14 Dichtungsnut
15 Langsaxial verlaufender Schenkel des Leitseg-
ments
16 orthogonal zu 15 verlaufender Schenkel
17 Dichtungsnut
18 Dichtungsnut
19 Stufe
20 Dichtungsnut
A,B  Positionen Leitsegment mit Leitstruktur
L Langsachse
4 Zwischenraum
Patentanspriiche
1. Modulare Brause (1), ausgebildet zum Abschrecken

metallischer Werkstlicke im induktiven Hartungspro-
zess,

wobei die modulare Brause (1) zylindrisch ist und
aufweist:

- einen Deckel (5),

- einen Boden (6),

-einen AuRenmantel (2) mitzumindest einer An-
schlussoffnung (2°) fir Kahliflissigkeit, wobei
der AulRenmantel (2) an dem Boden (6) festleg-
bar ist,

- mit einem Innenmantel (4), der um einen Zwi-
schenraum (Z) beabstandet in den AuRenman-
tel (2) eingelegt ist und der zwischen dem De-
ckel (5) und dem Boden (6) festgelegt ist, und
der eine Vielzahl Durchgangsoéffnungen (4°) fir
die Kihlflissigkeit aufweist, die ausgerichtet
sind, die Kuhlflissigkeit radial in ein Zentrum
des Innenmantels (4) zu férdern,

wobei in dem Zwischenraum (Z) eine Vielzahl Leit-
segmente (3, 3') angeordnet ist, die einen langsaxial
verlaufenden Schenkel (16) und einen hierzu ortho-
gonal verlaufenden Schenkel (15) aufweisen, wobei
der orthogonal verlaufende Schenkel (15) auf einer
Oberkante des AuRenmantels (2) aufliegt und ge-
meinsam mit dem AuRenmantel (2) an dem Deckel
(5) festlegbar ist,

und wobei zwischen dem langsaxial verlaufenden
Schenkel (16) und dem Boden (6) ein Spalt fir den
Durchfluss von Kuhlflissigkeit verbleibt.

Modulare Brause (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die langsaxial verlaufenden Schenkel (16) der Leit-
segmente (3) eine Leitstruktur, bevorzugt einen oder
mehrere langsaxial verlaufende(n) Steg(e) (8), auf-
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weisen.

Modulare Brause (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass

die zylindrische Struktur der Brause (1) eine Geo-
metrie aufweist, die entsprechend der Geometrie
des zum Abschrecken im induktiven Hartungspro-
zess vorgesehenen metallischen Werkstiicks aus-
gebildet ist, und bevorzugt mit kreisférmiger, ellipti-
scher oder polygonaler Grundform ausgebildet ist.

Modulare Brause (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

derDeckel (5) lochscheibenférmig ist, und bevorzugt
zumindest zwei an seiner dem Innenmantel (4) und
dem Leitsegment (3, 3’) zugewandten Seite vorlie-
gende Dichtungsnuten (17, 18, 20) aufweist, ange-
ordnet zur Abdichtung gegen den Innenmantel (4)
und gegen das Leitsegment (3, 3’), wobei in jede der
Dichtungsnuten (17, 18, 20) ein Dichtmittel einlegbar
ist.

Modulare Brause (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Boden (6) lochscheibenférmig ist, und an seiner
dem Innenmantel (4) und dem AuRenmantel (2) zu-
gewandten Seite zumindest zwei Dichtungsnuten
(11, 12) aufweist, angeordnet zur Abdichtung gegen
den Innenmantel (4) und gegen den AulRenmantel
(2), wobei in jede der Dichtungsnuten (11, 12) ein
Dichtmittel einlegbar ist.

Modulare Brause (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

der AulRenmantel (2) an seiner dem orthogonal ver-
laufenden Schenkel (15) des Leitsegments (3, 3’)
zugewandten Oberkante zumindest eine Dichtungs-
nut (14) aufweist, angeordnet zur Abdichtung des
AuBenmantels (2) gegen das Leitsegment (3, 3’),
wobei in jeder Dichtungsnut (14) ein Dichtmittel ein-
legbar ist.

Modulare Brause (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Boden (6) an seiner dem AuRenmantel (2) zu-
gewandten Seite eine Durchtritts6ffnung, bevorzugt
eine Bohrung (10), und der AuRenmantel (2) ein dem
Boden (6) zugewandtes Sackloch, bevorzugt eine
Sackbohrung (10’) hat, die mit der Durchtritts6ffnung
(10) fluchtet, und beide zusammen zur Aufnahme
eines gemeinsamen Befestigungsmittels, bevorzugt
einer Schraube oder einer Niete ausgebildet sind.

Modulare Brause (1) nach zumindest einem der An-
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10.

1.

spriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Deckel (5) an seiner dem Auflenmantel (2) zu-
gewandten Seite eine Durchtritts6ffnung, bevorzugt
eine Bohrung (7),

und der AuRenmantel (2) ein dem Deckel (5) zuge-
wandtes Sackloch, bevorzugt eine Sackbohrung
(™),

und das Leitsegment (3, 3’) eine durch seinen ortho-
gonal verlaufenden Schenkel (15) hindurchtretende
Offnung,

bevorzugt eine Durchtrittsbohrung (9) hat, die mit
der Durchtrittséffnung (7) und mit dem Sackloch (7°)
fluchtet, und

alle drei zusammen zur Aufnahme eines gemeinsa-
men Befestigungsmittels, bevorzugt einer Schraube
oder einer Niete ausgebildet sind.

Modulare Brause (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zumindest eine Anschlusséffnung (2') fir Kahl-
flissigkeit ein Gewinde zur Aufnahme einer korres-
pondierenden Kihimittelzuleitung aufweist.

Set zur Zusammenstellung einer modularen Brause
(1) nach zumindest einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Set umfasst:

- zumindest einen Deckel (5),

- zumindest einen Boden (6)

- zumindest einen AuRenmantel (2) mit zumin-
dest einer Anschlussoéffnung (2°) fir Kiihiflissig-
keit, wobei der Aulienmantel (2) an dem Boden
(6) festlegbar ist,

- mehrere Innenmantel (4), wobei jeder der In-
nenmantel (4) um den Zwischenraum (Z) beab-
standetinden AuRenmantel (2) einlegbaristund
der zwischen dem Deckel (5) und dem Boden
(6) festlegbar ist, und wobei die mehreren In-
nenmantel (4) unterschiedliche Anzahlen an
Durchgangséffnungen (4°) fir die Kahlflissig-
keit aufweisen, die ausgerichtet sind, die Kiihl-
flissigkeit radial in ein Zentrum des Innenman-
tels (4) zu fordern,

- eine Anzahl Leitsegmente (3, 3’) zur Anord-
nung in dem Zwischenraum (Z).

Set zur Zusammenstellung einer modularen Brause
(1) nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Set umfasst:

- mehrere Leitsegment-Typen (3, 3’), wobei die
Leitsegment-Typen umfassen: Leitsegmente
(3’) ohne Leitstruktur und Leitsegmente (3), die
mit einem oder mehreren Leitstegen (8) entlang
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der langsaxial verlaufenden Schenkel (15) der
Leitsegmente ausgebildet sind.

12. Verfahren zur Montage einer modularen Brause (1)
aus einem Set nach Anspruch 10 oder 11, zum Ab- 5
schrecken metallischer Werkstiicke im induktiven
Hartungsprozess
umfassend die Schritte

- Ermitteln einer Geometrie eines metallischen 70
Werkstiick-Typs der metallischen Werkstlicke,

der dem induktiven Hartungsprozess unterzo-
gen wird,

- Auswahlen aus dem Set zur Zusammenstel-
lung einer modularen Brause (1) geometrisch 15
mit dem Werkstlick korrespondierende Bauteile

umfassend genau jeweils

-- einen Deckel (5), 20
-- einen Boden (6)

-- einen AuRenmantel (2),

-- einen Innenmantel (4), und

-- eine vorbestimmte Anzahl Leitsegmente (3,

3’) aus der Auswahl der Leitsegment-Typen (3, 25
3’) zur Anordnung in dem Zwischenraum (2),

- Zusammensetzen der ausgewahlten Bauteile

zu der modularen Brause (1), dabei

-- Festlegen des AuRRenmantels (2) mit zumin-
dest einer Anschlussoéffnung (2’) fir Kihlflissig- 30
keit an dem Boden (6),

-- Einlegen des Innenmantels (4) in den AuRen-
mantel (2), dabei Bilden eines Zwischenraums

(Z) zwischen Aufienmantel (2) und Innenmantel

(), 35
-- Anordnen der vorbestimmten Anzahl Leitseg-
mente (3, 3’), dabei Einsetzen des langsaxial
verlaufenden Schenkels (16) in den Zwischen-
raum (Z) und Auflegen des orthogonal verlau-
fenden Schenkels (15) auf der Oberkante des 40
AuBenmantels (2),

-- Auflegen des Deckels (5) und gemeinsam
Festlegen des Auflenmantels (2) und des ortho-
gonal verlaufenden Schenkels (15) an dem De-
ckel (5). 45

50
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