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(54) BRIN DE BRACELET, BRACELET DE MONTRE ET MONTRE

(57) L’invention concerne un brin de bracelet (2)
comprenant une bande flexible (11) au moins en partie
faite d’un polymère souple. Ce brin de bracelet (2) com-
prend de plus au moins un treillis flexible de renforcement

(15) sur lequel est surmoulé le polymère souple.
L’invention concerne également un bracelet de mon-

tre.
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Description

Domaine technique de l’invention

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des bracelets à bande de polymère souple, tels que cer-
tains bracelets de montre. Plus précisément, elle con-
cerne un brin de bracelet, un bracelet de montre et une
montre.

État de la technique

[0002] Un bracelet est un accessoire destiné à être
installé autour d’un membre du corps, par exemple
autour d’un poignet. Dans le domaine de l’horlogerie, il
est connu d’équiper une montre d’un bracelet de montre
grâce auquel la montre peut-être attachée au poignet.
Une montre associée à un bracelet de montre est clas-
siquement appelée une montre-bracelet.
[0003] Les bracelets de montre traditionnels compren-
nent généralement deux brins faits de bandes de cuirs
cousues ensemble. D’autres matériaux que le cuir sont
également utilisés pour la réalisation des brins de bra-
celet de montre. En particulier, il est connu de réaliser
des brins de bracelets de montre en polymère souple,
par exemple en élastomère à base de caoutchouc vul-
canisé.
[0004] Un bracelet de montre est soumis à des sollici-
tations mécaniques répétées qui peuvent conduire à un
endommagement.

Exposé sommaire de l’invention

[0005] L’invention s’intéresse plus particulièrement
aux bracelets et aux brins de bracelet comprenant une
bande flexible au moins en partie faite d’un polymère
souple : l’invention a au moins pour but de rendre un tel
brin de bracelet et/ou un composant éventuellement fixé
à ce brin de bracelet moins vulnérable aux endommage-
ments susceptibles de résulter de sollicitations mécani-
ques.
[0006] Selon l’invention, ce but est atteint grâce à un
brin de bracelet comprenant, d’une part, une bande flexi-
ble au moins en partie faite d’un polymère souple et,
d’autre part, au moins un treillis flexible de renforcement
sur lequel est surmoulé le polymère souple.
[0007] Le brin de bracelet défini ci-dessus peut incor-
porer une ou plusieurs autres caractéristiques avanta-
geuses, isolément ou en combinaison, en particulier par-
mi celles définies ci-après. On explicite ici que la bande
flexible possède une longueur, ainsi qu’une largeur, la-
quelle peut être constante ou non.
[0008] Avantageusement, le treillis flexible de renfor-
cement comporte des jours par lesquels des ponts de
matière faits du polymère souple pénètrent à travers le
treillis flexible de renforcement.
[0009] Avantageusement, le brin de bracelet comporte
au moins un circuit imprimé flexible, ce circuit imprimé

flexible et le treillis flexible de renforcement se recouvrant
au moins partiellement l’un l’autre avec ou sans un écart
entre eux.
[0010] Lorsque tel est le cas, comme le polymère sou-
ple est surmoulé sur le treillis flexible de renforcement,
le circuit imprimé flexible est protégé notamment en élon-
gation.
[0011] Avantageusement, le polymère souple est sur-
moulé sur le circuit imprimé flexible.
[0012] Avantageusement, le circuit imprimé flexible et
le treillis flexible de renforcement sont en contact sur au
moins une partie de la largeur de la bande flexible et sur
au moins une partie de la longueur de la bande flexible.
[0013] Avantageusement, au moins une partie des
ponts de matière pénétrant à travers le treillis flexible de
renforcement sont surmoulés sur le circuit imprimé flexi-
ble.
[0014] Avantageusement, le treillis flexible de renfor-
cement est un premier treillis flexible de renforcement,
le brin de bracelet comportant un deuxième treillis flexible
de renforcement, le circuit imprimé flexible se trouvant
entre le premier et le deuxième treillis flexible de renfor-
cement, le circuit imprimé flexible et le deuxième treillis
flexible de renforcement se recouvrant au moins partiel-
lement l’un l’autre avec ou sans un écart entre eux.
[0015] Avantageusement, au moins selon une direc-
tion parallèle au treillis flexible de renforcement, le treillis
flexible de renforcement possède un module d’Young
supérieur au module d’Young du polymère souple.
[0016] Avantageusement, au moins selon une direc-
tion parallèle au treillis flexible de renforcement et sen-
siblement parallèle à la longueur de la bande flexible, le
treillis flexible de renforcement possède un module
d’Young supérieur au module d’Young du polymère sou-
ple.
[0017] Avantageusement, au moins selon deux direc-
tions distinctes parallèles au treillis flexible de renforce-
ment, le treillis flexible de renforcement possède un mo-
dule d’Young supérieur au module d’Young du polymère
souple. Des directions distinctes sont des directions non
parallèles entre elles.
[0018] Avantageusement, le treillis flexible de renfor-
cement s’étend sur au moins une partie de la longueur
de la bande flexible et/ou sur au moins une partie de la
largeur de la bande flexible.
[0019] Avantageusement, le treillis flexible de renfor-
cement comprend des éléments allongés entrecroisés.
[0020] Avantageusement, une partie des éléments al-
longés entrecroisés sont sensiblement parallèles à la lon-
gueur de la bande flexible.
[0021] Avantageusement, au moins une partie des élé-
ments allongés entrecroisés sont faits d’aramide ou de
verre.
[0022] Avantageusement, au moins une partie des élé-
ments allongés entrecroisés sont des fibres.
[0023] Avantageusement, les éléments allongés en-
trecroisés forment ensemble des mailles.
[0024] Avantageusement, au moins une des mailles
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délimite et entoure un des jours.
[0025] Avantageusement, le treillis flexible de renfor-
cement est un non-tissé.
[0026] Avantageusement, le treillis flexible de renfor-
cement est un tissé.
[0027] Avantageusement, le treillis flexible de renfor-
cement est une grille monobloc.
[0028] Avantageusement, au moins une partie des élé-
ments allongés du treillis flexible de renforcement pos-
sèdent chacun un module d’Young supérieur au module
d’Young du polymère souple.
[0029] L’invention a également pour objet un bracelet
de montre, lequel comprend un brin de bracelet tel que
défini plus haut.
[0030] L’invention a également pour objet une montre,
laquelle comprend un bracelet de montre tel que défini
ci-dessus.

Brève description des dessins

[0031] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement de la description qui va suivre de
plusieurs modes de réalisation de l’invention donnés à
titre d’exemple non limitatifs et représentés aux dessins
annexés, parmi lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d’une montre
dont le bracelet de montre comprend deux brins de
bracelet chacun selon un premier mode de réalisa-
tion de l’invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective de l’un des
deux brins de bracelet que possède la montre repré-
sentée à la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue partielle, en perspective et
avec arrachement, et représente le même brin de
bracelet selon un premier mode de réalisation de
l’invention que la figure 2 ;

- la figure 4 est une vue en perspective d’un compo-
sant, à savoir un circuit imprimé flexible, présent
dans le brin de bracelet des figures 2 et 3 ;

- la figure 5 est une vue en perspective d’un treillis
souple de renforcement présent dans le brin de bra-
celet des figures 2 et 3 ;

- la figure 6 est une vue partielle et schématique, en
perspective, et représente une portion agrandie du
treillis souple de renforcement représenté sur la fi-
gure 5 ;

- la figure 7 est une vue partielle, en coupe longitudi-
nale selon le plan P de la figure 3 ; et

- la figure 8 est une vue analogue à la figure 7, en
coupe longitudinale, et représente une portion d’un

brin de bracelet selon un deuxième mode de réali-
sation de l’invention.

Description de plusieurs modes préférentiels de réalisa-
tion de l’invention

[0032] Sur la figure 1, une montre selon un mode de
réalisation de l’invention est représentée seule. Elle com-
porte un bracelet de montre 1 qui comprend deux brins
de bracelet 2 et 3. Dans l’exemple représenté, le brin de
bracelet 2 est un brin long, tandis que le brin de bracelet
3 est un brin court.
[0033] La montre représentée à la figure 1 comporte
également une boîte de montre 4 et un mouvement hor-
loger, par exemple mécanique ou électronique, que ren-
ferme la boîte de montre 4 et qui est de ce fait masqué
sur la figure 1.
[0034] A son extrémité proximale, chacun des brins de
bracelet 2 et 3 comprend un logement transversal 7 prévu
pour recevoir une barrette d’attache retenue entre deux
cornes 5 de l’une de deux paires de cornes que possède
la boîte de montre 4. A son extrémité distale, le brin de
bracelet 3 délimite un autre logement transversal, réfé-
rencé 8, quant à lui prévu pour recevoir l’axe d’une boucle
d’attache.
[0035] Le brin de bracelet 2 est percé de trous 9 se
succédant sur une partie de sa longueur. Chacun des
trous 9 est prévu pour le passage d’un organe de la bou-
cle susmentionnée afin que celle-ci puisse être attachée
au brin de bracelet 2 et ainsi fermer le bracelet de montre
1.
[0036] Les moyens d’attaches proposés ci-dessus ne
le sont qu’à titre d’exemple. D’autres moyens d’attache
du bracelet de montre au boîtier de montre peuvent être
choisis sans sortir du cadre de l’invention. Egalement,
d’autres moyens d’attache des extrémités libres des
deux brins de bracelet peuvent également être choisis
sans sortir du cadre de l’invention. En outre, le bracelet
de montre peut n’être constitué que d’un seul brin de
bracelet sans sortir du cadre de l’invention.
[0037] Chacun des brins de bracelet 2 et 3 est un brin
flexible pouvant être cintré parallèlement à un plan lon-
gitudinal P. Sur la figure 2, le brin de bracelet 2 est re-
présenté seul alors qu’il est à plat. Une bande flexible 11
fait partie du brin de bracelet 2. La référence L désigne
la direction longitudinale que possède la bande flexible
11 lorsque le brin de bracelet 2 est à plat. Le plan longi-
tudinal P est parallèle à cette direction longitudinale L.
[0038] Le brin de bracelet 2 est selon un premier mode
de réalisation de l’invention.
[0039] Ainsi qu’on peut le voir sur la figure 3, la bande
flexible 11 renferme un circuit imprimé flexible 13 et un
treillis flexible de renforcement 15, sur lesquels est sur-
moulé le polymère souple de la bande flexible 11. Le
circuit imprimé flexible 13 et le treillis flexible de renfor-
cement 15 sont sensiblement parallèles entre eux. Com-
me la bande flexible 11, à plat, ils sont sensiblement per-
pendiculaires au plan longitudinal P, qui est le plan de
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flexion du brin de bracelet 2.
[0040] Dans le brin de bracelet 2 selon le premier mode
de réalisation de l’invention, la bande flexible 11 est faite
d’un polymère souple, tel qu’un élastomère à base de
caoutchouc vulcanisé. La bande flexible 11 peut être
également faite de plusieurs polymères souples, en par-
ticulier lorsqu’elle est réalisée par assemblage de plu-
sieurs préformes par vulcanisation dans un moule. Une
ou plusieurs portions de la bande flexible 11 peuvent en
outre être faites de polymère rigide, ce qui peut notam-
ment être le cas d’une portion se trouvant à l’extrémité
proximale du brin de bracelet 2.
[0041] De préférence, le ou les polymères souples de
la bande flexible 11 sont choisis parmi les élastomères
généraux. De manière plus préférée, le ou les polymères
souples de la bande flexible 11 sont choisis parmi les
caoutchoucs et les élastomères synthétiques.
[0042] Le circuit imprimé flexible 13 et le treillis flexible
de renforcement 15 se recouvrent l’un l’autre. Ils peuvent
se recouvrir l’un l’autre totalement. Ils peuvent également
se recouvrir l’un l’autre partiellement, ce qui est le cas
dans le brin de bracelet 2, ainsi qu’on peut le voir sur la
figure 3.
[0043] Ainsi qu’on peut le voir sur la figure 4, le circuit
imprimé flexible 13 comporte une feuille de support. Un
circuit imprimé flexible (appelé flex PCB en anglais) est
un type de circuit électronique bien connu, qui possède
une telle feuille de support. Cette feuille de support est
flexible ou pliable et porte notamment les connexions
électriques entre les composants électroniques. Le cir-
cuit imprimé flexible 13 a la forme d’un ruban ayant la
même direction longitudinale L que la bande flexible 11
dans le brin de bracelet 2.
[0044] Comme le circuit imprimé flexible 13, le treillis
flexible de renforcement 15 a la forme d’un ruban ayant
la même direction longitudinale L que la bande flexible
11 dans le brin de bracelet 2, ainsi qu’on peut le voir à
la figure 5 qui représente le treillis flexible de renforce-
ment 15 seul. Afin que le recouvrement du circuit imprimé
flexible 13 par le treillis flexible de renforcement 15 soit
conséquent, le treillis flexible de renforcement 15 a glo-
balement la même forme et les mêmes dimensions que
le circuit imprimé flexible 13.
[0045] Le treillis flexible de renforcement 15 peut être
une grille monobloc, ce qui n’est toutefois pas le cas dans
le premier mode de réalisation de l’invention (ni dans le
deuxième mode de réalisation dont il sera question plus
loin).
[0046] Le treillis flexible de renforcement 15 peut com-
prendre des éléments allongés entrecroisés, ce qui est
le cas dans le premier mode de réalisation de l’invention.
Sur la figure 6, les références 16 et 17 désignent ces
éléments allongés entrecroisés du treillis flexible de ren-
forcement 15. Les éléments allongés 16 sont parallèles
et distants entre eux. Il en est de même des éléments
allongés 17. Les éléments allongés 16 sont plus préci-
sément des éléments longitudinaux, c’est-à-dire parallè-
les à la longueur de la bande flexible 11. Les éléments

allongés 17 sont perpendiculaires aux éléments allongés
16.
[0047] Les éléments allongés 16 sont de préférence
des fibres, ce qui est le cas dans le treillis flexible de
renforcement 15. Les éléments allongés 17 sont de pré-
férence des fibres, ce qui est également le cas dans le
treillis flexible de renforcement 15.
[0048] Les éléments allongés 16 peuvent ne pas être
tous faits du même matériau. De préférence, les élé-
ments allongés 16 sont tous faits du même matériau, qui
peut être de l’aramide ou du verre. Les éléments allongés
17 peuvent ne pas être tous faits du même matériau. De
préférence, les éléments allongés 17 sont tous faits du
même matériau, qui peut être de l’aramide ou du verre.
Les éléments allongés 16 et les éléments allongés 17
peuvent être faits du même matériau. Il est également
possible que le matériau constitutif d’au moins une partie
des éléments allongés 16 soit différent du matériau cons-
titutif d’au moins une partie des éléments allongés 17.
[0049] Dans le treillis flexible de renforcement 15, les
éléments allongés 16 possèdent chacun un module
d’Young supérieur au module d’Young du polymère sou-
ple de la bande flexible 11. De préférence, il en est de
même des éléments allongés 17.
[0050] Il est également possible qu’une partie seule-
ment des éléments allongés 16 et/ou une partie seule-
ment des éléments allongés 17 possèdent chacun un
module d’Young supérieur au module d’Young du poly-
mère souple de la bande flexible 11.
[0051] La direction longitudinale L est la direction des
éléments allongés 16. La direction t parallèle à la largeur
du brin de bracelet 2 est la direction des éléments allon-
gés 17. La direction longitudinale L et la direction t sont
deux directions distinctes parallèles au treillis flexible de
renforcement 15. Selon ces deux directions L et t, le
treillis flexible de renforcement 15 possède un module
d’Young supérieur au module d’Young du polymère sou-
ple de la bande flexible 11, dès lors qu’au moins une
partie des éléments allongés 16 et au moins une partie
des éléments allongés 17 possèdent chacun un module
d’Young supérieur au module d’Young du polymère sou-
ple de la bande flexible 11.
[0052] Les éléments allongés 16 et les éléments allon-
gés 17 forment ensemble des mailles, qui sont des
mailles non serrées chacune délimitant et entourant un
jour 19. Dans le premier mode de réalisation de l’inven-
tion, les jours 19 sont des zones d’absence de contact
entre les éléments allongés 16 et 17 entrecroisés.
[0053] Ainsi qu’on peut le voir sur la figure 7, le poly-
mère souple de la bande flexible 11 pénètre dans le treillis
flexible de renforcement 15, au niveau des jours 19. En
d’autres termes, des ponts de matière 21 faits du poly-
mère souple de la bande flexible 11 passent dans les
jours 19, à travers le treillis flexible de renforcement 15.
Les ponts de matière 21 sont comme accrochés au treillis
flexible de renforcement 15, ce qui accroît la cohésion
entre la bande flexible 11 et le treillis flexible de renfor-
cement 15 en s’ajoutant à la liaison résultant du surmou-
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lage du polymère souple de la bande flexible 11 sur le
treillis flexible de renforcement 15.
[0054] Les ponts de matière 21 passent à travers le
treillis flexible de renforcement 15 et sont surmoulés sur
le circuit imprimé flexible 13. Cela conduit à un assem-
blage robuste du circuit imprimé flexible 13, du treillis
flexible de renforcement 15 et de la bande flexible 11.
[0055] Lorsque le brin de bracelet 2 est sollicité, le
treillis flexible de renforcement 15 prend en charge une
grande partie des contraintes, notamment des contrain-
tes de traction, là où il est présent. Là où le treillis flexible
de renforcement 15 est présent, la bande flexible 11 se
déforme peu du fait de sollicitations mécaniques. En par-
ticulier, l’allongement élastique et l’élargissement élasti-
que de la bande flexible 11 du fait de sollicitations mé-
caniques sont moindres là où il y a le treillis flexible de
renforcement 15.
[0056] On a constaté que les contraintes transmises
au circuit imprimé flexible 13 par la bande flexible 11 sont
moindres en présence du treillis flexible de renforcement
15.
[0057] En particulier, lorsque le brin de bracelet 2 est
sollicité en traction selon la direction longitudinale L, les
contraintes en résultant sont grandement prises en char-
ge par les éléments allongés 16 là où le treillis flexible
de renforcement 15 est présent.
[0058] De manière générale, on a constaté que la pré-
sence du treillis flexible de renforcement 15 conduit à
une réduction des contraintes et des déformations aux-
quelles le circuit imprimé flexible 13 est soumis en cas
de sollicitations mécaniques appliquées au brin de bra-
celet 2. Le treillis flexible de renforcement 15 constitue
ainsi une protection réduisant le risque d’un endomma-
gement du circuit imprimé flexible 13.
[0059] Le treillis flexible de renforcement 15 rend éga-
lement le brin de bracelet 2 plus robuste et moins sus-
ceptible d’être endommagé du fait de sollicitations mé-
caniques. En effet, en plus de protéger le circuit imprimé
flexible 13, le treillis flexible de renforcement 15 réduit
les contraintes et les déformations dans le polymère sou-
ple de la bande flexible 11, qui est ainsi elle aussi proté-
gée.
[0060] Les sollicitations mécaniques auxquelles est
soumis le brin de bracelet 2 peuvent être des sollicitations
répétées susceptibles de provoquer des endommage-
ments par fatigue.
[0061] Dans une manière possible de procéder pour
réaliser le brin de bracelet 2, on utilise au moins deux
préformes d’élastomère. On empile l’une des préformes,
le circuit imprimé flexible 13, le treillis flexible de renfor-
cement 15 et l’autre préforme dans l’empreinte d’un mou-
le d’assemblage. Dans l’empilement ainsi réalisé, le cir-
cuit imprimé flexible 13 et le treillis flexible de renforce-
ment 15 sont en sandwich entre les deux préformes. En-
suite, on ferme le moule d’assemblage et l’empilement
est moulé par compression de manière à provoquer une
vulcanisation des préformes, c’est-à-dire de manière que
les deux préformes réticulent. Les deux préformes réti-

culent sur le circuit imprimé flexible 13 (surmoulage), sur
le treillis flexible de renforcement 15 (surmoulage) et
l’une sur l’autre (liaison des deux préformes l’une à
l’autre).
[0062] Les deux préformes peuvent également être
faites d’un polymère souple qui n’est pas un élastomère.
Dans ce cas également, on réalise, dans un moule, l’em-
pilement comprenant les deux préformes, ainsi que le
circuit imprimé flexible 13 et le treillis flexible de renfor-
cement 15 entre ces première et deuxième préformes.
Cet empilement est ensuite moulé dans des conditions
de pression et de température fonctions du polymère
thermoplastique employé, de manière que celui-ci se
conforme à la forme des empreintes du moule d’assem-
blage et se surmoule sur le circuit imprimé flexible 13 et
sur le treillis flexible de renforcement 15, et de manière
que les préformes se lient entre elles. Le polymère de la
première préforme et le polymère de la deuxième pré-
forme peuvent être différents.
[0063] Sur la figure 8, une portion d’un brin de bracelet
102 selon un deuxième mode de réalisation est repré-
sentée en coupe selon un plan de flexion identique au
plan longitudinal P. Dans ce qui suit, on ne décrit du brin
de bracelet 102 que ce qui le distingue du brin de bracelet
2.
[0064] Le treillis flexible de renforcement 15 est un pre-
mier treillis de renforcement dans le brin de bracelet 102,
lequel comprend un deuxième treillis flexible de renfor-
cement, qui est référencé 115. De préférence, le treillis
de renforcement 115 est identique au treillis de renfor-
cement 15. Il est également possible que le treillis de
renforcement 115 soit différent du treillis de renforcement
15.
[0065] Dans le brin de bracelet 102, le circuit imprimé
flexible 13 se trouve entre le treillis de flexible de renfor-
cement 15 et le treillis de renforcement 115. Le treillis
flexible de renforcement 115 et le circuit flexible 13 se
recouvrent au moins partiellement l’un l’autre, avec ou
sans un écart entre eux.
[0066] Lorsque le brin de bracelet 102 est sollicité mé-
caniquement, le circuit imprimé flexible 13 de ce brin de
bracelet 102 subit encore moins de contraintes et de dé-
formations, grâce au treillis flexible de renforcement 115,
par comparaison au circuit imprimé flexible 13 dans le
brin de bracelet 2.
[0067] Le polymère souple de la bande flexible 11 pé-
nètre dans le treillis flexible de renforcement 115 au ni-
veau de jours semblables aux jours 19. En d’autres ter-
mes, des ponts de matière 121 faits du polymère souple
passent à travers le treillis flexible de renforcement 115.
Les ponts de matière 121 sont comme accrochés au
treillis flexible de renforcement 115, ce qui accroît la co-
hésion entre la bande flexible 11 et le treillis flexible de
renforcement 115 en s’ajoutant à la liaison résultant du
surmoulage du polymère souple de la bande flexible 11
sur le treillis flexible de renforcement 115. Les ponts de
matière 121 passent à travers le treillis flexible de ren-
forcement 115 et sont surmoulés sur le circuit imprimé
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flexible 13. Cela conduit à un assemblage robuste du
treillis flexible de renforcement 115, du circuit imprimé
flexible 13 et de la bande flexible 11.
[0068] Pour fabriquer le brin de bracelet 102, on peut
adapter le procédé de fabrication du brin de bracelet 2.
L’adaptation de ce procédé pour obtenir un procédé de
fabrication du brin de bracelet 102 consiste à ajouter le
treillis flexible de renforcement 115 dans l’empilement
réalisé dans le moule d’assemblage.
[0069] Selon un troisième mode de réalisation de l’in-
vention non représenté, le brin de bracelet est dépourvu
de circuit imprimé flexible 13. Un brin de bracelet selon
le troisième mode de réalisation peut être identique au
brin de bracelet 2 sauf en ce qu’il ne possède aucun
circuit imprimé flexible 13. Dans un brin de bracelet selon
le troisième mode de réalisation de l’invention, le treillis
flexible de renforcement peut être identique au treillis
flexible de renforcement 15. Dans un brin de bracelet
selon le troisième mode de réalisation de l’invention, ce
treillis flexible de renforcement prend en charge un grand
nombre de contraintes, ce qui se traduit par une réduction
des contraintes et des déformations dans la bande flexi-
ble 11 qui, de ce fait, risque moins d’être endommagé
en raison de sollicitations mécaniques.
[0070] Le brin de bracelet 3 peut être selon le premier
mode de réalisation de l’invention. Le brin de bracelet 3
peut également être selon le deuxième mode de réalisa-
tion. Selon une autre possibilité, le brin de bracelet 3 peut
être selon le troisième mode de réalisation de l’invention.
Il est de plus possible que le brin de bracelet 3 n’incorpore
pas l’invention.
[0071] Le brin de bracelet 3 peut posséder la même
constitution que le brin de bracelet 2. Le brin de bracelet
3 peut également posséder une constitution différente
de celle du bracelet 2. Par exemple, il est possible que
le brin de bracelet 2 soit selon le premier mode de réa-
lisation de l’invention, tandis que le brin de bracelet 3 est
selon le deuxième ou le troisième mode de réalisation
de l’invention.

Revendications

1. Brin de bracelet, comprenant une bande flexible (11)
au moins en partie faite d’un polymère souple, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend au moins un treillis
flexible de renforcement (15) sur lequel est surmoulé
le polymère souple.

2. Brin de bracelet selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que le treillis flexible de renforcement (15)
comporte des jours (19) par lesquels des ponts de
matière (21) faits du polymère souple pénètrent à
travers le treillis flexible de renforcement (15).

3. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce qu’il com-
porte au moins un circuit imprimé flexible (13), ce

circuit imprimé flexible (13) et le treillis flexible de
renforcement (15) se recouvrant au moins partielle-
ment l’un l’autre avec ou sans un écart entre eux.

4. Brin de bracelet selon la revendication 3, caractéri-
sé en ce que le polymère souple est surmoulé sur
le circuit imprimé flexible (13).

5. Brin de bracelet selon la revendication 2 et l’une quel-
conque des revendications 3 et 4, caractérisé en
ce qu’au moins une partie des ponts de matière (21)
pénétrant à travers le treillis flexible de renforcement
(15) sont surmoulés sur le circuit imprimé flexible
(13).

6. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications 3 à 5, caractérisé en ce que le treillis flexi-
ble de renforcement (15) est un premier treillis flexi-
ble de renforcement (15), le brin de bracelet com-
portant un deuxième treillis flexible de renforcement
(115), le circuit imprimé flexible (13) se trouvant entre
le premier et le deuxième treillis flexible de renfor-
cement, le circuit imprimé flexible (13) et le deuxième
treillis flexible de renforcement (115) se recouvrant
au moins partiellement l’un l’autre avec ou sans un
écart entre eux.

7. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que, au
moins selon une direction (L) parallèle au treillis flexi-
ble de renforcement (15), le treillis flexible de renfor-
cement (15) possède un module d’Young supérieur
au module d’Young du polymère souple.

8. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que, au
moins selon une direction (L) parallèle au treillis flexi-
ble de renforcement (15) et sensiblement parallèle
à la longueur de la bande flexible (11), le treillis flexi-
ble de renforcement (15) possède un module
d’Young supérieur au module d’Young du polymère
souple.

9. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que, au
moins selon deux directions distinctes (L, t) parallè-
les au treillis flexible de renforcement (15), le treillis
flexible de renforcement (15) possède un module
d’Young supérieur au module d’Young du polymère
souple.

10. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le
treillis flexible de renforcement (15) s’étend sur au
moins une partie de la longueur de la bande flexible
(11) et/ou sur au moins une partie de la largeur de
la bande flexible.
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11. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le
treillis flexible de renforcement (15) comprend des
éléments allongés entrecroisés (16, 17).

12. Brin de bracelet selon la revendication 11, caracté-
risé en ce qu’une partie des éléments allongés en-
trecroisés (16, 17) sont sensiblement parallèle à la
longueur de la bande flexible (11).

13. Brin de bracelet selon l’une quelconque des reven-
dications 11 et 12, caractérisé en ce qu’au moins
une partie des éléments allongés (16, 17) entrecroi-
sés sont faits d’aramide ou de verre.

14. Bracelet de montre, caractérisé en ce qu’il com-
prend un brin de bracelet (2, 3 ; 102) selon l’une quel-
conque des revendications précédentes.

15. Montre, caractérisée en ce qu’elle comprend un
bracelet de montre (1) selon la revendication 14.
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