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(54) GIESSEINHEIT FUR EINE DRUCKGIESSMASCHINE

(57) 1. GieReinheit fur eine DruckgieBmaschine.
2.1. Die Erfindung bezieht sich auf eine GieReinheit fiir
eine DruckgieBmaschine, wobei die Giel3einheit einen
GieRbehalter (1) mit einer GieRkammer (2), einen Giel3-
kolben (3), der axialbeweglich in der GieRkammer ange-
ordnet ist, eine Schmelzebadanschlusséffnung (4), ei-
nen Schmelzeeinlasskanal (5) von der Schmelzebadan-
schlussoffnung zur GieBkammer, einen getrennt vom
Schmelzeeinlasskanal aus der GieRkammer abfilihren-
den Schmelzeauslasskanal (6) und ein Absperrsteuer-
ventil (7) fur den Schmelzeeinlasskanal umfasst. Das Ab-
sperrsteuerventil weist einen am GieBbehalter angeord-
neten Ventilgrundkorper (8) mit einem Ventilsitz (9) und
einen gegeniber dem Ventilsitz zwischen einer Offen-
stellung und einer Schliel3stellung relativbeweglichen
VentilschlieBkorper (10) auf.

2.2. Erfindungsgemal ist der Ventilgrundkérper (8) des
Absperrsteuerventils (7) an einem seitlichen Ventilmon-
tagebereich (11) des GieRRbehalters (1) von aulen zu-
ganglich am GieRBbehalter gehalten und weist die
Schmelzebadanschlussoffnung (4) auf, und/oder der
GieRkolben (3) ist vom Schieberkolbentyp und das Ab-
sperrsteuerventil (7) befindet sich mit seinem Ventil-
schlieBkdrper (10) im Schmelzeeinlasskanal (5) mit stro-
mungstechnischem Abstand einerseits von der Schmel-
zebadanschlussoéffnung (4) und andererseits von der
GieRkammer (2).

2.3. Verwendung z.B. fir Warmkammer-DruckgieRma-
schinen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Giel3einheit
fur eine DruckgieBmaschine, wobei die GieReinheit ei-
nen GieRbehalter mit einer Giekkammer, einen Giel3kol-
ben, der axialbeweglich in der Gielflkammer angeordnet
ist, eine Schmelzebadanschlusséffnung, einen Schmel-
zeeinlasskanal von der Schmelzebadanschlussoffnung
zur GieBRkammer, einen getrennt vom Schmelzeeinlass-
kanal aus der GieBkammer abflihrenden Schmelzeaus-
lasskanal und ein Absperrsteuerventil flir den Schmel-
zeeinlasskanal umfasst. Das Absperrsteuerventil stellt
gemal seiner Bezeichnung ein steuerbares Absperrven-
til dar und weist einen am GieRbehélter angeordneten
Ventilgrundkdrper mit einem Ventilsitz und einen gegen-
Uber dem Ventilsitz zwischen einer Offenstellung und ei-
ner Schliel3stellung relativbeweglichen Ventilschlie3kor-
per auf.

[0002] Solche gattungsgemaRen und &hnliche
GieReinheiten werden dafir benutzt, zu gieRendes
Schmelzematerial bereitzustellen, um damit in einem je-
weiligen Gieflvorgang bzw. GieRzyklus ein bestimmtes
Bauteil, auch Gussteil genannt, zu gieRen. Die vorliegen-
de Giel3einheit eignet sich insbesondere fir metallisches
DruckgiefRen, z.B. zum GieRen fliissiger oder teilflissiger
Metallschmelzen, wie Zink, Blei, Aluminium, Magnesium,
Titan, Stahl, Kupfer und Legierungen dieser Metalle, und
hierbei  vorzugsweise fir eine Warmkammer-
DruckgieSmaschine. In dieser Anwendung befindet sich
der GieRbehalter eingetaucht in ein Schmelzebad, das
von einem Schmelzebehalter bereitgehalten wird. Alter-
nativ kann die DruckgieRmaschine z.B. eine Kaltkam-
mer-DruckgieRmaschine oder eine Kunststoffspritzgie3-
maschine sein.

[0003] Das Schmelzematerial wird tUber die Schmel-
zebadanschlusso6ffnung z.B. aus einem Schmelzebad in
die GiefReinheit eingeleitet und gelangt iber den Schmel-
zeeinlasskanal in die GieRkammer. Dies wird in einem
Schmelzezufuhrvorgang bzw. Schmelzeansaugvorgang
typischerweise mittels Unterdruck in der GieRkammer
durch eine Riickbewegung des Giel3kolbens bewirkt. In
einer Formfillphase des GieRvorgangs wird in der
GieBkammer befindliches Schmelzematerial durch eine
Vorbewegung des GielRkolbens unter Druck Uber den
Schmelzeauslasskanal aus der GieBkammer und dem
GielRbehalter heraus in eine Formkavitat, auch Form-
hohlraum oder kurz Form genannt, gedriickt, um ein ent-
sprechendes Gussteil zu bilden. In typischen Realisie-
rungen gelangt das Schmelzematerial nach Verlassen
der GieRkammer z.B. lber einen Steigrohrbereich aus
dem GielRbehéalter hinaus und Uber einen an den
GieRbehalter angesetzten Mundstiickkérper zu einem
Schmelzeeinlass im Bereich der Uiblicherweise von einer
festen und einer beweglichen Formhalfte gebildeten
Formkavitat.

[0004] Firden GieRkolben sind zwei grundsatzlich un-
terschiedliche Typen gebrauchlich, Giel3kolben vom
Schiebertyp und GielRkolben vom Verdrangertyp. Beim
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Schiebertyp entspricht das Kolbenaullenmall des
GielRkolbens dem Innenmal® der Giell]kammer, wobei
der Kolben gegeniiber der GieRkammerwand abgedich-
tetist. Folglich schiebt in diesem Fall der GieRRkolben bei
seiner Vorbewegung das Schmelzematerial in der Giel3-
kammer vollstandig vor und tibt dabei den nétigen Druck
auf das Schmelzematerial aus, um selbiges in die Form-
kavitat zu dricken. Beim Verdrangertyp ist das AulRen-
maf des GielRkolbens geeignet geringer als das Innen-
maf der GieRkammer, so dass der Giel3kolben bei seiner
Vorbewegung in das Schmelzematerial der GieRkammer
eintaucht. Die Druckwirkung auf das Schmelzematerial
wird in diesem Fall durch den Verdrangungseffekt des in
das Schmelzematerial eintauchenden Giel3kolbenvolu-
mens bewirkt. GieReinheiten mit einem Gief3kolben vom
Schiebertyp sind z.B. in der Offenlegungsschrift WO
91/17010 A1 sowie den Patentschriften EP 1 284 168
B1 und EP 2 701 866 B1 offenbart. GieReinheiten mit
GieRkolben vom Verdrangertyp sind z.B. in der Offenle-
gungsschrift DE 32 48 423 A1 sowie den Patentschriften
EP 0576 406 B1 und EP 2 506 999 B1 offenbart.
[0005] Beidergattungsgemalen GielReinheit fihrt der
Schmelzeauslasskanal getrennt vom Schmelzeeinlass-
kanal aus der GieBkammer ab, d.h. Schmelzeeinlasska-
nal und Schmelzeauslasskanal bilden zwei getrennte
FUhrungskanale fir das Schmelzematerial mit einem
GielRkammereinlass, an dem der Schmelzeeinlasskanal
in die GieRkammer einmiindet, und einem von diesem
separaten GieBkammerauslass, an dem der Schmelze-
auslasskanal aus der GieRkammer ausmuindet. Alterna-
tiv sind andere Typen von Giel3einheiten gebrauchlich.
[0006] So teilen sich bei der GieReinheit gemal der
erwahnten WO 91/17010 A1 der Schmelzeeinlasskanal
und der Schmelzeauslasskanal einen gemeinsamen Ka-
nalabschnitt, der mit einer einzigen, als Einlass und Aus-
lass fungierenden Anschluss-6ffnung der GielBkammer
verbunden ist. Um die Richtung des Schmelzeflusses zu
steuern, sind an geeigneten Stellen zwei Fluidsteuerven-
tile, d.h. steuerbare Fluidventile, angeordnet, ein Um-
stellsteuerventil und ein Absperrsteuerventil.

[0007] Bei einer in der Patentschrift CA 1099476 of-
fenbarten Gielleinheit ist an einem Auslass der
GieBkammer ein Umstellventil angeordnet, das in einer
ersten Stellung den GieBkammerauslass mit dem
Schmelzebad verbindet und einen Steigkanalabschnitt
absperrt und in einer zweiten Stellung die Verbindung
vom Giellkammerauslass zum Steigkanalabschnitt frei-
gibt und die Gielkammer gegeniber dem Schmelzebad
absperrt.

[0008] Bei derin der erwahnten EP 2 701 866 B1 of-
fenbarten Giel3einheit erfolgt die Schmelzezufuhr in die
GieBkammer Uber einen Ringraum zwischen der
GieRkammer und einem Kolbenschaft des als Schieber-
kolben ausgefiihrten Gief3kolbens und Uber einen durch
den GieRkolben hindurchgefiihrten Kanalabschnitt, der
von einem als Rickschlagventil ausgefiihrten, in den
GielRkolben integrierten Absperrsteuerventil absperrbar
ist.
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[0009] Die in der erwahnten EP 0 576 406 B1 offen-
barte GieReinheit ist von gattungsgemaler Art, wobei
dort der Schmelzeeinlasskanal von einer durch eine
Wand der zylindrischen GieRkammer hindurchfiihren-
den Schmelzezufuhrbohrung gebildet ist und das Ab-
sperrsteuerventil mit seinem VentilschlieRkorper direkt
an der Einmindung der Schmelzezufuhrbohrung in die
GieBkammer angeordnet ist.

[0010] Die in der erwahnten DE 32 48 423 A1 offen-
barte Giel3einheit ist ebenfalls von gattungsgemaler Art,
wobei dort der Ventilgrundkérper vollkeramisch ausge-
fuhrt und in eine von einer Oberseite des GielRbehalters
in diesen eingebrachte vertikale Aufnahmebohrung
passgenau eingesetzt ist. In einen angrenzenden Sei-
tenbereich ist in den GieRbehalter eine horizontale Ein-
lassbohrung eingebracht, die eintrittsseitig die Schmel-
zebadanschlusso6ffnung der GiefReinheit bildet und aus-
trittsseitig mit einer Einlassbohrung des Ventilgrundkor-
pers fluchtet.

[0011] Beim Druckgiefen wird aus wirtschaftlichen
Griinden eine maglichst kurze Zykluszeit, d.h. Dauer ei-
nes jeweiligen GieRvorgangs, und aus Griinden der
Gussteilqualitat ein mdoglichst niedriger Luftanteil im
Gussteil, d.h. eine minimale Luftporositat des Gussteils,
angestrebt. Aus verschiedenen Griinden kann dabei die
Geschwindigkeit der Vorbewegung des GielRkolbens in
der Formfillphase nicht tber ein gewisses MaR hinaus
gesteigert werden. Um diesen Aspekten Rechnung zu
tragen, wird in der erwadhnten EP 1 284 168 B1 vorge-
schlagen, zu Beginn der Formfiillphase bzw. vor der ei-
gentlichen Formfiillphase in einer Vorfillphase den
GieRkolben bereits bei noch offener Form soweit vorzu-
bewegen, dass das Schmelzematerial den Steigkanal-
bereich und den Mundstlickkorperbereich fiillt, bevor
dann die Form geschlossen und der Giel3kolben zur
Durchfiihrung der eigentlichen Formfiillphase weiter vor-
bewegt wird. Der Giel3kolben ist dort vom Schiebertyp
und fungiert selbst als ein Absperrorgan, indem er wah-
rend der Nachfiillphase durch seine Riickbewegung hin-
ter den GieRkammereinlass selbigen freigibt und ihn
wahrend der Formfiillphase durch seine Vorbewegung
Uber den Gielkammereinlass hinaus absperrt.

[0012] DerErfindungliegtals technisches Problem die
Bereitstellung einer GiefReinheit der eingangs genannten
Artzugrunde, die gegenliber dem oben erlauterten Stand
der Technik Vorteile insbesondere im Hinblick auf relativ
geringen Herstellungs- und Montageaufwand und/oder
relativ geringen Wartungs-/Reparaturaufwand und/oder
im Hinblick auf eine zuverlassige Funktion im GielRbe-
trieb bietet.

[0013] Die Erfindungléstdieses Problem durchdie Be-
reitstellung einer GieRReinheit mit den Merkmalen des An-
spruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0014] Die erfindungsgemaRe Gielleinheit weist das
Absperrsteuerventil fir den Schmelzeeinlasskanal auf,
wodurch der Schmelzefluss im Schmelzeeinlasskanal ei-
genstandig durch entsprechende Steuerung des Ab-
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sperrsteuerventils gesteuert werden kann, ohne dass da-
zu beispielsweise der Giel3kolben als Absperrorgan fun-
gieren muss. Diese aktive Steuerungsmoglichkeit z.B.
von Hand durch den Benutzer oder selbsttatig durch eine
zugeordnete Steuereinheit unterscheidet das Absperr-
steuerventil beispielsweise von einem bloRen Rick-
schlagventil, das ungesteuert nur aufgrund der jeweils
herrschenden Schmelzedruckverhaltnisse seine Offen-
stellung oder seine Schliestellung einnimmt, und er-
moglicht dementsprechend eine gezielte aktive Beein-
flussung der Schmelzedurchflussrate im Schmelzeein-
lasskanal.

[0015] Gemal einem Aspektder ErfindungistderVen-
tilgrundkorper des Absperrventils an einem seitlichen
Ventilmontagebereich des GieRbehalters von aufien zu-
ganglich am GieRBbehalter gehalten und weist die
Schmelzebadanschlusséffnung auf. Unter der Bezeich-
nung seitlicher Ventiimontagebereich bzw. seitlicher
GieRbehalterbereich ist hierbei ein Seitenbereich des
GielRbehalters zu verstehen, der sich in der Betriebspo-
sition der GieReinheit an der DruckgieBmaschine seitlich
am GieRbehéalter befindet, d.h. an einer Seite des
GieRbehalters, die zwischen einer in dieser Betriebslage
oberen Seite, d.h. Oberseite, und einer in dieser Be-
triebslage unteren Seite, d.h. Unterseite, des GieRbehal-
ters verlauft.

[0016] Dies stellt eine funktionell giinstige und hin-
sichtlich Herstellungs- und Montageaufwand sowie War-
tungs-/Reparaturaufwand optimierte Realisierung und
Positionierung des Absperrsteuerventils bzw. seines
Ventilgrundkérpers dar. Die Montage des Absperrsteu-
erventils kann seitlich von auRen am GieRbehalter durch-
gefluihrt werden, und das montierte Absperrsteuerventil
ist fir Wartungsarbeiten seitlich von auRen am GielRbe-
halter zuganglich. Es ist daher zur Wartung des Absperr-
steuerventils normalerweise nicht erforderlich, den
GieRbehalter auseinanderzubauen. Des Weiteren bietet
sich bei entsprechender Systemauslegung die Méglich-
keit, das Absperrsteuerventil vom GieRbehalter relativ
einfach von aulRen zugéanglich demontieren zu kénnen,
z.B. um bei Reparaturarbeiten im Bedarfsfall eine ver-
schleiRbehaftete Komponente des Ventils zu tauschen.
[0017] Gemal einem weiteren Aspekt der Erfindung,
der zusatzlich oder alternativ zum vorgenannten Aspekt
vorgesehen sein kann, ist der Gief3kolben vom Schie-
berkolbentyp, und das Absperrsteuerventil befindet sich
mit seinem VentilschlieRkdrper im Schmelzeeinlasska-
nal mit strémungstechnischem Abstand einerseits von
der Schmelzebadanschlusséffnung und andererseits
von der Giell(kammer, d.h das Absperrsteuerventil befin-
det sich weder direkt an der Schmelzebadanschlussoff-
nung, noch direkt an der GieRkammer, sondern an einer
von diesen beiden Endpunkten beabstandeten Stelle
des Schmelzeeinlasskanals zwischen diesen beiden
Endpunkten. Es zeigt sich, dass diese Kombination von
Schieberkolben und spezieller Positionierung des Ab-
sperrsteuerventils zu einem unerwartet positiven Effekt
auf die zuverlassige Funktion der GielReinheit und die
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zugehorige DruckgieRmaschine im Betrieb fihren kann,
insbesondere im Hinblick auf eine Betriebsfiihrung, bei
der dafiir gesorgt wird, dass das Schmelzematerial nach
dem jeweiligen GieRvorgang nur bis zum vorderen Be-
reich des Mundstilickkérpers zurlickgesaugt wird
und/oder dass vor der jeweiligen Formfillphase bei noch
offener Form in den vorderen Mundstlickkorperbereich
vorbewegt wird.

[0018] Ineiner Weiterbildungder ErfindungistderVen-
tilgrundkorper des Absperrsteuerventils durch eine 16s-
bare Verbindung am GieRbehalter gehalten. Dies macht
es vorteilhaft moglich, den Ventilgrundkérper bei Bedarf
einfach vom GieRbehalter abzunehmen, z.B. fiir Repa-
raturzwecke, einschlief3lich der Méglichkeit, Komponen-
ten des Ventils im Rahmen von Reparatur- bzw. War-
tungsarbeiten zu tauschen. In alternativen Ausfilhrungen
ist der Ventilgrundkérper unlésbar, d.h. nicht zersto-
rungsfrei I6sbar, am GielRbehalter gehalten. Dies kann
z.B. fur Anwendungsfélle genligen, in denen ein Aus-
tausch des Absperrsteuerventils bzw. seines Ven-
tilgrundkorpers oder von anderen Komponenten des
Ventils wahrend der Betriebsdauer des GieRbehélters
nicht erforderlich erscheint.

[0019] Ineiner Weiterbildungder ErfindungistderVen-
tilmontagebereich des GieR3behalters von einem Ventil-
aufnahmeraum mit einer seitlich nach auRen weisenden
Zugangsseite gebildet, und der Ventilgrundkérper des
Absperrsteuerventils ist Uber die Zugangsseite seitlich
von auflen in den Ventilaufnahmeraum einsetzbar. Die
seitlich am GieRbehalter nach aul’en weisende Positio-
nierung der Zugangsseite erweist sich aus montagetech-
nischen und funktionellen Griinden als vorteilhaft. So
kann diese MalRnahme den Zugriff auf den Ventilgrund-
kérper und damit auf das Absperrsteuerventil insgesamt
Uber die nach aulen weisende Zugangsseite des
GielRbehalters erleichtern. Dies erleichtert entsprechend
die Montage des Absperrsteuerventils am GieRbehalter
und eine etwaige Demontage des Ventils oder von Kom-
ponenten desselben vom GieRRbehalter.

[0020] Die Zugangsseite kann als nach auf3en offene
Seite des Ventilaufnahmeraums oder als eine Seite aus-
gebildet sein, die von einer I6sbaren Abdeckung abge-
deckt ist. In letzterem Fall braucht lediglich die Abde-
ckung vom Giel3behalter abgenommen werden, um den
Zugang zum im Ventilaufnahmeraum befindlichen Ab-
sperrsteuerventil zu ermdglichen. In alternativen Ausfiih-
rungen ist der Ventiimontagebereich des Gie3behalters
z.B. von einem Ventilaufnahmeraum mit einer oberseitig
oder unterseitig nach auRen weisenden Zugangsseite
gebildet, oder er ist von einer Seitenflache des Giel3be-
halters gebildet, an der das Absperrsteuerventil mit sei-
nem Ventilgrundkérper montierbar ist, ohne dass der
GieRbehélter einen zugehdrigen Ventilaufnahmeraum
aufweist.

[0021] In einer Ausgestaltung der Erfindung ist der
Ventilgrundkérper mit einem nach unten weisenden Ven-
tilauslass in den Ventilaufnahmeraum eingesetzt, und
der Schmelzeeinlasskanal fihrt vom Ventilauslass mit
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einem nach unten aus dem Ventilaufnahmeraum abfih-
renden Kanalabschnitt im GieRbehalter weiter. Diese
MaRnahme ist hinsichtlich der Fiihrung des Schmelze-
materials im Schmelzeeinlasskanal und der Montagepo-
sition des Ventilgrundkérpers des Absperrventils von
Vorteil. Mit der Richtungsangabe nach unten ist hierbei
eine Richtung gemeint, die sich in der Betriebsposition
der GieReinheit an der Druckgiemaschine mit einer ver-
tikal nach unten weisenden Hauptrichtungskomponente
erstreckt, d.h. parallel zur Vertikalen nach unten oder mit
einergegeniber der horizontalen Richtungskomponente
gréReren vertikalen Richtungskomponente schrag nach
unten.

[0022] So kann das Absperrventil in diesem Fall mit
seinem Ventilgrundkdrper auf eine Ventiltrageflache auf-
gesetzt sein, in die dieser weiterfiihrende Kanalabschnitt
miundet, wodurch er mit dem Ventilauslass in Fluidver-
bindung steht. In alternativen Ausfiihrungen befindet sich
der Auslass des Absperrsteuerventils nicht unterseitig,
sondern z.B. an einem seitlichen Bereich des Ven-
tilgrundkoérpers, und der Schmelzeeinlasskanal fuhrt im
GieRbehalter z.B. mit einem zunachst im Wesentlichen
horizontalen Kanalabschnitt weiter.

[0023] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
ist der Ventilgrundkdrper im Ventilaufnahmeraum durch
eine l6sbare Spannverbindung in vertikaler Richtung ein-
gespannt gehalten, wobei er unterseitig gegen eine den
Ventilauslass abdichtende Dichtung anliegt. Dies stellt
eine montagetechnisch und funktionell weitergehend
vorteilhafte MalRnahme dar. Durch die I6sbare Spann-
verbindung kann das Absperrsteuerventil mit seinem
Ventilgrundkérper zuverlassig am GieRbehalter gehal-
ten und bei Bedarf von diesem geldst werden. Mit der
Dichtung kann der Ventilauslass gegentiber der Umge-
bung in gewilinschter Weise abgedichtet werden, wobei
die Dichtwirkung zuséatzlich dadurch unterstiitzt werden
kann, dass die Spannverbindung den Ventilgrundkorper
gegen die Dichtung driickt. Alternativ kann der Ven-
tilgrundkoérper in anderer Weise am Giel3behalter gehal-
ten sein, z.B. durch eine entsprechende Schraubverbin-
dung.

[0024] In einer Weiterbildung der Erfindung weist das
Absperrsteuerventil eine translationsbeweglich am Ven-
tilgrundkorper gefiihrte Steuerstange auf, die an einem
Ende den VentilschlieBkorper tragt und sich mit ihrem
anderen Ende aus dem Ventilgrundkérper und durch ei-
ne Stangendurchlasséffnung des GielRbehalters hin-
durch aus dem GielRbehalter heraus erstreckt. Dies stellt
eine fertigungstechnisch und funktionell giinstige Reali-
sierung der Absperrsteuerfunktionalitdt des Absperr-
steuerventils dar. Alternativ kann diese Absperrsteuer-
funktionalitat in einer anderen, herkdmmlichen Weise
realisiert sein, z.B. als ein Magnetsteuerventil mit mag-
netisch angesteuertem VentilschlieRkorper.

[0025] In einer Ausgestaltung der Erfindung ist die
Steuerstange mitihrer Stangenldngsachse parallel zu ei-
ner Langsachse des GielRkolbens angeordnet. Dies stellt
eine hinsichtlich kompakter Bauweise der Gieleinheit
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und hinsichtlich Steuerungsbetéatigung des Absperrsteu-
erventils vorteilhafte Anordnung der Steuerstange dar.
Alternativ kann die Steuerstange mit ihrer Stangenlangs-
achse schrag oder senkrecht zur GieRkolben-Langsach-
se angeordnet sein.

[0026] In einer Ausgestaltung der Erfindung beinhaltet
die GieReinheit einen seitlichen Steuerstangeneinfiihr-
schlitz im GieRbehalter zum seitlichen EinfUhren der
Steuerstange in den Ventilaufnahmeraum des Giel3be-
halters und zum seitlichen Herausnehmen aus selbigem.
Diese Mallnahme bietet Vorteile hinsichtlich einfacher
Montage und Demontage des Absperrsteuerventils ein-
schlieB3lich der Steuerstange und des von ihr getragenen
VentilschlieRkodrpers am bzw. vom GieRbehalter.
[0027] So kann dadurch beispielsweise die Montage
und Demontage des Absperrsteuerventils am bzw. vom
GieRbehélter erleichtertwerden, indem die Steuerstange
samt VentilschlieRkorper bei der Demontage des Ven-
tilgrundkoérpers vom GieRRbehédlter am bzw. im Ven-
tilgrundkorper verbleiben kann, wodurch es nicht erfor-
derlichist, die Steuerstange und den VentilschlieRkorper
bei noch am GielRbehalter montiertem Ventilgrundkdrper
demontieren zu kénnen, um anschlieRend den Ven-
tilgrundkoérper vom GielRbehalter abnehmen zu kdnnen.
Vielmehr kann zur Demontage des Ventilgrundkérpers
vom GielRbehalter in diesem Fall die Steuerstange samt
VentilschlieBkdrper am bzw. im Ventilgrundkorper ver-
bleiben und Uber den Steuerstangeneinfiihrschlitz im
GieRbehélter zur Ventiimontage in diesen eingefiihrt
bzw. zur Ventildemontage langs diesem herausbewegt
werden. In alternativen Ausfiihrungen wird auf diesen
seitlichen Steuerstangeneinfiihrschlitz im GieRbehalter
verzichtet und stattdessen die Steuerstange axial in die
Stangendurchlassoffnung des GielRbehalters eingefiihrt
bzw. aus diesem herausbewegt.

[0028] Dies kann optional mit der MalRnahme kombi-
niert sein, dass sich der Steuerstangeneinfiihrschlitz von
der Steuerstangendurchlasséffnung in Richtung zu der
seitlichen Zugangsseite des Ventilaufnahmeraums hin
erstreckt und 6ffnet oder dass der Ventilaufnahmeraum
in Langsrichtung des Steuerstangeneinfihrschlitzes ei-
ne weitere Zugangsseite besitzt, Uber die der Ven-
tilgrundkorper seitlich von auRen in den Ventilaufnahme-
raum des GielRbehalters eingesetzt werden kann.
[0029] In einer Weiterbildung der Erfindung beinhaltet
der Schmelzeeinlasskanal mindestens eine Querboh-
rung im Ventilgrundkdérper, die eintrittsseitig die Schmel-
zebadanschlusso6ffnung bildet und austrittsseitig in eine
Langsbohrung im Ventilgrundkérper miindet, durch die
sich die Steuerstange hindurch erstreckt und die aus-
trittsseitig den Ventilsitz bildet. Dies stellt eine hinsichtlich
der Schmelzefiihrung und des Fertigungsaufwands
glinstige Realisierung fiir das Absperrsteuerventil dar.
[0030] Das in einem Schmelzebehalter bevorratete
Schmelzematerial kann in diesem Fall (iber die eine oder
mehreren, in Betriebsposition der GielReinheit z.B. hori-
zontal oder mit horizontaler Hauptrichtungskomponente
schrag verlaufenden Querbohrungen in das Ventil ge-
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langen und dort tber die Langsbohrung unter der Steu-
erung durch die Steuerstange mit dem angekoppelten
Ventilschlielkorper in den GieRBbehalter eingeleitet wer-
den, um es in gesteuerter Weise der GieRkammer zuzu-
fuhren. Alternativ kann der Ventilgrundkorper z.B. eine
oberseitige oder unterseitige Einlassbohrung fiir das
Schmelzematerial aufweisen.

[0031] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung
sind in den Zeichnungen dargestellt. Diese und weitere
Ausfihrungsformen der Erfindung werden nachfolgend
naher erlautert. Hierbei zeigen:

Fig. 1 eine schematische Langsschnittansicht einer
GieReinheit mit am GieRbehalter gehaltenem
Absperrsteuerventil in VentilschlieRstellung,

eine ausschnittweise Detailansicht von oben
aufdie GieReinheitlangs eines Pfeils Il in Fig. 1,

Fig. 2

Fig. 3 die Ansicht von Fig. 1 mit dem Gie3behalter in
einer in ein Schmelzebad eingetauchten Be-
triebsposition und angesetztem Mundstickkor-
per und

Fig.4 die Ansichtvon Fig. 3 in einer Offenstellung des
Absperrsteuerventils.

[0032] Die gezeigte Giel3einheit eignet sich zur Ver-
wendung bei einer Druckgiemaschine, insbesondere
einer DruckgieRmaschine vom Warmkammertyp fiir me-
tallisches Druckgiefl3en, wobei es sich bei dem metalli-
schen GieRBmaterial z.B. um Zink, Blei, Aluminium, Ma-
gnesium, Titan, Stahl, Kuper oder Legierungen dieser
Metalle handeln kann. Die GieReinheit beinhaltet einen
GielRbehalter 1 mit einer GieRkammer 2, einen axialbe-
weglich in der GieRkammer 2 angeordneten GielRkolben
3, eine Schmelzebadanschlusséffnung 4, einen Schmel-
zeeinlasskanal 5 von der Schmelzebadanschlussoff-
nung 4 zur GieRkammer 2, einen getrennt vom Schmel-
zeeinlasskanal 5 aus der Giel]kammer 2 abfiihrenden
Schmelzeauslasskanal 6 und ein Absperrsteuerventil 7
fir den Schmelzeeinlasskanal 5. Das Absperrsteuerven-
til 7 weist einen am GieRbehalter 1 angeordneten Ven-
tilgrundkdrper 8 mit einem Ventilsitz 9 und einen gegen-
Uber dem Ventilsitz 9 zwischen einer Offenstellung und
einer SchlieBstellung relativbeweglichen
VentilschlieRkorper 10 auf.

[0033] Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel weist der
VentilschlieRkorper 10 eine kreisrunde Scheibenform
auf, und korrespondierend dazu ist der Ventilsitz 9 mit
einer ebenen Sitzflache am Ventilgrundkorper 8 ausge-
bildet. In alternativen Ausfiihrungen kann der Ventil-
schlieRkorper 10 von anderer Form sein, z.B. eine Ke-
gelstumpfform aufweisen, wobei der Ventilsitz 9 eine da-
zu jeweils passende Sitzform aufweist, so dass der Ven-
tilschlieRkorper 10 in seiner SchlieRstellung fluiddicht ge-
gen den Ventilsitz 9 anliegt.

[0034] Durch die Verwendung des Absperrsteuerven-



9 EP 3 919 204 A1 10

tils 7 braucht der GielRkolben 3 nicht als Absperrorgan
fur den Schmelzeeinlasskanal 5 benutzt werden. Anders
gesagt braucht der Schmelzeeinlasskanal 5 nicht an ei-
ner vom GielRkolben 3 blockierbaren Stelle in die
GieBkammer 2 einmlinden. Da der Schmelzeauslasska-
nal 6 getrennt vom Schmelzeeinlasskanal 5 aus der
GielRkammer 2 abflihrt, weist er eine von der Einmin-
dung des Schmelzeeinlasskanals 5 in die GieRkammer
2 getrennte Ausmiindung aus der GieRkammer 2 auf.
[0035] Invorteilhaften Ausfiihrungsformen ist der Ven-
tilgrundkorper 8, wie beim gezeigten Beispiel, an einem
seitlichen Ventilmontagebereich 11 des GieRbehélters 1
von aullen zuganglich am GiefRbehalter gehalten und
weist die Schmelzebadanschlusséffnung 4 auf. Diese
MaRnahme ermdglicht es, das Absperrsteuerventil 7 mit
seinem Ventilgrundkdrper 8 seitlich von auen am
GieRbehélter 1 zu montieren. Zudem bleibt das dort mon-
tierte Absperrsteuerventil 7 fir Wartungsarbeiten von au-
Ren zuganglich, ohne dazu zwingend vom Giel3behalter
1 demontiert werden zu missen.

[0036] In vorteilhaften Ausfiihrungsformen ist der
GielRkolben 3, wie im gezeigten Beispiel, vom Schieber-
kolbentyp, und das Absperrsteuerventil 7 befindet sich
mit seinem VentilschlielRkdrper 10 im Schmelzeeinlass-
kanal 5 mit strémungstechnischem Abstand einerseits
hinter, d.h. stromabwarts, der Schmelzebadanschluss-
6ffnung 4 und andererseits vor, d.h. stromaufwarts, der
GieBkammer 2. Mit anderen Worten befindet sich der
VentilschlieRkorper 10 weder direkt an der Schmelze-
badanschlusséffnung 4, die eine Einlass6ffnung des Ab-
sperrsteuerventils 7 fir Schmelzematerial aus einem
Schmelzebad bildet, noch direkt an der Einmiindung des
Schmelzeeinlasskanals 5 in die GieBkammer 2, sondern
an einer geeigneten Stelle ldngs des Schmelzeeinlass-
kanals 5 zwischen diesen Endpunkten des Schmelze-
einlasskanals 5.

[0037] Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel umfasst der
Ventilgrundkoérper 8 einen Basiskorper 8a und einen Fiih-
rungskorper 8b als getrennt gefertigte Bauteile. In alter-
nativen Ausfihrungen ist der Ventilgrundkérper 8 eintei-
lig hergestellt oder aus mehr als zwei Bauteilen zusam-
mengebaut. Im gezeigten Beispiel ist der Ventilsitz 9 am
Basiskorper 8a ausgebildet. Ebenso befindet sich in die-
sem Beispiel die Schmelzebadanschlusséffnung 4 am
Basiskorper 8a.

[0038] In vorteilhaften Ausfiihrungsformen ist der Ven-
tilgrundkorper 8 des Absperrsteuerventils 7, wie beim ge-
zeigten Beispiel, durch eine lésbare Verbindung 12 am
GieRbehélter gehalten. Dies ermdglicht ein problemlo-
ses Demontieren des Ventilgrundkérpers 8 und damit
des Absperrsteuerventils 7 insgesamt vom GieRbehalter
1 z.B. zwecks Reparatur bzw. Austausch einer Ventil-
komponente wegen Verschleil? oder anderweitigem
Funktionsausfall. Im gezeigten Beispiel ist die I6sbare
Verbindung 12 durch eine Schraubverbindung realisiert,
in alternativen Ausfilhrungen kann sie in anderer Weise
realisiert sein, z.B. durch eine l6sbare Rast- oder
Schnappverbindung.
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[0039] Invorteilhaften Ausfihrungsformenistder Ven-
tilmontagebereich 11 des GieRbehalters 1, wie beim ge-
zeigten Beispiel, von einem Ventilaufnahmeraum 13 mit
einer seitlich nach aulRen weisenden Zugangsseite ge-
bildet, und der Ventilgrundkérper 8 des Absperrsteuer-
ventils 7 ist Uber die Zugangsseite seitlich von auen in
den Ventilaufnahmeraum 13 eingesetzt. Im gezeigten
Beispiel ist diese Zugangsseite durch eine in Fig. 1 nach
hinten und in Fig. 2 nach oben weisende Seite des
GieRRbehalters 1 gebildet.

[0040] In entsprechenden Ausfiihrungen ist der Venti-
laufnahmeraum 13, wie beim gezeigten Beispiel, mit min-
destens einer weiteren seitlich nach auRen weisenden
Zugangsseite gebildet, wie z.B. in Fig. 1 eine rechte Seite
des GieRbehalters 1. Spezieller istim gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel der Ventilaufnahmeraum 13 durch eine
seitliche Ausnehmung im GieRRbehalter 1 mit einer Bo-
denflache 1a als untere Begrenzung des Ventilaufnah-
meraums 13 und einem oberseitigen Halteflansch 1b des
GieRbehalters 1 als einem oberseitigen Abschluss des
Ventilaufnahmeraums 13 gebildet, wobei der Ventilauf-
nahmeraum 13 in diesem Beispiel von drei Seiten her
zuganglich bzw. zu drei Seiten hin offen ist. Das Absperr-
steuerventil 7 kann in diesem Fall mit seinem Ven-
tilgrundkorper 8 auf die dann als eine Ventiltrageflache
fungierende Bodenflache 1a aufgesetzt sein.

[0041] Die Zugangsseite kann bei Bedarf nicht nur zur
Montage, sondern auch zur Demontage des Ventilgrund-
korpers 8 bzw. des Absperrsteuerventils 7 vom Giel3be-
halter 1 genutzt werden. Im gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel ist die Zugangsseite offen, in alternativen Ausfiih-
rungen kann sie durch eine l6sbare Abdeckung abge-
deckt sein.

[0042] Invorteilhaften Ausfiihrungsformenistder Ven-
tilgrundkorper 8, wie im gezeigten Beispiel, mit einem
nach unten weisenden Ventilauslass 14 in den Ventilauf-
nahmeraum 13 eingesetzt, und der Schmelzeeinlasska-
nal 5 fihrt vom Ventilauslass 14 mit einem nach unten
aus dem Ventilaufnahmeraum 13 abfiihrenden Kanalab-
schnitt 15 im GieRbehalter 1 weiter. Bei der Richtungs-
angabe nach unten wird von einer Lage des Gief3behal-
ters 1 ausgegangen, die dieser im Betrieb an der Druck-
gieBmaschine einnimmt, wobei die Fig. 1, 3 und 4 den
GieRbehalter 1 in dieser Betriebslage zeigen.

[0043] Invorteilhaften Ausfiihrungsformenistder Ven-
tilgrundkérper 8 im Ventilaufnahmeraum 13, wie im ge-
zeigten Beispiel, durch eine l6sbare Spannverbindung
16 in vertikaler Richtung eingespannt gehalten, wobei er
unterseitig gegen eine den Ventilauslass 14 abdichtende
Dichtung 17 anliegt. Speziell sind im gezeigten Beispiel
der Basiskorper 8a und der Fiihrungskoérper 8b des Ven-
tilgrundkorpers 8 Ubereinander angeordnet, und der
Ventilauslass 14 befindet sich an der Unterseite des Ba-
siskdrpers 8a, wahrend die Spannvorrichtung 16 den
Fuhrungskérper 8b von oben gegen den Basiskorper 8a
andrickt, der wiederum mit seiner Unterseitenflache ge-
gen die Dichtung 17 andruickt, die auf der Bodenflache
1a des Ventilaufnahmeraums 13 aufliegt und den Venti-
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lauslass 14 bzw. den mit diesem fluchtenden Einlass des
weiterfihrenden Kanalabschnitts 15 ringférmig ge-
schlossen umgibt.

[0044] Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist die |6sba-
re Spannverbindung 16 durch eine Schraubverbindung
realisiert, die wie gezeigt zwei oder alternativ nur eine
oder mehr als zwei Schraubbolzen und zugehdrige Boh-
rungen im Halteflansch 1b des GieRbehalters 1 beinhal-
tet und gleichzeitig die l6sbare Verbindung 12 bildet,
durch die der Ventilgrundkorper 8 am GielRbehalter 1 ge-
halten ist. In alternativen Ausflihrungen kdnnen die 16s-
bare Verbindung 12 einerseits und die I6sbare Spann-
verbindung 16 andererseits durch zwei getrennte I6sbare
Verbindungseinheiten gebildet sein.

[0045] Im montierten Zustand des Absperrsteuerven-
tils 7 spannt die Spannverbindung 16 den Ventilgrund-
kérper 8 zuverlassig abdichtend gegen die Dichtung 17
vor und halt gleichzeitig den Ventilgrundkérper 8 am
GieRbehalter 1 fest. Durch Lésen der Spannverbindung
16 bzw. der I6sbaren Verbindung 12 wird der feste Halt
des Ventilgrundkorpers 8 am GielRbehalter 1 gelockert,
so dass das Absperrsteuerventil 7 bei Bedarf vom
GieRbehalter 1 demontiert werden kann.

[0046] In vorteilhaften Ausfiihrungsformen weist das
Absperrsteuerventil 7, wie beim gezeigten Beispiel, eine
translationsbeweglich am Ventilgrundkorper 8 geflihrte
Steuerstange 18 auf, die an einem Ende den Ventil-
schlielkdrper 10 tragt und sich mit ihrem anderen Ende
aus dem Ventilgrundkorper 8 und durch eine Stangen-
durchlasso6ffnung 19 des GieRbehalters 1 hindurch aus
dem Giellbehalter 1 heraus erstreckt.

[0047] In der GieRbehalterlage gemal den Fig. 1, 3
und 4 befindet sich der VentilschlieRkorper 10 am unte-
ren Ende der Steuerstange 18. Am oberen, hier nicht
weiter interessierenden und daher nicht gezeigten Ende
weist die Steuerstange 18 eine geeignete Betatigungs-
schnittstelle auf, Giber die sie je nach Bedarf und Anwen-
dungsfall von einem Benutzer von Hand oder mittels ei-
ner Steuereinheit selbsttatig zur gewlinschten translato-
rischen Ventilbetatigungsbewegung parallel zu ihrer
Langsachse veranlasst werden kann. Die Fig. 1 und 3
zeigen die Steuerstange 18 in ihrer SchlieRstellung, in
der sich der VentilschlieRkorper 10 in seiner Schliestel-
lung fluiddicht gegen den Ventilsitz 9 anlegt und den
Schmelzeeinlasskanal 5 absperrt. Fig. 4 zeigt die Steu-
erstange 18 in ihrer Offenstellung, in der sich der Ventil-
schlieRkdrper 10 in seiner vom Ventilsitz 9 abgehobenen
bzw. entfernten Offenstellung befindet und dadurch den
Schmelzeeinlasskanal 5 fiir den Durchfluss von Schmel-
zematerial freigibt.

[0048] In entsprechenden Ausflihrungen ist die Steu-
erstange 18, wie beim gezeigten Beispiel, mitihrer Stan-
genldngsachse parallel zu einer Langsachse 20 des
GieRRkolbens 3 angeordnet. Dies erlaubt eine Steue-
rungsbetatigung der Steuerstange 18 an derjenigen Sei-
te des GieRbehélters 1, an der vorzugsweise auch die
Steuerungsbetatigung des Giellkolbens 3 erfolgt bzw.
eine entsprechende Steuereinheit und/oder Stelleinheit
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angeordnet ist. Dies kann z.B. hinsichtlich eines kom-
pakten Aufbaus der GieReinheit und/oder hinsichtlich der
Ansteuerung des GielRkolbens 3 und des Absperrsteu-
erventils 7 guinstig sein.

[0049] In vorteilhaften Ausfiihrungen umfasst die
GieReinheit, wie im gezeigten Beispiel, einen seitlichen
Steuerstangeneinfiihrschlitz 21 im GieRbehalter 1 zum
seitlichen Einflhren der Steuerstange 18 in den Ventil-
aufnahmeraum 13 des GieRbehélters 1 und zum seitli-
chen Herausnehmen aus selbigem. Die Steuerstange 18
kann dadurch bei der Montage des Absperrsteuerventils
7 am GieRRbehalter 1 Uber den Steuerstangeneinfiihr-
schlitz21in den GieRbehalter 1 eingefihrtwerden, wobei
der Steuerstangeneinfihrschlitz 21 zur Stangendurch-
lassoffnung 19 fuhrt. Die Steuerstange 18 braucht daher
nicht axial in die Stangendurchlasso6ffnung 19 eingefiihrt
werden, und sie braucht auch nicht nachtraglich nach
der Montage des Ventilgrundkérpers 8 am GieRRbehalter
1 bzw. am Ventilgrundkérper 8 angebracht werden, son-
dern kann am Ventilgrundkdrper 8 vormontiert zusam-
men mit diesem am GieRbehalter 1 montiert werden. In
gleicher Weise kann die Steuerstange 18, wenn das Ab-
sperrsteuerventil 7 vom GielRbehélter 1 abgenommen
werden soll, Uber den Steuerstangeneinfiihrschlitz 21
aus dem GieRbehalter 1 herausgefiihrt werden und kann
dadurch wahrend dieser Demontage am Ventilgrundkor-
per 8 verbleiben und muss auch nicht axial tGiber die Stan-
gendurchlasso6ffnung 19 des GielRbehalters 1 herausge-
nommen werden.

[0050] In vorteilhaften Ausfiihrungsformen beinhaltet
der Schmelzeeinlasskanal 5, wie im gezeigten Beispiel,
mindestens eine Querbohrung 22 im Ventilgrundkérper
8, die eintrittsseitig die Schmelzebadanschlusséffnung 4
bildet und austrittsseitigin eine Ladngsbohrung 23 im Ven-
tilgrundkdrper 8 miindet, durch die sich die Steuerstange
18 hindurch erstreckt und die austrittsseitig den Ventilsitz
9 bildet. Im gezeigten Beispiel sind mehrere Querboh-
rungen 22 in aquidistantem Winkelabstand voneinander
vorgesehen, z.B. zwei sich diametral um 180° gegenu-
berliegende Querbohrungen oder vier kreuzférmig um
jeweils 90° versetzte Querbohrungen, wobei die radial
auBeren Mindungender Querbohrungen 22 gemeinsam
die Schmelzebadanschluss6ffnung 4 bilden. Im gezeig-
ten Beispiel verlauft die mindestens eine Querbohrung
22 in Betriebslage des GieRRbehalters 1 horizontal, in al-
ternativen Realisierungen verlauft sie geneigt zur Verti-
kalen. Im gezeigten Beispiel verlauft die Langsbohrung
23 in der Betriebslage des GielRbehalters 1 vertikal, in
alternativen Ausfiihrungen verlauft sie geneigt zur Verti-
kalen. Im gezeigten Beispiel sind die mindestens eine
Querbohrung 22 und die Langsbohrung 23 samt Ventil-
sitz 9 im Basiskorper 8a des Ventilgrundkoérpers 8 aus-
gebildet.

[0051] Speziell befindet sich der Steuerstangenein-
fuhrschlitz 21 beim gezeigten Beispiel im Halteflansch
1b des Giel3behalters 1, wobei sich der Steuerstangen-
einfihrschlitz 21 von derjenigen Zugangsseite aus, von
der aus das Absperrsteuerventil 7 bzw. sein Ventilgrund-
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korper 8 am GielRbehalter 1 montiert wird, d.h. von der
in Fig. 1 hinteren und in Fig. 2 oberen Seite aus, zur
Stangendurchlasséffnung 19 erstreckt. Anders gesagt,
bildet in diesem Ausfiihrungsbeispiel ein geschlossener
Schlitzendbereich des Steuerstangeneinfihrschlitzes 21
die Stangendurchlasséffnung 19 des GieRRbehalters 1.
[0052] Die Fig. 3 und 4 veranschaulichen die GieRein-
heit in ihrem betriebsfertigen Zustand zur Verwendung
bei einer entsprechenden DruckgieRmaschine. Dazu ist
der Gief3behalter 1 in an sich Ublicher Weise in ein
Schmelzebad 24 eingetaucht, das in einem Schmelze-
behalter 25 bevorratet ist. Dabei ist der GieRbehalter 1
mindestens so tief in das Schmelzebad 24 eingetaucht,
dass die Schmelzebadanschluss6ffnung 4 des am
GielRbehalter 1 montierten Absperrsteuerventils 7 unter-
halb eines zugehdrigen Schmelzebadpegels 24a liegt.
In gleichfalls Gblicher Weise bildet der Schmelzeauslass-
kanal 6 einen Steigkanal 6a, der mit einer Mundstiickd (-
se 6b aus dem GielRRbehalter 1 ausmiindet, an die ein
Mundstiickkdrper 26 mit einem zugehdrigen endseitigen
Anschlussbereich 26a angesteckt ist. In ebenfalls Ubli-
cher, hier nicht weiter interessierender Weise fiihrt der
Mundstlickkérper 26 mit einem austrittsseitigen Endbe-
reich 26b zu einer Angussmiindung einer Giel3form der
DruckgiefSmaschine.

[0053] Im Betrieb kann zur Durchfiihrung eines jewei-
ligen Gieldvorgangs der GielRkolben 3 in der GielRkam-
mer 2 aus einer Startposition heraus vorbewegt werden,
d.h.indenFig. 3 und 4 nach unten, um Schmelzematerial
aus der GieBkammer 2 Uber den Schmelzeauslasskanal
6 und den Mundstiickkorper 26 in die Gie3form zu drii-
cken, wobei sich das Absperrsteuerventil 7 in seiner in
Fig. 3 gezeigten SchlieRstellung befindet. Lediglich zu
lllustrationszwecken ist in den Fig. 3 und 4 das Schmel-
zematerial als bis zum austrittsseitigen Endbereich 26b
des Mundstiickkorpers 26 anstehend gezeigt. Nach Er-
starren des Schmelzematerials in der nicht gezeigten
Giel3form unter Bildung eines entsprechenden Gussteils
wird der Giel3kolben 3 in der GieRkammer 2 wieder bis
zu seiner Startposition zurtickbewegt, d.h. in den Fig. 3
und 4 nach oben. Dabei wird das Absperrsteuerventil 7
inseinein Fig. 4 gezeigte Offenstellung gebracht, sodass
Schmelzematerial aus dem Schmelzebad 24 lber den
Schmelzeeinlasskanal 5 in die GieRkammer 2 gelangt.
AnschlieBend kann nach SchlielRen des Absperrsteuer-
ventils 7 ein erneuter GieRvorgang durchgefiihrt werden.
[0054] Wie die gezeigten und die weiteren oben er-
wahnten Ausfiihrungsbeispiele deutlich machen, stellt
die Erfindung in sehr vorteilhafter Weise eine GieRReinheit
fur eine DruckgieBmaschine zur Verfiigung, bei der das
Absperrsteuerventil fiir den Schmelzeeinlasskanal ver-
gleichsweise einfach und flexibel am GieRbehalter derart
angebracht ist, dass es gut zuganglich ist, wobei das
Absperrsteuerventil vorzugsweise l6sbar am GieRbehal-
ter gehalten ist.
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Patentanspriiche
1. GieReinheit fiir eine DruckgieBmaschine, mit

- einem GieRbehalter (1) mit einer GieBkammer
),

- einem GieRkolben (3), der axialbeweglich in
der GieRkammer angeordnet ist,

- einer Schmelzebadanschlussoéffnung (4),

- einem Schmelzeeinlasskanal (5) von der
Schmelzebadanschlusséffnung zur GieRkam-
mer,

- einem getrennt vom Schmelzeeinlasskanal
aus der Gielkammer abflihrenden Schmelze-
auslasskanal (6) und

- einem Absperrsteuerventil (7) fir den Schmel-
zeeinlasskanal, wobei das Absperrsteuerventil
einen am GielRbehalter angeordneten Ven-
tilgrundkorper (8) mit einem Ventilsitz (9) und
einen gegenuber dem Ventilsitz zwischen einer
Offenstellung und einer Schliel3stellung relativ-
beweglichen VentilschlielRkorper (10) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Ventilgrundkorper (8) an einem seitlichen
Ventilmontagebereich (11) des Giel3behalters
(1) von aul’en zuganglich am GielRbehalter ge-
halten ist und die Schmelzebadanschlussoff-
nung (4) aufweist und/oder

- der GieRRkolben (3) vom Schieberkolbentyp ist
und sich das Absperrsteuerventil (7) mit seinem
VentilschlieBkorper (10)im Schmelzeeinlasska-
nal (5) mit stromungstechnischem Abstand ei-
nerseits hinter der Schmelzebadanschlussoff-
nung (4) und andererseits vor der Gielf(kammer
(2) befindet.

2. GieBeinheit nach Anspruch 1, weiter dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ventilgrundkorper des Ab-
sperrsteuerventils durch eine l6sbare Verbindung
(12) am GieRbehalter gehalten ist.

3. Gieleinheitnach Anspruch 1 oder 2, weiter dadurch
gekennzeichnet, dass der Ventiimontagebereich
des GieRRbehalters von einem Ventilaufnahmeraum
(13) mit einer seitlich nach auRen weisenden Zu-
gangsseite gebildet ist und der Ventilgrundkorper
des Absperrsteuerventils Uber die Zugangsseite
seitlich von aulRen in den Ventilaufnahmeraum ein-
gesetzt ist.

4. Gieleinheit nach Anspruch 3, weiter dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ventilgrundkorper mit ei-
nem nach unten weisenden Ventilauslass (14)inden
Ventilaufnahmeraum eingesetztist und der Schmel-
zeeinlasskanal vom Ventilauslass mit einem nach
unten aus dem Ventilaufnahmeraum abfiihrenden
Kanalabschnitt (15) im GieRbehalter weiterflhrt.
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GieReinheit nach Anspruch 4, weiter dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ventilgrundkérper im Ven-
tilaufnahmeraum durch eine I6sbare Spannverbin-
dung (16) in vertikaler Richtung eingespannt gehal-
ten ist, wobei er unterseitig gegen eine den Ventil-
auslass abdichtende Dichtung (17) anliegt.

GielReinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wei-
ter dadurch gekennzeichnet, dass das Absperr-
steuerventil eine translationsbeweglich am Ven-
tilgrundkorper gefiihrte Steuerstange (18) aufweist,
die an einem Ende den VentilschlieRkorper tragt und
sich mit ihrem anderen Ende aus dem Ventilgrund-
kérper und durch eine Stangendurchlasséffnung
(19) des GieRbehalters hindurch aus dem Gielbe-
hélter heraus erstreckt.

GieReinheit nach Anspruch 6, weiter dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steuerstange mit ihrer
Stangenlangsachse parallel zu einer Langsachse
(20) des GieRRkolbens angeordnet ist.

GieReinheit nach Anspruch 6 oder 7, weiter gekenn-
zeichnet durch einen seitlichen Steuerstangenein-
fuhrschlitz (21) im GieRbehalter zum seitlichen Ein-
fuhren der Steuerstange in den Ventilaufnahme-
raum des GieRbehalters und zum seitlichen Heraus-
nehmen aus selbigem.

GielReinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wei-
ter dadurch gekennzeichnet, dass der Schmelze-
einlasskanal mindestens eine Querbohrung (22) im
Ventilgrundkdrper beinhaltet, die eintrittsseitig die
Schmelzebadanschlussoffnung bildet und austritts-
seitig in eine Langsbohrung (23) im Ventilgrundkor-
per mindet, durch die sich die Steuerstange hin-
durch erstreckt und die austrittsseitig den Ventilsitz
bildet.
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