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(54) OUTILLAGE ET PROCEDE DE RETRAIT D’UN JOINT D’UNE GORGE, NOTAMMENT POUR UN 
DISPOSITIF DE PROJECTION DE JET D’EAU

(57) Outillage de retrait qui comprend un embout
d’un seul tenant, de symétrie par rapport à un plan mé-
dian longitudinal et ayant une face (20) inférieure plane,
de laquelle sont issus deux patins (20), et une face su-

périeure, sur laquelle sont usinées deux facettes (22)
inclinées par rapport à la face (20) inférieure en allant
jusqu’aux extrémités des patins (21) en y formant des
becs de raclage.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un outillage
de retrait d’un joint d’une gorge, ainsi qu’à un procédé
de retrait d’un joint d’une gorge de réception d’un joint
par cet outillage.
[0002] On utilise beaucoup, dans le domaine des non-
tissés, le liage par jet d’eau qui est une consolidation de
nappe fibreuse par liage par jet d’eau. On a besoin, à cet
effet, d’un injecteur qui distribue uniformément l’eau sous
pression, allant de 1 à 400 bar, sur toute la longueur du
voile formé par la machine. On connaît essentiellement
une distribution par l’intermédiaire d’un forage, puis de
trous de distribution, suivis d’une chambre de répartition,
et une distribution par un forage, suivie d’une fente. Le
dispositif de projection de jet d’eau, dénommé aussi in-
jecteur, comprend notamment un corps et un mors ré-
sistant à la pression et délimitant une chambre intérieure
ayant une entrée. La chambre intérieure communique
avec interposition d’une plaque perforée avec une fente
de sortie débouchant à l’extérieur du mors ou de l’injec-
teur. Une gorge sans fin est usinée dans le mors, en
entourant la fente de sortie. Cette gorge à la forme d’une
piste d’athlétisme, en ayant deux parties opposées déli-
mitées chacune par un bord intérieur et un bord extérieur
et deux parties courbes d’extrémité. Un joint torique est
placé dans cette gorge afin d’assurer le maintien et l’étan-
chéité de la plaque perforée. L’objectif est que l’eau sous
pression ne puisse sortir de l’injecteur que par les trous
(buses) de la plaque perforée.
[0003] L’invention vise un outillage permettant d’enle-
ver le joint proprement, sans le casser, sans prendre le
risque de laisser des résidus dans le mors et sans ouvrir
la lumière arrière du mors, particulièrement difficile d’ac-
cès sur des machines industrielles.
[0004] L’invention a pour objet un outillage de retrait
d’un joint en élastomère sans fin d’un injecteur, caracté-
risé en ce qu’il comprend un embout d’un seul tenant ,
de symétrie par rapport à un plan médian longitudinal et
ayant une face inférieure plane, de laquelle sont issus
deux patins longitudinaux ayant chacun une extrémité
avant, et une face supérieure, sur laquelle sont usinées,
successivement de l’avant vers l’arrière :

- à l’avant, deux facettes inclinées par rapport à la face
inférieure en allant jusqu’aux extrémités des patins
en y formant des becs de raclage;

- une rampe en T, du bord transversal inférieur duquel
sont issues les deux facettes et dont le bord trans-
versal supérieur le plus haut, moins large que le bord
transversal inférieur, est commun au bord transver-
sal avant d’une barre centrale longitudinale ; et

- la barre centrale de moindre largeur que la largeur
de la face inférieure.

[0005] En faisant pénétrer l’embout dans la chambre

de l’injecteur, les becs raclent les gorges, dans lesquelles
se trouvent les brins rectilignes du joint et les soulèvent.
Lorsque l’embout arrive jusqu’au brin curviligne le plus
loin de la lumière par laquelle l’embout a été introduit, ce
brin curviligne se soulève aussi. En retirant l’embout, le
joint tout entier est retiré.
[0006] Il l’est d’autant mieux que, de préférence, l’em-
bout comprend de part et d’autre de la barre centrale
longitudinale, deux barrettes longitudinales, dans l’ali-
gnement longitudinal des facettes, de moindre épaisseur
que la barre centrale, issues du bord transversal supé-
rieur le moins haut de la rampe et se prolongeant vers
l’arrière au-delà d’elle jusqu’à des bords arrières en arc-
de-cercle, en définissant entre elles et avec le bord ar-
rière de la barre centrale et la face supérieure un loge-
ment de réception d’une pièce de maintien d’un plat de
rallonge distinct, à bord circulaire, s’adaptant aux bords
arrière en arc-de-cercle, le plat de rallonge ayant l’épais-
seur des barrettes et la somme de l’épaisseur du plat de
rallonge et de l’épaisseur de la pièce de maintien étant
égale à l’épaisseur de la barre centrale. Le plat de ral-
longe est plus long que l’embout. Il peut avoir une lon-
gueur de 1 000 à 8 000 mm, tandis que l’embout peut
avoir une longueur de 70 à 300 mm. La longueur s’entend
parallèlement au plan médian de l’embout. La largeur
s’entend transversalement à la longueur.
[0007] L’angle de la rampe et/ou des facettes avec la
face inférieure de l’embout est compris entre 5 et 30°, de
préférence entre 10 et 20° et mieux est de 15°. De pré-
férence, l’angle de la rampe avec la face inférieure est
égal à celui des facettes avec la face inférieure.
[0008] On peut prévoir un trou de centrage dans l’em-
bout et qu’un doigt de la pièce de maintien pénètre dans
ce trou en passant par une ouverture du plat de rallonge
superposée au trou.
[0009] L’invention vise également l’utilisation d’un
outillage suivant l’invention pour le retrait d’un joint de la
chambre d’un injecteur, la section transversale hors-tout
de l’outillage étant juste inférieure à la section transver-
sale de la chambre.
[0010] L’invention vise enfin un procédé de retrait d’un
joint de la chambre d’un injecteur, dans lequel on introduit
l’outillage suivant l’invention dans la chambre de l’injec-
teur patins côté mors jusqu’à libérer le tronçon curviligne
le plus proche du joint. On tire sur ce brin curviligne et
on le tient à la main ou, de préférence, on l’accroche à
un crochet ou bouton issu de l’injecteur du côté de l’opé-
rateur, on introduit ensuite davantage l’outillage suivant
l’invention patins côté mors jusqu’à ce qu’il vienne en
butée côté transmission, en sorte que le joint est libéré
et on retire l’ensemble de l’outillage et du joint.
[0011] Aux dessins annexés donnés uniquement à ti-
tre d’exemple :

la figure 1 est une vue en coupe d’un injecteur, pour
lequel l’outillage de retrait suivant l’invention est
utilisé ;
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la figure 2 est une vue en perspective partielle avec
enlèvement de la partie supérieure du corps de l’ex-
trémité de la chambre de l’injecteur ;

la figure 3 est une vue en perspective éclatée d’un
outillage suivant l’invention ;

la figure 4 est une vue en perspective de dessous
de l’embout de l’outillage suivant l’invention ; et

la figure 5 en est une vue en perspective du haut.

[0012] L’injecteur représenté à la figure 1 comprend
un corps 1 supérieur, auquel est vissé un mors 2, l’en-
semble constituant l’injecteur en acier inoxydable qui ré-
siste à la pression. Le corps et le mors délimitent une
chambre 3 intérieure ayant une entrée et communiquant
par une fente 4, avec interposition d’une plaque perforée
(non représentée au dessin), avec une fente 5 de sortie
débouchant à l’extérieur du mors ou de l’injecteur.
[0013] Une gorge 6 sans fin est usinée dans le mors
2, en entourant la fente 5 de sortie. Dans cette gorge doit
être monté un joint 7 torique élastique en matière élas-
tomère. Comme le montre la figure 2, la gorge 6 a deux
parties 8, 9 opposées rectilignes, délimitées chacune par
un bord 10, 11 intérieur et par un bord 12, 13 extérieur,
et deux parties (une seule est représentée) courbées 14
d’extrémité, qui ne sont toutes deux délimitées que par
un bord intérieur. Dans ces parties courbées d’extrémité,
la gorge est dite ouverte. Une partie d’un joint qui tombe
dans la plage ainsi délimitée aura toute facilité à venir
s’appliquer sur le bord 14 par retour élastique, si le joint
est au préalable étiré.
[0014] On voit à la figure 2 qu’une seconde lumière 15
est ménagée sur une seconde face frontale du mors 2.
Elle a des dimensions telles qu’un outillage de mise en
place d’un joint dans la gorge peut y passer. Une pre-
mière lumière 15 de même dimension se trouve à l’autre
bout du tunnel 16 délimité par ses lumières 15 par une
face 17 du corps 1 et par la face 18 inférieure; dans la-
quelle est usinée la gorge 6.
[0015] La section transversale des lumières 15 et donc
celle du tunnel est juste supérieure au rectangle délimité
par les dimensions hors tout de l’outillage de mise en
place.
[0016] L’outillage suivant l’invention comprend un em-
bout d’un seul tenant de symétrie par rapport à un plan
médian longitudinal, ayant une face 20 inférieure plane,
de laquelle sont issus deux patins 21 longitudinaux ayant
chacun une extrémité avant, et une face supérieure. La
face 20 est inférieure à la figure, mais lorsque l’outillage
est destiné à être utilisé dans un injecteur incliné ou orien-
té différemment, elle peut se trouver au-dessus de l’autre
face. Dans le présent mémoire, on désigne les deux fa-
ces par inférieure et supérieure simplement pour faciliter
l’exposé.
[0017] Sur la face supérieure opposée à la face 20,
sont usinées successivement de l’avant vers l’arrière, à

l’avant, deux facettes 22 inclinées d’un angle de 15°, par
rapport à la face 20 inférieure, en allant jusqu’aux extré-
mités des patins 21 en y formant ainsi des becs de ra-
clage.
[0018] Une rampe 23 en T, qui est inclinée de 15° par
rapport à la face inférieure et du bord transversal inférieur
duquel sont issues les deux facettes 22 et dont le bord
transversal le plus haut, moins large que le bord trans-
versal inférieur, est commun au bord avant d’une barre
24 centrale de moindre largeur que la largeur de la face
20 inférieure. De part et d’autre de la barre 24 centrale,
s’étendent deux barrettes 25 longitudinales, de moindre
épaisseur que la barre 24 centrale, dans l’alignement
longitudinal des facettes 22 et se prolongeant vers l’ar-
rière au-delà de la barre 24 centrale, en définissant entre
elles et avec le bord arrière de la barre 24 centrale et la
face supérieure un logement de réception d’une pièce
26 de maintien d’un plat 27 de rallonge distinct à bord
circulaire, s’adaptant au bord arrière en arc-de-cercle.
Le plat 27 de rallonge a l’épaisseur des barrettes 25 et
la somme de l’épaisseur du plat 27 de rallonge et de
l’épaisseur de la pièce 26 de maintien est égale à l’épais-
seur de la barre 24 centrale. Il a une longueur de 6 m,
alors que l’embout a une longueur de 1 m.
[0019] Un trou 28 central est prévu dans l’embout. Un
doigt 29 de la pièce 26 de maintien pénètre par ce trou
dans l’embout. Le plat 27 de rallonge est vissé de ma-
nière amovible par deux vis 30 à tête fraisée (vis Fhc),
qui ne dépasse de la face 20 inférieure, et par deux
écrous 31 à l’embout, et maintenu par la pièce 26 de
maintien sur le reste de l’outillage.
[0020] Le plat 27 de rallonge est constitué d’un feuillard
en acier inoxydable, tandis que le reste des pièces est
en une matière plastique rigide. Le plat 27 de rallonge
est enroulable.

Revendications

1. Outillage de retrait d’un joint d’une gorge de récep-
tion de ce joint dans une chambre d’un dispositif de
projection d’eau, caractérisé en ce qu’il comprend
un embout d’un seul tenant, de symétrie par rapport
à un plan médian longitudinal et ayant une face (20)
inférieure plane, de laquelle sont issus deux patins
(21) longitudinaux ayant chacun une extrémité
avant, et une face supérieure, sur laquelle sont usi-
nées, successivement de l’avant vers l’arrière :

- à l’avant, deux facettes (22) inclinées par rap-
port à la face inférieure en allant jusqu’aux ex-
trémités des patins (21) en y formant des becs
de raclage;
- une rampe (23) en T, du bord transversal infé-
rieur duquel sont issues les deux facettes et dont
le bord transversal supérieur le plus haut, moins
large que le bord transversal inférieur, est com-
mun au bord transversal avant d’une barre (24)
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centrale longitudinale ; et
- la barre (24) centrale de moindre largeur que
la largeur de la face (20) inférieure.

2. Outillage suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que l’embout comprend de part et d’autre de la
barre (24) centrale deux barrettes (25) longitudina-
les, dans l’alignement longitudinal des facettes (22),
de moindre épaisseur que la barre (24) centrale is-
sues du bord transversal supérieure le moins haut
de la rampe (23), et prolongeant vers l’arrière au-
delà de la barre (24) centrale jusqu’à des bords ar-
rières en arc-de-cercle, en définissant entre elles et
avec le bord arrière de la barre (24) centrale et la
face supérieure un logement de réception d’une piè-
ce (26) de maintien d’un plat (27) de rallonge distinct,
à bord circulaire, s’adaptant aux bords arrière en arc-
de-cercle, le plat (27) de rallonge ayant l’épaisseur
des barrettes (25) et la somme de l’épaisseur du plat
(27) de rallonge et de l’épaisseur de la pièce (26) de
maintien étant égale à l’épaisseur de la barre (24)
centrale.

3. Outillage suivant la revendication 1, caractérisé par
un trou (28) de centrage dans l’embout et par un
doigt (29) de la pièce (26) de maintien, pénétrant
dans ce trou (28) en passant par une ouverture du
plat (27) de guidage superposée au trou (28).

4. Outillage suivant l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que l’angle des facettes (22)
avec la face (20) inférieure de l’embout est compris
entre 5 et 30°.

5. Outillage suivant l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que l’angle de la rampe (23)
avec la face (20) inférieure de l’embout est compris
entre 5 et 30°.

6. Outillage suivant les revendications 4 et 5, caracté-
risé en ce que l’angle de la rampe (23) avec la face
(20) inférieure est égal à celui des facettes (22).

7. Outillage suivant l’une des revendications 2 à 6, ca-
ractérisé en ce que le plat (27) de rallonge est plus
long que l’embout.

8. Outillage suivant la revendication 7, caractérisé en
ce que le plat (27) de rallonge a une longueur de 1
000 à 8 000 mm, tandis que l’embout a une longueur
de 70 à 300 mm.

9. Utilisation d’un outillage suivant l’une des revendi-
cations précédentes pour le retrait d’un joint de la
chambre d’un injecteur, caractérisée en ce que la
section transversale hors-tout de l’outillage est juste
inférieure à la section transversale de la chambre.

10. Procédé de retrait d’un joint de la chambre d’un in-
jecteur, dans lequel on introduit l’outillage suivant
l’invention dans la chambre de l’injecteur patins côté
mors jusqu’à libérer le tronçon curviligne le plus pro-
che du joint. On tire sur ce brin curviligne et on le
tient à la main ou, de préférence, on l’accroche à un
crochet ou bouton issu de l’injecteur du côté de l’opé-
rateur, on introduit ensuite l’outillage suivant l’inven-
tion patins côté mors jusqu’à ce qu’il vienne en butée
côté transmission, en sorte que le joint est libéré et
on retire l’ensemble de l’outillage et du joint.
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