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(67)  Eine Bodenbearbeitungswalze fiir eine Boden-
bearbeitungsmaschine umfasst einen um eine Walzen-
drehachse (W) drehbaren Walzenkdrper (22) mit einer
Tragerstruktur (28) zur drehbaren Lagerung des Walzen-
kérpers (22) und mit einem radial aulRen an der Trager-
struktur (22) getragenen Tragermantel (34), ferner um-
fassend einen an einer Tragermantel-AuRenseite (36)
anliegenden, eine Arbeits-AuRenseite (46) der Boden-
bearbeitungswalze (20) bereitstellenden Arbeitsmantel
(38) mit einer Mehrzahl von in Umfangsrichtung aufein-
anderfolgenden Arbeitsmantelsegmenten (40), wobei je-
des Arbeitsmantelsegment (40) eine Segmentschale
(42) aufweist und an jeder Segmentschale (42) an einer

BODENBEARBEITUNGSWALZE FUR EINE BODENBEARBEITUNGSMASCHINE

der Tragermantel-AuRenseite (36) des Tragermantels
(34) zugewandten oder/und an der Tragermantel-Au-
Renseite (36) sich abstiitzenden Segmentschalen-In-
nenseite eine Mehrzahl von nach radial innen hervorste-
henden Befestigungsorganen (76) feststehend angeord-
netist, und wobeiin dem Tragermantel (34) in Zuordnung
zu jedem Befestigungsorgan (76) eine Befestigungsor-
gan-Durchgriffséffnung (78) vorgesehenist und jedes ei-
ne Befestigungsorgan-Durchgriffséffnung (78) durch-
greifende Befestigungsorgan (76) an einer Tragerman-
tel-Innenseite des Tragermantels (34) zur Festlegung
bezliglich des Walzenkdrpers (22) hervorsteht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Boden-
bearbeitungswalze fir eine Bodenbearbeitungsmaschi-
ne.

[0002] Mit Bodenbearbeitungswalzen aufgebaute Bo-
denbearbeitungsmaschinen werden zur Bearbeitung
von Untergrund in verschiedenen Bereichen eingesetzt.
So werden derartige Bodenbearbeitungsmaschinen als
Bodenverdichter beispielsweise im Stralenbau einge-
setzt, um Asphaltmaterial oder den unter dem Asphalt-
material liegenden Untergrund zu verdichten, wobei zum
Erhalt einer mdglichst glatten Oberflache des verdichte-
ten Materials die bei derartigen als Bodenverdichter ar-
beitenden Bodenbearbeitungsmaschinen vorgesehe-
nen Verdichterwalzen eine unstrukturierte, also im We-
sentlichen glatte und geschlossene Arbeits-AulRenseite
aufweisen. Fur andere Arbeitsvorgange kbnnen zum Be-
reitstellen strukturierter Arbeits-Auenseiten an den Bo-
denbearbeitungswalzen Walzenwerkzeuge, wie zum
Beispiel Stampffule oder Meiliel vorgesehen sein.
[0003] Aus der DE 34 27 675 A1 ist eine Bodenbear-
beitungsmaschine bekannt, deren Verdichterwalze an
einem Walzenmantel in Form von StampffiiRen ausge-
bildete Walzenwerkzeuge tragt, so dass die Bodenbear-
beitungswalze grundsatzlich mit einer strukturierten Ar-
beits-Auenseite aufgebaut ist. Um die Bodenbearbei-
tungswalze dieser bekannten Bodenbearbeitungsma-
schine auch in Arbeitsbereichen einsetzen zu kénnen,
welche eine glatte, unstrukturierte Arbeits-Auflenseite
erfordern, konnen an dem Walzenmantel mehrere in Um-
fangsrichtung aufeinanderfolgende Ummantelungsseg-
mente durch Verschraubung festgelegt werden. Wenn
die Ummantelungssegmente an der Bodenbearbei-
tungswalze festgelegt sind, bilden diese eine die Boden-
bearbeitungswalze mit den an deren Walzenmantel vor-
gesehenen StampffiiBen umgebende, glatte, also im
Wesentlichen unstrukturierte Arbeits-AuRenseite. Je
nachdem, ob bei dieser bekannten Bodenbearbeitungs-
maschine die Verdichterwalzen von den Ummantelungs-
segmenten umgeben sind oder nicht, ist die Arbeits-Au-
Renseite entweder durch den jeweiligen Walzenmantel
der an einem Rahmen drehbar getragenen Bodenbear-
beitungswalzen oder durch die den Walzenmantel um-
gebenden Ummantelungssegmente bereitgestellt.
[0004] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Bodenbearbeitungswalze fiir eine Bodenbearbei-
tungsmaschine vorzusehen, welche in einfacher Art und
Weise an verschiedene Arbeitsvorgange anpassbar ist.
[0005] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe geldst
durch eine Bodenbearbeitungswalze fir eine Bodenbe-
arbeitungsmaschine, umfassend einen um eine Walzen-
drehachse drehbaren Walzenkérper mit einer Trager-
struktur zur drehbaren Lagerung des Walzenkdorpers und
miteinem radial auflen an der Tragerstruktur getragenen
Tragermantel, ferner umfassend einen an einer Trager-
mantel-AulRenseite anliegenden, eine Arbeits-AulRensei-
te der Bodenbearbeitungswalze bereitstellenden Ar-
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beitsmantel mit einer Mehrzahl von in Umfangsrichtung
aufeinanderfolgenden Arbeitsmantelsegmenten, wobei
jedes Arbeitsmantelsegment eine Segmentschale auf-
weist und an jeder Segmentschale an einer der Trager-
mantel-Auenseite des Tragermantels zugewandten
oder/und an der Tragermantel-AulRenseite sich abstt-
zenden Segmentschalen-Innenseite eine Mehrzahl von
nach radial innen hervorstehenden Befestigungsorga-
nen feststehend angeordnet ist, und wobei in dem Tra-
germantel in Zuordnung zu jedem Befestigungsorgan ei-
ne Befestigungsorgan-Durchgriffséffnung vorgesehen
istund jedes eine Befestigungsorgan-Durchgriffs6ffnung
durchgreifende Befestigungsorgan an einer Tragerman-
tel-Innenseite des Tragermantels zur Festlegung an dem
bzw. beziiglich des Walzenkdrpers hervorsteht.

[0006] Die erfindungsgemal aufgebaute Bodenbear-
beitungswalze unterscheidet sich von den aus dem
Stand der Technik bekannten Bodenbearbeitungswal-
zen grundsatzlich dadurch, dass der an einer Trager-
struktur um die Walzendrehachse drehbar getragene
Mantel kein eine Arbeits-Aullenseite bereitstellender
Walzenmantel ist, sondern ein Trdgermantel, an dem der
Arbeitsmantel, welcher fiir einen durchzufihrenden Ar-
beitsvorgang eine Arbeits-AulRenseite bereitstellt, als se-
parate Baugruppe festgelegt bzw. festlegbar ist.

[0007] Diesbedeutet, dass beieiner erfindungsgemaf
aufgebauten Bodenbearbeitungswalze in keinem Be-
triebszustand zum Bearbeiten eines Bodens der Trager-
mantel die Arbeits-Aulenseite bereitstellt, und dass in
jedem Betriebszustand zum Bearbeiten eines Bodens
die Arbeits-AuRenseite durch den bzw. an dem an dem
Walzenkorper als separate Baugruppe festzulegenden
Arbeitsmantel bereitgestellt ist.

[0008] Dies hat zur Folge, dass der Tragermantel mit
Strukturen versehen werden kann, die eine definierte und
stabile Festlegung des mit mehreren Arbeitsmantelseg-
menten aufgebauten Arbeitsmantels ermdglichen, ohne
dass bertcksichtigt werden muss, dass derartige Struk-
turen dann, wenn sie an einer Arbeits-Au3enseite einer
Bodenbearbeitungswalze vorgesehen waren, einerseits
das Bearbeitungsergebnis beeintrachtigen kénnten und
andererseits einem deren Funktionalitédt beeintrachti-
genden Verschleily unterliegen kénnten.

[0009] Um eine Beeintrachtigung eines Bearbeitungs-
vorgangs durch Strukturen, welche sich beispielsweise
in den bearbeitenden Boden, wie zum Beispiel Asphalt-
material, abbilden kdnnten, zu vermeiden, wird vorge-
schlagen, dass an den Segmentschalen im Bereich der
Befestigungsorgane keine die Segmentschalen durch-
setzenden Offnungen vorgesehen sind. Dies bedeutet,
dass die Segmentschalen auch und insbesondere in
denjenigen Bereichen, in welchen an diesen Befesti-
gungsorgane vorgesehen sind, geschlossen sind und
somit eine durchgehende, nicht unterbrochene Auflen-
oberflache bereitstellen.

[0010] Fdr eine stabile Festlegung der Arbeitsmantel-
segmente an dem Walzenkdrper wird weiter vorgeschla-
gen, dass an den Segmentschalen in wenigstens drei in
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Richtung der Walzendrehachse in Abstand zueinander
liegenden Verbindungsbereichen jeweils wenigstens ein
Befestigungsorgan feststehend angeordnet ist.

[0011] Hierzu kénnen beispielsweise in an axialen
Endbereichen einer jeweiligen Segmentschale liegen-
den End-Verbindungsbereichen wenigstens zwei mit
Umfangsabstand zueinander angeordnete Befesti-
gungsorgane feststehend angeordnet sein.

[0012] Um dabei insbesondere eine Festlegung der
Segmentschalen in deren in Umfangsrichtung gelegen
Randbereichen erreichen zu kénnen, wird weiter vorge-
schlagen, dass in den End-Verbindungsbereichen ein
Umfangsabstand der Befestigungsorgane zueinander
groRer ist, als ein Umfangsabstand eines jeweiligen Be-
festigungsorgans zu einem zu diesem unmittelbar be-
nachbarten Segmentschalen-Langsrand.

[0013] Weiter kann fiir eine stabile Festlegung der Ar-
beitsmantelsegmente am Walzenkérper in wenigstens
einem zwischen den axialen Endbereichen einer jewei-
ligen Segmentschale liegenden Mitten-Verbindungsbe-
reich ein Befestigungsorgan beispielsweise in einem
Umfangsmittenbereich der Segmentschale feststehend
angeordnet ist. Es ist darauf hinzuweisen, dass ein der-
artiger Mitten-Verbindungsbereich nicht notwendiger-
weise exakt in der axialen Langenmitte einer jeweiligen
Segmentschale positioniert sein muss.

[0014] Firdie Festlegung der Arbeitsmantelsegmente
an dem Walzenkdérper kann in Zuordnung zu wenigstens
einem, vorzugsweise jedem Befestigungsorgan an der
Tragermantel-Innenseite des Tragermantels ein Befes-
tigungsbereich feststehend angeordnet sein.

[0015] Um dabei eine Befestigungswechselwirkung
zwischen einem Befestigungsbereich und einem an ei-
ner Segmentschale vorgesehenen Befestigungsorgan in
einfacher Weise zu ermdglichen, wird vorgeschlagen,
dass jeder Befestigungsbereich an dem Tragermantel
axial folgend auf eine Befestigungsorgan-Durchgriffsoff-
nung feststehend angeordnet ist. Dies hat zur Folge,
dass ein eine Befestigungsorgan-Durchgriffséffnung
durchgreifendes Befestigungsorgan unmittelbar neben
einem zugeordneten Befestigungsbereich positioniert
und somit an diesem festgelegt werden kann.

[0016] Fir einen einfach und stabil gestalteten Aufbau
kann wenigstens ein in Zuordnung zu einem in einem
Mitten-Verbindungsbereich  angeordneten  Befesti-
gungsorgan vorgesehener Befestigungsbereich an der
Tragerstruktur vorgesehen sein.

[0017] Hierzu kann beispielsweise die Tragerstruktur
wenigstens eine an die Tragermantel-Innenseite des
Tragermantels angebundene Tragerscheibe umfassen,
und wenigstens ein, vorzugsweise jeder in Zuordnung
zu einem in einem Mitten-Verbindungsbereich festste-
hend angeordneten Befestigungsorgan vorgesehener
Befestigungsbereich kann in einem radial dufReren Be-
reich einer Tragerscheibe vorgesehen sein.

[0018] Alternativ oder zusatzlich zum Bereitstellen ei-
nes oder mehrerer Befestigungsbereiche durch die Tra-
gerstruktur kann wenigstens ein Befestigungsbereich ei-
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nen an der Tragermantel-Innenseite des Tragermantels
nach radial innen hervorstehenden Befestigungsvor-
sprung umfassen.

[0019] Fir eine einfach herzustellende, stabile und
auch leicht zu I6sende Verbindung kann an wenigstens
einem, vorzugsweise jedem Befestigungsbereich ein Be-
festigungsorgan durch Schraubverbindung festlegbar
sein.

[0020] Eine stabile Anbindung der Arbeitsmantelseg-
mente an den Walzenkdrper kann weiter dadurch unter-
stutzt werden, dass wenigstens eines der Befestigungs-
organe plattenartig ausgebildet und sich in Umfangsrich-
tung erstreckend angeordnet ist.

[0021] Beispielsweise kann in wenigstens einem Mit-
ten-Verbindungsbereich wenigstens ein plattenartiges
und sich in Umfangsrichtung erstreckendes Befesti-
gungsorgan angeordnet sein.

[0022] Alternativ oder zusatzlich kann in wenigstens
einem End-Verbindungsbereich wenigstens ein platten-
artiges und sich in Umfangsrichtung erstreckendes Be-
festigungsorgan angeordnet sein.

[0023] Bei einer weiteren Ausgestaltungsart kann we-
nigstens ein Befestigungsorgan, vorzugsweise eine
Mehrzahl von Befestigungsorganen, bolzenartig ausge-
bildet und im Wesentlichen radial sich erstreckend an-
geordnet sein.

[0024] Dabeikann eine stabile Anbindung an den Tra-
germantel beispielsweise dadurch erreicht werden, dass
wenigstens ein bolzenartiges und im Wesentlichen radial
sich erstreckendes Befestigungsorgan mit AuRengewin-
de ausgebildet ist. Durch auf derartige AulRengewinde
aufgeschraubte Muttern kann somit die Festlegung be-
zliglich des Tragermantels erfolgen.

[0025] Bei einer weiteren Ausgestaltungsart kann we-
nigstens ein, vorzugsweise jedes bolzenartige und im
Wesentlichen radial sich erstreckende Befestigungsor-
gan einen in Abstand zu der Segmentschale liegenden
und zur Festlegung der Segmentschale am Tragerman-
tel mit einer Klemmbackenanordnung zusammenwirken-
den Bolzenkopf aufweisen.

[0026] Dabeikann eine derartige Klemmbackenanord-
nung zwei einander gegenuberliegende, den Bolzenkopf
wenigstens eines bolzenartigen und im Wesentlichen ra-
dial sich erstreckenden Befestigungsorgans umgreifen-
de, aneinander fixierte Klemmbacken umfassen.
[0027] Um eine stabile, spielfreie Fixierung am Wal-
zenkorper zu gewabhrleisten, wird weiter vorgeschlagen,
dass die wenigstens einen Bolzenkopf eines bolzenarti-
gen und im Wesentlichen radial sich erstreckenden Be-
festigungsorgans umgreifenden Klemmbacken einer
Klemmbackenanordnung an der Tragermantel-Innen-
seite des Tragermantels abgestitzt sind und eine den
wenigstens einen von diesen umgriffenen Bolzenkopf
nach radial innen beaufschlagende Kraftwirkung erzeu-
gen.

[0028] Wenn wenigstens eine Klemmbackenanord-
nung mitden Bolzenképfen zweier an den Segmentscha-
len einander in Umfangsrichtung unmittelbar benachbar-
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ter Arbeitsmantelsegmente angeordneter, bolzenartiger
und im Wesentlichen radial sich erstreckender Befesti-
gungsorgane zusammenwirkt, istgewahrleistet, dass die
Arbeitsmantelsegmente nahe ihren in Umfangsrichtung
gelegenen Randbereichen am Tragermantel festgelegt
werden kdnnen.

[0029] Beispielsweise kann in wenigstens einem End-
Verbindungsbereich wenigstens ein bolzenartiges und
im Wesentlichen radial sich erstreckendes Befestigungs-
organ feststehend angeordnet sein.

[0030] Zur Zusammenwirkung mit den Befestigungs-
organen kann vorgesehen sein, dass wenigstens eine,
vorzugsweise jede Befestigungsorgan-Durchgriffsoff-
nung schlitzartig oder/und im Wesentlichen in Umfangs-
richtung langgestreckt ist.

[0031] Fireine stabile Anbindung von bolzenartig aus-
gebildeten Befestigungsorganen kénnen diese einen an
dem Tragermantel z. B. durch Verschweiung festgeleg-
ten, radial erweiterten Bolzenful} aufweisen. Um derartig
geformte Befestigungsorgane in diesen zugeordneten
Befestigungsorgan-Durchgriffséffnungen aufnehmen zu
kénnen, wird weiter vorgeschlagen, dass wenigstens ei-
ne von einem bolzenartigen und im Wesentlichen radial
sich erstreckenden Befestigungsorgan durchgriffene Be-
festigungsorgan-Durchgriffs6ffnung in einem Langenbe-
reich quer zu ihrer Langserstreckungsrichtung erweitert
ist zur Aufnahme eines BolzenfulRes des diese Befesti-
gungsorgan-Durchgriffséffnung durchgreifenden bol-
zenartigen und im Wesentlichen radial sich erstrecken-
den Befestigungsorgans. Beim Anbringen von mit der-
artigen Befestigungsorganen aufgebauten, kreisartig ge-
krimmten Arbeitsmantelsegmenten an dem Tragerman-
tel kdbnnen die bolzenartigen Befestigungsorgane mit ih-
ren Bolzenkopfen durch die an die erweiterten Langen-
bereiche anschlieBenden Abschnitte der Durchgriffsoff-
nungen hindurchgefiihrt werden, bis die BolzenfiiRe in
die jeweiligen erweiterten Langenbereich eintreten.
[0032] Beieinerweiteren alternativen Ausgestaltungs-
art zur Festlegung mehrerer bzw. aller in Umfangsrich-
tung aufeinanderfolgender Arbeitsmantelsegmente am
Walzenkoérper kdnnen eine Befestigungsorgan-Durch-
griffs6ffnung durchgreifende Befestigungsorgane we-
nigstens zweier, vorzugsweise aller in Umfangsrichtung
unmittelbar aufeinanderfolgender Arbeitsmantelseg-
mente durch ein radial innerhalb des Tragermantels an-
geordnetes Umfangs-Spannorgan in Umfangsrichtung
aufeinander zu verspannt sein.

[0033] DerArbeitsmantel kann beispielsweise wenigs-
tens vier, vorzugsweise wenigstens sechs Arbeitsman-
telsegmente umfassen. Dies gewahrleistet, dass jedes
der kreisartig gekriimmten Arbeitsmantelsegmente von
radial auf3en an den Tragermantel herangefiihrt und mit
den an diesen vorgesehenen Befestigungsorganen
durch die zugeordneten Befestigungsorgan-Durchgriffs-
offnungen im Tragermantel hindurchgefiihrt werden
kann.

[0034] Insbesondere zur Durchfiihrung von Verdich-
tungsvorgangen im Straflenbau, wie zum Beispiel zum
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Verdichten von Asphaltmaterial oder dem unter derarti-
gem Asphaltmaterial liegenden Untergrund, ist es vor-
teilhaft, wenn die Arbeitsmantelsegmente eine im We-
sentlichen unstrukturierte, geschlossene Arbeits-Auflen-
seite des Arbeitsmantels bereitstellen. Bei anderen Ar-
beitsvorgdngen, wie zum Beispiel dem Verdichten von
Erdmaterial oder dergleichen oder dem Zerbrechen von
festem Untergrund ist es vorteilhaft, wenn an den Ar-
beitsmantelsegmenten zum Bereitstellen einer struktu-
rierten Arbeits-AuRenseite des Arbeitsmantels nach ra-
dial auBen hervorstehende Walzenwerkzeuge angeord-
net sind.

[0035] Die Erfindung betrifft ferner ein Bodenbearbei-
tungsmaschine mit wenigstens einer erfindungsgeman
aufgebauten Bodenbearbeitungswalze.

[0036] Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf
die beiliegenden Figuren detailliert beschrieben. Es
zeigt:
Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Bodenbe-
arbeitungsmaschine mit einer Bodenbearbei-
tungswalze;

Fig. 2 die Bodenbearbeitungswalze der Bodenbear-
beitungsmaschine der Fig. 1 in perspektivi-
scher Ansicht;

Fig. 3 die Bodenbearbeitungswalze der Fig. 2 mit ei-
nem von einem Walzenkorper der Bodenbe-
arbeitungswalze losgeldsten Arbeitsmantel-
segment eines an dem Walzenkdorper vorge-
sehenen Arbeitsmantels;

ein an seiner Innenseite betrachtetes Arbeits-
mantelsegment;

Fig. 4

Fig. 5 den Walzenkorper der Bodenbearbeitungs-
walze der Fig. 2 und 3 von radial auf3en be-
trachtet;

Fig. 6 eine Axialansicht des Walzenkérpers der Fig.
5;

Fig. 7 eine mit bolzenartig ausgebildeten Befesti-
gungsorganen zusammenwirkende Klemm-
backenanordnung zur Festlegung eines Ar-
beitsmantelsegments am Walzenkdrper;

Fig. 8 ein vom Walzenkdrper radial losgelést darge-
stelltes Arbeitsmantelsegment;

einen axialen Endbereich einer Bodenbear-
beitungswalze mit einem an dem Walzenkor-
per durch Klemmbackenanordnungen der
Fig. 7 festgelegten Arbeitsmantelsegment;

Fig. 9

Fig. 10  eine perspektivische Ansicht des axialen End-

bereichs einer Bodenbearbeitungswalze mit
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einer alternativen Anbringungsart fir Arbeits-

mantelsegmente;
Fig. 11 ein Arbeitsmantelsegment der Bodenbearbei-
tungswalze der Fig. 10 an seiner Innenseite
betrachtet;
Fig. 12  bolzenartige Befestigungsorgane von Ar-
beitsmantelsegmenten, wie in Fig. 11 darge-
stellt;
Fig. 13  eine der Fig. 10 entsprechende Darstellung
einer weiteren alternativen Ausgestaltungsart
zur Festlegung von Arbeitsmantelsegmenten
an einem Walzenkorper;
Fig. 14  ein Arbeitsmantelsegment der Bodenbearbei-
tungswalze der Fig. 13 an seiner Innenseite
betrachtet;
Fig. 15 einen axialen Endbereich der Bodenbearbei-
tungswalze der Fig. 13;
Fig. 16  eine der Fig. 10 entsprechende Darstellung
mit einer weiteren alternativen Ausgestal-
tungsart zur Festlegung von Arbeitsmantel-
segmenten an einem Walzenkdrper;
Fig. 17  eine Detailansicht der Bodenbearbeitungs-
walze der Fig. 16;
Fig. 18  eine der Fig. 10 entsprechende Darstellung
mit einer weiteren alternativen Ausgestal-
tungsart zur Festlegung von Arbeitsmantel-
segmenten an einem Walzenkdrper.
Fig. 19  ein Arbeitsmantelsegment der Bodenbearbei-
tungswalze der Fig. 18 an seiner Innenseite
betrachtet;
Fig. 20  eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung ei-
ner Bodenbearbeitungswalze mit einer ande-
ren Ausgestaltungsart eines einen Walzen-
kérper umgebenden Arbeitsmantels;
Fig. 21 eine weitere eine der Fig. 2 entsprechende
Darstellung einer Bodenbearbeitungswalze
mit einer anderen Ausgestaltungsart eines ei-
nen Walzenkdrper umgebenden Arbeitsman-
tels.

[0037] In Fig. 1 ist eine Bodenbearbeitungsmaschine
allgemein mit 10 bezeichnet. Die Bodenbearbeitungsma-
schine 10 umfasst einen Hinterwagen 12 miteinem daran
vorgesehenen Antriebsaggregat und durch das Antrieb-
saggregat, beispielsweise eine Diesel-Brennkraftma-
schine, angetriebenen Radern 14. Am Hinterwagen 12
istferner eine Kabine 16 fir eine die Bodenbearbeitungs-
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maschine 10 bedienende Bedienperson vorgesehen.
[0038] Aneinem mitdem Hinterwagen 12 schwenkbar
verbundenen Vorderwagen 18 ist eine allgemein mit 20
bezeichnete Bodenbearbeitungswalze um eine Walzen-
drehachse W drehbar getragen. Die in Fig. 2 detaillierter
dargestellte Bodenbearbeitungswalze 20 ist mit einem
am Vorderwagen 18 drehbar gelagerten Walzenkorper
22 aufgebaut. Der Walzenkdrper 22 umfasst eine im dar-
gestellten Ausgestaltungsbeispiel mit zwei allgemein
auch als Ronden bezeichneten, in axialem Abstand zu-
einander angeordneten Tragerscheiben 24, 26 aufge-
baute Tragerstruktur 28, welche Uber jeweilige Lage-
rungsbereiche an seitlichen Rahmenbereichen 30, 32
des Vorderwagens 18 um die Walzendrehachse W dreh-
bar getragen sind. In ihrem Auflenumfangsbereich sind
die beiden Tragerscheiben 24, 26 beispielsweise durch
VerschweiRung an einem im Wesentlichen zylindrischen
und ringartig geschlossenen Tragermantel 34 festgelegt.
[0039] An einer Tragermantel-AufRenseite 36 isteinim
Allgemeinen mit 38 bezeichneter Arbeitsmantel vorge-
sehen. Der Arbeitsmantel 38 umfasst im dargestellten
Ausgestaltungsbeispiel sechs in Umfangsrichtung aufei-
nanderfolgende und unmittelbar aneinander anschlie-
Rende Arbeitsmantelsegmente 40, welche an die kreis-
artig gekrimmte AuRenumfangskontur des Tragerman-
tels 34 angepasst gekrimmte Segmentschalen 42 auf-
weisen. Man erkenntin Fig. 2, dass die Segmentschalen
42 in ihren in Umfangsrichtung aneinander anschlieRen-
den Segmentschalen-Langsrandern 44 verzahnungsar-
tig ineinander eingreifen. Alternativ kbnnten die Seg-
mentschalen-Langsrander 44 auch in Richtung der Wal-
zendrehachse W geradlinig sich erstreckend ausgebildet
sein.

[0040] Die Verdichterwalze 20 istin diesem dargestell-
ten Ausgestaltungsbeispiel als sogenannte Bodenbre-
cherwalze ausgebildet und weist dazu an einer Arbeits-
AuBenseite 46 des Arbeitsmantels 38 an jedem der Ar-
beitsmantelsegmente 40 eine Mehrzahl von Walzen-
werkzeugen 48 auf. Im dargestellten Beispiel sind diese
Walzenwerkzeuge mit einem an einem jeweiligen Ar-
beitsmantelsegment 40 beispielsweise durch Ver-
schweiflung festgelegten Wechselhalter 50 und einem
im Wechselhalter aufgenommenen Wechselwerkzeug
52 in Form eines MeilRels ausgebildet.

[0041] Jedes der vorzugsweise identisch zueinander
ausgebildeten und bezuglich einer Langenmitte im We-
sentlichen spiegelsymmetrisch aufgebauten Arbeits-
mantelsegmente 40 weist in Richtung der Walzendreh-
achse W in axialem Abstand zueinander vier Verbin-
dungsbereiche 54, 56, 58, 60 auf. In jedem dieser vier
Verbindungsbereiche 54, 56, 58, 60 kdnnen die Arbeits-
mantelsegmente 40 am Tragermantel 34 des Walzen-
korpers 22 festgelegt werden, so das Uber die gesamte
axiale Lange der Arbeitsmantelsegmente 40 eine stabile
Anbindung an den Walzenkdrper 22 gewahrleistet ist.
Die in den axialen Endbereichen 62, 64 der Arbeitsman-
telsegmente 40 liegenden Verbindungsbereiche 54, 60
bilden dabei jeweils einen End-Verbindungsbereich 66
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bzw. 68, wahrend die ndher am Langenmittenbereich der
Arbeitsmantelsegmente 40 positionierten Verbindungs-
bereiche 56, 58 jeweils einen Mitten-Verbindungsbereich
70, 72 bilden.

[0042] In jedem der Verbindungsbereiche 54, 56, 58,
60 sind an einer der Tragermantel-AuRenseite 36 zuge-
wandten Schalensegment-Innenseite 74 der Segment-
schalen 42 ein oder mehrere Befestigungsorgane 76 vor-
gesehen. Dabei sind die in den Mitten-Verbindungsbe-
reichen 70, 72 vorgesehenen Befestigungsorgane 76
plattenartig ausgebildet und beispielsweise durch Ver-
schweilung an den Segmentschalen 42 derart festge-
legt, dass sie sich im Wesentlichen in Umfangsrichtung
und nach radial innen erstrecken. In Zuordnung zu die-
sen in den Mitten-Verbindungsbereichen 70, 72 ange-
ordneten, plattenartigen und im Wesentlichen in Um-
fangsrichtung sich erstreckenden Befestigungsorganen
76 sind im Tragermantel schlitzartige und im Wesentli-
chen in Umfangsrichtung langgestreckte Befestigungs-
organ-Durchgriffs6ffnungen 78 vorgesehen. Diese sind,
wie in Fig. 5 zu erkennen, axial unmittelbar benachbart
zueinerjeweiligen Tragerscheibe 24, 26 der Tragerstruk-
tur 28 angeordnet.

[0043] In Zuordnung zu jeder derartigen schlitzartigen
Befestigungsorgan-Durchgriffs6ffnung 78 bzw. in Zuord-
nung zu jedem durch eine derartige Befestigungsorgan-
Durchgriffséffnung 78 durchgreifend zu positionierenden
Befestigungsorgan 76 der Mitten-Verbindungsbereiche
70, 72 ist am Walzenkorper ein Befestigungsbereich 80
gebildet, welche durch ein daran festzulegendes Befes-
tigungsorganen 76 radial iberlapptwird. Im dargestellten
Ausgestaltungsbeispiel sind diese Befestigungsberei-
che 80 am radial aulReren Bereich einer jeweiligen Tra-
gerscheibe 24 bzw. 26 ausgebildet und umfassen jeweils
zwei beispielsweise mit Innengewinde versehene Off-
nungen 82, 84. Beim Aufbringen eines jeweiligen Arbeits-
mantelsegments 40 auf den Walzenkdrper 22 werden
die plattenartig ausgebildeten Befestigungsorgane 76
der Mitten-Verbindungsbereiche 72, 74 durch die axial
unmittelbar neben den Tragerscheiben 24, 26 vorgese-
henen Befestigungsorgan-Durchgriffséffnungen 78 hin-
durchgefiihrt, so dass sie an einer Tragermantel-Innen-
seite 86 nach radial innen hervorstehen. Durch in diesen
Befestigungsorganen 76 vorgesehene Offnungen 88, 90
kénnen Schraubbolzen im Wesentlichen axial hindurch-
gefiihrt und in die Offnungen 82, 84 des jeweils zugeord-
neten Befestigungsbereichs 80 eingeschraubt werden.
Dabei kénnen beispielsweise zwischen den Schraub-
koépfen und den jeweiligen Befestigungsorganen 76 Tel-
lerfedern oder Sicherungsringe oder dergleichen positi-
oniert werden, um ein Loslosen der Schraubbolzen zu
erschweren bzw. zu verhindern.

[0044] Man erkenntin Fig. 5, dass die unmittelbar ne-
ben einer jeweiligen Tragerscheibe 24, 26 vorgesehenen
Befestigungsorgan-Durchgriffséffnungen 78 beziglich
der Tragerscheiben 24, 26 jeweils an deren von einander
axial abgewandten Seite positioniert sind, so dass die
durch den Einsatz von Schraubbolzen an den Trager-
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scheiben 24, 26 festzulegenden Befestigungsorgane 76
der Mitten-Verbindungsbereiche 70, 72 leicht von axial
aullen her vermittels der Schraubbolzen an den Trager-
scheiben 24, 26 festgelegt werden kénnen.

[0045] Die in den End-Verbindungsbereichen 66, 68
vorgesehenen Befestigungsorgane 76 sind bolzenartig
ausgestaltet und erstrecken sich an der Arbeitsmantel-
segment-Innenseite 74 im Wesentlichen nach radial in-
nen. Wie in Fig. 7 erkennbar, sind diese bolzenartigen
Befestigungsorgane 76 mit einem bezliglich eines Bol-
zenschafts 92 erweiterten Bolzenful 94 aufgebaut, wel-
cher durch Verschwei3ung an einer jeweiligen Segment-
schale 42 festgelegt werden kann, so dass auch die bol-
zenartig ausgebildeten Befestigungsorgane 76 der End-
Verbindungsbereiche 66, 68 an den Segmentschalen 42
feststehend angeordnet sind. Dabei ist zu erkennen,
dass im Bereich von keinem der Befestigungsorgane 76
in der diese jeweils tragenden Segmentschale 42 eine
Offnung gebildetist, beispielsweise um ein jeweiliges Be-
festigungsorgan durch eine Segmentschale 42 hindurch-
fuhren zu kdnnen. Dies hat zur Folge, dass insbesondere
in denjenigen Bereichen, in welchen an den Segment-
schalen 42 Befestigungsorgane 76 angeordnet sind, an
derbeispielsweise nach aulRen freiliegenden AuRRenseite
der Segmentschalen 42 keine einem Verschlei® unter-
liegende oder ein Arbeitsergebnis beeintrachtigende Off-
nungen gebildet sind. Im dargestellten Ausgestaltungs-
beispiel sind lediglich im Bereich der Walzenwerkzeuge
48 Offnungen in den Segmentschalen 42 gebildet, um
von innen her Zugriff auf die Wechselwerkzeuge 52 zu
haben und diese somit von den Wechselhaltern 50 I6sen
zu kénnen. Diese Offnungen sind jedoch durch die
Wechselhalter 50 auf3en Uberdeckt, so dass die Gefahr
des Eindringens von Material durch diese Offnungen hin-
durch bzw. die Gefahr eines VerschleiRes im Bereich
dieser Offnungen nicht gegeben ist.

[0046] In Zuordnung zu den in den End-Verbindungs-
bereichen 66, 68 vorgesehenen, bolzenartigen Befesti-
gungsorganen 76 sind in dem Tragermantel 34 gleicher-
mafen schlitzartige und im Wesentlichen in Umfangs-
richtung langgestreckte Bolzenorgan-Durchgriffséffnun-
gen 78 vorgesehen. Diese in den axialen Endbereichen
des Tragermantels 34 angeordneten Befestigungsor-
gan-Durchgriffséffnungen 78 weisen in einem in ihren
Langenmitten liegenden Langenbereich 96 eine Erwei-
terung auf. In diesen Erweiterungen kénnen die Bolzen-
fulBe 94 der in diese Befestigungsorgan-Durchgriffsoff-
nungen 78 eingreifend zu positionierenden, bolzenarti-
gen Befestigungsorgane 76 aufgenommen werden.
[0047] WieinFig.7 zuerkennen, weisen diese bolzen-
artigen Befestigungsorgane 76 anihren nach radialinnen
hervorstehenden Endbereichen jeweils einen beziiglich
des Bolzenschafts 92 erweiterten Bolzenkopf 98 auf. Die
bolzenartig ausgebildeten Befestigungsorgane 76 ste-
hen mitihrem jeweiligen Bolzenschaft 92 und Bolzenkopf
98 an der Tragermantel-Innenseite 36 nach radial innen
hervor und werden in diesen Bereichen von einer jeweils
einem Paar von derartigen bolzenartigen Befestigungs-



11 EP 3 951 058 A1 12

organgen 76 zugeordneten Klemmbackenanordnung
100 umgriffen. Jede Klemmbackenanordnung 100 weist
zwei einander axial gegenuberliegende und durch
Schraubbolzen 102 aneinander zu fixierende Klemmba-
cken 104, 106 auf. Die beiden von einer derartigen
Klemmbackenanordnung 100 umgriffenen bolzenarti-
gen Befestigungsorgane 76 sind dabei jeweils verschie-
denen, einander unmittelbar benachbarten Arbeitsman-
telsegmenten 40 zugeordnet. Wie in Fig. 4 erkennbar,
sind zu diesem Zwecke die in einem jeweiligen End-Ver-
bindungsbereich 66, 68 angeordneten, bolzenartigen
Befestigungsorgane 76 nahe an den Segmentschalen-
Langsrandern 44 angeordnet, so dass die an benach-
barten Arbeitsmantelsegmenten 40 angeordneten und
durch eine gemeinsame Klemmbackenanordnung 100
umgriffenen, bolzenartigen Befestigungsorgane 76 ein-
ander naher liegen, als die beiden in einem jeweiligen
End-Verbindungsbereich 66, 68 der Arbeitsmantelseg-
mente 40 angeordneten, bolzenartigen Befestigungsor-
gane 76.

[0048] Bei jeweils ein Paar von derartigen bolzenarti-
gen Befestigungsorganen 76 umgreifenden Klemmba-
cken 104, 106 liegen diese an der Segmentschalen-In-
nenseite 74 der zugeordneten Segmentschalen 42 an
und erzeugen dabei eine die umgriffenen, bolzenartigen
Befestigungsorgane 76 nach radial innen beaufschla-
gende Kraftwirkung, so dass die Arbeitsmantelsegmente
40 fest gegen die Tragermantel-AulRenseite 36 gezogen
werden. Zu diesem Zwecke weisen die bolzenartigen Be-
festigungsorgane 76 an ihren Bolzenkdpfen 98 jeweilige
konusartig geformte Keilflachen 108 auf, welche mit je-
weiligen Keilflachen 110 an den Klemmbacken 104, 106
zum Erzeugen dieser nach radial innen gerichteten Kraft
zusammenwirken.

[0049] Die Fig. 10 bis 12 zeigen eine alternative Aus-
gestaltungsart der Festlegung der Arbeitsmantelseg-
mente 40 in ihren End-Verbindungsbereichen 66, 68 an
dem Walzenkdrper 22. Auch bei dieser Ausgestaltungs-
art sind die in den End-Verbindungsbereichen 66, 68 an-
geordneten Befestigungsorgane 76 bolzenartig und im
Wesentlichen radial nach innen sich erstreckend ausge-
bildet bzw. an den Segmentschalen 42 festgelegt. Der
vom jeweiligen Bolzenfu3 94 sich erstreckende Bolzen-
schaft 92 ist mit AuRengewinde versehen. Auf die nach
radial innen Uber den Tragermantel 34 hervorstehenden
Bolzenschafte 92 zweier in Umfangsrichtung unmittelbar
benachbarter bolzenartiger Befestigungsorgane 76 wird
zunachst eine an der Tragermantel-Innenseite 86 anlie-
gende Deckplatte 112 geschoben. Darauf folgend wer-
den auf die mit AuBengewinde versehenen Bolzenschaf-
te 92 Muttern 114 aufgeschraubt. Auch hier kdnnen zwi-
schen der Deckplatte 112 und den an der Innenseite der-
selben positionierten Muttern 114 Tellerfedern oder Si-
cherungsringe oder dergleichen vorgesehen sein,umein
Loslosen der Muttern 114 zu erschweren bzw. zu ver-
hindern.

[0050] In den Mitten-Verbindungsbereichen 70, 72
sind die Arbeitsmantelsegmente 40 so ausgebildet, wie

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

vorangehend mit Bezug auf die Fig. 2 bis 9 detailliert
beschrieben, so dass auf diese Ausfiihrungen verwiesen
wird.

[0051] Eine weitere alternative Ausgestaltungsart zur
Festlegung der Arbeitsmantelsegmente 40 an dem Wal-
zenkorper 22 ist in den Fig. 13 bis 15 dargestellt. Die in
den End-Verbindungsbereichen 66, 68 vorgesehenen
Befestigungsorgane 76 sind bei dieser Ausgestaltungs-
art plattenartig bzw. laschenartig ausgebildet und erstre-
cken sich an der Segmentschalen-Innenseite 74 nach
radial innen. In Zuordnung zu diesen plattenartigen Be-
festigungsorganen 76 der End-Verbindungsbereiche 66,
78 sind im Tragermantel 34 schlitzartig ausgebildete Be-
festigungsorgan-Durchgriffséffnungen 78 ausgebildet,
welche aufgrund der plattenartigen Ausgestaltung der
Befestigungsorgane 76 nicht notwendigerweise die in
den vorangehend beschriebenen Darstellungen erkenn-
baren erweiterten Langenbereiche aufweisen mussen.
[0052] An dem Tragermantel 34 sind an der Trager-
mantel-Innenseite 86 in Umfangsrichtung aufeinander-
folgend mehrere plattenartig ausgebildete und im We-
sentlichen in Umfangsrichtung sich erstreckende Befes-
tigungsvorspriinge 115 der Befestigungsbereiche 80
nach radial innen sich erstreckend feststehend, bei-
spielsweise durch Verschweiung festgelegt, vorgese-
hen. Ein derartiger plattenartiger Befestigungsbereich 80
ist beispielsweise in Zuordnung zu zwei plattenartigen
Befestigungsvorsprung 115 einander unmittelbar be-
nachbarter Arbeitsmantelsegmente 40 vorgesehen.
Durch die die zugeordneten plattenartigen Befestigungs-
vorspringen 115 radial Gberlappend angeordneten, plat-
tenartigen Befestigungsorgane 76 im Wesentlichen axial
durchgreifende und in Innengewindeéffnungen der plat-
tenartigen Befestigungsbereiche 80 eingeschraubte
Schraubbolzen kénnen die Arbeitsmantelsegmente 40
in ihren beiden End-Verbindungsbereichen 66, 68 am
Walzenkorper 22 festgelegt werden.

[0053] Auch bei dieser Ausgestaltungsform kénnen in
den Mitten-Verbindungsbereichen 70, 72 die Arbeits-
mantelsegmente 74 in der vorangehend mit Bezug auf
die Fig. 2 bis 9 detailliert beschriebenen Art und Weise
am Walzenkdrper 22 festgelegt werden.

[0054] Eine Abwandlung derin den Fig. 13 bis 15 dar-
gestellten Artder Anbindung der Arbeitsmantelsegmente
40 an den Walzenkorper 22 ist in den Fig. 16 bis 17 dar-
gestellt. Bei dieser Ausgestaltungsart werden die jewei-
lige Befestigungsorgan-Durchgriffs6ffnungen 78 durch-
greifenden, plattenartigen Befestigungsorgane 76 der
End-Verbindungsbereiche nicht an am Tragermantel 34
vorgesehene Befestigungsbereiche angeschraubt. Viel-
mehr werden die einander unmittelbar benachbarten und
verschiedenen Arbeitsmantelsegmenten 40 zugeordne-
ten Befestigungsorgane 76 in ihren nach radial innen
Uber den Tragermantel 34 hervorstehenden Langenbe-
reichen durch ein Umfangs-Spannorgan 116 in Um-
fangsrichtung aufeinander zu bezuglich einander ver-
spannt. Da dies bei allen in Umfangsrichtung aufeinan-
derfolgenden Arbeitsmantelsegmenten 40 erfolgt, wird
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eine kreisartig geschlossene Struktur erzeugt, durch wel-
che die Arbeitsmantelsegmente 40 einerseits in Um-
fangsrichtung beziiglich einander vorgespannt und an-
dererseits nach radial innen vorgespannt und somit fest
gegen den Tragermantel 34 gepresst werden.

[0055] Eine weitere Abwandlung zur Festlegung der
Arbeitsmantelsegmente 40 am Walzenkdrper 22 ist in
den Fig. 18 und 19 dargestellt. Die End-Verbindungsbe-
reiche 66, 68 der Arbeitsmantelsegmente 40 sind dabei
so geformt, dass sie den Tragermantel 40 an seinen axi-
alen Stirnseiten radial nach innen tbergreifende und als
Befestigungsorgane wirksame Randabschnitte 118 auf-
weisen. Durch diese Randabschnitte 118 hindurch kén-
nen Schraubbolzen in in den axialen Stirnseiten des Tra-
germantels 34 gebildete Innengewindedffnungen einge-
schraubt werden. Die Festlegung in den Mitten-Verbin-
dungsbereichen 70, 72 kann wieder so wie vorangehend
beschrieben erfolgen.

[0056] DieFig.20und 21 verdeutlichen, dass bei einer
erfindungsgemaR aufgebauten Bodenbearbeitungswal-
ze 20 mit einem lediglich eine Tragerfunktion Giberneh-
menden Walzenkérper 22 und einem am AuRenumfang
des Walzenkdrpers 22 angeordneten Arbeitsmantel 38
eine hohe Variabilitat besteht. Wahrend in den vorange-
hend beschriebenen Ausgestaltungsbeispielen der Ar-
beitsmantel 38 mit den als MeiRRel ausgebildeten Wech-
selwerkzeugen 52 versehen ist, zeigt die Fig. 20 den Auf-
bau eines Arbeitsmantels 38 mit eine im Wesentliche un-
strukturierte, also glatte Arbeits-AuRenseite 46 bereit-
stellenden Arbeitsmantelsegmenten 40. Da im Bereich
von keinem der zur Festlegung an dem Walzenko&rper
22 dienenden Befestigungsorgane 76 eine Offnung in
den Segmentschalen 42 gebildet ist, ist die gesamte Ar-
beits-AuRenseite 46 unstrukturiert und kann beispiels-
weise dazu genutzt werden, Asphaltmaterial zu verdich-
ten und dabei eine glatte Oberflache zu erzeugen.
[0057] BeiderinFig.21 dargestellten Ausgestaltungs-
form sind an den Arbeitsmantelsegmenten 40 in Form
von StampffiiBen 120 ausgebildete Walzenwerkzeuge
50 vorgesehen. Diese kdnnen beispielsweise an den
Segmentschalen 42 durch Verschweilung festgelegt
werden, konnen alternativ aber auch unter Einsatz der
in Fig. 2 erkennbaren Wechselhalter 50 an den Segment-
schalen 42 auswechselbar festgelegt werden.

[0058] Die vorangehend in verschiedenen Ausgestal-
tungsvarianten beschriebene erfindungsgemal aufge-
baute Bodenbearbeitungswalze zeichnet sich dadurch
aus, dass sie eine grundsatzlich in zwei Systembereiche
aufgeteilte Struktur hat. Ein erster der Systembereiche,
namlich der Walzenkorper, ist an einem Maschinenrah-
men einer Bodenbearbeitungsmaschine drehbar getra-
gen und bildet einen Trager fir einen zweiten der Sys-
tembereiche, namlich den Arbeitsmantel. Im Arbeitsbe-
trieb einer derartigen Bodenbearbeitungswalze kommt
ausschlieRlich der Arbeitsmantel mit seiner Arbeits-Au-
Renseite in Kontakt mit dem zu bearbeitenden Unter-
grund. Der Walzenkdrper istimmer von dem Arbeitsman-
tel Uberdeckt, so dass der Walzenkdorper selbst mit der
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im Wesentlichen unstrukturierten, glatten Auflenseite
seines Tragermantels einerseits keinem Verschleify un-
terliegt und andererseits optimal fir die Anbindung des
Arbeitsmantels ausgebildet werden kann. Insbesondere
kann der Tragermantel hierflr in verschiedenen Langen-
bereichen und verschiedenen Umfangsbereichen Off-
nungen aufweisen, durch welche hindurch Befestigungs-
organe zur Festlegung der Arbeitsmantelsegmente ge-
fuhrt werden kénnen. Da im Arbeitsbetrieb all diese Off-
nungen durch den Arbeitsmantel tiberdeckt sind, besteht
weder die Gefahr, dass Verunreinigungen durch diese
Offnungen eintreten, noch besteht die Gefahr, dass diese
Offnungen sich in dem zu bearbeitenden Untergrund ab-
bilden.

Patentanspriiche

1. Bodenbearbeitungswalze fiir eine Bodenbearbei-
tungsmaschine, umfassend einen um eine Walzen-
drehachse (W) drehbaren Walzenkdérper (22) mit ei-
ner Tragerstruktur (28) zur drehbaren Lagerung des
Walzenkérpers (22) und mit einem radial auen an
der Tragerstruktur (22) getragenen Tragermantel
(34), fernerumfassend einen an einer Tragermantel-
AuBenseite (36) anliegenden, eine Arbeits-Aulien-
seite (46) der Bodenbearbeitungswalze (20) bereit-
stellenden Arbeitsmantel (38) mit einer Mehrzahl
von in Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden Ar-
beitsmantelsegmenten (40), wobei jedes Arbeits-
mantelsegment (40) eine Segmentschale (42) auf-
weist und an jeder Segmentschale (42) an einer der
Tragermantel-AulRenseite (36) des Tragermantels
(34) zugewandten oder/und an der Tragermantel-
AuBenseite (36) sich abstiitzenden Segmentscha-
len-Innenseite (74) eine Mehrzahl von nach radial
innen hervorstehenden Befestigungsorganen (76)
feststehend angeordnet ist, und wobei in dem Tra-
germantel (34) in Zuordnung zu jedem Befesti-
gungsorgan (76) eine Befestigungsorgan-Durch-
griffs6ffnung (78) vorgesehen ist und jedes eine Be-
festigungsorgan-Durchgriffs6ffnung (78) durchgrei-
fende Befestigungsorgan (76) an einer Tragerman-
tel-lnnenseite (86) des Tragermantels (34) zur Fest-
legung beziiglich des Walzenkdrpers (22) hervor-
steht.

2. Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, an den Segmentschalen
(40) im Bereich der Befestigungsorgane (76) keine
die Segmentschalen (40) durchsetzenden Offnun-
gen vorgesehen sind.

3. Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Segment-
schalen (40) in wenigstens drei in Richtung der Wal-
zendrehachse in Abstand zueinander liegenden
Verbindungsbereichen (54, 56, 58, 60) jeweils we-
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nigstens ein Befestigungsorgan (76) feststehend an-
geordnet ist,

vorzugsweise wobei in an axialen Endbereichen (62,
64) einer jeweiligen Segmentschale (42) liegenden
End-Verbindungsbereichen (66, 68) wenigstens
zwei mit Umfangsabstand zueinander angeordnete
Befestigungsorgane (76) feststehend angeordnet
sind,

weiter vorzugsweise wobeiin den End-Verbindungs-
bereichen (66, 68) ein Umfangsabstand der Befes-
tigungsorgane (76) zueinander grofer ist, als ein
Umfangsabstand eines jeweiligen Befestigungsor-
gans (76) zu einem zu diesem unmittelbar benach-
barten Segmentschalen-Langsrand (44).

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass in wenigstens ei-
nem zwischen den axialen Endbereichen (62, 64)
einer jeweiligen Segmentschale (42) liegenden Mit-
ten-Verbindungsbereich (70, 72) ein Befestigungs-
organ (76) vorzugsweise in einem Umfangsmitten-
bereich der Segmentschale (42) feststehend ange-
ordnet ist.

Bodenbearbeitungswalze nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass in Zuordnung zu
wenigstens einem Befestigungsorgan (76) an der
Tragermantel-Innenseite (86) des Tragermantels
(34) ein Befestigungsbereich (80) feststehend ange-
ordnet ist.

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass jeder Befestigungsbereich (80) an dem Tra-
germantel (34) axial folgend auf eine Befestigungs-
organ-Durchgriffs6ffnung (78) feststehend angeord-
netist,

oder/und

dass wenigstens ein in Zuordnung zu einem in ei-
nem Mitten-Verbindungsbereich (70, 72) angeord-
neten Befestigungsorgan (76) vorgesehener Befes-
tigungsbereich (80) an der Tragerstruktur (28) vor-
gesehen ist, vorzugsweise wobei die Tragerstruktur
(28) wenigstens eine an die Tragermantel-Innensei-
te (86) des Tragermantels (34) angebundene Tra-
gerscheibe (24, 26) umfasst, und dass wenigstens
ein in Zuordnung zu einem in einem Mitten-Verbin-
dungsbereich (70, 72) feststehend angeordneten
Befestigungsorgan (76) vorgesehener Befesti-
gungsbereich (80) in einem radial dueren Bereich
einer Tragerscheibe (24, 26) vorgesehen ist.

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens ein Befestigungsbereich (80) ei-
nen an der Tragermantel-Innenseite (86) des Tra-
germantels (34) nach radial innen hervorstehenden

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

Befestigungsvorsprung (115) umfasst,

oder/und

dass an wenigstens einem Befestigungsbereich
(80) ein Befestigungsorgan (76) durch Schraubver-
bindung festlegbar ist.

Bodenbearbeitungswalze nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines
der Befestigungsorgane (76) plattenartig ausgebil-
det und sich in Umfangsrichtung erstreckend ange-
ordnet ist.

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 4 und An-
spruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass in wenigstens einem Mitten-Verbindungsbe-
reich (70, 72) wenigstens ein plattenartiges und sich
in Umfangsrichtung erstreckendes Befestigungsor-
gan (76) angeordnet ist,

oder/und

dass in wenigstens einem End-Verbindungsbereich
(66, 68) wenigstens ein plattenartiges und sich in
Umfangsrichtung erstreckendes Befestigungsorgan
(76) angeordnet ist.

Bodenbearbeitungswalze nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines
der Befestigungsorgane (76) bolzenartig ausgebil-
det und im Wesentlichen radial sich erstreckend an-
geordnet ist, vorzugsweise wobei wenigstens ein
bolzenartiges und im Wesentlichen radial sich er-
streckendes Befestigungsorgan (76) mit Auflenge-
winde ausgebildet ist.

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein
bolzenartiges und im Wesentlichen radial sich er-
streckendes Befestigungsorgan (76) einen in Ab-
stand zu der Segmentschale (42) liegenden und zur
Festlegung der Segmentschale am Tragermantel
mit einer Klemmbackenanordnung (100) zusam-
menwirkenden Bolzenkopf (98) aufweist.

Bodenbearbeitungswalze nach 11,

dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmba-
ckenanordnung (100) zwei einander gegenuberlie-
gende, den Bolzenkopf (98) wenigstens eines bol-
zenartigen und im Wesentlichen radial sich erstre-
ckenden Befestigungsorgans (76) umgreifende, an-
einander fixierte Klemmbacken (104, 106) umfasst,
vorzugsweise wobei die wenigstens einen Bolzen-
kopf (98) eines bolzenartigen und im Wesentlichen
radial sich erstreckenden Befestigungsorgans (76)
umgreifenden Klemmbacken (104, 106) einer
Klemmbackenanordnung (100) an der Tragerman-
tel-lnnenseite (86) des Tragermantels (34) abge-
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18.
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stitzt sind und eine den wenigstens einen von die-
sen umgriffenen Bolzenkopf (98) nach radial innen
beaufschlagende Kraftwirkung erzeugen.

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine
Klemmbackenanordnung (100) mit den Bolzenkdp-
fen (98) zweier an den Segmentschalen (42) einan-
der in Umfangsrichtung unmittelbar benachbarter
Arbeitsmantelsegmente (40) angeordneter, bolzen-
artiger und im Wesentlichen radial sich erstrecken-
der Befestigungsorgane (76) zusammenwirkt.

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 3 und ei-
nem der Anspriiche 10-13, dadurch gekennzeich-
net, dass in wenigstens einem End-Verbindungs-
bereich (66, 68) wenigstens ein bolzenartiges und
im Wesentlichen radial sich erstreckendes Befesti-
gungsorgan (76) feststehend angeordnet ist.

Bodenbearbeitungswalze nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine
Befestigungsorgan-Durchgriffséffnung (78) schlitz-
artig oder/und im Wesentlichen in Umfangsrichtung
langgestreckt ist.

Bodenbearbeitungswalze nach Anspruch 15 und ei-
nem der Anspriiche 10-14, dadurch gekennzeich-
net, dass wenigstens eine von einem bolzenartigen
und im Wesentlichen radial sich erstreckenden Be-
festigungsorgan (76) durchgriffene Befestigungsor-
gan-Durchgriffsé6ffnung (78) in einem Langenbe-
reich (96) quer zu ihrer Langserstreckungsrichtung
erweitert ist zur Aufnahme eines BolzenfulRes (94)
des diese Befestigungsorgan-Durchgriffséffnung
(78) durchgreifenden bolzenartigen und im Wesent-
lichen radial sich erstreckenden Befestigungsor-
gans (76).

Bodenbearbeitungswalze nach einem der vorange-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass eine Befesti-
gungsorgan-Durchgriffs6ffnung (78) durchgreifende
Befestigungsorgane (76) wenigstens zweier in Um-
fangsrichtung unmittelbar aufeinanderfolgender Ar-
beitsmantelsegmente (40) durch ein radial innerhalb
des Tragermantels (34) angeordnetes Umfangs-
Spannorgan (116) in Umfangsrichtung aufeinander
zu verspannt sind.

Bodenbearbeitungswalze nach einem der vorange-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

- dass der Arbeitsmantel (38) wenigstens vier,
vorzugsweise wenigstens sechs Arbeitsmantel-
segmente (40) umfasst,
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10

oder/und,

- dass die Arbeitsmantelsegmente (40) eine im
Wesentlichen unstrukturierte, geschlossene Ar-
beits-AuRenseite (46) des Arbeitsmantels (38)
bereitstellen, oder dass an den Arbeitsmantel-
segmenten (40) zum Bereitstellen einer struktu-
rierten Arbeits-Auflenseite (46) des Arbeits-
mantels (38) nach radial auRen hervorstehende
Walzenwerkzeuge (48) angeordnet sind.

19. Bodenbearbeitungsmaschine, umfassend wenigs-

tens eine Bodenbearbeitungswalze (20) nach einem
der vorangehenden Anspriiche.
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