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(54) BOITE DE PRESENTATION D’UN PRODUIT DE CONSOMMATION

(67)  Linvention concerne une boite (1) en carton de
présentation d’'un produit de consommation, notamment
cosmeétique, montre, téléphone portable, ou analogue,

comprenant un réceptacle (2), une structure de position-

nement (4) amovible du produit par rapport au réceptacle
(2) et un couvercle (3) fermant le réceptacle (2),
le réceptacle (2) étant formé par une paroi de fond (20)

et une pluralité de parois latérales (21) définissant un
volume interne de la boite (1), et présentant une ouver-
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ture sélectivement obturée par le couvercle (3),

la boite (1) étant caractérisée en ce que la structure de
positionnement (4) amovible comprend des languettes
de clipsage (41),

au moins deux desdites parois latérales (21) du récep-
tacle (2) opposées 'une a l'autre comprenant chacune
une encoche (22) pour recevoir les languettes de clipsa-
ge (41) de la structure de positionnement (4).
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
emballages en carton tel qu’une boite de présentation,
mis en volume a partir d’'un flan, pour les produits de
consommation, notamment cosmétique, montre, télé-
phone portable, ou analogue, et concerne plus précisé-
ment des moyens permettant de faciliter la présentation
des produits contenus dans une telle boite.

[0002] Les boites de présentation sont couramment
utilisées pour le conditionnement, le stockage et le trans-
port de produits de consommation.

[0003] Ces boites sont en effet avantageuses du fait
de leur faible co(t, de leur facilité de stockage avant mise
en volume, ou de leur facilité de mise en volume.
[0004] Ces boites sont utilisées pour le conditionne-
ment et le transport de produits de consommation. De
telles boites servent communément a la présentation du
produit qu’elles contiennent, lorsqu’elles sont exposées
sur un présentoir de magasin dans une vitrine, ou encore
a leur ouverture pour la valorisation du produit au con-
sommateur.

[0005] Pour valoriser la présentation du produit, ces
boites sont équipées de moyens de présentation prenant
la forme de supports thermoformés pour former un fond
servant d’assis au produit.

[0006] Généralement, ces supports sont en polymeére
thermoformé.
[0007] De telles boites présentent plusieurs désavan-

tages en ce qu’elles nécessitentde former préalablement
ces supports thermoformés devant étre dimensionnés
pour leur adaptation a leurs boites. Par ailleurs, lors-
qu’une telle boite est manipulée pour sa présentation,
par exemple lorsqu’il est souhaité positionner le produit
verticalement face au consommateur, les supports ther-
moformés reposant au fond de leur boite peuvent se sé-
parer de leur boite est ainsi étre renversés de la boite
les contenant. En outre, I'utilisation de tels supports ther-
moformés pliés présentent un colt additionnel de pro-
duction non négligeable proportionnellement au colt de
fabrication. Ces supports thermoformés posent égale-
ment des problemes de recyclabilité.

[0008] L’invention a pour objectif de palier au moins
'un des inconvénients cités en proposant de simplifier
de telles boites.

[0009] Pour cela, I'invention a pour objet une boite en
carton de présentation d’un produit de consommation,
notamment cosmétique, montre, téléphone portable, ou
analogue, comprenant un réceptacle, une structure de
positionnement amovible du produit par rapport au ré-
ceptacle et un couvercle fermant le réceptacle,

le réceptacle étant formé par une paroi de fond et
une pluralité de parois latérales définissant un volu-
me interne de la boite, et présentant une ouverture
sélectivement obturée par le couvercle,

la boite étant caractérisée en ce que la structure de
positionnement amovible comprend des languettes
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de clipsage,

des parois latérales du réceptacle opposées 'une a
I'autre comprenant chacune une encoche pour re-
cevoir les languettes de clipsage de la structure de
positionnement.

[0010] Les languettes de clipsage de la structure de
positionnement engagées dans les encoches des parois
latérales du réceptacle assurent la solidarisation de la
structure de positionnement amovible au réceptacle. Il
est ainsi possible de manipuler la boite selon I'invention
en évitant le renversement de la structure de positionne-
ment amovible.

[0011] On comprendra que les languettes de clipsage
de la structure de positionnement s’engagent dans les
encoches des parois latérales du réceptacle par forgage.
Les parois latérales du réceptacle sont alors déformées
par la contrainte des languettes de clipsage sur celles-
ci jusqu’a l'engagement des languettes de clipsage dans
les encoches. En d’autres termes, lorsque la structure
de positionnement est introduite dans le réceptacle les
parois latérales du réceptacle se déforment jusqu’a I'en-
gagementdeslanguettes de clipsage dansles encoches.
[0012] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
structure de positionnement amovible comprend une pa-
roi centrale, les languettes de clipsage se prolongent de-
puis la paroi centrale.

[0013] Selon un mode de réalisation de linvention,
chaque cbté de la paroi centrale se prolonge par une
languette de clipsage et chaque paroi latérale du récep-
tacle comprend une encoche pour les languettes de clip-
sage de la paroi centrale.

[0014] La solidarisation de la structure de positionne-
ment au réceptacle se trouve ainsi renforcée.

[0015] Selon une caractéristique, la structure de posi-
tionnement comprend des parois latérales périphériques
a la paroi centrale, chaque paroi latérale étant délimitée
par rapport a la paroi centrale par une ligne de pliage et
repliée en direction de la paroi de fond du réceptacle.
[0016] Selon une variante de réalisation, la structure
de positionnement comprend une paroi centrale et des
parois latérales périphériques a la paroi centrale, chaque
paroi latérale étant délimitée par rapport a la paroi cen-
trale par une ligne de pliage et repliée en direction de la
paroi de fond du réceptacle, les languettes de clipsagese
prolongent depuis des parois latérales périphériques de
la structure de positionnement.

[0017] Les parois latérales de la paroi centrale permet-
tent la formation d’'un volume intermédiaire contenant le
produit entre la structure de positionnement et la paroi
de fond du réceptacle.

[0018] Selon une autre caractéristique, les languettes
de clipsage sont formées a partir des parois latérales de
la structure de positionnement auxquelles elles sont as-
sociées préalablementa laformation deslignes de pliage
de celles-ci.

[0019] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
languettes de clipsage sont formées par prédécoupe de
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ladite paroi centrale.

[0020] Avantageusement, les languettes de clipsage
peuvent étre de forme rectangulaire.

[0021] Selonun autre avantage, les languettes de clip-
sage sont de longueur supérieure a leur largeur.

[0022] La longueur d’'une languette s’étend d’'une di-
rection paralléle a un c6té de la paroi centrale depuis
laquelle elle s’étend.

[0023] La largeur d’une languette s’étend d’une direc-
tion perpendiculaire a un cété de la paroi centrale depuis
laquelle elle s’étend.

[0024] Selon une autre caractéristique, chaque paroi
latérale de la structure de positionnement comporte une
découpe formée depuis un coté libre de la paroi latérale
associée et opposée a sa ligne de pliage.

[0025] Avantageusement, la paroi centrale comporte
une découpe en correspondance de forme du produit
devant étre contenu dans la boite.

[0026] Selon un autre avantage, un ajour est formé
additionnellement a la découpe pour permettre la saisie
du produit.

[0027] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
boite comprend la structure de positionnement amovible
comprenant ladite paroi centrale, dite premiére paroi cen-
trale, et une structure de fond amovible par rapport au
réceptacle comprenantune paroi centrale, dite deuxieme
paroi centrale, permettant le support du produit, ladite
deuxieme paroi centrale se prolonge par des languettes
de positionnement prévues pour s’appuyer contre les pa-
rois latérales du réceptacle.

[0028] Oncomprendra que la deuxieme paroi centrale
est en contact avec les parois latérales du réceptacle
uniqguement par l'intermédiaire des languettes de posi-
tionnement. En d’autres termes, a I'exception des lan-
guettes de positionnement, un jeu estformé entre la paroi
centrale de la structure de fond et les parois latérales du
réceptacle.

[0029] Une telle structure de fond permet de faciliter
son insertion sans contrainte dans le réceptacle de la
boite.

[0030] Selon une caractéristique de la structure de
fond, elle comprend des parois latérales périphériques,
dites deuxieme parois latérales, a la deuxiéme paroi cen-
trale, chaque deuxieéme paroi latérale étant délimitée par
rapport a la paroi centrale par une ligne de pliage et re-
pliée en direction de la paroi de fond du réceptacle.
[0031] Selon une autre caractéristique, les languettes
de positionnement sont formées a partir des parois laté-
rales de la structure de fond auxquelles elles sont asso-
ciées préalablement a la formation des lignes de pliage
de celles-ci.

[0032] Lorsque la boite est équipée d’'une structure de
fond, les parois latérales de la structure de fond sont
prévues pour I'appui de la structure de fond contre la
paroi de fond du réceptacle.

[0033] Les parois latérales de la structure de fond per-
mettent la formation d’'un volume de fond vide entre la
structure de fond et la paroi de fond du réceptacle.
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[0034] On comprendra que lorsque la boite est équi-
pée d’une structure de fond, la structure de positionne-
ment est superposée a celui-ci de sorte que la structure
de fond soit prise entre la structure de positionnement et
la paroi de fond du réceptacle. D’autres caractéristiques
et avantages de l'invention apparaitront a la lecture de
la description nullement limitative qui suit et des figures
annexées qui illustrent de maniere schématique plu-
sieurs modes de réalisation de l'invention.

La figure 1 représente une vue schématique d’'une
boite a I'état assemblé et qui comporte un récepta-
cle, une structure de positionnement, une structure
de fond et un couvercle.

La figure 2 représente une vue plan schématique
d’un réceptacle d’'une boite selon I'invention.

La figure 3 représente une vue schématique du ré-
ceptacle a I'état assemblé.

La figure 4 représente une vue schématique de la
structure de positionnement a I'état assemblé.

La figure 5 représente une vue schématique de la
structure de fond a I'état assemblé.

La figure 6 représente une vue schématique d’'un
plan de la structure de positionnement.

La figure 7 représente une vue schématique d’'un
plan de la structure de fond.

La figure 8 représente une vue schématique d’'un
plan du couvercle.

La figure 9 représente une variante de réalisation de
la structure de positionnement et de la structure de
fond.

La figure 10 représente une variante de réalisation
du réceptacle.

[0035] A la figure 1, on a représenté une boite 1 de
présentation d’un produit de consommation. Un tel pro-
duit peut étre, par exemple, un produit cosmétique, une
montre, un téléphone portable, ou tout autre produit si-
milaire.

[0036] La boite 1 de présentation comprend un récep-
tacle 2, un couvercle 3 fermantle réceptacle 2, une struc-
ture de positionnement 4 du produit, une structure de
fond 5 pour le support du produit.

[0037] A la figure 2, on a représenté le réceptacle 2
est formé par une paroi de fond 20 et une pluralité de
parois latérales 21 définissant un volume interne de la
boite 1.

[0038] Le réceptacle 2 présente une ouverture pou-
vant étre sélectivement obturée par le couvercle 3.
[0039] Chaque paroi latérale 21 du réceptacle 2 com-
prend une encoche 22 formée a distance de la paroi de
fond 20.

[0040] A la figure 3, on a représenté la structure de
positionnement 4 amovible comprenant principalement
une paroi centrale 40 se prolongeant par chaque cbté
par des languettes de clipsage 41.

[0041] Les languettes de clipsage 41 sont de forme
rectangulaire.
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[0042] Lastructure de positionnement4 comprend des
parois latérales 42 périphériques a la paroi centrale 40.
[0043] Les languettes de clipsage 41 présentent une
longueur supérieure a leur largeur.

[0044] Lalongueurd'unelanguette 41 se mesure dans
une direction de lalongueur d’'un c6té de la paroi centrale
40 depuis laquelle elle s’étend, alors que la largeur d’'une
languette se mesure dans une direction perpendiculaire
a la direction de sa longueur et dans le méme plan que
la paroi centrale 40.

[0045] La largeur d’'une languette 41 s’entend d’une
direction perpendiculaire a un cété de la paroi centrale
40 depuis laquelle elle s’étend.

[0046] La structure de positionnement 4 permet d’'as-
surer le positionnement du produit par rapport au récep-
tacle 2.

[0047] La paroicentrale 40 de la structure de position-
nement 4 et les languettes de clipsage 41 sont dépour-
vues de lignes de pliage entre elles.

[0048] Les languettes de clipsage 41 sont prévues
pour étre engagées dans les encoches 22 des parois
latérales 21 du réceptacle 2.

[0049] Pourassurer le positionnement du produit dans
le réceptacle 2, la paroi centrale 40 de la structure de
positionnement 4 comporte au moins une découpe 43
en correspondance de forme du produit devant étre con-
tenu dans la boite 1.

[0050] Lorsquelaboite 1 estdestinée ala présentation
de plusieurs produits ou accessoires de produit, plu-
sieurs découpes 43 peuvent étre formées.

[0051] La paroicentrale 40 de la structure de position-
nement 4 représentée a la figure 3 comprend ici deux
découpes 43 distinctes I'une de I'autre. Chacune de ces
découpes 43 est destinée a recevoir un produit, par
exemple un duo de parfum.

[0052] Pourpermettrelasaisie du produit, unajour 43A
est formé additionnellement a chaque découpe 43 pour
permettre la saisie du produit.

[0053] Les ajours 43A permettent alors I'insertion d’'un
doigt du consommateur facilitant ainsi la préhension du
produit.

[0054] Lastructure de positionnement4 comprendune
découpe 42A formée depuis un coté libre de chaque paroi
latérale 42, c’est-a-dire le c6té d’'une paroi latérale 42 de
la structure de positionnement 4 non liée a la paroi cen-
trale 40. La découpe 42A est prévue pour saisir les lan-
guettes de positionnement 51 de structure de fond 5 afin
de permettre le centrage de la structure de fond 5, les
parois latérales 42 de la structure de positionnement 4
venant se glisser entre les parois latérales 21 du récep-
tacle 2 et les parois latérales 52 de la structure de fond
5 pour former un ensemble rigide

[0055] Outre la structure de positionnement 4 amovi-
ble comprenant ladite paroi centrale 40, dite premiere
paroi centrale 40, la boite 1 comprend une structure de
fond 5 amovible par rapport au réceptacle 2 comprenant
également une paroi centrale 50, dite deuxiéme paroi
centrale 50.
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[0056] Ladeuxiéme paroicentrale 50 permetd’assurer
le support du produit, c’est a-dire son assis dans le ré-
ceptacle 2.

[0057] Cette deuxiéme paroi centrale 50 se prolonge
par des languettes de positionnement 51.

[0058] Ces languettes de positionnement 51 sont pré-
vues pour étre en appui contre les parois latérales 21 du
réceptacle 2 lorsque la structure de fond 5 y est insérée.
[0059] Lorsque la structure de fond 5 est insérée dans
le réceptacle 2, la deuxiéme paroi centrale 50 est en con-
tact avec les parois latérales 21 du réceptacle 2 unique-
ment par I'intermédiaire des languettes de positionne-
ment 51.

[0060] Un tel agencement des languettes de position-
nement 51 par rapport a la paroi centrale 40 permet de
faciliter son insertion sans contrainte dans le réceptacle
2 de la boite 1.

[0061] La structure de fond 5 comprend des parois la-
térales 52 périphériques, dites deuxiéme parois latérales
52.

[0062] Ces deuxiémes parois latérales 52 sont dites
périphériques par rapport a la deuxiéme paroi centrale
50.

[0063] Les parois latérales 52 de la structure de fond
5 sont prévues pour I'appui de la structure de fond 5
contre la paroi de fond 20 du réceptacle 2.

[0064] En se référant a nouveau a la figure 1, on com-
prendra que lorsque la boite 1 est équipée de la structure
de fond 5 et de la structure de positionnement 4, la struc-
ture de positionnement 4 est superposée a la structure
de fond 5.

[0065] Dans un premier temps, la structure de fond 5
est insérée dans le volume interne du réceptacle 2 ety
est positionnée al'aide de ces languettes de positionne-
ment 51.

[0066] Les parois latérales 52 de la structure de fond
5 permettent alors la formation d’'un volume de fond vide
entre la structure de fond 5 et la paroi de fond 20 du
réceptacle 2.

[0067] Dans un deuxiéme temps, la structure de posi-
tionnement 4 est superposée a la structure de fond 5 de
sorte que la structure de fond 5 soit prise entre la structure
de positionnement 4 et la paroi de fond 20 du réceptacle
2.

[0068] Les languettes de clipsage 41 de la paroi cen-
trale 40 viennent alors déformer partiellement les parois
latérales 21 du réceptacle 2 jusqu’a s’engager dans les
encoches 22 des parois latérales 21 du réceptacle 2 as-
surent la solidarisation de la structure de positionnement
4 amovible au réceptacle 2.

[0069] Les parois latérales 21 de la structure de posi-
tionnement 4 permettent la formation d’'un volume inter-
médiaire contenant au moins partiellement le produit en-
tre la structure de positionnement 4 et la structure de
fond 5 du réceptacle 2.

[0070] llestainsipossible de manipulerlaboite 1 selon
l'invention en évitant le renversement de la structure de
positionnement 4 amovible.
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[0071] A la figure 4, on a représenté le couvercle 3
prévu pour 'obturation sélective de I'ouverture du récep-
tacle 2.

[0072] En se référant maintenant a la figure 5, on a
représenté un premier panneau 100 ou premier flan 100
pour la formation du réceptacle 2 de la boite 1.

[0073] Le premier panneau 100 comprend la paroi de
fond 20 et des parois latérales 21 reliées a la paroi de
fond 20.

[0074] Les parois latérales 21 comprennent en outre
une portion de renforcement 23.

[0075] Ces portions de renforcement 23 assurent le
doublage des parois latérales 21 pour renforcer la tenue
du réceptacle 2.

[0076] On notera que les portions de renforcement 23
sont en partie ajourées pour éviter I'obturation des en-
coches 22 des parois latérales 21.

[0077] Au moins deux des parois latérales 21 oppo-
sées I'une al’'autre comprennent également des portions
de raccordement 24 permettant de raccorder les parois
latérales 21 ensemble pour former le volume interne du
réceptacle 2.

[0078] Le raccordement des parois latérales 21 entre
elles par les portions de raccordement 24 est réalisé par
collage par exemple.

[0079] Les encoches 22 des parois latérales 21 sont
préférentiellement formées préalablement au raccorde-
ment des parois latérales 21.

[0080] En se référanta la figure 6, on a représenté un
deuxiéme panneau 200 ou deuxieme flan 200 pour la
formation de la structure de positionnement 4 de la boite
1.

[0081] Le deuxieme panneau 200 comprend la pre-
miére paroi centrale 40 sur laquelle sont formées les dé-
coupes 43 en correspondance de forme des produits a
présenter.

[0082] La structure de positionnement 4 comprend en
outre des parois latérales 42 périphériques reliées a la
premiére paroi centrale 40.

[0083] Chaque paroi latérale 42 de la structure de po-
sitionnement 4 est délimitée de la premiére paroicentrale
40 par une ligne de pliage 44.

[0084] Les parois latérales 42 de la structure de posi-
tionnement 4 sont repliées en direction de la paroi de
fond 20 du réceptacle 2.

[0085] On notera que les languettes de clipsage 41
sont formées par prédécoupe de la matiére des parois
latérales 42 de la structure de positionnement 4 préala-
blement a la formation des lignes de pliage 44.

[0086] Ainsi, il convient de noter que les languettes de
clipsage 41 ne se délimitent pas de la premiére paroi
centrale 40 de la structure de positionnement 4. En
d’autres termes, les languettes de clipsage 41 sont un
prolongement de la premiére paroi centrale 40.

[0087] Lesparoislatérales 42 de lapremiére paroicen-
trale 40 sont alors pliées ultérieurement a la formation
des languettes de clipsage 41.

[0088] En se référanta la figure 7, on a représenté un
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troisieme panneau 300 ou troisi€me flan 300 pour la for-
mation de la structure de fond 5 de la boite 1.

[0089] Le troisieme panneau 300 comprend la deuxié-
me paroi centrale 50 assurant I'assise des produits a
présenter.

[0090] De la méme fagon que pour la structure de po-
sitionnement 4, le structure de fond 5 comprend en outre
des parois latérales 52 périphériques reliées a la deuxie-
me paroi centrale 50.

[0091] Chaque paroilatérale 52 de la structure de fond
5 est délimitée de la deuxieme paroi centrale 50 par une
ligne de pliage 54.

[0092] Les parois latérales 52 de la structure de fond
5 sont repliées en direction de la paroi de fond 20 du
réceptacle 2.

[0093] Les languettes de positionnement 51 de la
structure de fond 5 sont formées par prédécoupe de la
matiére des parois latérales 52 préalablement a la for-
mation des lignes de pliage 54.

[0094] Ainsi, il convient de noter que les languettes de
positionnement 51 ne se délimitent pas de la deuxiéme
paroi centrale 50 de la structure de fond 5. En d’autres
termes, les languettes de positionnement 51 sont un pro-
longement de la deuxiéme paroi centrale 50.

[0095] Les parois latérales 52 de la deuxieme paroi
centrale 50 sont alors pliées ultérieurement a la formation
des languettes de positionnement 51.

[0096] En se référant a la figure 8, on a représenté un
quatrieme panneau 400 ou quatrieme flan 400 pour la
formation du couvercle 3 de la boite 1.

[0097] Lequatrieme panneau 400 comprend une paroi
de dessus 30 et des parois latérales 32 reliées a la paroi
de dessus 30.

[0098] Les parois latérales 32 comprennent en outre
une portion de renforcement 33.

[0099] Ces portions de renforcement 33 assurent le
doublage des parois latérales 32 pour renforcer la tenue
du couvercle 3.

[0100] Au moins deux des parois latérales 21 oppo-
sées l'une a I'autre comprennent des portions de raccor-
dement 34 permettant de raccorder les parois latérales
32 ensemble.

[0101] Le raccordement des parois latérales 32 entre
elles par les portions de raccordement 34 est réalisé par
collage par exemple.

[0102] Il convient de noter que les portions de renfor-
cement 23, 33 et les portions de raccordement 24, 34 du
réceptacle 2 et du couvercle 3 se délimitent de leur paroi
latérale 31, 32 correspondante par une ligne de pliage,
ceci pour faciliter leur assemblage.

[0103] A lafigure 9, on a représenté une variante de
réalisation de la structure de positionnement 4.

[0104] Dans cette variante de réalisation, les languet-
tes de clipsage 41.se prolongent depuis les parois laté-
rales 42 périphériques de la structure de positionnement
4.

[0105] Les parois latérales 42 depuis lesquelles
s’étendent ces languettes de clipsage 41.sont opposées
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'une a l'autre.

[0106] Pourchacunede ces parois latérales 42 les lan-
guettes de clipsage 41 sont présentes par paire de deux
et se prolongent depuis leur paroi latérale 42 respective
dans le sens de la longueur de cette paroi latérale 42.
[0107] Bien entendu, comme illustré a la figure 10, le
réceptacle 2 comprend des encoches 22 disposées ad-
jacentes a un angle formé par deux parois latérales 21
du réceptacle 2 pour recevoir ces languettes de clipsage
41.

[0108] Avantageusement, ces languettes de clipsage
41 présentent une forme arrondie pour assurer la facilité
de leur engagement dans les encoches 22 du réceptacle
2.

[0109] Dans cette variante de réalisation de la struc-
ture de positionnement 4, la position des languettes de
clipsage 41 permet d’éviter qu'une déformation des pa-
rois latérales 21 du réceptacle 2 ne désolidarise les lan-
guettes de clipsage 41 des encoches 22.

[0110] A la différence, du mode de réalisation des fi-
gures 1 a 8, les parois latérales 42 de la structure de
positionnement 4 sont dépourvues de découpe 42A.
[0111] Parailleurs, la structure de positionnement 4 et
la structure de fond 5 sont solidaires 'une de I'autre afin
de faciliter 'assemblage de la boite en carton de présen-
tation. La structure de positionnement 4 et la structure
defond 5 sontavantageusementréalisées depuis un mé-
me panneau 500.

[0112] En outre, la deuxiéme paroi centrale 50 de la
structure de fond 5 est dépourvue de languettes de po-
sitionnement 51. La deuxiéme paroi centrale 50 de la
structure de fond 5 est ajustée en dimension pour se
conformer aux parois latérales 21 du réceptacle 2.
[0113] Bien évidemment, 'invention n’est pas limitée
aux exemples qui viennent d’étre décrits et de nombreux
aménagements peuvent étre apportés a ces exemples
sans sortir du cadre de I'invention. Notamment, les dif-
férentes caractéristiques, formes, variantes et modes de
réalisation de l'invention peuvent étre associés les uns
avec les autres selon diverses combinaisons dans la me-
sure ou ils ne sont pas incompatibles ou exclusifs les uns
des autres. En particulier, toutes les variantes et modes
de réalisation décrits précédemment sont combinables
entre eux.

[0114] En outre, la boite en carton de présentation
n’est pas limitée a une forme carrée ou rectangulaire,
elle pourra étre de toute forme sans sortir du cadre de
l'invention.

[0115] Par ailleurs, on pourra également prévoir plu-
sieurs structures de fond comprenant alternativement
une ou plusieurs découpe(s) en correspondance du pro-
duit contenu dans la boite.

Revendications

1. Boite (1) en carton de présentation d’'un produit de
consommation, notamment cosmétique, montre, té-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Iéphone portable, ou analogue, comprenant un ré-
ceptacle (2), une structure de positionnement (4)
amovible du produit par rapport au réceptacle (2) et
un couvercle (3) fermant le réceptacle (2),

le réceptacle (2) étant formé par une paroi de
fond (20) et une pluralité de parois latérales (21)
définissant un volume interne de la boite (1), et
présentant une ouverture sélectivement obtu-
rée par le couvercle (3),

la boite (1) étant caractérisée en ce que la
structure de positionnement (4) amovible com-
prend des languettes de clipsage (41),

des parois latérales (21) du réceptacle (2) op-
posées I'une a I'autre comprenant chacune une
encoche (22) pour recevoir les languettes de
clipsage (41) de la structure de positionnement

(4).

Boite (1) en carton de présentation selon la reven-
dication précédente, caractérisée en ce que la
structure de positionnement (4) amovible comprend
une paroi centrale (40), les languettes de clipsage
(41) se prolongent depuis la paroi centrale (40).

Boite (1) de présentation selon la revendication pré-
cédente, caractérisée en ce que chaque c6té de la
paroi centrale (40) se prolonge par une languette de
clipsage (41) et chaque paroi latérale (21) du récep-
tacle (2) comprend une encoche (22) pour les lan-
guettes de clipsage (41) de la paroi centrale (40).

Boite (1) de présentation selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la structure de positionnement (4) comprend
des parois latérales (42) périphériques a la paroi
centrale (40), chaque paroi latérale (42) étant déli-
mitée par rapport a la paroi centrale (40) par une
ligne de pliage (44) et repliée en direction de la paroi
de fond (20) du réceptacle (2).

Boite (1) de présentation selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la structure de positionne-
ment (4) comprend une paroi centrale (40) et des
parois latérales (42) périphériques a la paroi centrale
(40), chaque paroi latérale (42) étant délimitée par
rapportala paroi centrale (40) par une ligne de pliage
(44) et repliée en direction de la paroi de fond (20)
du réceptacle (2), les languettes de clipsage (41) se
prolongent depuis des parois latérales (42) périphé-
riques de la structure de positionnement (4).

Boite (1) de présentation selon I'une quelconque des
revendications 4 ou 5, caractérisée en ce que les
languettes de clipsage (41) sont formées a partir des
parois latérales (42) de la structure de positionne-
ment (4) auxquelles elles sont associées préalable-
ment a la formation des lignes de pliage (44) de cel-
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les-ci.

Boite (1) de présentation selon I'une quelconque des
revendications 2 a 4, caractérisée en ce que les
languettes de clipsage (41) sont formées par prédé-
coupe de ladite paroi centrale (40).

Boite (1) de présentation selon I'une quelconque des
revendications 4 a 6, caractérisée en ce que cha-
que paroi latérale (42) de la structure de positionne-
ment (4) comporte une découpe (42A) formée de-
puis un cété libre de la paroi latérale (42) associée
et opposée a sa ligne de pliage (44).

Boite (1) de présentation selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la paroi centrale (40) comporte une découpe
(43) en correspondance de forme du produit devant
étre contenu dans la boite (1).

Boite (1) de présentation selon I'une quelconque des
revendications2a9, caractérisée en ce que laboite
(1) comprend la structure de positionnement (4)
amovible comprenant ladite paroi centrale (40), dite
premiere paroi centrale (40), etune structure de fond
(5) amovible par rapport au réceptacle (2) compre-
nant une paroi centrale (50), dite deuxiéme paroi
centrale (50), permettant le support du produit, ladite
deuxiéme paroi centrale (50) se prolonge par des
languettes de positionnement (51) prévues pour
s’appuyer contre les parois latérales (21) du récep-
tacle (2).

Boite (1) de présentation selon la revendication pré-
cédente, caractérisée en ce que la structure de
fond (5) comprend des parois latérales (52) périphé-
riques, dites deuxiéme parois latérales (52), a la
deuxiéme paroi centrale (50), chaque deuxieme pa-
roi latérale (52) étant délimitée par rapport a la paroi
centrale (50) par une ligne de pliage (54) et repliée
endirection dela paroidefond (20) duréceptacle (2).

Boite (1) de présentation selon I'une quelconque des
revendications 10 et 11, caractérisée en ce que,
les languettes de positionnement (52) sont formées
a partir des parois latérales (52) de la structure de
fond (5) auxquelles elles sont associées préalable-
mentalaformation deslignes de pliage (54) de celle-
ci.
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