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(54) VERSCHLUSSANORDNUNG

(67) Die Erfindung betrifft eine Verschlussanord-
nung insbesondere fiir Dusch- und/oder Badewannen- Fig. 1
abtrennungen, mit wenigstens einem Verschlussele-
ment insbesondere ein Tlrelement, ein Seitenelement
und dergleichen, welches an einer Wand und/oder auf
einem Boden angeordnet ist, welches randseitig wenigs-
tens eine Profilanordnung aufweist, sich dadurch aus-
zeichnet, dass die Profilanordnung aus einem polymeren
Werkstoff hergestellt ist, dass die Profilanordnung we-
nigstens eine Basis aufweist, an der wenigstens eine
Dichtvorrichtung angeordnet ist, dass die Profilanord-
nung uber wenigstens eine Dichtvorrichtung abdichtend
mit wenigstens einer Stirnseite des Verschlusselemen-
tes in Wirkverbindung steht, dass die Basis tiber wenigs-
tens eine Fixiervorrichtung zumindest teilweise mit we-
nigstens einer Stirnseite des Verschlusselementes in
Wirkverbindung steht, dass die Dichtvorrichtung zumin-
dest teilweise aus einem weichelastischen, polymeren
Werkstoff mit einer Harte Shore A gemaR DIN EN ISO
868:2003 von etwa 40 bis 95, bevorzugt 50 bis 85, be-
sonders bevorzugt 65 bis 80 hergestellt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verschlussanord-
nung insbesondere fiir Dusch- und/oder Badewannen-
abtrennungen, mit wenigstens einem Verschlussele-
ment insbesondere ein Tlrelement, ein Seitenelement
und dergleichen, welches randseitig wenigstens eine
Profilanordnung aufweist.

[0002] Derartige Verschlussanordnungen sind im
Stand der Technik bereits bekannt und haben sich in der
Praxis erfolgreich bewahrt.

[0003] So offenbart beispielsweise die DE
20313022U1 eine derartige Verschlussanordnung zur
Anbringung an einem plattenférmigen Bauteil, insbeson-
dere im Duschbereich. Diese als Dichtprofil ausgebildete
Verschlussanordnung soll einen zumindest geringfligig
elastisch verformbaren Dichtteil und einen Befestigungs-
teil aufweisen, welcher zwei Befestigungsschenkel um-
fasst. Die als Dichtprofil ausgebildete Verschlussanord-
nung soll so am plattenférmigen Bauteil festlegbar sein,
dass eine von den Befestigungsschenkeln gebildete Be-
festigungsnut eine Seitenkante des plattenférmigen Bau-
teiles umgreift und das an den freien Enden der Befes-
tigungsschenkel Wiilste vorgesehen sind, die die Innen-
seite und/oder die Stirnseite der Befestigungsschenkel
zumindest bereichsweise Gberdecken und die aus einem
Material hergestellt sind, dass weicher als das Material
des Befestigungsteils ist. Die als Dichtprofil ausgebildete
Verschlussanordnung ist weiterhin so ausgebildet, dass
am Dichtteil zur Aufnahme eines Magnetprofils eine Ta-
sche vorgesehen ist, die das Magnetprofil allseitig um-
schlielen soll.

[0004] In der DE 10052507A1 ist eine weitere, als
Randprofil ausgebildete, Verschlussanordnung offen-
bart, fir die Scheibe einer Trennwand oder einer Tir,
wobei das Randprofil den Scheibenrand U-férmig um-
greift und eine nach aulRen offene Langsnut fur ein Dicht-
profil bildet, wobei die Langsnut im Inneren, in der Ebene
der Basis, des Randprofils liegt und das Randprofil aus
Metall besteht.

[0005] Nachteilig bei diesen Verschlussanordnungen
aus dem Stand der Technik ist, dass diese bei der Mon-
tage von Dusch-und/oder Badewannenabtrennungen
noch mit zusatzlichen elastischen Dichtstoffen wie bei-
spielsweise Bausilikon aus Kartuschen sowie Fixiervor-
richtungen wie beispielsweise Schrauben und Diibel zu
montieren sind.

[0006] Ebenfalls nachteilig bei den Verschlussanord-
nungen aus dem Stand der Technik ist, dass sie in ihrer
Herstellung kostenintensiv, bei der Montage sehr zeitin-
tensiv, sowie ein moglicher Austausch sehr komplex ist.
[0007] Hier setzt die Erfindung ein, die sich die Aufga-
be gestellt hat, eine gattungsgeméafe Verschlussanord-
nung insbesondere fiir Dusch- und/oder Badewannen-
abtrennungen zur Verfligung zu stellen, die die Nachteile
des bekannten Standes der Technik iberwindet, die wirt-
schaftlich und kostengtinstig herstellbar ist, die den kon-
struktiv bedingten Spalt zwischen den Dusch- und/oder
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Badewannenabtrennungen und der jeweiligen
Wand/des Bodens optisch ansprechend abdeckt bzw.
verschlielt, die reinigungsfreundlich ist und die bei
gleichzeitiger Beibehaltung des erforderlichen Toleran-
zausgleiches einen optimierten Profilhub aufweist, sowie
eine Dusch- und/oder Badewannenabtrennung mit solch
einer Verschlussanordnung.

[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch die
Merkmale des Anspruches 1 und 16 geldést. Weitere vor-
teilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen
beschrieben.

[0009] Es hat sich Uberraschend herausgestellt, dass
eine Verschlussanordnung insbesondere fiir Dusch-
und/oder Badewannenabtrennungen, mit wenigstens ei-
nem Verschlusselement insbesondere ein Tirelement,
ein Seitenelement und dergleichen, welches an einer
Wand und/oder auf einem Boden angeordnet ist, wel-
ches randseitig wenigstens eine Profilanordnung auf-
weist, sich dadurch auszeichnet, dass die Profilanord-
nung aus einem polymeren Werkstoff hergestelltist, dass
die Profilanordnung wenigstens eine Basis aufweist, an
der wenigstens eine Dichtvorrichtung angeordnet ist,
dass die Profilanordnung tber wenigstens eine Dichtvor-
richtung abdichtend mit wenigstens einer Stirnseite des
Verschlusselementes in Wirkverbindung steht, dass die
Basis uber wenigstens eine Fixiervorrichtung zumindest
teilweise mit wenigstens einer Stirnseite des Verschlus-
selementes in Wirkverbindung steht, dass die Dichtvor-
richtung zumindest teilweise aus einem weichelasti-
schen, polymeren Werkstoff mit einer Harte Shore A ge-
maR DINENISO 868:2003 von etwa 40 bis 95, bevorzugt
50 bis 85, besonders bevorzugt 65 bis 80 hergestellt ist.
Durch die erfindungsgemafie Verschlussanordnung ist
es erstmals Uberraschenderweise mdglich, diese nicht
nur wirtschaftlich und kostengtinstig herzustellen, son-
dern insbesondere den konstruktiv bedingten Spalt zwi-
schenden Verschlusselementen, insbesondere den Tir-
elementen bzw. den Seitenelementen von Dusch-
und/oder Badewannenabtrennungen sowie einer Wand
und/oder eines Bodens optisch ansprechend abzude-
cken bzw. zu verschlieRen. Ein weiterer Vorteil der erfin-
dungsgemalen Verschlussanordnung besteht darin,
dass durch die Geometrie sowie die Fixierung der Profi-
lanordnung an den Verschlusselementen die Dusch-
und/oder Badewannenabtrennungen &uRerst reini-
gungsfreundlich sind und bei gleichzeitiger Beibehaltung
des erforderlichen Toleranzausgleiches einen optimier-
ten Profilhub aufweisen.

[0010] Die erfindungsgemafie Verschlussanordnung
ist weiterhin so ausgebildet, dass die Dichtvorrichtung
wenigstens ein, die Basis wenigstens teilweise umschlie-
Rendes, Dichtelement aufweist. Dies flhrt zu einer
schnellen und kostenglinstigen Montage der einzelnen
Verschlusselemente.

[0011] Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausge-
stellt, dass die Dichtvorrichtung wenigstens zwei, einan-
dergegeniberliegend angeordnete, iber wenigstens ein
Verbindungselement verbundene, Dichtelemente auf-
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weist. Hierdurch ist bei bestimmungsgemaRer Verwen-
dung der erfindungsgemafien Verschlussanordnung fiir
eine Dusch- und/oder Badewannenabtrennung eine op-
timale Dichtwirkung sowie ein besserer Toleranzaus-
gleich zwischen den Verschlusselementen sowie einer
Wand und/oder eines Bodens realisierbar.

[0012] Ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Verschlussanordnung ist, dass die Dichtvorrichtung
wenigstens zwei, einander gegentiiberliegend angeord-
nete, Uber wenigstens ein Verbindungselement einsti-
ckig miteinander verbundene, Dichtelemente aufweist.
[0013] Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Verschlussanordnung ist, dass die Dichtvorrichtung
wenigstens zwei, einander gegentliberliegend angeord-
nete, Uber wenigstens ein Verbindungselement stoff-
schliissig miteinander verbundene, Dichtelemente auf-
weist. Dies fuhrt neben einer kostengtinstigen und wirt-
schaftlichen Herstellung auch dazu, dass die Montage
der Dusch-und/oder Badewannenabtrennungen einfach
und optisch ansprechend realisierbar ist.

[0014] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaRen
Verschlussanordnung besteht darin, dass die Dichtvor-
richtung wenigstens zwei, einander gegenuberliegend
angeordnete, Uber wenigstens ein Verbindungselement
kraftschliissig miteinander verbundene, Dichtelemente
aufweist. Derartige Verschlussanordnungen sind somit
wirtschaftlich und kostengunstig herstellbar, einfach und
nahezu werkzeuglos montierbar, sowie bei langer, be-
stimmungsgemafer Nutzung auch einfach austausch-
bar/ wechselbar.

[0015] Es ist ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungs-
gemalen Verschlussanordnung, dass die Basis der Pro-
filanordnung einsttickig mit der Dichtvorrichtung verbun-
den ist. Dies lasst eine wirtschaftliche und kostengtins-
tige Herstellung der jeweiligen Verschlussanordnungen
zu.

[0016] Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Verschlussanordnung ist, dass die Basis der Profi-
lanordnung stoffschliissig mit der Dichtvorrichtung ver-
bunden ist. Ebenfalls vorteilhaft ist, dass die Basis der
Profilanordnung der erfindungsgemafen Verschlussan-
ordnung kraftschliissig mit der Dichtvorrichtung verbun-
den ist. Somit lassen sich erfindungsgemale Ver-
schlussanordnungen wirtschaftlich und kostenglnstig
herstellen, die auch den jeweiligen optischen Anspri-
chen der Dusch-und/oder Badewannenabtrennungen
entsprechend gestaltet war sind.

[0017] Die erfindungsgemafRe Verschlussanordnung
ist vorteilhafterweise so ausgebildet, dass die Basis
und/oder die Dichtvorrichtung der Profilanordnung zu-
mindest teilweise transparent oder transluzent ausgebil-
det und Uber ihre Wanddicke fir sichtbares Licht einen
Transmissionsgrad von etwa 50% bis etwa 95 %, vor-
zugsweise von etwa 60 % bis etwa 95 % gemessen nach
ISO 13468-2:2006 aufweist. Hierdurch ist Gberraschend
eine erfindungsgemale Verschlussanordnung zur Ver-
fugung stellbar, die nicht nur wirtschaftlich und kosten-
glnstig herstellbar ist, sondern die auch in einem optisch
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ansprechenden Design bereits bekannte Dusch-
und/oder Badewannenabtrennungen optimiert.

[0018] Die erfindungsgemafie Verschlussanordnung
ist weiter so ausgebildet, dass die Dichtvorrichtung
und/oder die Profilanordnung wenigstens eine Fixiervor-
richtung aufweist. Hierdurch sind die Profilanordnungen
vor ihrer Montage an dem Verschlusselement schnell
und einfach positionierbar sowie fixierbar.

[0019] Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Verschlussanordnung ist, dass die Dichtvorrichtung
der Profilanordnung wenigstens eine Hohlkammer auf-
weist. Hierdurch lassen sich die erfindungsgemafRen
Profilanordnungen wirtschaftlich und kostengtinstig her-
stellen und sind bei ihrer bestimmungsgemafen Ver-
wendung flexibler und elastischer einsetzbar.

[0020] Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausge-
stellt bei der erfindungsgemafen Verschlussanordnung,
dass wenigstens eine Stirnseite des Verschlusselemen-
tes Uber wenigstens eine Profilanordnung, von der Wand
und/oder von dem Boden beabstandet, tiber die Dicht-
vorrichtung abdichtend, fixiert ist.

[0021] Weiter vorteilhaft bei der erfindungsgemafien
Verschlussanordnung ist, dass wenigstens eine Stirnsei-
te des Verschlusselementes Uber wenigstens eine Pro-
filanordnung, von der Wand/oder von dem Boden beab-
standet, Uber wenigstens eine Dichtvorrichtung, abdich-
tend, Uber wenigstens eine Fixiervorrichtung fixiert ist.
Dies fiihrt bei der erfindungsgemafen Verschlussanord-
nung dazu, dass neben den optisch ansprechenden
Randseiten der Verschlusselemente, eine Uber die ge-
samte Lange zu realisierende, abdichtende, Fixierung
moglich ist.

[0022] Es konnte weiterhin festgestellt werden, dass
bei der erfindungsgemafien Verschlussanordnung die
Dichtvorrichtung wenigstens teilweise einen polymeren
Werkstoff aufweist, ausgewahlt aus der Gruppe der Ther-
moplastischen Elastomere bspw. auf Olefinbasis
und/oder auf Urethanbasis, der vernetzten thermoplas-
tischen Elastomere auf Olefinbasis, der Thermoplasti-
schen Copolyester, der Styrol-Blockcopolymere (SBS,
SEBS, SEPS, SEEPS und MBS) sowie der Thermoplas-
tischen Copolyamide. Weiterhin der weihmacherhaltigen
Werkstoffe, bevorzugt Polypropylen, Acrylnitril-Butadi-
en-Styrol-Copolymerisat, Polycarbonat, Polyvinylchlo-
rid, Polymethylmethacrylat, Polyethylenterephthalat, Po-
lyurethan und dgl., sowie aus Mischungen dieser Werk-
stoffe.

[0023] Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausge-
stellt bei der Verschlussanordnung, dass die Profilanord-
nung wenigstens teilweise wenigstens ein Identifizie-
rungselement aufweist. Hierdurch istes tiberraschender-
weise moglich, an einer an sich prasenten Stelle der Pro-
filanordnung ein ldentifizierungselement anzuordnen,
welches beim bestimmungsgemafen Einsatz der Profi-
lanordnung nicht sofort sichtbar bzw. nicht erkennbar ist.
Dabei hat es sich Uberraschenderweise bei der Ver-
schlussanordnung als vorteilhaft herausgestellt, dass
das ldentifizierungselement wenigstens teilweise mittels
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sympathetischer Tinte aufgebracht ist. Unter sympathe-
tischer Tinte im Rahmen dieser Erfindung soll eine Tinte
verstanden werden, die entweder nicht sofort sichtbar
bzw. erkennbarist oder die ihre Eigenschaften nach einer
gewissen Zeit verandert. Somit sind Verschlussanord-
nungen zur Verfiigung stellbar, die einerseits wirtschaft-
lich und kostengtinstig herstellbar sind, die andererseits
aber auch wenigstens eine nicht sichtbare bzw. erkenn-
bare Information aufweisen.

[0024] Dabei hat es sich weiter als vorteilhaft bei der
Verschlussanordnung herausgestellt, dass das Identifi-
zierungselement wenigstens eine, durch ein Identifizie-
rungsgerat erkennbare, Information wie die Hersteller-
angabe, die Materialangabe, die Artikelnummer und der-
gleichen aufweist. Somit sind Verschlussanordnungen
zur Verfigung stellbar, die wirtschaftlich und kosten-
glnstig herstellbar sind, die ein optisch ansprechendes
Aussehen aufweisen und die iber wichtige Informatio-
nen verfligen, die bei bestimmungsgemalen Einsatz
nicht sofort fir jeden erkennbar sind.

[0025] Ebenfalls vorteilhaft bei der Verschlussanord-
nung ist, dass das ldentifizierungselement so ausgebil-
detist, dass es bei einer elektromagnetischen Strahlung
im optischen Frequenzbereich von etwa 100 nm bis etwa
400 nm sichtbar ist. Durch diese vorteilhafte Ausgestal-
tung des Identifizierungselementes ist eine Verschluss-
anordnung realisierbar, die duferst wirtschaftlich und
kostengiinstig herstellbar ist, die aber auch durch einfa-
che ldentifizierungsgerate, wie beispielsweise eine so-
genannte UV-Lampe, hinsichtlich vorher nicht sichtbare
bzw. erkennbare Informationen, charakterisierbar ist.
[0026] Die Erfindung betrifft weiterhin Dusch- und/oder
Badewannenabtrennungen mit wenigstens einer Ver-
schlussanordnung gemaf den obigen Ausfliihrungen.
[0027] Die Erfindung soll nun an diesen, nicht ein-
schrankenden, Ausfiihrungsbeispielen naher beschrie-
ben werden.

[0028] Es zeigen:

Figur 1:  perspektivische Darstellung einer Duschab-
trennung

Figur 2:  Teilschnittdarstellung einer Verschlussan-
ordnung einer Dusch- und/oder Badewan-
nenabtrennung

Figur 3:  perspektivische Teilschnittdarstellung einer
weiteren Verschlussanordnung einer Dusch-
und/oder Badewannenabtrennung

Figur 4:  Teilschnittdarstellung einer Verschlussan-
ordnung einer Dusch- und/oder Badewan-
nenabtrennung

Figur 5:  perspektivische Teilschnittdarstellung einer

weiteren Verschlussanordnung einer Dusch-
und/oder Badewannenabtrennung
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[0029] In der Figur 1 ist eine perspektivische Darstel-
lung einer Duschabtrennung dargestellt.

[0030] Die Duschabtrennung weist ein Verschlussele-
ment 2, insbesondere ein Tlrelement, ein Seitenelement
und dergleichen auf, welches an einer Wand 3 und /oder
auf einem Boden 4 angeordnet ist.

[0031] Das Verschlusselement2weistwenigstens ein,
randseitig angeordnetes, erstes Profilelement 10 auf,
Uber das es abdichtend, vertikal mit einer Wand 3 ver-
bunden ist. Das Verschlusselement 2 der Verschlussa-
nordnung ist in diesem Ausflihrungsbeispiel weiterhin so
ausgebildet, dass es eine zweite Profilanordnung 20 auf-
weist, Uber welche diese randseitig, horizontal an einem
Boden 4 angeordnet ist.

[0032] Dieerste Profilanordnung 10 ist vertikal, in etwa
orthogonal zur zweiten, horizontal angeordneten, Profi-
lanordnung 20 des Verschlusselementes 2 angeordnet.
[0033] Weiterhin ist das Verschlusselement 2 so aus-
gebildet, dass es iber wenigstens ein, der zweiten Pro-
filanordnung 20 gegeniberliegend angeordnetem, Hal-
teelement 40 mit wenigstens einer Wand 3 fixierend, ver-
bunden ist.

[0034] In der Figur 2 ist eine Teilschnittdarstellung ei-
ner Verschlussanordnung einer Dusch- und/oder Bade-
wannenabtrennung dargestellt.

[0035] Die Verschlussanordnung fiir eine Dusch-
und/oder Badewannenabtrennung, mit wenigstens ei-
nem Verschlusselement 2, insbesondere ein Tirele-
ment, ein Seitenelement und dergleichen ist in diesem
Ausflihrungsbeispiel an einer Wand 3 angeordnet.
[0036] Die Verschlussanordnung weist randzeitig we-
nigstens eine Profilanordnung 10,20 auf, in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel nur eine erste Profilanordnung 10.
[0037] Die Profilanordnung 10 der Verschlussanord-
nung ist aus einem polymeren Werkstoff hergestellt, in
diesem Ausfiihrungsbeispiel aus Polyvinylchlorid (PVC).
[0038] Die Profilanordnung 10 der Verschlussanord-
nung ist so ausgebildet, dass sie eine Basis 12 aufweist,
an der wenigstens eine Dichtungsvorrichtung 5 abdich-
tend mit wenigstens einer Stirnseite des Verschlussele-
ments 2 in Wirkverbindung steht.

[0039] Die Basis 12 der Verschlussanordnung steht
Uber wenigstens eine Fixiervorrichtung 6 zumindest teil-
weise mit wenigstens einer Stirnseite des Verschlusse-
lements 2 in Wirkverbindung, wobei die Dichtvorrichtung
5 zumindest teilweise aus einem weichelastischen, po-
lymeren Werkstoff mit einer Harte Shore A gemaf DIN
EN ISO 868:2003 von etwa 40 bis 95, bevorzugt 50 bis
85, besonders bevorzugt 65 bis 80 hergestellt ist. In die-
sem Ausfuhrungsbeispiel ist die Harte Shore A geman
DIN EN ISO 868:2003 etwa 75.

[0040] DieDichtvorrichtung 5weist wenigstens ein, die
Basis 12 wenigstens teilweise umschlieRendes, Dichte-
lement 8,9 auf.

[0041] Die Dichtvorrichtung 5 der Verschlussanord-
nung ist weiter so ausgebildet, dass sie jeweils ein erstes
Dichtelement 8 sowie ein zweites Dichtelement 9 auf-
weist, welche Uber ein Verbindungselement 7 miteinan-
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der verbunden sind.

[0042] Die Verschlussanordnung ist weiter so ausge-
bildet, dass die Dichtvorrichtung 5 wenigstens zwei, ein-
ander gegeniberliegend angeordnete, liber wenigstens
ein Verbindungselement 7 verbundene, Dichtelemente
8,9 aufweist.

[0043] In diesem Ausfiihrungsbeispiel weist die Dicht-
vorrichtung 5 wenigstens zwei, einander gegenuberlie-
gend angeordnete, Uber wenigstens ein Verbindungse-
lement 7 stoffschliissig miteinander verbundene, Dicht-
elemente 8,9 auf.

[0044] Weiterhin ist die Verschlussanordnung so aus-
gebildet, dass die Basis 12 der Profilanordnung 10 kraft-
schllissig mit der Dichtvorrichtung 5 verbunden ist.
[0045] Das erste Dichtelement 8 sowie das zweite
Dichtelement 9 umschlieRen dabei vorteilhafterweise die
Basis 12 der Profilanordnung 10.

[0046] Die Verschlussanordnung ist weiterhin so aus-
gebildet, dass die Dichtvorrichtung 5 der Profilanordnung
10ander, der Basis 12 gegenuberliegend angeordneten,
Seite wenigstens eine Fixiervorrichtung 6 aufweist.
[0047] Ein weiterer Vorteil der Verschlussanordnung
besteht darin, dass wenigstens eine Stirnseite des Ver-
schlusselementes 2 (iber wenigstens eine Profilanord-
nung 10, von der Wand 3 beabstandet, tber die Dicht-
vorrichtung 5 abdichtend, fixiert ist.

[0048] Die Verschlussanordnung ist ebenfalls so aus-
gebildet, dass die Basis 12 und die Dichtvorrichtung 5
der Profilanordnung 10 zumindest teilweise transparent
oder transluzent ausgebildet und tber ihre Wanddicke
fur sichtbares Licht einen Transmissionsgrad von etwa
50 % bis etwa 95 %, vorzugsweise von etwa 60 % bis
etwa 95 % gemessen nach ISO 13468-2:2006 aufweist.
In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der Transmissions-
grad fir sichtbares Licht bei etwa 90 % gemessen nach
ISO 13468-2:2006.

[0049] In diesem Ausflihrungsbeispiel ist die Ver-
schlussanordnung fir eine Dusch- und/oder Badewan-
nenabtrennung so ausgebildet, dass sie ein Identifizie-
rungselement 30 aufweist. Das ldentifizierungselement
30 ist dabei an der, dem Fixierelement 6 gegeniiberlie-
genden Seite der Basis 12 der ersten Profilanordnung
10 zumindest teilweise angeordnet.

[0050] Das Identifizierungselement 30 ist in diesem
Ausfiihrungsbeispiel mittels sympathetischer Tinte auf
die Basis 12 der ersten Profilanordnung 10 aufgebracht.
[0051] In der Figur 3 ist eine perspektivische Teil-
schnittdarstellung einer weiteren Verschlussanordnung
einer Dusch- und/oder Badewannenabtrennung darge-
stellt.

[0052] Die Verschlussanordnung mit wenigstens ei-
nem Verschlusselement 2, insbesondere ein Tirele-
ment, ein Seitenelementund dergleichen, welches in die-
sem Ausfiihrungsbeispiel aufeinem Boden 4 angeordnet
ist, weist randseitig wenigstens eine Profilanordnung
10,20 auf. In diesem Ausflihrungsbeispiel ist die Ver-
schlussanordnung so ausgebildet, dass sie eine zweite
Profilanordnung 20 aufweist, die aus einem polymeren
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Werkstoff hergestellt ist, in diesem Beispiel aus Polypro-
pylen (PP).

[0053] Die zweite Profilanordnung 20 der Verschluss-
anordnung weist eine Basis 22 auf, an der wenigstens
eine Dichtvorrichtung 5 angeordnet ist. Die zweite Profi-
lanordnung 20 der Verschlussanordnung ist Gber we-
nigstens eine Dichtvorrichtung 5 abdichtend mit wenigs-
tens einer Stirnseite des Verschlusselements 2 in Wirk-
verbindung stehend.

[0054] Die Basis 22 der zweiten Profilanordnung 20 ist
dabei Uber wenigstens eine Fixiervorrichtung 6 zumin-
dest teilweise mit wenigstens einer Stirnseite des Ver-
schlusselementes 2 in Wirkverbindung stehend. In die-
sem Ausflhrungsbeispiel ist die Verschlussanordnung
so ausgebildet, dass die zweite Profilanordnung 20 tber
ein erstes Fixierelement 6 mitwenigstens einer Stirnseite
des Verschlusselementes 2 sowie mit einer zweiten Fi-
xiervorrichtung 60 mit dem Boden 4 in Wirkverbindung
stehend, angeordnet ist.

[0055] Die Verschlussanordnung ist weiter so ausge-
bildet, dass die Dichtvorrichtung 5 wenigstens ein, die
Basis 22 wenigstens teilweise umschlieRendes, Dichte-
lement 8,9 aufweist.

[0056] In diesem Ausfihrungsbeispiel ist die Ver-
schlussanordnung so ausgebildet bildet, dass die Dicht-
vorrichtung 5 wenigstens zwei, einander gegentberlie-
gend angeordnete, Uber wenigstens ein Verbindungse-
lement 7 verbundene, Dichtelemente 8,9 aufweist.
[0057] Weiterhin ist die Verschlussanordnung in die-
sem Ausfiihrungsbeispiel so ausgebildet, dass die Dicht-
vorrichtung 5 wenigstens zwei, einander gegentberlie-
gend angeordnete, Uber wenigstens ein Verbindungse-
lement 7 stoffschliissig miteinander verbundene, Dicht-
elemente 8,9 aufweist.

[0058] Die Dichtvorrichtung 5 der Verschlussanord-
nung ist dabei aus einem weichelastischen, polymeren
Werkstoff mit einer Harte Shore A gemaR DIN EN ISO
868:2003 von etwa 40 bis 95, bevorzugt 50 bis 85, be-
sonders bevorzugt 65 bis 80 hergestellt. In diesem Aus-
fuhrungsbeispiel ist die Harte Shore A gemaR DIN EN
ISO 868:2003 etwa 75.

[0059] Die Basis 22 der zweitem Profilanordnung 20
ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel kraftschliissig mit der
Dichtvorrichtung 5 verbunden.

[0060] Die Dichtvorrichtung 5 der zweiten Profilanord-
nung 20 weist an der, der Basis 22 gegenuberliegend
angeordneten, Seite wenigstens eine zweite Fixiervor-
richtung 60 auf.

[0061] Die Verschlussanordnung ist weiterhin so aus-
gebildet, dass wenigstens eine Stirnseite des Verschlus-
selements 2 Uber wenigstens eine zweite Profilanord-
nung 20, in diesem Ausfihrungsbeispiel vom Boden 4
beabstandet, tber die Dichtvorrichtung 5 abdichtend,
Uber wenigstens eine Fixiervorrichtung 6,60 fixiert ist.
[0062] Weiterhin vorteilhaft ist die Verschlussanord-
nung so ausgebildet, dass die zweite Profilanordnung 20
wenigstens ein, an einem Dichtelement 8,9 angeordne-
tes, Identifizierungselement 30 aufweist. Das Identifizie-
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rungselement 30 ist dabei so ausgebildet, dass es bei
einer elektromagnetischen Strahlung im optischen Fre-
quenzbereich von etwa 100 nm bis etwa 400 nm sichtbar
ist. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist das Identifizie-
rungselement 30 bei einer elektromagnetischen Strah-
lung im optischen Frequenzbereich von etwa 250 nm
sichtbar.

[0063] Dabei hat es sich weiter als vorteilhaft bei der
Verschlussanordnung herausgestellt, dass das Identifi-
zierungselement 30 wenigstens eine, durch ein Identifi-
zierungsgerat erkennbare, Information wie die Herstel-
lerangabe, die Materialangabe, die Artikelnummer und
dergleichen aufweist.

[0064] In der Figur 4 ist eine Teilschnittdarstellung ei-
ner weiteren Verschlussanordnung einer Dusch-
und/oder Badewannenabtrennung dargestellt.

[0065] Die Verschlussanordnung fiir eine Dusch-
und/oder Badewannenabtrennung mit wenigstens ei-
nem Verschlusselement 2 welches an einer Wand 3
und/oder auf einem Boden 4 angeordnet ist, weist rand-
seitig wenigstens eine Profilanordnung 10,20 auf.
[0066] Die Profilanordnung 10,20 ist aus einem poly-
meren Werkstoff hergestellt, in diesem Ausflihrungsbei-
spiel aus Polycarbonat (PC).

[0067] Die Profilanordnung 10,20 weist wenigstens ei-
ne Basis 12,22 auf, an der wenigstens eine Dichtvorrich-
tung 5 angeordnet ist.

[0068] Die Profilanordnung 10,20 steht tber wenigs-
tens eine Dichtvorrichtung 5 abdichtend mit wenigstens
einer Stirnseite des Verschlusselementes 2 in Wirkver-
bindung, wobei die Basis 12,22 der Profilanordnung
10,20 uber wenigstens eine Fixiervorrichtung 6,60 zu-
mindest teilweise mit wenigstens einer Stirnseite des
Verschlusselements 2 in Wirkverbindung steht.

[0069] Die Dichtvorrichtung 5 der Verschlussanord-
nung ist dabei zumindest teilweise aus einem weichelas-
tischen, polymeren Werkstoff mit einer Harte Shore A
gemal DIN EN ISO 868:2003 von etwa 40 bis 95, be-
vorzugt 50 bis 85, besonders bevorzugt 85 bis 80 her-
gestellt. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die Harte
Shore A gemaR DIN EN ISO 868:2003 etwa 70.

[0070] Die Verschlussanordnung ist so ausgebildet,
dass die Dichtvorrichtung 5 wenigstens zwei, einander
gegenuberliegend angeordnete, ber wenigstens ein
Verbindungselement 7 verbundene, Dichtelemente 8,9
aufweist.

[0071] Weiterhin ist die Verschlussanordnung so aus-
gebildet, dass die Dichtvorrichtung 5 der Profilanordnung
10,20 wenigstens eine Hohlkammer 50 aufweist.
[0072] Die Verschlussanordnungistindiesem Ausflh-
rungsbeispiel vorteilhafterweise so ausgebildet, dass die
Hohlkammer 50 der Dichtvorrichtung 5 durch jeweils ei-
nen Verbindungssteg 7 mit den Dichtelementen 8,9 ein-
stlickig verbunden ist.

[0073] Weiterhin ist die Verschlussanordnung so aus-
gebildet, dass die Dichtvorrichtung 5 wenigstens zwei,
einander gegenuberliegend angeordnete iber wenigs-
tens ein Verbindungselement 7 einstlickig miteinander
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verbundene, Dichtelemente 8,9 aufweist. Die Dichtele-
mente 8,9 werden dabei durch den Verbindungssteg 7
einstickig, als auch durch die Basis 12,22 der Profilan-
ordnung 10,20 kraftschlissig, miteinander verbunden.
[0074] Die Verschlussanordnung ist weiterhin so aus-
gebildet, dass an der, der Basis 12,22 gegenuberliegend
angeordneten Stirnseite des Verschlusselements 2 ein
erstes Fixierelement 6 angeordnet ist.

[0075] Weiterhin ist die Verschlussanordnung so aus-
gebildet, dass die Profilanordnung 10,20 jeweils eine ers-
te Basis 12,22 als auch eine zweite Basis 12,22 aufweist.
[0076] Ander,derStirnseite des Verschlusselementes
2 gegenuberliegend angeordneten, Seite der zweiten
Basis 12,22 ist eine zweite Fixiervorrichtung 60 angeord-
net.

[0077] Die Verschlussanordnung zeichnet sich weiter-
hin dadurch aus, dass wenigstens eine Stirnseite des
Verschlusselements 2 tiber wenigstens eine Profilanord-
nung 10,20 von der Wand 3 und/oder von dem Boden 4
beabstandet, tber die Dichtvorrichtung 5 abdichtend,
Uber wenigstens eine Fixiervorrichtung 6,60 fixiert ist.
[0078] Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung,
dass die Hohlkammer 50 der Dichtvorrichtung 5 eine wei-
tere Basis 12,22 aufweist.

[0079] Die Verschlussanordnungistin diesem Ausfiih-
rungsbeispiel so ausgebildet, dass in der Hohlkammer
50 der Dichtvorrichtung 5 der Profilanordnung 10,20 we-
nigstens ein Identifizierungselement 30 angeordnet ist.
Das Identifizierungselement 30 der Profilanordnung
10,20 ist dabei wenigstens teilweise mittels sympatheti-
scher Tinte aufgebracht. Hierdurch ist es Uberraschen-
derweise moglich, an einer an sich prasenten Stelle der
Profilanordnung ein ldentifizierungselement anzuord-
nen, welches beim bestimmungsgemalen Einsatz der
Profilanordnung an sich nicht sichtbar bzw. nicht erkenn-
bar ist.

[0080] InderFigur5isteine perspektivische Teilschnitt
Darstellung einer weiteren Verschlussanordnung einer
Dusch- und/oder Badewannenabtrennung dargestellt.
[0081] Die Verschlussanordnung mit wenigstens ei-
nem Verschlusselement 2 insbesondere ein Tlrelement,
ein Seitenelement und dergleichen istin diesem Ausfih-
rungsbeispiel auf einem Boden 4 angeordnet und weist
randseitig wenigstens eine Profilanordnung 10,20 auf. In
diesem Ausflihrungsbeispiel weist die Verschlussanord-
nung eine zweite Profilanordnung 20 auf, die aus einem
polymeren Werkstoff hergestellt ist, in diesem Beispiel
aus Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat (ABS).
[0082] Die zweite Profilanordnung 20 weist eine Basis
22 auf, an der wenigstens eine Dichtvorrichtung 5 ange-
ordnet ist.

[0083] Die zweite Profilanordnung 20 steht ber die
wenigstens eine Dichtvorrichtung 5 abdichtend mit we-
nigstens einer Stirnseite des Verschlusselementes 2 in
Wirkverbindung, wobei die Basis 22 der zweiten Profila-
nordnung 20 Uber wenigstens eine Fixiervorrichtung 6
zumindest teilweise mit wenigstens einer Stirnseite des
Verschlusselements 2 in Wirkverbindung steht.
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[0084] Die Dichtvorrichtung 5 der Verschlussanord-
nung ist dabei zumindest teilweise aus einem weichelas-
tischen, polymeren Werkstoff mit einer Harte Shore A
gemal DIN EN ISO 868:2003 von etwa 40 bis 95, be-
vorzugt 50 bis 85, besonders bevorzugt 65 bis 80 her-
gestellt. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die Harte
Shore A gemaR DIN EN ISO 868:2003 etwa 78.

[0085] Die Dichtvorrichtung 5 weistwenigstensein, die
Basis 22 der zweiten Profilanordnung 20 wenigstens teil-
weise umschlieRendes Dichtelement 8,9 auf.

[0086] In diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die Ver-
schlussanordnung so ausgebildet, dass die Dichtvorrich-
tung 5 wenigstens zwei, einander gegentberliegend an-
geordnete, Uber wenigstens ein Verbindungselement 7
kraftschliissig miteinander verbundene, Dichtelemente
8,9 aufweist.

[0087] Die Basis 22 der zweiten Profilanordnung 20 ist
dabei in diesem Ausfiihrungsbeispiel kraftschliissig mit
der Dichtvorrichtung 5 verbunden.

[0088] Die Verschlussanordnung ist weiterhin so aus-
gebildet, dass die Dichtvorrichtung 5 der Profilanordnung
10,20 wenigstens eine Hohlkammer 50 aufweist.
[0089] In diesem Ausfiihrungsbeispiel weist die Basis
22 der zweiten Profilanordnung 20 zwei, einander ge-
genuberliegend, angeordnete Hohlkammern 50 auf.
[0090] Die Dichtvorrichtung 5 der Profilanordnung
10,20 ist dabei so ausgebildet, dass sie ein erstes Dich-
telement 8 sowie ein zweites, gegeniliberliegend ange-
ordnetes, Dichtelement 9 aufweist.

[0091] Das Dichtelement 8,9 der Dichtvorrichtung 5 ist
in diesem Ausfihrungsbeispiel so ausgebildet, dass es
jeweils wenigstens ein Befestigungselement 80,90 auf-
weist, welches in der Hohlkammer 50 der Dichtvorrich-
tung 5 angeordnet ist.

[0092] Das Dichtelement 8 istin diesem Ausfiihrungs-
beispiel so ausgebildet, dass es mit dem Befestigungs-
element 80 einstiickig verbunden ist und aus einem
Werkstoff hergestellt ist. Das Dichtelement 8 sowie das
Befestigungselement 80 weisen dabei einer Harte Shore
A gemal DIN EN ISO 868:2003 von etwa 40 bis 95,
bevorzugt 50 bis 85 auf.

[0093] Das Dichtelement 9 istin diesem Ausfiihrungs-
beispiel so ausgebildet, dass es stoffschliissig mit dem
Befestigungselement 90 verbunden ist. Das Befesti-
gungselement 90 weistdabeieiner Harte Shore D geman
DIN EN ISO 868:2003 von etwa 40 bis 95, bevorzugt 50
bis 85 auf.

[0094] Es liegtjedoch auch im Rahmen der Erfindung,
dass das Befestigungselement 80,90 der Dichtelemente
8,9 kraftschlissig mit dem jeweiligen Dichtelement 8,9
verbunden ist.

[0095] Weiterhin ist die Verschlussanordnung so aus-
gebildet, dass die Profilanordnung 10,20 an der, der Ba-
sis 12,22 gegeniiberliegend angeordneten Seite wenigs-
tens eine Fixiervorrichtung 6 aufweist.

[0096] Beibestimmungsgemaler Verwendung der er-
findungsgemafRen Verschlussanordnung zeichnet sich
diese dadurch aus, dass wenigstens eine Stirnseite des
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Verschlusselements 2 (iber wenigstens eine Profilanord-
nung 10,20, von der Wand 3 und/oder von dem Boden
4 beabstandet, iber die Dichtvorrichtung 5 abdichtend,
fixiert ist.

[0097] Die Verschlussanordnung ist vorteilhafterweise
so ausgebildet, dass die Basis 12,22 und/oder die Dicht-
vorrichtung 5 der Profilanordnung 10,20 zumindest teil-
weise transparent oder transluzent ausgebildet und iber
ihre Wanddicke fir sichtbares Licht einen Transmissi-
onsgrad von etwa 50 % bis etwa 95 %, vorzugsweise
von etwa 60 % bis etwa 95 % gemessen nach ISO
13468-2:2006 aufweist. In diesem Ausfiihrungsbeispiel
ist der Transmissionsgrad fiir sichtbares Licht bei etwa
92 % gemessen nach ISO 13468-2:2006.

[0098] Ein weiterer Vorteil der Verschlussanordnung
besteht darin, dass die Profilanordnung 10,20 wenigs-
tens ein Identifizierungselement 30 aufweist. In diesem
Ausfihrungsbeispiel ist das Identifizierungselement 30
an der Basis 22 der zweiten Profilanordnung 20 so an-
geordnet, dass es vom Dichtelement 9 der Dichtvorrich-
tung 5 Uberdeckt ist.

[0099] Ebenfalls vorteilhaft bei der Verschlussanord-
nung ist, dass das Identifizierungselement 30 so ausge-
bildet ist, dass es bei einer elektromagnetischen Strah-
lung im optischen Frequenzbereich von etwa 100 nm bis
etwa 400 nm sichtbar ist. In diesem Ausfiihrungsbeispiel
ist das Identifizierungselement 30 bei einer elektromag-
netischen Strahlung im optischen Frequenzbereich von
etwa 200 nm sichtbar.

[0100] Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung des
Identifizierungselementes 30 ist eine Verschlussanord-
nung realisierbar, die aulerst wirtschaftlich und kosten-
gunstig herstellbar ist, die aber auch durch einfache Iden-
tifizierungsgerate, wie beispielsweise eine sogenannte
UV-Lampe, hinsichtlich vorher nicht sichtbare bzw. er-
kennbare Informationen, charakterisierbar ist.

Patentanspriiche

1. Verschlussanordnung fir eine Dusch- und/oder Ba-
dewannenabtrennung, mit wenigstens einem Ver-
schlusselement (2) insbesondere ein Tirelement,
ein Seitenelement und dergleichen, welches an ei-
ner Wand (3) und/oder auf einem Boden (4) ange-
ordnet ist, welches randseitig wenigstens eine Pro-
filanordnung (10,20) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Profilanordnung (10, 20) aus ei-
nem polymeren Werkstoff hergestellt ist, dass die
Profilanordnung (10,20) wenigstens eine Basis
(12,22) aufweist, an der wenigstens eine Dichtvor-
richtung (5) angeordnetist, dass die Profilanordnung
(10, 20) uber wenigstens eine Dichtvorrichtung (5)
abdichtend mit wenigstens einer Stirnseite des Ver-
schlusselements (2) in Wirkverbindung steht, dass
die Basis (12,22) Uber wenigstens eine Fixiervorrich-
tung (6) zumindest teilweise mit wenigstens einer
Stirnseite des Verschlusselementes (2) in Wirkver-
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bindung steht, dass die Dichtvorrichtung (5) zumin-
dest teilweise aus einem weichelastischen, polyme-
ren Werkstoff mit einer Harte Shore A gemaR DIN
EN ISO 868:2003 von etwa 40 bis 95, bevorzugt 50
bis 85, besonders bevorzugt 65 bis 80 hergestellt ist.

Verschlussanordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtvorrichtung (5) we-
nigstens ein, die Basis (12,22) wenigstens teilweise
umschlieRendes, Dichtelement (8,9) aufweist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtvorrichtung (5) wenigstens zwei, einander
gegenuberliegend angeordnete, Uber wenigstens
ein Verbindungselement (7) verbundene, Dichtele-
mente (8,9) aufweist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtvorrichtung (5) wenigstens zwei, einander
gegenuberliegend angeordnete, Uber wenigstens
ein Verbindungselement (7) einstlickig miteinander
verbundene, Dichtelemente (8,9) aufweist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtvorrichtung (5) wenigstens zwei, einander
gegenuberliegend angeordnete, Uber wenigstens
ein Verbindungselement (7) stoffschliissig miteinan-
der verbundene, Dichtelemente (8,9) aufweist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtvorrichtung (5) wenigstens zwei, einander
gegenuberliegend angeordnete, Uber wenigstens
ein Verbindungselement (7) kraftschliissig miteinan-
der verbundene, Dichtelemente (8,9) aufweist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Basis (12,22) der Profilanordnung (10,20) ein-
stlickig mit der Dichtvorrichtung (5) verbunden ist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Basis (12,22) der Profilanordnung (10,20) stoff-
schliissig mit der Dichtvorrichtung (5) verbunden ist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Basis (12,22) der Profilanordnung (10,20) kraft-
schlissig mit der Dichtvorrichtung (5) verbunden ist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Basis (12,22) und/oder die Dichtvorrichtung (5)
der Profilanordnung (10,20) zumindest teilweise
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1.

12.

13.

14.

15.

transparent oder transluzent ausgebildet und Gber
ihre Wanddicke fiir sichtbares Licht einen Transmis-
sionsgrad von etwa 50 % bis etwa 95 %, vorzugs-
weise von etwa 60 % bis etwa 95 % gemessen nach
1ISO 13468-2:2006 aufweist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtvorrichtung (5) und/oder die Profilanord-
nung (10,20) wenigstens eine Fixiervorrichtung (6,
60) aufweist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine Stirnseite des Verschlusselemen-
tes (2) Uber wenigstens eine Profilanordnung
(10,20), von der Wand (3) und/oder von dem Boden
(4) beabstandet, uber die Dichtvorrichtung (5) ab-
dichtend, fixiert ist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine Stirnseite des Verschlusselemen-
tes (2) Uber wenigstens eine Profilanordnung
(10,20), von der Wand (3) und/oder von dem Boden
(4) beabstandet, uber die Dichtvorrichtung (5) ab-
dichtend, Giber wenigstens eine Fixiervorrichtung (6)
fixiert ist.

Verschlussanordnung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Profilanordnung (10,20) wenigstens ein Identifi-
zierungselement (30) aufweist.

Dusch- und/oder Badewannenabtrennung, mit we-
nigstens einer Verschlussanordnung nach einem
der Anspriiche 1 bis 14.
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ANHANG ZUM EUFjOPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 21 19 7889

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben (iber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

15-02-2022

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
EP 2116163 A2 11-11-2009 EP 2116163 A2 11-11-2009
uUs 2009274512 Al 05-11-2009
EP 2777459 Al 17-09-2014 CN 104047525 A 17-09-2014
EP 2777459 Al 17-09-2014
uUs 2014260009 Al 18-09-2014
us 2016143487 Al 26-05-2016

Fir nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : sieche Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

 DE 20313022 U1 [0003] » DE 10052507 A1 [0004]
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