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(54) KETTENBIEGEMASCHINE ZUM HERSTELLEN EINER KETTE

(57) Eine Kettenbiegemaschine (200) zum Herstel-
len von Ketten mit gebogenen Kettengliedern umfasst
einen Biegedorn (105) und eine Biegeeinheit (100) zur
Erzeugung eines gebogenen Kettenglieds (KG) durch
Biegen eines Drahtelements um den Biegedorn (105) in
einer Biegeebene. Die Biegeeinheit (100) weist zwei Tei-
leinheiten (110-1, 110-2) auf, die an gegenüberliegenden
Seiten einer zur Biegeebene senkrechten Mittelebene
(122) der Biegeeinheit (100) angeordnet sind, wobei jede
der Teileinheiten (110-1, 110-2) eine Biegewerkzeugträ-
gereinheit aufweist, die an einer dem Biegedorn zuge-

wandten Komponente ein Biegewerkzeug (148) zum An-
greifen an dem Drahtelement trägt, wobei die Biegewerk-
zeuge (148) beim Biegen auf vorgebbaren Bahnkurven
um den Biegedorn (105) bewegbar sind. Es ist ein frei
programmierbares Biegeverlaufssteuerungssystem vor-
gesehen, das derart konfiguriert ist, dass unterschiedli-
che Verläufe von Bahnkurven der Biegewerkzeuge (148)
durch Eingabe von Eingangsparametern an einer Einga-
beeinheit (196) des Biegeverlaufssteuerungssystems
über eine Steuereinheit (190) vorgebbar sind.
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