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(54) PRESSWERKZEUG

(567)  Die Erfindung betrifft ein Presswerkzeug, das
dazu ausgelegt ist, in einem Zustand, in dem dieses in
einer Pressvorrichtung montiert ist, einen losen Verseil-
verband eines Kabels radial zu verdichten und diesem
eine vorbestimmte aufliere Soll-Form zu verleihen, um-
fassend zwei zusammenwirkende Presselemente, die
dazu ausgelegt sind, in einer vorbestimmten Bewe-
gungsrichtung zwischen einer Pressstellung und einer
zurlickgezogenen Stellung aufeinander zu und vonein-
ander weg bewegt zu werden, wobei die zueinander wei-
senden Seiten der Presselemente Pressflachen bilden,
zwischen denen in der zuriickgezogenen Stellung ein zu
verdichtender Verseilverband eingelegt werden kann
und die in der Pressstellung gemeinsam eine Negativ-
form der Soll-Form bilden, wobei jedes Presselement
entlang einander gegeniiberliegenden, die Pressflache
begrenzenden Langskanten eine Mehrzahl von Fih-
rungszahnen aufweist, deren zueinander weisenden
Zahnflanken Zahnzwischenraume bilden, wobei die Fih-
rungszahne des ersten Presselementes und die Fih-
rungszahne des zweiten Presselementes derart ausge-
bildet und positioniert sind, dass die Fiihrungszahne des
einen Presselementes beim Uberfilhren der Pressele-
mente aus der zurlickgezogenen Stellung in die Press-
stellung nach Arteiner Verzahnung in die Zahnzwischen-
raume des anderen Presselementes greifen und umge-
kehrt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Press-
werkzeug, das dazu ausgelegt ist, in einem Zustand, in
dem dieses in einer Pressvorrichtung montiert ist, einen
losen Verseilverband eines Kabels radial zu verdichten
und diesem eine vorbestimmte duRere Soll-Form zu ver-
leihen, umfassend zwei zusammenwirkende Pressele-
mente, die dazu ausgelegt sind, in einer vorbestimmten
Bewegungsrichtung zwischen einer Pressstellung und
einer zurlickgezogenen Stellung aufeinander zu und
voneinander weg bewegt zu werden, wobei die zueinan-
der weisenden Seiten der Presselemente Pressflachen
bilden, zwischen deneninder zuriickgezogenen Stellung
ein zu verdichtender Verseilverband eingelegt werden
kann und die in der Pressstellung gemeinsam eine Ne-
gativform der Soll-Form bilden.

[0002] Da ein Verseilverband nach dem Abldngen von
der Kabeltrommel meist lose ist, ist es schwierig, diesen
in eine Kabelpresshllse einzufiihren. Um dies zu ermdg-
lichen, wird normalerweise eine Verdichtung des Verseil-
verbands unter Verwendung eines Presswerkzeugs
durchgefiihrt, bei welcher der Verseilverband plastisch
verformt wird. Das Verdichten des Verseilverbands zielt
zum einen darauf ab, dem Verseilverband die gewtlinsch-
te Soll-Form zu verleihen. Zum anderen soll mdglichst
wenig Luftzwischenraum zwischen den einzelnen Drah-
ten des Verseilverbands verbleiben.

[0003] Figur 1 zeigt eine bekannte Pressvorrichtung 1
mit einem Hydraulikzylinder 2, der tiber eine Hydraulikél-
zuleitung 3 mit Druck beaufschlagt werden kann, und
zwei zusammenwirkenden Presselementen 4 und 5, die
an ihren zueinander weisenden Seiten Pressflachen 6
und 7 aufweisen, die gemeinsam eine Negativform der
Soll-Form bilden, der dem losen Ende eines Verseilver-
bandes verliehen werden soll. Die beiden Presselemente
4 und 5 sind in einer U-férmigen Fihrung 8 positioniert
und kdnnen in einer vorbestimmten Bewegungsrichtung
9 zwischen einer Pressstellung und einer zurlickgezo-
genen Stellung aufeinander zu und voneinander weg be-
wegtwerden, wobei Figur 1 die zuriickgezogene Stellung
zeigt. Das erste Presselement 4 ist vorliegend ortsfest
unter Verwendung eines Haltebolzens 10 im Bereich des
freien Endes der Fiihrung 8 fixiert. Das andere Presse-
lement 5 kann aus der dargestellten zuriickgezogenen
Stellung in Richtung des ersten Presselementes bewegt
werden, wobei die Bewegung durch eine Verschiebung
des nicht ndher dargestellten Kolbens des Hydraulikzy-
linders 2 bewirkt wird.

[0004] Zum Verdichten eines Verseilverbandes unter
Verwendung der in Figur 1 dargestellten Pressvorrich-
tung 1 wird dieser zwischen den beiden Presselementen
4 und 5 positioniert, wenn sich diese in ihrer zuriickge-
zogenen Stellung befinden, vorliegend insbesondere
derart, dass der Verseilverband an der Pressflache 6 des
ersten Presselementes 4 anliegt. Daraufhin wird der Hy-
draulikzylinder 2 betatigt, um das zweite Presselement
5in Richtung des ersten Presselementes 4 zu bewegen.
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Dabei wird ein die Pressflache 6 definierender vorste-
hender Bereich 11 des ersten Presselementes 4 form-
schlissig in einer die Pressflache 7 des zweiten Press-
elementes 5 definierenden Vertiefung 12 des zweiten
Presselementes 5 aufgenommen, woraufhin die Ver-
dichtung des Verseilverbandes stattfindet, sobald die
Pressflachen 6 und 7 in Kontakt mit dem Verseilverband
kommen. Nach erfolgter Verdichtung werden die beiden
Presselemente 4 und 5 wieder auseinander bewegt und
in ihre zurtickgezogene Stellung tberfiihrt, woraufhin der
verdichtete Verseilverband aus dem Presswerkzeug 1
entnommen werden kann.

[0005] Ein Problem bezogen auf das in Figur 1 gezeig-
te, die beiden Presselemente 4 und 5 aufweisende
Presswerkzeug besteht zum einen darin, dass Teilberei-
che der Pressflachen 6 und 7 insbesondere im Bereich
ihrer Langskanten 13 ausbrechen kdnnen, wenn der
Druck mehrerer loser Einzeldrahte des Verseilverban-
des, die sich zwischen den Pressflachen 6 und 7 der
Presselemente 4 und 5 befinden, zu gro3 wird. Dadurch
ist es moglich, dass abgebrochene Teilstiicke der Pres-
selemente 4 und 5 in den Verseilverband gequetscht
werden. Dies kann eine unsaubere Verdichtung zur Fol-
ge haben, die weiterfihrende Probleme erzeugen kann.
Ein sich haufig einstellendes Verschleilbild zeigt Figur
2. Anhand Figur 2 ist zu erkennen, dass insbesondere
die Pressflache 6 des ersten Presselementes entlang
der Langskanten 13 stark zum Verschlei® neigt.

[0006] Ein weiteres Problem besteht darin, dass von
dem Verseilverband abstehende Einzeldrahte von den
Langskanten 13 der Pressflache 6 des ersten Pressele-
mentes 4 gequetscht und abgeschert werden. Dadurch
wird der Querschnitt des Verseilverbands verringert, was
spater zu elektrischen Problemen im Hinblick auf die
Stromtragfahigkeit fiihren kann.

[0007] Noch ein weiteres Problem kommt dann zum
Tragen, wenn Verseilverbande mitgréeren Querschnit-
ten verdichtet werden sollen, da dann die Presskraft nicht
ausreicht, um die gewlinschte Verdichtung in einem ein-
zelnen Arbeitsgang zu realisieren. Entsprechend werden
mehrere  Verdichtungsarbeitsgange  nacheinander
durchgefiihrt, bei denen verschiedene Presswerkzeuge
eingesetzt werden, die den Querschnitt nach und nach
bis zum Erreichen der Soll-Form verkleinern.

[0008] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist
es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein verbes-
sertes Presswerkzeug bereitzustellen, dass die zuvor
beschriebenen Probleme zumindest teilweise behebt.
[0009] Zur Lésung dieser Aufgabe schafft die vorlie-
gende Erfindung ein Presswerkzeug der eingangs ge-
nannten Art, das dadurch gekennzeichnet ist, dass jedes
Presselement entlang einander gegenuberliegenden,
die Pressflache begrenzenden Langskanten eine Mehr-
zahl von Fihrungszahnen aufweist, deren zueinander
weisenden Zahnflanken Zahnzwischenraume bilden,
wobei die Fihrungszéhne des ersten Presselementes
und die Fihrungszédhne des zweiten Presselementes
derart ausgebildet und positioniert sind, dass die Fuh-
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rungszéhne des einen Presselementes beim Uberfiihren
der Presselemente aus der zuriickgezogenen Stellung
in die Pressstellung nach Art einer Verzahnung in die
Zahnzwischenraume des anderen Presselementes grei-
fen und umgekehrt.

[0010] Die erfindungsgemal an den Presselementen
vorgesehenen Fiihrungszahne sorgen zum einen dafir,
dass sich die Presselemente wahrend des Uberfiihrens
aus der zurlickgezogenen Stellung in die Pressstellung
stets optimal zueinander ausrichten, wodurch gewahr-
leistet ist, dass sich die Presselemente gegenseitig nicht
beschadigen kénnen. Zum anderen verhindern die Fiih-
rungszahne, dass lose Einzeldrahte des Verseilver-
bands derart vorstehen kénnen, dass sie sich negativ
auf das Arbeitsergebnis oder auf die Lebensdauer der
Presselemente auswirken kénnen. Auf diese Weise wird
eine sehr hohe Lebensdauer des Presswerkzeugs bzw.
seiner Presselemente erzielt.

[0011] GemaR einer Ausgestaltung der vorliegenden
Erfindung sind die Zahnflanken jedes Flihrungszahns in
Richtung des freien Endes des Fiihrungszahns zueinan-
der geneigt, wodurch Einflihrschragen gebildet werden,
die ein ordnungsgemales und verschleillfreies Einfiih-
ren der Fihrungszéahne in die zugeordneten Zahnzwi-
schenraume gewahrleisten.

[0012] Bevorzugt sind diejenigen Flihrungszahne, die
entlang einer die Pressflache begrenzenden Langskante
eines Presselementes angeordnet sind, radial gegenu-
ber von Zahnzwischenrdumen positioniert, die zwischen
den entlang der anderen diese Pressflache begrenzen-
den Langskante angeordneten Fihrungszdhnen defi-
niert sind. Auf diese Weise wird ein sehr homogener Ein-
griff der Fuhrungszéhne in die zugeordneten Zahnzwi-
schenraume erzielt.

[0013] Eine solche Positionierung der Fiihrungszahne
und Zahnzwischenrdume ermdglicht es auch, den Auf-
bau der beiden Presselemente identisch auszufiihren,
wodurch die Herstellung und auch die Bevorratung der
Presselemente deutlich glinstiger gestaltet werden kann.
Derart identisch aufgebaute, bezogen auf die Fiihrungs-
zahne und Zahnzwischenrdume punktsymmetrisch zur
Langsachse ausgebildete Presselemente werden dann
in einem um 180° um die Langsachse versetzt gedrehten
Zustand in einer Pressvorrichtung montiert.

[0014] GemaR einer Ausgestaltung der vorliegenden
Erfindung weisen die jeweiligen FlUhrungszahne eines
Presselementes in die jeweilige Pressflache mindende
Druckflachen auf, wobei sich der radiale Abstand zwi-
schen Druckflachen von an gegentiberliegenden Langs-
kanten einer Pressflaiche angeordneten Fiihrungszah-
nen in Richtung der Pressflache stetig verringert. Diese
Druckflachen dienen zum einen dazu, wahrend der Uber-
fuhrung der Presselemente aus der zuriickgezogenen
Stellungin die Pressstellung von einem zu verdichtenden
Verseilverband abstehende Einzeldrahte mitzunehmen
und zuruck in den Verseilverband zu fihren. Daruber hi-
naus Uben die Pressflachen wahrend des Verdichtungs-
vorgangs radiale Presskrafte auf den Verseilverband
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aus, wodurch eine sehr gleichmaflige Verpressung er-
zielt wird, die auch eine deutlich gleichmafigere und hé-
here Verdichtung nach sich zieht. Entsprechend ist es
moglich, auch die Verpressung eines Verseilverbands
mit gréBerem Querschnitt in einem einzelnen Arbeits-
gang durchzufiihren, wofilr zuvor mehrere Arbeitsgange
erforderlich waren. Dank der hdheren Verdichtung wird
auch die Federwirkung des Verseilverbands wahrend
der Durchflihrung einer sich anschlieRenden Verpres-
sung des Verseilverbands mit einer Kabelpresshiilse
deutlich reduziert, was dazu flihrt, dass Kabelpresshiil-
sen mit einem Nenn-Durchmesser verwendet werden
konnen, der dem Nenn-Durchmesser des Verseilver-
bands entspricht. Bislang mussten Kabelpresshilsen mit
gréRerem Durchmesser verwendet werden, was in der
Produktion Verwirrung stiften kann, da die Nenn-Durch-
messer von Verseilverband und Kabelpresshilse nicht
Ubereinstimmten.

[0015] Bevorzugt ist zumindest ein Presselement mit
einer Durchgangsbohrung versehen, die dazu vorgese-
hen ist, das Presswerkzeug in einer Pressvorrichtung
aufzunehmen, beispielsweise unter Verwendung eines
Befestigungsbolzens, wie es zuvor in Bezug auf den
Stand der Technik beschrieben wurde.

[0016] Die Presselemente kdénnen eine zylindrische
Grundform aufweisen, die an zwei gegentiberliegenden
Langsseiten parallel zueinander angeordnete ebene Fla-
chen aufweist. Dies fiihrt zu einem einfachen Aufbau der
Presselemente.

[0017] Die Presselemente sind vorteilhaft aus Metall
hergestellt, insbesondere aus Hartmetall.

[0018] Die vorbestimmte Soll-Form ist vorteilhaft eine
zylindrische Form mit einem vorgegebenen Durchmes-
ser.

[0019] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung werden anhand der nachfolgenden Be-
schreibung eines Presswerkzeugs gemaR einer Ausfih-
rungsform der vorliegenden Erfindung unter Bezugnah-
me auf die beiliegende Zeichnung deutlich. Darin ist
Figur 1 eine perspektivische Darstellung einer bei-
spielhaften bekannten Pressvorrichtung, in
die ein bekanntes Presswerkzeug einge-
setzt ist;

Figur 2 eine perspektivische Ansicht des in Figur 1
gezeigten, aus zwei Presselementen beste-
henden Presswerkzeugs;

Figur 3 eine perspektivische Seitenansicht eines
aus zwei Presselementen bestehenden
Presswerkzeugs gemaR einer Ausfihrungs-
form der vorliegenden Erfindung;

Figur 4 eine perspektivische Draufsicht des in Figur
3 dargestellten Presswerkzeugs;

Figur 5 eine erste Seitenansicht des in Figur 3 dar-
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gestellten Presselementes, dessen Presse-

lemente sich in einer zuriickgezogenen Stel-

lung befinden;
Figur 6 eine zweite Seitenansicht der in Figur 5 dar-
gestellten Anordnung, die gegenuber der
Ansicht in Figur 5 um 90° gedreht ist;
Figur 7 eine erste Seitenansicht des in Figur 3 dar-
gestellten Presselementes, dessen Presse-
lemente sichin einer Pressstellung befinden;
Figur 8 eine zweite Seitenansicht der in Figur 7 dar-
gestellten Anordnung, die gegeniber der
Ansicht in Figur 7 um 90° gedreht ist;
Figur 9 eine Ansicht der in Figur 1 dargestellten
Pressvorrichtung, in die das in den Figuren
3 bis 8 dargestellte Presswerkzeug einge-
setzt ist, wobei sich die Presselemente des
Presswerkzeugs in der zuriickgezogenen
Stellung befinden; und
Figur 10  eine Ansicht der in Figur 9 dargestellten An-
ordnung, die einen Zustand zeigt, in dem ein
Kabelleiterverseilverband zwischen den bei-
den Presselementen eingesetzt wurde und
die Presselemente in die Pressstellung tiber-
fuhrt wurden.

[0020] Gleiche Bezugsziffern beziehen sich nachfol-
gend auf gleichartig ausgebildete Bauteile bzw. Bauteil-
bereiche.

[0021] Die Figuren 3 bis 8 zeigen ein Presswerkzeug
20 gemal einer Ausfiihrungsform der vorliegenden Er-
findung, das dazu ausgelegt ist, in einem Zustand, in
demdiesesin einer Pressvorrichtung 1 montiertist, einen
losen Verseilverband 21 am freien Ende eines Kabels
22 radial zu verdichten und diesem eine vorbestimmte
langliche auRere Soll-Form zu verleihen, wie es in den
Figuren 9 und 10 gezeigtist und nachfolgend noch naher
beschrieben wird.

[0022] Das Presswerkzeug 20 besteht aus zwei Pres-
selementen 23 und 24, die vorliegend einen identischen
Aufbau aufweisen. Die beiden Presselemente 23 und 24
sind dazu ausgelegt, in einer vorbestimmten Bewe-
gungsrichtung 9 zwischen einer in den Figuren 5 und 6
gezeigten zuriickgezogenen Stellung und einer in den
Figuren 7 und 8 gezeigten Pressstellung aufeinander zu
und voneinander weg bewegt zu werden, um einen zur
Verdichtung eines Verseilverbands 21 erforderlichen
Pressdruck auf einen zwischen den Presselementen 23
und 24 positionierten Verseilverband 21 auszuiiben. Die
Presselemente 23 und 24 haben bei der dargestellten
Variante eine im Wesentlichen zylindrische Grundform,
die an zwei gegeniiberliegenden Langsseiten des Zylin-
dermantels mit parallel zueinander angeordneten ebe-
nen Flachen 25 versehen ist, und sind aus Metall herge-
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stellt, insbesondere aus Hartmetall. Die zueinander wei-
senden Stirnseiten der Presselemente 23 und 24 bilden
Pressflachen 26 und 27, die in der besagten Pressstel-
lung gemeinsam eine Negativform der dem Verseilver-
band 21 zu verleihenden Soll-Form bilden. Bei der Soll-
Form handelt es sich vorliegend um eine zylindrische
Form mit vorbestimmten Durchmesser d, so dass die
Pressflachen 27 und 28 jeweils die Negativform eines
entsprechenden Halbzylinders bilden. Jede Pressflache
26, 27 wird seitlich durch zwei Langskanten 28 begrenzt.
Entlang dieser beiden gegenilberliegenden Langskan-
ten 28 ist jedes Presselement 23, 24 mit einer Mehrzahl
von Fihrungszdhnen 29 versehen, deren zueinander
weisenden Zahnflanken 30 Zahnzwischenrdume 31 bil-
den, wobei die Fiihrungszédhne 29 des ersten Pressele-
mentes 23 und die Filhrungszéhne 29 des zweiten Pres-
selementes 24 derart ausgebildet und positioniert sind,
dass die Fuhrungszahne 29 des einen Presselementes
23 beim Uberfiihren der Presselemente 23 und 24 aus
der zurlickgezogenen Stellung in die Pressstellung nach
Art einer Verzahnung in die Zahnzwischenraume 31 des
anderen Presselementes 24 greifen und umgekehrt. Vor-
liegend sind die Fiihrungszéhne 29 und Zahnzwischen-
raume 31 eines Presselementes 23, 24 jeweils punkt-
symmetrisch zu einer der vorbestimmten Bewegungs-
richtung 9 entsprechenden Langsachse L des Pressele-
mentes 23, 24 positioniert, wodurch der identische Auf-
bau beider Presselemente 23 und 24 ermdglicht wird.
Entsprechend sind diejenigen Fihrungszahne 29, die
entlang einer die Pressflache 26, 27 begrenzenden
Langskante eines Presselementes 23, 24 angeordnet
sind, radial gegenuber von Zahnzwischenraumen 31 po-
sitioniert, die zwischen den entlang der anderen diese
Pressflache 26, 27 begrenzenden Langskante 28 ange-
ordneten Fihrungszadhnen 29 definiert sind. Die Zahn-
flanken 30 jedes Fiihrungszahns 29 sind in Richtung des
freien Endes des Fiihrungszahns 29 zueinander geneigt,
siehe beispielhaft den Winkel a.: auf diese Weise werden
Einfihrschragen erzeugt, die das Einfihren der Fih-
rungszahne 29 in die zugeordneten Zahnzwischenrau-
me 31 erleichtern. Ferner weisen die jeweiligen Fih-
rungszahne 29 eines Presselementes 23, 24 in die je-
weilige Pressflache 26, 27 mindende Druckflachen 32
auf, wobei sich der radiale Abstand a zwischen Druck-
flachen 32 von an gegentiberliegenden Langskanten 28
einer Pressflache 26, 27 angeordneten Fiihrungszéhnen
29 in Richtung der Pressflache 26, 27 stetig verringert,
wie es am besten in Figur 6 zu erkennen ist. Die Press-
elemente 23 und 24 sind jeweils mit einer Durchgangs-
bohrung 33 versehen, die sich vorliegend quer zur Haup-
terstreckungsrichtung der Pressflache 26, 27 des ent-
sprechenden Presselements 23, 24 erstrecken.

[0023] Die Figuren 9 und 10 zeigen das die beiden
Presselemente 23, 24 aufweisende Presswerkzeug 20
in einem Zustand, in dem dieses in eine Pressvorrichtung
eingesetzt ist. Das links in diesen Figuren dargestellte
Presselement 23 ist von rechts derart in die U-formige
Fluhrung 8 eingeschoben, dass seine die Pressflache 26
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aufweisende Stirnseite auswarts weist und die gegenu-
berliegende Stirnseite am Kolben des Hydraulikzylinders
2 anliegt. Das rechts in den Figuren dargestellte Press-
element 24 ist mit seiner die Pressflache 27 aufweisen-
den Stirnseite voran in die Fiihrung 8 eingefiihrt und mit
dem durch die Durchgangsbohrung 33 gefiihrten Halte-
bolzen 10 in der dargestellten Position gesichert. Die
Presselemente 23, 24 sind bezogen auf die Langsachse
um 180° versetzt zueinander positioniert, so dass die
Flhrungszahne 29 des einen Presselementes 23 in die
Zahnzwischenrdume 31 des anderen Presselementes
24 greifen und umgekehrt, wie es auch in den Figuren 5
bis 8 gezeigt ist.

[0024] Zum Verdichtendes freien Endeseines Verseil-
verbands 21 eines Kabels 22 wird der Verseilverband 21
zwischen den beiden Presselementen 23 und 24 einge-
fuhrt, wenn sich die Presselemente 23 und 24 in der in
Figur 9 dargestellten zuriickgezogenen Stellung befin-
den. AnschlieRend wird der Hydraulikzylinder 2 betatigt,
so dass der Kolben das in den Figuren 9 und 10 links
dargestellte Presselement 23 in Richtung des rechten
Presselementes 24 driickt. Wahrend dieser Bewegung
werden die Presselemente 23 und 24 durch die ineinan-
dergreifenden Fiihrungszahne 29 geflihrt. Von dem Ver-
seilverband 21 abstehende Drahte werden von den
Druckflachen 32 mitgenommen und zuriick in den Ver-
seilverband 21 gefiihrt. Sobald die Druckflachen 32 den
Verseilverband 21 erreichen, driicken diese radial gegen
den Verseilverband 21, wodurch eine Vorverdichtung er-
folgt. Zu einem spateren Zeitpunkt kommen auch die
Pressflachen 26 und 27 in Presskontakt mitdem Verseil-
verband 21 und bringen diesen in die gewlinschte Soll-
Form. Insgesamt wird eine umfanglich sehr gleichmafi-
ge und hohe Verdichtung erzielt, ohne dass abstehende
Einzeldrahte die Pressflachen 26 und 27 beschadigen
kénnen oder selbst abgeschert werden. Die identische
Ausbildung beider Presselemente 23 und 24 ist in Bezug
auf die kostengtinstige Herstellung und Bevorratung von
Vorteil.

[0025] Obwohl die Erfindung im Detail durch das be-
vorzugte Ausfihrungsbeispiel naher illustriert und be-
schrieben wurde, so ist die Erfindung nicht durch die of-
fenbarten Beispiele eingeschrankt und andere Variatio-
nen kdnnen vom Fachmann hieraus abgeleitet werden,
ohne den Schutzumfang der Erfindung zu verlassen. Ins-
besondere sei darauf hingewiesen, dass die Pressele-
mente 23 und 24 nicht unbedingt identisch ausgebildet
sein miussen.

Bezugszeichen:
[0026]

Pressvorrichtung
Hydraulikzylinder
Hydraulikzuleitung
Presselement
Presselement

a b wWwN =
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6 Pressflache

7 Pressflache

8 Fihrung

9 Bewegungsrichtung
10  Haltebolzen

11 vorstehender Bereich
12 Vertiefung

13  Langskante

20 Presswerkzeug

21  Verseilverband

22  Kabel

23  Presselement

24  Presselement

25 ebene Flache

26  Pressflache

27  Pressflache

28 Langskante

29  Fuhrungszahn

30 Zahnflanke

31  Zahnzwischenraum
32  Druckflache

33  Durchgangsbohrung

a Abstand

o Winkel

d Durchmesser
L Langsachse
Patentanspriiche

1. Presswerkzeug (20),
das dazu ausgelegt ist, in einem Zustand, in dem
dieses in einer Pressvorrichtung (1) montiert ist, ei-
nen losen Verseilverband (21) eines Kabels (22) ra-
dial zu verdichten und diesem eine vorbestimmte du-
Rere Soll-Form zu verleihen, umfassend zwei zu-
sammenwirkende Presselemente (23, 24), die dazu
ausgelegt sind, in einer vorbestimmten Bewegungs-
richtung (9) zwischen einer Pressstellung und einer
zurlickgezogenen Stellung aufeinander zu und von-
einander weg bewegt zu werden, wobei die zuein-
ander weisenden Seiten der Presselemente (23, 24)
Pressflachen (26, 27) bilden, zwischen denen in der
zurlickgezogenen Stellung ein zu verdichtender Ver-
seilverband (21) eingelegt werden kann und die in
der Pressstellung gemeinsam eine Negativform der
Soll-Form bilden, dadurch gekennzeichnet, dass
jedes Presselement (23, 24) entlang einander ge-
genuberliegenden, die Pressflache (26, 27) be-
grenzenden Langskanten (28) eine Mehrzahl von
Fihrungszadhnen (29) aufweist, deren zueinander
weisenden Zahnflanken (30) Zahnzwischenrdume
(31) bilden, wobei die Fiihrungszahne (29) des ers-
ten Presselementes (23) und die Fihrungszahne
(29) des zweiten Presselementes (24) derart ausge-
bildet und positioniert sind, dass die Fiihrungszahne
(29) des einen Presselementes (23) beim Uberfiih-
ren der Presselemente (23, 24) aus der zuriickge-
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zogenen Stellung in die Pressstellung nach Art einer
Verzahnung in die Zahnzwischenrdume (31) des an-
deren Presselementes (24) greifen und umgekehrt.

Presswerkzeug (20) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Zahnflanken
jedes Fihrungszahns in Richtung des freien Endes
des Fihrungszahns (29) zueinander geneigt sind.

Presswerkzeug (20) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass diejenigen Fih-
rungszahne (29),

die entlang einer die Pressflache (26, 27) begrenz-
enden Langskante (28) eines Presselementes (23,
24) angeordnetsind, radial gegeniiber von Zahnzwi-
schenraumen (31) positioniert sind, die zwischen
den entlang der anderen diese Pressflache (26, 27)
begrenzenden Langskante (28) angeordneten Fiih-
rungszahnen (29) definiert sind.

Presswerkzeug (20) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Press-
elemente (23, 24) einen identischen Aufbau aufwei-
sen

Presswerkzeug (20) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die jeweiligen Flh-
rungszahne (29) eines Presselementes (23, 24) in
die jeweilige Pressflache (26, 27) miindende Druck-
flachen (32) aufweisen, wobei sich der radiale Ab-
stand (a) zwischen Druckflachen (32) von an gegen-
Uberliegenden Langskanten (28) einer Pressflache
(26, 27) angeordneten Fihrungszahnen (29) in
Richtung der Pressflache (26, 27) stetig verringert.

Presswerkzeug (20) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Presselement (23, 24) mit einer Durchgangsboh-
rung (33) versehen ist, die dazu vorgesehen ist, das
Presswerkzeug (20) in einer Pressvorrichtung (1)
aufzunehmen.

Presswerkzeug (20) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Presselemen-
te (23, 24) eine zylindrische Grundform aufweisen,
die an zwei gegenuberliegenden Langsseiten paral-
lel zueinander angeordnete ebene Flachen (25) auf-
weist.

Presswerkzeug (20) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Presselemen-
te (23, 24) aus Metall hergestellt sind.

Presswerkzeug (20) nach einem der vorhergehen-
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den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die vorbestimmte
Soll-Form eine zylindrische Form mit einem vorge-
gebenen Durchmesser (d) ist.
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FIG 1
(Stand der Technik)
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FIG 2
(Stand der Technik)
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