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(54) ANSCHLUSSARMATUR, KONFEKTIONIERTE MEDIENLEITUNG MIT ROHR-UND/ODER 
SCHLAUCHFÖRMIGER MEDIENLEITUNG UND EINER SOLCHEN ANSCHLUSSARMATUR 
SOWIE VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER SOLCHEN KONFEKTIONIERTEN 
MEDIENLEITUNG

(57) Bei einer Anschlussarmatur (3) mit zumindest
einem ersten Anschlussabschnitt (31) zum Anschließen
und Befestigen einer rohr- und/oder schlauchförmigen
Medienleitung (2) und zumindest einem zweiten An-
schlussabschnitt (32) zum Verbinden mit einer anderen
Medienleitung oder einem Aggregat, weist die An-
schlussarmatur (3) auf ihrer Innenseite (37, 137) zumin-
dest eine axiale Begrenzungsfläche (38) für die Medien-
leitung (2) und benachbart dazu zumindest einen gestuf-
ten Abschnitt mit zumindest einer Stufe (39) zum Auffü-
gen eines Lotrings (4) zum stirnseitigen Verlöten der Me-
dienleitung (2) mit der Anschlussarmatur (3) auf. Bei ei-
nem Verfahren zum Herstellen einer konfektionierten
Medienleitung (1), umfassend zumindest eine rohr-
und/oder schlauchförmige Medienleitung (2) und zumin-
dest eine solche Anschlussarmatur (3) wird auf zumin-
dest eine Stufe (39) eines gestuften Abschnitts im Innern
der Anschlussarmatur (3) zumindest ein Lotring (4) auf-
gefügt und die rohr- und/oder schlauchförmige Medien-

leitung (2) endseitig in einen ersten Anschlussabschnitt
(31) der Anschlussarmatur (3) eingefügt, wobei zwischen
einer darin ausgebildeten axialen Begrenzungsfläche
(38) und der Stirnseite (21) der Medienleitung (2) ein
Spalt (238) belassen, das Lot des Lotrings (4) geschmol-
zen und durch das schmelzende und in den Spalt (238)
gelangende Lot (40) des Lotrings (4) die Medienleitung
(2) zumindest stirnseitig mit der axialen Begrenzungsflä-
che (38) verlötet wird.
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