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(54) GASBEHALTER

(57)  Gasbehalter (1) mit einem inneren Volumen zur
Aufnahme von Gas (4), umfassend einen Basiskorper
(2) miteinem Basiskorperkopf (3), wobei der Basiskdrper
(2) zumindest abschnittsweise das innere Volumen aus-
bildet und wobei zumindest im Bereich des Basiskorper-
kopfs (3) eine Stoffkapsel (10) im Basiskorper (2) ange-
ordnet ist, welche einen Stoff (11) beinhaltet, wobei wei-
ters der Basiskorperkopf (3) sowie die Stoffkapsel (10)
mittels einer Kappe (8) verschlossen sind, wobei die
Stoffkapsel (10) eine gegeniber der Kappe (8) angeord-
nete Durchstrémungséffnung (14) aufweist, welche mit-

tels eines Verschlusses (12, 15) verschlossen ist, um
eine Trennung des Stoffs (11) vom Gas (4) zu gewahr-
leisten. Dabei ist der Verschluss (12, 15) als Membran
(12) oder als Durchstrémungsverschluss (15) derart aus-
gebildet, dass bei einem Aufstechen der Kappe (8) der
Verschluss (12, 15) durch einen Gasdruck innerhalb des
Gasbehalters (1) von einem verschlossenen Zustand ir-
reversibel in einen offenen Zustand Uberflhrbar ist, um
eine vollstandige Entleerung des Gases (4) aus dem
Gasbehalter (1) zu ermdglichen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Gasbe-
halter mit einem inneren Volumen zur Aufnahme von
Gas, umfassend einen Basiskorper mit einem Basiskor-
perkopf, wobei der Basiskorper zumindest abschnitts-
weise das innere Volumen ausbildet und wobei zumin-
dest im Bereich des Basiskorperkopfs eine Stoffkapsel
im Basiskorper angeordnet ist, welche einen Stoff bein-
haltet, wobei weiters der Basiskorperkopf sowie die Stoff-
kapsel mittels einer Kappe verschlossen sind, wobei die
Stoffkapsel eine gegeniuber der Kappe angeordnete
Durchstréomungsoéffnung aufweist, welche mittels eines
Verschlusses verschlossen ist, um eine Trennung des
Stoffs vom Gas zu gewahrleisten.

STAND DER TECHNIK

[0002] Mit Gas gefilllte Gasbehalter kbnnen mit einer
Vorrichtung, beispielsweise einem Sodasiphon oder ei-
nem Druckregler, gasdicht verbunden werden, um eine
entsprechende Gasversorgung der Vorrichtung zu ge-
wahrleisten.

[0003] Es ist bekannt, kohlensaurehaltige Getranke,
insbesondere Soda, mittels eines Sodasiphons und ei-
nem kohlendioxidhaltigen Gasbehalter zum Verzehr her-
zustellen, wobei das Wasser im Siphon mit dem Kohlen-
dioxid (CO2) aus dem Gasbehalter angereichert wird,
wodurch Sodawasser entsteht, welches eine erfrischen-
de und belebende Wirkung fiir den Benutzer aufweist.
Im Anschluss wird das Soda haufig miteinem Fruchtsirup
bzw. Getrankekonzentrat, einer Brausetablette oder al-
koholischen Getranken zur Erzielung eines gewiinsch-
ten Geschmacks vermischt und in diesem aufbereiteten
Zustand z.B. als isotonisches Getrank aufgebraucht.
[0004] Um etwaige zusatzliche Aufwendungen in der
Zubereitung des bevorzugten Getranks zu vermeiden,
offenbart die DE 34 22 734 C2 einen Gasbehalter, bei
dem das darin enthaltene Gas bereits mit gelésten Aro-
mastoffen angereichert ist. Derartige Gasbehalter wei-
sen jedoch den Nachteil auf, dass die Haltbarkeit und
Qualitat des Gasbehalters bzw. der Gaskapsel durch die
Aromastoffe stark in Mitleidenschaft gezogen wird, da in
dem Gasbehélter an der Wand sowie an einer Kappe,
welche den Gasbehalter verschlie3t, durch die geldsten
Aromastoffe Korrosionen sowie Ablagerungen auftreten.
[0005] Im Gegensatz dazu offenbart die US 2,322,183
einen mit Gas gefullten und mit einer Kappe verschlos-
senen Gasbehilter, der eine an dem Offnungsbereich
angeordnete separate diinnwandige Kapsel, die mit Si-
rup, Geschmacks- bzw. Aromastoffen gefilltist, umfasst.
Im Detail weist die Kapsel eine der Offnung des Gasbe-
halters gegeniiberliegende eigene Durchstromungsoff-
nung fir das Gas auf, welche mittels eines Verschlusses
in Form eines Kugelventils geschlossen ist, wobei eine
Kugel mittels einer Feder die Offnung verschlieRt. Bei
einem Offnen des Gasbehlters durch Aufstechen der
Kappe verringert sich der Druck in der Kapsel. Dadurch
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wird, aufgrund des héheren Drucks des Gases im Gas-
behalter, welcher Druck gegen die Kugel wirkt, die Fe-
derkraft Uberwunden und das Gas strémt nach einem
Durchstromen der Durchstrdomungséffnung und einer
Durchmischung mit den Aromastoffen aus dem Gasbe-
halter in den Sodasiphon. Bei diesem Gasbehalter
kommt es jedoch ebenso zu einer gewissen Verunreini-
gung, da die Aromastoffe eine Korrosion der Feder sowie
gegebenenfalls der Kugel bewirken. Des Weiteren fallen
fur die Herstellung derartiger Gasbehalter durch die vie-
len Arbeitsschritte sowie Einzelteile hohe Herstellungs-
kosten an, da die Durchstromungs6ffnung der dinnwan-
digen Kapsel erst mit der Kugel verschlossen, im An-
schluss mit dem Aromastoff gefiillt, die Feder eingesetzt
sowie zum Schluss mitder Kappe, welche auch den Gas-
behalter verschlie3t, geschlossen wird. Auch ergibt sich
das Problem, dass durch den kugelventilartigen Ver-
schluss der Kapsel der Gasdruck grof3 genug sein muss,
um die Federkraft zu Gberwinden, wodurch zum Schluss
immer ein Teil des Gases im Gasbehaélter verbleibt, so-
dass weniger Kohlensaure in das Getrank einbringbar
ist und sich die erfrischende und belebende Wirkung fir
den Benutzer verringert oder aber eine gréRere Gasmen-
ge bendtigt wird, wodurch wieder héhere Herstellungs-
kosten anfallen.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0006] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung einen
Gasbehalter zu schaffen, durch welchen ein gewiinsch-
tes Fluid, vorzugsweise in Form von Sahne oder einem
Getrank mit Geschmack, mit einer hohen Qualitat ohne
etwaige zusatzliche Aufwendungen sowie zuséatzliche
Mittel, wie beispielsweise einem Sirup oder einer Brau-
setablette, zubereitbar ist, wobei der Gasbehalter eine
hohe Lebensdauer aufweist.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0007] Diese Aufgabe wird durch einen Gasbehalter
mit einem inneren Volumen zur Aufnahme von Gas, um-
fassend einen Basiskorper mit einem Basiskorperkopf,
wobei der Basiskdrper zumindest abschnittsweise das
innere Volumen ausbildet und wobei zumindest im Be-
reich des Basiskorperkopfs eine Stoffkapsel im Basis-
korper angeordnet ist, welche einen Stoff beinhaltet, wo-
bei weiters der Basiskorperkopf sowie die Stoffkapsel
mittels zumindest einer Kappe verschlossen sind, wobei
die Stoffkapsel eine gegentber der zumindest einen
Kappe angeordnete Durchstromungséffnung aufweist,
welche mittels eines Verschlusses verschlossen ist, um
eine Trennung des Stoffs vom Gas zu gewahrleisten,
erfindungsgeman dadurch geldst, dass der Verschluss
als Membran oder als Durchstrémungsverschluss derart
ausgebildet ist, dass bei einem Aufstechen der zumin-
dest einen Kappe der Verschluss durch einen Gasdruck
innerhalb des Gasbehalters von einem verschlossenen
Zustand irreversibel in einen offenen Zustand Uberflhr-
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bar ist, um eine vollstdndige Entleerung des Gases aus
dem Gasbehalter zu erméglichen.

[0008] Daraus resultiert, dass eine erhdhte Gasdurch-
mischung bei dem mit einer Vorrichtung, beispielsweise
einem Siphon, zubereiteten Fluid, vorzugsweise einer
Sahne oder einem Getrank, gewahrleistetist, da der Ver-
schluss der Stoffkapsel des erfindungsgemafRen Gasbe-
halters, welcher einen Stoff bzw. ggf. ein Stoffgemisch,
vorzugsweise in Form eines Aromastoffs, Sirups oder
einer Brause, beinhaltet, nach dem Aufstechen der min-
destens einen Kappe irreversibel in den offenen, d.h.
bleibend bzw. dauerhaft offenen, Zustand Uberflihrbar
ist, wodurch ein vollstandiges Entweichen des im Gas-
behalter angeordneten Gases durch die Stoffkapsel hin-
durch aus dem Gasbehalter in die Vorrichtung gewahr-
leistet ist. Dies zeigt sich beispielsweise durch einen er-
hohten Sprudeleffekt bei einem Getrank oder aber durch
eine erhdhte Festigkeit einer mit dem erfindungsgema-
Ren Gasbehalter zubereiteten Sahne. Darliber hinaus
wird der zusatzliche Effekt einer vollstdndigen Entlee-
rung des in der Stoffkapsel angeordneten Stoffs erzielt.
Auch koénnen durch den Entfall etwaiger zuséatzlicher
Komponenten keine Korrosionen auftreten. Es gilt anzu-
merken, dass die Stoffkapsel zumindest nahezu vollstan-
dig mit dem Stoff in flissiger bzw. dickfllissiger oder fes-
ter brauseartiger Form im verschlossenen Zustand des
Gasbehalters aufgefilltist. Des Weiteren sei angemerkt,
dass unter dem Begriff "Aufstechen" im Rahmen der Er-
findung auch ein DurchstofRen, ein Aufbrechen oder ahn-
liches zu verstehen ist.

[0009] Es ist denkbar, dass jeweils eine Kappe zum
VerschlieBen des Gasbehalters sowie zum VerschlielRen
der Stoffkapsel vorgesehen ist, wobei beide Kappen auf-
gestochen werden, wenn der Gasbehalter aufgestochen
wird.

[0010] Zur einfacheren Herstellung kann ein und die-
selbe Kappe zum Verschlielen des Gasbehalters und
zugleich zum VerschlieRen der Stoffkapsel an der dem
Verschluss gegentiberliegenden Seite vorgesehen sein,
wobei die Kappe mit der daran angeordneten Stoffkapsel
erstin den Gasbehalter durch eine Offnung im Basiskér-
perkopf eingesetzt wird. Danach kann eine Dichtung ein-
gesetzt werden, welche die Kappe vollstandig umgibt,
undim Anschluss erfolgt mittels einer Bérdelung das Ver-
schlieen des Gasbehalters, wobei eine Gaseinbringung
Ublicherweise Uber die bereits eingesetzte Kappe mit
Dichtung erfolgt. Es ist auch denkbar, dass die Dichtung
bereits vorab auf die Kappe aufgesetzt wird. Der verblei-
bende, von aulen sichtbare Bereich der Kappe bildet
zumindest abschnittsweise die Gasbehalter6ffnung aus.
[0011] Auch ist es denkbar, dass die komplette Stoff-
kapsel in einem vorhergehenden Fertigungsschritt kom-
plett vorgefertigt wird, wobei hierbei zum VerschlieRen
der Stoffkapsel eine Folie o0.dgl. dienen kann.

[0012] Im Detail ist die Membran derart ausgebildet,
dass diese beim Aufstechen der Kappe durch den héhe-
ren Druck innerhalb des Gasbehalters gegeniiber einem
AuBendruck auBBerhalb des Gasbehalters reilbar ist. Im
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Vergleich dazu ist es vorstellbar, dass der Durchstro-
mungsverschluss verschiebar ausgebildet ist.

[0013] Durch das Aufstechen der Kappe des Gasbe-
hélters liegt ein Uberdruck innerhalb des Gasbehilters
bzw. ein Ungleichgewicht des Gasbehalterinnendrucks
gegeniber einem auf’en anliegenden Druck vor, wo-
durch die Membran rei3t bzw. der Durchstrémungsver-
schluss verschoben wird. Solange der Gasbehalter ver-
schlossen ist, ist in der Kapsel namlich ein Gegendruck
vorhanden, der dem Gasdruck im Gasbehalter entspricht
und ein Aufreilen der Membran bzw. ein Verschieben
des Durchstrémungsverschlusses verhindert.

[0014] Der Gasbehalter ist Ublicherweise aus Metall
gefertigt, wobei die Stoffkapsel zur Vermeidung etwaiger
Korrosionen vorzugsweise aus demselben Metall oder
aber aus Kunststoff ausgebildet ist. Entsprechend ist die
Membran vorzugsweise als Metall- oder Kunststoffmem-
bran ausbildet.

[0015] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des er-
findungsgemalRen Gasbehalters ist vorgesehen, dass
die Membran aus einem Metall, vorzugsweise aus Edel-
stahl oder aus Aluminium oder aus einer Aluminiumle-
gierung, ausgebildet ist und einen Durchmesser von 3,0
mm bis 4,0 mm, insbesondere 3,6 mm aufweist, wobei
abhangigdavon, ob die Membran aus Edelstahl oder Alu-
minium ausgebildet ist, unterschiedliche Wandstarken
der Membran geeignet sind.

[0016] Hierbei weist im Falle der Verwendung von
Edelstahl die Membran vorzugsweise eine Wandstarke
im Bereich von 0,005 mm bis 0,02 mm, insbesondere
0,01 mm, auf, wobei unter dem Begriff Edelstahl legierte
oder unlegierte Stahle mit besonderem Reinheitsgrad zu
verstehen sind.

[0017] Im Falle der Verwendung von Aluminium oder
von einer Aluminiumlegierung weist die Membran vor-
zugsweise eine Wandstarke im Bereich von 0,01 mm bis
0,03 mm, insbesondere 0,015 mm, auf.

[0018] Es ist jedoch auch denkbar, dass die Membran
aus einem Kunststoff besteht, insbesondere wenn die
Stoffkapsel sowie der Gasbehalter selbst aus einem
Kunststoff ausgebildet sind. Daher ist in einer bevorzug-
ten Ausfihrungsform des erfindungsgemafien Gasbe-
héalters vorgesehen, dass die Membran, und ggf. auch
der Gasbehalter, aus Kunststoff, vorzugsweise aus Po-
lyethylen (PE) oder Polypropylen (PP), ausgebildet
ist/sind, wobei die Membran bei einem Durchmesser von
3,0 mm bis 4,0 mm, insbesondere 3,6 mm, eine Wand-
starke im Bereich von 0,035 mm bis 0,065 mm, insbe-
sondere 0,05 mm, aufweist.

[0019] Besonders bevorzugtist bei dem erfindungsge-
maflen Gasbehalter vorgesehen, dass die Membran ei-
ne Schwachungszone aufweist, welche vorzugsweise
kreuzférmig oder sternfdrmig oder zumindest teilweise
kreisférmig ausgebildet ist.

[0020] Dabei wird die Schwachungszone vorzugswei-
se durch Pragungen und/oder Frasungen und/oder Ker-
ben und/oder Laserabtragungen gebildet. Dies sind alles
Methoden, mit denen auf einfache Weise eine gut zu
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reproduzierende Offnungskraft und damit der Druck zum
Offnen der Membran bzw. Bersten der Membran prazise
vorgegeben werden kann, etwa uber Anzahl und Tiefe
der verschiedenen Bereiche der Schwachungszone.
Auch ist eine Kombination verschiedener Schwachungs-
zonen denkbar, beispielsweise lielke sich eine vollstan-
dig kreisformige Schwachungszone mit einer kreuzfor-
migen Schwachungszone, ggf. auch mit unterschiedli-
chen Wandstarken, in einfacher Weise kombinieren.
[0021] Im Detail werden die Membranen, welche vor-
zugsweise Aluminium oder eine Aluminiumlegierung
oder Edelstahl umfassen, an dem zugehdrigen Stoffbe-
halter mittels einer Laserschweillung an dessen Plan-
bzw. Stirnfliche befestigt, wobei auch eine Befestigung
mittels Laserschweiflung an der duBeren Mantelflache
des Stoffbehalters denkbar ist. Im Falle der Verwendung
von Kunststoffen sollten die Stoffkapsel sowie die Mem-
bran vorzugsweise einteilig ausgebildet sein.

[0022] Durch das Aufstechen der Kappe des Gasbe-
halters entsteht eine Druckdifferenz, durch welche die
Membran zerstorbar ist. Vorgenannte Lage der Schwa-
chungszone und der Membran zueinander kann insbe-
sondere eine positive Auswirkung auf die Effektivitat der
Druckverteilung und damit einhergehend auf die Zersto-
rung der Membran haben. Bei dem hier offenbarten Gas-
behalter wird somit durch die Anordnung der Schwa-
chungszone auf der Membran eine vorteilhafte Druck-
verteilung erzeugt, wodurch eine vollstandige Entleerung
der Stoffkapsel und damit Einbringung des beispielswei-
se brauseartigen oder sirupartigen bzw. flissigen Stoffs
bzw. Aromastoffs in die Vorrichtung gewahrleistet ist, wo-
mitim Falle der Zubereitung eines Getranks ein erhdhter
bzw. intensiver Geschmack erzielbar ist.

[0023] Diese Schwachungszonen, beiwelchen es sich
beispielsweise um Pragungen oder um mittels eines La-
sers hergestellte Einkerbungen bzw. Gravuren handelt,
sind weniger tief ausgebildet als die Materialstarke der
Membran und durchbrechen diese nicht, damit keine Ent-
weichung des Stoffs aus der Stoffkapsel moglich ist. Des-
halbistbei dem erfindungsgemaRen Gasbehalter beson-
ders bevorzugt vorgesehen, dass die Membran vorzugs-
weise im Bereich der Schwachungszone eine Wandstar-
ke von 1/3 bis 2/3, vorzugsweise 1/2, ihrer restlichen
Wandstarke aufweist.

[0024] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafRen Gasbehalters ist vorgesehen, dass
die Membran im verschlossenen Zustand zur Kappe hin
gewolbt ist. Diese konkav, d.h. in Richtung der Kappe
des Gasbehalters bzw. Basiskorperkopfs, ausgebildete
Wdlbung dient zur Erzielung oder Unterstiitzung einer
zielgerichteten mittigen Druckeinbringung auf die Mem-
bran, wodurch ein Aufreien oder Bersten der Membran
unterstitzt wird.

[0025] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafRen Gasbehalters ist vorgesehen, dass
die Stoffkapsel zusatzlich ein Durchstol3element, wel-
ches vorzugsweise zumindest teilweise kreuzférmig aus-
gebildet ist, umfasst, wobei das DurchstoRelement in-
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nerhalb der Stoffkapsel langsseitig, vorzugsweise mittig
entlang der Langsachse, von einem Bereich der Kappe
bis zur Membran ausgebildet ist. Dieses DurchstoRRele-
ment dient somit zum DurchstoRen der Membran schon
wahrend des Aufstechens der Kappe.

[0026] Eine Aufstecheinheit wirkt Ublicherweise be-
reits beim Aufschrauben eines Gasbehalterhalters, in
welchem der Gasbehalter angeordnet ist, derart auf die
Kappe ein, dass diese aufgestochen wird. Durch die
langsseitige, vorzugsweise auch mittig entlang der
Langsachse, angeordnete Position des DurchstofRRele-
ments driickt beim Aufstechen der Kappe die Auf-
stecheinheit auf die Membran, wodurch diese ebenfalls
aufgestochen wird. Mit anderen Worten erfolgt mit Hilfe
des DurchstoRRelements eine Kraftiibertragung von der
Kappe auf die Membran, wobei das Durchstolielement
vorzugsweise derart kreuzférmig ausgebildet ist, dass,
insbesondere dullere, Seitenflachen des DurchstoRRele-
ments an der inneren Mantelflache der Stoffkapsel an-
liegen. Mit Hilfe einer derartigen Kreuzfiihrung ist es
moglich, dass das DurchstoRelement in Position gehal-
ten wird, wobei in etwaigen durch die Kreuzfiihrung ge-
bildeten Zwischenrdumen der Stoff angeordnet ist.
[0027] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des er-
findungsgemafRen Gasbehalters ist vorgesehen, dass
der Durchstrémungsverschluss derart verschiebbar ist,
dass bei einem DurchstolRen der Kappe der Durchstré-
mungsverschluss durch den auf der Seite einer Durch-
stromungs6ffnung anliegenden Gasdruck in Richtung
der Kappe verschiebbar ist, um ein Ausstromen des mit
dem Stoff vermischten Gases lber die Stoffkapsel aus
dem Gasbehalter zu ermdglichen. Mit anderen Worten
wird - wie bei einer handelsiblichen Spritze - eine Ver-
schiebung des Durchstromungsverschlusses, welcher
als eine Art Kolben wirkt, durch den obig beschriebenen
Druck in Richtung der Kappe des Gasbehalters erzielt,
wobei das Gas nicht nur auf den Durchstrémungsver-
schluss driickt, sondern diesen in diesem Bereich der
Stoffkapsel auch seitlich umstrémt, sodass das Gas ver-
mischt mit dem Stoff in die Vorrichtung gelangt. Dariiber
hinaus ist durch die Verschiebung des Durchstrémungs-
verschlusses eine vollstdndige Einbringung des Stoffs
aus der Stoffkapsel in die Vorrichtung gewahrleistet.
[0028] Besonders bevorzugtistbei dem erfindungsge-
maflen Gasbehalter vorgesehen, dass die Stoffkapsel
im Bereich der Durchstrémungsoéffnung kleiner als der
Durchstrdomungsverschluss in einem unkomprimierten
Zustand ausgebildetundin einem daran anschlielenden
Bereich grof3er, wobei im verschlossenen Zustand der
Durchstrdomungsverschluss in einem komprimierten Zu-
stand in den Bereich der Durchstrémungséffnung so ein-
gesetzt, vorzugsweise eingepresst, ist, dass nach dem
Aufstechen der Kappe durch den Gasdruck an einer der
Kappe abgewandten Seite des Durchstromungsver-
schlusses eine Verschiebung des Durchstrémungsver-
schlusses in Richtung der Kappe zur Herstellung des of-
fenen Zustands gewabhrleistet ist. Dadurch, dass die
Stoffkapsel im Bereich der Durchstrémungséffnung, vor-
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zugsweise wesentlich, kleiner - d.h. die Durchstromungs-
6ffnung weist einen kleineren Querschnitt bzw. einen
kleineren Durchmesser auf - ausgebildet ist, ist eine Ein-
pressung des Durchstrdmungsverschlusses gewahrleis-
tet, wobei beim Aufstechen der Kappe durch die entste-
hende Druckdifferenz der Durchstrémungsverschluss in
Richtung der Kappe verschoben wird, sich ausdehnt und
einen unkomprimierten Zustand einnimmt. Mit anderen
Worten ist die Einpressung des Durchstrémungsver-
schlusses derart ausgelegt, dass der durchstromungs-
offnungsseitig anliegende Druck die Rickhaltekraft des
Durchstréomungsverschlusses uberwindet und diesen in
Richtung der Kappe bzw. des Basiskorperkopfs ver-
schiebt. Hierzu ist in Abhangigkeit der Einpresspress-
kraft des Durchstrémungsverschlusses von ca. 10N bis
50N, vorzugsweise 30N, bei obigen Durchmesseranga-
ben der Stoffkapsel eine Kraft von ca. 130N bis 170N,
vorzugsweise 150N, erforderlich.

[0029] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
findungsgemaRen Gasbehalters ist vorgesehen, dass
die Stoffkapsel rohrférmig mit einem Innendurchmesser
zur Bildung eines Hohlraums zur Aufnahme des Stoffs
ausgebildet ist. Eine derartige Bauform ermdglicht eine
einfachere und somit kostenglinstigere Herstellung, bei-
spielsweise mittels eines Tiefzieh- oder Strangpresspro-
zesses, wobei auch eine vereinfachte Einbringung der
Stoffkapsel in den Gasbehalter gewahrleistet ist.
[0030] In einer weiteren Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemafien Gasbehalters ist vorgesehen, dass der
Durchstrémungsverschluss vorzugsweise zylinder-bzw.
scheibenférmig ausgebildet ist, wobei vorzugsweise ein
Durchmesser des Durchstromungsverschlusses in ei-
nem unkomprimierten Zustand grof3er als ein Innen-
durchmesser der Stoffkapsel im Bereich der Durchstro-
mungso6ffnung ausgebildet ist.

[0031] Hierbei gewahrleistet der Durchstromungsver-
schlusses in einem Bereich der Stoffkapsel zwischen der
Durchstrémungsoéffnung und der Kappe auch ein seitli-
ches Umstrdmen des Durchstromungsverschlusses
wahrend des Einbringens des Stoffs in die Vorrichtung.
Hierfur kann der Durchmesser des Durchstromungsver-
schlusses kleiner als der Innendurchmesser der Stoff-
kapsel im genannten Bereich sein. Alternativ kann der
Durchmesser des Durchstrémungsverschlusses auch
groRer gleich dem Innendurchmesser der Stoffkapsel im
genannten Bereich sein, wobei jedoch eine Anpresskraft
des Durchstrémungsverschlusses gegen die Innenwand
der Stoffkapsel im besagten Bereich so gering ist, dass
das Gas den Durchstromungsverschluss auch in diesem
Fall umstrémen kann.

[0032] Hingegen gewahrleistet jener Abschnitt mit ei-
nem, vorzugsweise wesentlich, kleineren Durchmesser
der Stoffkapsel im Bereich der Durchstrémungséffnung,
dass der Durchstromungsverschluss sicher einpressbar
ist und nur mittels erhéhtem Druck- bzw. Kraftaufwand
den Offnungsbereich freigibt, um eine Gasstrémung zu
gewabhrleisten.

[0033] Besondersbevorzugtist bei dem erfindungsge-
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maflen Gasbehalter vorgesehen, dass der Durchstro-
mungsverschlusses einteilig aus einem zylinder- bzw.
scheibenférmigen Element, vorzugsweise aus Gummi,
ausgebildet ist. Mit anderen Worten ist in dieser Ausfiih-
rungsform der Durchstromungsverschluss als einfacher
gummiartiger Stopsel ausgebildet.

[0034] In einer alternativen Ausfiihrungsform des er-
findungsgemafRen Gasbehalters ist vorgesehen, dass
der Durchstréomungsverschluss zweiteilig aus einer Dich-
tung, vorzugsweise einer Ringdichtung, und einem Dich-
telementausgebildetist. Das Dichtelementistin die Dich-
tung gasdicht eingesetzt bzw. ggf. eingeklebt. Im Detail
dient die Dichtung, welche im Falle einer rohrférmigen
Ausbildung der Stoffkapsel vorzugsweise als Ringdich-
tung ausgebildet ist, zum gasdichten VerschlieRen an
der Innenwand der Stoffkapsel im Bereich der Durchstro-
mungsoOffnung bzw. im Falle einer rohrférmigen Ausbil-
dung der Stoffkapsel an der inneren Mantelflache im Be-
reich der Durchstromungs6ffnung. Mit anderen Worten
dient die Dichtung zum gasdichten VerschlieRen der
Durchstrdomungs6ffnung, wobei sie an der Innenwand
der Stoffkapsel im Bereich der Durchstrémungsoéffnung
anliegt.

[0035] Bei der bestimmungsgemaflen Verwendung
des erfindungsgemaflen Gasbehalters wird dieser in ei-
nem Arbeitszustand in einem Gasbehélterhalter einer
Vorrichtung zur Aufbereitung eines Fluids gehalten und
eine fluidische Verbindung des Gasbehalters mitder Vor-
richtung gewahrleistet, indem der Gasbehalter mittels ei-
ner Aufstecheinheit aufgestochen ist, wobei der Gasbe-
hélter eine Verwendung der Vorrichtung zum Austragen
des mit Gas angereicherten Fluids ermdglicht, solange
ein in dem Gasbehélter vorherrschender Gasdruck aus-
reicht, um ein im Kopf der Vorrichtung angeordnetes
Ruckschlagventilin einen offenen Zustand zu tiberfiihren
und / oder im offenen Zustand zu halten, wobei durch
Aufstechen der Kappe des Gasbehalters der Verschluss
der Stoffkapsel durch den Gasdruck im Gasbehalter von
einem verschlossenen Zustand irreversibel in einen of-
fenen Zustand Uberfiihrbar ist, wodurch das Gas durch
die Stoffkapsel ausstrombar ist und dabei eine Durchmi-
schung des Gases mit dem in der Stoffkapsel angeord-
neten Stoff gewabhrleistet ist.

[0036] Ineiner weiteren alternativen Ausfiihrungsform
der Erfindung weist die Stoffkapsel eine Lange von 1/4
bis 3/4, vorzugsweise 1/4, der Lange des Gasbehalters
auf.

[0037] Gemalk dem oben Gesagten ist erfindungsge-
maR ein System zur Aufbereitung einer Flissigkeit mit
Gas, das System umfassend einen erfindungsgemalen
Gasbehalter und eine Vorrichtung, in welcher die Flis-
sigkeit anordenbar ist, vorgesehen, wobei in einem Ar-
beitszustand der Vorrichtung der Gasbehélter in einem
Gasbehalterhalter gehalten und eine fluidische Verbin-
dungdes Gasbehalters mitder Vorrichtung gewahrleistet
ist, indem die Kappe des Gasbehalters mittels einer Auf-
stecheinheit aufgestochen ist, um eine Verwendung der
Vorrichtung zum Austragen der mit Gas angereicherten
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Flussigkeit zu ermdglichen, wobei aufgrund des Aufste-
chens der Kappe des Gasbehalters der Verschluss der
Stoffkapsel durch den Gasdruck im Gasbehalter vom
verschlossenen Zustand irreversibel in den offenen Zu-
stand Uberflhrt ist und ein Ausstromen des Gases durch
die Stoffkapsel gewahrleistet, um dabei eine Durchmi-
schung des Gases mit dem in der Stoffkapsel angeord-
neten Stoff zu erméglichen.

KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0038] Die Erfindung wird nun anhand von Ausfih-
rungsbeispielen naher erldutert. Die Figuren sind bei-
spielhaft und sollen den Erfindungsgedanken zwar dar-
legen, ihn aber keinesfalls einengen oder gar abschlie-
Rend wiedergeben. Auch sind aus den Figuren weitere
vorteilhafte Ausgestaltungen, Einzelheiten und Weiter-
bildungen der Erfindung zu entnehmen. Dabei zeigt:
Fig. 1 eine Viertelschnittdarstellung einer ersten
Ausfihrungsform eines erfindungsgemalen
Gasbenhalters;

Fig. 2 eine Darstellung eines Systems umfassend
die erste Ausfiihrungsform des erfindungsge-
maflen Gasbehalters und eine Vorrichtung;
Fig. 3 eine Schnittdarstellung eines Basiskorpers im
Bereich einer Stoffkapsel einer zweiten Aus-
fuhrungsform des erfindungsgemaRen Gas-
behalters;

Fig. 4a  eine Draufsicht auf eine Membran mit kreuz-
férmiger Schwachungszone der Stoffkapsel
der zweiten Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemalen Gasbehalters;

eine Draufsicht auf eine Membran mit stern-
formiger Schwachungszone der Stoffkapsel
der zweiten Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemalen Gasbehalters;

Fig. 4b

Fig. 4c  eine Draufsicht auf eine Membran mit zumin-
dest teilweise kreisférmiger Schwachungszo-
ne der Stoffkapsel der zweiten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemafien Gasbehalters;
Fig. 5 eine Schnittdarstellung des Basiskorpers im
Bereich der Stoffkapsel einer dritten Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemaRen Gasbe-
héalters;

Fig. 6 eine Seitenansicht gemaR der in Fig. 5 einge-
zeichneten Richtung B auf eine zumindest teil-
weise kreisformige Ausfiihrungsform des Ver-
schlusses der Stoffkapsel der dritten Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemaRen Gasbe-
halters aus Fig. 5;
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Fig. 7 eine Schnittdarstellung des Basiskdrpers im
Bereich der Stoffkapsel einer vierten Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemalen Gasbe-
halters;

Fig. 8 eine Schnittdarstellung der Stoffkapsel aus
Fig. 7 gemal der in Fig. 7 eingezeichneten
Schnittlinie A-A;

Fig. 9 eine Schnittdarstellung des Basiskdrpers im
Bereich der Stoffkapsel einer fiinften Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemaflen Gasbe-
halters;

Fig. 10  eine Schnittdarstellung des Basiskorpers im
Bereich der Stoffkapsel der fiinften Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemalen Gasbe-
halters, wobei der Verschluss in einem offe-
nen Zustand wahrend der Verwendung dar-
gestellt ist;

Fig. 11 eine Schnittdarstellung des Basiskorpers im
Bereich der Stoffkapsel einer sechsten Aus-
fuhrungsform des erfindungsgeméafRen Gas-
behalters.

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0039] Fig. 1 zeigt eine Viertelschnittdarstellung einer
ersten Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafRen Gas-
behalters 1 mit einem inneren Volumen zur Aufnahme
von Gas 4, umfassend einen Basiskorper 2 mit einem
Basiskorperkopf 3, wobei der Basiskorper 2 zumindest
abschnittsweise das innere Volumen ausbildet und wo-
bei zumindest im Bereich des Basiskorperkopfs 3 eine
Stoffkapsel 10 im Basiskdrper 2 angeordnet ist, welche
einen Stoff 11 beinhaltet, wobei weiters der Basiskorper-
kopf 3 sowie die Stoffkapsel 10 mittels einer Kappe 8
verschlossen sind, wobei die Stoffkapsel 10 eine gegen-
Uber der Kappe 8 angeordnete Durchstrémungsoéffnung
14 aufweist, welche mittels eines Verschlusses 12, 15
verschlossen ist, um eine Trennung des Stoffs 11 vom
Gas 4 zu gewahrleisten.

[0040] ZureinfacherenHerstellungistdie Kappe 8 zum
VerschlieBen des Gasbehalters 1 und zum VerschlieRen
der Stoffkapsel 10 an der dem Verschluss 12, 15 gegen-
Uiberliegende Seite angeordnet, wobei die Kappe 8 mit
der daran angeordneten Stoffkapsel 10 erst in den Gas-
behalter 1 durch eine Offnung im Basiskdrperkopf 3 ein-
gesetzt wird. Danach wird eine Dichtung 9 eingesetzt,
welche die Kappe 8 vollstandig umgibt und im Anschluss
erfolgt mittels einer Bordelung das VerschlieRen des
Gasbehalters 1, wobei eine Gaseinbringung tblicherwei-
se Uber die bereits eingesetzte Kappe 8 mit Dichtung 9
erfolgt. Auch ist es denkbar, dass die Dichtung 9 bereits
vorab auf die Kappe 8 aufgesetzt ist.

[0041] Zur Durchfiihrung der Bérdelung zum Ver-
schlielRen des Gasbehalters 1 greift Uiblicherweise ein
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Werkzeug an einer Verschlussflache 6 im Bereich des
Basiskorperkopfs 3 an und fiihrt eine Umformung durch
konisches Umformen bzw. durch Zusammenpressen
des Endbereichs des Basiskorperkopfs 3 durch, wobei
der verbleibende, von aullen sichtbare Bereich der Kap-
pe 8 zumindest abschnittsweise eine Gasbehalteroff-
nung 7 ausbildet, in welche bei bestimmungsgemaler
Verwendung eine Aufstecheinheit 21 einer Vorrichtung
20 eingreift.

[0042] Hierbeiisterfindungsgeman derVerschluss 12,
15 als Membran 12 oder als Durchstrémungsverschluss
15 derart ausgebildet, dass bei einem Aufstechen der
Kappe 8 der Verschluss 12, 15 durch einen Gasdruck
innerhalb des Gasbehalters 1 von einem verschlossenen
Zustand irreversibel in einen offenen Zustand Uberfihr-
barist, um eine vollstandige Entleerung des Gases 4 aus
dem Gasbehalter 1 zu ermoglichen. Mit anderen Worten
ist der Verschluss 12, 15 derart ausgebildet, dass bei
einem Aufstechen der Kappe 8 mittels der Aufstechein-
heit 21 der Vorrichtung 20, bei der es sich beispielsweise
um einen Soda- oder Sahnesiphon handelt, der Ver-
schluss 12, 15 durch einen hoheren Druck innerhalb des
Gasbehalters 1 irreversibel in den offenen Zustand Gber-
fuhrbar ist, wodurch eine vollstdndige Entleerung des
Gases 4 aus dem Gasbehalter 1 gewahrleistet ist.
[0043] Esgiltanzumerken, dass hierzu die Stoffkapsel
10 zumindest nahezu vollstandig mit dem Stoff 11 in flis-
siger bzw. dickflissiger, in gasférmiger oder in fester
brauseartiger Form im verschlossenen Zustand des
Gasbehalters 1 aufgefiillt ist.

[0044] Hierzu zeigt Fig. 2 eine Darstellung eines Sys-
tems umfassend die erste Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemafien Gasbehalters 1 und die Vorrichtung 20
zur Aufbereitung eines Fluids, wobei in einem Arbeitszu-
stand der Vorrichtung 20 der Gasbehalter 1 in einem
Gasbehalterhalter 22, welcher zur einfacheren und bes-
seren bzw. sicheren Handhabung von einer Gasbehél-
terhalterabdeckung 23, die vorzugsweise aus Gummi
ausgebildet ist, umgeben ist, gehalten ist. Eine fluidische
Verbindung des Gasbehalters 1 mit der Vorrichtung 20
ist gewahrleistet, indem der Gasbehalter 1 mittels der
Aufstecheinheit 21 aufgestochen wird. Hierbei ermég-
licht der Gasbehalter 1 eine Verwendung der Vorrichtung
20 zum Austragen des mit Gas 4 angereicherten Fluids,
solange ein in dem Gasbehalter 1 vorherrschender Gas-
druck ausreicht, um ein im Kopf 24 der Vorrichtung 20
angeordnetes Rickschlagventil in einen offenen Zu-
stand zu tberfiihren und/oder im offenen Zustand zu hal-
ten. Durch das Aufstechen der Kappe 8 des Gasbehal-
ters 1 wirdder Verschluss 12, 15 der Stoffkapsel 10 durch
den Gasdruck im Gasbehalter 1 dauerhaft gedffnet, wo-
durch das Gas 4 durch die Stoffkapsel 10 ausstrémbar
ist und dabei eine Durchmischung des Gases 4 mit dem
in der Stoffkapsel 10 angeordneten Stoff 11 gewahrleis-
tet ist. Dieses Gemisch erfahrt in einer Flasche 25 der
Vorrichtung 20 eine Durchmischung mit dem in der Fla-
sche 25 angeordneten Fluid, beispielsweise in Form von
Wasser. Die Betatigung der Vorrichtung 20 erfolgt mit
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Hilfe eines Betatigungselements 26, welches lblicher-
weise in Form eines Hebels ausgebildet ist. Dabei erfolgt
bei Betatigung des Betatigungselements 26 eine rotato-
rische Bewegung uber einen Achsenstift 27, wodurch ei-
ne dem Fachmann bekannte Ventilanordnung innerhalb
des Kopfes 24 betatigt wird, die Aufstecheinheit 21 den
Gasbehalter 1 aufsticht und eine Durchmischung des
Stoffs 11, des Gases 4 und des sich in der Flasche 25
befindlichen Fluids erfolgt, sodass eine Austragung des
aufbereiteten bzw. zubereiteten gewilinschten Fluids in
flissiger oder ggf. auch schaumartiger Form durch eine
Austragungsdiise 28 ermdglicht wird.

[0045] Hierbeiist gem. der Schnittdarstellung des Ba-
siskorpers 2 im Bereich der Stoffkapsel 10 einer zweiten
Ausfihrungsform des erfindungsgemalRen Gasbehal-
ters 1 in Fig. 3 der Verschluss 12, 15 als Membran 12
ausgebildet, wobei die Membran 12 derart ausgebildet
ist, dass diese bei einem Durchstofl3en der Kappe 8 durch
einen Druck innerhalb des Gasbehélters 1 gegeniiber
einem AuBendruck auBerhalb des Gasbehalters 1
reilbar ist, sodass sich das Gas 4 innerhalb der Stoff-
kapsel 10 mit dem Stoff 11 vermischt und in die Vorrich-
tung 20 einstrémt, siehe im Detail Fig. 2.

[0046] Hierbei ist in Fig. 3 auch ersichtlich, dass die
Membran 12 im verschlossenen Zustand zur Kappe 8
hin gewdlbt sein kann, wobei die Wélbung zur Erzielung
oder Unterstlitzung einer zielgerichteten mittigen Druck-
einbringung auf die Membran 12 dient, wodurch ein Auf-
reilen oder Bersten der Membran 12 zusatzlich unter-
stutzt wird.

[0047] Dabeiweistim Falle der Verwendung von Edel-
stahl fir die Membran 12 diese bei einem Durchmesser
von 3,0 mm bis 4,0 mm, insbesondere 3,6 mm, vorzugs-
weise eine Wandstarke im Bereich von 0,005 mm bis
0,02 mm, insbesondere 0,01 mm, auf, wahrend bei der
Verwendung von Aluminium oder von einer Aluminium-
legierung diese bei derartigen Durchmesserangaben
vorzugsweise eine Wandstarke im Bereich von 0,01 mm
bis 0,03 mm, insbesondere 0,015 mm, aufweist.

[0048] Dabei ist es auch mdéglich, dass die Membran
12 aus einem Kunststoff, vorzugsweise aus Polyethylen
(PE) oder Polypropylen (PP), ausgebildet ist, und bei ei-
nem Durchmesser von 3,0 mm bis 4,0 mm, insbesondere
3,6 mm, eine Wandstarke im Bereich von 0,035 mm bis
0,065 mm, insbesondere 0,05 mm, aufweist.

[0049] Im Fall einer Ausbildung der Membran 12 aus
Kunststoff ist es auch denkbar, dass der Gasbehalter 1
bzw. die Stoffkapsel 10 aus demselben Kunststoff aus-
gebildet ist/sind.

[0050] Um ein leichteres bzw. verbessertes Offnen der
Membran 12 zu gewahrleisten weist diese gem. den
Draufsichtenin Fig.4a, Fig. 4b und Fig. 4c, welche jeweils
die zweite Ausfihrungsform des erfindungsgemaRen
Gasbehalters 1 zeigen, eine Schwachungszone 13a,
13b, 13c auf, welche vorzugsweise kreuzférmig (Schwa-
chungszone 13a) oder sternférmig (Schwachungszone
13b) oder zumindest teilweise kreisformig (Schwa-
chungszone 13c) ausgebildet ist. Eine derartige Schwa-
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chungszone 13a, 13b, 13c gewahrleistet ein einfacheres
bzw. zielgerichteteres Offnen der Membran 12, wodurch
auch eine verbesserte Durchmischung des Gases 4 mit
dem Stoff 11 in der Stoffkapsel 10 erfolgt bzw. gewahr-
leistet ist.

[0051] Im Detail weist die Membran 12 zum einfache-
ren bzw. zielgerichteten Offnen im Bereich der Schwa-
chungszone 13a, 13b, 13c eine Wandstarke von 1/3 bis
2/3, vorzugsweise 1/2, ihrer restlichen Wandstarke auf.
[0052] Fig. 5 zeigt eine Schnittdarstellung des Basis-
korpers 2 im Bereich der Stoffkapsel 10 einer dritten Aus-
fuhrungsform des erfindungsgemaRen Gasbehalters 1,
wobei die Stoffkapsel 10 in diesem Fall eine flach aus-
gebildete Membran 12 aufweist. Fig. 6 zeigt eine Seiten-
ansicht gemaf der in Fig. 5 eingezeichneten Richtung B
auf die Stoffkapsel 10 im in dem Gasbehalter 1 angeord-
neten Zustand, wobei die Membran 12 eine gem. Fig. 4c
zumindest teilweise kreisformig ausgebildetete Schwa-
chungszone 13c aufweist.

[0053] Fig. 7 zeigt eine Schnittdarstellung des Basis-
korpers 2 im Bereich der Stoffkapsel 10 einer vierten Aus-
fuhrungsform des erfindungsgemaRen Gasbehalters 1,
wobei die Stoffkapsel 10 zusatzlich ein Durchstolele-
ment 18, welches vorzugsweise kreuzférmig ausgebildet
ist, umfasst, wobei das Durchstoelement 18 innerhalb
der Stoffkapsel 10 langsseitig, vorzugsweise mittig ent-
lang der Langsachse, von einem Bereich der Kappe 8
bis zur Membran 12 ausgebildet ist. Im Detail wirkt die
kreuzférmige Ausbildung des DurchstofRelements 18 als
eine Kreuzflihrung 19 gem. Fig. 8, welche eine Schnitt-
darstellung der Stoffkapsel 10 aus Fig. 7 gemaR der in
Fig. 7 eingezeichneten Schnittlinie A-A zeigt, wobei, ins-
besondere auflere, Seitenflaichen des DurchstoRele-
ments 18 die Kreuzfiihrung 19 ausbilden, welche an der
inneren Mantelflache der Stoffkapsel 10 zur Positionie-
rung und Fiihrung des DurchstoRBelements 18 anliegen,
wobei in Zwischenraumen der Kreuzflihrung 19 der Stoff
11 angeordnet ist.

[0054] Fig. 9 zeigt eine Schnittdarstellung des Basis-
korpers 2 im Bereich der Stoffkapsel 10 einer flinften
Ausfiihrungsform des erfindungsgemaflen Gasbehal-
ters 1, wobei der Verschluss 12, 15 in diesem Fall als
Durchstrémungsverschluss 15 ausgebildet ist. Dabei ist
der Durchstrémungsverschluss 15 derart gem. der
Schnittdarstellung des Basiskérpers 2 im Bereich der
Stoffkapsel 10 der fiinften Ausfihrungsform des erfin-
dungsgemafien Gasbehalters 1 verschiebbar angeord-
net, dass bei einem DurchstofRen der Kappe 8 mittels der
Aufstecheinheit 21 der Vorrichtung 20 der Durchstro-
mungsverschluss 15 durch den auf der Seite einer
Durchstrémungsoéffnung anliegenden Gasdruck in Rich-
tung der Kappe 8 verschiebbar ist bzw. durch den Gas-
druck in Richtung der Kappe 8 verschoben wird, um ein
Ausstromen des mit dem Stoff 11 vermischten Gases 4
Uber die Stoffkapsel 10 aus dem Gasbehalter 1 zu er-
moglichen, vgl. Fig. 10.

[0055] Dabei zeigen die Schnittdarstellungen in Fig. 9
und Fig. 10 auch, dass die Stoffkapsel 10 im Bereich der
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Durchstromungso6ffnung 14 wesentlich kleiner (mittels ei-
ner Stufe) als der Durchstrdomungsverschluss 15 in ei-
nem unkomprimierten Zustand ausgebildet ist und in ei-
nem daran anschlieBenden Bereich groRer, wobei im
verschlossenen Zustand der Durchstrémungsver-
schluss 15 in einem komprimierten Zustand in den Be-
reich der Durchstromungso6ffnung 14 so eingesetzt, vor-
zugsweise eingepresst, ist, dass nach dem Aufstechen
der Kappe 8 durch den Gasdruck an einer der Kappe 8
abgewandten Seite des Durchstromungsverschlusses
15 eine Verschiebung des Durchstrémungsverschlusses
15 in Richtung der Kappe 8 zur Herstellung des offenen
Zustands gewahrleistet ist.

[0056] Vorzugsweise ist dazu die Stoffkapsel 10 rohr-
férmig mit einem Innendurchmesser y zur Bildung eines
Hohlraums zur Aufnahme des Stoffs 11 ausgebildet, wo-
bei der Durchstrémungsverschluss 15 vorzugsweise da-
zu passend zylinder- bzw. scheibenférmig ausgebildet
ist, wobei vorzugsweise ein Durchmesser x des Durch-
stromungsverschlusses 15 in einem unkomprimierten
Zustand grofer als der Innendurchmesser y der Stoff-
kapsel 10 im Bereich der Durchstromungs6ffnung 14 und
kleiner als der Innendurchmesser y in einem Bereich zwi-
schen der Kappe 8 und dem Bereich der Durchstro-
mungso6ffnung 14 ausgebildet ist. Dies dient dazu eine
moglichst gleichmaRige Verschiebung des Durchstro-
mungsverschlusses 15 zu gewahrleisten.

[0057] Es ist jedoch auch denkbar, dass der Innen-
durchmesser y im Bereich zwischen der Kappe 8 und
dem Bereich der Durchstromungso6ffnung 14 nicht gro-
Rer als der Durchmesser x ist, sodass (anders als Fig.
10) der Durchstromungsverschluss 15 auch bei einer
Verschiebung durch den Gasdruck an der Innenflache
der Stoffkapsel 10 anliegt, wobei das Gas 4 aufgrund der
geringeren Anpresskraft (als im verschlossenen Zustand
der Stoffkapsel 10 bzw. des Gasbehalters 1) an der In-
nenflache der Stoffkapsel 10 seitlich den Durchstro-
mungsverschluss 15 umstrémt. Im nicht betétigten Zu-
stand der Vorrichtung 20 bzw. des Gasbehalters 1 liegt
der Durchstrémungsverschluss 15 an einem Abschnitt
der Stoffkapsel 10 (im Bereich der Durchstrémungsoff-
nung 14) an, welcher einen noch geringeren Durchmes-
ser gem. Fig. 9 aufweist, wodurch eine derart hohe An-
presskraftvorliegt, dass das Gas 4 den Durchstrémungs-
verschluss 15 seitlich nicht umstréomen kann.

[0058] Ineinerbevorzugten Ausflihrungsformistdabei
der Durchstrémungsverschluss 15 einteilig gem. Fig. 9
oder Fig. 10 aus einem zylinder- bzw. scheibenférmigen
Element, vorzugsweise aus Gummi, ausgebildet. Der
Durchstrdomungsverschluss 15 kann aber auch zweiteilig
sein gem. der Schnittdarstellung in Fig. 11, welche den
Basiskorper 2 im Bereich der Stoffkapsel 10 einer sechs-
ten Ausfihrungsform des erfindungsgemafien Gasbe-
hélters 1 zeigt, und kann aus einer Dichtung 16, vorzugs-
weise einer Ringdichtung, und einem Dichtelement 17
ausgebildet sein. Bei der zweiteiligen Ausfihrungsform
muss hierbei gewahrleistet sein, dass die Dichtung 16
und das Dichtelement 17 selbst zueinander angepasst
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bzw. gasdicht miteinander ausgebildet sind. Hierbei ist
auch das Dichtelement 17 zur Stoffkapsel 10 derart aus-
gebildet, dass eine (Gas-)Dichtheit gewahrleistet ist.
[0059] Somit offenbart die vorliegende Erfindung ein
System zur Aufbereitung einer Flissigkeit mit Gas, das
System umfassend den erfindungsgemaRen Gasbehal-
ter 1 und die Vorrichtung 20, in welcher die Flussigkeit
anordenbar ist, wobei im Arbeitszustand der Vorrichtung
20 der Gasbehalter 1 im Gasbehalterhalter 22 gehalten
und eine fluidische Verbindung des Gasbehalters 1 mit
der Vorrichtung 20 gewabhrleistet ist, indem die Kappe 8
des Gasbehalters 1 mittels der Aufstecheinheit 21 auf-
gestochen ist, um eine Verwendung der Vorrichtung 20
zum Austragen der mit Gas 4 angereicherten Flissigkeit
zu ermdglichen, wobei aufgrund des Aufstechens der
Kappe 8 des Gasbehalters 1 der Verschluss 12, 15 der
Stoffkapsel 10 durch den Gasdruck im Gasbehalter 1
vom verschlossenen Zustand irreversibel in den offenen
Zustand uberfiihrt ist und ein Ausstromen des Gases 4
durch die Stoffkapsel 10 gewahrleistet, um dabei eine
Durchmischung des Gases 4 mit dem in der Stoffkapsel
10 angeordneten Soff 11 zu erméglichen.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0060]

1 Gasbehalter

2 Basiskorper

3 Basiskorperkopf

4 Gas

5 Mantel

6 Verschlussflache

7 Gasbehalteroffnung
8 Kappe

9 Dichtung

10 Stoffkapsel

11 fester, flissiger oder gasformiger Stoff

12 Verschluss (Membran)

13a  kreuzférmige Schwachungszone
13b  sternférmige Schwachungszone
13c  ringférmige Schwachungszone

14 Durchstréomungsé6ffnung
15 Verschluss (Durchstromungsverschluss)
16 Ringdichtung

17 Dichtelement
18 DurchstoRRelement
19 Kreuzfiihrung des DurchstoRelements 18

20 Vorrichtung

21 Aufstecheinheit

22 Gasbehalterhalter

23 Gasbehalterhalterabdeckung

24 Kopf
25 Flasche
26 Betatigungselement

27 Achsenstift
28 Austragungsdiise
X Durchmesser des Durchstrémungsverschlusses
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y Innendurchmesser der rohrférmigen Stoffkapsel
10

Patentanspriiche

1. Gasbehalter (1) miteinem inneren Volumen zur Auf-
nahme von Gas (4), umfassend einen Basiskorper
(2) mit einem Basiskorperkopf (3), wobei der Basis-
koérper (2) zumindest abschnittsweise das innere Vo-
lumen ausbildet und wobei zumindest im Bereich
des Basiskorperkopfs (3) eine Stoffkapsel (10) im
Basiskorper (2) angeordnet ist, welche einen Stoff
(11) beinhaltet, wobei weiters der Basiskérperkopf
(3) sowie die Stoffkapsel (10) mittels zumindest einer
Kappe (8) verschlossen sind, wobei die Stoffkapsel
(10) eine gegeniliber der zumindest einen Kappe (8)
angeordnete Durchstrémungsoéffnung (14) aufweist,
welche mittels eines Verschlusses (12, 15) ver-
schlossen ist, um eine Trennung des Stoffs (11) vom
Gas (4) zu gewahrleisten, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verschluss (12, 15) als Membran (12)
oder als Durchstromungsverschluss (15) derart aus-
gebildet ist, dass bei einem Aufstechen der zumin-
dest einen Kappe (8) der Verschluss (12, 15) durch
einen Gasdruck innerhalb des Gasbehalters (1) von
einem verschlossenen Zustand irreversibel in einen
offenen Zustand Uberflhrbar ist, um eine vollstandi-
ge Entleerung des Gases (4) aus dem Gasbehalter
(1) zu ermdglichen.

2. Gasbehalter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Membran (12) aus Edelstahl aus-
gebildet ist und bei einem Durchmesser von 3,0 mm
bis 4,0 mm, insbesondere 3,6 mm, eine Wandstarke
im Bereich von 0,005 mm bis 0,02 mm, insbesondere
0,01 mm, aufweist.

3. Gasbehalter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Membran (12) aus Aluminium
oder einer Aluminiumlegierung ausgebildet ist und
bei einem Durchmesser von 3,0 mm bis 4,0 mm,
insbesondere 3,6 mm, eine Wandstarke im Bereich
von 0,01 mm bis 0,03 mm, insbesondere 0,015 mm,
aufweist.

4. Gasbehalter(1)nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Membran (12) aus einem Kunst-
stoff, vorzugsweise aus Polyethylen (PE) oder Po-
lypropylen (PP), ausgebildet ist und bei einem
Durchmesser von 3,0 mm bis 4,0 mm, insbesondere
3,6 mm, eine Wandstarke im Bereich von 0,035 mm
bis 0,065 mm, insbesondere 0,05 mm, aufweist.

5. Gasbehalter (1) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gasbehalter (1) aus Kunststoff,
vorzugsweise aus Polyethylen (PE) oder Polypropy-
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len (PP), ausgebildet ist.

Gasbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (12)
eine Schwachungszone (13a, 13b, 13c) aufweist,
welche vorzugsweise kreuzformig (13a) oder stern-
férmig (13b) oder zumindest teilweise kreisférmig
(13c) ausgebildet ist.

Gasbehalter (1) nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Membran (12) im Bereich der
Schwachungszone (13a, 13b, 13c) eine Wandstarke
von 1/3 bis 2/3, vorzugsweise 1/2, ihrer restlichen
Wandstarke aufweist.

Gasbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (12)
im verschlossenen Zustand zur Kappe (8) hin ge-
wolbt ist.

Gasbehalter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stoffkapsel
(10) zusatzlich ein Durchstofl3element (18), welches
vorzugsweise zumindest teilweise kreuzférmig aus-
gebildet ist, umfasst, wobei das Durchstof3element
(18) innerhalb der Stoffkapsel (10) langsseitig, vor-
zugsweise mittig entlang der Langsachse, von ei-
nem Bereich der Kappe (8) bis zur Membran (12)
ausgebildet ist.

Gasbehalter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchstromungsverschluss (15)
derart verschiebbar ist, dass bei einem Durchstof3en
der Kappe (8) der Durchstrémungsverschluss (15)
durch den auf der Seite einer Durchstrdmungsoff-
nung anliegenden Gasdruck in Richtung der Kappe
(8) verschiebbar ist, um ein Ausstromen des mit dem
Stoff (11) vermischten Gases (4) uber die Stoffkap-
sel (10) aus dem Gasbehalter (1) zu ermoglichen.

Gasbehalter (1) nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stoffkapsel (10) im Bereich
der Durchstromungséffnung (14) kleiner als der
Durchstromungsverschlusses (15) in einem unkom-
primierten Zustand ausgebildet ist und in einem da-
ran anschlieenden Bereich gréRer, wobei im ver-
schlossenen Zustand der Durchstromungsver-
schluss (15) in einem komprimierten Zustand in den
Bereich der Durchstrdmungséffnung (14) so einge-
setzt, vorzugsweise eingepresst, ist, dass nach dem
Aufstechen der Kappe (8) durch den Gasdruck an
einer der Kappe (8) abgewandten Seite des Durch-
strdomungsverschlusses (15) eine Verschiebung des
Durchstromungsverschlusses (15) in Richtung der
Kappe (8) zur Herstellung des offenen Zustands ge-
wabhrleistet ist.

Gasbehalter (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Stoffkapsel
(10) rohrférmig mit einem Innendurchmesser (y) zur
Bildung eines Hohlraums zur Aufnahme des Stoffs
(11) ausgebildet ist.

Gasbehalter (1) nach einem der Anspriiche 10 bis
12 und Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchstrémungsverschluss (15) zylinder-
bzw. scheibenférmig ausgebildet ist, wobei vorzugs-
weise ein Durchmesser (x) des Durchstromungsver-
schlusses (15) in einem unkomprimierten Zustand
groRer als ein Innendurchmesser (y) der Stoffkapsel
(10) im Bereich der Durchstrémungséffnung (14)
ausgebildet ist.

Gasbehalter (1) nach einem der Anspriiche 10 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchstro-
mungsverschlusses (15) einteilig aus einem zylin-
der- bzw. scheibenférmigen Element, vorzugsweise
aus Gummi, ausgebildet ist.

Gasbehalter (1) nach einem der Anspriiche 10 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchstro-
mungsverschlusses (15) zweiteilig aus einer Dich-
tung (16), vorzugsweise einer Ringdichtung, und ei-
nem Dichtelement (17) ausgebildet ist.

System zur Aufbereitung einer Flissigkeit mit Gas
(4), das System umfassend einen Gasbehalter (1)
nach einem der Anspriiche 1 bis 15 und eine Vor-
richtung (20), in welcher die Flissigkeit anordenbar
ist,

wobei in einem Arbeitszustand der Vorrichtung (20)
der Gasbehalter (1) in einem Gasbehalterhalter (22)
gehalten und eine fluidische Verbindung des Gas-
behalters (1) mit der Vorrichtung (20) gewahrleistet
ist,indem die Kappe (8) des Gasbehalters (1) mittels
einer Aufstecheinheit (21) aufgestochen ist, um eine
Verwendung der Vorrichtung (20) zum Austragen
dermit Gas (4) angereicherten Flissigkeit zu ermdg-
lichen,

wobei aufgrund des Aufstechens der Kappe (8) des
Gasbehalters (1) der Verschluss (12, 15) der Stoff-
kapsel (10) durch den Gasdruck im Gasbehalter (1)
vom verschlossenen Zustand irreversibel in den of-
fenen Zustand Uberfihrtist und ein Ausstrémen des
Gases (4) durch die Stoffkapsel (10) gewahrleistet,
um dabei eine Durchmischung des Gases (4) mit
dem in der Stoffkapsel (10) angeordneten Stoff (11)
zu ermoglichen.
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