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(54) PROCÉDÉ DE RÉALISATION D’UNE FAÇADE À L AIDE D’UN ÉLÉMENT DE FAÇADE 
MANUPORTABLE ET ÉLÉMENT DE FAÇADE ASSOCIÉ

(57) La présente invention concerne un procédé de
réalisation d’une façade (1) d’un bâtiment comprenant
les étapes suivantes :
E1 : fournir un élément de façade (2) préfabriqué en bois,
ledit élément de façade (2) comprenant un panneau (3)
plan, au moins deux montants (4) verticaux et au moins
deux lisses (5) horizontales, les montants (4) verticaux
et les lisses (5) horizontales étant fixés sur une première
face (6) du panneau (3) plan de sorte à former un cadre ;
E2 : fixer une deuxième face (10) de l’élément de façade
(2) sur la façade par l’intermédiaire d’une série d’attaches
(7, 8) de sorte que la deuxième face (10) de l’élément de
façade (2) délimite un espace (11) avec la façade (1) ; et
E3 : insuffler un isolant (9) dans l’espace (11) entre la
façade et le panneau (3).
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Description

DOMAINE DE L’INVENTION

[0001] L’invention concerne de manière générale le
domaine de l’isolation thermique par l’extérieur de bâti-
ments, notamment mais non limitativement lors de la ré-
novation de ces bâtiments.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0002] L’isolation thermique par l’extérieur (ITE) con-
siste à isoler un bâtiment par l’extérieur, selon le principe
du mur manteau, afin de réduire les déperditions de cha-
leur et d’améliorer la performance énergétique de l’en-
veloppe.
[0003] Il existe principalement deux techniques d’ITE
selon le type de finition voulu. Une première technique
est l’ITE sous enduit, qui comprend l’utilisation de colle,
d’isolant type polystyrène, de fixations, d’enduit de ma-
rouflage, de treillis d’armature et d’enduit de finition.
[0004] Une deuxième technique comprend la mise en
place d’une ossature bois rapportée sur la façade 1. Pour
cela, comme illustré sur la figure 5, on vient disposer un
ensemble préfabriqué de sorte à recouvrir la façade 1.
Cet ensemble est composé d’une ossature bois 4’, qui
est une structure parallélépipèdique composée d’une tra-
me de lisses horizontales et de montants verticaux entre
lesquels est logée une isolation thermique et acoustique
5’. La structure de l’ossature bois 4’ est monobloc et re-
couvre la totalité de la façade 1, sur au moins un étage.
Un panneau de contreventement ainsi qu’un pare-pluie
6’ sont alors rapportés et fixés sur l’ossature bois. Puis
des liteaux 7’ sont fixés sur l’ossature bois afin de créer
une lame d’air ventilée et enfin un bardage 8’ est rapporté
et fixé sur ces liteaux 7’.
[0005] La technique de façade rapportée est très ré-
pandue dans l’ITE lorsqu’une mise en œuvre rapide est
recherchée. En effet, l’ossature bois peut être réalisée
en atelier avant d’être transportée sur le chantier, ce qui
permet d’industrialiser partiellement le chantier de réno-
vation, de simplifier le process et de réduire les coûts
associés. De plus, l’ossature bois 4’ est rapide à poser
in situ. Toutefois, l’ossature bois 4’ recouvrant toute la
façade 1 sur au moins un étage, elle est lourde et en-
combrante, ce qui nécessite l’utilisation de moyens spé-
cifiques contraignants pour l’amener sur site (livraison
par semi-remorque ou convoi exceptionnel) et la poser
(utilisation de grues mobiles, qui sont jugées intrusives
et volumineuses et nécessitent souvent de bloquer la
voie et de sécuriser la chaussée). Or, s’agissant de la
rénovation pavillonnaire, dans des zones de trafic urbain
important ou avec un environnement contraignant (câ-
bles électriques et téléphonique, végétation importante,
etc.), ces moyens spécifiques impliquent un surcoût non
négligeable et peuvent être démesurés en comparaison
avec la taille du chantier.

EXPOSE DE L’INVENTION

[0006] Un but de l’invention est de remédier aux incon-
vénients précités, en proposant un procédé de réalisation
d’une façade d’un bâtiment, notamment de rénovation
d’une façade d’un bâtiment, qui puisse être au moins en
partie, voire en majorité industrialisable, et qui ne néces-
site pas la mise en œuvre de moyens spécifiques pour
les étapes de livraison et de pose.
[0007] Un autre but de l’invention est de proposer un
élément de façade qui puisse être mis en place par un
ou deux compagnons sur un chantier, sans nécessiter
l’utilisation de moyens spécifiques tels qu’une grue mo-
bile.
[0008] Un autre but encore de l’invention est de pro-
poser une solution de rénovation d’une façade d’un bâ-
timent qui présente un coût moindre en comparaison
avec la technique d’ossature bois rapportée convention-
nelle, et qui minimise le temps d’intervention sur site tout
en étant au moins partiellement industrialisable.
[0009] Un autre but encore est de proposer une solu-
tion de rénovation d’une façade d’un bâtiment permettant
une plus grande latitude de parements.
[0010] Il est à cet effet proposé, selon un premier as-
pect de l’invention un procédé de réalisation d’une façade
d’un bâtiment comprenant les étapes suivantes :

E1 : fournir un élément de façade préfabriqué en
bois, ledit élément de façade comprenant un pan-
neau plan, au moins deux montants verticaux et au
moins deux lisses horizontales, les montants verti-
caux et les lisses horizontales étant fixés sur une
première face du panneau plan de sorte à former un
cadre,
E2 : fixer une deuxième face de l’élément de façade
sur la façade par l’intermédiaire d’une série d’atta-
ches de sorte que la deuxième face de l’élément de
façade délimite un espace avec la façade, et
E3 : insuffler un isolant dans l’espace entre la façade
et le panneau.

[0011] Certaines caractéristiques préférées mais non
limitatives du procédé de réalisation selon le premier as-
pect sont les suivantes, prises individuellement ou en
combinaison :

- plusieurs éléments de façade sont fixés sur les at-
taches à l’étape E2 ;

- le procédé comprend en outre une étape de fixation
des éléments de façade entre eux préalablement à
l’étape E3 ;

- les éléments de façade sont fixés entre eux par vis-
sage de leurs montants verticaux respectifs ;

- au cours de l’étape E1, des attaches sont préfixées
en tête, sur la deuxième face de l’élément de façade ;

- au cours de l’étape E2, les attaches sont fixées sur
la façade puis l’élément de façade est fixé sur les
attaches ;
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- l’étape E2 comprend la fixation d’attaches compre-
nant des cornières sur une portion inférieure de la
façade et la fixation d’attaches comprenant des
équerres de bardage sur la façade à distance des
cornières ; et/ou

- le procédé comprend en outre une étape de fixation
d’un parement sur les montants verticaux du pan-
neau.

[0012] Selon un deuxième aspect, l’invention propose
un élément de façade préfabriqué en bois pour la réali-
sation d’une façade selon le premier aspect, ledit élément
de façade comprenant un panneau plan, au moins deux
montants verticaux et au moins deux lisses horizontales,
les montants verticaux et les lisses horizontales étant
fixés sur une première face du panneau plan de sorte à
former un cadre. Une épaisseur des montants verticaux
peut par ailleurs être supérieure à une épaisseur des
lisses horizontales.
[0013] Optionnellement, le panneau comprend une
deuxième face qui est opposée aux montants verticaux
et aux lisses horizontales et est dépourvue de montant
vertical ou de lisse horizontale.

DESCRIPTION DES FIGURES

[0014] D’autres caractéristiques, buts et avantages de
l’invention ressortiront de la description qui suit, qui est
purement illustrative et non limitative, et qui doit être lue
en regard des dessins annexés sur lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective d’un premier
exemple de réalisation d’un élément de façade con-
forme à l’invention, sur lequel des équerres de bar-
dage ont été préfixées conformément à un mode de
réalisation de l’invention ;
La figure 2 est une vue en perspective de l’élément
de façade de la figure 1 assemblé avec des équerres
de bardage et des cornières ;
La figure 3 illustre un exemple de réalisation d’un
élément de façade vu depuis l’avant, qui est rapporté
et fixé sur une façade conformément à un mode de
réalisation de l’invention ;
La figure 4 illustre un exemple de réalisation d’un
élément de façade vu depuis l’arrière (depuis l’inté-
rieur du bâtiment), après insufflation de l’isolant dans
l’espace conformément à un mode de réalisation de
l’invention ;
La figure 5 est une vue en perspective d’un exemple
d’ossature bois conforme à l’art antérieur.
La figure 6 est un organigramme d’étapes d’un pro-
cédé selon un mode de réalisation de l’invention.

[0015] Sur l’ensemble des figures, les éléments simi-
laires portent des références identiques.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION

[0016] Afin de réaliser une façade d’un bâtiment par
l’extérieur, notamment en vue de l’isoler et/ou de la ré-
nover, l’invention propose de préfabriquer un élément de
façade 2 en bois comprenant un panneau plan 3, des
montants verticaux 4 et des lisses horizontales 5 fixés
sur une première face 6 du panneau 3 de sorte à former
un cadre, et de fixer cet élément de façade 2 sur la façade
1 du bâtiment par l’intermédiaire d’une série d’attaches
7, 8 avant d’insuffler un isolant 9 entre la façade 1 et le
panneau 3. De la sorte, et comme nous le détaillerons
par la suite, une grande partie du procédé E de réalisation
peut être industrialisée, l’élément de façade 2 pouvant
être industrialisé, c’est-à-dire réalisé en usine ou en ate-
lier. De plus, l’élément de façade 2 étant moins encom-
brant et moins lourd qu’une ossature bois, il peut être
manutentionné par un ou deux compagnons seulement
et ne nécessite pas de moyens spécifiques lourds et con-
traignants.
[0017] Dans ce qui suit, on comprendra par
« vertical(e) » (respectivement « horizontal(e)) une di-
rection sensiblement perpendiculaire au sol (respective-
ment dans un plan normal à la direction verticale) lorsque
l’élément de façade 2 est monté sur la façade 1. Par
ailleurs, on désignera par hauteur une dimension suivant
la direction verticale. Sauf précision contraire, inférieur
et supérieur, respectivement, sont utilisés en référence
à une la direction verticale lorsque l’élément de façade
2 est monté sur la façade 1, de sorte que la partie ou le
bord inférieur d’un élément est plus proche du sol que la
partie ou le bord supérieur du même élément.
[0018] Au cours d’une étape E1, l’élément de façade
2 préfabriqué est fourni. Cet élément de façade 2 peut
notamment avoir été préfabriqué en usine ou en atelier,
en assemblant préalablement le panneau 3 plan avec
les montants 4 verticaux et les lisses 5 horizontales. Le
panneau 3, les montants 4 et les lisses 5 peuvent être
réalisés en bois.
[0019] Dans une forme de réalisation, l’élément de fa-
çade 2 comprend au moins deux lisses 5 (horizontales)
et deux montants 4 (verticaux) qui forment ensemble un
cadre sensiblement rectangulaire. A titre d’exemple,
l’élément de façade 2 peut comprendre une lisse 5 infé-
rieure et une lisse 5 supérieure, fixées respectivement
au niveau du bord inférieur et du bord supérieur du pan-
neau 3, et un montant 4 fixé le long de chaque bord ver-
tical du panneau 3. Lorsque le panneau 3 est large et
selon les efforts de vent à reprendre (largeur supérieure
à 80 cm par exemple), l’élément de façade 2 peut com-
prendre au moins un montant 4 vertical supplémentaire
(Fig. 3).
[0020] La longueur des lisses 5 est de l’ordre de la
largeur du panneau 3 et la longueur des montants 4 est
de l’ordre de la hauteur du panneau 3 de sorte que les
lisses 5 et les montants 4 forment ensemble un cadre
continu, c’est-à-dire que les lisses 5 et les montants 4
sont en contacts deux à deux. Dans une forme de réali-
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sation, comme cela est représenté de manière non limi-
tative sur la figure 1, la tranche de chaque extrémité libre
des lisses 5 vient en appui contre une face latérale d’un
montant 4 correspondant. La longueur des montants 4
est alors sensiblement égale à la hauteur du panneau 3.
[0021] Le panneau 3 peut présenter toute dimension
adaptée. En particulier, les dimensions du panneau 3
n’étant pas limités par les réglementations actuelles en
matière de bardage ou d’ossature, le panneau 3 peut
présenter une hauteur sensiblement égale à la hauteur
d’un étage du bâtiment (typiquement, 2,70 m) et une lar-
geur (suivant la direction horizontale) adaptée à la con-
figuration de la façade 1. Optionnellement, la hauteur du
panneau 3 peut être plus grande et couvrir par exemple
deux étages. De même, lorsque la façade 1 comprend
une ouverture (notamment une fenêtre ou une porte), la
hauteur du panneau 3 peut être inférieure à la hauteur
d’un étage afin de venir à champ du bord inférieur ou
supérieur de l’ouverture.
[0022] L’élément de façade 2 est ainsi très modulable
et adaptable à la configuration de la façade 1 à recouvrir.
Il présente en outre un poids suffisamment réduit pour
pouvoir être porté par un ou deux compagnons, sans
nécessiter de moyens spécifiques lourds tels qu’une grue
mobile. Par exemple, l’élément de façade 2 peut présen-
ter un poids de l’ordre de 10 kg/m2 à 15 kg/m2. A titre de
comparaison, une façade rapportée de type ossature
bois présente un poids de supérieur ou égal à 50 kg/m2.
[0023] Dans une forme de réalisation, une épaisseur
(dimension suivant une direction normale à la première
surface du panneau 3) des lisses 5 est inférieure à une
épaisseur des montants 4, de sorte à ménager une lame
d’air continue entre deux éléments de façade 2 adjacents
superposés suivant la hauteur de la façade 1 permettant
une circulation de l’air. Il n’est donc pas nécessaire de
rapporter des liteaux sur l’élément de façade 2 pour for-
mer cette lame d’air, qui souvent est réglementaire.
[0024] De préférence, plusieurs éléments de façade 2
sont rapportés et fixés sur la façade 1 afin de la recouvrir.
Ces éléments de façade 2 sont donc fixés non seulement
à la façade 1 via les attaches 7, 8, mais également entre
eux par des fixations traversantes entre les lisses 5 d’une
part et entre les montants 4 d’autre part. A cet effet, les
attaches 7, 8 peuvent comprendre d’une part des cor-
nières 7 configurées pour fixer les éléments de façade 2
en pied (au niveau du sol) et des équerres de bardage
8 configurées pour fixer les éléments de façade 2 en tête.
Des fixations traversantes, telles que des platines, sont
en outre configurées pour fixer ensemble deux éléments
de façade 2 adjacents qui sont superposés dans le sens
de la hauteur afin d’assurer une continuité des montants
entre les différents éléments de façade 2.
[0025] Les cornières 7 sont généralement en métal et
peuvent par exemple comprendre, de manière connue
en soi, une plaque de base 7a configurée pour être fixée
sur la tranche inférieure de l’élément de façade 2, une
plaque de fixation 7b configurée pour être fixée contre la
façade 1 et une plaque de renfort 7c reliant la plaque de

base 7a et la plaque de fixation 7b et configurée pour
venir en appui contre la deuxième face 10 du panneau
3 (c’est-à-dire la face du panneau 3 qui vient en regard
de la façade 1) et rigidifier la cornière 7. Les plaques 7a,
7b et 7c formant la cornière 7 sont monolithiques. Le cas
échéant, les plaques de fixation de plusieurs cornières
7 peuvent être monolithiques de sorte que plusieurs cor-
nières 7 sont reliées entre elles et à la façade 1 par l’in-
termédiaire d’une embase commune.
[0026] Les équerres de bardage 8 peuvent également
être réalisées en métal et comprendre une patte équerre.
Par exemple, les équerres de bardage 8 comprennent
une tôle coudée comprenant une première partie 8a con-
figurée pour être fixée sur une tranche supérieure de
l’élément de façade 2, de préférence sur un montant 4,
et une deuxième partie 8b configurée pour être fixée sur
la façade 1.
[0027] Comme nous le verrons dans ce qui suit, la pla-
que de fixation des cornières 7 et la deuxième partie 8
des équerres de bardage 8 sont positionnées de sorte à
s’étendre à distance de la deuxième face 10 des pan-
neaux 3, de sorte à ménager un espace 11 entre le pan-
neau 3 et la façade 1 lorsque l’élément de façade 2 est
fixé sur la façade 1.
[0028] Optionnellement, les équerres de bardage 8
peuvent être préfixées sur le panneau 3, en usine ou en
atelier, avant d’être amenées sur site. Les équerres de
bardage 8 sont alors fixées sur les montants 4 de sorte
à s’étendre du côté de la deuxième face 10 du panneau
3, qui est opposée à la première face 6 du panneau 3
sur laquelle sont fixés les lisses 5 et les montants 4. La
fabrication de l’ensemble formé du panneau 3 plan, des
lisses 5, des montants 4 et des équerres de bardage 8
peut donc être industrialisée aisément.
[0029] On notera en outre que les éléments de façade
2 situés à proximité du sommet de la façade 1 sont éga-
lement fixés en tête par l’intermédiaire d’équerres de bar-
dage 8. Dans ce cas, les équerres de bardage 8 peuvent
être fixées non seulement sur la tranche supérieure des
panneaux 3, mais aussi sur leur tranche latérale (c’est-
à-dire la tranche qui s’étend relie la tranche supérieure
et la tranche inférieure) afin de simplifier l’assemblage
sur la façade 1.
[0030] Au cours d’une étape E2, les éléments de fa-
çade 2 sont rapportés et fixés sur la façade 1 par l’inter-
médiaire des attaches 7, 8. Avantageusement, l’assem-
blage des éléments de façade 2 sur la façade 1 est facilité
dans la mesure où il peut être réalisé depuis la face avant
par simple vissage des attaches 7, 8 sur la façade 1 et
les éléments de façade 2. La deuxième face 10 des pan-
neaux 3 se trouve alors en face de la façade 1, en étant
à distance de celle-ci de sorte à ménager l’espace 11,
tandis que les lisses 5 et les montants 4 se trouvent à
l’opposé de la façade 1. Au cours de l’étape E2, plusieurs
types d’éléments de façade 2 peuvent être fixés : des
éléments de façade 2 dits inférieurs configurés pour être
fixés à proximité du sol et des éléments de façade 2 dits
supérieurs configurés pour être fixés sur la tranche su-
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périeure des éléments de façade 2 inférieurs de sorte à
s’étendre dans leur prolongement.
[0031] De préférence, plusieurs attaches 7 sont fixées
sur la tranche inférieure d’un élément de façade 2 et plu-
sieurs attaches 8 sont fixées sur sa tranche supérieure.
Par exemple, dans le cas d’un élément de façade 2 in-
férieur, chaque élément de façade 2 peut comprendre
une ou plusieurs cornières filantes 7 en partie inférieure
et une équerre de bardage 8 par montant 4 en partie
supérieure. Dans le cas d’un élément de façade 2 supé-
rieur, chaque élément de façade 2 peut comprendre deux
platines de liaisons par montant 4 en partie inférieure
avec l’élément de façade inférieur et deux équerres de
bardage 8 en partie supérieure.
[0032] Dans une première forme de réalisation, les cor-
nières 7 et les équerres de bardage 8 sont d’abord fixées
sur la façade 1 puis les éléments de façade 2 sont rap-
portés et fixés sur les cornières 7 et les équerres de bar-
dage 8.
[0033] Dans cette première forme de réalisation, les
éléments de façade 2 ne sont donc pas préfabriqués avec
leurs attaches 7, 8 respectives, ce qui réduit leur encom-
brement lors du transport.
[0034] Dans une deuxième forme de réalisation, les
équerres de bardage 8 sont prémontées sur l’élément
de façade, en usine ou sur site. Les éléments de façade
2 peuvent donc être préfabriqués avec les attaches 8,
ce qui rend le procédé E encore davantage industriali-
sable.
[0035] Dans cette forme de réalisation, les éléments
de façade 2 inférieurs peuvent donc être prééquipés des
équerres de bardage 8 puis rapportés et fixés sur les
cornières 7 et la façade 1. En particulier, il est possible
de prémonter les équerres de bardage 8 sur les montants
4 et de fixer les cornières 7 sur la façade 1, auquel cas,
au cours de l’étape E2, la tranche inférieure du panneau
3 est fixée sur les cornières 7, qui sont déjà installées,
puis les équerres de bardage 8 sont fixées sur la façade
1 afin de solidariser les éléments de façade 2 en tête (ou
inversement).
[0036] Les éléments de façade 2 sont par ailleurs fixés
entre eux deux à deux. Ainsi, les éléments de façade 2
empilés verticalement peuvent être fixés par l’intermé-
diaire de leurs montants 4 verticaux respectifs, par exem-
ple à l’aide d’une platine métallique plane et perforée qui
est positionnée de sorte à chevaucher le montant 4 de
l’élément de façade 2 inférieur et le montant 4 de l’élé-
ment de façade 2 supérieur. Avantageusement, lorsque
les montants 4 sont plus épais que les lisses 5, la platine
peut être fixée sur la face latérale des montants 4 (c’est-
à-dire la face des montants 4 qui est perpendiculaire au
panneau 3). Ainsi, tous les éléments de façade 2 peuvent
être assemblés aux attaches 7, 8 et entre eux par simple
vissage, depuis la face avant.
[0037] Des éléments de façade 2 supérieurs (à proxi-
mité du sol de sorte que les éléments de façade 2 se
trouve côte à côte) et/ou inférieurs (au-dessus de l’élé-
ment de façade 2 de sorte à couvrir une plus grande

hauteur de façade 1) supplémentaires peuvent ensuite
être montés sur la façade 1.
[0038] En particulier, lorsqu’un élément de façade 2
supérieur supplémentaire est monté au-dessus de l’élé-
ment de façade 2 inférieur qui vient d’être fixé, la tranche
inférieure de l’élément de façade 2 supérieur peut être
fixée la tranche supérieure de l’élément de façade infé-
rieur via un plusieurs moyens de fixation correspondants,
par exemple via des plats métalliques raccordant les
montants 4 des éléments de façade 2 et des liaisons
passant à travers les lisses 5.
[0039] De préférence, lorsque plusieurs éléments de
façade 2 sont empilés verticalement les uns au-dessus
des autres, l’entraxe entre leurs montants 4 est similaire
de sorte que leurs montants 4 verticaux s’étendent dans
le prolongement les uns des autres une fois assemblés.
Cette configuration permet en effet de simplifier leur as-
semblage mutuel par exemple avec la plaque perforée)
et d’assurer la formation de la lame d’air pour la circula-
tion de l’air sur la hauteur de la façade 1.
[0040] Au cours d’une étape E3, un isolant 9 est insufflé
dans l’espace 11 délimité entre la façade 1 et le panneau
3. Pour cela, les limites de l’espace 11 est d’abord fermé,
par exemple par des habillages en extrémité de façade,
puis un isolant 9 est insufflé dans cet espace 11.
[0041] L’isolant 9 peut comprendre tout matériau pré-
sentant des propriétés d’isolation thermique et/ou acous-
tique susceptible d’être insufflé. A titre d’exemple non
limitatif, l’isolant 9 peut par exemple comprendre l’un au
moins des matériaux suivants : de l’ouate de cellulose,
de la laine de verre, des billes de polystyrène.
[0042] Dans une forme de réalisation, l’étape E3 d’in-
sufflation peut être réalisée immédiatement après l’insuf-
flation de l’isolation dans les combles du bâtiment (si une
telle insufflation a lieu), ce qui permet de mutualiser les
équipements utilisés.
[0043] Au cours d’une étape E4, les éléments de fa-
çade 2 peut être habillé par fixation d’un parement 12
sur sa première face 6.
[0044] Dans une forme de réalisation, le bardage 12
est fixé sur les montants 4 verticaux des éléments de
façade 2. Le mode de fixation du parement 12 étant con-
ventionnel, il ne sera pas davantage décrit ici.
[0045] Avantageusement, tout type de parement 12
peut être rapporté et fixé sur les éléments de façade 2.
Ainsi, à titre d’exemple non limitatif, le parement 12 peut
comprendre l’un au moins des éléments suivants : clins
en bois, en matériau composite, en métal ou en PVC ;
bardage métallique ; etc.
[0046] Optionnellement, une ossature secondaire
peut être rapportée sur la première face 6 de l’élément
de façade 2. Dans ce cas, le parement 12 peut être fixé
sur l’ossature secondaire.
[0047] On notera que la fixation d’un pare-vapeur ou
d’un pare pluie n’est pas nécessaire dans le présent pro-
cess, le point de rosée étant suffisamment faible, ce qui
simplifie le procédé E et réduit les coûts associés.
[0048] Les ponts thermiques sont en outre réduits grâ-
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ce à la diminution du nombre d’attaches 7, 8.

Revendications

1. Procédé (E) de réalisation d’une façade (1) d’un bâ-
timent comprenant les étapes suivantes :

E1 : fournir un élément de façade (2) préfabriqué
en bois, ledit élément de façade (2) comprenant
un panneau (3) plan, au moins deux montants
(4) verticaux et au moins deux lisses (5) hori-
zontales, les montants (4) verticaux et les lisses
(5) horizontales étant fixés sur une première fa-
ce (6) du panneau (3) plan de sorte à former un
cadre ;
E2 : fixer une deuxième face (10) de l’élément
de façade (2) sur la façade par l’intermédiaire
d’une série d’attaches (7, 8) de sorte que la
deuxième face (10) de l’élément de façade (2)
délimite un espace (11) avec la façade (1) ; et
E3 : insuffler un isolant (9) dans l’espace (11)
entre la façade et le panneau (3).

2. Procédé (E) selon la revendication 1, dans lequel
plusieurs éléments de façade sont fixés sur les at-
taches (7, 8) à l’étape E2.

3. Procédé (E) selon la revendication 2, comprenant
en outre une étape de fixation des éléments de fa-
çade (2) entre eux préalablement à l’étape E3.

4. Procédé (E) selon la revendication 3, dans lequel
les éléments de façade (2) sont fixés entre eux par
vissage de leurs montants (4) verticaux respectifs.

5. Procédé (E) selon l’une des revendications 1 à 4,
dans lequel, au cours de l’étape E1, des attaches
(8) sont préfixées en tête, sur la deuxième face (10)
de l’élément de façade (2).

6. Procédé (E) selon l’une des revendications 1 à 4,
dans lequel, au cours de l’étape E2, les attaches (7,
8) sont fixées sur la façade (1) puis l’élément de fa-
çade (2) est fixé sur les attaches (7, 8).

7. Procédé (E) selon l’une des revendications 1 à 6,
dans lequel l’étape E2 comprend la fixation d’atta-
ches (7, 8) comprenant des cornières (7) sur une
portion inférieure de la façade (1) et la fixation d’at-
taches (7, 8) comprenant des équerres de bardage
(8) sur la façade (1) à distance des cornières (7).

8. Procédé (E) selon l’une des revendications 1 à 7,
comprenant en outre une étape de fixation d’un pa-
rement (12) sur les montants (4) verticaux du pan-
neau (3).

9. Elément de façade (2) préfabriqué en bois pour la
réalisation d’une façade (1) selon un procédé con-
forme à l’une des revendications 1 à 8, ledit élément
de façade (2) comprenant un panneau (3) plan, au
moins deux montants (4) verticaux et au moins deux
lisses (5) horizontales, les montants (4) verticaux et
les lisses (5) horizontales étant fixés sur une premiè-
re face (6) du panneau (3) plan de sorte à former un
cadre, une épaisseur des montants (4) verticaux est
supérieure à une épaisseur des lisses (5) horizon-
tales.

10. Elément de façade selon la revendication 9, dans
lequel le panneau (3) comprend une deuxième face
(10) qui est opposée aux montants (4) verticaux et
aux lisses (5) horizontales et est dépourvue de mon-
tant (4) vertical ou de lisse (5) horizontale.
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