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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER EINSTÜCKIGEN FASERVERBUNDSTRUKTUR AUS 
ZUMINDEST EINER FASERVERBUNDMATTE SOWIE FASERVERBUNDSTRUKTUR

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Herstellung einer einstückigen Faserverbundstruktur
(1) aus zumindest einer Faserverbundmatte (2), umfas-
send Erhitzen der zumindest einen Faserverbundmatte
(2) auf eine Umformtemperatur und Pressen der erhitz-
ten zumindest einen Faserverbundmatte (2) in einem ein-
zelnen Arbeitshub eines Formwerkzeugs (4) zu einem
flächigen Formteil, welches entsprechend einer Gestalt
der Faserverbundstruktur (1) geformt ist, wobei das
Formteil in dem Arbeitshub aus der zumindest einen Fa-
serverbundmatte (2) konturgestanzt und in Form ge-
presst wird und wobei die zumindest eine Faserverbund-
matte (2) als ein einstückiges flexibles textiles Flächen-
gebilde mit einem Kunststoffbestandteil ausgebildet ist,
welcher eine Schmelztemperatur unterhalb der Umform-
temperatur aufweist.
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