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PFOSTEN-RIEGEL-KONSTRUKTION UND FULLWERKZEUG FUR DIE DURCHFUHRUNG DES

VERFAHRENS

(57)  Eine Pfosten-Riegel-Konstruktion (1) umfasst
einen Pfosten (2) und einen an dem Pfosten (2) festleg-
baren Riegel (3), wobei an dem Pfosten (2) eine Glas-
anlagedichtung (7) fixiert ist und neben der Glasanlage-
dichtung (7) ein Entwasserungskanal (17) angeordnet
ist, und an dem Riegel (3) eine Aufsatzdichtung (20) vor-
gesehen ist, die zwei Glasanlagedichtungen (22) und ei-
nen Verbindungsabschnitt (23) zwischen den zwei Glas-
anlagedichtungen (22) aufweist, wobei die Aufsatzdich-
tung (20) den Riegel (3) endseitig Uberragt und in einer

Aussparung (9) der Glasanlagedichtung (7) eingefligt ist,
wobei zwischen dem hervorstehenden Ende der Auf-
satzdichtung (20) und dem Pfosten (2) ein Stiitzkorper
(10) angeordnet ist, wobei in dem hervorstehenden Ende
der Aufsatzdichtung (20) eine Offnung (24) vorgesehen
ist, die mit einer Einflll6ffnung (11) eines Verteilerkanals
in dem Stitzkoérper (10) zur Befiillung mit Dichtmittel
fluchtet. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Montage einer Pfosten-Riegel-Konstruktion (1) und ein
Fullwerkzeug fir die Durchfiihrung des Verfahrens.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Pfosten-Riegel-Konstruktion mit einem Pfosten und einem an dem Pfos-
ten festlegbaren Riegel, wobei an dem Pfosten eine Glasanlagedichtung fixiert ist und neben der Glasanlagedichtung
ein Entwasserungskanal angeordnet ist, und an dem Riegel eine Aufsatzdichtung vorgesehen ist, die zwei Glasanlage-
dichtungen und einen Verbindungsabschnitt zwischen den zwei Glasanlagedichtungen aufweist, wobei die Aufsatzdich-
tung den Riegel endseitig Uberragt und in einer Aussparung der Glasanlagedichtung eingefiigt ist, wobei zwischen dem
hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung und dem Pfosten ein Stiitzkérper angeordnet ist, ein Verfahren zur Montage
einer Pfosten-Riegel-Konstruktion und ein Fullwerkzeug fir die Durchfiihrung des Verfahrens.

[0002] Inder EP 2 444 566 A2 ist eine Anordnung zweier winklig zueinander stehender Profilstdbe offenbart, bei der
eine Aufsatzdichtung an einer Kreuzung der Profilstdbe ausgeklinkt ist und in eine Aussparung an einer Glasanlage-
dichtung eingreift. In die Ausklinkung ist ein Formkdrper als Dichtelement eingefiigt, damit Flissigkeit von einem Ent-
wasserungskanal der Aufsatzdichtung in einen Entwasserungskanal an der Aufsatzdichtung eines vertikalen Tragprofils
eingeleitet werden kann. Diese Art der Entwasserung hat sich an sich bewahrt, allerdings kann es in dem Kreuzungs-
bereich zu Undichtigkeiten durch Spalte zwischen dem Dichtelement und den Aufsatzdichtungen kommen.

[0003] Die DE 202012 104 406 U1 offenbart eine Profildichtung, an der endseitig ein Dichtstiick fixiert wird. Uber das
Dichtstiick werden die Seitenstege der Profildichtung verlangert. In dem Dichtelement ist eine Offnung zum Einspritzen
von Dichtmittel ausgebildet. Eine Abdichtung kann allerdings nur erreicht werden, wenn das Dichtmittel auch an die
Ubergangsstellen zwischen den Seitenstegen der Profildichtung und dem Dichtstiick gelangt. Die gleichmaRige Vertei-
lung der Dichtmasse lasst sich schlecht steuern, so dass es auch hier zu Dichtigkeitsproblemen kommen kann. Des
Weiteren ist es schwierig, die Montage prozesssicherer und schnell durchzufiihren.

[0004] Esistdaher Aufgabe dervorliegenden Erfindung, eine Pfosten-Riegel-Konstruktion, ein Verfahren zur Montage
einer Pfosten-Riegel-Konstruktion und ein Fillwerkzeug zur Durchfiihrung des Verfahrens zu schaffen, die eine verbes-
serte Abdichtung in einem Kreuzungsbereich zwischen einem Pfosten und einem Riegel ermdglicht.

[0005] Diese Aufgabe wird mit einer Pfosten-Riegel-Konstruktion mit den Merkmalen des Anspruches 1, einem Ver-
fahren mit den Merkmalen des Anspruches 8 und einem Fllwerkzeug mit den Merkmalen des Anspruches 12 gel6st.
[0006] Beidererfindungsgemafien Pfosten-Riegel-Konstruktion umfasst die an dem Riegel angebrachte Aufsatzdich-
tung einen hervorstehenden Abschnitt, der in eine Aussparung der Glasanlagedichtung an dem Pfosten eingefiigt ist.
Dadurch ist die Glasanlagedichtung durchgéngig ausgebildet, insbesondere auch in einem StoRbereich des Riegels,
da die Aufsatzdichtung den Riegel in dessen Langsrichtung iberragt, so dass Flissigkeit Giber die Aufsatzdichtung in
den Entwasserungskanal an dem Pfosten abgeleitet werden kann. An dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung
ist ferner eine Offnung vorgesehen, die mit einer Einfiilléffnung eines Verteilerkanals in einem Stiitzkdrper zum Befiillen
mit Dichtmittel fluchtet. Dadurch kann bei der Montage ein Dichtmittel in die Offnung an dem hervorstehenden Ende
eingefilllt werden, um das Dichtmittel dann in eine Einflll6ffnung des Verteilerkanals in dem Stitzkdérper einzubringen
und Uber den Stitzkérper zu verteilen. Dadurch kdnnen auch Spalte zwischen der Aufsatzdichtung an dem Riegel und
der Glasanlagedichtung an dem Pfosten effektiv abgedichtet werden.

[0007] Vorzugsweise ist die Offnung in der Aufsatzdichtung in dem Verbindungsabschnitt zwischen zwei Glasanla-
gedichtungen an einem Boden eines U-férmigen Abschnittes ausgebildet. Der U-férmige Abschnitt der Aufsatzdichtung
kann in dem Bereich des Riegels eine Schraubnut Uibergreifen, insbesondere U-formig tGbergreifen, wobeiin dem Boden
die Offnung zum Befiillen mit Dichtmittel vorgesehen ist. Dadurch ist die Offnung bei der Montage gut zugénglich, und
ein Flllwerkzeug lasst sich effektiv positionieren. Die Aufsatzdichtung kann dabei extrudiert sein und wird an dem
hervorstehenden Ende mit einer Ausklinkung versehen, so dass die Dichtung an dem Pfosten und die Aufsatzdichtung
an dem Riegel ineinandergreifen. Die Wande eines Entwasserungskanals an der Aufsatzdichtung sind vorzugsweise
durchgéangig ausgebildet und tiberragen die Aufsatzdichtung, so dass eine effektive Ableitung von Feuchtigkeit gewahr-
leistet wird.

[0008] In einer weiteren Ausgestaltung weist der Verteilkanal hinter der Einfllléffnung zwei Abschnitte auf, die sich in
Langsrichtung des Pfostens erstrecken. Dadurch kann das eingefiillte Dichtmittel in dem Verteilkanal aufgeteilt werden
in zwei Strange, um einen Spalt zwischen der Aufsatzdichtung an dem hervorstehenden Ende und der Glasanlagedich-
tung an dem Pfosten abzudichten. Uber die Ausrichtung des Verteilkanals kann gewéahrleistet werden, dass ein Ent-
wasserungskanal an dem Pfosten nicht mit Dichtmittel verunreinigt wird, da das Dichtmittel andernfalls aus dem Ent-
wasserungskanal mihsam entfernt werden muss.

[0009] Fir eine effektive Montage wird der Stiitzkorper an einem Teil der Glasanlagedichtung klemmend oder rastend
gehalten. Hierfir kdnnen an dem Stiitzkdrper entsprechende Raststege oder Klemmelemente vorgesehen sein. Dadurch
kann der Stitzkoérper an einem Teil der Glasanlagedichtung vorfixiert werden, bevor dann ein hervorstehendes Ende
der Aufsatzdichtung von dem Riegel den Stltzkdrper Gberdeckt. Der Stltzkdrper kann dabei in der montierten Position
zu der Aufsatzdichtung gerichtete Stege oder Kanten aufweisen, die eine Stirnseite der Aufsatzdichtung zumindest
teilweise Uberdecken und in Zusammenwirken mit dem Dichtmittel fir eine verbesserte Abdichtung sorgen.

[0010] In einer weiteren Ausgestaltung ist an mindestens einem Glasanlagedichtung, vorzugsweise an zwei Glasan-
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lagedichtungen, an dem hervorstehenden Ende jeweils eine Aussparung vorgesehen, uber die eine Befiillung des
Verteilerkanals sichtbar ist. Wenn das fliissige Dichtmittel Gber die Offnung und die Einfilléffnung in den Stiitzkdrper
eingeleitet wird, verteilt sich das Dichtmittel, bis das Dichtmittel an der Aussparung der Glasanlagedichtung sichtbar
wird, so dass dann der Befiillvorgang beendet werden kann, ohne dass iberschissiges Dichtmittel in den Entwasse-
rungskanal eintritt oder an anderen Stellen hervorquillt, von denen es nachtraglich wieder entfernt werden muss. Die
Aussparung bietet somit eine einfach visuelle Kontrollmdglichkeit fiir den Beflillvorgang.

[0011] Bei dem erfindungsgemaRen Verfahren wird zunachst ein Riegel an einem Pfosten fixiert, wobei an einer
Glasanlagedichtung an dem Pfosten, beispielsweise einer Aufsatzdichtung mit zwei Glasanlagedichtungen, eine Aus-
sparung eingebracht wird. In dieser Aussparung wird ein Stitzkérper fixiert, und an einer Aufsatzdichtung an dem Riegel
wird eine Ausklinkung vorgesehen, um dann ein hervorstehendes Ende der Aufsatzdichtung auf den Stitzkorper auf-
zusetzen. AnschlieRend wird in eine Offnung an dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung und einen Verteilerkanal
in dem Stutzkorper flissiges Dichtmittel gefiillt, insbesondere ein dauerelastisches Dichtmittel, das tiber den Stiitzkdrper
in Spalte zwischen der Aufsatzdichtung und der Glasanlagedichtung gelangt, so dass die Abdichtung in dem Kreuzungs-
bereich verbessert wird.

[0012] Vorzugsweise wird beim Befiillen ein Stutzen eines Aufsatzes eines Fiillwerkzeuges in die Offnung an dem
hervorstehenden Ende eingesteckt. Der Stutzen kann hierfir rohrférmig ausgebildet sein und eine axiale Lange zwischen
1 mm und 6 mm aufweisen, um die Leckagestrome beim Befiillen von Dichtmittel gering zu halten.

[0013] In einer bevorzugten Ausgestaltung des Verfahrens wird beim Befiillen ein Niederhalter des Aufsatzes des
Fillwerkzeuges auf ein hervorstehendes Ende der Aufsatzdichtung gedriickt. Durch den Niederhalter kann der Aufsatz
des Fullwerkzeuges einerseits ausgerichtet werden, um eine exakte Positionierung zu gewahrleisten, und andererseits
wird tber den Niederhalter ein Anheben des hervorstehenden Endes durch das eingefiillte Dichtmittel vermieden. Der
Niederhalter kann dabei im Wesentlichen formschliissig an die Kontur der Aufsatzdichtung an dem hervorstehenden
Ende angepasst sein, insbesondere kdnnen zwei Vorspriinge in zwei beabstandete Entwasserungskanale an der Auf-
satzdichtung eingedriickt werden. Zumindest an den Kontaktbereichen des Niederhalters, die die Aufsatzdichtung kon-
taktieren, kann der Niederhalter mit einer Antihaftbeschichtung, beispielsweise Teflon beschichtet sein.

[0014] Vorzugsweise wird das Befiillen mit Dichtmittel beendet, wenn Dichtmittel an einer Aussparung an einem
Glasanlagedichtungen einem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung sichtbar wird. Dadurch hat der Monteur eine
visuelle Kontrolle, wann gentigend Dichtmittel in den Stiitzkorper eingefillt wurde.

[0015] Erfindungsgemal wird auch ein Fullwerkzeug fir die Durchfiihrung des Verfahrens bereitgestellt, das eine
unter Druck stehende Kartusche und /oder eine Kartuschenpresse mit einer Kartusche aufweist, an der ein Aufsatz mit
einem Fiillkanal fixiert ist, der einen in die Offnung an dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung einsteckbaren
Stutzen und einen Niederhalter aufweist, der auf das hervorstehende Ende der Aufsatzdichtung beim Befiillen anpressbar
ist zur Abstiitzung des hervorstehenden Endes der Aufsatzdichtung beim Befiillvorgang.

[0016] Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispiele mit Bezug auf die beigefiligten Zeich-
nungen naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer Pfosten-Riegel-Konstruktion bei der Montage;
Figur 2 eine perspektivische Ansicht des Stiitzkérpers der Pfosten-Riegel-Konstruktion der Figur 2;

Figuren 3A bis 3C  mehrere Ansichten eines Aufsatzes eines Flllwerkzeuges;

Figur 4 eine Ansicht eines modifizierten Aufsatzes;
Figur 5 eine Ansicht eines weiteren modifizierten Aufsatzes, und
Figur 6 eine Ansicht eines weiteren modifizierten Aufsatzes.

[0017] Eine Pfosten-Riegel-Konstruktion 1 umfasst einen vertikalen Pfosten 2, der mit zwei horizontalen Riegeln 3 in
einem StoRbereich verbunden ist. An dem Pfosten 2 ist ein Aufsatzprofil 4 an einer AuRenseite festgelegt, das eine
Schraubnut 5 aufweist. An dem Aufsatzprofil 4 ist eine Aufsatzdichtung 6 fixiert, die an einem mittleren Abschnitt die
Schraubnut 5 des Aufsatzprofils 4 iberdeckt und an gegentiberliegenden Seiten jeweils eine Glasanlagedichtung 7 und
ein Teil 8 zum Abstiitzen der Glasanlagedichtung 7 aufweist. Zwischen einer Glasanlagedichtung 7 und einem mittleren
Abschnitt, der die Schraubnut 5 Gberdeckt, ist jeweils ein Entwasserungskanal 17 ausgebildet, der zum Ableiten von
Flussigkeit dient. Der Entwasserungskanal ist durch einen nutférmigen Abschnitt in der Aufsatzdichtung 6 gebildet, kann
optional auch durch eine Kontur des Pfostens 2 gebildet sein.

[0018] Jeder Riegel 3 umfasst an der Aul3enseite ebenfalls ein Aufsatzprofil 4, das eine Schraubnut 5 aufweist. An
dem Aufsatzprofil 4 ist eine Aufsatzdichtung 20 fixiert, die zwei Glasanlagedichtungen 22 aufweist, zwischen denen ein
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Verbindungsabschnitt 23 ausgebildet ist. Der Verbindungsabschnitt 23 umgreift die Schraubnut 5 an dem Aufsatzprofil
4, wobei zwischen dem die Schraubnut 5 U-férmig umgreifenden Abschnitt und dem Glasanlagedichtung 22 jeweils ein
Entwasserungskanal 25 ausgebildet ist. Das streifenférmige Glasanlagedichtung 22 ist jeweils Giber ein streifenférmiges
Stutzprofil 21 an dem Aufsatzprofil 4 festgelegt.

[0019] Die Aufsatzdichtung 20 und die Aufsatzdichtung 6 sind vorzugsweise einteilig als extrudierte Dichtungsprofile
aus einem elastischen und/oder einem harten Material, beispielsweise EPDM und/oder PVC, hergestellt.

[0020] In einen Kreuzungsbereich eines Riegels 3 und dem Pfosten 2 ist an der dul3eren streifenférmigen Glasanla-
gedichtung 7 eine Aussparung 9 vorgesehen, die durch Einschneiden und Entfernen der Glasanlagedichtung 7 hergestellt
ist. Das innere streifenformige Teil 8 der Aufsatzdichtung 6 besitzt keine Aussparung und ist durchgangig ausgebildet.
[0021] In die Aussparung 9 ist ein Stiitzkérper 10 eingefligt, der im mittleren Bereich einen Block aufweist, von dem
sich zwei Stege 12 erstrecken, die parallel zur Glasanlagedichtung 7 ausgerichtet sind. In dem mittleren Block des
Stutzkorpers 10 ist eine Einfilléffnung 11 vorgesehen, die zu einem Verteilerkanal an dem Stiitzkérper 10 fiihrt. Der
Block des Stutzkérpers 10 ist dabei in einen U-formigen Abschnitt der Aufsatzdichtung 20 in einem hervorstehenden
Ende der Aufsatzdichtung 20 einfiigbar. Der Stitzkdrper 10 kann aus einem harten und/oder weichen Material bestehen,
beispielsweise einem Kunststoff, und optional zusatzlich beschichtet sein, beispielsweise mit Teflon.

[0022] In dem Kreuzungsbereich ist die Aufsatzdichtung 20 mit einer Ausklinkung versehen, in der ein Teil der Auf-
satzdichtung 20 weggeschnitten ist. Dadurch ist die Aufsatzdichtung 20 in einem Endbereich stufenférmig ausgebildet,
und die Stitzprofile 21 sind weggeschnitten, wahrend die Wandabschnitte fiir die Entwasserungskanale 25, die Glas-
anlagedichtungen 22 und der Verbindungsabschnitt 23 hervorstehend ausgebildet sind. Ein in die Schraubnut 5 ein-
greifender Steg ist an dem Verbindungsabschnitt 23 an dem hervorstehenden Ende abgetrennt.

[0023] Andem hervorstehenden Ende ist an einem Boden eines U-férmigen Abschnittes eine Offnung 24 ausgebildet,
die in der montierten Position mit der Einfull6ffnung 11 an dem Stitzkorper 10 fluchtet.

[0024] Fir die Montage der Pfosten-Riegel-Konstruktion 1 wird zunachst ein Riegel 3 an dem Pfosten 2 fixiert, um
dann die Aufsatzdichtung 6 an dem Aufsatzprofil 4 zu fixieren. Ferner wird eine Aussparung 9 an der Glasanlagedichtung
7 hergestellt, in die dann der Stiitzkorper 10 eingefligt wird. An der Aufsatzdichtung 20 wird eine Ausklinkung hergestellt,
um dann ein hervorstehendes Ende der Aufsatzdichtung 20 auf den Stiitzkérper 10 aufzusetzen. Anschlielend kann
Uiberein Fullwerkzeug miteinem Aufsatz 30 flissiges Dichtmittel, insbesondere eine pastdse dauerelastische Dichtmasse
auf Silikonbasis, eingefillt werden.

[0025] Der Aufsatz 30 umfasst einen Stutzen 32 mit einem Innengewinde 32, der mit einer Kartusche mit Dichtmittel
verbindbar ist. Die Kartusche kann dabei unter Druck stehen oder Uiber eine Kartuschenpresse manuell oder elektrisch
mit Druck beaufschlagt werden, um Dichtmittel in den Stutzen 32 einzupressen. Statt dem Innengewinde 31 kann der
Stutzen 32 auch Uber andere Verbindungsmittel an die Kartusche angeschlossen werden.

[0026] An dem Stutzen 32 ist ein Niederhalter 33 ausgebildet, der beim Beflillen auf das hervorstehende Ende der
Aufsatzdichtung 20 gedriickt werden kann, insbesondere in die nutformigen Entwasserungskanéle 25. Dadurch wird
beim Befillen mit flissigem Dichtmittel ein Anheben des hervorstehenden Endes des Aufsatzprofiles 20 von dem Stiitz-
korper 10 vermieden.

[0027] Das Einfiillen von Dichtmittel in die Offnung 24 und die Einfiilléffnung 11 wird so lange vorgenommen, bis das
flissige Dichtmittel an einer Aussparung 26 an einem Glasanlagedichtung 22 sichtbar wird oder dieses dort hervorquillt.
Dann wird der Befiillvorgang beendet, um ein Austreten von Dichtmittel an den Aussparungen 26 zu vermeiden, da
dieses Dichtmittel nach der Montage wieder entfernt werden misste. In den dargestellten Ausflihrungsbeispielen ist an
beiden Glasanlagedichtungen22 jeweils eine Aussparung 26 eingebracht, wobei es natiirlich méglich ist, auch nur eine
Aussparung 26 an einem der Glasanlagedichtungen 22 vorzusehen.

[0028] In Figur 2 ist der Stitzkoérper 10 im Detail gezeigt. Der Stiitzkérper 10 umfasst einen mittleren Block, in dem
die Einfulléffnung 11 vorgesehen ist. Von dem Block erstrecken sich an gegeniiberliegenden Seite Stege 12, in denen
ein schlitzférmiger Kanal 13 ausgebildet ist. Beim Befiillen gelangt das fliissige Dichtmittel von der Einfill6ffnung in die
Kanale 13 an dem Stitzkorper 10, die sich parallel zur Langsrichtung des Pfostens 2 erstrecken und somit fiir eine
Verteilung des Dichtmittels in beide Richtungen sorgen.

[0029] Der Stutzkdrper 10 umfasst an dem mittleren Block eine hervorstehende Wand 15 und an den Stegen 12
jeweils einen hervorstehenden Steg 16, die stirnseitig an die Aufsatzdichtung 20 anlegbar sind. Dadurch wird eine
Abdichtung zwischen dem Stiitzkdérper 10 und der Stirnseite der Aufsatzdichtung 20 verbessert, die zumindest teilweise
durch die Stege 16 und die Wand 15 uberdeckt wird. Insbesondere durch Dichtmittel kann ein Spalt zwischen der
Aufsatzdichtung 20 und der Wand 15 und den Stegen 16 abgedichtet werden.

[0030] Der Stiitzkorper 10 weist ferner auf der zu dem Teil 8 gewandten Seite Raststege 14 auf, die in entsprechende
Aufnahmen an den Teil 8 einfligbar sind, um den Stitzkérper 10 klemmend oder rastend vorfixieren zu kénnen.
[0031] In den Figuren 3A bis 3C ist ein Aufsatz 30 eines Fillwerkzeuges gezeigt. Der Aufsatz 30 kann Uber das
Innengewinde 31 an dem Stutzen 32 mit einer unter Druck stehenden oder mit Druck beaufschlagbaren Kartusche mit
Dichtmittel oder Dichtmasse angeschlossen werden. Der Aufsatz 30 umfasst auf der zu dem Aufsatzprofil 20 gewandten
Seite eine Aufnahme 38, die von zwei stegférmigen Niederhaltern 33 umgeben ist. Innerhalb der U-formigen Aufnahme



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 4 001 536 A1

38 ist ein hervorstehender Stutzen 34 gebildet, der eine axiale Lange zwischen 1 mm bis 6 mm aufweist und in die
Offnung 24 an der Aufsatzdichtung 20 einsteckbar ist. Uber die Niederhalter 33 kann der Aufsatz 30 zentriert an der
Aufsatzdichtung 20 positioniert werden. Zudem sorgen die Niederhalter 33 beim Befillen dafiir, dass das hervorstehende
Ende der Aufsatzdichtung 20 nicht von dem Stiitzkdrper 10 angehoben wird. Die Niederhalter 33 greifen dabei in die
Entwasserungsnuten 25 des Aufsatzprofils 20 ein und kénnen optional mit einer Antihaftbeschichtung versehen sein.
Neben den beiden Niederhaltern 33 sind Druckstiicke 35 vorgesehen, die jeweils auf einem Glasanlagedichtungen 22
anliegen und dieses beim Befiillen gegen eine Bewegung abstiitzen. Dadurch kann das Dichtmittel (iber einen Einfiillkanal
36 in dem Aufsatz 30 und durch den Stutzen 34 in die Offnung 24 und die Einfiilléffnung 11 eingefiillt werden. Zur
leichteren Montage des Aufsatzes 30 ist ein radial hervorstehender Flansch 37 an dem Stutzen 32 ausgebildet.
[0032] In Figur 4 ist ein modifizierter Aufsatz 30 dargestellt, der wie bei dem vorangegangenen Ausfiihrungsbeispiel
ausgestaltet ist, bis auf zwei hervorstehende Stege 39, die plattenférmig ausgebildet sind und fiir eine verbesserte
Ausrichtung des Aufsatzes 30 sorgen. Die Stege 39 kdnnen auf eine Oberseite des Verbindungsabschnittes bei der
Montage gedriickt werden und verhindern eine schrage Ausrichtung des Fillwerkzeuges, wenn die Stege 39 auf die
Oberseite des Verbindungsabschnittes 23 gedriickt werden.

[0033] In Figur 5 ist eine weitere Variante eines Aufsatzes 30 fir ein Fullwerkzeug gezeigt, das wie der Aufsatz 30 in
Figur 3 ausgebildet ist, bis auf die Vorsehung einer Wand 40, die an einer Seite die Aufnahme 38 zwischen den beiden
Niederhaltern 33 uberdeckt. Die Wand 40 verbindet die beiden Niederhalter 33 miteinander und dient zur verbesserten
Ausrichtung des Fullwerkzeuges bei der Montage. Die Wand 40 kann an die Wand 15 des Stiitzkorpers 10 beim Be-
fillvorgang angelegt werden. Auch andere Mittel zur Positionierung des Aufsatzes 30 an der Offnung 24 kénnen ein-
gesetzt werden.

[0034] In Figur 6 ist ein modifizierter Aufsatz 30 dargestellt, der ergdnzend zu der Ausgestaltung der Figur 3 wie bei
dem vorangegangenen Ausfiihrungsbeispiel ausgestaltet ist, bei dem zusatzlich neben einem Druckstiick 35 noch
seitlich ein Druckelement 41 angeformt ist. Das Druckelement 41 liegt mit einer Kontaktflache beim Einflllen von Dicht-
mittel an einer Oberflache der Glasanlagedichtung 7 an. Die Kontaktflache des Druckelementes 41 ist dabei im We-
sentlichen flachenbiindig mit einer Kontaktfliche des Druckstlickes 35 ausgerichtet, so dass die Glasanlagedichtung 7
und die Glasanlagedichtung 22 an dem hervorstehenden Ende in der gleichen Ebene gehalten werden.

[0035] In dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind an dem Pfosten 2 und den Riegeln 3 jeweils Aufsatzprofile 4
montiert. Es ist natirlich auch mdéglich, die Aufsatzprofile 4 integral mit dem Pfosten und dem Riegel auszubilden,
beispielsweise wenn diese aus einem extrudierten Aluminiumprofil hergestellt sind. Zudem kénnen die Pfosten 2 und
Riegel 3 auch statt aus Metall auch aus Holz oder Kunststoff hergestellt sein.

[0036] Zudem kann die Geometrie der Aufsatzdichtungen 6 und 20 abgewandelt werden. Statt einer einteiligen Aus-
bildung der Aufsatzdichtungen 6 und 20 kénnen diese auch aus mehreren einzelnen Dichtungselementen oder Dich-
tungsstreifen zusammengesetzt sein.

Bezugszeichenliste
[0037]

Pfosten-Riegel-Konstruktion
Pfosten

Riegel

Aufsatzprofil
Schraubnut
Aufsatzdichtung
Glasanlagedichtung
Teil

9 Aussparung

10  Stitzkorper

11 Einfulléffnung

0 ~NOoO O WN =

12  Steg

13  Kanal

14  Raststeg
15 Wand

16  Steg

17  Entwasserungskanal
20  Aufsatzdichtung

21  Stitzprofil

22  Glasanlagedichtung
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23 Verbindungsabschnitt
24  Offnung

25  Entwasserungskanal
26  Aussparung

30 Aufsatz

31 Innengewinde

32  Stutzen

33  Niederhalter

34  Stutzen

35  Druckstiick

36  Einflllkanal

37  Flansch

38 Aufnahme

39 Steg

40 Wand

41 Druckelement
Patentanspriiche

1. Pfosten-Riegel-Konstruktion (1) mit einem Pfosten (2) und einem an dem Pfosten (2) festlegbaren Riegel (3), wobei

an dem Pfosten (2) eine Glasanlagedichtung (7) fixiert ist und neben der Glasanlagedichtung (7) ein Entwasse-
rungskanal (17) angeordnet ist, und an dem Riegel (3) eine Aufsatzdichtung (20) vorgesehen ist, die zwei Glasan-
lagedichtungen (22) und einen Verbindungsabschnitt (23) zwischen den zwei Glasanlagedichtungen (22) aufweist,
wobei die Aufsatzdichtung (20) den Riegel (3) endseitig Uiberragt und in einer Aussparung (9) der Glasanlagedichtung
(7) eingefigt ist, wobei zwischen dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung (20) und dem Pfosten (2) ein
Stutzkorper (10) angeordnetist, dadurch gekennzeichnet, dass in dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung
(20) eine Offnung (24) vorgesehen ist, die mit einer Einfiilléffnung (11) eines Verteilerkanals in dem Stiitzkérper
(10) zur Befiillung mit Dichtmittel fluchtet.

Pfosten-Riegel-Konstruktion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung (24) in der Aufsatz-
dichtung (20) in dem Verbindungsabschnitt (23) an einem Boden eines U-formigen Abschnittes ausgebildet ist.

Pfosten-Riegel-Konstruktion nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Verbindungsabschnitt
(23) eine Schraubnut (5) an dem Riegel (3) U-formig umgreift.

Pfosten-Riegel-Konstruktion nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aufsatzdichtung (20) extrudiert ist und an dem hervorstehenden Ende eine Ausklinkung vorgesehen ist.

Pfosten-Riegel-Konstruktion nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verteilerkanal hinter der Einfull6ffnung (11) zwei Abschnitte (13) aufweist, die in Langsrichtung des Pfostens (2)
verlaufen.

Pfosten-Riegel-Konstruktion nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stutzkorper (10) an einem Teil (8) der Glasanlagedichtung an dem Pfosten (2) klemmend oder rastend gehalten ist.

Pfosten-Riegel-Konstruktion nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an min-
destens einer Glasanlagedichtung (22) der Aufsatzdichtung (20) an dem Riegel (3) an dem hervorstehenden Ende
eine Aussparung (26) vorgesehen ist, Gber die eine Beflllung des Verteilerkanals sichtbar ist.

Verfahren zur Montage einer Pfosten-Riegel-Konstruktion (1) mit den folgenden Schritten:

- Fixieren eines Riegels (3) an einem Pfosten (2);

- Einbringen einer Aussparung (9) an einer Glasanlagedichtung (7) an dem Pfosten (2);

- Fixieren eines Stutzkorpers (10) in der Aussparung (9);

- Einbringen einer Ausklinkung an einer Aufsatzdichtung (20) an dem Riegel (3) und Aufsetzen eines hervor-
stehenden Endes der Aufsatzdichtung (20) auf den Stitzkérper (10), und

- Befiillen einer Offnung (24) an dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung (20) und einem Verteilerkanal



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

EP 4 001 536 A1
in dem Stitzkorper (10) mit flissigem Dichtmittel.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass beim Befiillen ein Stutzen (34) eines Aufsatzes (30)
eines Fillwerkzeuges in die Offnung (24) an dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung (20) eingesteckt wird.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass beim Befiillen ein Niederhalter (33) des Auf-
satzes (30) auf das hervorstehende Ende der Aufsatzdichtung (20) gedriickt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Befullen mit Dichtmittel beendet
wird, wenn Dichtmittel an einer Aussparung (26) an einer Glasanlagedichtung (22) an dem hervorstehenden Ende
sichtbar wird.

Fillwerkzeug fur die Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 8 bis 11, mit einer unter Druck
stehenden Kartusche und/oder einer Kartuschenpresse mit einer Kartusche, an der ein Aufsatz (30) mit einem
Fiillkanal (36) fixiert ist, das einen in die Offnung (24) an dem hervorstehenden Ende der Aufsatzdichtung (20)
einsteckbaren Stutzen (34) und einen Niederhalter (33) aufweist, der auf ein hervorstehendes Ende der Aufsatz-
dichtung (20) beim Befiillen anpressbar ist.
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