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Description

[0001] L’invention concerne un procédé et une instal-
lation de fabrication de plusieurs assemblages finaux.
[0002] On connait de WO02016083265 et
WO02016083267 un procédé et une installation de fabri-
cation de premier et deuxiéme assemblages finaux. Ce
procédé comprend une étape d’assemblage de plusieurs
éléments filaires métalliques ensemble en une couche
de plusieurs éléments filaires métalliques autour d’un
noyau transitoire pour former un assemblage transitoire.
[0003] Puis, le procédé comprend une premiére étape
de fractionnement de I'assemblage transitoire en :

- un premier assemblage fractionné constitué d’'une
couche constituée de plusieurs éléments filaires mé-
talliques enroulés en hélice et issus de la couche de
'assemblage transitoire, et

- un ensemble fractionné comprenant plusieurs élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice autour
du noyau transitoire, ces éléments filaires métalli-
ques étant issus de la couche de 'assemblage tran-
sitoire.

[0004] Puisle procédé comprend, une deuxieme étape
de fractionnement de 'ensemble fractionné en :

- undeuxieme assemblage fractionné constitué d’une
couche constituée des éléments filaires métalliques
enroulés en hélice issus de la couche de I'ensemble
fractionné, et

- le noyau transitoire.

[0005] A lissue de ce procédé, chaque premier et
deuxieme assemblage fractionné forme un assemblage
final duquel on a séparé le noyau transitoire. La sépara-
tion du noyau transitoire est rendue possible grace a la
séparation des éléments filaires métalliques de la couche
de I'assemblage transitoire qui permet de ménager, lors
de la premiére étape de fractionnement, un passage de
sortie de I'ensemble fractionné comprenant le noyau
transitoire, et lors de la deuxiéme étape de fractionne-
ment, un passage de sortie du noyau transitoire.
[0006] Grace au noyau transitoire, le procédé permet
de préformer collectivement les éléments filaires métal-
liques en les appuyant sur le noyau transitoire afin de
leur conférer a tous, les mémes caractéristiques géomé-
triques particulieres, par exemple, un rayon de courbure
etun diametre d’hélice. L'utilisation d’'un noyau transitoire
permet ainsi une préformation sans utilisation d’outils
mécaniques. Chaque premier, deuxiéme et troisieme as-
semblage final présente des propriétés mécaniques
avantageuses, notamment des propriétés d’endurance
en compression, ces propriétés pouvant étre affinées en
modifiant notamment le diamétre du noyau transitoire et
I'angle d’hélice de chaque élément filaire métallique.
[0007] Néanmoins, dans le cas ou les premier et
deuxieme assemblages fractionnés ne sont pas identi-
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ques, le procédé de I'état de la technique entraine une
perte de matiere liée aux éléments filaires métalliques
du premier ou du deuxiéme assemblage fractionné qui
ne forment pas un assemblage comprenant le nombre
d’éléments filaires métalliques souhaités.

[0008] Et, dansle cas ou les premier et deuxiéme as-
semblages fractionnés sont identiques, il est nécessaire
de partir d’'un assemblage transitoire comprenant un
nombre élevé d’éléments filaires métalliques ce qui ne
permet pas d’obtenir toutes les caractéristiques géomé-
triques souhaitées, ni les propriétés mécaniques dési-
rées pour les assemblages finaux.

[0009] L’inventiona pourbutun procédé de fabrication
de plusieurs assemblages finaux identiques au moyen
d'une préformation collective de ces éléments filaires
métalliques permettant d’'une part, de limiter autant que
possible la perte d’éléments filaires métalliques introduits
initialementdans le procédé et ne se retrouvant pas dans
les assemblages fractionnés et, d’autre part, d’accéder
al'ensemble des caractéristiques géométriques souhai-
tées des éléments filaires métalliques.

[0010] A cet effet, I'invention a pour objet un procédé
de fabrication d’au moins des premier, deuxiéme et troi-
sieme assemblages finaux, le premier assemblage final
comprenant au moins une couche constituée de C1'>1
éléments filaires métalliques enroulés en hélice, le
deuxiéme assemblage final comprenant au moins une
couche constituée de C2’>1 éléments filaires métalliques
enroulés en hélice, le troisieme assemblage final com-
prenant au moins une couche constituée de C3’>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice,

le procédé comprenant :

- une étape de fourniture d’un premier assembla-
ge transitoire comprenant au moins une couche
constituée de A’>1 éléments filaires métalliques
enroulés en hélice autour d’un premier noyau
transitoire,

- une étape de fourniture d’'un deuxiéme assem-
blage transitoire comprenant au moins une cou-
che constituée de B’>1 éléments filaires métal-
liques enroulés en hélice autour d’'un deuxieme
noyau transitoire,

- une étape de séparation du premier assembla-
ge transitoire entre au moins:

- un premier assemblage fractionné AF11
comprenant au moins une couche consti-
tuée de D’>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) enroulé(s) en hélice, le ou les D’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s)
de la couche constituée de A’>1 éléments
filaires métalliques du premier assemblage
transitoire,

- un deuxieme assemblage fractionné AF12
comprenant au moins une couche consti-
tuée de E’>1 éléments filaires métalliques
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enroulés en hélice, les E’ éléments filaires
métalliques étant issus de la couche cons-
tituée de A’>1 éléments filaires métalliques
du premier assemblage transitoire, le
deuxiéme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéme assemblage final

- le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier
noyau transitoire,

- une étape de séparation du deuxiéme assem-
blage transitoire entre au moins:

- un premier assemblage fractionné AF21
comprenant au moins une couche consti-
tuée de F'>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) enroulé(s) en hélice, le ou les F’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s)
de la couche constituée de B’>1 éléments
filaires métalliques du deuxiéme assembla-
ge transitoire,

- un deuxieme assemblage fractionné AF22
comprenant au moins une couche consti-
tuée de G’>1 éléments filaires métalliques
enroulés en hélice, les G’ éléments filaires
métalliques étant issus de la couche cons-
tituée de B’>1 éléments filaires métalliques
du deuxieme assemblage transitoire, le
deuxiéme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final,

- le deuxieme noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le deuxieme
noyau transitoire,

le procédé comprenant une étape de réassemblage
d’au moins le premier assemblage fractionné AF11
avec le premier assemblage fractionné AF21 pour
former le premier assemblage final,

les étapes de fourniture et de séparation du premier
assemblage transitoire, les étapes de fourniture et
de séparation du deuxieme assemblage transitoire,
et I'étape de réassemblage du premier assemblage
fractionné AF11 avec le premier assemblage frac-
tionné AF21 étant réalisées de sorte que
D'+F’=E’=G'=C1'=C2'=C3’ et de sorte que tous les
C1’, C2, C3 éléments filaires métalliques présen-
tent un méme diameétre d, sont enroulés en hélice
selon un méme pas p et présentent un méme dia-
métre d’hélice ¢.

[0011] Conformément a I'invention A’>1 et B'1>1 et
donc de fagon implicite A'+B’>6 car C1'>1, C2'>1 et
C3>1.

[0012] Grace a I'étape de réassemblage du procédé
selon I'invention, il est possible de réutiliser les éléments
filaires métalliques issus des premier et deuxieme as-
semblages transitoires et formant les premiers assem-
blages fractionnés AF11 et AF21. En effet, a l'issu de
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I'étape de séparation, les premiers assemblages frac-
tionnés AF11 et AF21 ne comprennent pas le nombre
d’éléments filaires métalliques souhaités en raison du
fait que D'+F’=E’=G’ avec D’>1 et F’>1. Dans le procédé
de I'état de la technique, les éléments filaires métalliques
de ces premiers assemblages AF11 et AF21 auraient
été jetés. Dansle procédé selonl'invention, une fois réas-
semblés, les premiers assemblages fractionnés AF11 et
AF21 forment le premier assemblage final comprenant
le nombre d’éléments filaires métalliques souhaités
C1'=D’+F’ et identique a celui du deuxiéme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage final
dans lequel E'=C2’=C1’ et identique a celui du deuxiéme
assemblage fractionné AF22 formant le troisieme as-
semblage final dans lequel G’=C3'=C2’=C1’.

[0013] Le procédé selonl’invention etnotammentl’éta-
pe de réassemblage permettent également d’atteindre
une diversité de caractéristiques géométriques plus im-
portantes que le procédé de I'état de la technique. En
effet, en adaptant les caractéristiques géométriques des
premier et deuxieme assemblages transitoires, I'étape
de réassemblage permet d’accéder a des assemblages
finaux impossibles a obtenir avec le procédé de I'état de
la technique tout en limitant la perte des éléments filaires
métalliques introduits dans le procédé.

[0014] L’étape de réassemblage est telle que
C1'=D’+F’. Lors de cette étape de réassemblage, on
réassemble le ou les D’ élément(s)filaire(s) métallique(s)
enroulé(s) en hélice formant la couche du premier as-
semblage fractionné AF11 avec le ou les F’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice formant la
couche du premier assemblage fractionné AF21 pour for-
mer la couche du premier assemblage final. Le réassem-
blage des éléments filaires métalliques de ces deux cou-
ches permet d’obtenir la couche du premier assemblage
final. En effet, dans le procédé selon I'invention, les éta-
pes de fourniture et de séparation du premier assembla-
ge transitoire, les étapes de fourniture et de séparation
du deuxieme assemblage transitoire et I'étape de réas-
semblage du premier assemblage fractionné AF11 avec
le premier assemblage fractionné AF21 étant réalisées
de sorte que tous les C1’ éléments filaires métalliques
présentent un méme diamétre d, sont enroulés en hélice
selon un méme pas p et présentent un méme diametre
d’hélice ¢, chaque C1’ élément filaire métallique présente
les mémes propriétés géométriques. Ainsi, I'étape de
réassemblage permet de former le premier assemblage
final dans lequel les D’ et F’ éléments filaires métalliques
présentent les mémes propriétés géométriques et for-
mentdonc une couche homogéne d’éléments filaires mé-
talliques.

[0015] Le diametre d’hélice ¢ correspond au diamétre
du cercle théorique passant parles centres des éléments
filaires métalliques de la couche dans un plan perpendi-
culaire a I'axe de I'assemblage.

[0016] On rappelle que le pas p auquel chaque élé-
ment filaire métallique est enroulé est la longueur par-
courue par cet élément filaire, mesurée parallélement a
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I'axe de 'assemblage dans lequel il se trouve, au bout
de laquelle I'élément filaire ayant ce pas effectue un tour
complet autour dudit axe de 'assemblage.

[0017] Les FE’ fils éléments filaires métalliques étant
également issus du premier assemblage transitoire AT1,
on s’assure que les E’ fils éléments filaires métalliques
du deuxieme assemblage final présentent les mémes
propriétés géométriques que les D’ et F’ éléments filaires
métalliques du premier assemblage final. De fagon ana-
logue, les G’ fils éléments filaires métalliques étant éga-
lement issus du deuxieme assemblage transitoire AT2,
on s’assure que les G’ fils éléments filaires métalliques
dutroisieme assemblage final présententles mémes pro-
priétés géométriques que les D’ et F’ éléments filaires
métalliques du premier assemblage final.

[0018] En outre, comme décrit ci-dessus, suivant les
différents modes de réalisation, les étapes de séparation
et I'étape de réassemblage sont réalisées de sorte que
A'+B’>D’+E’+F’+G’, notamment de sorte que A'’>D’'+E’ et
B>F'+G’.

[0019] Chaque premier et deuxieme assemblage tran-
sitoire AT1, AT2 du procédé selon l'invention comprend
respectivement la couche constituée de A’, B’ éléments
filaires métalliques et respectivement chaque premier et
deuxieme noyau transitoire, les A’, B’ éléments filaires
métalliques étant enroulés en hélice autour respective-
ment de chaque premier et deuxiéme noyau transitoire.
De préférence, dans un mode de réalisation permettant
de fabriquer des assemblages finaux constitués d’'une
couche d’éléments filaires métalliques, chaque premier
et deuxieme assemblage transitoire est constitué res-
pectivement de la couche constituée respectivement par
les A’, B’ éléments filaires métalliques et respectivement
de chaque premier et deuxi€me noyau transitoire, les A’,
B’ éléments filaires métalliques étant enroulés en hélice
autour respectivement de chaque premier et deuxieme
noyau transitoire.

[0020] A lissue I'étape de séparation des premier et
deuxiemes assemblages transitoires, on obtient, dans
une variante, le premier assemblage fractionné AF11, le
deuxieme assemblage fractionné AF12, le premier as-
semblage fractionné AF21, le deuxiéme assemblage
fractionné AF22, le premier noyau transitoire NT1 et le
deuxieme noyau ftransitoire NT2, chaque premier et
deuxieme noyau transitoire NT1, NT2 étant isolé de tout
autre élément filaire métallique issu des couches A et B
de chaque premier et deuxieme assemblage transitoire
AT1, AT2. End’autres termes, a l'issue de chaque étape
de séparation de chaque premier et deuxieme assem-
blage transitoire, on obtient, dans cette variante, le pre-
mier assemblage fractionné AF11, le deuxiéme assem-
blage fractionné AF12, le premier assemblage fractionné
AF21, le deuxieme assemblage fractionné AF22, un en-
semble constitué par le premier noyau transitoire NT1 et
un ensemble constitué par le deuxi€me noyau transitoire
NT2.

[0021] Dans une autre variante, al'issue I'étape de sé-
paration des premier et deuxiemes assemblages transi-
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toires, on obtientle premier assemblage fractionné AF11,
le deuxieme assemblage fractionné AF12, le premier as-
semblage fractionné AF21, le deuxiéme assemblage
fractionné AF22, un premier ensemble comprenant le
premier noyau transitoire NT1 et un deuxieme ensemble
le deuxieme noyau transitoire NT2, chaque premier et
deuxiéeme ensemble comprenant chaque premier et
deuxiéme noyau transitoire NT1, NT2 comprenant éga-
lement un ou plusieurs éléments filaires métalliques is-
sus des couches A et B de chaque premier et deuxiéme
assemblage transitoire AT1, AT2. En d’autres termes,
dans cette variante, a l'issue de chaque étape de sépa-
ration de chaque premier et deuxiéme assemblage tran-
sitoire, on obtient, le premier assemblage fractionné
AF11, le deuxieme assemblage fractionné AF12, le pre-
mier assemblage fractionné AF21, le deuxiéme assem-
blage fractionné AF22, un premier ensemble constitué
par le premier noyau transitoire NT1 et un ou plusieurs
éléments filaires métalliques issus de la couche du pre-
mier assemblage transitoire AT1 et un deuxiéme ensem-
ble constitué par le deuxieme noyau transitoire NT2 et
un ou plusieurs éléments filaires métalliques issus de la
couche du deuxieme assemblage transitoire AT2.
[0022] Dansencore uneautrevariante, al'issue I'étape
de séparation des premier et deuxiémes assemblages
transitoires, on obtient le premier assemblage fractionné
AF11, le deuxieme assemblage fractionné AF12, le pre-
mier assemblage fractionné AF21, le deuxiéme assem-
blage fractionné AF22 et plusieurs ensembles compre-
nant chacun une partie de chaque premier et deuxiéme
noyau transitoire NT1, NT2, chaque ensemble compre-
nant une partie de chaque premier et deuxieme noyau
transitoire NT1, NT2 comprenant également un ou plu-
sieurs éléments filaires métalliques issus des couches A
et B de chaque premier et deuxiéme assemblage tran-
sitoire AT1, AT2. Ainsi, les ensembles comprennent I'in-
tégralité de chaque premier et deuxieme noyau transi-
toire NT1,NT2etles parties de chaque premier et deuxié-
me noyau transitoire NT1, NT2 des ensembles forment
chaque premier et deuxiéme noyau transitoire NT1, NT2
dans son intégralité. En d’autres termes, on obtient, dans
cette variante, le premier assemblage fractionné AF11,
le deuxieme assemblage fractionné AF12, le premier as-
semblage fractionné AF21, le deuxiéme assemblage
fractionné AF22 et plusieurs ensembles constitué cha-
cun par une partie de chaque premier et deuxiéme noyau
transitoire et un ou plusieurs éléments filaires métalliques
issus des couches A et B de chaque premier et deuxiéme
assemblage transitoire AT1, AT2, les parties de chaque
premier et deuxieme noyau transitoire NT1, NT2 consti-
tuant chaque premier et deuxieme noyau transitoire NT1,
NT2.

[0023] Dans encore d’autres variantes, on pourra en-
visager de mettre en oeuvre une des trois variantes dé-
crites ci-dessus pour le premier noyau transitoire NT1 et
une autre des trois variantes décrites ci-dessus pour le
deuxiéme noyau transitoire NT2.

[0024] Un autre avantage du procédé selon I'invention
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est que chaque élément filaire métallique de chaque pre-
mier, deuxiéme et troisieme assemblage final estdépour-
vu de marques de préformation. De telles marques de
préformation comprennent notamment des méplats. Les
marques de préformations comprennent également des
fissures s’étendant dans des plans de coupe sensible-
ment perpendiculaires a l'axe principal selon lequel
s’étend chaque élément filaire métallique. De telles fis-
sures s’étendent, dans un plan de coupe sensiblement
perpendiculaire a I'axe principal, depuis une surface ra-
dialement externe de chaque élément filaire métallique
radialement vers 'intérieur de chaque élément filaire mé-
tallique. Comme décrits ci-dessus, de telles fissures sont
initiées par les outils mécaniques de préformation en rai-
son des efforts en flexion, c’est-a-dire perpendiculaire-
ment a I'axe principal de chaque élément filaire métalli-
que, ce qui les rend trés néfastes pour I'endurance. A
linverse, dans le procédé utilisé, les éléments filaires
métalliques sont préformés collectivement et simultané-
ment sur chaque premier et deuxi€me noyau transitoire
et les efforts de préformations sont exercés en torsion et
donc non perpendiculairement a I'axe principal de cha-
que élément filaire métallique. Les éventuelles fissures
créées s’étendent non pas radialement depuis la surface
radialement externe de chaque élémentfilaire métallique
radialement vers l'intérieur de chaque élément filaire mé-
tallique mais le long de la surface radialement externe
de chaque élément filaire métallique ce qui les rend peu
néfastes pour I'endurance.

[0025] Le procédé selon l'invention est avantageuse-
ment un procédé continu ou en ligne. Ainsi, il 'y a pas
d’étape de stockage intermédiaire des différents assem-
blages et ensembles générés lors du procédé entre I'éta-
pe de fourniture des premier et deuxieme assemblages
transitoires et I'étape de réassemblage du premier as-
semblage final.

[0026] Dans la présente invention, une étape de frac-
tionnement d’un objet initial en plusieurs objets finaux
signifie que, durant cette étape de fractionnement, I'objet
initial est divisé en les objets finaux et seulement ces
objets finaux de sorte que I'objet initial se retrouve inté-
gralement dans les objets finaux. De plus, dans une éta-
pe de fractionnement, I'objet initial est divisé en les objets
finaux de fagon simultanée, c’est-a-dire que les objets
finaux sontséparés en un méme point de fractionnement.
En particulier, dans le cas d’un objet initial fractionné en
au moins trois objets finaux, les trois objets finaux sont,
lors d’'une étape de fractionnement, séparés simultané-
ment les uns des autres et en un méme point.

[0027] Dans la présente invention, une étape de sé-
paration d’'un objet initial entre plusieurs objets finaux
signifie que, pour obtenir ces objets finaux, au moins une
étape de fractionnement est nécessaire. Ainsi, pour ob-
tenir les objets finaux, I'étape de séparation comprend
une étape de fractionnement de I'objetinitial en les objets
finaux ou bien comprend une étape de fractionnement
de l'objet initial en des objets intermédiaires suivie par
une ou plusieurs étapes successives de fractionnement
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des objets intermédiaires en les objets finaux. Par
ailleurs, dans une étape de séparation, I'objet initial ne
se retrouve pas nécessairement intégralement dans les
objets finaux, des ensembles ou assemblages ayant pu
étre extraits du procédé lors d’une ou plusieurs étapes
de fractionnement et non utilisés lors des étapes de frac-
tionnement ultérieures. Enfin, une étape de séparation
peut comprendre une ou plusieurs étapes de réassem-
blage entre plusieurs objets intermédiaires issus d’'une
étape de fractionnement de I'étape de séparation pour
obtenir d’autres objets intermédiaires ou bien les objets
finaux.

[0028] Que ce soit dans une étape de séparation ou
une étape de fractionnement, les objets finaux sont phy-
siguement séparés les uns des autres, c’est-a-dire non
en contact les uns avec les uns en aval des étapes de
séparation ou de fractionnement et en amont de toute
étape de réassemblage de deux ou de plusieurs de ces
objets finaux.

[0029] Chaque premier, deuxiéme et troisieme assem-
blage final est a simple hélice. Par définition, un assem-
blage a simple hélice est un assemblage dans lequel
'axe de chaque élément filaire métallique décrit une uni-
que hélice, contrairement a un assemblage a double hé-
lice danslequel 'axe de chaque élémentfilaire métallique
décrit une premiere hélice autour de I'axe de 'assembla-
ge et une deuxiéme hélice autour d’'une hélice décrite
par I'axe de I'assemblage.

[0030] En dautres termes, lorsque I'assemblage
s’étend selon une direction sensiblement rectiligne, I'as-
semblage comprenant une ou plusieurs couches d’élé-
ments filaires enroulés en hélice, chaque élément filaire
métallique de la ou chaque couche décrit une trajectoire
en forme d’hélice autour d’un axe sensiblement paralléle
a la direction sensiblement rectiligne de sorte que, dans
un plan de coupe sensiblement perpendiculaire a I'axe
principal, la distance entre le centre de chaque élément
filaire métallique d’'une couche donnée et I'axe principal
soit sensiblement constante et égale pour tous les élé-
ments filaires métallique de chaque couche donnée. Au
contraire, lorsqu’un assemblage a double hélice s’étend
selon une direction sensiblement rectiligne, la distance
entre le centre de chaque élémentfilaire métallique d’'une
couche donnée et la direction sensiblement rectiligne est
différente pour tous les éléments filaires métalliques de
la couche donnée.

[0031] Par élément filaire, on entend tout élément lon-
giligne de grande longueur relativement a sa section
transversale, quelle que soit la forme de cette derniere,
par exemple circulaire, oblongue, rectangulaire ou car-
rée, ou méme plate. Lorsqu’il est de forme circulaire, son
diamétre est de préférence inférieur a 3 mm. Tres pré-
férentiellement, chaque élémentfilaire présente une sec-
tion circulaire.

[0032] Dans un mode de réalisation, chaque élément
filaire métallique comprend un unique monofilament élé-
mentaire métallique.

[0033] Dans un autre mode de réalisation, chaque élé-
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ment filaire métallique comprend un assemblage de plu-
sieurs monofilaments élémentaires métalliques. Ainsi,
par exemple, chaque élément filaire métallique com-
prend un toron de plusieurs monofilaments élémentaires
métalliques. Chaque toron comprend de préférence une
ou plusieurs couches de monofilaments élémentaires
métalliques enroulés en hélice.

[0034] Par métallique, on entend par définition un mo-
nofilament élémentaire constitué majoritairement (c’est-
a-dire pour plus de 50% de sa masse) ou intégralement
(pour 100% de sa masse) d’'un matériau métallique. Cha-
que monofilament élémentaire métallique est préféren-
tiellement en acier, plus préférentiellement en acier per-
litique (ou ferrito-perlitique) au carbone désigné ci-apres
par "acier au carbone", ou encore en acier inoxydable
(par définition, acier comportantau moins 10,5% de chro-
me).

[0035] Un tel monofilament élémentaire métallique
comprend préférentiellement une ame en acier, éven-
tuellement revétue d’une ou plusieurs couches d’'un re-
vétement qui peut étre métallique et/ou a base d’'une
composition adhésive non métallique. Par exemple, le
revétement métallique comprend un métal choisi parmi
le zinc, le cuivre, I'étain, le cobalt et les alliages de ces
métaux. Comme exemples d’alliages de ces métaux, on
citera le laiton et le bronze.

[0036] Lorsqu’unacieraucarbone estutilisé, sateneur
en carbone (% en masse d’acier) est de préférence com-
prise entre 0,1% et 1,2%. Chaque monofilament élémen-
taire métallique présente une résistance mécanique al-
lant de 1000 MPa a 5000 MPa. De telles résistances
mécaniques correspondent aux grades d’acier couram-
ment rencontrés dans le domaine du pneumatique, a sa-
voir, les grades NT (Normal Tensile), HT (High Tensile),
ST (Super Tensile), SHT (Super High Tensile), UT (Ultra
Tensile), UHT (Ultra High Tensile) et MT (Mega Tensile),
I'utilisation de résistances mécaniques élevées permet-
tant éventuellement un renforcement amélioré de la ma-
trice dans laquelle I'élément de renfort est destiné a étre
noyé et un allegement de la matrice ainsi renforcée.
[0037] Dans un mode de réalisation préféré, chaque
monofilament élémentaire métallique présente un dia-
meétre allant de 0,05 mm a 0,50 mm, de préférence de
0,10 mm a 0,48 mm et plus préférentiellement de 0,15
mm a 0,45 mm.

[0038] De facon tres avantageuse permettant d’assu-
rer facilement I'obtention de mémes caractéristiques
géomeétriques pour chaque C1’, C2’, C3’ élément filaire
métallique, tous les A’, B’ éléments filaires métalliques
de chaque premier et deuxieme assemblage transitoire
présentent un méme diamétre, sont enroulés en hélice
selon un méme pas transitoire et présente un méme dia-
meétre d’hélice transitoire. De fagon trés avantageuse
permettant d’assurer facilement I'obtention de mémes
caractéristiques géométriques pour chaque C1’,C2’,C3’
élément filaire métallique, on a A’=B’.

[0039] Dans une premiere forme de réalisation per-
mettant un réassemblage total des A’ et B’ éléments fi-
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laires métalliques de chaque couche de chaque assem-
blage transitoire, I'étape de séparation du premier as-
semblage transitoire, I'étape de séparation du deuxieme
assemblage transitoire et I'étape de réassemblage du
premier assemblage fractionné AF11 avec le premier as-
semblage fractionné AF21 sont réalisées de sorte que
A'=D’+E’ et B'=F’+G’.

[0040] Dans une premiére variante de la premiere for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le premier noyau
transitoire est séparé avec le deuxiéme assemblage frac-
tionné AF12, I'étape de séparation du premier assem-
blage transitoire comprend :

- une étape de séparation du premier assemblage
transitoire entre:

- le premier assemblage fractionné AF11, et

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire, les G1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des A’>1 éléments filaires
métalliques du premier assemblage transitoire,
et

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G1'>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG1, et

- le premier noyau transitoire.

[0041] Dans cette premiére variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, le deuxieme assemblage frac-
tionné AF12 formant le deuxieme assemblage final, on
a E’=C2’. On a également A’=D’+G1’ et G1’=FE".

[0042] Dans cette premiére variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire entre le premier assemblage
fractionné AF11 et I'ensemble fractionné EG1 a lieu en
amont de I'étape de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéme assemblage final et le premier noyau
transitoire.

[0043] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiére forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire entre le
premier assemblage fractionné AF11 et 'ensemble frac-
tionné EG1 comprend une étape de fractionnement du
premier assemblage transitoire en le premier assembla-
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ge fractionné AF11 et I'ensemble fractionné EG1.
[0044] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiére forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre le deuxie-
me assemblage fractionné AF12 formant le deuxieme
assemblage final et le premier noyau transitoire com-
prend une étape de fractionnement de I'ensemble frac-
tionné EG1 en le deuxieme assemblage fractionné AF12
formant le deuxiéeme assemblage final et le premier
noyau transitoire.

[0045] Dansune deuxiéme variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le premier noyau
transitoire est séparé avec le premier assemblage frac-
tionné AF11, I'étape de séparation du premier assem-
blage transitoire comprend :

- une étape de séparation du premier assemblage
transitoire entre:

- le deuxiéme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéme assemblage final, et

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1 ’>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les G1'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des A’>1
éléments filaires métalliques du premier assem-
blage transitoire, et

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des G1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
fractionné EG1, et

- le premier noyau transitoire.

[0046] Comme dans la premiére variante, dans cette
deuxiéme variante de la premiére forme de réalisation
de I'étape de séparation du premier assemblage transi-
toire, le deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant
le deuxiéme assemblage final, on a E’=C2’. On a égale-
mentA’=E’+G1’ et G1'=D".

[0047] Dans cette deuxieme variante de la premiére
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire entre le deuxieme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final
et 'ensemble fractionné EG1 a lieu en amont de I'étape
de séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
transitoire.

[0048] Avantageusement, dans la deuxieme variante
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de la premiére forme de réalisation de I'étape de sépa-
ration du premier assemblage transitoire, I'étape de sé-
paration du premier assemblage transitoire entre le
deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final etI'ensemble fractionné EG1
comprend une étape de fractionnement du premier as-
semblage transitoire en le deuxiéme assemblage frac-
tionné AF12 formant le deuxieme assemblage final et
'ensembile fractionné EG1.

[0049] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la premiere forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre le premier
assemblage fractionné AF11 et le premier noyau transi-
toire comprend une étape de fractionnement de 'ensem-
ble fractionné EG1 en le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire.

[0050] Dans ces premiére et deuxiéme variantes de la
premiére forme de réalisation de I'étape de séparation
du premier assemblage transitoire, 'ensemble fractionné
EG1 comprend la couche constituée du ou des G1’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice et le
premier noyau transitoire, le ou les G1’ élément(s) filai-
re(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour du
premier noyau transitoire. De préférence, dans un mode
de réalisation permettant de fabriquer des assemblages
finaux constitués d’'une couche d’éléments filaires mé-
talliques, I'ensemble fractionné EG1 est constitué de la
couche constituée duou des G1’ élément(s)filaire(s) mé-
tallique(s) et du premier noyau transitoire, le ou les G1’
élément(s) filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire.

[0051] Dans une troisieme variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le premier assem-
blage fractionné AF11, le deuxieme assemblage frac-
tionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire sont séparés simultanément, I'étape de séparation
du premier assemblage transitoire comprend une étape
de fractionnement du premier assemblage transitoire en-
tre le premier assemblage fractionné AF11, le deuxieme
assemblage fractionné AF12 et le premier noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire.

[0052] Dans une premiére variante de la premiere for-
me de réalisation de 'étape de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire dans laquelle le deuxiéme noyau
transitoire est séparé avecle deuxiéme assemblage frac-
tionné AF22 et combinable avec I'une des premiere,
deuxiéme et troisiéme variantes de la premiére forme de
réalisation de I'étape de séparation du premier assem-
blage transitoire, I'étape de séparation du deuxiéme as-
semblage transitoire comprend :

- une étape de séparation du deuxieme assemblage
transitoire entre:
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- le premier assemblage fractionné AF21, et

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxiéme noyau transitoire, les G2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des B’>1 éléments filaires
métalliques du deuxieme assemblage transitoi-
re, et

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblage final, les G’>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des G2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble fractionné EG2, et

- le deuxiéme noyau transitoire.

[0053] Danscette premiére variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du deuxieme
assemblage transitoire, le deuxieme assemblage frac-
tionné AF22 formant le troisieme assemblage final, on a
G’'=C3’. On a également B'=F'+G2 et G'=FE’.

[0054] Danscette premiére variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du deuxieme
assemblage transitoire, I'étape de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire entre le premier assemblage
fractionné AF21 et I'ensemble fractionné EG2 a lieu en
amont de I'étape de séparation de 'ensemble fractionné
EG2 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final et le deuxiéme noyau
transitoire.

[0055] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiére forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire entre le
premier assemblage fractionné AF21 et 'ensemble frac-
tionné EG2 comprend une étape de fractionnement du
deuxieme assemblage transitoire en le premier assem-
blage fractionné AF21 et I'ensemble fractionné EG2.
[0056] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiére forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape de
séparation de 'ensemble fractionné EG2 entre le deuxie-
me assemblage fractionné AF22 formant le troisiéme as-
semblage final et le deuxieme noyau transitoire com-
prend une étape de fractionnement de I'ensemble frac-
tionné EG2 en le deuxieme assemblage fractionné AF22
formant le troisieme assemblage final et le deuxiéme
noyau transitoire.

[0057] Dans une deuxiéme variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du deuxieme
assemblage transitoire dans laquelle le deuxiéme noyau
transitoire est séparé avec le premier assemblage frac-
tionné AF21 et combinable avec I'une des premiére,
deuxiéme et troisiéme variantes de la premiére forme de
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réalisation de I'étape de séparation du premier assem-
blage transitoire, I'étape de séparation du deuxiéme as-
semblage transitoire comprend :

- une étape de séparation du deuxieme assemblage
transitoire entre:

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final, et

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les G2>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des B’>1
éléments filaires métalliques du deuxiéme as-
semblage transitoire, et

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21, le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des G2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
fractionné EG2, et

- le deuxiéme noyau transitoire.

[0058] Comme dans la premiére variante, dans cette
deuxiéme variante de la premiére forme de réalisation
de I'étape de séparation du premier assemblage transi-
toire, le deuxieme assemblage fractionné AF22 formant
le troisieme assemblage final, on a G’=C3’. On a égale-
ment B=G’+G2’ et G2'=F".

[0059] Dans cette deuxiéme variante de la premiére
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, I'étape de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire entre le deuxiéme as-
semblage fractionné AF22 formant le troisieme assem-
blage final et 'ensemble fractionné EG2 a lieu en amont
de I'étape de séparation de I'ensemble fractionné EG2
entre le premier assemblage fractionné AF21 et le
deuxiéme noyau transitoire.

[0060] Avantageusement, dans la deuxieme variante
de la premiére forme de réalisation de I'étape de sépa-
ration du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire entre le
deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant le troi-
sieme assemblage final et 'ensemble fractionné EG2
comprend une étape de fractionnement du deuxieme as-
semblage transitoire en le deuxiéme assemblage frac-
tionné AF22 formantle troisieme assemblage final et I'en-
semble fractionné EG2.

[0061] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la premiere forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'étape
de séparation de I'ensembile fractionné EG2 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF21 et le deuxi€éme noyau



15 EP 4 004 278 B1 16

transitoire comprend une étape de fractionnement de
'ensemble fractionné EG2 en le premier assemblage
fractionné AF21 et le deuxiéme noyau transitoire.
[0062] Dans ces premiére et deuxieme variantes de la
premiére forme de réalisation de I'étape de séparation
du deuxieme assemblage transitoire, 'ensemble frac-
tionné EG2 comprend la couche constituée du ou des
G2’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice
et le deuxiéme noyau transitoire, le ou les G2’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour
du deuxiéme noyau transitoire. De préférence, dans un
mode de réalisation permettant de fabriquer des assem-
blages finaux constitués d’une couche d’élémentsfilaires
métalliques, 'ensemble fractionné EG2 est constitué de
la couche constituée du ou des G2’ élément(s) filaire(s)
métallique(s) et du deuxieme noyau transitoire, le ou les
G2’ élément(s)filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en
hélice autour du deuxieme noyau transitoire.

[0063] Dans une troisieme variante de la premiére for-
me de réalisation de I'étape de séparation du deuxieme
assemblage transitoire dans laquelle le deuxiéme as-
semblage fractionné AF21, le deuxieme assemblage
fractionné AF22 et le deuxi€me noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxi€me noyau
transitoire sont séparés simultanément et combinable
avecl'une des premiére, deuxiéme et troisieme variantes
de la premiére forme de réalisation de I'étape de sépa-
ration du premier assemblage transitoire, I'étape de sé-
paration du deuxieme assemblage transitoire comprend
une étape de fractionnement du deuxiéme assemblage
transitoire entre le premier assemblage fractionné AF21,
le deuxieme assemblage fractionné AF22 etle deuxieme
noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le deuxieme noyau transitoire, de préférence le
deuxieme noyau transitoire.

[0064] Dans une deuxieme forme de réalisation per-
mettant un réassemblage partiel des A’ et B’ éléments
filaires métalliques de chaque couche de chaque assem-
blage transitoire, I'étape de séparation du premier as-
semblage transitoire, I'étape de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire, et I'étape de réassemblage du
premier assemblage fractionné AF 11 avec le premier as-
semblage fractionné AF21 sont réalisées de sorte que
A>D’+E’ et B>F'+G’.

[0065] Dans des premiére, deuxiéme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire dans les-
quelles le premier noyau transitoire est séparé avec le
deuxieme assemblage fractionné AF12, I'étape de sé-
paration du premier assemblage transitoire comprend :

- une étape de séparation du premier assemblage
transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire, les G1'>1
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éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des A’>1 éléments filaires
métalliques du premier assemblage transitoire,
et

- le premier assemblage fractionné AF11,

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G1 °>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0066] Dans ces premiére, deuxiéme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, le deuxie-
me assemblage fractionné AF12 formant le deuxiéme
assemblage final, on a E’=C2’. On a également
A>D'+G1’ et G1">E’.

[0067] Dans ces premiére, deuxiéme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire entre le
premier assemblage fractionné AF11 et 'ensemble frac-
tionné EG1 a lieu en amont de I'étape de séparation de
I'ensembile fractionné EG1 entre le deuxieme assembla-
ge fractionné AF12 formant le deuxi€éme assemblage fi-
nal et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire.

[0068] Avantageusement, I'étape de séparation du
premier assemblage transitoire entre I'ensemble frac-
tionné EG1 et le premier assemblage fractionné AF11
comprend une étape de fractionnement du premier as-
semblage transitoire en I'ensemble fractionné EG1 et le
premier assemblage fractionné AF11. On a alors A’=G1
+D’.

[0069] Dans ces premiére, deuxi€éme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'ensem-
ble fractionné EG1 comprend la couche constituée des
G1’ éléments filaires métalliques enroulés en hélice et le
premier noyau transitoire, les G1’ éléments filaires mé-
talliques étant enroulés en hélice autour du premier
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble fractionné EG1 est constitué de la couche
constituée des G1’ éléments filaires métalliques et du
premier noyau transitoire, les G1’ éléments filaires mé-
talliques étant enroulés en hélice autour du premier
noyau transitoire.
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[0070] Danslapremiere variante dela deuxieme forme
de réalisation de I'étape de séparation du premier as-
semblage transitoire, I'étape de séparation de 'ensem-
ble fractionné EG1 entre le deuxieme assemblage frac-
tionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire, de préférence le premier noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire, les H1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G1'>1 éléments filaires
métalliques de 'ensemble fractionné EG1, et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
11">1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG1,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des H1’>1 éléments filaires
métalliques de 'ensemble précurseur EH1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0071] Dans cette premiére variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, on a G1’>H1’+I1’ et H1'>E’.
[0072] Dans cette premiére variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre 'ensemble précurseur EH1
et 'ensemble dérivé ED1 a lieu en amont de I'étape de
séparation de I'ensemble précurseur EH1 entre le
deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final et le premier noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire.

[0073] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensem-
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ble précurseur EH1 et 'ensemble dérivé ED1 comprend
une étape de fractionnement de I'ensemble fractionné
EG1 enl'ensemble précurseur EH1 et 'ensemble dérivé
ED1. On a alors G1’=H1'+I1".

[0074] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de lI'ensemble précurseur EH1 entre le
deuxiéeme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final et le premier noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire comprend une étape de fractionnement de
I'ensemble précurseur EH1 en le deuxieme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage final
et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le premier noyau transitoire, de préfé-
rence le premier noyau transitoire. On a alors H1'=FE’
dans le cas d’une étape de fractionnement de 'ensemble
précurseur EH1 en le deuxieme assemblage fractionné
AF12formantle deuxiéeme assemblage final et le premier
noyau transitoire.

[0075] Dans cette premiere variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'ensemble précurseur EH1
comprend la couche constituée des H1’ éléments filaires
métalliques enroulés en hélice et le premier noyau tran-
sitoire, les H1’ éléments filaires métalliques étant enrou-
Iés en hélice autour du premier noyau transitoire. De pré-
férence, dans un mode de réalisation permettant de fa-
briquer des assemblages finaux constitués d’'une couche
d’éléments filaires métalliques, I'ensemble précurseur
EH1 est constitué de la couche constituée des H1’ élé-
ments filaires métalliques et du premier noyau transitoire,
les H1’ éléments filaires métalliques étant enroulés en
hélice autour du premier noyau transitoire.

[0076] Dans cette premiere variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, 'ensemble
dérivé ED1 est constitué de la couche constituée du ou
des 11’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hé-
lice.

[0077] Dans la deuxiéme variante de la deuxiéme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le deuxieme assemblage
fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
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ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H1'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G1’>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EGH1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des H1'>1 éléments filaires
métalliques de 'ensemble précurseur EH1, et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
11'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H1'>1 élé-
ments filaires métalliques de 'ensemble précur-
seur EH1.

[0078] Dans cette deuxieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, on a G1’>H1’ et H1’>E'+I1’".
[0079] Dans cette deuxieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre 'ensemble précurseur EH1
etle premier noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le premier noyau transitoire, de préfé-
rence le premier noyau transitoire a lieu en amont de
I'étape de séparation de I'ensemble précurseur EH1 en-
tre le deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final et 'ensemble dérivé ED1.
[0080] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensem-
ble précurseur EH1 et le premier noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprend une étape de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG1 en 'ensemble précurseur EH1 et le pre-
mier noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles
comprenant le premier noyau transitoire, de préférence
le premier noyau transitoire. On a alors G1’=H1’ dans le
cas d’'une étape de fractionnement de I'ensemble frac-
tionné EG1 en I'ensemble précurseur EH1 et le premier
noyau transitoire.

[0081] Avantageusement, dans cette deuxieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble précurseur EH1 entre le
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deuxiéeme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final et 'ensemble dérivé ED1
comprend une étape de fractionnement de I'ensemble
précurseur EH1 en le deuxiéme assemblage fractionné
AF12 formant le deuxiéme assemblage final et 'ensem-
ble dérivé ED1. On a alors H1’=E'+I1".

[0082] Dans cette deuxiéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, chaque en-
semble précurseur EH1 et ensemble dérivé ED1 estres-
pectivement constitué de la couche constituée du ou des
H1’, 11’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hé-
lice.

[0083] Dans la troisieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le deuxieme assemblage
fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble principal EM1 comprenant au
moins une couche constituée de J1'>1 éléments
filaires métalliques enroulés en hélice, les J1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G1'>1 éléments filaires
métalliques de 'ensemble fractionné EG1, I'en-
semble principal EM1 formant le deuxiéme as-
semblage fractionné AF12 formant le deuxieme
assemblage final, et

- un ensemble complémentaire ES1 comprenant
au moins une couche constituée de K1°>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les K1’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des G1'>1
éléments filaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG1.

[0084] Dans cette troisieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'ensemble principal EM1 for-
mant le deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant
le deuxieme assemblage final, on a J1’=E'=C2’. On a
également G1°>J1°+K1'.

[0085] Avantageusement, dans cette troisieme varian-
te de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre 'ensem-
ble principal EM1 et 'ensemble complémentaire ES1
comprend une étape de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG1 en I'ensemble principal EM1 et 'ensem-
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ble complémentaire ES1. On a alors G1'=J1'+K1’.
[0086] Dans cette troisieme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, 'ensemble
principal EM1 formant le deuxiéme assemblage fraction-
né AF12 formant le deuxiéme assemblage final est cons-
titué de la couche constituée du ou des J1’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice.

[0087] Dans cette troisieme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'ensemble complémentaire ES1
comprend la couche constituée du ou des K1’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice et le premier
noyau transitoire, le ou les K1’ élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour du premier
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble complémentaire ES1 est constitué de la cou-
che constituée du ou des K1’ élément(s) filaire(s) métal-
lique(s) et du premier noyau transitoire, le ou les K1’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hélice
autour du premier noyau transitoire.

[0088] De préférence, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transitoire com-
prend une étape de séparation de I'ensemble complé-
mentaire ES1 entre :

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins une
couche constituée de 11°>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 11'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K1'>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le premier noyau transitoire,
de préférence le premier noyau transitoire. On a
alors K1'>11".

[0089] Ainsi, I'étape de séparation de 'ensemble frac-
tionné EG1 entre 'ensemble principal EM1 et 'ensemble
complémentaire ES1 a lieu en amont de I'étape de sé-
paration de I'ensemble complémentaire ES1 entre I'en-
semble dérivé ED1 et le premier noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire.

[0090] Avantageusement, I'étape de séparation de
'ensemble complémentaire ES1 entre I'ensemble dérivé
ED1 et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire comprend une
étape de fractionnement de 'ensemble complémentaire
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ES1 en I'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau tran-
sitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire. On a alors K1°’=I1" dans le cas d’une étape
de fractionnement de I'ensemble complémentaire ES1
en'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau transitoire.
[0091] Dans des quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire dans les-
quelles le premier noyau transitoire est séparé avec le
premier assemblage fractionné AF11, I'étape de sépa-
ration du premier assemblage transitoire comprend :

- une étape de séparation du premier assemblage
transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire, les G1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des A’>1 éléments filaires
métalliques du premier assemblage transitoire,
et

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final,

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des G1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0092] Dans ces quatriéme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, le deuxie-
me assemblage fractionné AF12 formant le deuxieme
assemblage final, on a E’=C2’. On a également
A>E’'+G1’ et G1'>2D’.

[0093] Dans ces quatriéme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire entre I'en-
semble fractionné EG1 et le deuxiéme assemblage frac-
tionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final a lieu
en amont de I'étape de séparation de I'ensemble frac-
tionné EG1 entre le premier assemblage fractionné AF11
et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le premier noyau transitoire, de préfé-
rence le premier noyau transitoire.

[0094] Avantageusement, I'étape de séparation du
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premier assemblage transitoire entre I'ensemble frac-
tionné EG1 et le deuxieme assemblage fractionné AF12
formant le deuxieme assemblage final comprend une
étape de fractionnement du premier assemblage transi-
toire en I'ensemble fractionné EG1 et le deuxiéme as-
semblage fractionné AF12 formant le deuxieme assem-
blage final. On a ainsi, A'=G1'+E’.

[0095] Dans ces quatriéme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, 'ensem-
ble fractionné EG1 comprend la couche constituée des
G1’ éléments filaires métalliques enroulés en hélice et le
premier noyau transitoire, les G1’ éléments filaires mé-
talliques étant enroulés en hélice autour du premier
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble fractionné EG1 est constitué de la couche
constituée des G1’' éléments filaires métalliques et du
premier noyau transitoire, les G1’ éléments filaires mé-
talliques étant enroulés en hélice autour du premier
noyau transitoire.

[0096] Dans la quatrieme variante de la deuxiéme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le premierassemblage frac-
tionné AF11 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire, de préférence le premier noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les H1 '>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étantissu(s) de la couche constituée des G1'>1
élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG1, et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
11">1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG1,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée du ou des H1°>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
précurseur EH1 et
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- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0097] Dans cette quatriéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, on a G1 '>H1'+11’ et H1 °'>D’.
[0098] Dans cette quatriéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre 'ensemble précurseur EH1
et 'ensemble dérivé ED1 a lieu en amont de I'étape de
séparation de I'ensemble précurseur EH1 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
premier noyau transitoire, de préférence le premier
noyau transitoire.

[0099] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre 'ensem-
ble précurseur EH1 et 'ensemble dérivé ED1 comprend
une étape de fractionnement de I'ensemble fractionné
EG1 enl'ensemble précurseur EH1 et 'ensemble dérivé
ED1. On a alors G1’=H1'+I1".

[0100] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble précurseur EH1 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
premier noyau transitoire, de préférence le premier
noyau transitoire comprend une étape de fractionnement
del’ensemble précurseur EH1 enle premier assemblage
fractionné AF11 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transitoire. On a
alors H1’=D’ dans le cas d’une étape de fractionnement
del’ensemble précurseur EH1 enle premier assemblage
fractionné AF11 et le premier noyau transitoire.

[0101] Dans cette quatriéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'ensemble précurseur EH1
comprend la couche constituée du ou des H1’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice et le premier
noyau transitoire, le ou les H1’ élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour du premier
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble précurseur EH1 est constitué de la couche
constituée du ou des H1’ élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) et du premier noyau transitoire, le ou les H1’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hélice
autour du premier noyau transitoire.

[0102] Dans cette quatriéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
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assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, 'ensemble
dérivé ED1 est constitué de la couche constituée du ou
des |11’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hé-
lice.

[0103] Dans une cinquieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le premierassemblage frac-
tionné AF11 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire, de préférence le premier noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H1'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G1’>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EGH1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des H1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH1 et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H1'>1 élé-
ments filaires métalliques de 'ensemble précur-
seur EH1.

[0104] Dans cette cinquieéme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, on a G1">H1’ et H1'>D’+I1".

[0105] Dans cette cinquieme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre 'ensemble précurseur EH1
etle premier noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le premier noyau transitoire, de préfé-
rence le premier noyau transitoire a lieu en amont de
I'étape de séparation de I'ensemble précurseur EH1 en-
tre le premier assemblage fractionné AF11 etI'ensemble
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dérivé ED1.

[0106] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre 'ensem-
ble précurseur EH1 et le premier noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprend une étape de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG1 en I'ensemble précurseur EH1 et le pre-
mier noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles
comprenant le premier noyau transitoire, de préférence
le premier noyau transitoire. On a alors G1'=H1’ dans le
cas d’'une étape de fractionnement de I'ensemble frac-
tionné EG1 en 'ensemble précurseur EH1 et le premier
noyau transitoire.

[0107] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du premier assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble précurseur EH1 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et I'ensemble dérivé
ED1 comprend une étape de fractionnement de I'ensem-
ble précurseur EH1 en le premier assemblage fractionné
AF11 et 'ensemble dérivé ED1. On a alors H1’=D’+I1’.
[0108] Dans cette cinquieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, chaque en-
semble précurseur EH1 et ensemble dérivé ED1 estres-
pectivement constitué de la couche constituée du ou des
H1’, 11’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hé-
lice.

[0109] Dans la sixieme variante de la deuxiéme forme
de réalisation de I'étape de séparation du premier as-
semblage transitoire, I'étape de séparation de I'ensem-
ble fractionné EG1 entre le premier assemblage fraction-
né AF 11 etle premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble principal EM1 comprenant au
moins une couche constituée de J1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice, le ou les J1°>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) étantissu(s) de la couche constituée des
G1’>1 éléments filaires métalliques de I'ensem-
ble fractionné EG1, I'ensemble principal EM1
formant le premier assemblage fractionné
AF11, et

- un ensemble complémentaire ES1 comprenant
au moins une couche constituée de K1°>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les K1’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
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étantissu(s) de la couche constituée des G1'>1
élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG1.

[0110] Dans cette sixieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, 'ensemble principal EM1 for-
mant le premier assemblage fractionné AF11, on a
J1’=D’. On a également G1’>J1’+K1".

[0111] Avantageusement, dans cette sixiéme variante
de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de sépa-
ration du premier assemblage transitoire, I'étape de sé-
paration de 'ensembile fractionné EG1 entre 'ensemble
principal EM1 et 'ensemble complémentaire ES1 com-
prend une étape de fractionnement de I'ensemble frac-
tionné EG1 en I'ensemble principal EM1 et I'ensemble
complémentaire ES1. On a alors G1'=J1'+K1’.

[0112] Dans cette sixieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, 'ensemble
principal EM1 formant le premier assemblage fractionné
AF11 est constitué de la couche constituée du ou des
J1’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice.
[0113] Dans cette sixieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'ensemble complémentaire ES1
comprend la couche constituée du ou des K1’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice et le premier
noyau transitoire, le ou les K1’ élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour du premier
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble complémentaire ES1 est constitué de la cou-
che constituée du ou des K1’ élément(s) filaire(s) métal-
lique(s) et du premier noyau transitoire, le ou les K1’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hélice
autour du premier noyau transitoire.

[0114] De préférence, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le premierassemblage frac-
tionné AF11 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire, de préférence le premier noyau transitoire com-
prend une étape de séparation de I'ensemble complé-
mentaire ES1 entre :

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins une
couche constituée de 11°>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 11'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K1'>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le premier noyau transitoire,
de préférence le premier noyau transitoire. On a
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alors K1'>I1’.

[0115] Ainsi, I'étape de séparation de 'ensemble frac-
tionné EG1 entre I'ensemble principal EM1 et'ensemble
complémentaire ES1 a lieu en amont de I'étape de sé-
paration de 'ensemble complémentaire ES1 entre I'en-
semble dérivé ED1 et le premier noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire.
[0116] Avantageusement, I'étape de séparation de
'ensemble complémentaire ES1 entre 'ensemble dérivé
ED1 et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire comprend une
étape de fractionnement de 'ensemble complémentaire
ES1 en I'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau tran-
sitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire. On a alors K1°’=I1" dans le cas d’une étape
de fractionnement de I'ensemble complémentaire ES1
en'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau transitoire.
[0117] Dans une septieme variante de la deuxiéme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le premier assem-
blage fractionné AF11, le deuxieme assemblage frac-
tionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire sont séparés simultanément, I'étape de séparation
du premier assemblage transitoire comprend une étape
de fractionnement du premier assemblage transitoire en-
tre le premier assemblage fractionné AF11, le deuxieme
assemblage fractionné AF12, le premier noyau transitoi-
re ou un ou plusieurs ensembles comprenant le premier
noyau transitoire, de préférence le premier noyau tran-
sitoire et un ensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11'>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 11'>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la couche consti-
tuée des A’>1 éléments filaires métalliques du premier
assemblage transitoire.

[0118] Dans cette septieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, 'ensemble
dérivé ED1 est constitué de la couche constituée du ou
des 11’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hé-
lice.

[0119] Dans des premiére, deuxiéme et troisiéme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire dans
lesquelles le deuxiéme noyau transitoire est séparé avec
le deuxieme assemblage fractionné AF22 et combina-
bles avec l'une des premiére a sixieme variantes de la
deuxiéme forme de réalisation de I'étape de séparation
du premier assemblage transitoire, I'étape de séparation
du deuxiéme assemblage transitoire comprend :
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- une étape de séparation du deuxiéme assemblage
transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxiéme noyau transitoire, les G2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des B’>1 éléments filaires
métalliques du deuxieme assemblage transitoi-
re, et

- le premier assemblage fractionné AF21,

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblage final, les G’>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des G2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble fractionné EG2, et

- ledeuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxiéme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau
transitoire.

[0120] Dans ces premiere, deuxieme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, le
deuxieme assemblage fractionné AF22 formant le troi-
siéme assemblage final, on a G’=C3’. On a également
B>F'+G2 et G2'>G’.

[0121] Dans ces premiere, deuxieme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'étape
de séparation du deuxieme assemblage transitoire entre
'ensemble fractionné EG2 et le premier assemblage
fractionné AF21 a lieu en amont de I'étape de séparation
de 'ensemble fractionné EG2 entre le deuxiéme assem-
blage fractionné AF22 formant le troisieme assemblage
final et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxiéme noyau transitoire.

[0122] Avantageusement, I'étape de séparation du
deuxieme assemblage transitoire entre 'ensemble frac-
tionné EG2 et le premier assemblage fractionné AF21
comprend une étape de fractionnement du deuxieme as-
semblage transitoire en 'ensemble fractionné EG2 et le
deuxieme assemblage fractionné AF21. On a alors
B'=G2'+F’.

[0123] Dans ces premiere, deuxieme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire, I'en-
semble fractionné EG2 comprend la couche constituée
des G2’ éléments filaires métalliques enroulés en hélice
etle deuxiéme noyau transitoire, les G2’ éléments filaires
métalliques étant enroulés en hélice autour du deuxieme
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
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lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble fractionné EG2 est constitué de la couche
constituée des G2’ éléments filaires métalliques et du
deuxiéme noyau transitoire, les G2’ éléments filaires mé-
talliques étant enroulés en hélice autour du deuxieme
noyau transitoire.

[0124] Danslapremiére variante de ladeuxiéme forme
de réalisation de I'étape de séparation du deuxieme as-
semblage transitoire, I'étape de séparation de I'ensem-
ble fractionné EG2 entre le deuxieme assemblage frac-
tionné AF22 et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxi€éme noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche (H2) constituée de H2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxieme noyau transitoire, les H2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G2'>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
12’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG2,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblagefinal, les G’>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des H2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble précurseur EH2, et

- ledeuxiéme noyautransitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxi€me noyau
transitoire.

[0125] Dans cette premiere variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, on a G2’>H2'+12’ et H2'>G’.
[0126] Dans cette premiere variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre 'ensemble précurseur EH2
et 'ensemble dérivé ED2 a lieu en amont de I'étape de
séparation de lI'ensemble précurseur EH2 entre le
deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant le troi-
sieme assemblage final et le deuxiéme noyau transitoire
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ou un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire.

[0127] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble fractionné EG2 entre 'ensem-
ble précurseur EH2 et I'ensemble dérivé ED2 comprend
une étape de fractionnement de I'ensemble fractionné
EG2 en 'ensemble précurseur EH2 et 'ensemble dérivé
ED2. On a alors G2'=H2'+I2’.

[0128] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape de
séparation de I'ensemble précurseur EH2 entre le
deuxieme assemblage fractionné AF22 formant le troi-
siéme assemblage final et le deuxi€me noyau transitoire
ou un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire comprend une étape de fractionnement de I'en-
semble précurseur EH2 en le deuxieme assemblage
fractionné AF22 formant le troisieme assemblage final
et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxiéme noyau transitoire, de
préférence le deuxieme noyau transitoire. On a alors
H2'=G’ dans le cas d’'une étape de fractionnement de
I'ensemble précurseur EH2 en le deuxieme assemblage
fractionné AF22 formant le troisieme assemblage final
et le deuxiéme noyau transitoire.

[0129] Dans cette premiere variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, 'ensemble précurseur EH2
comprend la couche constituée des H2’ éléments filaires
métalliques enroulés en hélice et le deuxiéeme noyau
transitoire, les H2’ éléments filaires métalliques étanten-
roulés en hélice autour du deuxiéme noyau transitoire.
De préférence, dans un mode de réalisation permettant
de fabriquer des assemblages finaux constitués d’'une
couche d’éléments filaires métalliques, 'ensemble pré-
curseur EH2 est constitué de la couche constituée des
H2' éléments filaires métalliques et du deuxiéme noyau
transitoire, les H2’ éléments filaires métalliques étant en-
roulés en hélice autour du deuxieme noyau transitoire.
[0130] Dans cette premiére variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, dans un mode de réalisation
permettant de fabriquer des assemblages finaux consti-
tués d’'une couche d’éléments filaires métalliques, I'en-
semble dérivé ED2 est constitué de la couche constituée
du ou des 12’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés
en hélice.

[0131] Dans la deuxiéme variante de la deuxiéme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre le deuxiéme assemblage
fractionné AF22 et le deuxi€me noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxi€me noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
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comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche constituée de H2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H2'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G2’>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EG2, et

- ledeuxiéme noyautransitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblagefinal, les G’>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des H2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble précurseur EH2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12°’>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
12’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH2.

[0132] Dans cette deuxiéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, on a G2'>H2’ et H2’>G'+I2’.
[0133] Dans cette deuxiéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre 'ensemble précurseur EH2
et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxi€me noyau transitoire, de
préférence le deuxiéme noyau transitoire a lieu en amont
de I'étape de séparation de I'ensemble précurseur EH2
entre le deuxieme assemblage fractionné AF22 formant
le troisieme assemblage final et I'ensemble dérivé ED2.
[0134] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape
de séparation de I'ensemble fractionné EG2 entre I'en-
semble précurseur EH2 et le deuxi€éme noyau transitoire
ou un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxiéme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire comprend une étape de fractionnement de I'en-
semble fractionné EG2 en I'ensemble précurseur EH2
et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxi€me noyau transitoire, de
préférence le deuxiéme noyau transitoire. On a alors
G2'=H2’ dans le cas d’'une étape de fractionnement de
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'ensemble fractionné EG2 en I'ensemble précurseur
EH2 et le deuxiéme noyau transitoire.

[0135] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'étape
de séparation de I'ensemble précurseur EH2 entre le
deuxieme assemblage fractionné AF22 formant le troi-
siéme assemblage final et 'ensemble dérivé ED2 com-
prend une étape de fractionnement de I'ensemble pré-
curseur EH2 en le deuxieme assemblage fractionné
AF22formantle troisieme assemblage final etI'ensemble
dérivé ED2. On a alors H2'=G’+I2".

[0136] Dans cette deuxieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, dans un mode de réalisation
permettant de fabriquer des assemblages finaux consti-
tués d’'une couche d’éléments filaires métalliques, cha-
que ensemble précurseur EH2 et ensemble dérivé ED2
est respectivement constitué de la couche constituée du
oudesH2',12’ élément(s)filaire(s) métallique(s) enroulés
en hélice.

[0137] Dans la troisieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du premier
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre le deuxiéme assemblage
fractionné AF22 et le deuxi€me noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxi€me noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble principal EM2 comprenant au
moins une couche constituée de J2'>1 éléments
filaires métalliques enroulés en hélice, les J2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G2'>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG2, I'en-
semble principal EM2 formant le deuxiéme as-
semblage fractionné AF22 formant le troisieme
assemblage final, et

- unensemble complémentaire ES2 comprenant
au moins une couche constituée de K2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les K2>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étantissu(s) de la couche constituée des G2'>1
élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG2.

[0138] Dans cette troisieme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, I'ensemble principal EM2 for-
mant le deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant
le troisieme assemblage final, on a J2’=G’=C3’. On a
également G2'>J2'+K2'.

[0139] Avantageusement, dans cette troisieme varian-
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te de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de sé-
paration du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape de
séparation de 'ensemble fractionné EG2 entre 'ensem-
ble principal EM2 et 'ensemble complémentaire ES2
comprend une étape de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG2 en I'ensemble principal EM2 et 'ensem-
ble complémentaire ES2. On a alors G2'=J2'+K2’.
[0140] Dans cette troisieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, dans un mode de réalisation
permettant de fabriquer des assemblages finaux consti-
tués d’'une couche d’éléments filaires métalliques, I'en-
semble principal EM2 formant le deuxieme assemblage
fractionné AF22 formant le troisieme assemblage final
est constitué de la couche constituée du ou des J2’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice.
[0141] Dans cette troisieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, 'ensemble complémentaire
ES2 comprend la couche constituée du ou des K2’ élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice et le
deuxiéme noyau transitoire, le ou les K2’ élément(s) fi-
laire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour du
deuxiéme noyau transitoire. De préférence, dans un mo-
de de réalisation permettant de fabriquer des assembla-
ges finaux constitués d’une couche d’éléments filaires
métalliques, 'ensemble complémentaire ES2 est cons-
titué de la couche constituée du ou des K2’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) et du deuxiéme noyau transitoire,
le ou les K2' élément(s) filaire(s) métallique(s) étant en-
roulé(s) en hélice autour du deuxiéme noyau transitoire.
[0142] De préférence, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre le deuxieme assemblage
fractionné AF22 et le deuxiéme noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
comprend une étape de séparation de I'ensemble com-
plémentaire ES2 entre :

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins une
couche constituée de 12’>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 12'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K2'>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES2, et

- le deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxieme noyau transitoire. On a
alors K2°212’.

[0143] Ainsi, I'étape de séparation de I'ensemble frac-
tionné EG2 entre I'ensemble principal EM2 et 'ensemble
complémentaire ES2 a lieu en amont de I'étape de sé-
paration de I'ensemble complémentaire ES2 entre I'en-
semble dérivé ED2 et le deuxiéme noyau transitoire ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxiéme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-



35 EP 4 004 278 B1 36

sitoire.

[0144] Avantageusement, I'étape de séparation de
'ensemble complémentaire ES2 entre I'ensemble dérivé
ED2 et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxiéme noyau transitoire comprend
une étape de fractionnement de I'ensemble complémen-
taire ES2 en'ensemble dérivé ED2 etle deuxieme noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire. On a alors K2’=12’ dans le cas d’'une
étape de fractionnement de 'ensemble complémentaire
ES2 en I'ensemble dérivé ED2 et le deuxieme noyau
transitoire.

[0145] Dans des quatrieme, cinquieme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire dans la-
quelle le deuxieme noyau transitoire est séparé avec le
premier assemblage fractionné AF21 et combinables
avecl'une des premiére a sixieme variantes de la deuxie-
me forme de réalisation de I'étape de séparation du pre-
mier assemblage transitoire, I'étape de séparation du
deuxieme assemblage transitoire comprend :

- une étape de séparation du deuxiéme assemblage
transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxiéme noyau transitoire, les G2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des B’>1 éléments filaires
métalliques du deuxieme assemblage transitoi-
re, et

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final,

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21, le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des G2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG2, et

- ledeuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxiéeme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau
transitoire.

[0146] Dans ces quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, le
deuxieme assemblage fractionné AF22 formant le troi-
siéme assemblage final, on a G’=C3’. On a également
B>G2'+G’ et G2'>F’.

[0147] Dans ces quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
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riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire, I'étape
de séparation du deuxieme assemblage transitoire entre
'ensemble fractionné EG2 et le deuxieme assemblage
fractionné AF22 formant le troisieme assemblage final a
lieu en amont de I'étape de séparation de I'ensemble
fractionné EG2 entre le premier assemblage fractionné
AF21 etle deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxiéme noyau transitoire.

[0148] Avantageusement, I'étape de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire entre 'ensemble frac-
tionné EG2 et le deuxieme assemblage fractionné AF22
formant le troisieme assemblage final comprend une éta-
pe de fractionnement du deuxiéme assemblage transi-
toire en I'ensemble fractionné EG2 et le deuxieme as-
semblage fractionné AF22 formant le troisieme assem-
blage final. On a ainsi, B'=G2'+G’.

[0149] Dans ces quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'en-
semble fractionné EG2 comprend la couche constituée
des G2’ éléments filaires métalliques enroulés en hélice
etle deuxiéme noyau transitoire, les G2’ éléments filaires
métalliques étant enroulés en hélice autour du deuxiéme
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble fractionné EG2 est constitué de la couche
constituée des G2’ éléments filaires métalliques et du
deuxiéme noyau transitoire, les G2’ éléments filaires mé-
talliques étant enroulés en hélice autour du deuxiéme
noyau transitoire.

[0150] Dans la quatriéme variante de la deuxiéme for-
me de réalisation de 'étape de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre le premier assemblage frac-
tionné AF21 et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxi€éme noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche constituée de H2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les H2'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des G2'>1
éléments filaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
12’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G2'>1 élé-
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ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG2,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21, le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée du ou des H2’>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
précurseur EH2, et

- ledeuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxiéeme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau
transitoire.

[0151] Dans cette quatrieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, on a G2'>H2'+I2’' et H2'>F’.
[0152] Dans cette quatrieme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre 'ensemble précurseur EH2
et I'ensemble dérivé ED2 a lieu en amont de I'étape de
séparation de I'ensemble précurseur EH2 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF21 et le deuxiéme noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire.

[0153] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'étape
de séparation de 'ensemble fractionné EG2 entre I'en-
semble précurseur EH2 et 'ensemble dérivé ED2 com-
prend une étape de fractionnement de I'ensemble frac-
tionné EG2 en 'ensemble précurseur EH2 et 'ensemble
dérivé ED2. On a alors G2'=H2'+I2".

[0154] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'étape
de séparation de I'ensemble précurseur EH2 entre le
deuxieme assemblage fractionné AF21 et le deuxiéme
noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le deuxieme noyau transitoire, de préférence le
deuxieme noyau transitoire comprend une étape de frac-
tionnement de 'ensemble précurseur EH2 en le premier
assemblage fractionné AF21 et le deuxiéme noyau tran-
sitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire. On a alors H2’=F’ dans le cas d’une
étape de fractionnement de 'ensemble précurseur EH2
en le premier assemblage fractionné AF21 et le deuxie-
me noyau transitoire.

[0155] Dans cette quatriéeme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, 'ensemble précurseur EH2
comprend la couche constituée du ou des H2’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice et le deuxiéme
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noyau transitoire, le ou les H2’ élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour du deuxieme
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble précurseur EH2 est constitué de la couche
constituée du ou des H2' élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) et du deuxiéme noyau transitoire, le ou les H2’
élément(s) filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire.

[0156] Dans cette quatriéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire, dans un mode de réalisation
permettant de fabriquer des assemblages finaux consti-
tués d’'une couche d’éléments filaires métalliques, I'en-
semble dérivé ED2 est constitué de la couche constituée
du ou des 12’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés
en hélice.

[0157] Dans une cinquiéme variante de la deuxieme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre le premier assemblage frac-
tionné AF21 et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche constituée de H2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H2'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G2’>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EG2, et

- ledeuxiéme noyautransitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire,

- une étape de séparation de I'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21, le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des H2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
12’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH2.

[0158] Dans cette cinquieme variante de la deuxieéme
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forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxiée-
me assemblage transitoire, on a G2'>H2’ et H2'>F’+12’.
[0159] Dans cette cinquiéme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre 'ensemble précurseur EH2
et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxiéme noyau transitoire, de
préférence le deuxiéme noyau transitoire a lieu en amont
de I'étape de séparation de I'ensemble précurseur EH2
entre le premier assemblage fractionné AF21 etI'ensem-
ble dérivé ED2.

[0160] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'étape
de séparation de 'ensemble fractionné EG2 entre I'en-
semble précurseur EH2 et le deuxiéme noyau transitoire
ou un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire comprend une étape de fractionnement de I'en-
semble fractionné EG2 en I'ensemble précurseur EH2
et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxiéme noyau transitoire, de
préférence le deuxieme noyau transitoire. On a alors
G2'=H2’ dans le cas d’'une étape de fractionnement de
'ensemble fractionné EG2 en I'ensemble précurseur
EH2 et le deuxiéme noyau transitoire.

[0161] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxieme forme de réalisation de I'étape de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, I'étape
de séparation de I'ensemble précurseur EH2 entre le
deuxieme assemblage fractionné AF21 etI'ensemble dé-
rivé ED2 comprend une étape de fractionnement de I'en-
semble précurseur EH2 en le premier assemblage frac-
tionné AF21 et I'ensemble dérivé ED2. On a alors
H2'=F'+|2'.

[0162] Dans cette cinquieme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, dans un mode de réalisation
permettant de fabriquer des assemblages finaux consti-
tués d’'une couche d’éléments filaires métalliques, cha-
que ensemble précurseur EH2 et ensemble dérivé ED2
est respectivement constitué de la couche constituée du
oudesH2',12’ élément(s)filaire(s) métallique(s) enroulés
en hélice.

[0163] Dans la sixieme variante de la deuxiéme forme
de réalisation de I'étape de séparation du deuxieme as-
semblage transitoire, I'étape de séparation de 'ensem-
ble fractionné EG2 entre le premier assemblage fraction-
né AF21 et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau tran-
sitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
comprend :

- une étape de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble principal EM2 comprenant au
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moins une couche constituée de J2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice, le ou les J2°’>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) étantissu(s) de la couche constituée des
G2’>1 éléments filaires métalliques de I'ensem-
ble fractionné EG2, 'ensemble principal EM2
formant le premier assemblage fractionné
AF21, et

- un ensemble complémentaire ES2 comprenant
au moins une couche constituée de K2°>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les K2>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des G2'>1
éléments filaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG2.

[0164] Dans cette sixieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire, 'ensemble principal EM2 for-
mant le premier assemblage fractionné AF21, on a
J2'=F’. On a également G2'>J2’+K2’.

[0165] Avantageusement, dans cette sixieme variante
de la deuxiéme forme de réalisation de I'étape de sépa-
ration du deuxiéeme assemblage transitoire, I'étape de
séparation de 'ensemble fractionné EG2 entre 'ensem-
ble principal EM2 et 'ensemble complémentaire ES2
comprend une étape de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG2 en I'ensemble principal EM2 et 'ensem-
ble complémentaire ES2. On a alors G2'=J2'+K2’.
[0166] Dans cette sixieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire, dans un mode de réalisation per-
mettant de fabriquer des assemblages finaux constitués
d’'une couche d’éléments filaires métalliques, 'ensemble
principal EM2 formant le premier assemblage fractionné
AF21 est constitué de la couche constituée du ou des
J1’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice.
[0167] Dans cette sixieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation de I'étape de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire, 'ensemble complémentaire ES2
comprend la couche constituée du ou des K2’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulés en hélice et le deuxiéme
noyau transitoire, le ou les K2’ élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) étant enroulé(s) en hélice autour du deuxieme
noyau transitoire. De préférence, dans un mode de réa-
lisation permettant de fabriquer des assemblages finaux
constitués d’'une couche d’éléments filaires métalliques,
'ensemble complémentaire ES2 est constitué de la cou-
che constituée du ou des K2’ élément(s) filaire(s) métal-
lique(s) et du deuxiéme noyau transitoire, le ou les K2’
élément(s) filaire(s) métallique(s) étant enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire.

[0168] De préférence, I'étape de séparation de I'en-
semble fractionné EG2 entre le premier assemblage frac-
tionné AF21 et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxi€éme noyau transitoire
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comprend une étape de séparation de 'ensemble com-
plémentaire ES2 entre :

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins une
couche constituée de 12°>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 12'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K2'>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES2, et

- ledeuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxiéme noyau transitoire,
de préférence le deuxieme noyau transitoire. On a
alors K2'>12'.

[0169] Ainsi, I'étape de séparation de 'ensemble frac-
tionné EG2 entre 'ensemble principal EM2 et 'ensemble
complémentaire ES2 a lieu en amont de I'étape de sé-
paration de I'ensemble complémentaire ES2 entre I'en-
semble dérivé ED2 et le deuxiéme noyau transitoire ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire.

[0170] Avantageusement, I'étape de séparation de
'ensemble complémentaire ES2 entre I'ensemble dérivé
ED2 et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxiéme noyau transitoire comprend
une étape de fractionnement de I'ensemble complémen-
taire ES2 en'ensemble dérivé ED2 etle deuxieme noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire. On a alors K2’=12’ dans le cas d’'une
étape de fractionnement de 'ensemble complémentaire
ES2 en I'ensemble dérivé ED2 et le deuxieme noyau
transitoire.

[0171] Dans une septiéme variantes de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire dans laquelle le premier as-
semblage fractionné AF21, le deuxiéme assemblage
fractionné AF22 et le deuxi€me noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxiéme noyau
transitoire sont séparés simultanément, I'étape de sépa-
ration du deuxieme assemblage transitoire comprend
une étape de fractionnement du deuxiéme assemblage
transitoire entre le premier assemblage fractionné AF21,
le deuxieme assemblage fractionné AF22, le deuxieme
noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le deuxieme noyau transitoire, de préférence le
deuxieme noyau transitoire et un ensemble dérivé ED2
comprenant au moins une couche constituée de 12'>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le
ou les 12°>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des B’>1 éléments filaires
métalliques du deuxiéme assemblage transitoire.
[0172] Dans cette septieme variante de la deuxiéme
forme de réalisation de I'étape de séparation du deuxié-
me assemblage transitoire, dans un mode de réalisation
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permettant de fabriquer des assemblages finaux consti-
tués d’'une couche d’éléments filaires métalliques, I'en-
semble dérivé ED2 est constitué de la couche constituée
du ou des 12’ élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulés
en hélice.

[0173] Dans un mode de réalisation particulierement
préféré, le premier assemblage final est constitué de la
couche constituée de C1'>1 éléments filaires métalli-
ques, le deuxieme assemblage final est constitué de la
couche constituée de C2’>1 éléments filaires métalli-
ques, le troisieme assemblage final est constitué de la
couche constituée de C3’>1 éléments filaires métalli-
ques,

le procédé comprenant :

- I'étape de fourniture du premier assemblage transi-
toire constitué de la couche constituée de A’>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice autour
du premier noyau transitoire,

- I'étape de fourniture du deuxieme assemblage tran-
sitoire constitué de la couche constituée de B’>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice autour
du deuxiéme noyau transitoire,

- I'étape de séparation du premier assemblage tran-
sitoire entre au moins:

- le premier assemblage fractionné AF11 consti-
tué de la couche constituée de D’>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou
les D’ élément(s) filaire(s) métallique(s) étantis-
su(s) de la couche constituée de A’>1 éléments
filaires métalliques du premier assemblage tran-
sitoire,

- ledeuxiéme assemblage fractionné AF12 cons-
titué de la couche constituée de E’>1 éléments
filaires métalliques enroulés en hélice, les E’ élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée de A’>1 éléments filaires métal-
liques du premier assemblage transitoire, le
deuxieme assemblage fractionné AF12 formant
le deuxiéme assemblage final

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire,

- I'étape de séparation du deuxiéme assemblage tran-
sitoire entre au moins:

- le premier assemblage fractionné AF21 consti-
tué de la couche constituée de F’>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou
les F’ élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée de B’>1 éléments
filaires métalliques du deuxiéme assemblage
transitoire,

- ledeuxiéme assemblage fractionné AF22 cons-
titué de la couche constituée de G'>1 éléments
filaires métalliques enroulés en hélice, les G’
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éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée de B’>1 éléments filaires mé-
talliques du deuxiéme assemblage transitoire,
le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final,

- ledeuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxiéeme noyau
transitoire.

[0174] Dans ce mode de réalisation particulierement
préféré, chaque premier, deuxieme et troisieme assem-
blage final est constitué d’'une couche de C1’, C2’, C3’
éléments filaires métalliques enroulés en hélice et est
donc dépourvu d’ame centrale autour de laquelle se-
raient enroulés les C1’, C2’, C3’ éléments filaires métal-
liques.

[0175] Avantageusement, chaque valeur C1’,C2’,C3’
vade 2 a 10.

[0176] Avantageusement, afin de faciliter la sortie du
premier noyau transitoire dans les modes de réalisation
dans lesquels le premier noyau transitoire est séparé
avec le premier assemblage fractionné AF11 :

- =1 ou 2 dans les cas ou A’=4 ou A’=5 et
- D' <0,75 x A’ et de préférence D’ < 0,70 x A’ dans
les cas ou A’>6.

[0177] Avantageusement, de fagon analogue, afin de
faciliter la sortie du premier noyau transitoire dans les
modes de réalisation dans lesquels le premier noyau
transitoire est séparé avecle deuxieme assemblage frac-
tionné AF12:

- E’=1o0u2dansles cas ou A'=4 ou A’=5 et
- E’ <0,75 x A’ et de préférence E’ < 0,70 x A’ dans
les cas ou A’>6.

[0178] Avantageusement, afin de faciliter la sortie du
deuxieme noyau transitoire dans les modes de réalisa-
tion dans lesquels le deuxiéme noyau transitoire est sé-
paré avec le premier assemblage fractionné AF21 :

- F’=1ou2dans les cas ol B'=4 ou B'=5 et
- F' <0,75 x B’ et de préférence F’ < 0,70 x B’ dans
les cas ou B’>6.

[0179] Avantageusement, de fagon analogue, afin de
faciliter la sortie du deuxiéme noyau transitoire dans les
modes de réalisation dans lesquels le deuxieme noyau
transitoire est séparé avecle deuxieme assemblage frac-
tionné AF22:

- G’=1o0u2dansles cas ou B'=4 ou B’=5 et
- G'<0,75 x B’ et de préférence G’ < 0,70 x B’ dans
les cas ou B’>6.

[0180] De fagon trés préférentielle, I'étape de fournitu-
re de chaque premier et deuxiéme assemblage transi-
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toire comprend une étape d’assemblage par retordage
respectivement des A’, B’ éléments filaires métalliques
enroulés en hélice autour de chaque premier et deuxie-
me noyau transitoire.

[0181] Avantageusement,'étape de fourniture de cha-
que premier et deuxieme assemblage transitoire com-
prend une étape d'équilibrage de chaque premier et
deuxiéme assemblage transitoire. Ainsi, I'étape d’équili-
brage étant réalisée sur chaque premier et deuxieme as-
semblage transitoire comprenant les A’, B’ éléments fi-
laires métalliques et chaque premier et deuxieme noyau
transitoire, I'étape d’équilibrage est implicitement réali-
sée en amont de chaque étape de séparation de chaque
premier et deuxieme assemblage transitoire. On évite
d’avoir a gérer la torsion résiduelle imposée lors de I'éta-
pe d’assemblage de chaque premier et deuxieme as-
semblage transitoire lors du trajet des différents assem-
blages en aval de chaque étape d’assemblage, notam-
ment dans les moyens de guidage, par exemple les pou-
lies.

[0182] Avantageusement, le procédé comprend une
étape d’équilibrage de chaque premier, deuxiéme et troi-
sieme assemblage final en aval de 'étape de réassem-
blage.

[0183] Avantageusement, le procédé comprend une
étape d’entretien de la rotation de chaque premier,
deuxiéme et troisieme assemblage final autour de sa di-
rection de défilement. On réalise cette étape d’entretien
de la rotation en aval de chaque étape de séparation de
chaque premier et deuxiéme assemblage transitoire et
en amont de I'étape d’équilibrage de chaque premier,
deuxiéme et troisieme assemblage final.

[0184] De préférence, le procédé est dépourvu d’éta-
pes de préformation individuelle de chacun des éléments
filaires métalliques. Dans les procédés de I'état de la
technique utilisant une étape de préformation individuelle
de chacundes éléments filaires métalliques, ces derniers
se voientimposés une forme par des outils de préforma-
tion, par exemple des galets, ces outils créant des dé-
fauts a la surface des éléments filaires métalliques. Ces
défauts réduisent notablementl’endurance des éléments
filaires métalliques et donc de I'assemblage final.
[0185] De fagon trés préférée, chaque premier et
deuxiéme noyau transitoire est un élément filaire métal-
lique. Dans un mode de réalisation préféré, chaque pre-
mier et deuxieme noyau transitoire est un monofilament
métallique. Ainsi, on contréle trés précisément le diame-
tre de I'espace entre les éléments filaire métalliques et
donc les caractéristiques géométriques de 'assemblage
final au contraire d’'un noyau transitoire réalisé dans un
matériau textile, par exemple polymérique, dont la com-
pressibilité peut engendrer des variations des caracté-
ristiques géométriques de I'assemblage final.

[0186] Dans d’autres modes de réalisation également
avantageux, chaque premier et deuxiéme noyau transi-
toire est un élément filaire textile. Un tel élément filaire
textile comprend au moins un brin textile multifilamentai-
res ou, en variante, est constitué d’'un monofilament tex-
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tile. Les filaments textiles pouvant étre utilisés sont choi-
sis parmiles polyesters, les polycétones, les polyamides
aliphatiques ou aromatiques et les mélanges de fila-
ments textiles de ces matériaux. Ainsi, on réduit les ris-
ques de casse du noyau transitoire engendrés par les
frottements des éléments filaires métalliques sur le
noyau transitoire ainsi que par les torsions imposées au
noyau transitoire.

[0187] L’invention permet de fabriquer un pneumati-
que comprenant un des assemblages finaux obtenu par
le procédé tel que défini ci-dessus.

[0188] Un tel pneumatique est notamment destiné a
équiper des véhicules a moteur de type tourisme, SUV
("Sport Utility Vehicles"), deux roues (notamment vélos,
motos), avions, comme des véhicules industriels choisis
parmi camionnettes, "Poids-lourd" - c’est-a-dire métro,
bus, engins de transport routier (camions, tracteurs, re-
morques), véhicules hors-la-route tels qu’engins agrico-
les ou de génie civil -, autres véhicules de transport ou
de manutention.

[0189] Avantageusement, le pneumatique comprend
un sommet comprenant une bande de roulement et une
armature de sommet, le pneumatique comprenant deux
flancs, deux bourrelets, chaque flanc reliant chaque
bourrelet au sommet, 'armature de sommet s’étendant
dans le sommet selon une direction circonférentielle du
pneumatique, le pneumatique comprenant une armature
de carcasse ancrée dans chacun des bourrelets et
s’étendant dans les flancs et dans le sommet, 'armature
de sommet étant radialement intercalée entre 'armature
de carcasse et la bande de roulement. Dans un mode
de réalisation, I'armature de sommet comprend un as-
semblage final tel que défini ci-dessus.

[0190] L’invention a également pour objet une instal-
lation de fabrication d’au moins des premier, deuxieéme
et troisieme assemblages finaux, le premier assemblage
final comprenant au moins une couche constituée de
C1’>1 éléments filaires métalliques enroulés en hélice,
le deuxieme assemblage final comprenant au moins une
couche constituée de C2’>1 éléments filaires métalliques
enroulés en hélice, le troisieme assemblage final com-
prenant au moins une couche constituée de C3'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, l'installa-
tion comprenant :

- des moyens de fourniture d’'un premier assemblage
transitoire comprenant au moins une couche cons-
tituée de A’>1 éléments filaires métalliques enroulés
en hélice autour d’'un premier noyau transitoire,

- des moyens de fourniture d’'un deuxiéme assembla-
ge transitoire comprenant au moins une couche
constituée de B’>1 éléments filaires métalliques en-
roulés en hélice autour d’un deuxi€me noyau tran-
sitoire,

- des moyens de séparation du premier assemblage
transitoire entre au moins:

- un premier assemblage fractionné AF11 com-
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prenant au moins une couche constituée de
D’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) enrou-
1&(s) en hélice, le ou les D’ élément(s) filaire(s)
métallique(s) étant issu(s) de la couche consti-
tuée de A’>1 éléments filaires métalliques du
premier assemblage transitoire,

- undeuxieme assemblage fractionné AF12 com-
prenant au moins une couche constituée de
E’>1 éléments filaires métalliques enroulés en
hélice, les E’ éléments filaires métalliques étant
issus de la couche constituée de A’>1 éléments
filaires métalliques du premier assemblage tran-
sitoire, le deuxiéme assemblage fractionné
AF12 formant le deuxiéme assemblage final

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire,

- des moyens de séparation du deuxiéme assembla-
ge transitoire entre au moins:

- un premier assemblage fractionné AF21 com-
prenantau moins une couche constituée de F'>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en
hélice, le ou les F’ élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) étant issu(s) de la couche constituée de
B’>1 éléments filaires métalliques du deuxieme
assemblage transitoire,

- undeuxieme assemblage fractionné AF22 com-
prenant au moins une couche constituée de
G’>1 éléments filaires métalliques enroulés en
hélice, les G’ éléments filaires métalliques étant
issus de la couche constituée de B’>1 éléments
filaires métalliques du deuxiéeme assemblage
transitoire, le deuxiéme assemblage fractionné
AF22 formant le troisieme assemblage final,

- ledeuxiéme noyautransitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire,

I'installation comprenant des moyens de réassem-
blage d’au moins le premier assemblage fractionné
AF11 avec le premier assemblage fractionné AF21
pour former le premier assemblage final,

les moyens de fourniture et de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de fourniture et
de séparation du deuxieme assemblage transitoire
et les moyens de réassemblage du premier assem-
blage fractionné AF11 avec le premier assemblage
fractionné AF21 étant agencés de fagon a permettre
lamise en oeuvre d’un procédé tel que défini ci-des-
sus.

[0191] Afin de permettre la mise en oeuvre du procédé
décrit ci-dessus et d’assurer facilement I'obtention de
mémes caractéristiques géomeétriques pour chaque C1’,
C2’, C3’ élément filaire métallique, l'installation com-
prend avantageusement des moyens de synchronisation
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des moyens de fourniture du premier assemblage tran-
sitoire avec les moyens de fourniture du deuxieme as-
semblage transitoire, notamment des moyens de syn-
chronisation entre les moyens d’assemblage de chaque
premier et deuxieme assemblage transitoire ainsi que
des moyens de synchronisation entre les moyens de sé-
paration du premier assemblage transitoire, les moyens
de séparation du deuxieme assemblage transitoire et les
moyens de réassemblage des premiers assemblages
fractionnés AF11 et AF21.

[0192] Dans la présente invention, des moyens de
fractionnement d’un objetinitial en plusieurs objets finaux
signifient que, en mettant en oeuvre ces moyens de frac-
tionnement, I'objet initial est divisé en les objets finaux
et seulement ces objets finaux de sorte que I'objet initial
seretrouve intégralementdans les objets finaux. De plus,
en utilisant des moyens de fractionnement, I'objet initial
estdivisé en les objets finaux de fagon simultanée, c’est-
a-dire que les objets finaux sont séparés en un méme
point de fractionnement. En particulier, dans le cas d’'un
objet initial fractionné en au moins trois objets finaux, les
trois objets finaux sont, en utilisant des moyens de frac-
tionnement, séparés simultanément les uns des autres
et en un méme point.

[0193] Dans la présente invention, des moyens de sé-
paration d’'un objet initial entre plusieurs objets finaux
signifient que, pour obtenir ces objets finaux, au moins
des moyens de fractionnement sont nécessaires. Ainsi,
pour obtenir les objets finaux, les moyens de séparation
comprennent des moyens de fractionnement de I'objet
initial en les objets finaux ou bien comprennent des
moyens de fractionnement de I'objet initial en des objets
intermédiaires et des moyens de fractionnement des ob-
jets intermédiaires en les objets finaux. En utilisant les
moyens de séparation, I'objet initial ne se retrouve pas
nécessairement intégralement dans les objets finaux,
des ensembles ou assemblages ayant pu étre extraits
du procédé lors de leur passage dans des moyens de
fractionnement et non utilisés lors de leur passage dans
des moyens de fractionnement ultérieurs. Enfin, des
moyens de séparation peuvent comprendre des moyens
de réassemblage entre plusieurs objets intermédiaires
issus de moyens de fractionnement des moyens de sé-
paration pour obtenir d’autres objets intermédiaires ou
bien les objets finaux.

[0194] En outre, comme décrit ci-dessus, suivant les
différents modes de réalisation, les moyens de sépara-
tion et les moyens de réassemblage sont agencés de
sorte que A'+B’>D’+E’+F’+G’, notamment de sorte que
A>D'+E’ et B'>F'+G’.

[0195] Dans une premiere forme de réalisation per-
mettant un réassemblage total des A’ et B’ éléments fi-
laires métalliques de chaque couche de chaque assem-
blage transitoire, les moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation du
deuxieme assemblage transitoire etles moyens de réas-
semblage du premier assemblage fractionné AF11 avec
le premier assemblage fractionné AF21 sont agencés de
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sorte que A’=D’'+E’ et B'=F'+G’.

[0196] Dans une premiére variante de la premiere for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le premier noyau
transitoire est séparé avec le deuxiéme assemblage frac-
tionné AF12, les moyens de séparation du premier as-
semblage transitoire comprennent:

- des moyens de séparation du premier assemblage
transitoire entre:

- le premier assemblage fractionné AF11, et

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire, les G1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des A’>1 éléments filaires
métalliques du premier assemblage transitoire,
et

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G1'>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG1, et

- le premier noyau transitoire.

[0197] Dans cette premiére variante de la premiére for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation du
premier assemblage transitoire entre le premier assem-
blage fractionné AF11 et 'ensembile fractionné EG1 sont
agencés en amont des moyens de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le deuxieme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage final
et le premier noyau transitoire.

[0198] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiere forme de réalisation des moyens de
séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation du premier assemblage transitoire
entre le premier assemblage fractionné AF11 etI’ensem-
ble fractionné EG1 comprennent des moyens de frac-
tionnement du premier assemblage transitoire en le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et'ensemble fraction-
né EG1.

[0199] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiere forme de réalisation des moyens de
séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG1 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final et le premier noyau transi-
toire comprennent des moyens de fractionnement de
'ensembile fractionné EG1 en le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage final
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et le premier noyau transitoire.

[0200] Dansune deuxiéme variante de la premiére for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le premier noyau
transitoire est séparé avec le premier assemblage frac-
tionné AF11, les moyens de séparation du premier as-
semblage transitoire comprennent:

- des moyens de séparation du premier assemblage
transitoire entre:

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéme assemblage final, et

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les G1'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des A’>1
éléments filaires métalliques du premier assem-
blage transitoire, et

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée du ou des G1°>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
fractionné EG1, et

- le premier noyau transitoire.

[0201] Dans cette deuxieme variante de la premiére
forme de réalisation des moyens de séparation du pre-
mier assemblage transitoire, les moyens de séparation
du premier assemblage transitoire entre le deuxiéme as-
semblage fractionné AF12 formant le deuxieme assem-
blage final et I'ensemble fractionné EG1 sont agencés
en amont des moyens de séparation de I'ensemble frac-
tionné EG1 entre le premier assemblage fractionné AF11
et le premier noyau transitoire.

[0202] Avantageusement, dans la deuxieme variante
de la premiére forme de réalisation des moyens de sé-
paration du premier assemblage transitoire, les moyens
de séparation du premier assemblage transitoire entre
le deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final etI'ensemble fractionné EG1
comprennent des moyens de fractionnement du premier
assemblage transitoire en le deuxiéme assemblage frac-
tionné AF12 formant le deuxieme assemblage final et
I'ensemble fractionné EG1.

[0203] Avantageusement, dans cette deuxieme va-
riante de la premiére forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble fractionné EG1 en-
tre le premier assemblage fractionné AF11 et le premier
noyau transitoire comprennent des moyens de fraction-
nement de I'ensemble fractionné EG1 en le premier as-
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semblage fractionné AF11 et le premier noyau transitoi-
re.

[0204] Dans une troisieme variante de la premiére for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le premier assem-
blage fractionné AF11, le deuxieme assemblage frac-
tionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire sont séparés simultanément, les moyens de sépa-
ration du premier assemblage transitoire comprennent
des moyens de fractionnement du premier assemblage
transitoire entre le premier assemblage fractionné AF11,
le deuxieme assemblage fractionné AF12 et le premier
noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le premier noyau transitoire, de préférence le pre-
mier noyau transitoire.

[0205] Dans une premiére variante de la premiere for-
me de réalisation des moyens de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire dans laquelle le deuxieme
noyau transitoire est séparé avec le deuxieme assem-
blage fractionné AF22 et combinable avec I'une des pre-
miere et deuxiéme variantes de la premiére forme de
réalisation des moyens de séparation du premier assem-
blage transitoire , les moyens de séparation du deuxieme
assemblage transitoire comprennent:

- des moyens de séparation du deuxiéme assembla-
ge transitoire entre:

- le premier assemblage fractionné AF21, et

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxiéme noyau transitoire, les G2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des B’>1 éléments filaires
métalliques du deuxieme assemblage transitoi-
re, et

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblagefinal, les G’>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des G2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble fractionné EG2, et

- le deuxiéme noyau transitoire.

[0206] Dans cette premiére variante de la premiére for-
me de réalisation des moyens de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire, les moyens de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire entre le premier as-
semblage fractionné AF21 et 'ensemble fractionné EG2
sont agencés en amont des moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG2 entre le deuxieme assembla-
ge fractionné AF22 formant le troisieme assemblagefinal
et le deuxiéme noyau transitoire.
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[0207] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiere forme de réalisation des moyens de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, les
moyens de séparation du deuxieme assemblage transi-
toire entre le premier assemblage fractionné AF21 etl’'en-
semble fractionné EG2 comprennent des moyens de
fractionnement du deuxieme assemblage transitoire en
le premier assemblage fractionné AF21 et 'ensemble
fractionné EG2.

[0208] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la premiere forme de réalisation des moyens de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble fractionné EG2 en-
tre le deuxiéeme assemblage fractionné AF22 formant le
troisieme assemblage final et le deuxieme noyau transi-
toire comprennent des moyens de fractionnement de
I'ensemble fractionné EG1 en le deuxiéme assemblage
fractionné AF22 formant le troisieme assemblage final
et le deuxiéme noyau transitoire.

[0209] Dansune deuxiéme variante de la premiére for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire dans laquelle le deuxiéme noyau
transitoire est séparé avec le premier assemblage frac-
tionné AF21 et combinable avec I'une des premiére et
deuxiéme variantes de la premiere forme de réalisation
des moyens de séparation du premier assemblage
transitoire , les moyens de séparation du deuxiéme as-
semblage transitoire comprennent:

- des moyens de séparation du deuxieme assembla-
ge transitoire entre:

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final, et

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les G2'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des B’>1
éléments filaires métalliques du deuxiéme as-
semblage transitoire, et

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21, le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée du ou des G2’>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
fractionné EG2, et

- le deuxiéme noyau transitoire.

[0210] Dans cette deuxieme variante de la premiére
forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxieme assemblage transitoire, les moyens de sépa-
ration du deuxiéme assemblage transitoire entre le
deuxieme assemblage fractionné AF22 formant le troi-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

27

sieme assemblage final et 'ensemble fractionné EG2
sont agencés en amont des moyens de séparation de
I'ensembile fractionné EG2 entre le premier assemblage
fractionné AF21 et le deuxiéme noyau transitoire.
[0211] Avantageusement, dans la deuxieme variante
de la premiere forme de réalisation des moyens de sé-
paration du deuxieme assemblage ftransitoire, les
moyens de séparation du deuxieme assemblage transi-
toire entre le deuxiéme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final et I'ensemble frac-
tionné EG2 comprennent des moyens de fractionnement
du deuxiéme assemblage transitoire en le deuxiéme as-
semblage fractionné AF22 formant le troisieme assem-
blage final et 'ensemble fractionné EG2.

[0212] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la premiére forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG2 en-
tre le premier assemblage fractionné AF21 et le deuxie-
me noyau transitoire comprennent des moyens de frac-
tionnement de I'ensemble fractionné EG2 en le premier
assemblage fractionné AF21 et le deuxieme noyau tran-
sitoire.

[0213] Dans une troisieme variante de la premiére for-
me de réalisation des moyens de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire dans laquelle le deuxiéme as-
semblage fractionné AF21, le deuxiéme assemblage
fractionné AF22 et le deuxiéme noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire sont séparés simultanément et combinable
avecl'une des premiéere, deuxiéme et troisieme variantes
de la premiere forme de réalisation des moyens de sé-
paration du premier assemblage transitoire, les moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire com-
prennent des moyens de fractionnement du deuxieme
assemblage transitoire entre le premier assemblage
fractionné AF21, le deuxiéeme assemblage fractionné
AF22 etle deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxiéme noyau transitoire.

[0214] Dans une deuxieme forme de réalisation per-
mettant un réassemblage partiel des A’ et B’ éléments
filaires métalliques de chaque couche de chaque assem-
blage transitoire, les moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire et les moyens de réas-
semblage du premier assemblage fractionné AF11 avec
le premier assemblage fractionné AF21 sont agencés de
sorte que A’>D’'+E’ et B’>F'+G’.

[0215] Dans des premiére, deuxiéme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire dans
lesquelles le premier noyau transitoire est séparé avec
le deuxieme assemblage fractionné AF12, les moyens
de séparation du premier assemblage transitoire com-
prennent:

- des moyens de séparation du premier assemblage
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transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire, les G1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des A’>1 éléments filaires
métalliques du premier assemblage transitoire,
et

- le premier assemblage fractionné AF11,

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G1'>1 éléments filaires
métalliques de 'ensemble fractionné EG1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0216] Dans ces premiere, deuxieme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation du premier assemblage transitoire
entre le premier assemblage fractionné AF11 etI'ensem-
ble fractionné EG1 sont agencés en amont des moyens
de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre le
deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final et le premier noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire.

[0217] Avantageusement, les moyens de séparation
du premier assemblage transitoire entre 'ensemble frac-
tionné EG1 et le premier assemblage fractionné AF11
comprennent des moyens de fractionnement du premier
assemblage transitoire en 'ensemble fractionné EG1 et
le premier assemblage fractionné AF11. On a alors
A=G1'+D’.

[0218] Danslapremiére variante de la deuxiéme forme
de réalisation des moyens de séparation du premier as-
semblage transitoire, les moyens de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transitoire com-
prennent:

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
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ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire, les H1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G1°>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG1, et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG1,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des H1 ’>1 éléments filaires
métalliques de 'ensemble précurseur EH1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0219] Dans cette premiere variante de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du pre-
mier assemblage transitoire, les moyens de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble précur-
seur EH1 et 'ensemble dérivé ED1 sont agencés en
amont des moyens de séparation de I'ensemble précur-
seur EH1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12
formant le deuxiéme assemblage final et le premier
noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le premier noyau transitoire, de préférence le pre-
mier noyau transitoire.

[0220] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxieme forme de réalisation des moyens de
séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG1 en-
tre 'ensemble précurseur EH1 et I'ensemble dérivé ED1
comprennentdes moyens de fractionnementde I'ensem-
ble fractionné EG1 enl’ensemble précurseur EH1 etl’en-
semble dérivé ED1. On a alors G1'=H1'+I1".

[0221] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxieme forme de réalisation des moyens de
séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation deI'ensemble précurseur EH1 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final et le premier noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire comprennent des moyens de fractionnement
de I'ensemble précurseur EH1 en le deuxiéme assem-
blage fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage
final et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
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préférence le premier noyau transitoire. On a alors
H1’=E’ dans le cas de moyens de fractionnement de I'en-
semble précurseur EH1 en le deuxieme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final
et le premier noyau transitoire.

[0222] Dans la deuxiéme variante de la deuxieme for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG1 entre le deuxiéme assembla-
ge fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprennent:

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H1'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G1’>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EG1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final, les E’>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des H1'>1 éléments filaires
métalliques de 'ensemble précurseur EH1, et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H1'>1 élé-
ments filaires métalliques de 'ensemble précur-
seur EH1.

[0223] Dans cette deuxieme variante de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du pre-
mier assemblage transitoire, les moyens de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble précur-
seur EH1 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire, de préférence le premier noyau transitoire sont
agencés en amont des moyens de séparation de I'en-
semble précurseur EH1 entre le deuxiéeme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final
et 'ensemble dérivé ED1.

[0224] Avantageusement, dans cette deuxieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
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moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG1 en-
tre 'ensemble précurseur EH1 et le premier noyau tran-
sitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire comprennent des moyens de fractionnement
de I'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur
EH1 et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire. On a alors
G1’=H1’ dans le cas de moyens de fractionnement de
'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur
EH1 et le premier noyau transitoire.

[0225] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation deI'’ensemble précurseur EH1 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final et 'ensemble dérivé ED1
comprennentdes moyens de fractionnementde I'ensem-
ble précurseur EH1 en le deuxiéme assemblage fraction-
né AF12 formant le deuxiéeme assemblage final et I'en-
semble dérivé ED1. On a alors H1’=E'+I1’.

[0226] Dans la troisieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation de
'ensembile fractionné EG1 entre le deuxieme assembla-
ge fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprennent:

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble principal EM1 comprenant au
moins une couche constituée de J1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice, le ou les J1°>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) étantissu(s) de la couche constituée des
G1’>1 éléments filaires métalliques de I'ensem-
ble fractionné EG1, I'ensemble principal EM1
formant le deuxieme assemblage fractionné
AF12 formant le deuxiéme assemblage final, et

- un ensemble complémentaire ES1 comprenant
au moins une couche constituée de K1°>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les K1’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des G1'>1
éléments filaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG1.

[0227] Avantageusement, dans cette troisieme varian-
te de la deuxieme forme de réalisation des moyens de
séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG1 en-
tre 'ensemble principal EM1 et 'ensemble complémen-
taire ES1 comprennent des moyens de fractionnement
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de I'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble principal
EM1 et 'ensemble complémentaire ES1. On a alors
G1'=J1+K1".

[0228] De préférence, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG1 entre le deuxiéme assembla-
ge fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprennent des moyens de séparation de I'ensemble
complémentaire ES1 entre :

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins une
couche constituée de 11°>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 11'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K1'>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le premier noyau transitoire,
de préférence le premier noyau transitoire. On a
alors K1'>11".

[0229] Ainsi, les moyens de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre 'ensemble principal EM1 et I'en-
semble complémentaire ES1 sontagencés enamontdes
moyens de séparation de I'ensemble complémentaire
ES1 entre I'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
premier noyau transitoire, de préférence le premier
noyau transitoire.

[0230] Avantageusement, les moyens de séparation
deI’ensemble complémentaire ES1 entre 'ensemble dé-
rivé ED1 etle premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire comprennentdes
moyens de fractionnement de 'ensemble complémen-
taire ES1 en I'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
premier noyau transitoire, de préférence le premier
noyau transitoire. On a alors K1’=11" dans le cas de
moyens de fractionnement de 'ensemble complémen-
taire ES1 en I'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau
transitoire.

[0231] Dans des quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire dans
lesquelles le premier noyau transitoire est séparé avec
le premier assemblage fractionné AF11, les moyens de
séparation du premier assemblage transitoire compren-
nent:

- des moyens de séparation du premier assemblage
transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG1 comprenant au
moins une couche constituée de G1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
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autour du premier noyau transitoire, les G1'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des A’>1 éléments filaires
métalliques du premier assemblage transitoire,
et

- le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final,

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des G1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0232] Dans ces quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation du premier assemblage transitoire
entre I'ensemble fractionné EG1 et le deuxieme assem-
blage fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage
final sont agencés en amont des moyens de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre le premier assem-
blage fractionné AF11 et le premier noyau transitoire ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire.
[0233] Avantageusement, les moyens de séparation
du premier assemblage transitoire entre 'ensemble frac-
tionné EG1 et le deuxieme assemblage fractionné AF12
formant le deuxieme assemblage final comprennent des
moyens de fractionnement du premier assemblage tran-
sitoire en 'ensemble fractionné EG1 et le deuxiéme as-
semblage fractionné AF12 formant le deuxieme assem-
blage final. On a ainsi, A'=G1+E’".

[0234] Dans la quatriéme variante de la deuxiéme for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation de
I'ensembile fractionné EG1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transitoire com-
prennent:

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les H1'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des G1'>1
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élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG1, et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG1,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée du ou des H1’>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
précurseur EH1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transi-
toire.

[0235] Dans cette quatrieme variante de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du pre-
mier assemblage transitoire, les moyens de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble précur-
seur EH1 et 'ensemble dérivé ED1 sont agencés en
amont des moyens de séparation de 'ensemble précur-
seur EH1 entre le premier assemblage fractionné AF11
etle premier noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le premier noyau transitoire, de préfé-
rence le premier noyau transitoire.

[0236] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble fractionné EG1 en-
tre 'ensemble précurseur EH1 et 'ensemble dérivé ED1
comprennentdes moyens de fractionnementde 'ensem-
ble fractionné EG1 en'ensemble précurseur EH1 etl'en-
semble dérivé ED1. On a alors G1'=H1'+I1".

[0237] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble précurseur EH1 en-
tre le premier assemblage fractionné AF11 et le premier
noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le premier noyau transitoire, de préférence le pre-
mier noyau transitoire comprennent des moyens de frac-
tionnement de 'ensemble précurseur EH1 en le premier
assemblage fractionné AF11 et le premier noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire. On a alors H1’=D’ dans le cas de moyens de
fractionnement de 'ensemble précurseur EH1 en le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
transitoire.

[0238] Dans une cinquieme variante de la deuxiéme
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forme de réalisation des moyens de séparation du pre-
mier assemblage transitoire, les moyens de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre le premier assem-
blage fractionné AF11 et le premier noyau transitoire ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire, de préférence le premier noyau transitoire
comprennent:

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble précurseur EH1 comprenant au
moins une couche constituée de H1'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H1'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G1°>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EGT1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11, le ou
les D’'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des H1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH1, et

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins
une couche constituée de 11°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H1'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH1.

[0239] Dans cette cinquieéme variante de la deuxiéme
forme de réalisation des moyens de séparation du pre-
mier assemblage transitoire, les moyens de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble précur-
seur EH1 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire, de préférence le premier noyau transitoire sont
agencés en amont des moyens de séparation de I'en-
semble précurseur EH1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 et 'ensemble dérivé ED1.

[0240] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG1 en-
tre 'ensemble précurseur EH1 et le premier noyau tran-
sitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire, de préférence le premier noyau
transitoire comprennent des moyens de fractionnement
de I'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur
EH1 et le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
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ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire. On a alors
G1’=H1’ dans le cas de moyens de fractionnement de
'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur
EH1 et le premier noyau transitoire.

[0241] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du premier assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble précurseur EH1 en-
tre le premier assemblage fractionné AF11 etI'ensemble
dérivé ED1 comprennent des moyens de fractionnement
del'ensemble précurseur EH1 enle premier assemblage
fractionné AF11 et 'ensemble dérivé ED1. On a alors
H1'=D'+I1’.

[0242] Dans la sixieme variante de la deuxiéme forme
de réalisation des moyens de séparation du premier as-
semblage transitoire, les moyens de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le premierassemblage frac-
tionné AF11 et le premier noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le premier noyau transi-
toire, de préférence le premier noyau transitoire com-
prennent:

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre :

- un ensemble principal EM1 comprenant au
moins une couche constituée de J1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice, le ou les J1>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) étantissu(s) de la couche constituée des
G1'>1 éléments filaires métalliques de I'ensem-
ble fractionné EG1, 'ensemble principal EM1
formant le premier assemblage fractionné
AF11, et

- unensemble complémentaire ES1 comprenant
au moins une couche constituée de K1>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du premier noyau transitoire, le ou
les K1’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étantissu(s) de la couche constituée des G1'>1
élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG1.

[0243] Avantageusement, dans cette sixiéme variante
de la deuxiéme forme de réalisation des moyens de sé-
paration du premier assemblage transitoire, les moyens
de séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre I'en-
semble principal EM1 et 'ensemble complémentaire
ES1 comprennent des moyens de fractionnement de
'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble principal EM1
et l'ensemble complémentaire ES1. On a alors
G1'=J1+K1’.

[0244] De préférence, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire, de préférence le premier noyau transitoire com-
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prennent des moyens de séparation de 'ensemble com-
plémentaire ES1 entre :

- unensemble dérivé ED1 comprenant au moins une
couche constituée de 11°>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 11'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K1'>1 élément(s) filai-
re(s) meétallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES1, et

- le premier noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le premier noyau transitoire,
de préférence le premier noyau transitoire. On a
alors K1>11".

[0245] Ainsi, les moyens de séparation de 'ensemble
fractionné EG1 entre I'ensemble principal EM1 et I'en-
semble complémentaire ES1 sontagencés en amontdes
moyens de séparation de I'ensemble complémentaire
ES1 entre 'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
premier noyau transitoire, de préférence le premier
noyau transitoire.

[0246] Avantageusement, les moyens de séparation
de 'ensemble complémentaire ES1 entre 'ensemble dé-
rivé ED1 etle premier noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le premier noyau transitoire, de
préférence le premier noyau transitoire comprennent des
moyens de fractionnement de I'ensemble complémen-
taire ES1 en I'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
premier noyau transitoire, de préférence le premier
noyau transitoire. On a alors K1'=I1’ dans le cas de
moyens de fractionnement de I'ensemble complémen-
taire ES1 en I'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau
transitoire.

[0247] Dans une septiéme variantes de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du pre-
mier assemblage transitoire dans laquelle le premier as-
semblage fractionné AF11, le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 et le premier noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le premier noyau tran-
sitoire sont séparés simultanément, les moyens de sé-
paration du premierassemblage transitoire comprennent
des moyens de fractionnement du premier assemblage
transitoire entre le premier assemblage fractionné AF11,
le deuxiéme assemblage fractionné AF12, le premier
noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le premier noyau transitoire, de préférence le pre-
mier noyau transitoire et un ensemble dérivé ED1 com-
prenant au moins une couche constituée de 11°>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou
les 11'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s)
de la couche constituée des A’>1 éléments filaires mé-
talliques du premier assemblage transitoire.

[0248] Dans des premiére, deuxiéme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire dans
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lesquelles le deuxiéme noyau transitoire est séparé avec
le deuxieme assemblage fractionné AF22 et combina-
bles avec l'une des premiére a sixieme variantes de la
deuxieme forme de réalisation des moyens de séparation
du premier assemblage transitoire, les moyens de sépa-
ration du deuxiéeme assemblage transitoire compren-
nent:

- des moyens de séparation du deuxieme assembla-
ge transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxiéme noyau transitoire, les G2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des B’>1 éléments filaires
métalliques du deuxieme assemblage transitoi-
re, et

- le premier assemblage fractionné AF21,

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblage final; les G’>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des G2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble fractionné EG2, et

- ledeuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxiéme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau
transitoire.

[0249] Dans ces premiere, deuxieme et troisieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxieme assemblage transitoire, les
moyens de séparation du deuxieme assemblage transi-
toire entre I'ensemble fractionné EG2 et le premier as-
semblage fractionné AF21 sont agencés en amont des
moyens de séparation de 'ensemble fractionné EG2 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant le
troisieme assemblage final et le deuxieme noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire.

[0250] Avantageusement, les moyens de séparation
du deuxieme assemblage transitoire entre I'ensemble
fractionné EG2 et le premier assemblage fractionné
AF21 comprennent des moyens de fractionnement du
deuxieme assemblage transitoire en 'ensemble fraction-
né EG2 et le premier assemblage fractionné AF21. On
a alors B’=G2'+F’.

[0251] Danslapremiére variante de la deuxiéme forme
de réalisation des moyens de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG2 entre le deuxiéme assembla-
ge fractionné AF22 et le deuxiéme noyau transitoire ou
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un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxiéme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire comprennent :

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche constituée de H2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxieme noyau transitoire, les H2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des G2'>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
12’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG2,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblage final, les G'>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des H2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble précurseur EH2, et

- ledeuxiéme noyautransitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau
transitoire.

[0252] Dans cette premiere variante de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire, les moyens de sépa-
ration de I'ensemble fractionné EG2 entre 'ensemble
précurseur EH2 et 'ensemble dérivé ED2 sont agencés
en amont des moyens de séparation de 'ensemble pré-
curseur EH2 entre le deuxiéeme assemblage fractionné
AF22 formant le troisieme assemblage final et le deuxié-
me noyau transitoire ou un ou plusieurs ensembles com-
prenant le deuxiéme noyau transitoire, de préférence le
deuxiéme noyau transitoire.

[0253] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxieme forme de réalisation des moyens de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG2 en-
tre 'ensemble précurseur EH2 et 'ensemble dérivé ED2
comprennentdes moyens de fractionnementde I'ensem-
ble fractionné EG2 en I'ensemble précurseur EH2 etl'en-
semble dérivé ED2. On a alors G2'=H2'+I2’.

[0254] Avantageusement, dans cette premiére varian-
te de la deuxieme forme de réalisation des moyens de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire, les
moyens de séparation deI'ensemble précurseur EH2 en-
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tre le deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant le
troisieme assemblage final et le deuxiéme noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire comprennent des moyens de fraction-
nement de I'ensemble précurseur EH2 en le deuxieme
assemblage fractionné AF22 formant le troisieme as-
semblage final et le deuxieme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire.
On a alors H2'=G’ dans le cas d’'une étape de fraction-
nement de I'ensemble précurseur EH2 en le deuxieéme
assemblage fractionné AF22 formant le troisieme as-
semblage final et le deuxieme noyau transitoire.

[0255] Dans la deuxiéme variante de la deuxieme for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG2 entre le deuxiéme assembla-
ge fractionné AF22 et le deuxiéme noyau transitoire ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire comprennent:

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche constituée de H2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H2'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G2’>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EG2, et

- ledeuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxiéeme noyau
transitoire,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mantle troisieme assemblage final, les G’>1 élé-
ments filaires métalliques étant issus de la cou-
che constituée des H2'>1 éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble précurseur EH2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12’>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
12'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H2'>1 élé-
ments filaires métalliques de 'ensemble précur-
seur EH2.

[0256] Dans cette deuxieme variante de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxieme assemblage transitoire, on a G2>H2' et
H2'>G'+12'.

[0257] Dans cette deuxiéme variante de la deuxiéme
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forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire, les moyens de sépa-
ration de I'ensemble fractionné EG2 entre 'ensemble
précurseur EH2 et le deuxiéme noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
sont agencés en amont des moyens de séparation de
'ensemble précurseur EH2 entre le deuxiéme assem-
blage fractionné AF22 formant le troisieme assemblage
final et 'ensemble dérivé ED2.

[0258] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG2 en-
tre 'ensemble précurseur EH2 et le deuxiéme noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxiéme noyau transitoire, de préférence le deuxieme
noyau transitoire comprennent des moyens de fraction-
nement de I'ensemble fractionné EG2 enl’ensemble pré-
curseur EH2 et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau transitoire.
On a alors G2’=H2’ dans le cas de moyens de fraction-
nement de I'ensemble fractionné EG2 enl’ensemble pré-
curseur EH2 et le deuxiéme noyau transitoire.

[0259] Avantageusement, dans cette deuxiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de'’ensemble précurseur EH2 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant le
troisieme assemblage final et 'ensemble dérivé ED2
comprennentdes moyens de fractionnementde I'ensem-
ble précurseur EH2 en le deuxiéme assemblage fraction-
né AF22 formant le troisieme assemblage final et I'en-
semble dérivé ED2. On a alors H2'=G'+I2'.

[0260] Dans la troisieme variante de la deuxieme for-
me de réalisation des moyens de séparation du premier
assemblage transitoire, les moyens de séparation de
I'ensembile fractionné EG2 entre le deuxieme assembla-
ge fractionné AF22 et le deuxiéme noyau transitoire ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxiéme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire comprennent:

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble principal EM2 comprenant au
moins une couche constituée de J2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice, le ou les J2°’>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) étantissu(s) de la couche constituée des
G2’>1 éléments filaires métalliques de I'ensem-
ble fractionné EG2, 'ensemble principal EM2
formant le deuxieme assemblage fractionné
AF22 formant le troisieme assemblage final, et

- un ensemble complémentaire ES2 comprenant
au moins une couche constituée de K2°>1 élé-
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ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les K2>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étantissu(s) de la couche constituée des G2'>1
élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG2.

[0261] Avantageusement, dans cette troisieme varian-
te de la deuxiéme forme de réalisation des moyens de
séparation du deuxieme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble fractionné EG2 en-
tre 'ensemble principal EM2 et 'ensemble complémen-
taire ES2 comprennent des moyens de fractionnement
de I'ensemble fractionné EG2 en I'ensemble principal
EM2 et 'ensemble complémentaire ES2. On a alors
G2'=J2'+K2’.

[0262] De préférence, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG2 entre le deuxiéme assembla-
ge fractionné AF22 et le deuxiéme noyau transitoire ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme
noyau transitoire, de préférence le deuxieme noyau tran-
sitoire comprennent des moyens de séparation de I'en-
semble complémentaire ES2 entre :

- un ensemble dérivé ED2 comprenant au moins une
couche constituée de 12°>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 12'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K2'>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES2, et

- ledeuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxiéme noyau transitoire,
de préférence le deuxieme noyau transitoire. On a
alors K2'>12'.

[0263] Ainsi, les moyens de séparation de I'ensemble
fractionné EG2 entre I'ensemble principal EM2 et I'en-
semble complémentaire ES2 sontagencés enamontdes
moyens de séparation de I'ensemble complémentaire
ES2 entre I'ensemble dérivé ED2 et le deuxiéme noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire.

[0264] Avantageusement, les moyens de séparation
deI’ensemble complémentaire ES2 entre 'ensemble dé-
rivé ED2 et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau tran-
sitoire, de préférence le deuxiéme noyau transitoire com-
prennent des moyens de fractionnement de 'ensemble
complémentaire ES2 en I'ensemble dérivé ED2 et le
deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le deuxiéme noyau transitoire, de pré-
férence le deuxieme noyau transitoire. On a alors K2’=12’
dans le cas de moyens de fractionnement de I'ensemble
complémentaire ES2 en I'ensemble dérivé ED2 et le
deuxieme noyau transitoire.

[0265] Dans des quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
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riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire dans
laquelle le deuxiéme noyau transitoire est séparé avec
le premier assemblage fractionné AF21 et combinables
avecl'une des premiére a sixieme variantes de la deuxie-
me forme de réalisation des moyens de séparation du
premier assemblage transitoire, les moyens de sépara-
tion du deuxieme assemblage transitoire comprennent:

- des moyens de séparation du deuxiéme assembla-
ge transitoire entre :

- un ensemble fractionné EG2 comprenant au
moins une couche constituée de G2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice
autour du deuxiéme noyau transitoire, les G2'>1
éléments filaires métalliques étant issus de la
couche constituée des B’>1 éléments filaires
métalliques du deuxieme assemblage transitoi-
re, et

- le deuxieme assemblage fractionné AF22 for-
mant le troisieme assemblage final,

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21; le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des G2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG2, et

- ledeuxiéme noyautransitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxi€me noyau
transitoire.

[0266] Dans ces quatrieme, cinquiéme et sixieme va-
riantes de la deuxieme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire, les
moyens de séparation du deuxieme assemblage transi-
toire entre 'ensemble fractionné EG2 et le deuxieme as-
semblage fractionné AF22 formant le troisieme assem-
blage final sont agencés en amont des moyens de sé-
paration de I'ensemble fractionné EG2 entre le premier
assemblage fractionné AF21 et le deuxieme noyau tran-
sitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxiéme noyau transitoire, de préférence le deuxieme
noyau transitoire.

[0267] Avantageusement, les moyens de séparation
du deuxieme assemblage transitoire entre I'ensemble
fractionné EG2 et le deuxieme assemblage fractionné
AF22 formant le troisiéme assemblage final compren-
nent des moyens de fractionnement du deuxieme as-
semblage transitoire entre I'ensemble fractionné EG2 et
le deuxieme assemblage fractionné AF22 formant le troi-
sieme assemblage final. On a ainsi, B'=G2'+G’.

[0268] Dans la quatriéme variante de la deuxiéme for-
me de réalisation des moyens de séparation du deuxie-
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me assemblage transitoire, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG2 entre le premier assemblage
fractionné AF21 et le deuxiéme noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxi€me noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
comprennent:

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche constituée de H2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les H2'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étantissu(s) de la couche constituée des G2'>1
élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
tionné EG2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12’>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les
12'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des G2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EG2,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21, le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée du ou des H2’>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) de I'ensemble
précurseur EH2, et

- ledeuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxiéme noyau
transitoire, de préférence le deuxiéme noyau
transitoire.

[0269] Dans cette quatrieme variante de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxieme assemblage transitoire, les moyens de sépa-
ration de I'ensemble fractionné EG2 entre 'ensemble
précurseur EH2 et 'ensemble dérivé ED2 sont agencés
en amont des moyens de séparation de 'ensemble pré-
curseur EH2 entre le premier assemblage fractionné
AF21 et le deuxieme noyau transitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxiéme noyau transitoire.

[0270] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéeme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble fractionné EG2 en-
tre 'ensemble précurseur EH2 et 'ensemble dérivé ED2
comprennentdes moyens de fractionnementde 'ensem-
ble fractionné EG2 en 'ensemble précurseur EH2 et 'en-
semble dérivé ED2. On a alors G2’=H2'+12’.

[0271] Avantageusement, dans cette quatrieme va-
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riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxiéme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble précurseur EH2 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF21 et le
deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le deuxiéme noyau transitoire, de pré-
férence le deuxieme noyau transitoire comprennent des
moyens de fractionnement de I'ensemble précurseur
EH2 en le premier assemblage fractionné AF21 et le
deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le deuxiéme noyau transitoire, de pré-
férence le deuxiéme noyau transitoire. On a alors H2’=F’
dans le cas de moyens de fractionnement de 'ensemble
précurseur EH2 en le premier assemblage fractionné
AF21 et le deuxiéme noyau transitoire.

[0272] Dans une cinquiéme variante de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire, les moyens de sépa-
ration de I'ensemble fractionné EG2 entre le premier as-
semblage fractionné AF21 et le deuxieme noyau transi-
toire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxiéme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire comprennent:

- des moyens de séparation de 'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble précurseur EH2 comprenant au
moins une couche constituée de H2'>1 élé-
ments filaires métalliques enroulés en hélice, les
H2'>1 éléments filaires métalliques étant issus
de la couche constituée des G2’>1 éléments fi-
laires métalliques de I'ensemble fractionné
EG2, et

- ledeuxiéme noyautransitoire ou un ou plusieurs
ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire,

- desmoyens de séparation de 'ensemble précurseur
EH2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21, le ou
les F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant
issu(s) de la couche constituée des H2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH2, et

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins
une couche constituée de 12°>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) enroulé(s) en hélice, le oules
12’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) étant is-
su(s) de la couche constituée des H2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH2.

[0273] Dans cette cinquieéme variante de la deuxiéme
forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire, les moyens de sépa-
ration de I'ensemble fractionné EG2 entre 'ensemble
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précurseur EH2 et le deuxiéme noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxi€me noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
sont agencés en amont des moyens de séparation de
I'ensemble précurseur EH2 entre le premier assemblage
fractionné AF21 et 'ensemble dérivé ED2.

[0274] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxieme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble fractionné EG2 en-
tre 'ensemble précurseur EH2 et le deuxieme noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire, de préférence le deuxiéme
noyau transitoire comprennent des moyens de fraction-
nementde 'ensemble fractionné EG2 en 'ensemble pré-
curseur EH2 et le deuxieme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire.
On a alors G2’=H2’ dans le cas de moyens de fraction-
nementde 'ensemble fractionné EG2 en 'ensemble pré-
curseur EH2 et le deuxiéme noyau transitoire.

[0275] Avantageusement, dans cette cinquiéme va-
riante de la deuxiéme forme de réalisation des moyens
de séparation du deuxieme assemblage transitoire, les
moyens de séparation de 'ensemble précurseur EH2 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF21 etI'ensem-
ble dérivé ED2 comprennent des moyens de fractionne-
ment de I'ensemble précurseur EH2 en le premier as-
semblage fractionné AF21 et I'ensemble dérivé ED2. On
a alors H2'=F’+12’.

[0276] Dans la sixieme variante de la deuxiéme forme
de réalisation des moyens de séparation du deuxiéme
assemblage transitoire, les moyens de séparation de
I'ensemble fractionné EG2 entre le premier assemblage
fractionné AF21 et le deuxi€me noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxi€me noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
comprennent:

- des moyens de séparation de I'ensemble fractionné
EG2 entre :

- un ensemble principal EM2 comprenant au
moins une couche constituée de J2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice, le ou les J2'>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) étantissu(s) de la couche constituée des
G2’>1 éléments filaires métalliques de I'ensem-
ble fractionné EG2, 'ensemble principal EM2
formant le premier assemblage fractionné
AF21, et

- unensemble complémentaire ES2 comprenant
au moins une couche constituée de K2'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice autour du deuxiéme noyau transitoire, le ou
les K2>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étantissu(s) de la couche constituée des G2'>1
élémentsfilaires métalliques de 'ensemble frac-
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tionné EG2.

[0277] Avantageusement, dans cette sixieme variante
de la deuxiéme forme de réalisation des moyens de sé-
paration du deuxieme assemblage ftransitoire, les
moyens de séparation de I'ensemble fractionné EG2 en-
tre 'ensemble principal EM2 et 'ensemble complémen-
taire ES2 comprennent des moyens de fractionnement
de I'ensemble fractionné EG2 en I'ensemble principal
EM2 et 'ensemble complémentaire ES2. On a alors
G2'=J2'+K2'.

[0278] De préférence, les moyens de séparation de
I'ensembile fractionné EG2 entre le premier assemblage
fractionné AF21 et le deuxiéme noyau transitoire ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
comprennent des moyens de séparation de I'ensemble
complémentaire ES2 entre :

- unensemble dérivé ED2 comprenant au moins une
couche constituée de 12’>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 12'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la
couche constituée du ou des K2'>1 élément(s) filai-
re(s) meétallique(s) de I'ensemble complémentaire
ES2, et

- le deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs en-
sembles comprenant le deuxieme noyau transitoire,
de préférence le deuxieme noyau transitoire. On a
alors K2°>12".

[0279] Ainsi, les moyens de séparation de 'ensemble
fractionné EG2 entre I'ensemble principal EM2 et I'en-
semble complémentaire ES2 sontagencés en amontdes
moyens de séparation de I'ensemble complémentaire
ES2 entre I'ensemble dérivé ED2 et le deuxiéme noyau
transitoire ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxiéme noyau transitoire, de préférence le deuxieme
noyau transitoire.

[0280] Avantageusement, les moyens de séparation
de 'ensemble complémentaire ES2 entre 'ensemble dé-
rivé ED2 et le deuxiéme noyau transitoire ou un ou plu-
sieurs ensembles comprenant le deuxi€éme noyau tran-
sitoire, de préférence le deuxi€me noyau transitoire com-
prennent des moyens de fractionnement de 'ensemble
complémentaire ES2 en I'ensemble dérivé ED2 et le
deuxiéme noyau transitoire ou un ou plusieurs ensem-
bles comprenant le deuxiéme noyau transitoire, de pré-
férence le deuxieme noyau transitoire. On a alors K2'=12’
dans le cas de moyens de fractionnement de 'ensemble
complémentaire ES2 en I'ensemble dérivé ED2 et le
deuxiéme noyau transitoire.

[0281] Dans une septiéme variantes de la deuxieme
forme de réalisation des moyens de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire dans laquelle le pre-
mier assemblage fractionné AF21, le deuxiéme assem-
blage fractionné AF22 et le deuxieme noyau transitoire
ou un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxiéme
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noyau fransitoire sont séparés simultanément, les
moyens de séparation du deuxieme assemblage transi-
toire comprennent des moyens de fractionnement du
deuxieme assemblage transitoire entre le premier as-
semblage fractionné AF21, le deuxiéme assemblage
fractionné AF22, le deuxiéme noyau transitoire ou un ou
plusieurs ensembles comprenant le deuxieme noyau
transitoire, de préférence le deuxieme noyau transitoire
et un ensemble dérivé ED2 comprenant au moins une
couche constituée de 12°>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) enroulé(s) en hélice, le ou les 12’>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) étant issu(s) de la couche consti-
tuée des B’>1 éléments filaires métalliques du deuxieme
assemblage transitoire.

[0282] Defagon trés préférentielle, les moyens de four-
niture de chaque premier et deuxi€me assemblage tran-
sitoire comprennent des moyens d’assemblage par re-
tordage respectivement des A’, B’ éléments filaires mé-
talliques enroulés en hélice autour de chaque premier et
deuxieme noyau transitoire.

[0283] Avantageusement, les moyens de fourniture de
chaque premier et deuxieme assemblage transitoire
comprennent des moyens d’équilibrage de chaque pre-
mier et deuxiéme assemblage transitoire.

[0284] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d’exemple non limitatif et faite en se référant aux dessins
dans lesquels:

- lafigure 1 est un schéma d’une installation selon un
premier mode de réalisation de I'invention permet-
tant de mettre en oeuvre un procédé selon un pre-
mier mode de réalisation de l'invention et de fabri-
quer les assemblages finaux de la figure 8 ;

- la figure 2 est une représentation schématique de
l'installation et du procédé illustrés sur la figure 1 ;

- les figures 3 et 4 sont des schémas de moyens de
fractionnement et de réassemblage de I'installation
de la figure 1 ;

- lafigure 5 est une vue en coupe perpendiculaire a
I'axe de 'assemblage (supposé rectiligne et au re-
pos) des premier et deuxieme assemblages transi-
toires du procédé illustré sur les figures 1 et 2;

- lafigure 6 est une vue en coupe perpendiculaire a
I'axe de 'assemblage (supposé rectiligne et au re-
pos) des premier assemblages fractionnés AF11 et
AF21 issus des premier et deuxieme assemblages
transitoires de la figure 5;

- lafigure 7 est une vue en coupe perpendiculaire a
I'axe de 'assemblage (supposé rectiligne et au re-
pos) d’ensembles fractionnés issus des premier et
deuxiéme assemblages transitoires de la figure 5;

- lafigure 8 est une vue en coupe perpendiculaire a
I'axe de 'assemblage (supposé rectiligne et au re-
pos) des premier, deuxieme et troisieme assembla-
ges finaux;

- lesfigures 9 a 17 sont des représentations analogu-
es a celle de la figure 2 d’une installation et d’'un
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procédé selon d’autres modes de réalisation de l'in-
vention.

INSTALLATION ET PROCEDE SELON UN PREMIER
MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0285] On a représenté sur la figure 1 une installation
de fabrication de premier, deuxiéme et troisieme assem-
blages finaux respectivement désignés par les référen-
ces A1,A2, A3 comprenant au moins une couche et com-
prenantici respectivement une couche C1, C2, C3 cons-
tituée respectivement de C1’>1, C2’>1, C3’>1 éléments
filaires métalliques 14 enroulés en hélice. En I'espéce,
chaque premier, deuxieme et troisieme assemblage final
A1, A2, A3, représenté sur la figure 8, est constitué de
chaque couche C1, C2, C3 avec C1'=C2'=C3'=4. Ainsi,
chaque assemblage final A1, A2, A3 est constitué de
'unique couche C1, C2, C3, autrement dit chaque as-
semblage final A1, A2, A3 ne comprend pas d’autre élé-
ment filaire métallique que ceux de chaque couche C1,
C2, C3. Chaque assemblage final A1, A2, A3 présente
un axe principal Ax s’étendant sensiblement paralléle-
ment a la direction selon laquelle chaque assemblage
final A1, A2, A3 s’étend selon sa plus grande longueur.
Chaque élément filaire métallique 14 de chaque couche
C1, C2, C3 décrit, lorsque chaque assemblage final A1,
A2, A3, s’étend selon une direction sensiblement rectili-
gne, une trajectoire en forme d’hélice autour de’axe prin-
cipal Ax sensiblement paralléle a la direction sensible-
ment rectiligne, de sorte que, dans un plan de coupe
sensiblement perpendiculaire a I'axe principal Ax, la dis-
tance entre le centre de chaque élément filaire métallique
14 de chaque couche C1, C2, C3 et I'axe principal Ax
est sensiblement constante et égale pour tous les élé-
ments filaires métalliques 14 de chaque couche C1, C2,
C3. Cette distance constante entre le centre de chaque
élément filaire métallique 14 de chaque couche C1, C2,
C3 et I'axe principal Ax est égale a la moitié du diamétre
d’hélice de chaque élément filaire métallique de chaque
assemblage final A1, A2, A3.

[0286] L’installation est désignée par la référence gé-
nérale 10. L’installation 10 comprend tout d’abord des
moyens 11, 11’ de fourniture respectivement de premier
et deuxiéeme assemblages transitoires AT1, AT2 com-
prenant chacun au moins une couche et comprenant ici
respectivement une couche A, B constituée respective-
ment de A’>1, B’>1 éléments filaires métalliques 14 en-
roulés en hélice autour respectivement d’'un premier et
deuxiéme noyau transitoire NT1, NT2. En I'espéce, cha-
que premier et deuxieme assemblage transitoire AT1,
AT2illustré surlafigure 5 comprend respectivement cha-
que couche A, B et chaque noyau transitoire NT1, NT2,
les A’, B’ éléments filaires métalliques 14 étant enroulés
en hélice respectivement autour de chaque premier et
deuxiéme noyau transitoire NT1, NT2. Ici, chaque pre-
mier et deuxiéme assemblage transitoire AT1, AT2 est
constitué respectivement de la couche A, B etde chaque
premier et deuxiéme noyau transitoire NT1, NT2. Avan-
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tageusement, A’ va de 2 a 10 et B’ va de 2 a 10. Ici,
A'=B’=6.

[0287] Chaque élément filaire métallique 14 com-
prend, ici est constitué d’'un unique monofilament élé-
mentaire métallique de section circulaire, ici en acier au
carbone, présentant un diameétre d allant de 0,05 mm a
0,50 mm, de préférence de 0,170 mm a 0,48 mm et plus
préférentiellement de 0,15 mm a 0,45 mm et ici d=0,32
mm. Le noyau transitoire est ici un élément filaire textile,
plus particulierement est ici un brin textile multiflamen-
taire en polyester présentant un titre de 334 tex et de
diameétre égal a 0,60 mm.

[0288] Les moyens 11, 11’ de fourniture comprennent
respectivement des moyens 12, 12’ d’alimentation des
A’, B’ éléments filaires métalliques 14 et des moyens
d’alimentation 15, 15’ respectivement de chaque premier
et deuxiéme noyau transitoire NT1, NT2. Les moyens de
fourniture 11, 11° comprennent également respective-
ment des moyens 16, 16’ d’assemblage par retordage
des A’, B’ éléments filaires métalliques 14 ensemble en
respectivement les couche A, B d’éléments filaires mé-
talliques 14 autour de chaque premier et deuxieme noyau
transitoire NT1, NT2 pour former chaque premier et
deuxieme assemblage transitoire AT1, AT2. En outre,
les moyens de fourniture 11, 11° comprennent des
moyens 20, 20’ d’équilibrage de chaque premier et
deuxieme assemblage transitoire AT1, AT2. En sortie
des moyens 20, 20’, chaque élément filaire métallique
14 de chaque premier et deuxiéme assemblage transi-
toire AT1, AT2 est ici assemblé a un pas transitoire égal
a 5 mm. Le diametre d’hélice transitoire de chaque élé-
mentfilaire métallique 14 de chaque premier et deuxieme
assemblage transitoire AT1, AT2 est ici sensiblement
égal a 0,92 mm.

[0289] En aval des moyens de fourniture 11, 11’ en
considérant le sens de défilement des éléments filaires
métalliques 14, linstallation 10 comprend des moyens
124, 124’ de séparation respectivement de chaque pre-
mier et deuxieme assemblage transitoire AT1, AT2. Les
moyens de séparation 124 sont agencés de fagon a per-
mettre une séparation du premier assemblage transitoire
AT1 entre un premier assemblage fractionné AF11, un
deuxieme assemblage fractionné AF12 et le premier
noyau transitoire NT1 ou un ou plusieurs ensembles
comprenant le premier noyau transitoire NT1, ici le pre-
mier noyau transitoire NT1. Les moyens de séparation
124’ sont agencés de fagon a permettre une séparation
du deuxieme assemblage transitoire AT2 entre un pre-
mier assemblage fractionné AF21, un deuxiéme assem-
blage fractionné AF22 et le deuxieme noyau transitoire
NT2 ou un ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxieme noyau transitoire NT2, ici le deuxiéme noyau
transitoire NT2.

[0290] Le premier assemblage fractionné AF11, ici
identique au premier assemblage fractionné AF21, est
représenté sur la figure 6. Chaque premier assemblage
fractionné AF11, AF21 comprend au moins respective-
ment une couche D, F constituée de D’>1, F'>1 élé-
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ment(s) filaire(s) métallique(s) 14 enroulé(s) en hélice.
Le ou les D’ élément(s) filaire(s) métallique(s) 14 sont
issu(s) de la couche A constituée de A’>1 éléments filai-
res métalliques 14 du premier assemblage transitoire
AT1. Le ou les F’ élément(s) filaire(s) métallique(s) 14
sontissu(s) de la couche B constituée de B’>1 éléments
filaires métalliques 14 du deuxiéme assemblage transi-
toire AT2. En'espéce, chaque premier assemblage frac-
tionné AF11, AF21 est constitué respectivement de la
couche D, F constituée de D’=F’=2 éléments filaires mé-
talliques 14 enroulés en hélice.

[0291] Le deuxieme assemblage fractionné AF12, ici
identique au deuxiéme assemblage fractionné AF22, est
représenté sur la figure 8. Chaque deuxiéme assembla-
ge fractionné AF12, AF22 comprend au moins respecti-
vement une couche E, G constituée de E’>1, G’>1 élé-
ments filaires métalliques 14 enroulés en hélice. Les E’
éléments filaires métalliques 14 sont issus de la couche
A constituée de A’>1 éléments filaires métalliques 14 du
premier assemblage transitoire AT1 et les G’ éléments
filaires métalliques 14 sont issus de la couche B’ consti-
tuée de B’>1 éléments filaires métalliques 14 du deuxié-
me assemblage transitoire AT2. En I'espece, chaque
deuxiéme assemblage fractionné AF12, AF22 est cons-
titué respectivement de la couche E, G constituée de
E’'=G’=4 éléments filaires métalliques 14 enroulés en hé-
lice. Chaque deuxiéme assemblage fractionné AF12,
AF22 forme respectivement chaque deuxiéme et troisie-
me assemblage final A2, A3.

[0292] En aval des moyens de fourniture 11, les
moyens de séparation 124 du premier assemblage tran-
sitoire AT1 comprennent des moyens 126 de séparation
du premier assemblage transitoire AT1 entre un ensem-
ble fractionné EG1 et le premier assemblage fractionné
AF11. En I'espéce, les moyens de séparation 126 com-
prennent des moyens 128 de fractionnement du premier
assemblage transitoire AT1 en I'ensemble fractionné
EG1 et le premier assemblage fractionné AF11.

[0293] L’ensemble fractionné EG1 illustré sur la figure
7 comprend une couche G1 constituée de G1'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) 14 enroulé(s) en hélice
autour du premier noyau transitoire NT1. Le ou les G1’
élément(s) filaire(s) métallique(s) 14 sontissus de la cou-
che A constituée de A’>1 éléments filaires métalliques
14 du premier assemblage transitoire AT1. L’ensemble
fractionné EG1 comprend ici la couche G1 et le premier
noyau transitoire NT1, le ou les G1>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) 14 étant enroulé(s) en hélice autour
du premier noyau transitoire NT1. En I'espéce, I'ensem-
ble fractionné EG1 est constitué de la couche G1 avec
G1’=4 et du premier noyau transitoire NT1, les G1'=4
éléments filaires métalliques 14 étant enroulés en hélice
autour du premier noyau transitoire NT1.

[0294] Les moyens de séparation 124 du premier as-
semblage transitoire AT1 comprennent également des
moyens 130 de séparation de 'ensembile fractionné EG1
entre le deuxieme assemblage fractionné AF12 formant
le deuxieme assemblage final A2 et le premier noyau
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transitoire NT1. En I'espéce, les moyens de séparation
130 comprennent des moyens 132 de fractionnement de
I'ensemble fractionné EG1 en le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final
A2 et le premier noyau transitoire NT1. On notera que
les moyens 130 de séparation sont agencés de fagon a
ce que les E'>1 éléments filaires métalliques soientissus
de la couche G1 constituée des G1'>1 éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG1.

[0295] On notera que les moyens 126 de séparation
du premier assemblage transitoire AT1 entre 'ensemble
fractionné EG1 et le premier assemblage fractionné
AF11 sont agencés en amont des moyens 130 de sépa-
ration de I'ensemble fractionné EG1 entre le deuxieme
assemblage fractionné AF12 formant le deuxiéme as-
semblage final A2 et le premier noyau transitoire NT1.
[0296] En aval des moyens de fourniture 11’, les
moyens de séparation 124’ du deuxiéme assemblage
transitoire AT2 comprennent des moyens 126’ de sépa-
ration du deuxieme assemblage transitoire AT2 entre un
ensemble fractionné EG2 et le premier assemblage frac-
tionné AF21. En I'espéce, les moyens de séparation 126’
comprennent des moyens 128’ de fractionnement du
deuxieme assemblage transitoire AT2 en I'ensemble
fractionné EG2 et le premier assemblage fractionné
AF21.

[0297] L’ensemble fractionné EG2 estidentique al'en-
semble fractionné EG1 et est illustré sur la figure 7. L’en-
semble fractionné EG2 comprend une couche G2 cons-
tituée de G2'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) 14 en-
roulé(s) en hélice autour du deuxiéme noyau transitoire
NT2. Le ou les G2’ élément(s) filaire(s) métallique(s) 14
sont issus de la couche B constituée de B’>1 éléments
filaires métalliques 14 du deuxieme assemblage transi-
toire AT2. L’ensemble fractionné EG2 comprend ici la
couche G2 et le deuxiéme noyau transitoire NT2, le ou
les G2°>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) 14 étant en-
roulé(s) en hélice autour du deuxiéme noyau transitoire
NT2. En I'espéce, I'ensemble fractionné EG2 est cons-
titué de la couche G2 avec G2’=4 et du deuxiéme noyau
transitoire NT2, les G2'=4 éléments filaires métalliques
14 étant enroulés en hélice autour du deuxiéme noyau
transitoire NT2.

[0298] Les moyens de séparation 124’ du deuxieme
assemblage transitoire AT2 comprennent égalementdes
moyens 130’ de séparation de 'ensemble fractionné EG2
entre le deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant
le troisieme assemblage final A3 et le deuxieme noyau
transitoire NT2. En I'espéce, les moyens de séparation
130’ comprennent des moyens 132’ de fractionnement
de I'ensembile fractionné EG2 en le deuxieme assembla-
ge fractionné AF22 formant le troisieme assemblage final
A3 et le deuxieme noyau transitoire NT2. Les moyens
130’ de séparation sont agencés de facon a ce que les
G’>1 éléments filaires métalliques soientissus de la cou-
che G2 constituée des G2'>1 éléments filaires métalli-
ques de I'ensemble fractionné EG2.

[0299] On notera que les moyens 126’ de séparation

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

40

du deuxiéme assemblage transitoire AT2 entre I'ensem-
ble fractionné EG2 etle deuxiéme assemblage fractionné
AF21 sont agencés en amont des moyens 130’ de sé-
paration de 'ensemble fractionné EG2 entre le deuxiéme
assemblage fractionné AF22 formant le troisieme as-
semblage final A3 et le deuxiéme noyau transitoire NT2.
[0300] En aval des moyens de séparation 124, 124°,
126, 126°, 130, 130, linstallation 10 comprend des
moyens 134 de réassemblage du premier assemblage
fractionné AF11 avec le premier assemblage fractionné
AF21 pour former, le premier assemblage final A1 et ici
la couche C1 constituée de C1’ éléments filaires métal-
liques 14 enroulés en hélice.

[0301] Ainsi, dans ce premier mode de réalisation, les
moyens 124 de séparation du premier assemblage tran-
sitoire AT1, les moyens 124’ de séparation du deuxieme
assemblage transitoire AT2 et les moyens 134 de réas-
semblage du premier assemblage fractionné AF11 avec
le premier assemblage fractionné AF21 sont agencés de
sorte que A’=D’'+E’ et B'=F'+G’.

[0302] De plus, afin d’obtenir des premier, deuxiéme
et troisieme assemblages finaux A1, A2, A3 présentant
les mémes caractéristiques géométriques, les moyens
de fourniture 11, 11°, les moyens de séparation 124, 124’
et les moyens de réassemblage 134 sont agencés de
fagon a permettre la mise en oeuvre d’un procédé tel que
décrit ci-dessous dans lequel D’'+F’'=E’'=G’=C1'=C2'=C3’
et dans lequel tous les C1’, C2’, C3’ éléments filaires
métalliques 14 présentent un méme diameétre d=0,32
mm, sont enroulés en hélice selon un méme pas p=7,8
mm et présentent un méme diamétre d’hélice $=0,95
mm.

[0303] En I'espéce, en raison du retour élastique de
chaque élément filaire métallique 14 en réponse al'étape
de retordage, le pas de chaque élément filaire métallique
14 de chaque premier et deuxieme assemblage transi-
toire AT1, AT2 passe du pas transitoire égal a 5 mm au
pas p égal ici a 7,8 mm. L’homme du métier saura dé-
terminer quel pas transitoire appliquer afin d’obtenir le
pas p désiré.

[0304] Lediametre d’hélice ¢ de chaque élémentfilaire
métallique 14 dans chaque premier, deuxieme et troisie-
me assemblage final est ici sensiblement supérieur au
diamétre d’hélice transitoire de chaque élément filaire 14
dans chaque premier et deuxieme assemblage transitoi-
re AT1, AT2 et ce en raison du retour élastique. Le dia-
meétre d’hélice ¢ de chaque élément filaire métallique 14
dans chaque premier, deuxieme et troisieme assembla-
ge final est d’autant plus supérieur au diameétre d’hélice
transitoire de chaque élémentfilaire 14 dans chaque pre-
mier et deuxieme assemblage transitoire que le taux de
retordage est important. L’homme du métier saura dé-
terminer quel diamétre d’hélice transitoire appliquer afin
d’obtenir le diametre d’hélice ¢ désiré, et ce en fonction
du taux de retordage et de la nature du noyau transitoire.
[0305] En aval des moyens de réassemblage 134 en
considérant le sens de défilement des éléments filaires
métalliques 14, linstallation 10 comprend des moyens
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38, 38’, 38" d’entretien de la rotation respectivement du
premier assemblage final A1, du deuxiéme assemblage
final A2 et du troisieme assemblage final A3 autour de
leur direction de défilement.

[0306] En aval des moyens d’entretien de la rotation
38, 38’, 38" en considérant le sens de défilement des
éléments filaires métalliques 14, linstallation 10 com-
prend des moyens d’équilibrage 39, 39, 39" respective-
ment du premier assemblage final A1, du deuxiéme as-
semblage final A2 et du troisieme assemblage final A3.
[0307] En aval des moyens d’équilibrage 39, 39,
39" en considérant le sens de défilement des éléments
filaires métalliques 14, l'installation 10 comprend des
moyens 40, 40’, 40" de stockage respectivement du pre-
mier assemblage final A1, du deuxieme assemblage final
A2 et du troisieme assemblage final A3.

[0308] L’installation 10 comprend également des
moyens de guidage G, de déroulage D et de traction T
des éléments filaires, des ensembles et des assembla-
ges classiquement utilisés par 'lhomme du métier, par
exemple des poulies et des cabestans.

[0309] Les moyens d’alimentation 12, 12° compren-
nent ici respectivement six bobines 41, 41’ de stockage
des A’, B’ éléments filaires métalliques 14. Les moyens
d’alimentation 15, 15’ comprennent respectivement une
bobine 41, 41’ de stockage de chaque premier et deuxie-
me noyau transitoire NT1, NT2. Sur la figure 1, seules
deux des quatre bobines 41 de stockage des A’, B’ élé-
ments filaires métalliques 14 sont représentées a des
fins de clarté de la figure.

[0310] Les moyens d’assemblage 16, 16° compren-
nentrespectivementdesrépartiteurs 42,42’ etdes grains
d’'assemblage 44, 44’. Les moyens d’assemblage 16, 16’
comprennent des moyens 46, 46’ de retordage des A’ et
B’ éléments filaires 14 et de chaque premier et deuxiéme
noyau transitoire NT1, NT2. Les moyens de retordage
46, 46’ comprennent respectivement un retordeur 48,
48, également appelé communément « twister » par
'homme du métier, par exemple un twister a quatre pou-
lies. En aval de ces moyens de retordage 46, 46’, les
moyens d’équilibrage 20, 20’ comprennent respective-
ment un twister 50, 50°, par exemple un twister a quatre
poulies. Enfin, en aval de chaque retordeur 48, 48, les
moyens d’assemblage 16, 16’ comprennent respective-
ment une lyre 52, 52’, 52" ainsi qu'une nacelle 53, 53’,
53" portant les moyens d’équilibrage 39, 39’, 39" final et
les moyens 40, 40’, 40" de stockage. Chaque lyre 52,
52’, 52" et chaque nacelle 53, 53’, 53" sont montées mo-
biles en rotation de fagon a conserver le pas d’assem-
blage de chaque assemblage final A1, A2, A3.

[0311] On a représenté sur la figure 3 les moyens de
fractionnement 128. Le premier assemblage transitoire
AT1 défile selon une direction de défilement amont X.
Aprés le passage dans les moyens de fractionnement
128, 'ensemble fractionné EG1 défile selon une direction
de défilement aval X2 et le premier assemblage fraction-
né AF11 selon une direction aval X1. Les moyens de
fractionnement 128 comprennent des moyens 57 de gui-
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dage permettant d’'une part, la translation de I'ensemble
fractionné EG1 et du premier assemblage fractionné
AF11 respectivement selon les directions avals X2, X1
et d’autre part, la rotation de 'ensemble fractionné EG1
et du premier assemblage fractionné AF11 respective-
ment autour des directions avals X2, X1. En I'espece,
les moyens 57 comprennent un rouleau 60 rotatif incliné.
Les moyens de fractionnement 128’, 132 et 132’ sont
analogues aux moyens de fractionnement 128 décrits ci-
dessus. Lors du procédé, le premier assemblage frac-
tionné AF11 entre en contact avec le rouleau 60 en aval
du point de fractionnement entre 'ensemble fractionné
EG1 et le premier assemblage fractionné AF11.

[0312] On a représenté sur la figure 4 les moyens de
réassemblage 134. Le premier assemblage fractionné
AF11 défile selon une direction de défilement amont Y1.
Le premier assemblage fractionné AF21 défile selon une
direction de défilement amont Y2. Le premier assembla-
ge final A1 défile selon une direction de défilement aval
Y. Les moyens de réassemblage 134 comprennent des
moyens 59 de guidage permettant d’une part, la trans-
lation des premiers assemblages fractionnés AF11,
AF21 respectivement selon les directions avals Y1, Y2
et d’autre part, la rotation des premiers assemblages
fractionnés AF11, AF21 respectivement autour des di-
rections avals Y1, Y2. En 'espéce, les moyens 59 com-
prennent un rouleau 61 rotatif incliné. Lors du procédé,
le premier assemblage fractionné AF11 entre en contact
avec le rouleau 61 en amont du point de réassemblage
des premiers assemblages fractionnés AF11, AF21 en-
tre eux.

[0313] Les moyens 38, 38’, 38" d’entretien de la rota-
tion comprennent des twisters 62, 62°, 62" par exemple
des twisters a quatre poulies permettant d’entretenir la
rotation de chaque premier, deuxieéme et troisieme as-
semblage final A1, A2, A3 respectivement autour de la
direction aval. Les moyens d’équilibrage 39, 39’, 29" final
comprennent également des twister 63, 63’, 63" par
exemple des twisters a quatre poulies. Les moyens de
stockage 40, 40’, 40" comprennent ici des bobines 64,
64’, 64" de stockage respectivement de chaque premier,
deuxiéme et troisieme assemblage final.

[0314] Afin de recycler chaque premier et deuxieme
noyau transitoire NT1, NT2, I'installation 10 comprend
des moyens de guidage G de chaque premier et deuxie-
me noyau transitoire NT1, NT2 entre, d’'une part, une
sortie 68, 68’ des moyens de séparation 124, 124’, icien
aval des moyens de fractionnement 132, 132’ et d’autre
part, une entrée 70, 70’ dans les moyens d’assemblage
16, 16’

[0315] On notera que l'installation 10 est dépourvue
de moyens de préformation, en particulier des moyens
de préformation individuelle des éléments filaires 14
agencés en amont des moyens d’assemblage 16, 16’.
[0316] Lesdifférents moyens 124,124’,126,126’, 128,
128, 130, 130’, 132, 132’, 134 ainsi que les différents
assemblages et ensembles A1, A2, A3, AF11, AF12,
AF21, AF22, AT1, AT2, NT1, NT2, EG1, EG2 sont re-
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présentés de fagon schématique sur la figure 2 sur la-
quelle les fleches indiquent le sens de défilement de ces
assemblages et ensembles d’aval vers 'amont.

[0317] On va maintenant décrire le procédé selon le
premier mode de réalisation permettant de mettre en
oeuvre l'installation 10 décrite ci-dessus. Le procédé per-
met de fabriquer les assemblages finaux A1, A2, A3 dé-
crits ci-dessus.

[0318] Tout d’abord, on déroule les éléments filaires
14 et chaque premier et deuxieme noyau transitoire NT1,
NT2 depuis les moyens d’alimentation 12, 12’, 15 et 15,
ici les bobines 41, 41°.

[0319] Puis, le procédé comprend deux étapes 210,
210’ de fourniture respectivement de chaque premier et
deuxieme assemblage transitoire AT1, AT2 comprenant
d'une part une étape d’assemblage par retordage des
A’, B’ éléments filaires métalliques 14 autour respective-
ment de chaque premier et deuxieme noyau transitoire
NT1,NT2 et d’autre part, une étape d’équilibrage de cha-
que premier et deuxieme assemblage transitoire AT1,
AT2 réalisée grace au twister 50, 50°.

[0320] Le procédé comprend une étape 224 de sépa-
ration du premier assemblage transitoire NT1 entre le
premier assemblage fractionné AF11, le deuxiéme as-
semblage fractionné AF12 formant le deuxieme assem-
blage final A2 et le premier noyau transitoire NT1 ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le premier noyau
transitoire NT1, ici le premier noyau transitoire NT1. Le
procédé comprend également une étape 224’ de sépa-
ration du deuxiéme assemblage transitoire NT2 entre le
premier assemblage fractionné AF21, le deuxiéme as-
semblage fractionné AF22 formant le troisieme assem-
blage final A3 et le deuxiéme noyau transitoire NT2 ou
un ou plusieurs ensembles comprenant le deuxieéme
noyau transitoire NT2, ici le deuxi€éme noyau transitoire
NT2.

[0321] En aval de I'étape de fourniture 210, I'étape de
séparation 224 du premier assemblage transitoire NT1
comprend une étape 226 de séparation du premier as-
semblage transitoire AT1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 et 'ensemble fractionné EG1. En l'es-
péce, I'étape de séparation 226 comprend une étape 228
de fractionnement du premier assemblage transitoire
AT1 en I'ensemble fractionné EG1 et le premier assem-
blage fractionné AF11.

[0322] L’étape de séparation 224 du premier assem-
blage transitoire AT1 comprend également une étape
230 de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre
le deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final A2 et le premier noyau tran-
sitoire NT1. En I'espece, I'étape de séparation 230 com-
prend une étape 232 de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG1 en le deuxiéme assemblage fractionné
AF12 formant le deuxieme assemblage final A2 et le pre-
mier noyau transitoire NT1. A l'issue de cette étape 230
de séparation, les E’>1 éléments filaires métalliques sont
issus de la couche G1 constituée des G1'>1 éléments
filaires métalliques de I'ensemble fractionné EG1.
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[0323] Onnoteraquel'étape 226 de séparation du pre-
mier assemblage transitoire AT1 entre 'ensemble frac-
tionné EG1 et le premier assemblage fractionné AF11
est réalisée en amont de I'étape 230 de séparation de
I'ensembile fractionné EG1 entre le deuxieme assembla-
ge fractionné AF12 formant le deuxi€éme assemblage fi-
nal A2 et le premier noyau transitoire NT1.

[0324] En aval de I'étape de fourniture 210’, I'étape de
séparation 224’ du deuxiéme assemblage transitoire
AT2 comprend une étape 226’ de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire AT2 entre un ensemble frac-
tionné EG2 et le premier assemblage fractionné AF21.
En I'espéce, I'étape de séparation 226’ comprend une
étape 228’ de fractionnement du deuxieme assemblage
transitoire AT2 en I'ensemble fractionné EG2 et le pre-
mier assemblage fractionné AF21.

[0325] L’étape de séparation 224’ du deuxieme as-
semblage transitoire AT2 comprend également une éta-
pe 230’ de séparation de I'ensemble fractionné EG2 en-
tre le deuxiéme assemblage fractionné AF22 formant le
troisieme assemblage final A3 etle deuxiéme noyau tran-
sitoire NT2. En I'espéce, I'étape de séparation 230’ com-
prend une étape 232’ de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG2 en le deuxiéeme assemblage fractionné
AF22 formant le troisieme assemblage final A3 et le
deuxiéme noyau transitoire NT2. A l'issue de cette étape
230’ de séparation, les G’>1 éléments filaires métalliques
sont issus de la couche G2 constituée des G2'>1 élé-
ments filaires métalliques de I'ensemble fractionné EG2.
[0326] On notera que I'étape 226’ de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire AT2 entre 'ensemble
fractionné EG2 et le deuxieme assemblage fractionné
AF21 estréalisée en amontde I'étape 230’ de séparation
de I'ensemble fractionné EG2 entre le deuxiéme assem-
blage fractionné AF22 formant le troisieme assemblage
final A3 et le deuxiéme noyau transitoire NT2.

[0327] En aval des étapes 224, 224’, 226, 226’, 228,
228, 230, 230’, le procédé comprend une étape 234 de
réassemblage du premier assemblage fractionné AF11
avec le premier assemblage fractionné AF21 pour former
la couche C1 constituée de C1’ éléments filaires métal-
liques 14 enroulés en hélice du premier assemblage final
A1. Ainsi, I'étape de réassemblage 234 permet de réas-
sembler les premiers assemblages fractionnés AF11 ,
AF21 pour former le premier assemblage final A1.
[0328] Ainsi, dans ce premier mode de réalisation,
I'étape 224 de séparation du premier assemblage tran-
sitoire AT1, I'étape 224’ de séparation du deuxiéme as-
semblage transitoire AT2 etl'étape 234 de réassemblage
du premier assemblage fractionné AF11 avec le premier
assemblage fractionné AF21 sont réalisées de sorte que
A'=D’+E’ et B'=F’+G’.

[0329] De plus, afin d’obtenir des premier, deuxiéme
et troisieme assemblage finaux A1, A2, A3 présentant
les mémes caractéristiques géométriques, les étapes de
fourniture 210, 210, les étapes de séparation 224, 224’
et 'étape de réassemblage 234 sont réalisées sorte que
D'+F’=E’=G'=C1'=C2’'=C3’ et de sorte que tous les C1’,
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C2’, C3’ éléments filaires métalliques 14 présentent un
méme diamétre d, sont enroulés en hélice selon un mé-
me pas p et présentent un méme diameétre d’hélice ¢.
[0330] Enoutre, on notera que le deuxiéme assembla-
ge fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage fi-
nalA2,onaE’=C2’.OnaégalementA’=D’+G1’ et G1'=FE".
Le deuxieme assemblage fractionné AF22 formant le
troisieme assemblage final A3, on a G’=C3’. On a éga-
lement B'=F'+G2’ et G’=FE’.

[0331] On notera enfin que, afin de faciliter la sortie du
premier noyau transitoire NT1, E’=1 ou 2 dans les cas
ou A'=4 ou A=5etE’ < 0,75 x A’ et de préférence E’ <
0,70 x A’ dans les cas ou A'>6. ici A=6 et
E’=4<0,7x6=4,2<0,75x6=4,5. De fagon analogue, afin de
faciliter la sortie du deuxieme noyau transitoire NT2, G’=1
ou2danslescasouB =4 ouB'=5etG' <0,75xB’ etde
préférence G’ < 0,70 x B’ dans les cas ou B'>6. Ici B'=6
et G’'=4<0,7x6=4.2<0,75x6=4,5.

[0332] Enoutre, le procédé comprenddes étapesd’en-
tretien de la rotation de chaque premier, deuxiéme et
troisieme assemblage final A1, A2, A3 autour de leurs
directions de défilement respectives. On réalise ces éta-
pes d’entretien en aval des étapes de séparation 224,
224’ grace aux moyens 38, 38’, 38".

[0333] On réalise une étape d’équilibrage final grace
aux moyens 39, 39, 39".

[0334] Enfin, on stocke chaque premier, deuxiéme et
troisieme assemblage final A1, A2, A3 dans les bobines
de stockage 64, 64°, 64".

[0335] Concernantchaque premieretdeuxiéme noyau
transitoire NT1, NT2, le procédé comprend une étape de
recyclage de chaque premier et deuxieme noyau transi-
toire NT1, NT2. Durant cette étape de recyclage, on ré-
cupére chaque premier et deuxiéme noyau transitoire
NT1, NT2 en aval de chaque étape de séparation 224,
224’ ,ici en aval de chaque étape de séparation 232, 232’,
et on introduit chaque premier et deuxieme noyau tran-
sitoire NT1, NT2 récupéré précédemment en amont de
chaque étape d’assemblage. Cette étape de recyclage
est continue.

[0336] On notera que le procédé ainsi décrit est dé-
pourvu d’étapes de préformation individuelle de chacun
des éléments filaires métalliques 14.

INSTALLATIONETPROCEDE SELON UN DEUXIEME
MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0337] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le deuxieme mode de réalisation de I'in-
vention en référence a la figure 9. Les éléments analo-
gues a ceux du premier mode de réalisation sont dési-
gnés par des références identiques.

[0338] A la différence du premier mode de réalisation,
les moyens 124 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprennent des moyens 135 de sépa-
ration du premier assemblage transitoire AT1 entre le
deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final A2 et 'ensemble fractionné
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EG1 dans lequel G1’=2. En I'espéce, les moyens de sé-
paration 135 comprennent des moyens 136 de fraction-
nement du premier assemblage transitoire AT1 en le
deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final A2 et 'ensemble fractionné
EG1. De fagon analogue, I'étape 224 de séparation du
premier assemblage transitoire AT1 comprend une éta-
pe 235 de séparation du premier assemblage transitoire
AT1 entre le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final A2 et 'ensemble
fractionné EG1. En I'espéce, I'étape de séparation 235
comprend une étape 236 de fractionnement du premier
assemblage transitoire AT1 en le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage final
A2 et 'ensemble fractionné EG1.

[0339] A ladifférence du premier mode de réalisation,
les moyens 124 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprennent égalementdes moyens 138
de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
transitoire NT1. En I'espéce, les moyens de séparation
138 comprennent des moyens 140 de fractionnement de
I'ensembile fractionné EG1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 et le premier noyau transitoire NT1. Les
moyens 138 de séparation sont agencés de fagon a ce
que les D’ éléments filaires métalliques soient issus de
la couche G1 constituée des G1’ éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble fractionné EG1. De fagon analo-
gue, I'étape 224 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprend également une étape 238 de
séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre le premier
assemblage fractionné AF11 et le premier noyau transi-
toire NT1. En I'espéce, I'étape de séparation 238 com-
prend une étape 240 de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire NT1. A l'issue de
cette étape 238 de séparation, les D’ éléments filaires
métalliques sont issus de la couche G1 constituée des
G1’ éléments filaires métalliques de 'ensemble fraction-
né EG1.

[0340] On notera que les moyens 135 de séparation
du premier assemblage transitoire AT1 entre le deuxie-
me assemblage fractionné AF12 formant le deuxieme
assemblage final A2 et 'ensemble fractionné EG1 sont
agencés en amont des moyens 138 de séparation de
I'ensembile fractionné EG1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 et le premier noyau transitoire NT1. De
fagon analogue, on notera que I'étape 235 de séparation
du premier assemblage transitoire AT1 entre le deuxie-
me assemblage fractionné AF12 formant le deuxieme
assemblage final A2 et 'ensemble fractionné EG1 a lieu
en amont de I'étape 238 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire NT1.

[0341] On notera également que le deuxiéme assem-
blage fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage
final, on a E’=C2’. On a également A’=E'+G1’ et G1’=D".
Le deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
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deuxieme assemblage final, on a G’=C3’. On a égale-
ment B=G’+G2’ et G2'=F".

[0342] Les moyens et étapes 135, 136’, 138’, 140,
235’, 236°, 238’, 240’ ainsi que les caractéristiques des
assemblages et ensembles EG2, EH2, ED2, AF21,
AF22, NT2 se déduisent mutatis mutandis des moyens
et étapes 135, 136, 138, 140, 235, 236, 238, 240 et des
caractéristiques des assemblages et ensembles EG1,
EH1,ED1,AF11, AF12, NT1 décrits précédemment. Les
autres moyens et étapes se déduisent mutatis mutandis
de ceux et celles du premier mode de réalisation.

INSTALLATION ET PROCEDE SELON UN TROISIE-
ME MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0343] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le troisieme mode de réalisation de I'in-
vention en référence a la figure 10. Les éléments analo-
gues a ceux des modes de réalisation précédents sont
désignés par des références identiques.

[0344] A la différence du premier mode de réalisation,
les moyens 124 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1, les moyens 124’ de séparation du
deuxieme assemblage transitoire AT2 et les moyens 134
de réassemblage du premier assemblage fractionné
AF11 avec le premier assemblage fractionné AF21 sont
agenceés de sorte que A’>D’+E’ et B'’>F’+G’. Ici, A'=B’=7.
De fagon analogue, I'étape 224 de séparation du premier
assemblage transitoire AT1, I'étape de 224’ de sépara-
tion du deuxiéme assemblage transitoire AT2, et I'étape
234 de réassemblage du premier assemblage fractionné
AF11 avec le premier assemblage fractionné AF21 sont
réalisées de sorte que A’>D’+E’ et B’>F'+G’.

[0345] A la différence du premier mode de réalisation,
les moyens 124 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprennent des moyens 142 de sépa-
ration de 'ensemble fractionné EG1 entre le deuxieme
assemblage fractionné AF12 formant le deuxiéme as-
semblage final A2 et le premier noyau transitoire NT1.
Les moyens 142 de séparation sont agencés de fagon a
ce que les E’ éléments filaires métalliques soient issus
de la couche G1 constituée des G1’' éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG1. De fagon ana-
logue, I'étape 224 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprend une étape 242 de séparation
de 'ensemble fractionné EG1 entre le deuxiéme assem-
blage fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage
final A2 et le premier noyau transitoire NT1. lci, G1’=5.
A lissue de cette étape 242 de séparation, les D’ élé-
ments filaires métalliques sont issus de la couche G1
constituée des G1’ éléments filaires métalliques de I'en-
semble fractionné EG1.

[0346] Les moyens 142 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre le deuxieme assemblage fractionné
AF12 et le premier noyau transitoire NT1 comprennent
des moyens 144 de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre un ensemble précurseur EH1 et un ensemble
dérivé ED1. En I'espéce, les moyens de séparation 144
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comprennentdes moyens 146 de fractionnement de I'en-
semble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur EH1
et 'ensemble dérivé ED1. De fagon analogue, I'étape
242 de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre
le deuxieme assemblage fractionné AF12 et le premier
noyau transitoire NT1 comprend une étape 244 de sé-
paration de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble
précurseur EH1 et 'ensemble dérivé ED1. En I'espece,
I'étape de séparation 244 comprend une étape 246 de
fractionnement de I'ensemble fractionné EG1 en I'en-
semble précurseur EH1 et I'ensemble dérivé ED1.
[0347] L’ensemble précurseur EH1 comprend une
couche H1 constituée de H1'>1 élément(s) filaire(s) mé-
tallique(s) 14 enroulé(s) en hélice autour du premier
noyau transitoire NT1. Le ou les G1’ élément(s) filaire(s)
métallique(s) 14 sont issus de la couche G1 constituée
de G1’>1 éléments filaires métalliques 14 de 'ensemble
fractionné EG1. L'’ensemble précurseur EH1 comprend
ici la couche H1 et le premier noyau transitoire NT1, le
ou les H1’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) 14 étant
enroulé(s) en hélice autour du premier noyau transitoire
NT1. En I'espéce, I'ensemble précurseur EH1 est cons-
titué de la couche H1 avec H1'=4 et du premier noyau
transitoire NT1, les H1'>1 éléments filaires métalliques
14 étantenroulés en hélice autour du premier noyau tran-
sitoire NT1.

[0348] L’ensemble dérivé ED1 comprend une couche
I1 constituée de 11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
14 enroulé(s) en hélice. Le ou les 11’ élément(s) filaire(s)
métallique(s) 14 sont issus de la couche G1 constituée
de G1’>1 éléments filaires métalliques 14 de 'ensemble
fractionné EG1. En I'espéce, 'ensemble dérivé ED1 est
constitué de la couche |11 avec 11’=1, le 11’=1 élément
filaire métallique 14 étant enroulé en hélice.

[0349] Les moyens 142 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre le deuxieme assemblage fractionné
AF12 et le premier noyau transitoire NT1 comprennent
des moyens 148 de séparation de 'ensemble précurseur
EH1 entre le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéeme assemblage final A2 et le premier
noyau transitoire NT1. En I'espece, les moyens de sé-
paration 148 comprennent des moyens 150 de fraction-
nementde 'ensemble précurseur EH1 entre le deuxiéme
assemblage fractionné AF12 formant le deuxiéme as-
semblage final A2 et le premier noyau transitoire NT1.
Les moyens 148 de séparation sont agencés de fagon a
ce que les E’ éléments filaires métalliques soient issus
de la couche H1 constituée des H1’ éléments filaires mé-
talliques de I'ensemble précurseur EH1. De fagon ana-
logue, I'étape 242 de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 et
le premier noyau transitoire NT1 comprend une étape
248 de séparation de I'ensemble précurseur EH1 entre
le deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxiéme assemblage final A2 et le premier noyau tran-
sitoire NT1. En I'espéce, I'étape de séparation 248 com-
prend une étape 250 de fractionnement de I'ensemble
précurseur EH1 en le deuxiéme assemblage fractionné
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AF12 formant le deuxieme assemblage final A2 et le pre-
mier noyau transitoire NT1. A l'issue de cette étape 248
de séparation, les E’ éléments filaires métalliques sont
issus de la couche H1 constituée des H1’ éléments filai-
res métalliques de I'ensemble précurseur EH1.

[0350] Les moyens 126 de séparation du premier as-
semblage transitoire AT1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 etI'ensemble fractionné EG1 sont agen-
cés en amont des moyens 142 de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final
A2 et le premier noyau transitoire NT1. De fagon analo-
gue, I'étape 226 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et 'ensemble fractionné EG1 a lieu en amont de
I'étape 242 de séparation de I'ensemble fractionné EG1
entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 formant
le deuxieme assemblage final A2 et le premier noyau
transitoire NT1.

[0351] Les moyens 144 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre 'ensemble précurseur EH1 et I'en-
semble dérivé ED1 sont agencés en amont des moyens
148 de séparation de 'ensemble précurseur EH1 entre
le deuxieme assemblage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final A2 et le premier noyau tran-
sitoire NT1. De fagon analogue, I'étape 244 de sépara-
tion de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble pré-
curseur EH1 et 'ensemble dérivé ED1 a lieu en amont
de I'étape 248 de séparation de I'ensemble précurseur
EH1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéme assemblage final A2 et le premier
noyau transitoire NT1.

[0352] On notera que dans ce troisieme mode de réa-
lisation, G1'>H1'+I1’ et H1’>E’ et ici en G1'=H1'+I1’ et
H1'=E’. On a également A’>D’+G1’ et G1'>E’ et ici
A=D’'+G1’ et G1’>E’.

[0353] Les moyens et étapes 142’, 242’, 144’, 244’,
146’, 246, 148’, 248’, 150, 250’ ainsi que les caractéris-
tiques des assemblages et ensembles EG2, EH2, ED2,
AF21, AF22, NT2 se déduisent mutatis mutandis des
moyens et étapes 142, 242, 144, 244, 146, 246, 148,
248, 150, 250 et des caractéristiques des assemblages
et ensembles EG1, EH1, ED1, AF11, AF12, NT1 décrits
précédemment. Les autres moyens et étapes se dédui-
sent mutatis mutandis de ceux et celles des modes de
réalisation précédents.

INSTALLATION ET PROCEDE SELON UN QUATRIE-
ME MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0354] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le quatrieme mode de réalisation de I'in-
vention en référence a la figure 11. Les éléments analo-
gues a ceux des modes de réalisation précédents sont
désignés par des références identiques.

[0355] Aladifférence dutroisieme mode de réalisation,
les moyens 142 de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 et
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le premier noyau transitoire NT1 comprennent des
moyens 152 de séparation de 'ensembile fractionné EG1
entre un ensemble précurseur EH1 et le premier noyau
transitoire NT1. En I'espéce, les moyens de séparation
152 comprennent des moyens 154 de fractionnement de
'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur
EH1 et le premier noyau transitoire NT1. De fagon ana-
logue, I'étape 242 de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre le deuxieme assemblage fractionné AF12 et
le premier noyau transitoire NT1 comprend une étape
252 de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre
'ensemble précurseur EH1 et le premier noyau transi-
toire NT1. En I'espéce, I'étape de séparation 252 com-
prend une étape 254 de fractionnement de I'ensemble
fractionné EG1 en I'ensemble précurseur EH1 et le pre-
mier noyau transitoire NT1.

[0356] L’ensemble précurseur EH1 comprend une
couche H1 constituée de H1'>1 éléments filaires métal-
liques 14 enroulés en hélice. Les H1'>1 éléments filaires
métalliques 14 sont issus de la couche G1 constituée de
G1'>1 éléments filaires métalliques 14 de I'ensemble
fractionné EG1. Enl'espéce, I'ensemble précurseur EH1
est constitué de la couche H1 avec H1’=5, les H1’=5 élé-
ments filaires métalliques 14 étant enroulés en hélice.
[0357] Aladifférence dutroisi€me mode de réalisation,
les moyens 142 de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 et
le premier noyau transitoire NT1 comprennent des
moyens 156 de séparation de I'ensemble précurseur
EH1 entre le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéme assemblage final A2 et un ensemble
dérivé ED1. En I'espéce, les moyens de séparation 156
comprennentdes moyens 158 de fractionnement de I'en-
semble précurseur EH1 en le deuxiéeme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage final
A2 et 'ensemble dérivé ED1. Les moyens 156 de sépa-
ration sont agencés de facon a ce que les E’ éléments
filaires métalliques soient issus de la couche H1 consti-
tuée des H1’ éléments filaires métalliques de 'ensemble
précurseur EH1. De fagon analogue, I'étape 242 de sé-
paration de 'ensemble fractionné EG1 entre le deuxiéme
assemblage fractionné AF12 et le premier noyau transi-
toire NT1 comprend une étape 256 de séparation de I'en-
semble précurseur EH1 entre le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage final
A2 et 'ensemble dérivé ED1. En I'espéce, I'étape de sé-
paration 256 comprend une étape 258 de fractionnement
de I'ensemble précurseur EH1 en le deuxiéme assem-
blage fractionné AF12 formant le deuxieme assemblage
final A2 etI'ensemble dérivé ED1. Al'issue de cette étape
256 de séparation, les E’ éléments filaires métalliques
sontissus de la couche H1 constituée des H1’ éléments
filaires métalliques de 'ensemble précurseur EH1.
[0358] L’ensemble dérivé ED1 comprend une couche
I1 constituée de 11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
14 enroulé(s) en hélice. Le ou les 11'>1 élément(s) filai-
re(s) métallique(s) 14 est ou sont issus de la couche H1
constituée de H1'>1 éléments filaires métalliques 14 de
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'ensemble précurseur EH1. En I'espece, 'ensemble dé-
rivé ED1 est constitué de la couche |1 avec|1’=1,le |1’=1
élément filaire métallique 14 étant enroulé en hélice.
[0359] Les moyens 152 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre I'ensemble précurseur EH1 et le
premier noyau transitoire NT1 sont agencés en amont
des moyens 156 de séparation de I'ensemble précurseur
EH1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxiéme assemblage final A2 et 'ensemble dé-
rivé ED1. De fagon analogue, I'étape 252 de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble précur-
seur EH1 et le premier noyau transitoire NT1 a lieu en
amont de I'étape 256 de séparation de I'ensemble pré-
curseur EH1 entre le deuxieme assemblage fractionné
AF12 formant le deuxiéme assemblage final A2 et I'en-
semble dérivé ED1.

[0360] On notera que dans ce quatrieme mode de réa-
lisation, on a G1'>H1’ et H1'>E’'+I1” et ici G1'=H1’ et
H1'=E'+I1".

[0361] Les moyens et étapes 142’, 242, 152', 252,
154’, 254°, 156°, 256’, 158’, 258’ ainsi que les caractéris-
tiques des assemblages et ensembles EG2, EH2, ED2,
AF21, AF22, NT2 se déduisent mutatis mutandis des
moyens et étapes 142, 242, 152, 252, 154, 254, 156,
256, 158, 258 et des caractéristiques des assemblages
et ensembles EG1, EH1, ED1, AF11, AF12, NT1 décrits
précédemment. Les autres moyens et étapes se dédui-
sent mutatis mutandis de ceux et celles des modes de
réalisation précédents.

INSTALLATION ET PROCEDE SELON UN CINQUIE-
ME MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0362] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le cinquieme mode de réalisation de I'in-
vention en référence a la figure 12. Les éléments analo-
gues a ceux des modes de réalisation précédents sont
désignés par des références identiques.

[0363] Aladifférence dutroisieme mode de réalisation,
les moyens 142 de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre le deuxiéme assemblage fractionné AF12 et
le premier noyau transitoire NT1 comprennent des
moyens 160 de séparation de 'ensemble fractionné EG1
entre un ensemble principal EM1 formant le deuxiéme
assemblage fractionné AF12 formant le deuxiéme as-
semblage final A2 et un ensemble complémentaire ES1.
Enl'espéce, les moyens de séparation 160 comprennent
des moyens 162 de fractionnement de I'ensemble frac-
tionné EG1 en I'ensemble principal EM1 et I'ensemble
complémentaire ES1. De fagon analogue, I'étape 242 de
séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre le deuxiée-
me assemblage fractionné AF12 et le premier noyau
transitoire NT1 comprend une étape 260 de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre I'ensemble principal
EM1 formant le deuxiéeme assemblage fractionné AF12
formant le deuxiéme assemblage final A2 et 'ensemble
complémentaire ES1. En I'espéce, I'étape de séparation
260 comprend une étape 262 de fractionnement de I'en-
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semble fractionné EG1 en I'ensemble principal EM1 et
'ensemble complémentaire ES1.

[0364] L’ensemble principal EM1 comprend une cou-
che J1 constituée de J1'>1 éléments filaires métalliques
14 enroulés en hélice. Les J1'>1 éléments filaires métal-
liques 14 sontissus de la couche G1 constituée de G1'>1
éléments filaires métalliques 14 de I'ensemble fractionné
EG1. Enl'espéce, 'ensemble principal EM1 est constitué
de la couche J1 avec J1'=4, les J1'=4 éléments filaires
métalliques 14 étant enroulés en hélice. L’ensemble prin-
cipal EM1 formant le deuxiéme assemblage fractionné
AF12 formant le deuxieme assemblage final A2, on a
J2=E=C2 et J1’=E’=C2'.

[0365] L’ensemble complémentaire ES1 comprend
une couche K1 constituée de K1'>1 élément(s) filaire(s)
métallique(s) 14 enroulé(s) en hélice autour du premier
noyau transitoire NT1. Le ou les K1’ élément(s) filaire(s)
métallique(s) 14 sont issus de la couche G1 constituée
de G1’>1 éléments filaires métalliques 14 de 'ensemble
fractionné EG1. L’'ensemble complémentaire ES1 com-
prend ici la couche K1 et le premier noyau transitoire
NT1, le ou les K1'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
14 étant enroulé(s) en hélice autour du premier noyau
transitoire NT1. EnI'espéce, 'ensemble complémentaire
ES1 est constitué de la couche K1 avec K1'=1 et du pre-
mier noyau transitoire NT1, le K1'=1 élément filaire mé-
tallique 14 étant enroulé en hélice autour du premier
noyau transitoire NT1.

[0366] Aladifférence dutroisi€me mode de réalisation,
les moyens 142 de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre le deuxieme assemblage fractionné AF12 et
le premier noyau transitoire NT1 comprennent égale-
ment des moyens 164 de séparation de 'ensemble com-
plémentaire ES1 entre un ensemble dérivé ED1 et le
premier noyau transitoire NT1. En I'espece, les moyens
de séparation 164 comprennent des moyens 166 de frac-
tionnement de I'ensemble complémentaire ES1 en I'en-
semble dérivé ED1 et le premier noyau transitoire NT1.
De facon analogue, I'étape 242 de séparation de I'en-
semble fractionné EG1 entre le deuxieme assemblage
fractionné AF12 etle premier noyau transitoire NT1 com-
prend une étape 264 de séparation de 'ensemble com-
plémentaire ES1 entre 'ensemble dérivé ED1 et le pre-
mier noyau transitoire NT1. En I'espéce, 'étape de sé-
paration 264 comprend une étape 266 de fractionnement
de 'ensemble complémentaire ES1 enl'ensemble dérivé
ED1 et le premier noyau transitoire NT1

[0367] L’ensemble dérivé ED1 comprend une couche
I1 constituée de 11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
enroulé(s) en hélice. Le ou les 11'>1 élément(s) filaire(s)
métallique(s) 14 estou sontissu(s)de lacouche K1 cons-
tituée du ou des K1'>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
14 de 'ensemble complémentaire ES1. Enl'espéce, I'en-
semble dérivé ED1 est constitué de la couche 11 avec
11’=1, le 11’=1 élément filaire métallique 14 étant enroulé
en hélice.

[0368] Les moyens 160 de séparation de 'ensemble
fractionné EG1 entre I'ensemble principal EM1 et I'en-
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semble complémentaire ES1 sontagencés enamontdes
moyens 164 de séparation de 'ensemble complémen-
taire ES1 entre I'ensemble dérivé ED1 et le premier
noyau transitoire NT1. De fagon analogue, I'étape 260
de séparation de 'ensemble complémentaire ES1 entre
'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau transitoire
NT1 comprend une étape 264 de fractionnement de I'en-
semble complémentaire ES1 en I'ensemble dérivé ED1
et le premier noyau transitoire NT1.

[0369] On notera que dans ce cinquiéme mode de réa-
lisation, on a G1'>J1'+K1’ et K1'>I1’ et ici G1’=J1'+K1’ et
K1=I1".

[0370] Les moyens et étapes 142’, 242’, 160’, 260,
162, 262’, 164’, 264’, 166°, 266’ ainsi que les caractéris-
tiques des assemblages et ensembles EG2, EH2, ED2,
EM2, ES2, AF21, AF22, NT2 se déduisent mutatis mu-
tandis des moyens et étapes 142, 242, 160, 260, 162,
262, 164, 264, 166, 266 et des caractéristiques des as-
semblages et ensembles EG1, EH1, ED1, EM1, ES1,
AF11, AF12, NT1 décrits précédemment. Les autres
moyens et étapes se déduisent mutatis mutandis de ceux
et celles des modes de réalisation précédents.

INSTALLATION ET PROCEDE SELON UN SIXIEME
MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0371] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le sixieme mode de réalisation de l'inven-
tion en référence a la figure 13. Les éléments analogues
a ceux des modes de réalisation précédents sont dési-
gnés par des références identiques.

[0372] Aladifférence dutroisieme mode deréalisation,
les moyens 124 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprennent des moyens 135 de sépa-
ration du premier assemblage transitoire AT1 entre un
ensemble fractionné EG1 et le deuxieme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final
A2. L’ensemble fractionné EG1 est identique a celui du
troisieme mode de réalisation. En I'espéce, les moyens
de séparation 135 comprennentdes moyens 136 de frac-
tionnement du premier assemblage transitoire AT1 en
'ensemble fractionné EG1 et le deuxiéme assemblage
fractionné AF12 formant le deuxiéme assemblage final
A2. De fagon analogue, I'étape 224 de séparation du
premier assemblage transitoire AT1 comprend une éta-
pe 235 de séparation du premier assemblage transitoire
AT1 entre 'ensemble fractionné EG1 et le deuxiéme as-
semblage fractionné AF12 formant le deuxieme assem-
blage final A2. En I'espéce, I'étape de séparation 235
comprend une étape 236 de fractionnement du premier
assemblage transitoire AT1 en I'ensemble fractionné
EG1 et le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final A2.

[0373] Aladifférence dutroisieme mode de réalisation,
les moyens 124 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprennent égalementdes moyens 172
de séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
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transitoire NT1. Les moyens 172 de séparation sont
agenceés de fagon a ce que les D’ éléments filaires mé-
talliques soient issus de la couche G1 constituée des G1’
éléments filaires métalliques de I'ensemble fractionné
EG1. De fagon analogue, I'étape 224 de séparation du
premier assemblage transitoire AT1 comprend une éta-
pe 272 de séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre
le premier assemblage fractionné AF11 et le premier
noyau transitoire NT1. A l'issue de cette étape 272 de
séparation, les D’ éléments filaires métalliques sontissus
de la couche G1 constituée des G1’ éléments filaires
métalliques de I'ensemble fractionné EG1.

[0374] Les moyens 135 de séparation du premier as-
semblage transitoire AT1 entre I'ensemble fractionné
EG1 et le deuxieme assemblage fractionné AF12 for-
mant le deuxieme assemblage final A2 sont agencés en
amontdes moyens 172 de séparation de I'ensembile frac-
tionné EG1 entre le premier assemblage fractionné AF11
et le premier noyau transitoire NT1. De fagon analogue,
I'étape 235 de séparation du premier assemblage tran-
sitoire AT1 entre 'ensemble fractionné EG1 et le deuxie-
me assemblage fractionné AF12 formant le deuxieme
assemblage final A2 a lieu en amont de I'étape 272 de
séparationde I'ensemble fractionné EG1 entre le premier
assemblage fractionné AF11 et le premier noyau transi-
toire NT1.

[0375] Les moyens 172 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire NT1 comprennent
des moyens 174 de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre un ensemble précurseur EH1 et un ensemble
dérivé ED1. L’ensemble fractionné EG1 et I'ensemble
précurseur EH1 sont identiques respectivement a I'en-
semble fractionné EG1 et a I'ensemble précurseur EH1
du troisitme mode de réalisation. En l'espece, les
moyens de séparation 174 de 'ensembile fractionné EG1
entre 'ensemble précurseur EH1 et 'ensemble dérivé
ED1 comprennent des moyens 176 de fractionnement
de I'ensemble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur
EH1 etl'ensemble dérivé ED1. De fagon analogue, I'éta-
pe 272 de séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre
le premier assemblage fractionné AF11 et le premier
noyau transitoire NT1 comprend une étape 274 de sé-
paration de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble
précurseur EH1 et 'ensemble dérivé ED1. En I'espéce,
I'étape de séparation 274 comprend une étape 276 de
fractionnement de I'ensemble fractionné EG1 en I'en-
semble précurseur EH1 et I'ensemble dérivé ED1.
[0376] Les moyens 172 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire NT1 comprennent
également des moyens 178 de séparation de 'ensemble
précurseur EH1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire NT1. En I'espéce,
les moyens de séparation 178 comprennent des moyens
180 de fractionnement de I'ensemble précurseur EH1 en
le premier assemblage fractionné AF11 et le premier
noyau transitoire NT1. Les moyens 178 de séparation
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sont agencés de fagon a ce que les D’ éléments filaires
métalliques soient issus de la couche H1 constituée des
H1’ éléments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH1. De fagon analogue, I'étape 272 de séparation
de 'ensemble fractionné EG1 entre le premier assem-
blage fractionné AF11 et le premier noyau transitoire NT1
comprend une étape 278 de séparation de I'ensemble
précurseur EH1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire NT1. En I'espece,
I'étape de séparation 278 comprend une étape 280 de
fractionnement de 'ensemble précurseur EH1 en le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
transitoire NT1. A l'issue de cette étape 278 de sépara-
tion, les D’ éléments filaires métalliques sont issus de la
couche H1 constituée des H1’ éléments filaires métalli-
ques de I'ensemble fractionné EH1.

[0377] Les moyens 174 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre 'ensemble précurseur EH1 et I'en-
semble dérivé ED1 sont agencés en amont des moyens
178 de séparation de 'ensemble précurseur EH1 entre
le premier assemblage fractionné AF11 et le premier
noyau transitoire NT1 De fagon analogue, I'étape 274 de
séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensem-
ble précurseur EH1 et 'ensemble dérivé ED1 a lieu en
amont de I'étape 278 de séparation de I'ensemble pré-
curseur EH1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et le premier noyau transitoire NT1.

[0378] On notera que dans ce sixieme mode de réali-
sation, on a A>E'+G1’ et G1'>D’ et ici A=G1'+E’ et
G1>D’.Ona G1>H1'+I1’ et H1’>D’ et ici G1'=H1’+I11’ et
H1'=D’.

[0379] Les moyens et étapes 135, 235, 136’, 236/,
172, 272, 174, 274, 176’, 276’, 178', 278, 180’, 280’
ainsi que les caractéristiques des assemblages et en-
sembles EG2, EH2,ED2, AF21, AF22, NT2 se déduisent
mutatis mutandis des moyens et étapes 135, 235, 136,
236, 172, 272, 174, 274, 176, 276, 178, 278, 180, 280
et des caractéristiques des assemblages et ensembles
EG1, EH1, ED1, AF11, AF12, NT1 décrits précédem-
ment. Les autres moyens et étapes se déduisent mutatis
mutandis de ceux et celles des modes de réalisation pré-
cédents.

INSTALLATION ETPROCEDE SELON UN SEPTIEME
MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0380] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le septieme mode de réalisation de I'in-
vention en référence a la figure 14. Les éléments analo-
gues a ceux des modes de réalisation précédents sont
désignés par des références identiques.

[0381] A la différence du sixietme mode de réalisation,
les moyens 172 de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre le premier assemblage fractionné AF11 et le
premier noyau transitoire NT1 comprennent des moyens
182 de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre
un ensemble précurseur EH1 et le premier noyau tran-
sitoire NT1. L’ensemble précurseur EH1 est identique a
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'ensemble précurseur EH1 du quatrieme mode de réa-
lisation. En I'espece, les moyens de séparation 182 com-
prennentdes moyens 184 de fractionnementde 'ensem-
ble fractionné EG1 en I'ensemble précurseur EH1 et le
premier noyau transitoire NT1. De fagon analogue, I'éta-
pe 272 de séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre
le premier assemblage fractionné AF11 et le premier
noyau transitoire NT1 comprend une étape 282 de sé-
paration de I'ensemble fractionné EG1 entre 'ensemble
précurseur EH1 et le premier noyau transitoire NT1. En
I'espéce, I'étape de séparation 282 comprend une étape
284 de fractionnement de I'ensemble fractionné EG1 en
'ensemble précurseur EH1 et le premier noyau transi-
toire NT1.

[0382] A ladifférence du sixieme mode de réalisation,
les moyens 172 de séparation de I'ensemble fractionné
EG1 entre le premier assemblage fractionné AF11 et le
premier noyau transitoire NT1 comprennent des moyens
186 de séparation de I'ensemble précurseur EH1 entre
le premier assemblage fractionné AF11 et un ensemble
dérivé ED1. L’ensemble dérivé ED1 estidentique a I'en-
semble dérivé ED1 du quatrieme mode de réalisation.
Enlespéce, les moyens de séparation 186 comprennent
des moyens 188 de fractionnement de I'ensemble pré-
curseur EH1 en le premier assemblage fractionné AF11
etI'ensemble dérivé ED1. Les moyens 186 de séparation
sont agencés de fagon a ce que les D’ éléments filaires
métalliques soient issus de la couche H1 constituée des
H1’ éléments filaires métalliques de I'ensemble précur-
seur EH1. De fagon analogue, I'étape 272 de séparation
de I'ensemble fractionné EG1 entre le premier assem-
blage fractionné AF11 etle premier noyau transitoire NT1
comprend une étape 286 de séparation de I'ensemble
précurseur EH1 entre le premier assemblage fractionné
AF11 et 'ensemble dérivé ED1. En I'espece, I'étape de
séparation 286 comprend une étape 288 de fractionne-
ment de I'ensemble précurseur EH1 en le premier as-
semblage fractionné AF11 et I'ensemble dérivé ED1. A
l'issue de cette étape 286 de séparation, les D’ éléments
filaires métalliques sontissus de la couche H1 constituée
des H1’ éléments filaires métalliques de I'ensemble frac-
tionné EH1.

[0383] Les moyens 182 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre I'ensemble précurseur EH1 et le
premier noyau transitoire NT1 sont agencés en amont
des moyens 186 de séparation de 'ensemble précurseur
EH1 entre le premier assemblage fractionné AF11 etl’en-
semble dérivé ED1. De fagon analogue, I'étape 282 de
séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre 'ensem-
ble précurseur EH1 et le premier noyau transitoire NT1
alieu en amont de I'étape 286 de séparation de 'ensem-
ble précurseur EH1 entre le premier assemblage frac-
tionné AF11 et 'ensemble dérivé ED1.

[0384] On notera que dans ce septieme mode de réa-
lisation, on a G1'>H1 et H1'>D’+I1’ et ici G1'=H1" et
H1'=D'+I1".

[0385] Les moyens et étapes 182, 282’, 184’, 284’,
186’, 286°, 188’, 288’ ainsi que les caractéristiques des
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assemblages et ensembles EG2, EH2, ED2, AF21,
AF22, NT2 se déduisent mutatis mutandis des moyens
et étapes 182, 282, 184, 284, 186, 286, 188, 288 et des
caractéristiques des assemblages et ensembles EG1,
EH1,ED1,AF11, AF12, NT1 décrits précédemment. Les
autres moyens et étapes se déduisent mutatis mutandis
de ceux et celles des modes de réalisation précédents.

INSTALLATION ET PROCEDE SELON UN HUITIEME
MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0386] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le huitieme mode de réalisation de I'inven-
tion en référence a la figure 15. Les éléments analogues
a ceux des modes de réalisation précédents sont dési-
gnés par des références identiques.

[0387] A la différence du sixiéme mode de réalisation,
les moyens 172 de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre le premier assemblage fractionné AF11 et le
premier noyau transitoire NT1 comprennent des moyens
190 de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre
un ensemble principal EM1 formant le premier assem-
blage fractionné AF11 et un ensemble complémentaire
ES1. Chaque ensemble principal EM1 et ensemble com-
plémentaire ES1 est identique respectivement a chaque
ensemble principal EM1 et ensemble complémentaire
ES1 du cinquieme mode de réalisation. En I'espéce, les
moyens de séparation 190 comprennent des moyens
192 de fractionnement de I'ensemble fractionné EG1 en
'ensemble principal EM1 et 'ensemble complémentaire
ES1. De fagon analogue, I'étape 272 de séparation de
I'ensemble fractionné EG1 entre le premier assemblage
fractionné AF11 etle premier noyau transitoire NT1 com-
prend une étape 290 de séparation de I'ensemble frac-
tionné EG1 entre 'ensemble principal EM1 et 'ensemble
complémentaire ES1. En I'espéce, I'étape de séparation
290 comprend une étape 292 de fractionnement de I'en-
semble fractionné EG1 en I'ensemble principal EM1 et
'ensemble complémentaire ES1.

[0388] A la différence du sixitme mode de réalisation,
les moyens 172 de séparation de 'ensemble fractionné
EG1 entre le premier assemblage fractionné AF11 et le
premier noyau transitoire NT1 comprennent des moyens
194 de séparation de I'ensemble complémentaire ES1
entre un ensemble dérivé ED1 et le premier noyau tran-
sitoire NT1. L’ensemble dérivé ED1 est identique a I'en-
semble dérivé ED1 du cinquiéme mode de réalisation.
Enl'espéce, les moyens de séparation 194 comprennent
des moyens 196 de fractionnement de I'ensemble com-
plémentaire ES1 en 'ensemble dérivé ED1 et le premier
noyau transitoire NT1. De fagon analogue, I'étape 272
de séparation de 'ensemble fractionné EG1 entre le pre-
mier assemblage fractionné AF11 et le premier noyau
transitoire NT1 comprend une étape 294 de séparation
de I’ensemble complémentaire ES1 entre 'ensemble dé-
rivé ED1 etle premier noyautransitoire NT1. En'espéce,
I'étape de séparation 294 comprend une étape 296 de
fractionnement de I'ensemble complémentaire ES1 en
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'ensemble dérivé ED1 et le premier noyau transitoire
NT1.

[0389] Les moyens 190 de séparation de I'ensemble
fractionné EG1 entre I'ensemble principal EM1 et I'en-
semble complémentaire ES1 sontagencés en amontdes
moyens 194 de séparation de 'ensemble complémen-
taire ES1 entre 'ensemble dérivé ED1 et le premier
noyau transitoire NT1. De fagon analogue, I'étape 290
de séparation de I'ensemble fractionné EG1 entre I'en-
semble principal EM1 et I'ensemble complémentaire
ES1 a lieu en amont de I'étape 294 de séparation de
'ensemble complémentaire ES1 entre 'ensemble dérivé
ED1 et le premier noyau transitoire NT1.

[0390] On notera que dans ce huitieme mode de réa-
lisation, on a J1'=D’, G1'>J1+K1 et K1>I1" et ici
G1=J1+K1 et KT’=I1".

[0391] Les moyens et étapes 190, 290’, 192’, 292,
194’, 294°, 196’, 296’ ainsi que les caractéristiques des
assemblages etensembles EG2, ES2, ED2, EM2=AF21,
AF22, NT2 se déduisent mutatis mutandis des moyens
et étapes 190, 290, 192, 292, 194, 294, 196, 296 et des
caractéristiques des assemblages et ensembles EG1,
ES1, ED1, EM1=AF11, AF12, NT1 décrits précédem-
ment. Les autres moyens et étapes se déduisent mutatis
mutandis de ceux et celles des modes de réalisation pré-
cédents.

INSTALLATION ETPROCEDE SELONUNNEUVIEME
MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0392] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le neuvieme mode de réalisation de l'in-
vention en référence a la figure 16. Les éléments analo-
gues a ceux des modes de réalisation précédents sont
désignés par des références identiques.

[0393] A ladifférence du premier mode de réalisation,
les moyens 124 de séparation du premier assemblage
transitoire AT1 comprennent des moyens 125 de frac-
tionnement du premier assemblage transitoire AT1 entre
le premier assemblage fractionné AF11, le deuxiéme as-
semblage fractionné AF12 etle premier noyau transitoire
NT1. De fagon analogue, I'étape 224 de séparation du
premier assemblage transitoire AT1 comprend une éta-
pe 225 de fractionnement du premier assemblage tran-
sitoire AT1 entre le premier assemblage fractionné AF11,
le deuxieme assemblage fractionné AF12 et le premier
noyau transitoire NT1.

[0394] Lesmoyensetétapes 124’,224’,125', 225’ ain-
si que les caractéristiques des assemblages et ensem-
bles AF21, AF22, NT2 se déduisent mutatis mutandis
des moyens et étapes 124, 224, 125, 225 décrits précé-
demment. Les autres moyens et étapes se déduisent
mutatis mutandis de ceux et celles des modes de réali-
sation précédents.
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INSTALLATION ET PROCEDE SELON UN DIXIEME
MODE DE REALISATION DE L’INVENTION

[0395] On va maintenant décrire une installation et un
procédé selon le dixieme mode de réalisation de l'inven-
tion en référence ala figure 17. Les éléments analogues
a ceux des modes de réalisation précédents sont dési-
gnés par des références identiques.

[0396] A la différence de chacun des troisiéme a hui-
tieme modes de réalisation, les moyens 124 de sépara-
tion du premier assemblage transitoire AT 1 comprennent
des moyens 125 de fractionnement du premier assem-
blage transitoire AT1 entre le premier assemblage frac-
tionné AF11, le deuxieme assemblage fractionné AF12,
le premier noyau transitoire NT1 et un ensemble dérivé
ED1 comprenant au moins une couche |1 constituée de
11">1 élément(s) filaire(s) métallique(s) enroulé(s) en hé-
lice, le ou les 11’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
étant issu(s) de la couche constituée des A’>1 éléments
filaires métalliques 14 du premier assemblage transitoire
AT1. Ici, 'ensemble dérivé ED1 est constitué de la cou-
che I1 constituée du 11’=1 élément filaire métallique en-
roulés en hélice. De fagon analogue, I'étape 224 de sé-
paration du premier assemblage transitoire AT1 com-
prend une étape 225 de fractionnement du premier as-
semblage transitoire AT1 entre le premier assemblage
fractionné AF11, le deuxieme assemblage fractionné
AF12, le premier noyau transitoire NT1 et 'ensemble dé-
rivé ED1.

[0397] Lesmoyens etétapes 124°,224’,125’, 225’ ain-
si que les caractéristiques des assemblages et ensem-
bles ED2, AF21, AF22, NT2 se déduisent mutatis mu-
tandis des moyens et étapes 124, 224, 125, 225 décrits
précédemment. Les autres moyens et étapes se dédui-
sent mutatis mutandis de ceux et celles des modes de
réalisation précédents.

[0398] L’invention ne se limite pas aux modes de réa-
lisation décrits ci-dessus. On pourra envisager, sans sor-
tir du cadre de l'invention, que chaque premier et deuxie-
me noyau transitoire comprennent des premiere et
deuxiéme partie dont la premiére partie serait séparée
avec un premier ensemble fractionné dont serait issu,
aprés une ou plusieurs étapes de séparation, chaque
premier ou le deuxiéme assemblages fractionnés et dont
la deuxieme partie serait séparée avec un deuxiéme en-
semble fractionné dont serait issu, aprés une ou plu-
sieurs étapes de séparation, chaque premier ou le
deuxieme assemblage fractionné.

[0399] On pourra également envisager des étapes de
séparation, respectivement des moyens de séparation
des premier et deuxieme assemblages transitoires en
plus que les premier, deuxieme assemblages fractionnés
AF11, AF12, AF21 et AF22, par exemple trois voire qua-
tre assemblages fractionnés. Dans ces modes de réali-
sation, I'étape de réassemblage, respectivement les
moyens de réassemblage pourront permettre le réas-
semblage de plus que les premiers assemblages frac-
tionnés AF11, AF21, par exemple le réassemblage de
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trois voire quatre assemblages fractionnés.

Revendications

1. Procédé de fabrication d’au moins des premier,
deuxieme et troisieme assemblages finaux (A1, A2,
A3),

le premier assemblage final (A1) comprenantau
moins une couche (C1) constituée de C1'>1 élé-
ments filaires métalliques (14) enroulés en hé-
lice, le deuxieme assemblage final (A2) compre-
nant au moins une couche (C2) constituée de
C2’>1 éléments filaires métalliques (14) enrou-
Iés en hélice, le troisieme assemblage final (A3)
comprenant au moins une couche (C3) consti-
tuée de C3’>1 éléments filaires métalliques (14)
enroulés en hélice,

le procédé comprenant :

- une étape (210) de fourniture d’'un premier
assemblage transitoire (AT1) comprenant
aumoins une couche (A) constituée de A’>1
éléments filaires métalliques (14) enroulés
en hélice autour d’'un premier noyau transi-
toire (NT1),

- une étape (210’) de fourniture d’un deuxie-
me assemblage transitoire (AT2) compre-
nant au moins une couche (B) constituée
de B’>1 éléments filaires métalliques (14)
enroulés en hélice autour d’un deuxiéme
noyau transitoire (NT2),

- une étape (224) de séparation du premier
assemblage transitoire (AT1) entre au
moins:

- un premier assemblage fractionné
AF11 comprenant au moins une cou-
che (D) constituée de D'>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) (14) enroulé(s)
en hélice, le ou les D’ élément(s) filai-
re(s) métallique(s) (14) étantissu(s) de
la couche (A) constituée de A’>1 élé-
ments filaires métalliques (14) du pre-
mier assemblage transitoire (AT1),

- un deuxieme assemblage fractionné
AF12 comprenant au moins une cou-
che (E) constituée de E’>1 éléments fi-
laires métalliques (14) enroulés en hé-
lice, les E’ éléments filaires métalliques
(14) étant issus de la couche (A) cons-
tituée de A’>1 éléments filaires métal-
liques (14) du premier assemblage
transitoire (AT1), le deuxiéme assem-
blage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final (A2)

- le premier noyau transitoire (NT1) ou
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un ou plusieurs ensembles compre-
nantle premier noyau transitoire (NT1),

- une étape (224’) de séparation du deuxie-
me assemblage transitoire (AT2) entre au
moins:

- un premier assemblage fractionné
AF21 comprenant au moins une cou-
che (F) constituée de F’>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) (14) enroulé(s)
en hélice, le ou les F’ élément(s) filai-
re(s) métallique(s) (14) étantissu(s) de
la couche (B) constituée de B’>1 élé-
ments filaires métalliques (14) du
deuxieme assemblage transitoire
(AT2),

- un deuxieme assemblage fractionné
AF22 comprenant au moins une cou-
che (G) constituée de G’>1 éléments
filaires métalliques (14) enroulés enhé-
lice, les G’ éléments filaires métalliques
(14) étant issus de la couche (B) cons-
tituée de B’>1 éléments filaires métal-
liques (14) du deuxiéme assemblage
transitoire (AT2), le deuxieme assem-
blage fractionné AF22 formant le troi-
siéme assemblage final (A3),

- le deuxiéme noyau transitoire (NT2)
ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le deuxiéme noyau transitoire
(NT2),

le procédé comprenantune étape (234) de réas-
semblage d’au moins le premier assemblage
fractionné AF11 avec le premier assemblage
fractionné AF21 pour former le premier assem-
blage final (A1),

les étapes de fourniture (210) et de séparation
(224) du premier assemblage transitoire (AT1),
les étapes de fourniture (210’) et de séparation
(224’) du deuxieme assemblage transitoire
(AT2), et I'étape (234) de réassemblage du pre-
mier assemblage fractionné AF11 avec le pre-
mier assemblage fractionné AF21 étant réali-
sées de sorte que D’+F'=E'=G’=C1'=C2'=C3’ et
de sorte que tous les C1’, C2’, C3’ éléments fi-
laires métalliques (14) présentent un méme dia-
meétre d, sont enroulés en hélice selon un méme
pas p et présentent un méme diamétre d’hélice
¢; avec A’+B’>6.

2. Procédéselonlarevendication 1,danslequelI'étape

(224) de séparation du premier assemblage transi-
toire (AT1), I'étape de (224’) de séparation du
deuxiéeme assemblage transitoire (AT2), et I'étape
(234)de réassemblage du premier assemblage frac-
tionné AF11 avec le premier assemblage fractionné
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AF21 sont réalisées de sorte que A'=D’'+E’ et
=F+G

Procédé selon larevendication 2, dans lequel I'étape
(224) de séparation du premier assemblage transi-
toire (AT1) comprend :

- une étape (226) de séparation du premier as-
semblage transitoire (AT1) entre:

- le premier assemblage fractionné AF 11, et
- un ensemble fractionné EG1 comprenant
au moins une couche (G1) constituée de
G1’>1 éléments filaires métalliques (14) en-
roulés en hélice autour du premier noyau
transitoire (NT1), les G1’>1 éléments filai-
res métalliques (14) étant issus de la cou-
che (A) constituée des A’>1 éléments filai-
res métalliques (14) du premier assembla-
ge transitoire (AT1), et

- une étape (230) de séparation de 'ensemble
fractionné EG1 entre :

- le deuxiéme assemblage fractionné AF12
formant le deuxieme assemblage final (A2),
les E’>1 éléments filaires métalliques (14)
étantissus dela couche (G1) constituée des
G1’>1 éléments filaires métalliques (14) de
'ensemble fractionné EG1, et

- le premier noyau transitoire (NT1).

4. Procédé selonlarevendication 2, dans lequel I'étape

(124) de séparation du premier assemblage transi-
toire (AT1) comprend :

- une étape (235) de séparation du premier as-
semblage transitoire (AT1) entre:

- le deuxiéme assemblage fractionné AF12
formant le deuxiéme assemblage final (A2),
et

- un ensemble fractionné EG1 comprenant
au moins une couche (G1) constituée de
G121 élément(s) filaire(s) métallique(s)
(14) enroulé(s) en hélice autour du premier
noyau transitoire (NT1), le ou les G1°'>1 élé-
ment(s) filaire(s) métallique(s) (14) étant is-
su(s) de la couche (A) constituée des A’>1
éléments filaires métalliques (14) du pre-
mier assemblage transitoire (AT1), et

- une étape (238) de séparation de 'ensemble
fractionné EG1 entre :

- le premier assemblage fractionné AF11,
le ou les D’>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) (14) étant issu(s) de la couche (G1)
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constituée des G1'>1 élément(s) filaire(s)
métallique(s) (14) de 'ensemble fractionné
EG1, et

- le premier noyau transitoire (NT1).

102

le ou les F’>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) (14) étant issu(s) de la couche (G2)
constituée des G2'>1 élément(s) filaire(s)
métallique(s) (14) de I'ensemble fractionné

5 EG2, et
5. Procédé selon I'une quelconque des revendications - le deuxiéme noyau transitoire (NT2).
2 a 4, dans lequel I'étape (224’) de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire (AT2) comprend : 7. Procédé selonlarevendication 1, dans lequel I'étape
(224) de séparation du premier assemblage transi-
toire (AT1), I'étape de (224’) de séparation du
deuxieme assemblage transitoire (AT2), et I'étape
(234) de réassemblage du premier assemblage frac-
tionné AF11 avec le premier assemblage fractionné
AF21 sont réalisées de sorte que A>D’+E’ et

B>F+G'.

- une étape (226’) de séparation du deuxieme 10
assemblage transitoire (AT2) entre:

-le premier assemblage fractionné AF21, et

- un ensemble fractionné EG2 comprenant

au moins une couche (G2) constituée de 715
G2’>1 éléments filaires métalliques (14) en-

roulés en hélice autour du deuxi€me noyau 8.
transitoire (NT2), les G2’>1 éléments filai-

res métalliques (14) étant issus de la cou-

che (B) constituée des B’>1 éléments filai- 20

res métalliques (14) du deuxiéme assem-

blage transitoire (AT2), et

Procédé selon larevendication 7, dans lequel I'étape
(224) de séparation du premier assemblage transi-
toire (AT1) comprend :

- une étape (226) de séparation du premier as-
semblage transitoire (AT1) entre :

- une étape (230’) de séparation de I'ensemble
fractionné EG2 entre : 25

- un ensemble fractionné EG1 comprenant
au moins une couche (G1) constituée de
G1’>1 éléments filaires métalliques (14) en-

- le deuxiéme assemblage fractionné AF22
formant le troisieme assemblage final (A3),
les G’>1 éléments filaires métalliques (14)
étantissus delacouche (G2) constituée des
G2’>1 éléments filaires métalliques (14) de
'ensemble fractionné EG2, et

- le deuxiéme noyau transitoire (NT2).

30

roulés en hélice autour du premier noyau
transitoire (NT1), les G1’>1 éléments filai-
res métalliques (14) étant issus de la cou-
che (A) constituée des A’>1 éléments filai-
res métalliques (14) du premier assembla-
ge transitoire (AT1), et

- le premier assemblage fractionné AF11,

6. Procédé selon l'une quelconque des revendications 35
2 a 4, dans lequel I'étape (224’) de séparation du
deuxiéme assemblage transitoire (AT2) comprend :

- une étape (242) de séparation de 'ensemble
fractionné EG1 entre :

- le deuxiéme assemblage fractionné AF12
formant le deuxiéme assemblage final (A2),
les E’>1 éléments filaires métalliques (14)

- une étape (235’) de séparation du deuxieme
assemblage transitoire (AT2) entre: 40

- le deuxiéme assemblage fractionné AF22
formant le troisieme assemblage final (A3),
et

- un ensemble fractionné EG2 comprenant
au moins une couche (G2) constituée de
G2’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s)
(14) enroulé(s) en hélice autour du deuxié-
me noyau transitoire (NT2), le ou les G2'>1
élément(s) filaire(s) métallique(s) (14) étant
issu(s) de la couche (B) constituée des B’>1
éléments filaires métalliques (14) du
deuxiéme assemblage transitoire (AT2), et

- une étape (238’) de séparation de I'ensemble
fractionné EG2 entre :

- le premier assemblage fractionné AF21,
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étantissus dela couche (G1) constituée des
G1’>1 éléments filaires métalliques (14) de
I'ensemble fractionné EG1 et

- le premier noyau transitoire (NT1) ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire (NT1), de préférence
le premier noyau transitoire (NT1).

9. Procédé selonlarevendication 7, dans lequel I'étape
(224) de séparation du premier assemblage transi-
toire (AT1) comprend :

- une étape (235) de séparation du premier as-
semblage transitoire (AT1) entre :

- un ensemble fractionné EG1 comprenant
au moins une couche (G1) constituée de
G1’>1 éléments filaires métalliques (14) en-
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roulés en hélice autour du premier noyau
transitoire (NT1), les G1’>1 éléments filai-
res métalliques (14) étant issus de la cou-
che (A) constituée des A’>1 éléments filai-

(NT2).

deuxieme assemblage transitoire (AT2) comprend :

- une étape (235’) de séparation du deuxieme
assemblage transitoire (AT2) entre :

res métalliques (14) du premier assembla- 5
ge transitoire (AT1), et - un ensemble fractionné EG2 comprenant
- le deuxiéme assemblage fractionné AF12 au moins une couche (G2) constituée de
formantle deuxiéme assemblage final (A2), G2’>1 éléments filaires métalliques (14) en-
roulés en hélice autour du deuxiéme noyau
- une étape (272) de séparation de I'ensemble 70 transitoire (NT2), les G2’>1 éléments filai-
fractionné EG1 entre : res métalliques (14) étant issus de la cou-
che (B) constituée des B’>1 éléments filai-
- le premier assemblage fractionné AF11, res métalliques (14) du deuxiéme assem-
le ou les D’>1 élément(s) filaire(s) métalli- blage transitoire (AT2), et
que(s) (14) étant issu(s) de la couche (G1) 15 - le deuxiéme assemblage fractionné AF22
constituée des G1’>1 éléments filaires mé- formant le troisieme assemblage final (A3),
talliques (14) del’ensemble fractionné EG1,
et - une étape (272’) de séparation de 'ensemble
- le premier noyau transitoire (NT1) ou un fractionné EG2 entre :
ou plusieurs ensembles comprenantle pre- 20
mier noyau transitoire (NT1), de préférence - le premier assemblage fractionné AF21,
le premier noyau transitoire (NT1). le ou les F’>1 élément(s) filaire(s) métalli-
que(s) (14) étant issu(s) de la couche (G2)
10. Procédé selon I'une quelconque des revendications constituée des G2'>1 éléments filaires mé-
7 a 9, dans lequel I'étape (224°) de séparation du 25 talliques (14) de 'ensemble fractionné EG2,
deuxiéme assemblage transitoire (AT2) comprend : et
- le deuxieme noyau transitoire (NT2) ou un
- une étape (226’) de séparation du deuxieme ou plusieurs ensembles comprenant le
assemblage transitoire (AT2) entre : deuxieme noyau transitoire (NT2), de pré-
30 férence le deuxiéme noyau transitoire
- un ensemble fractionné EG2 comprenant (NT2).
au moins une couche (G2) constituée de
G2’>1 éléments filaires métalliques (14) en- 12. Procédé selon I'une quelconque des revendications
roulés en hélice autour du deuxiéme noyau précédentes, dans lequel le premier assemblage fi-
transitoire (NT2), les G2'>1 éléments filai- 35 nal (A1) est constitué de la couche (C1) constituée
res métalliques (14) étant issus de la cou- de C1>1 éléments filaires métalliques (14), le
che (B) constituée des B’>1 éléments filai- deuxieme assemblage final (A2) est constitué de la
res métalliques (14) du deuxiéme assem- couche (C2) constituée de C2’>1 éléments filaires
blage transitoire (AT2), et métalliques (14), le troisieme assemblage final (A3)
- le premier assemblage fractionné AF21, 40 est constitué de la couche (C3) constituée de C3’>1
éléments filaires métalliques (14),
- une étape (242) de séparation de I'ensemble le procédé comprenant :
fractionné EG2 entre :
- I'étape (210) de fourniture du premier assem-
- le deuxiéme assemblage fractionné AF22 45 blage transitoire (AT1) constitué de la couche
formant le troisieme assemblage final (A3), (A) constituée de A’>1 éléments filaires métalli-
les G’>1 éléments filaires métalliques (14) ques (14) enroulés en hélice autour du premier
étantissus delacouche (G2) constituée des noyau transitoire (NT1),
G2’>1 éléments filaires métalliques (14) de - I'étape (210’) de fourniture du deuxieme as-
'ensembile fractionné EG2, et 50 semblage transitoire (AT2) constitué de la cou-
- le deuxiéme noyau transitoire (NT2) ou un che (B) constituée de B’>1 éléments filaires mé-
ou plusieurs ensembles comprenant le talliques (14) enroulés en hélice autour du
deuxiéme noyau transitoire (NT2), de pré- deuxieme noyau transitoire (NT2),
férence le deuxieme noyau transitoire - I'étape (224) de séparation du premier assem-
55

blage transitoire (AT1) entre au moins:

11. Procédé selon I'une quelconque des revendications
7 a 9, dans lequel I'étape (224’) de séparation du

- le premier assemblage fractionné AF11
constitué de la couche (D) constituée de

53
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D’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) (14)
enroulé(s) en hélice, le ou les D’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) (14) étant issu(s) de
la couche (A) constituée de A’>1 éléments
filaires métalliques (14) du premier assem-
blage transitoire (AT1),

- le deuxiéme assemblage fractionné AF12
constitué de la couche (E) constituée de
E’>1 éléments filaires métalliques (14) en-
roulés en hélice, les E’ éléments filaires mé-
talliques (14) étant issus de la couche (A)
constituée de A’>1 éléments filaires métal-
liques (14) du premier assemblage transi-
toire (AT1), le deuxieme assemblage frac-
tionné AF12 formant le deuxiéme assem-
blage final (A2)

- le premier noyau transitoire (NT1) ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le pre-
mier noyau transitoire (NT1),

- 'étape (224’) de séparation du deuxieme as-
semblage transitoire (AT2) entre au moins:

- le premier assemblage fractionné AF21
constitué de la couche (F) constituée de
F’>1 élément(s) filaire(s) métallique(s) (14)
enroulé(s) en hélice, le ou les F’ élément(s)
filaire(s) métallique(s) (14) étant issu(s) de
la couche (B) constituée de B’>1 éléments
filaires métalliques (14) du deuxieme as-
semblage transitoire (AT2),

- le deuxiéme assemblage fractionné AF22
constitué de la couche (G) constituée de
G’>1 éléments filaires métalliques (14) en-
roulés en hélice, les G’ éléments filaires mé-
talliques (14) étant issus de la couche (B)
constituée de B’>1 éléments filaires métal-
liques (14) du deuxiéme assemblage tran-
sitoire (AT2), le deuxiéme assemblage frac-
tionné AF22 formantle troisieme assembla-
ge final (A3),

- le deuxiéme noyau transitoire (NT2) ou un
ou plusieurs ensembles comprenant le
deuxiéme noyau transitoire (NT2).

13. Installation (10) de fabrication d’au moins des pre-
mier, deuxiéme et troisieme assemblages finaux
(A1, A2, A3),

le premier assemblage final (A1) comprenant au
moins une couche (C1) constituée de C1'>1 élé-
ments filaires métalliques (14) enroulés en hé-
lice, le deuxieme assemblage final (A2) compre-
nant au moins une couche (C2) constituée de
C2>1 éléments filaires métalliques (14) enrou-
Iés en hélice, le troisieme assemblage final (A3)
comprenant au moins une couche (C3) consti-
tuée de C3’>1 éléments filaires métalliques (14)
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enroulés en hélice,
I'installation (10) comprenant :

- des moyens (110) de fourniture d’'un pre-
mier assemblage transitoire (AT1) compre-
nant au moins une couche (A) constituée
de A’>1 éléments filaires métalliques (14)
enroulés en hélice autour d'un premier
noyau transitoire (NT1),

- des moyens (110’) de fourniture d’un
deuxieme assemblage transitoire (AT2)
comprenant au moins une couche (B) cons-
tituée de B’>1 éléments filaires métalliques
(14) enroulés en hélice autour d’un deuxie-
me noyau transitoire (NT2),

- des moyens (124) de séparation du pre-
mier assemblage transitoire (AT1) entre au
moins:

- un premier assemblage fractionné
AF11 comprenant au moins une cou-
che (D) constituée de D'>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) (14) enroulé(s)
en hélice, le ou les D’ élément(s) filai-
re(s) métallique(s) (14) étantissu(s) de
la couche (A) constituée de A’>1 élé-
ments filaires métalliques (14) du pre-
mier assemblage transitoire (AT1),

- un deuxieme assemblage fractionné
AF12 comprenant au moins une cou-
che (E) constituée de E’>1 éléments fi-
laires métalliques (14) enroulés en hé-
lice, les E’ éléments filaires métalliques
(14) étant issus de la couche (A) cons-
tituée de A’>1 éléments filaires métal-
liques (14) du premier assemblage
transitoire (AT1), le deuxiéme assem-
blage fractionné AF12 formant le
deuxieme assemblage final (A2)

- le premier noyau transitoire (NT1) ou
un ou plusieurs ensembles compre-
nant le premier noyau transitoire (NT1),

- des moyens (124’) de séparation du
deuxieme assemblage transitoire (AT2) en-
tre au moins:

- un premier assemblage fractionné
AF21 comprenant au moins une cou-
che (F) constituée de F’>1 élément(s)
filaire(s) métallique(s) (14) enroulé(s)
en hélice, le ou les F’ élément(s) filai-
re(s) métallique(s) (14) étantissu(s) de
la couche (B) constituée de B’>1 élé-
ments filaires métalliques (14) du
deuxieme assemblage transitoire
(AT2),

- un deuxieme assemblage fractionné



14.

15.
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AF22 comprenant au moins une cou-
che (G) constituée de G’>1 éléments
filaires métalliques (14) enroulés en hé-
lice, les G’ éléments filaires métalliques
(14) étant issus de la couche (B) cons-
tituée de B’>1 éléments filaires métal-
liques (14) du deuxiéme assemblage
transitoire (AT2), le deuxiéme assem-
blage fractionné AF22 formant le troi-
siéme assemblage final (A3),

- le deuxiéme noyau transitoire (NT2)
ou un ou plusieurs ensembles compre-
nant le deuxiéme noyau transitoire
(NT2),

l'installation (10) comprenant des moyens (134)
de réassemblage d’au moins le premier assem-
blage fractionné AF11 avec le premier assem-
blage fractionné AF21 pour former le premier
assemblage final (A1),

les moyens (110) de fourniture et (124) de sé-
paration du premier assemblage transitoire
(AT1), les moyens (110°) de fourniture et (124’)
de séparation du deuxieme assemblage transi-
toire (AT2) et les moyens (134) de réassembla-
ge du premier assemblage fractionné AF11
avec le premier assemblage fractionné AF21
étant agencés de fagon a permettre la mise en
oeuvre d'un procédé selon l'une quelconque
des revendications précédentes ;

avec A’+B’>6.

Installation (10) selon la revendication 13, dans la-
quelle les moyens de séparation (124) du premier
assemblage transitoire (AT1), les moyens (124°) de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire
(AT2) et les moyens (134) de réassemblage du pre-
mier assemblage fractionné AF11 avec le premier
assemblage fractionné AF21 sont agencés de sorte
que A’=D’+E’ et B'=F'+G’.

Installation (10) selon la revendication 13, dans la-
quelle les moyens (124) de séparation du premier
assemblage transitoire (AT1), les moyens (124°) de
séparation du deuxiéme assemblage transitoire
(AT2) et les moyens (134) de réassemblage du pre-
mier assemblage fractionné AF11 avec le premier
assemblage fractionné AF21 sont agencés de sorte
que A>D’+E’ et B’>F'+G’.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung von mindestens ersten,
zweiten und dritten endgltigen Verbanden (A1, A2,
A3), wobei der erste endgiiltige Verband (A1) min-
destens eine Lage (C1), die aus C1°>1 helixartig ge-
wundenen Metalldrahtelementen (14) besteht, wo-
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bei der zweite endgliltige Verband (A2) mindestens
eine Lage (C2) umfasst, die aus C2’>1 helixartig ge-
wundenen Metalldrahtelementen (14) besteht, wo-
bei der dritte endgultige Verband (A3) mindestens
eine Lage (C3) umfasst, die aus C3’>1 helixartig ge-
wundenen Metalldrahtelementen (14) besteht,

wobei das Verfahren umfasst:

- einen Schritt (210) des Bereitstellens ei-
nes ersten Ubergangsverbands (AT1), um-
fassend mindestens eine Lage (A), die aus
A’>1 helixartig um einen ersten Ubergangs-
kern (NT1) gewundenen Metalldrahtele-
menten (14) besteht,

- einen Schritt (210’) des Bereitstellens ei-
nes zweiten Ubergangsverbands (AT2),
umfassend mindestens eine Lage (B), die
aus B’>1 helixartig um einen zweiten Uber-
gangskern (NT2) gewundenen Metalldrah-
telementen (14) besteht,

- einen Schritt (224) des Trennens des ers-
ten Ubergangsverbands (AT1) in mindes-
tens:

- einen ersten fraktionierten Verband
AF11, umfassend mindestens eine La-
ge (D), die aus D'>1 Metalldrahtele-
ment(en) (14) besteht, das(die) helixar-
tig gewunden ist(sind), wobei das oder
die D’ Metalldrahtelement(e) (14) aus
der aus A’>1 Metalldrahtelementen
(14) bestehenden Lage (A) des ersten
Ubergangsverbands (AT1)
stammt(stammen),

- einen zweiten fraktionierten Verband
AF12, umfassend mindestens eine La-
ge (E), die aus E’>1 helixartig gewun-
denen Metalldrahtelementen (14) be-
steht, wobei die E’ Metalldrahtelemen-
te (14) aus der aus A’>1 Metalldrahte-
lementen (14) bestehenden Lage (A)
des ersten Ubergangsverbands (AT1)
stammen, wobei der zweite fraktionier-
te Verband AF12 den zweiten endgul-
tigen Verband (A2) bildet

-den ersten Ubergangskern (NT1) oder
eine oder mehrere Anordnungen, die
den ersten Ubergangskern (NT1) um-
fassen,

- einen Schritt (224’) des Trennens des
zweiten Ubergangsverbands (AT2) in
mindestens:

- einen ersten fraktionierten Ver-
band AF21, umfassend mindes-
tens eine Lage (F), die aus F’'>1
Metalldrahtelement(en) (14) be-



109 EP 4 004 278 B1

steht, das(die) helixartig gewun-
den ist(sind), wobei das oder die F’
Metalldrahtelement (e) (14) aus
der aus B’>1 Metalldrahtelemen-
ten (14) bestehenden Lage (B) des
zweiten Ubergangsverbands
(AT2) stammt(stammen),

- einen zweiten fraktionierten Ver-
band AF22, umfassend mindes-
tens eine Lage (G), die aus G’>1
helixartig gewundenen Metall-
drahtelementen (14) besteht, wo-
bei die G’ Metalldrahtelemente
(14) aus der aus B’>1 Metalldrah-
telementen (14) bestehenden La-
ge (B) des zweiten Ubergangsver-
bands (AT2) stammen, wobei der
zweite fraktionierte Verband AF22
den dritten endgultigen Verband
(A3) bildet,

- den zweiten Ubergangskern
(NT2) oder eine oder mehrere An-
ordnungen, die den zweiten Uber-
gangskern (NT2) umfassen,

wobei das Verfahren einen Schritt (234) des
Wiederzusammensetzens mindestens des ers-
ten fraktionierten Verbands AF11 mit dem ers-
ten fraktionierten Verband AF21 umfasst, um
den ersten endglltigen Verband (A1) zu bilden,
wobei die Schritte des Bereitstellens (210) und
des Trennens (224) des ersten Ubergangsver-
bands (AT1), die Schritte des Bereitstellens
(210°) und des Trennens (224’) des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) und der Schritt (234)
des Wiederzusammensetzens des ersten frak-
tionierten Verbands AF11 mit dem ersten frak-
tionierten Verband AF21 so ausgeflihrt werden,
dass D’+F'=E’=G’=C1’=C2’=C3’, und so, dass
alle C1’, C2’, C3’' Metalldrahtelemente (14) ei-
nen selben Durchmesser d aufweisen, geman
einer selben Schlaglange p helixartig gewunden
sind und einen selben Helixdurchmesser ¢ auf-
weisen; mit A’+B’>6.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei der Schritt (224)
des Trennens des ersten Ubergangsverbands
(AT1), der Schritt (224’) des Trennens des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) und der Schritt (234) des
Wiederzusammensetzens des ersten fraktionierten
Verbands AF11 mit dem ersten fraktionierten Ver-
band AF21 so ausgefiihrt werden, dass A'’=D’+FE’
und B'=F'+G’ .

Verfahren nach Anspruch 2, wobei der Schritt (224)
des Trennens des ersten Ubergangsverbands (AT1)
umfasst:
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- einen Schritt (226) des Trennens des ersten
Ubergangsverbands (AT1) in:

- den ersten fraktionierten Verband AF11
und

- eine fraktionierte Anordnung EG1, umfas-
send mindestens eine Lage (G1), die aus
G1’>1 helixartig um den ersten Ubergangs-
kern (NT1) gewundenen Metalldrahtele-
menten (14) besteht, wobei die G1'>1 Me-
talldrahtelemente (14) ausderaus A’>1 Me-
talldrahtelementen (14) bestehenden Lage
(A) des ersten Ubergangsverbands (AT1)
stammen, und

- einen Schritt (230) des Trennens der frak-
tionierten Anordnung EG1 in:

- die zweite fraktionierte Anordnung
AF12, die die zweite endgiltige Anord-
nung (A2) bildet, wobei die E’>1 Metall-
drahtelemente (14) aus der aus G1'>1
Metalldrahtelementen (14) bestehen-
denlLage (G1)derfraktionierten Anord-
nung EG1 stammen, und

- den ersten Ubergangskern (NT1).

4. Verfahren nach Anspruch 2, wobei der Schritt (124)
des Trennens des ersten Ubergangsverbands (AT1)
umfasst:

- einen Schritt (235) des Trennens des ersten
Ubergangsverbands (AT1) in:

- den zweiten fraktionierten Verband AF12,
der den zweiten endgiiltigen Verband (A2)
bildet, und

- eine fraktionierte Anordnung EG1, umfas-
send mindestens eine Lage (G1), die aus
G1°>1 Metalldrahtelement(en) (14) besteht,
das(die) helixartig um den ersten Uber-
gangskern (NT1) gewunden ist(sind), wo-
bei das oder die G1'>1 Metalldrahtele-
ment(e) (14) aus der aus A’>1 Metalldraht-
elementen (14) bestehenden Lage (A) des
ersten Ubergangsverbands (AT1)
stammt(stammen), und

- einen Schritt (238) des Trennens der frak-
tionierten Anordnung EG1 in:

- den ersten fraktionierten Verband
AF11, wobei das oder die D’>1 Metall-
drahtelement (e) (14) aus der aus
G1°>1 Metalldrahtelement(en) (14) be-
stehenden Lage (G1) der fraktionierten
Anordnung EG1 stammt(stammen),
und

- den ersten Ubergangskern (NT1).
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5. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4, wobei

der Schritt (224’) des Trennens des zweiten Uber-
gangsverbands (AT2) umfasst:

- einen Schritt (226’) des Trennens des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) in:

- den ersten fraktionierten Verband AF21
und

- eine fraktionierte Anordnung EG2, umfas-
send mindestens eine Lage (G2), die aus
G2>1 helixartig um den zweiten Uber-
gangskern (NT2) gewundenen Metalldrah-
telementen (14) besteht, wobei die G2'>1
Metalldrahtelemente (14) aus der aus B’>1
Metalldrahtelementen (14) bestehenden
Lage (B) des zweiten Ubergangsverbands
(AT2) stammen, und

- einen Schritt (230’) des Trennens der frak-
tionierten Anordnung EG2 in:

- die zweite fraktionierte Anordnung
AF22, die die dritte endgultige Anord-
nung (A3) bildet, wobei die G’>1 Me-
talldrahtelemente (14) aus der aus
G2’>1 Metalldrahtelementen (14) be-
stehenden Lage (G2) der fraktionierten
Anordnung EG2 stammen, und

- den zweiten Ubergangskern (NT2).

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4, wobei

der Schritt (224’) des Trennens des zweiten Uber-
gangsverbands (AT2) umfasst:

- einen Schritt (235’) des Trennens des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) in:

- den zweiten fraktionierten Verband AF22,
der den dritten endglltigen Verband (A3)
bildet, und

- eine fraktionierte Anordnung EG2, umfas-
send mindestens eine Lage (G2), die aus
G2’>1 Metalldrahtelement(en) (14) besteht,
das(die) helixartig um den zweiten Uber-
gangskern (NT2) gewunden ist(sind), wo-
bei das oder die
G2’>1Metalldrahtelement(e) (14) aus der
aus B’>1 Metalldrahtelementen (14) beste-
henden Lage (B) des zweiten Ubergangs-
verbands (AT2) stammt(stammen), und

- einen Schritt (238’) des Trennens der frak-
tionierten Anordnung EG2 in:

- den ersten fraktionierten Verband
AF21, wobei das oder die F’>1 Metall-
drahtelement (e) (14) aus der aus
G2’>1Metalldrahtelement(en) (14) be-
stehenden Lage (G2) der fraktionierten
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Anordnung EG2 stammt(stammen),
und
- den zweiten Ubergangskern (NT2).

Verfahren nach Anspruch 1, wobei der Schritt (224)
des Trennens des ersten Ubergangsverbands
(AT1), der Schritt (224’) des Trennens des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) und der Schritt (234) des
Wiederzusammensetzens des ersten fraktionierten
Verbands AF11 mit dem ersten fraktionierten Ver-
band AF21 so ausgeflihrt werden, dass A’>D’+E’
und B>F'+G’.

Verfahren nach Anspruch 7, wobei der Schritt (224)
des Trennens des ersten Ubergangsverbands (AT1)
umfasst:

- einen Schritt (226) des Trennens des ersten
Ubergangsverbands (AT1) in:

- eine fraktionierte Anordnung EG1, umfas-
send mindestens eine Lage (G1), die aus
G1’>1 helixartig um den ersten Ubergangs-
kern (NT1) gewundenen Metalldrahtele-
menten (14) besteht, wobei die G1'>1 Me-
talldrahtelemente (14) ausderaus A’>1 Me-
talldrahtelementen (14) bestehenden Lage
(A) des ersten Ubergangsverbands (AT1)
stammen, und

- den ersten fraktionierten Verband AF11,
- einen Schritt (242) des Trennens der frak-
tionierten Anordnung EG1 in:

- die zweite fraktionierte Anordnung
AF12, die die zweite endgltige Anord-
nung (A2) bildet, wobei die E’>1 Metall-
drahtelemente (14) aus der aus G1'>1
Metalldrahtelementen (14) bestehen-
denlLage (G1)derfraktionierten Anord-
nung EG1 stammen, und

-den ersten Ubergangskern (NT1) oder
eine oder mehrere Anordnungen, die
den ersten Ubergangskern (NT1) um-
fassen, bevorzugt den ersten Uber-
gangskern (NT1).

9. Verfahren nach Anspruch 7, wobei der Schritt (224)

des Trennens des ersten Ubergangsverbands (AT1)
umfasst:

- einen Schritt (235) des Trennens des ersten
Ubergangsverbands (AT1) in:

- eine fraktionierte Anordnung EG1, umfas-
send mindestens eine Lage (G1), die aus
G1’>1 helixartig um den ersten Ubergangs-
kern (NT1) gewundenen Metalldrahtele-
menten (14) besteht, wobei die G1'>1 Me-



113 EP 4 004 278 B1 114

talldrahtelemente (14) aus deraus A’>1 Me-
talldrahtelementen (14) bestehenden Lage
(A) des ersten Ubergangsverbands (AT1)
stammen, und

gangsverbands (AT2) umfasst:

- einen Schritt (235’) des Trennens des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) in:

- den zweiten fraktionierten Verband AF12, 5
der den zweiten endgltigen Verband (A2) - eine fraktionierte Anordnung EG2, umfas-
bildet, send mindestens eine Lage (G2), die aus
- einen Schritt (272) des Trennens der frak- G2>1 helixartig um den zweiten Uber-
tionierten Anordnung EG1 in: gangskern (NT2) gewundenen Metalldrah-
10 telementen (14) besteht, wobei die G2'>1
- den ersten fraktionierten Verband Metalldrahtelemente (14) aus der aus B’>1
AF11, wobei das oder die D’>1 Metall- Metalldrahtelementen (14) bestehenden
drahtelement (e) (14) aus der aus Lage (B) des zweiten Ubergangsverbands
G1’>1 Metalldrahtelementen (14) be- (AT2) stammen, und
stehenden Lage (G1) der fraktionierten 75 - den zweiten fraktionierten Verband AF22,
Anordnung EG1 stammt(stammen), der den dritten endgliltigen Verband (A3)
und bildet,
-denersten Ubergangskern (NT1)oder - einen Schritt (272’) des Trennens der frak-
eine oder mehrere Anordnungen, die tionierten Anordnung EG2 in:
den ersten Ubergangskern (NT1) um- 20
fassen, bevorzugt den ersten Uber- - den ersten fraktionierten Verband
gangskern (NT1). AF21, wobei das oder die F’>1 Metall-
drahtelement (e) (14) aus der aus
10. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, wobei G2’>1 Metalldrahtelementen (14) be-
der Schritt (224’) des Trennens des zweiten Uber- 25 stehenden Lage (G2) der fraktionierten
gangsverbands (AT2) umfasst: Anordnung EG2 stammt(stammen),
und
- einen Schritt (226’) des Trennens des zweiten - den zweiten Ubergangskern (NT2)
Ubergangsverbands (AT2) in: oder eine oder mehrere Anordnungen,
30 die den zweiten Ubergangskern (NT2)
- eine fraktionierte Anordnung EG2, umfas- umfassen, bevorzugt den zweiten
send mindestens eine Lage (G2), die aus Ubergangskern (NT2).
G2>1 helixartig um den zweiten Uber-
gangskern (NT2) gewundenen Metalldrah- 12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
telementen (14) besteht, wobei die G2'>1 35 che, wobei der erste endgliltige Verband (A1) aus
Metalldrahtelemente (14) aus der aus B’>1 der aus C1’>1 Metalldrahtelementen (14) bestehen-
Metalldrahtelementen (14) bestehenden den Lage (C1) besteht, der zweite endgliltige Ver-
Lage (B) des zweiten Ubergangsverbands band (A2) aus der aus C2'>1 Metalldrahtelementen
(AT2) stammen, und (14) bestehenden Lage (C2) besteht, der dritte end-
- den ersten fraktionierten Verband AF21, 40 glltige Verband (A3) aus der aus C3’>1 Metalldrah-
- einen Schritt (242) des Trennens der frak- telementen (14) bestehenden Lage (C3) besteht,
tionierten Anordnung EG2 in: wobei das Verfahren umfasst:
- die zweite fraktionierte Anordnung - den Schritt (210) des Bereitstellens des ersten
AF22, die die dritte endglltige Anord- 45 Ubergangsverbands (AT1), der aus der Lage
nung (A3) bildet, wobei die G’>1 Me- (A) besteht, die aus A’>1 helixartig um den ers-
talldrahtelemente (14) aus der aus ten Ubergangskern (NT1) gewundenen Metall-
G2’>1 Metalldrahtelementen (14) be- drahtelementen (14) besteht,
stehenden Lage (G2) der fraktionierten - den Schritt (210’) des Bereitstellens des zwei-
Anordnung EG2 stammen, und 50 ten Ubergangsverbands (AT2), der aus der La-
- den zweiten Ubergangskern (NT2) ge (B) besteht, die aus B’>1 helixartig um den
oder eine oder mehrere Anordnungen, zweiten Ubergangskern (NT2) gewundenen
die den zweiten Ubergangskern (NT2) Metalldrahtelementen (14) besteht,
umfassen, bevorzugt den zweiten - den Schritt (224) des Trennens des ersten
Ubergangskern (NT2). 55 Ubergangsverbands (AT1) in mindestens:

- den ersten fraktionierten Verband AF11,
der aus der Lage (D) besteht, die aus D’>1

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, wobei
der Schritt (224’) des Trennens des zweiten Uber-

58
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Metalldrahtelement(en) (14) besteht,
das(die) helixartig gewunden ist(sind), wo-
bei das oder die D’ Metalldrahtelement(e)
(14) aus der aus A’>1 Metalldrahtelemen-
ten (14) bestehenden Lage (A) des ersten
Ubergangsverbands (AT1) stammt(stam-
men),

- den zweiten fraktionierten Verband AF12,
der aus der Lage (E) besteht, die aus E'>1
helixartig gewundenen Metalldrahtelemen-
ten (14) besteht, wobei die E’ Metalldraht-
elemente (14) aus der aus A’>1 Metalldrah-
telementen (14) bestehenden Lage (A) des
ersten Ubergangsverbands (AT1) stam-
men, wobei der zweite fraktionierte Ver-
band AF12 den zweiten endgiltigen Ver-
band (A2) bildet

- den ersten Ubergangskern (NT1) oder ei-
ne oder mehrere Anordnungen, die den ers-
ten Ubergangskern (NT1) umfassen,

- den Schritt (224’) des Trennens des zwei-
ten Ubergangsverbands (AT2) in mindes-
tens:

- den ersten fraktionierten Verband
AF21, der aus der Lage (F) besteht, die
aus F’>1 Metalldrahtelement(en) (14)
besteht, das(die) helixartig gewunden
ist(sind), wobei das oder die F’ Metall-
drahtelement(e) (14) aus der aus B'>1
Metalldrahtelementen (14) bestehen-
den Lage (B) des zweiten Ubergangs-
verbands (AT2) stammt(stammen),

- den zweiten fraktionierten Verband
AF22, der aus der Lage (G) besteht, die
aus G’>1 helixartig gewundenen Me-
talldrahtelementen (14) besteht, wobei
die G’ Metalldrahtelemente (14) aus
der aus B’>1 Metalldrahtelementen
(14) bestehenden Lage (B) des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) stammen,
wobei der zweite fraktionierte Verband
AF22 den dritten endguiltigen Verband
(A3) bildet,

- den zweiten Ubergangskern (NT2)
oder eine oder mehrere Anordnungen,
die den zweiten Ubergangskern (NT2)
umfassen.

13. Anlage (10) zur Herstellung von mindestens ersten,
zweiten und dritten endgltigen Verbanden (A1, A2,
A3), wobei der erste endgiiltige Verband (A1) min-
destens eine Lage (C1) umfasst, die aus C1°>1 he-
lixartig gewundenen Metalldrahtelementen (14) be-
steht, wobei der zweite endgiiltige Verband (A2) min-
destens eine Lage (C2) umfasst, die aus C2’>1 he-
lixartig gewundenen Metalldrahtelementen (14) be-
steht, wobei der dritte endgliltige Verband (A3) min-
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destens eine Lage (C3) umfasst, die aus C3'>1 he-
lixartig gewundenen Metalldrahtelementen (14) be-

wobei die Anlage (10) umfasst:

- Mittel (110) zum Bereitstellen eines ersten
Ubergangsverbands (AT1), umfassend
mindestens eine Lage (A), die aus A’>1 he-
lixartig um einen ersten Ubergangskern
(NT1) gewundenen Metalldrahtelementen
(14) besteht,

- Mittel (110’) zum Bereitstellen eines zwei-
ten Ubergangsverbands (AT2), umfassend
mindestens eine Lage (B), die aus B’>1 he-
lixartig um einen zweiten Ubergangskern
(NT2) gewundenen Metalldrahtelementen
(14) besteht,

- Mittel (124) zum Trennen des ersten Uber-
gangsverbands (AT1) in mindestens:

- einen ersten fraktionierten Verband
AF11, umfassend mindestens eine La-
ge (D), die aus D'>1 Metalldrahtele-
ment(en) (14) besteht, das(die) helixar-
tig gewunden ist(sind), wobei das oder
die D’ Metalldrahtelement(e) (14) aus
der aus A’>1 Metalldrahtelementen
(14) bestehenden Lage (A) des ersten
Ubergangsverbands (AT1)
stammt(stammen),

- einen zweiten fraktionierten Verband
AF12, umfassend mindestens eine La-
ge (E), die aus E’>1 helixartig gewun-
denen Metalldrahtelementen (14) be-
steht, wobei die E’ Metalldrahtelemen-
te (14) aus der aus A’>1 Metalldrahte-
lementen (14) bestehenden Lage (A)
des ersten Ubergangsverbands (AT1)
stammen, wobei der zweite fraktionier-
te Verband AF12 den zweiten endgul-
tigen Verband (A2) bildet

-den ersten Ubergangskern (NT1) oder
eine oder mehrere Anordnungen, die
den ersten Ubergangskern (NT1) um-
fassen,

- Mittel (124’) zum Trennen des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) in mindes-
tens:

- einen ersten fraktionierten Ver-
band AF21, umfassend mindes-
tens eine Lage (F), die aus F’'>1
Metalldrahtelement(en) (14) be-
steht, das(die) helixartig gewun-
denist(sind), wobei das oder die F’
Metalldrahtelement (e) (14) aus
der aus B’>1 Metalldrahtelemen-
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ten (14) bestehenden Lage (B) des
zweiten Ubergangsverbands
(AT2) stammt(stammen),

- einen zweiten fraktionierten Ver-
band AF22, umfassend mindes-
tens eine Lage (G), die aus G’>1
helixartig gewundenen Metall-
drahtelementen (14) besteht, wo-
bei die G’ Metalldrahtelemente
(14) aus der aus B’>1 Metalldrah-
telementen (14) bestehenden La-
ge (B) des zweiten Ubergangsver-
bands (AT2) stammen, wobei der
zweite fraktionierte Verband AF22
den dritten endgultigen Verband
(A3) bildet,

- den zweiten Ubergangskern
(NT2) oder eine oder mehrere An-
ordnungen, die den zweiten Uber-
gangskern (NT2) umfassen,

wobei die Anlage (10) Mittel (134) zum Wieder-
zusammensetzen mindestens des ersten frak-
tionierten Verbands AF11 mit dem ersten frak-
tionierten Verband AF21 umfasst, um den ers-
ten endgliltigen Verband (A1) zu bilden,

wobei die Mittel (110) zum Bereitstellen und
(124) zum Trennen des ersten Ubergangsver-
bands (AT1), die Mittel (110’) zum Bereitstellen
und (124’) zum Trennen des zweiten Uber-
gangsverbands (AT2) und die Mittel (134) zum
Wiederzusammensetzen des ersten fraktionier-
ten Verbands AF11 mit dem ersten fraktionier-
ten Verband AF21 so gestaltet sind, dass sie die
Durchfiihrung eines Verfahrens nach einem der
vorhergehenden Anspriiche erméglichen;

mit A'+B’>6.

Anlage (10) nach Anspruch 13, wobei die Mittel zum
Trennen (124) des ersten Ubergangsverbands
(AT1), die Mittel (124°) zum Trennen des zweiten
Ubergangsverbands (AT2) und die Mittel (134) zum
Wiederzusammensetzen des ersten fraktionierten
Verbands AF11 mit dem ersten fraktionierten Ver-
band AF21 so gestaltet sind, dass A’=D’+E’ und
B'=F'+G'.

Anlage (10) nach Anspruch 13, wobei die Mittel (124)
zum Trennen des ersten Ubergangsverbands (AT1),
die Mittel (124’) zum Trennen des zweiten Uber-
gangsverbands (AT2) und die Mittel (134) zum Wie-
derzusammensetzen des ersten fraktionierten Ver-
bands AF11 mit dem ersten fraktionierten Verband
AF21 so gestaltet sind, dass A’>D’+E’ und B’>F'+G’.
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Claims

Method for manufacturing at least first, second and
third final assemblies (A1, A2, A3),

the first final assembly (A1) comprising at least
one layer (C1) made up of C1°>1 metallic filam-
entary elements (14) wound in a helix, the sec-
ond final assembly (A2) comprising at least one
layer (C2) made up of C2’>1 metallic filamentary
elements (14) wound in a helix, the third final
assembly (A3) comprising atleastone layer (C3)
made up of C3’>1 metallic filamentary elements
(14) wound in a helix,

the method comprising:

- a step (210) of supplying a first transitory
assembly (AT1) comprising at least one lay-
er (A) made up of A’>1 metallic filamentary
elements (14) wound in a helix around a first
transitory centre (NT1),

- a step (210’) of supplying a second tran-
sitory assembly (AT2) comprising at least
one layer (B) made up of B’>1 metallic fila-
mentary elements (14) wound in a helix
around a second transitory centre (NT2),

- a step (224) of separating the first transi-
tory assembly (AT1) into at least:

- afirst split assembly AF11 comprising
at least one layer (D) made up of D’>1
metallic filamentary element(s) (14)
wound in a helix, the D’ metallic filam-
entary element(s) (14) originating from
the layer (A) made up of A’>1 metallic
filamentary elements (14) of the first
transitory assembly (AT1),

- a second split assembly AF12 com-
prising at least one layer (E) made up
of E’>1 metallic filamentary elements
(14) wound in a helix, the E’ metallic
filamentary elements (14) originating
from the layer (A) made up of A’>1 me-
tallic filamentary elements (14) of the
first transitory assembly (AT1), the sec-
ond split assembly AF12 forming the
second final assembly (A2)

- the first transitory centre (NT1) or one
or more ensembles comprising the first
transitory centre (NT1),

- astep (224’) of separating the second tran-
sitory assembly (AT2) into at least:

- afirst split assembly AF21 comprising
at least one layer (F) made up of F’>1
metallic filamentary element(s) (14)
wound in a helix, the F’ metallic filam-
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entary element(s) (14) originating from
the layer (B) made up of B’>1 metallic
filamentary elements (14) of the second
transitory assembly (AT2),

- a second split assembly AF22 com-
prising at least one layer (G) made up
of G’>1 metallic filamentary elements
(14) wound in a helix, the G’ metallic
filamentary elements (14) originating
from the layer (B) made up of B’>1 me-
tallic filamentary elements (14) of the
second transitory assembly (AT2), the
second split assembly AF22 forming
the third final assembly (A3),

- the second transitory centre (NT2) or
one or more ensembles comprising the
second transitory centre (NT2),

the method comprising the step (234) of reas-
sembling at least the first split assembly AF11
with the first splitassembly AF21 to form the first
final assembly (A1),

the steps of supplying (210) and of separating
(224) the first transitory assembly (AT1), the
steps of supplying (210’) and of separating
(224’) the second transitory assembly (AT2),
and the step (234) of reassembling the first spilit
assembly AF11 with the first split assembly
AF21 being performed in such a way that
D’+F’=E’=G’=C1'=C2'=C3’ and that all the C1’,
C2’, C3’ metallic filamentary elements (14) have
the one same diameter d, are wound in a helix
with the one same pitch p and have the one
same helix diameter ¢; with A’'+B’>6.

Method according to Claim 1, wherein the step (224)
of separating the first transitory assembly (AT1), the
step (224’) of separating the second transitory as-
sembly (AT2) and the step (234) of reassembling the
first split assembly AF11 with the first split assembly
AF21 are performed in such a way that A’=D’+E’ and
B'=F'+G'.

Method according to Claim 2, wherein the step (224)
of separating the first transitory assembly (AT1) com-
prises:

- a step (226) of separating the first transitory
assembly (AT1) into:

- the first split assembly AF11, and

- a split ensemble EG1 comprising at least
one layer (G1) made up of G1’>1 metallic
filamentary element(s) (14) wound in a helix
around the first transitory centre (NT1), the
G1’>1 metallic filamentary elements (14)
originating from the layer (A) made up of the
A’>1 metallic filamentary elements (14) of
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120
the first transitory assembly (AT1), and

- a step (230) of separating the split ensemble
EG1 into:

- the second split assembly AF12 forming
the second final assembly (A2), the E’>1
metallic filamentary elements (14) originat-
ing from the layer (G1) made up ofthe G1'>1
metallic filamentary elements (14) of the
split ensemble EG1, and

- the first transitory centre (NT1).

4. Method according to Claim 2, wherein the step (124)
of separating the first transitory assembly (AT1) com-
prises:

- a step (235) of separating the first transitory
assembly (AT1) into:

- the second split assembly AF12 forming
the second final assembly (A2), and

- a split ensemble EG1 comprising at least
one layer (G1) made up of G1’>1 metallic
filamentary element(s) (14) wound in a helix
around the first transitory centre (NT1), the
G1°>1 metallic filamentary element(s) (14)
originating from the layer (A) made up of the
A’>1 metallic filamentary elements (14) of
the first transitory assembly (AT1), and

- a step (238) of separating the split ensemble
EG1 into:

- the first split assembly AF11, the D’>1 me-
tallic filamentary element(s) (14) originating
from the layer (G1) made up of the G1°>1
metallic filamentary element(s) (14) of the
split ensemble EG1, and

- the first transitory centre (NT1).

Method according to any one of Claims 2 to 4, where-
in the step (224’) of separating the second transitory
assembly (AT2) comprises:

- a step (226’) of separating the second transi-
tory assembly (AT2) into:

- the first split assembly AF21, and

- a split ensemble EG2 comprising at least
one layer (G2) made up of G2’>1 metallic
filamentary elements (14) wound in a helix
around the second transitory centre (NT2),
the G2’>1 metallic filamentary elements
(14) originating from the layer (B) made up
of the B’>1 metallic filamentary elements
(14) of the second transitory assembly
(AT2), and
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- a step (230’) of separating the split ensemble
EG2 into:

- the second split assembly AF22 forming

122

around the first transitory centre (NT1), the
G1’>1 metallic filamentary elements (14)
originating from the layer (A) made up of the
A’>1 metallic filamentary elements (14) of

the third final assembly (A3), the G'’>1 me- 5 the first transitory assembly (AT1), and
tallic filamentary elements (14) originating - the first split assembly AF11,

from the layer (G2) made up of the G2'>1

metallic filamentary elements (14) of the - a step (242) of separating the split ensemble
split ensemble EG2, and EG1 into:

- the second transitory centre (NT2). 10

- the second split assembly AF12 forming
the second final assembly (A2), the E’>1
metallic filamentary elements (14) originat-
ing from the layer (G1) made up ofthe G1'>1
15 metallic filamentary elements (14) of the
split ensemble EG1, and
- the first transitory centre (NT1) or one or
more ensembles comprising the first transi-
tory centre (NT1), preferably the first tran-
sitory centre (NT1).

6. Method accordingtoany one of Claims 2 to 4, where-
in the step (224’) of separating the second transitory
assembly (AT2) comprises:

- a step (235’) of separating the second transi-
tory assembly (AT2) into:

- the second split assembly AF22 forming

the third final assembly (A3), and 20
- a split ensemble EG2 comprising at least

one layer (G2) made up of G2'>1 metallic 9. Method according to Claim 7, wherein the step (224)
filamentary element(s) (14) wound in a helix of separating the first transitory assembly (AT1) com-
around the second transitory centre (NT2), prises:

the G2'>1 metallic filamentary element(s) 25
(14) originating from the layer (B) made up

of the B’>1 metallic filamentary elements
(14) of the second transitory assembly
(AT2), and

- a step (235) of separating the first transitory
assembly (AT1) into:

- a split ensemble EG1 comprising at least
30 one layer (G1) made up of G1'>1 metallic
filamentary element(s) (14) wound in a helix
around the first transitory centre (NT1), the
G1’>1 metallic filamentary elements (14)

- a step (238’) of separating the split ensemble
EG2 into:

- the first split assembly AF21, the F’>1 me-

originating from the layer (A) made up of the

tallic flamentary element(s) (14) originating 35 A’>1 metallic filamentary elements (14) of
from the layer (G2) made up of the G2'>1 the first transitory assembly (AT1), and
metallic filamentary element(s) (14) of the - the second split assembly AF12 forming
split ensemble EG2, and the second final assembly (A2),
- the second transitory centre (NT2).

40 - a step (272) of separating the split ensemble

7. Method according to Claim 1, wherein the step (224) EG1 into:
of separating the first transitory assembly (AT1), the
step (224’) of separating the second transitory as-
sembly (AT2) and the step (234) of reassembling the
first split assembly AF11 with the first splitassembly 45
AF21 are performed in such a way that A’>D’+E’ and

B>F'+G'.

- the first split assembly AF11, the D’>1 me-
tallic filamentary element(s) (14) originating
from the layer (G1) made up of the G1'>1
metallic filamentary elements (14) of the
split ensemble EG1, and
- the first transitory centre (NT1) or one or
8. Method according to Claim 7, wherein the step (224) more ensembles comprising the first transi-
of separating the first transitory assembly (AT1)com- 50 tory centre (NT1), preferably the first tran-
prises: sitory centre (NT1).

- a step (226) of separating the first transitory
assembly (AT1) into:

10. Method according to any one of Claims 7 to 9, where-
in the step (224’) of separating the second transitory

55 assembly (AT2) comprises:
- a split ensemble EG1 comprising at least
one layer (G1) made up of G1’>1 metallic
filamentary element(s) (14) wound in a helix

- a step (226’) of separating the second transi-
tory assembly (AT2) into:

62
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- a split ensemble EG2 comprising at least
one layer (G2) made up of G2’>1 metallic
filamentary elements (14) wound in a helix
around the second transitory centre (NT2),

claims, wherein

the first final assembly (A1) is made up of the
layer (C1) made up of C1’>1 metallic filamentary

the G2'>1 metallic filamentary elements 5 elements (14), the second final assembly (A2)
(14) originating from the layer (B) made up is made up of the layer (C2) made up of C2'>1
of the B’>1 metallic filamentary elements metallic filamentary elements (14), the third final
(14) of the second transitory assembly assembly (A3) is made up of the layer (C3) made
(AT2), and up of C3’>1 metallic filamentary elements (14),
- the first split assembly AF21, 10 the method comprising:
- a step (242) of separating the split ensemble - the step (210) of supplying the first transi-
EG2 into: tory assembly (AT1) made up of the layer
(A) made up of A’>1 metallic filamentary el-
- the second split assembly AF22 forming 75 ements (14) wound in a helix around the
the third final assembly (A3), the G’>1 me- first transitory centre (NT1),
tallic filamentary elements (14) originating - the step (210’) of supplying the second
from the layer (G2) made up of the G2'>1 transitory assembly (AT2) made up of the
metallic filamentary elements (14) of the layer (B) made up of B’>1 metallic filamen-
split ensemble EG2, and 20 tary elements (14) wound in a helix around
- the second transitory centre (NT2) or one the second transitory centre (NT2),
or more ensembles comprising the second - the step (224) of separating the first tran-
transitory centre (NT2), preferably the sec- sitory assembly (AT1) into at least:
ond transitory centre (NT2).
25

- the first split assembly AF11 made up

11. Method according to any one of Claims 7 to 9, where-
in the step (224’) of separating the second transitory
assembly (AT2) comprises:

ofthe layer (D) made up of D’>1 metallic
filamentary element(s) (14) wound in a
helix, the D’ metallic filamentary ele-
ment(s) (14) originating from the layer
(A) made up of A’>1 metallic filamen-
tary elements (14) of the first transitory

- a step (235’) of separating the second transi- 30
tory assembly (AT2) into:

- a split ensemble EG2 comprising at least
one layer (G2) made up of G2’>1 metallic

transitory centre (NT2), preferably the sec-
ond transitory centre (NT2).

12. Method according to any one of the preceding

63

assembly (AT1),
- the second splitassembly AF12 made
up of the layer (E) made up of E’>1 me-

filamentary elements (14) wound in a helix 35 tallic filamentary elements (14) wound
around the second transitory centre (NT2), in a helix, the E’ metallic filamentary el-
the G2’>1 metallic filamentary elements ements (14) originating from the layer
(14) originating from the layer (B) made up (A) made up of A’>1 metallic filamen-
of the B’>1 metallic filamentary elements tary elements (14) of the first transitory
(14) of the second transitory assembly 40 assembly (AT1), the second split as-
(AT2), and sembly AF12 forming the second final
- the second split assembly AF22 forming assembly (A2)
the third final assembly (A3), - the first transitory centre (NT1) or one
or more ensembles comprising the first
- a step (272’) of separating the split ensemble 45 transitory centre (NT1),
EG2 into:

- the step (224’) of separating the second
- the first split assembly AF21, the F’>1 me- transitory assembly (AT2) into at least:
tallic flamentary element(s) (14) originating
from the layer (G2) made up of the G2'>1 50 - the first split assembly AF21 made up
metallic filamentary elements (14) of the ofthe layer (F) made up of F’>1 metallic
split ensemble EG2, and filamentary element(s) (14) wound in a
- the second transitory centre (NT2) or one helix, the F’ metallic filamentary ele-
or more ensembles comprising the second ment(s) (14) originating from the layer

55

(B) made up of B’>1 metallic filamen-
tary elements (14) of the second tran-
sitory assembly (AT2),

- the second splitassembly AF22 made
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up of the layer (G) made up of G’>1 me-
tallic flamentary elements (14) wound
in a helix, the G’ metallic filamentary el-
ements (14) originating from the layer
(B) made up of B’>1 metallic filamen-
tary elements (14) of the second tran-
sitory assembly (AT2), the second split
assembly AF22 forming the third final
assembly (A3),

- the second transitory centre (NT2) or
one or more ensembles comprising the
second transitory centre (NT2).

13. Installation (10) for manufacturing at least first, sec-
ond and third final assemblies (A1, A2, A3),

the first final assembly (A1) comprising at least
one layer (C1) made up of C1’>1 metallic filam-
entary elements (14) wound in a helix, the sec-
ond final assembly (A2) comprising at least one
layer (C2) made up of C2’>1 metallic filamentary
elements (14) wound in a helix, the third final
assembly (A3) comprising atleastonelayer (C3)
made up of C3’>1 metallic flamentary elements
(14) wound in a helix,

the installation (10) comprising:

-means (110) for supplying a first transitory
assembly (AT 1) comprising atleastone lay-
er (A) made up of A’>1 metallic filamentary
elements (14)wound in a helix around a first
transitory centre (NT1),

- means (110’°) for supplying a second tran-
sitory assembly (AT2) comprising at least
one layer (B) made up of B’>1 metallic fila-
mentary elements (14) wound in a helix
around a second transitory centre (NT2),

- means (124) for separating the first tran-
sitory assembly (AT1) into at least:

- afirst splitassembly AF11 comprising
at least one layer (D) made up of D’>1
metallic filamentary element(s) (14)
wound in a helix, the D’ metallic filam-
entary element(s) (14) originating from
the layer (A) made up of A’>1 metallic
filamentary elements (14) of the first
transitory assembly (AT1),

- a second split assembly AF12 com-
prising at least one layer (E) made up
of E'’>1 metallic filamentary elements
(14) wound in a helix, the E’ metallic
filamentary elements (14) originating
from the layer (A) made up of A’>1 me-
tallic filamentary elements (14) of the
first transitory assembly (AT1), the sec-
ond split assembly AF12 forming the
second final assembly (A2)
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14.

15.

- the first transitory centre (NT1) or one
or more ensembles comprising the first
transitory centre (NT1),

- means (124’) for separating the second
transitory assembly (AT2) into at least:

- afirst split assembly AF21 comprising
at least one layer (F) made up of F’>1
metallic filamentary element(s) (14)
wound in a helix, the F’ metallic filam-
entary element(s) (14) originating from
the layer (B) made up of B’>1 metallic
filamentary elements (14) of the second
transitory assembly (AT2),

- a second split assembly AF22 com-
prising at least one layer (G) made up
of G’>1 metallic filamentary elements
(14) wound in a helix, the G’ metallic
filamentary elements (14) originating
from the layer (B) made up of B’>1 me-
tallic filamentary elements (14) of the
second transitory assembly (AT2), the
second split assembly AF22 forming
the third final assembly (A3),

- the second transitory centre (NT2) or
one or more ensembles comprising the
second transitory centre (NT2),

the installation (10) comprising means (134) for
reassembling at least the first split assembly
AF11 with the first split assembly AF21 to form
the first final assembly (A1), the means (110) for
supplying and (124) for separating the first tran-
sitory assembly (AT 1), the means (110’) for sup-
plying and (124’) for separating the second tran-
sitory assembly (AT2), and the means (134) for
reassembling the first split assembly AF11 with
the first split assembly AF21 being arranged in
such away as to allow implementation of a meth-
od according to any one of the preceding claims;
with A’+B’>6.

Installation (10) according to Claim 13, wherein the
means (124) for separating the first transitory as-
sembly (AT1), the means (124’) for separating the
second transitory assembly (AT2), and the means
(134) for reassembling the first split assembly AF11
with the first split assembly AF21 are arranged in
such a way that A’=D’+E’ and B’=F'+G’.

Installation (10) according to Claim 13, wherein the
means (124) for separating the first transitory as-
sembly (AT1), the means (124’) for separating the
second transitory assembly (AT2), and the means
(134) for reassembling the first split assembly AF11
with the first split assembly AF21 are arranged in
such a way that A’>D’+E’ and B’>F'+G’.
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FIG. 16

AF11+AF21=A1
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