
Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)

(19)
EP

4 
00

5 
76

3
A

1
*EP004005763A1*

(11) EP 4 005 763 A1
(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication: 
01.06.2022 Bulletin 2022/22

(21) Numéro de dépôt: 20306446.4

(22) Date de dépôt: 26.11.2020

(51) Classification Internationale des Brevets (IPC):
B28D 1/18 (2006.01) B28D 1/20 (2006.01)

(52) Classification Coopérative des Brevets (CPC): 
B28D 1/186; B28D 1/18; B28D 1/20 

(84) Etats contractants désignés: 
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 
GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK MT NL NO 
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés: 
BA ME
Etats de validation désignés: 
KH MA MD TN

(71) Demandeur: Astillo
67160 Steinseltz (FR)

(72) Inventeur: EHRINFELD, Johann
67160 RIEDSELTZ (FR)

(74) Mandataire: Kessler, Marc
Meyer & Partenaires 
2 rue de Dublin
67300 Schiltigheim (FR)

(54) OUTIL DE RABOTAGE DE MACHINE A FRAISER PAR RABOTAGE

(57) La présente invention se rapporte à un outil de
rabotage (1) d’une machine à fraiser par rabotage, com-
prenant un corps (2) comprenant une surface de coupe
(3) munie de moyens de rabotage (4) d’une surface à
raboter, comprenant des premiers dispositifs de coupe
(5) s’étendant depuis ladite surface de coupe (3) et com-
prenant chacun au moins une arête de coupe (7), s’éten-

dant sensiblement axialement et radialement par rapport
audit corps (2), et comprenant une aire de coupe (A1,
a1), ledit outil de rabotage (1) comprenant des moyens
de rainurage (8) de ladite surface à raboter, disposés
sur, et s’étendant depuis, ladite surface de coupe (3), en
avant desdits moyens de rabotage (4), en considérant le
sens de rotation dudit outil de rabotage (1).
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Description

Objet de l’invention

[0001] La présente invention se rapporte à un outil de
rabotage d’une surface et à une machine de fraisage par
rabotage, comprenant un tel outil.

Etat de la technique

[0002] Dans le domaine des machines de fraisage, il
existe, d’une part, des machines dites « classiques »,
comme les aléseuses et les défonceuses, qui sont gé-
néralement des machines statiques, par rapport aux-
quelles le matériau à alléser se déplace, et qui compren-
nent des fraises ayant la forme d’une mèche, ou d’un
trépan, dont l’extrémité de fraisage possède une forme
particulière, un profil particulier, qui est fonction de la
découpe à réaliser.
[0003] Il existe, d’autre part, des machines de fraisage
par rabotage, qui sont montées sur un châssis, muni de
roues afin de faciliter leur déplacement sur la surface à
raboter, mais, plus généralement, elles sont portatives
et manuportées.
[0004] Les machines de fraisage par rabotage sont ha-
bituellement employées dans le domaine de la dépollu-
tion de tous types de supports, classiquement, la dépol-
lution des sols, murs ou plafonds. Elles permettent de
supprimer de la matière polluée ou contaminée, par le
rabotage d’une surface plane d’un support, afin de récu-
pérer un support ayant un matériau assaini. Toutefois,
dans le domaine de la construction ou de la réhabilitation
d’anciennes constructions, elles peuvent également être
utilisées pour supprimer des couches superficielles d’un
matériau quelconque, un matériau de construction par
exemple, tel du béton, de la pierre, du bois, ou bien pour
supprimer une ou plusieurs couches d’un ou plusieurs
revêtements, résines, enduits, peintures recouvrant le
matériau.
[0005] Les machines de fraisage par rabotage com-
prennent un outil de rabotage, ayant la forme d’un tam-
bour, d’un disque, ou d’un ensemble de disques, l’outil
de rabotage étant couplé à, et entrainé en rotation par
l’intermédiaire d’un axe de rotation, d’un ensemble de
transmission, lui-même couplé à un moteur thermique
ou électrique, communiquant la force motrice du moteur
à l’outil de fraisage.
[0006] L’outil de rabotage comprend une surface ex-
terne périphérique, sur laquelle se trouve une pluralité
de dispositifs, ou d’inserts, de coupe, dont la rotation per-
met le rabotage de la surface à raboter. Ces dispositifs
de coupe sont faits, ou comprennent, un matériau, ou
une combinaison de matériaux, résistant à l’usure, com-
me par exemple du PolyCristal Diamant (PCD). Ils peu-
vent être disposés aléatoirement sur la surface externe
périphérique de l’outil, mais également selon un motif
déterminé, en considérant le sens de rotation de l’outil
de rabotage.

[0007] Le document US4704045 décrit une machine
de rabotage d’asphalte, dont l’outil de rabotage com-
prend des pointes de rabotage en tungstène, qui sont
amovibles, et inclinées par rapport à la surface périphé-
rique de l’outil, et disposées selon une forme sensible-
ment hélicoïdale, en considérant le sens de rotation de
l’outil.
[0008] Le document US5676490 décrit une machine
de surfaçage de route, dont l’outil de rabotage prend la
forme d’un cylindre de coupe denté, dont les dispositifs
de coupe sont des pointes de rabotage inclinées, dispo-
sées sensiblement en forme de « V », en considérant le
sens de rotation de l’outil.
[0009] Sont également connus, des outils de rabotage
dont les dispositifs de coupe prennent la forme de demi-
disques, qui sont soudés horizontalement, à plat sur, et
sensiblement tangentiellement par rapport à, la surface
externe périphérique du tambour, chaque demi-disque
comprenant une arête de coupe, formée par l’épaisseur
du demi-disque, qui s’entend sensiblement radialement
et axialement par rapport à l’axe de rotation du tambour,
les demi-disques étant généralement disposés sur la sur-
face du tambour axialement les uns par rapport aux
autres, linéairement, ou selon un motif sensiblement en
« V », en considérant le sens de rotation du tambour.
[0010] Le document FR 3 068 275 décrit un outil de
rabotage, dont les dispositifs de coupe prennent la forme
de pastilles circulaires, disposés radialement par rapport
à l’outil, dans des logements de réception s’étendant sur
des portions axiales de la surface externe périphérique
du tambour, disposées en quinconce, en considérant le
sens de rotation de l’outil, l’arête de coupe de chaque
pastille étant formée par un secteur de chaque pastille.
[0011] Sont également connus, les outils de rabotage
comprenant deux séries de dispositifs de coupe de dif-
férentes formes.
[0012] Par exemple, le document WO2004033801 dé-
crit une machine à fraiser l’asphalte pour former des ru-
gosités, comprenant un outil, ayant la forme d’un tambour
de fraisage, comprenant des dispositifs de rabotage
comprenant, à la fois, une arête de coupe, pour raboter
la surface, et une arête de finition afin de former, sur la
surface rabotée, une rugosité déterminée, chaque arête
s’étendant axialement par rapport au tambour.
[0013] Toutefois, ces outils présentent l’inconvénient
d’être peu efficaces et très énergivores, notamment sur
des surfaces d’une dureté élevée, ou des surfaces faites
de différents matériaux ayant des duretés différentes.
Ces outils sont sensibles à l’usure, les arêtes s’émous-
sant rapidement, entrainant une usure rapide des dispo-
sitifs de coupe, obligeant l’utilisateur de la machine à
fraiser à en changer fréquemment, s’ils sont amovibles,
ou bien à changer la totalité de l’outil de coupe, ce qui
est onéreux.

Buts de l’invention

[0014] La présente invention vise à fournir un outil de
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rabotage d’une machine à fraiser par rabotage et une
machine à fraiser par rabotage, qui ne présentent pas
les inconvénients de l’état de la technique.
[0015] La présente invention vise à fournir une alter-
native aux solutions de l’état de la technique existantes.
[0016] La présente invention vise à fournir un outil de
rabotage comprenant une efficacité améliorée, une ré-
sistance à l’usure améliorée, et permettant de diminuer
la puissance nécessaire à son entrainement lors de son
fonctionnement, notamment pour raboter des surfaces
d’une dureté élevée.

Résumé de l’invention

[0017] La présente invention porte sur un outil de ra-
botage d’une machine à fraiser par rabotage, compre-
nant un corps comprenant une surface de coupe munie
de moyens de rabotage d’une surface à raboter, les
moyens de rabotage comprenant des premiers disposi-
tifs de coupe s’étendant depuis la surface de coupe, et
comprenant chacun au moins une arête de coupe,
s’étendant sensiblement axialement et radialement par
rapport au corps, et comprenant une aire de coupe (A1,
a1), l’outil de rabotage comprenant des moyens de rai-
nurage de la surface à raboter, disposés sur, et s’éten-
dant depuis, la surface de coupe, en avant des moyens
de rabotage, en considérant le sens de rotation de l’outil
de rabotage.
[0018] Selon des modes préférés de l’invention, l’outil
de rabotage selon l’invention comprend au moins une,
ou une combinaison quelconque appropriée, des carac-
téristiques suivantes :

- les moyens de rainurage comprennent des seconds
dispositifs de coupe s’étendant depuis la surface de
coupe et comprenant chacun au moins une arête de
coupe, s’étendant sensiblement axialement et radia-
lement par rapport au corps et comprenant une aire
de coupe (A2, a2),

- la taille de l’aire de coupe (A2, a2) de l’arête de coupe
des seconds dispositifs de coupe est inférieure à
l’aire de coupe (A1, a1) de l’arête de coupe des pre-
miers dispositifs de coupe,

- les moyens de rainurage comprennent, ou sont, un
ou plusieurs éléments rectangulaires, s’étendant
sensiblement tangentiellement par rapport au corps
et sensiblement perpendiculairement par rapport à
l’arête de coupe des premiers dispositifs de coupe,

- les premiers dispositifs de coupe comprennent, ou
sont, des pastilles disposées sensiblement radiale-
ment par rapport au corps,

- les premiers dispositifs de coupe comprennent, ou
sont, des demi-disques disposés à plat sur la surface
de coupe du corps,

- les moyens de rabotage et/ou les moyens de rainu-
rage comprennent, ou sont faits, d’une matrice faite
d’un, ou comprenant un, matériau, ou assemblage
de matériaux, résistant à l’usure, et d’une couche de

polycristallin diamant,
- les moyens de rabotage et/ou les moyens de rainu-

rage sont brasés ou soudés sur la surface de coupe,
- le corps est un disque unique, un cylindre, ou un

ensemble, sensiblement cylindrique, formé par une
pluralité de disques assemblés de manière adjacen-
te, concentriquement et séquentiellement selon un
axe central,

- les moyens de rabotage et les moyens de rainurage
sont disposés sur la surface de coupe selon un motif
déterminé, identique ou similaire, en considérant le
sens de rotation de l’outil de rabotage,

[0019] La présente invention porte aussi sur l’utilisa-
tion de l’outil de rabotage selon l’invention pour raboter
la surface d’un matériau.
[0020] La présente invention porte également sur une
machine de fraisage par rabotage, comprenant un ou
plusieurs outils de rabotage selon l’invention, qui peut
éventuellement être manuportée.
[0021] La présente invention porte, de plus, sur un pro-
cédé de suppression d’une couche de matériau compre-
nant une étape de mise en œuvre d’un ou plusieurs outils
selon l’invention, ou de la machine de fraisage par rabo-
tage selon l’invention.

Brève description des figures

[0022]

La figure 1 est une représentation schématique
d’une vue en perspective d’un premier mode de réa-
lisation de l’outil de rabotage selon l’invention, ayant
un premier mode de réalisation d’implantation des
moyens de rabotage et des moyens de rainurage.
La figure 2 est une représentation schématique
d’une vue de coté de l’outil de rabotage représenté
à la figure 1.
La figure 3 est une représentation schématique
d’une vue de dessus de l’outil de rabotage représen-
té à la figure 1.
La figure 4 est une représentation schématique
d’une vue en perspective d’un second mode de réa-
lisation d’implantation des moyens de rabotage et
des moyens de rainurage pour l’outil de rabotage
représenté à la figure 1.
La figure 5 est une représentation schématique
d’une vue en perspective d’une portion de l’outil de
rabotage représenté à la figure 4.
La figure 6 est une représentation schématique
d’une vue de coté de l’implantation des moyens de
rabotage sur l’outil de rabotage représenté aux figu-
res 1 à 5.
La figure 7 est une représentation schématique
d’une vue en perspective d’un second mode de réa-
lisation de l’outil de rabotage selon l’invention.
La figure 8 est une représentation schématique
d’une vue de coté de l’outil de rabotage représenté
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à la figure 7.
La figure 9 est une représentation schématique
d’une vue de l’avant de l’outil de rabotage représenté
à la figure 7.
La figure 10 est une représentation schématique
d’une vue en perspective d’une portion de l’outil de
rabotage représenté à la figure 7.
La figure 11 est une représentation schématique
d’une vue en perspective de différents modes de réa-
lisation des moyens de rainurage selon l’invention.

Description détaillée de l’invention

[0023] Dans la suite de la description et des revendi-
cations, les termes « hauteur », « supérieur »,
« horizontal » et « oblique », « externe », font référence
à la position de l’outil de rabotage 1 selon l’invention, de
la machine à fraiser selon l’invention, et de ses éléments
constitutifs, lors d’une utilisation normale de l’outil de ra-
botage 1, et en particulier à leur position telle que repré-
sentée aux figures 1 à 11.
[0024] L’outil de rabotage 1 selon l’invention, et ses
éléments constitutifs, sont décrits par rapport à un réfé-
rentiel spatial, mais s’agissant d’un dispositif rotatif, il est
évident que ledit référentiel spatial ne se rapport qu’aux
positions « figées » de l’outils de rabotage 1, représen-
tées dans les figures 1 à 11, et à certaines portions de
l’outil de rabotage. Par ailleurs, le terme « sensiblement »
est employé, dans la présente description, pour indiquer
une orientation générale des éléments constitutifs de
l’outil de rabotage 1 dans lesdites positions figées des
figures.
[0025] L’outil de rabotage 1 selon l’invention n’est pas
l’outil de suppression de matière d’une aléseuse ou d’une
défonceuse. Il ne s’agit pas, et ne prend pas la forme,
d’une mèche, d’un foret ou d’un trépan.
[0026] L’outil de rabotage 1 selon l’invention comprend
un corps 2, ayant une section selon le plan X-Y, de forme
sensiblement circulaire. Il peut prendre la forme d’un cy-
lindre ou d’un tambour, monobloc (figures 1 à 4), d’une
pluralité de disques assemblés de manière adjacente,
concentriquement et séquentiellement selon un axe cen-
tral, parallèle à l’axe Z-Z’, de préférence sur et le long
d’un arbre de rotation s’étendant selon l’axe central, afin
de former un ensemble sensiblement cylindrique (non
représenté), ou bien la forme d’un disque unique (figures
7 à 10).
[0027] Quel que soit le mode de réalisation, le corps 2
comprend une surface de coupe 3, qui est destinée à se
trouver, et qui, lors de son utilisation, se trouve parallèle
à la surface à raboter.
[0028] Dans les modes de réalisation dans lesquels le
corps 2 est un cylindre (figures 1 à 5), ou un assemblage
de disques concentriques formant un ensemble sensi-
blement cylindrique, la surface de coupe 3 est la surface
externe périphérique du cylindre, qui est destinée à se
trouver, et qui, lors de son utilisation, se trouve tangen-
tielle à la section circulaire du corps 2.

[0029] L’outil de rabotage 1 comprend des moyens de
rabotage 4 comprenant, ou étant, des premiers disposi-
tifs de coupe 5, disposés sur, et s’étendant depuis, la
surface de coupe 3 du corps 2.
[0030] Les premiers dispositifs de coupe 5 s’étendent
sensiblement tangentiellement selon l’axe X-X’, selon
une longueur « T1 », sensiblement axialement, selon
sensiblement l’axe Z-Z’, d’une longueur axiale « L1 », et
sensiblement radialement, selon sensiblement l’axe Y-
Y’, d’une longueur radiale « H1 », par rapport au corps
2 de l’outil de rabotage 1.
[0031] De préférence, la longueur axiale « L1 » de
l’arête de coupe 7 est supérieure ou égale à la longueur
radiale « H1 ».
[0032] De préférence, ces premiers dispositifs de cou-
pe 5 font partie intégrante du corps 2 de l’outil de rabotage
1, ou y sont fixés par tous moyens adéquats, par exemple
par soudage, par brasure, ou sont disposés, et fixés, par
tous moyens adéquats, dans des logements de réception
6.
[0033] De préférence, les premiers dispositifs de cou-
pe 5 comprennent au moins une arête de coupe 7.
[0034] Dans les modes de réalisation dans lesquels le
corps 2 a une forme cylindrique, l’arête de coupe 7
s’étend sensiblement axialement de la longueur axiale
« L1 », et sensiblement radialement, d’une longueur ra-
diale « H1 » (figure 5), chaque arête de coupe 7 compre-
nant une aire de coupe « A1 ».
[0035] Dans ce mode de réalisation particulier, la lon-
gueur axiale « L1 » de l’arête de coupe 7 des premiers
dispositifs de coupe 5 est, de préférence, égale ou su-
périeure à la longueur radiale « H1 ».
[0036] Dans le mode de réalisation dans lequel le
corps de l’outil de rabotage 1 est un disque, les premiers
dispositifs de coupe 5 s’étendent sensiblement tangen-
tiellement selon l’axe X-X’, selon une longueur « t1 »,
sensiblement axialement, selon sensiblement l’axe Z-Z’,
d’une longueur axiale « h1 », et sensiblement radiale-
ment, selon sensiblement l’axe Y-Y’, d’une longueur
« l1 », par rapport au corps 2 de l’outil de rabotage 1.
[0037] De préférence, l’arête de coupe 7 s’étend sen-
siblement axialement, selon sensiblement l’axe Z-Z’,
d’une longueur axiale « h1 », et sensiblement radiale-
ment, selon sensiblement l’axe Y-Y’, d’une longueur ra-
diale « l1 », par rapport au corps 2 de l’outil de rabotage
1 (figure 10), chaque arête de coupe 7 comprenant une
aire de coupe « A1 ».
[0038] Dans ce mode de réalisation particulier, la lon-
gueur axiale « h1 » de l’arête de coupe 7 des premiers
dispositifs de coupe 5 est inférieure ou égale à la lon-
gueur radiale « 1 », l’arête de coupe 7 présentant une
aire de coupe « a1 » (figure 10).
[0039] De préférence, ces premiers dispositifs de cou-
pe 5 comprennent, ou sont, des pointes de coupe com-
prenant à leur extrémités une arête de coupe pyramidale,
en forme de cônes, tronc de cônes, cône ou tronc de
cône inversé, ou en forme de disques ou de pastilles.
[0040] De préférence, les premiers dispositifs de cou-

5 6 



EP 4 005 763 A1

5

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

pe 5 comprennent, ou sont, de forme rectangulaire, car-
rée, ou prennent la forme d’un disque, l’arête de coupe
7 ayant une forme d’un rectangle, d’un carré, ou de l’arc
externe ou d’un secteur du disque.
[0041] Dans le mode de réalisation, dans lequel les
premiers dispositifs de coupe 5 comprennent, ou sont,
des pastilles, ou des disques, disposés sensiblement ra-
dialement par rapport au corps 2 de l’outil de rabotage
1, dans un plan sensiblement parallèle au plan Y-Z, et
s’étendant selon l’axe Y-Y’, l’arête de coupe est formée
par un secteur du disque. Les disques sont éventuelle-
ment disposés dans des logements de réception, des
évidements. Avantageusement, les disques sont dispo-
sés radialement selon l’axe Y-Y’, de façon oblique, selon
un angle compris entre 10 et 20° par rapport à l’axe radial
Y-Y’.
[0042] Dans le mode de réalisation, dans lequel les
premiers dispositifs de coupe 5 comprennent des demi-
disques, disposés à plat sur la surface de coupe 3 du
corps 2, dans un plan sensiblement parallèle au plan X-
Z, l’arête de coupe est formé par l’épaisseur de chaque
disque, ce qui présente l’avantage d’avoir une aire de
coupe optimisée, et d’avoir une efficacité de coupe tout
du long de la surface de coupe 3 (figures 1 à 5).
[0043] L’outil de rabotage 1 comprend en outre des
moyens de rainurage 8, qui sont aptes à rainurer, et qui
en fonctionnement rainurent, la surface à raboter, avant
que les arêtes de coupe 7 des premiers dispositifs de
coupe 5 ne rabotent la surface rainurée. Les moyens 8
de rainurage créent des rainures longitudinales sur la
surface à raboter, qui sont sensiblement perpendiculai-
res à l’axe de rotation de l’outil de rabotage 1, qui est
sensiblement parallèle à l’axe Z-Z’.
[0044] Ces moyens de rainurage 8 présentent l’avan-
tage de fragiliser la surface à raboter, et donc de faciliter
le rabotage des moyens de rabotage 4.
[0045] Les moyens de rainurage 8 sont disposés sur,
et s’étendent depuis, la surface de coupe 3, et sont po-
sitionnés en avant des premiers dispositifs de coupe 5,
si l’on considère le sens de rotation de l’outil de rabotage
1.
[0046] Les moyens de rainurage 8 peuvent faire partie
intégrante du corps 2 de l’outil de rabotage 1, ou peuvent
y être fixés par tous moyens adéquats, par exemple par
soudage, par brasure, ou peuvent être intégrés dans des
logements de réception 9.
[0047] Les moyens de rainurage 8 comprennent, ou
sont, des seconds dispositifs de coupe 10, disposés sur,
et s’étendant depuis, la surface de coupe 3 du corps 2,
et comprennent au moins une arête de coupe 11.
[0048] De préférence, les seconds dispositifs de coupe
10 comprennent, ou sont, de forme carrée, rectangulaire,
triangulaire, ou demi cylindrique (figure 11), l’arête de
coupe 11 pouvant prendre la forme d’un carré, d’un rec-
tangle, d’un triangle, ou d’un demi-cercle.
[0049] Dans les modes de réalisation dans lesquels le
corps 2 a une forme cylindrique, les seconds dispositifs
de coupe 10 s’étendent sensiblement tangentiellement

selon l’axe X-X’, selon une longueur « T2 », sensible-
ment axialement, selon sensiblement l’axe Z-Z’, d’une
longueur axiale « L2 », et sensiblement radialement, se-
lon sensiblement l’axe Y-Y’, d’une hauteur « H2 », par
rapport au corps 2 de l’outil de rabotage 1.
[0050] Les seconds dispositifs de coupe 10 s’étendent,
de préférence, perpendiculairement par rapport à l’arête
de coupe 7 des premiers dispositifs de coupe 5, dans un
plan sensiblement parallèle au plan X-Z, dans une direc-
tion sensiblement parallèle à l’axe X-X’.
[0051] L’arête de coupe 11 s’étend sensiblement axia-
lement de la longueur axiale « L2 », et sensiblement ra-
dialement, de la hauteur « H2 », chaque arête de coupe
11 comprenant une aire de coupe « A2 ».
[0052] De préférence, la longueur axiale « L2 » de
l’arête de coupe 11 des seconds dispositifs de coupe 10
est inférieure ou égale à la longueur radiale « H2 ».
[0053] De préférence, l’arête de coupe 11, ou plus gé-
néralement les seconds dispositifs de coupe 10, ont une
longueur axiale « L2 » inférieure à la longueur axiale
« L1 ». Avantageusement, la hauteur « H2 » est égale à
la longueur radiale « H1 ». Encore plus avantageuse-
ment, la longueur « T2 » est égale ou supérieure à la
longueur « T1 ».
[0054] De préférence, l’aire de coupe « A2 » de l’arête
de coupe 11 des seconds dispositifs de coupe 10, est
inférieure à l’aire de coupe « A1 » de l’arête de coupe 7
des premiers dispositifs de coupe 10.
[0055] Dans le mode de réalisation dans lequel le
corps de l’outil de rabotage 1 est un disque, les seconds
dispositifs de coupe 10 s’étendent sensiblement tangen-
tiellement, selon l’axe X-X’, selon une longueur « t2 »,
sensiblement axialement, selon sensiblement l’axe Z-Z’,
d’une longueur axiale « h2 », et sensiblement radiale-
ment, selon sensiblement l’axe Y-Y’, d’une hauteur
« l2 », par rapport au corps 2 de l’outil de rabotage 1.
[0056] Comme pour les modes de réalisation dans les-
quels le corps 2 est cylindrique, dans ce mode de réali-
sation, les seconds dispositifs de coupe 10 s’étendent,
de préférence, perpendiculairement par rapport à l’arête
de coupe 7 des premiers dispositifs de coupe 5, mais
cette fois, dans un plan sensiblement parallèle au plan
X-Y, dans une direction sensiblement parallèle à l’axe X-
X’.
[0057] L’arête de coupe 11 s’étend sensiblement axia-
lement, de la longueur axiale « h2 », et sensiblement ra-
dialement, de la longueur radiale « l2 », chaque arête de
coupe 11 comprenant une aire de coupe « a2 ».
[0058] De préférence, la longueur axiale « h2 » de
l’arête de coupe 11 des seconds dispositifs de coupe 10
est supérieure ou égale à la longueur radiale « l2 ».
[0059] De préférence, l’arête de coupe 11, ou plus gé-
néralement les seconds dispositifs de coupe 10, ont une
longueur radiale « l2 » inférieure à la longueur radiale
« l1 ». Avantageusement, la longueur axiale « h2 » est
égale à la longueur « h1 ». Encore plus avantageuse-
ment, la longueur « t2 » est égale ou supérieure à la lon-
gueur « t1 ».
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[0060] Dans ce mode de réalisation, l’aire de coupe
« a2 » de l’arête de coupe 11 des seconds dispositifs de
coupe 10, est également inférieure à l’aire de coupe
« a1 » de l’arête de coupe 7 des premiers dispositifs de
coupe 10.
[0061] De préférence, l’arête de coupe 7 des premiers
dispositifs de coupe 5 et l’arête de coupe 11 des seconds
dispositifs de coupe 10 sont disposés sur la surface de
coupe 3, de façon oblique par rapport à la direction ra-
diale ou axiale du corps 2 selon que sa forme soit res-
pectivement cylindrique ou circulaire, et forme, avanta-
geusement, avec respectivement la direction radiale ou
axiale, selon l’axe Y-Y’ (figure 6) ou l’axe Z-Z’, un angle
compris entre 7 et 15°.
[0062] Dans un mode de réalisation particulier, les se-
conds dispositifs de coupe 10 comprennent, ou sont, un
ou plusieurs éléments rectangulaires, s’étendant sensi-
blement tangentiellement par rapport au corps 2 de l’outil
de rabotage 1, l’arête de coupe 7 étant formée par un
bord latéral du rectangle, le bord le plus court.
[0063] Considérant que le corps 2 de l’outil de rabotage
1 est un disque, ou un cylindre, et possède donc respec-
tivement un rayon, ou un rayon de section transversale,
compris entre 3,5 et 6,5 cm, l’arête de coupe 7 des pre-
miers dispositifs de coupe 5 et l’arête de coupe 11 des
seconds dispositifs de coupe 10, et donc les seconds
dispositifs de coupe 10, s’étendent depuis la surface de
coupe 3 de l’outil de rabotage 1, d’une hauteur relative
comprise entre 2 et 5 mm, les arêtes de coupe 7 et 11
étant séparées d’une distance comprise entre 15 et 35
mm.
[0064] Même s’il est possible que les premiers dispo-
sitifs de coupe 5 soit disposés aléatoirement sur la sur-
face de coupe 3 de l’outil de rabotage 1, de préférence,
ils sont disposés sur tout ou partie de la longueur de l’outil
de rabotage 1, axialement ou radialement selon la forme
du corps 2, les uns par rapport aux autres, linéairement
le long de la surface de coupe 3, ou selon un motif sen-
siblement en « V ».
[0065] Sans exclure le fait que les moyens de rainura-
ge 8 soient disposés selon un motif différent de celui
adopté par les moyens de rabotage 4, de préférence, ils
en adoptent le même motif, chaque second dispositif de
coupe 10 se situant devant chaque premier dispositif de
coupe 5, en considérant le sens de rotation de l’outil de
rabotage 1.
[0066] De préférence, et quel que soit le mode de réa-
lisation du corps 2, un second dispositif de coupe 10 se
situe devant un premier dispositif de coupe 5. Toutefois,
il est avantageux que deux, trois ou quatre, ou bien une
multitude de seconds dispositifs de coupe 10, se situent
devant un seul premier dispositif de coupe 5, encore plus
avantageusement, de façon à ce que l’aire « A2 », ou
« a2 », soit inférieure ou égale à l’aire « A1 » ou respec-
tivement « a1 ».
[0067] De préférence, l’outil de rabotage 1 comprend,
ou est fait, en métal ou alliage de métal ; de préférence
il est fait, ou comprend, de l’acier, ou de l’aluminium.

[0068] De préférence, les premiers dispositifs de cou-
pe 5 sont faits de, ou comprennent un matériau, ou as-
semblage de matériaux, résistant à l’usure et à l’abra-
sion. De préférence, ils comprennent, ou sont faits, d’une
matrice 12 faite, ou comprenant, un métal ou alliage de
métaux, par exemple du tungstène ou du carbure de
tungstène, une matrice 12 fixée, par tous moyens adé-
quats, sur la surface de coupe 3, sur la surface supérieure
de laquelle est fixée, par tous moyens adéquats, une
couche 13 de polycristallin diamant (PCD). Avantageu-
sement, l’arête de coupe 7 des premiers dispositifs de
coupe 5 comprend une couche inférieure de tungstène
et couche supérieure de polycristallin diamant.
[0069] De préférence, les seconds dispositifs de coupe
10 sont faits de, ou comprennent un matériau, ou assem-
blage de matériaux, résistant à l’usure et à l’abrasion.
De préférence, ils comprennent, ou sont faits, d’une ma-
trice 14 faite, ou comprenant, un métal ou alliage de mé-
taux, par exemple du tungstène ou du carbure de tungs-
tène, une matrice 14 fixée, par tous moyens adéquats,
sur la surface de coupe 3, et une portion 15 faite, ou
comprenant, du polycristallin diamant (PCD).
[0070] De préférence, l’arête de coupe 11 des seconds
dispositifs de coupe 10 comprend une couche inférieure
de tungstène et couche supérieure de polycristallin dia-
mant (PCD) (figure 11 a), avantageusement, quelle que
soit la forme du second dispositif de coupe 10, l’arête de
coupe 11 est formée uniquement par la couche de poly-
cristallin diamant (PCD) (figure 11, b) à d)).
[0071] De préférence, l’outil de rabotage 1 comprend
en outre des moyens de connexion 16 à une machine
de fraisage par rabotage, qui comprennent une paroi la-
térale ou interne de l’outil de rabotage 1, munie d’un évi-
demment de connexion à un axe de transmission d’un
moteur ou d’un ensemble de transmission.
[0072] La machine de fraisage par rabotage selon l’in-
vention comprend au moins un outil de rabotage 1 selon
l’invention, de préférence une multitude d’outils de rabo-
tage 1 selon l’invention, qui peuvent comprendre des mo-
tifs d’implantation des premiers et seconds dispositifs de
coupe 5, 10, identiques ou différents entre eux. Elle peut
comprendre les outils de rabotage 1 selon l’invention en
combinaison avec d’autres outils de rabotage ne com-
prenant pas de moyens de rainurage 8.
[0073] La machine de fraisage par rabotage selon l’in-
vention est une machine mobile, de préférence manu-
portée, ou montée sur un châssis à roulettes, ou sur
roues, pour être tractée ou poussée ; avantageusement,
la machine de fraisage est semi-automatique. Elle com-
prend, de préférence, des moyens de préhension, com-
prenant, ou étant, une poignée, un moteur, de préférence
électrique, des moyens d’alimentation du moteur en
énergie, de préférence d’alimentation en électricité, com-
prenant par exemple un câble et une prise électrique,
des moyens de régulation de la vitesse du moteur, un
carter enveloppant l’outil de rabotage 1 et éventuelle-
ment un ensemble de transmission couplant le moteur,
ou l’arbre moteur, à l’outil de rabotage.
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Revendications

1. Outil de rabotage (1) d’une machine à fraiser par
rabotage, comprenant un corps (2) comprenant une
surface de coupe (3) munie de moyens de rabotage
(4) d’une surface à raboter, lesdits moyens de rabo-
tages (4) comprenant des premiers dispositifs de
coupe (5) s’étendant depuis ladite surface de coupe
(3) et comprenant chacun au moins une arête de
coupe (7), s’étendant sensiblement axialement et ra-
dialement par rapport audit corps (2), et comprenant
une aire de coupe (A1, a1), caractérisé en ce que
ledit outil de rabotage (1) comprend des moyens de
rainurage (8) de ladite surface à raboter, disposés
sur, et s’étendant depuis, ladite surface de coupe
(3), en avant desdits moyens de rabotage (4), en
considérant le sens de rotation dudit outil de rabo-
tage (1).

2. L’outil de rabotage (1) selon la revendication 1, dans
lequel les moyens de rainurage (8) comprennent des
seconds dispositifs de coupe (10) s’étendant depuis
ladite surface de coupe (3) et comprenant chacun
au moins une arête de coupe (11), s’étendant sen-
siblement axialement et radialement par rapport au
corps (2) et comprenant une aire de coupe (A2, a2).

3. L’outil de rabotage (1) selon la revendication 2, dans
lequel la taille de l’aire de coupe (A2, a2) de l’arête
de coupe (11) des seconds dispositifs de coupe (10)
est inférieure à l’aire de coupe (A1, a1) de l’arête de
coupe (7) des premiers dispositifs de coupe (5).

4. L’outil de rabotage (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel les moyens
de rainurage (8) comprennent, ou sont, un ou plu-
sieurs éléments rectangulaires, s’étendant sensible-
ment tangentiellement par rapport au corps (2) et
sensiblement perpendiculairement par rapport à
l’arête de coupe (7) des premiers dispositifs de cou-
pe (5).

5. L’outil de rabotage (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel les pre-
miers dispositifs de coupe (5) comprennent, ou sont,
des pastilles disposées sensiblement radialement
par rapport au corps (2).

6. L’outil de rabotage (1) selon l’une quelconque des
revendications 1 à 4, dans lequel les premiers dis-
positifs de coupe (5) comprennent, ou sont, des de-
mi-disques disposés à plat sur la surface de coupe
(3) du corps (2).

7. L’outil de rabotage (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel les moyens
de rabotage (4) et/ou les moyens de rainurage (8)
comprennent, ou sont faits, d’une matrice (12, 14)

faite d’un, ou comprenant un, matériau, ou assem-
blage de matériaux, résistant à l’usure, et d’une cou-
che de polycristallin diamant (13, 15).

8. L’outil de rabotage (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel les moyens
de rabotage (4) et/ou les moyens de rainurage (8)
sont brasés ou soudés sur la surface de coupe (3).

9. L’outil de rabotage (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel le corps (2)
est un disque unique, un cylindre, ou un ensemble,
sensiblement cylindrique, formé par une pluralité de
disques assemblés de manière adjacente, concen-
triquement et séquentiellement selon un axe central.

10. L’outil de rabotage (1) selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel les moyens
de rabotage (4) et les moyens de rainurage (8) sont
disposés sur la surface de coupe (3) selon un même
motif déterminé, identique ou similaire, en considé-
rant le sens de rotation dudit outil de rabotage (1).

11. Utilisation de l’outil de rabotage (1) selon l’une quel-
conque des revendications précédentes pour rabo-
ter la surface d’un matériau.

12. Machine de fraisage par rabotage, comprenant un
ou plusieurs outils de rabotage (1) selon l’une quel-
conque des revendications 1 à 10.

13. La machine de fraisage par rabotage selon la reven-
dication 12, étant une machine manuportée.

14. Procédé de suppression d’une couche de matériau
comprenant une étape de mise en œuvre d’un ou
plusieurs outils de rabotage (1) selon l’une quelcon-
que des revendications 1 à 10 ou de la machine de
fraisage par rabotage, selon l’une quelconque des
revendications 12 ou 13.
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