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(54) ENSEMBLE D’ASPIRATION ÉQUIPÉ D’UN DISPOSITIF DE SÉPARATION ET DE COLLECTE 
DE DÉCHETS DE FORME PARTIELLEMENT SPHÉRIQUE

(57) L’ensemble d’aspiration (1) comprend un boitier
d’aspirateur (3) comprenant une surface extérieure de
boitier (4) de forme partiellement sphérique ; une unité
d’aspiration ; un dispositif de séparation et de collecte de
déchets (8) comprenant un bol de collecte de déchets
(11) et un couvercle de bol (14) ; des première et deuxiè-
me roues principales montées mobiles en rotation par
rapport au boitier d’aspirateur (3). Le bol de collecte de

déchets (11) comprend une surface extérieure de bol
(110) qui est accessible depuis l’extérieur de l’ensemble
d’aspiration (1) et qui est de forme partiellement sphéri-
que. Lorsque l’ensemble d’aspiration (1) est en ordre de
fonctionnement, la surface extérieure de bol (110) et la
surface extérieure de boitier (4) forment en partie un en-
semble de forme globalement sphérique.
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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention se rapporte plus particu-
lièrement aux aspirateurs domestiques de type traineaux
permettant d’aspirer des poussières et des déchets de
faible granulométrie présents sur une surface à nettoyer,
qui peut par exemple être du carrelage, du parquet, du
stratifié, de la moquette ou un tapis.
[0002] Dans la présente description, par aspirateur ou
ensemble d’aspiration de type traineau, il est fait réfé-
rence à un aspirateur ou ensemble d’aspiration pouvant
se déplacer en roulant sur le sol par exemple à l’aide de
roues ou roulettes lorsque l’aspirateur est en situation
d’usage. Dans un aspirateur traineau, un suceur d’aspi-
ration est connecté à l’ensemble d’aspiration via un tube
d’aspiration comprenant une partie rigide et une partie
flexible. Lors d’une opération de nettoyage, l’utilisateur
d’un aspirateur traineau tient le suceur d’aspiration via
une poignée ménagée sur la partie rigide du tube d’as-
piration ou solidaire du tube d’aspiration. Un aspirateur
traineau est généralement tiré par l’utilisateur via la poi-
gnée et la partie flexible du tube d’aspiration, ce mode
de déplacement est à l’origine de l’appellation
« aspirateur traineau ». L’appellation aspirateur traineau
ou ensemble d’aspiration traineau couvre aussi des as-
pirateurs à roues ou roulettes motorisés et capables de
suivre les déplacements du suceur d’aspiration, de la
poignée ou de l’utilisateur.

Etat de la technique

[0003] Le document JP3283503 divulgue un aspira-
teur de type traineau comprenant notamment un boitier
d’aspirateur comprenant au moins une surface extérieu-
re de boitier de forme partiellement sphérique ; un em-
bout d’aspiration par lequel de l’air extérieur peut être
aspiré par l’ensemble d’aspiration ; au moins un orifice
d’échappement par lequel de l’air nettoyé par l’ensemble
d’aspiration peut sortir de l’ensemble d’aspiration ; un
circuit aéraulique qui s’étend entre l’embout d’aspiration
et l’au moins un orifice d’échappement ; une unité d’as-
piration disposée sur le circuit aéraulique, l’unité d’aspi-
ration comprenant un moteur électrique et un ventilateur
couplé au moteur électrique pour générer un flux d’air
dans le circuit aéraulique depuis l’embout d’aspiration
jusqu’à l’au moins un orifice d’échappement ; un dispo-
sitif de séparation et de collecte de déchets qui est dis-
posé sur le circuit aéraulique en amont de l’unité d’aspi-
ration et qui est traversé par le flux d’air généré par le
ventilateur lorsque l’ensemble d’aspiration est en fonc-
tionnement, le dispositif de séparation et de collecte de
déchets comprenant un bol de collecte de déchets des-
tiné à recevoir les déchets séparés par le dispositif de
séparation et de collecte de déchets ; et des première et
deuxième roues principales montées mobiles en rotation
par rapport au boitier d’aspirateur.

[0004] Le boitier d’aspirateur comprend en particulier
un capot de protection qui est de forme partiellement
sphérique et qui est monté mobile entre une position de
fermeture dans laquelle le capot de protection recouvre
le dispositif de séparation et de collecte de déchets et
une position d’ouverture dans laquelle le capot de pro-
tection autorise un accès au dispositif de séparation et
de collecte de déchets par exemple pour le retirer à des
fins de nettoyage.
[0005] Cependant, un boitier d’aspirateur de forme ex-
térieure au moins partiellement sphérique pose des pro-
blèmes d’intégration des éléments fonctionnels de l’en-
semble d’aspiration à l’intérieur de la forme au moins
partiellement sphérique, notamment du fait de l’encom-
brement important du dispositif de séparation et de col-
lecte de déchets par rapport au reste des composants
de l’ensemble d’aspiration.
[0006] En particulier, l’intégration du dispositif de sé-
paration et de collecte de déchets dans un boitier d’as-
pirateur de forme globalement sphérique implique soit
un surdimensionnement de l’enveloppe extérieur du boi-
tier d’aspirateur pour accueillir tous les composants de
l’ensemble d’aspiration, soit un aménagement intérieur
très spécifique des composants de l’ensemble d’aspira-
tion dans le boitier d’aspirateur générant des pertes de
charges accrues dues à des connections fluidiques ou
électriques tortueuses pour connecter les différents com-
posants répartis de façon non optimisés autour du dis-
positif de séparation et de collecte de déchets.

Résumé de l’invention

[0007] La présente invention vise à remédier à ces in-
convénients.
[0008] Le problème technique à la base de l’invention
consiste notamment à fournir un ensemble d’aspiration
permettant en particulier de pouvoir aisément intégrer
des composants de l’ensemble d’aspiration à l’intérieur
d’un boitier d’aspirateur de forme au moins partiellement
sphérique, tout en présentant un encombrement réduit.
[0009] A cet effet, l’invention a pour objet un ensemble
d’aspiration de type traineau comprenant :

- un boitier d’aspirateur comprenant au moins une sur-
face extérieure de boitier de forme partiellement
sphérique,

- un embout d’aspiration par lequel de l’air extérieur
peut être aspiré par l’ensemble d’aspiration,

- au moins un orifice d’échappement par lequel de l’air
nettoyé par l’ensemble d’aspiration peut sortir de
l’ensemble d’aspiration,

- un circuit aéraulique qui s’étend entre l’embout d’as-
piration et l’au moins un orifice d’échappement,

- une unité d’aspiration disposée sur le circuit aérau-
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lique, l’unité d’aspiration comprenant un moteur
électrique et un ventilateur couplé au moteur élec-
trique pour générer un flux d’air dans le circuit aé-
raulique depuis l’embout d’aspiration jusqu’à l’au
moins un orifice d’échappement,

- un dispositif de séparation et de collecte de déchets
qui est disposé sur le circuit aéraulique en amont de
l’unité d’aspiration et qui est traversé par le flux d’air
généré par le ventilateur lorsque l’ensemble d’aspi-
ration est en fonctionnement, le dispositif de sépa-
ration et de collecte de déchets comprenant un bol
de collecte de déchets et un couvercle de bol qui est
mobile par rapport au bol de collecte de déchets, et

- des première et deuxième roues principales mon-
tées mobiles en rotation par rapport au boitier d’as-
pirateur.

[0010] Le bol de collecte de déchets comprend en
outre une surface extérieure de bol qui est accessible
depuis l’extérieur de l’ensemble d’aspiration et qui est de
forme partiellement sphérique, et, lorsque l’ensemble
d’aspiration est en ordre de fonctionnement, la surface
extérieure de bol et la surface extérieure de boitier for-
ment en partie un ensemble de forme globalement sphé-
rique. Le couvercle de bol est monté mobile en rotation
par rapport au bol de collecte de déchets.
[0011] Il résulte de cet arrangement que le dispositif
de séparation et de collecte de déchets peut être disposé
à l’intérieur du boitier d’aspirateur en étant décalé sur un
côté du boitier d’aspirateur (par exemple du côté d’une
face avant du boitier d’aspirateur). Cette position excen-
trée du dispositif de séparation et de collecte de déchets
permet de pouvoir disposer plus facilement les autres
composants de l’ensemble d’aspiration dans l’espace in-
terne du boitier d’aspirateur qui n’est pas occupé par le
dispositif de séparation et de collecte de déchets, et ce
sans nuire à l’encombrement de l’ensemble d’aspiration.
[0012] En outre, le fait que le couvercle de bol soit mon-
té mobile en rotation par rapport au bol de collecte de
déchets assure un guidage optimal du couvercle de bol
lorsque ce dernier est déplacé entre une position d’ouver-
ture dans laquelle le couvercle de bol libère une ouverture
de vidange du bol de collecte de déchets et une position
de fermeture dans laquelle le couvercle de bol ferme
l’ouverture de vidange du bol de collecte de déchets. Un
tel guidage optimal permet en particulier de préserver
l’intégrité des moyens d’étanchéité prévus sur le couver-
cle de bol et/ou sur le bol de collecte de déchets, tout en
assurant une manipulation aisée du couvercle de bol par
un utilisateur.
[0013] L’ensemble d’aspiration peut en outre présen-
ter une ou plusieurs des caractéristiques suivantes, pri-
ses seules ou en combinaison.
[0014] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
formes partiellement sphériques définissant respective-
ment la surface extérieure de bol et la surface extérieure

de boitier ont des rayons de courbure sensiblement iden-
tiques.
[0015] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
formes partiellement sphériques définissant respective-
ment la surface extérieure de bol et la surface extérieure
de boitier ont des centres qui sont sensiblement confon-
dus.
[0016] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
bol de collecte de déchets comporte une paroi externe
qui est accessible depuis l’extérieur de l’ensemble d’as-
piration et qui comprend la surface extérieure de bol.
[0017] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
couvercle de bol comprend une surface extérieure de
couvercle qui est de forme partiellement sphérique, et,
lorsque l’ensemble d’aspiration est en ordre de fonction-
nement, la surface extérieure de couvercle forme en par-
tie l’ensemble de forme globalement sphérique et est af-
fleurante avec la surface extérieure de bol et la surface
extérieure de boitier.
[0018] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
formes partiellement sphériques définissant respective-
ment la surface extérieure de bol, la surface extérieure
de boitier et la surface extérieure de couvercle ont des
rayons de courbure sensiblement identiques.
[0019] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
formes partiellement sphériques définissant respective-
ment la surface extérieure de bol, la surface extérieure
de boitier et la surface extérieure de couvercle ont des
centres qui sont sensiblement confondus.
[0020] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
surface extérieure de boitier, les première et deuxième
roues principales, la surface extérieure de bol et la sur-
face extérieure de couvercle forment en partie l’ensem-
ble de forme globalement sphérique.
[0021] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
première et deuxième roues principales sont de type om-
nidirectionnel.
[0022] Selon une caractéristique avantageuse de l’in-
vention, la première roue principale comprend une plu-
ralité de premiers galets tournants répartis sur la péri-
phérie de la première roue principale et formant une pre-
mière bande de roulement de la première roue principale,
et la deuxième roue principale comprend une pluralité
de deuxièmes galets tournants répartis sur la périphérie
de la deuxième roue principale et formant une deuxième
bande de roulement de la deuxième roue principale.
[0023] Selon un mode de réalisation de l’invention,
l’ensemble d’aspiration comprend un premier moyeu de
roue fixe et un deuxième moyeu de roue fixe qui sont
solidaires du boitier d’aspirateur et qui sont disposés de
part et d’autre du boitier d’aspirateur, les première et
deuxième roues principales étant annulaires et tournant
respectivement autour des premier et deuxième moyeux
de roue fixes.
[0024] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
premier et deuxième moyeux de roue fixes s’étendent
depuis le boitier d’aspirateur respectivement au-delà des
première et deuxième roues principales, les premier et
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deuxième moyeux de roue fixes formant en partie l’en-
semble de forme globalement sphérique.
[0025] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
premier et deuxième moyeux de roue fixes ont respecti-
vement une première surface extérieure de moyeu et
une deuxième surface extérieure de moyeu qui sont cha-
cune en forme de calotte sphérique. Une forme de/en
calotte sphérique est également connue comme forme
de/en dôme.
[0026] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
calottes sphériques définissant les première et deuxième
surfaces extérieures de moyeu ont des centres qui sont
sensiblement confondus.
[0027] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
centres des calottes sphériques définissant les première
et deuxième surfaces extérieures de moyeu sont con-
fondus avec le centre de la forme globalement sphérique.
[0028] Selon une caractéristique avantageuse de l’in-
vention, les calottes sphériques définissant les première
et deuxième surfaces extérieures de moyeu ont des
rayons de courbure sensiblement identiques.
[0029] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
première roue principale a une première surface externe
annulaire qui est affleurante avec la première surface
extérieure de moyeu du premier moyeu de roue fixe, et
la deuxième roue principale a une deuxième surface ex-
terne annulaire qui est affleurante avec la deuxième sur-
face extérieure de moyeu du deuxième moyeu de roue
fixe.
[0030] Selon un mode de réalisation de l’invention,
chacune des première et deuxième surfaces externes
annulaires est une portion de surface sphérique annu-
laire, les première et deuxième surfaces externes annu-
laires contribuant à former, avec les première et deuxiè-
me surfaces extérieures de moyeu des premier et
deuxième moyeux de roue fixes et la surface extérieure
de boitier, l’ensemble de forme globalement sphérique.
[0031] Selon une caractéristique avantageuse de l’in-
vention, chacun des premier et deuxième moyeux de
roue fixes est creux, l’ensemble d’aspiration comprenant
une conduite fluidique ou un sous-système qui est au
moins partiellement disposé(e) dans au moins l’un des
premier et deuxième moyeux de roue fixes.
[0032] Selon une caractéristique avantageuse de l’in-
vention, les première et deuxième roues principales sont
des roues latérales de l’ensemble d’aspiration.
[0033] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
couvercle de bol est mobile par rapport au bol de collecte
de déchets entre une position d’ouverture dans laquelle
le couvercle de bol libère une ouverture de vidange du
bol de collecte de déchets et une position de fermeture
dans laquelle le couvercle de bol ferme au moins partiel-
lement l’ouverture de vidange du bol de collecte de dé-
chets.
[0034] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets est de
type cyclonique.
[0035] Selon un mode de réalisation de l’invention, le

dispositif de séparation et de collecte de déchets com-
porte une chambre de séparation cyclonique qui est dé-
limitée extérieurement par une paroi interne du bol de
collecte de déchets qui est globalement annulaire et qui
s’étend autour d’un axe central du bol de collecte de dé-
chets.
[0036] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
chambre de séparation cyclonique est annulaire.
[0037] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets com-
porte une grille de filtration qui est globalement tubulaire
et qui est disposée dans le bol de collecte de déchets,
la chambre de séparation cyclonique étant délimitée in-
térieurement au moins en partie par la grille.
[0038] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
bol de collecte de déchets comprend une ouverture d’ad-
mission d’air configurée pour être reliée fluidiquement à
l’embout d’aspiration.
[0039] Selon un mode de réalisation de l’invention,
l’ouverture d’admission d’air débouche, de préférence
tangentiellement, dans la chambre de séparation cyclo-
nique, et par exemple dans une partie supérieure de la
chambre de séparation cyclonique.
[0040] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
couvercle de bol est configuré pour permettre un retrait
de la grille hors du bol de collecte de déchets lorsque le
couvercle de bol occupe la position d’ouverture.
[0041] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
couvercle de bol comprend une conduite de liaison aé-
raulique configurée pour relier fluidiquement le dispositif
de séparation et de collecte de déchets à l’unité d’aspi-
ration.
[0042] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets est dis-
posé de manière excentrée par rapport au centre de l’en-
semble de forme globalement sphérique.
[0043] Selon un mode de réalisation de l’invention,
l’axe central du bol de collecte de déchets est à une dis-
tance du centre de l’ensemble de forme globalement
sphérique qui est supérieure à 1/3 du diamètre interne
de la paroi interne du bol de collecte de déchets.
[0044] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets est
monté amovible par rapport au boitier d’aspirateur.
[0045] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets est re-
tirable du boitier d’aspirateur par un mouvement de trans-
lation.
[0046] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
mouvement de translation est dirigé dans une direction
sensiblement radiale par rapport au centre de l’ensemble
de forme globalement sphérique.
[0047] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
mouvement de translation est dirigé vers l’avant et le
haut de l’ensemble d’aspiration.
[0048] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets com-
prend une poignée de préhension pour retirer le dispositif
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de séparation et de collecte de déchets en dehors du
boitier d’aspirateur.
[0049] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
poignée de préhension est mobile entre une première
position de poignée dans laquelle la poignée de préhen-
sion est en saillie par rapport à la surface extérieure de
bol et une deuxième position de poignée dans laquelle
la poignée de préhension est rétractée dans une cavité
de réception prévue sur le bol de collecte de déchets,
une surface extérieure de la poignée de préhension étant
affleurante avec la surface extérieure de bol lorsque la
poignée de préhension occupe la deuxième position de
poignée.
[0050] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
paroi externe du bol de collecte de déchets s’étend autour
de la paroi interne du bol de collecte de déchets et à
distance de la paroi interne du bol de collecte de déchets.
De façon avantageuse, la paroi externe du bol de collecte
de déchets s’étend sur uniquement une partie de la pé-
riphérie de la paroi interne du bol de collecte de déchets.
[0051] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
cavité de réception est formée sur la paroi externe du bol
de collecte de déchets.
[0052] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
dispositif de séparation et de collecte de déchets com-
prend un mécanisme de verrouillage configuré pour ver-
rouiller le bol de collecte de déchets sur le boitier d’as-
pirateur, le mécanisme de verrouillage comprenant au
moins un organe de verrouillage monté mobile sur le bol
de collecte de déchets entre une position de verrouillage
dans laquelle l’au moins un organe de verrouillage est
configuré pour coopérer avec le boitier d’aspirateur de
manière à verrouiller le bol de collecte de déchets sur le
boitier d’aspirateur, et une position de déverrouillage
dans laquelle l’au moins un organe de verrouillage est
configuré pour libérer le boitier d’aspirateur de manière
à autoriser un retrait du dispositif de séparation et de
collecte de déchets en dehors du boitier d’aspirateur.
[0053] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
poignée de préhension est reliée mécaniquement au mé-
canisme de verrouillage et est configurée pour déplacer
l’au moins un organe de verrouillage de la position de
verrouillage à la position de déverrouillage lorsque la poi-
gnée de préhension est déplacée de la deuxième posi-
tion de poignée à la première position de poignée, et pour
déplacer l’au moins un organe de verrouillage de la po-
sition de déverrouillage à la position de verrouillage lors-
que la poignée de préhension est déplacée de la premiè-
re position de poignée à la deuxième position de poignée.
[0054] Selon un mode de réalisation de l’invention, l’au
moins un organe de verrouillage est monté pivotant sur
le bol de collecte de déchets autour d’un axe de pivote-
ment.
[0055] Selon un mode de réalisation de l’invention, le
mécanisme de verrouillage est disposé au moins en par-
tie entre les parois externe et interne du bol de collecte
de déchets.
[0056] Selon un mode de réalisation de l’invention, le

mécanisme de verrouillage comporte deux organes de
verrouillage disposés de part et d’autre de la poignée de
préhension.
[0057] Selon un mode de réalisation de l’invention, les
première et deuxième roues principale ont respective-
ment une première surface extérieure de roue et une
deuxième surface extérieure de roue qui sont chacune
en forme de calotte sphérique et qui contribuent à former
l’ensemble de forme globalement sphérique.
[0058] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
surface extérieure de bol est affleurante avec la surface
extérieure de boitier.

Brève description des figures

[0059] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’après la descrip-
tion donnée ci-après d’un mode particulier de réalisation
de l’invention présenté à titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

La figure 1 est une vue trois-quarts avant d’un en-
semble d’aspiration selon la présente invention ;

La figure 2 est une vue de côté de l’ensemble d’as-
piration de la figure 1 ;

La figure 3 est une vue en coupe longitudinale de
l’ensemble d’aspiration de la figure 1 ;

La figure 4 est une vue de face de l’ensemble d’as-
piration de la figure 1 ;

La figure 5 est une vue de dessus de l’ensemble
d’aspiration de la figure 1 ;

La figure 6 est une vue arrière de l’ensemble d’as-
piration de la figure 1 ;

La figure 7a est une vue de dessus de l’ensemble
d’aspiration de la figure 1 montrant un évitement
d’obstacle selon une première étape ;

La figure 7b est une vue de dessus de l’ensemble
d’aspiration de la figure 1 montrant un évitement
d’obstacle selon une deuxième étape ;

La figure 7c est une vue de dessus de l’ensemble
d’aspiration de la figure 1 montrant un évitement
d’obstacle selon une troisième étape ;

La figure 7d est une vue de dessus de l’ensemble
d’aspiration de la figure 1 montrant un évitement
d’obstacle selon une quatrième étape ;

La figure 8 est une vue en perspective de l’ensemble
d’aspiration de la figure 1 montrant une poignée de
préhension dans une première position de poignée ;
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La figure 9 est une vue partielle de face de l’ensem-
ble d’aspiration de la figure 1 ;

La figure 10 est une vue en perspective d’un dispo-
sitif de séparation et de collecte de déchets de l’en-
semble d’aspiration de la figure 1.

Description détaillée

[0060] Seuls les éléments nécessaires à la compré-
hension de l’invention sont représentés. Pour faciliter la
lecture des dessins, les mêmes éléments portent les mê-
mes références d’une figure à l’autre.
[0061] On notera que dans ce document, les termes
"horizontal", "vertical", "inférieur", "supérieur", "hauteur",
"haut", "dessus" employés pour décrire l’ensemble d’as-
piration ou le corps principal font références à l’ensemble
d’aspiration en situation d’usage lorsqu’il repose par ses
roues sur un sol à nettoyer qui est plat et horizontal.
[0062] Les figures 1 à 10 représentent un ensemble
d’aspiration 1 de type traineau.
[0063] L’ensemble d’aspiration 1 comprend un corps
principal 2 comportant notamment :

• un boitier d’aspirateur 3 comprenant une surface ex-
térieure de boitier 4 de forme partiellement sphéri-
que,

• un embout d’aspiration 5 par lequel de l’air extérieur
peut être aspiré par l’ensemble d’aspiration 1, et

• un orifice d’échappement 6 par lequel de l’air nettoyé
par l’ensemble d’aspiration 1 peut sortir de l’ensem-
ble d’aspiration 1.

[0064] L’embout d’aspiration 5 est avantageusement
arrangé à une extrémité du corps principal 2 qui corres-
pond à l’avant du corps principal 2.
[0065] Le corps principal 2 comprend en outre un cir-
cuit aéraulique 7 qui s’étend entre l’embout d’aspiration
5 et l’orifice d’échappement 6, et un dispositif de sépa-
ration et de collecte de déchets 8 et une unité d’aspiration
9 qui sont disposés sur le circuit aéraulique 7.
[0066] L’unité d’aspiration 9 comprend un moteur élec-
trique et un ventilateur couplé au moteur électrique pour
générer un flux d’air dans le circuit aéraulique 7 depuis
l’embout d’aspiration 5 jusqu’à l’orifice d’échappement 6.
[0067] Le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 8 est disposé sur le circuit aéraulique 7 en amont
de l’unité d’aspiration 9 et est traversé par le flux d’air
généré par le ventilateur lorsque l’ensemble d’aspiration
1 est en fonctionnement
[0068] Le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 8 comprend un bol de collecte de déchets 11 com-
prenant une ouverture d’admission d’air 12 configurée
pour être reliée fluidiquement à l’embout d’aspiration 5
et une ouverture de vidange 13 prévue dans une partie
supérieure du bol de collecte de déchets 11.
[0069] Le bol de collecte de déchets 11 comprend en
outre une paroi externe 11.1 qui est accessible depuis

l’extérieur de l’ensemble d’aspiration 1. La paroi externe
11.1 comprend une surface extérieure de bol 110 qui est
de forme partiellement sphérique.
[0070] Le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 8 comprend également un couvercle de bol 14 qui
est monté mobile, et par exemple monté mobile en rota-
tion, par rapport au bol de collecte de déchets 11 entre
une position d’ouverture dans laquelle le couvercle de
bol 14 libère l’ouverture de vidange 13 du bol de collecte
de déchets 11 et une position de fermeture dans laquelle
le couvercle de bol 14 ferme au moins partiellement
l’ouverture de vidange 13 du bol de collecte de déchets
11.
[0071] Le couvercle de bol 14 comprend une surface
extérieure de couvercle 140 qui est de forme partielle-
ment sphérique et qui est affleurante avec la surface ex-
térieure de bol 110 et la surface extérieure de boitier 4.
Les formes partiellement sphériques définissant respec-
tivement la surface extérieure de bol 110, la surface ex-
térieure de boitier 4 et la surface extérieure de couvercle
140 ont des centres qui sont sensiblement confondus et
ont des rayons de courbure sensiblement identiques.
Ainsi, lorsque l’ensemble d’aspiration 1 est en ordre de
fonctionnement, la surface extérieure de bol 110, la sur-
face extérieure de boitier 4 et la surface extérieure de
couvercle 140 forme en partie un ensemble de forme
globalement sphérique.
[0072] Dans le mode de réalisation des figures 1 à 10,
le dispositif de séparation et de collecte de déchets 8 est
de type cyclonique, et comporte une grille 15 qui est glo-
balement tubulaire et qui est disposée dans le bol de
collecte de déchets 11 coaxialement à un axe central
A11 du bol de collecte de déchets 11, et une chambre
de séparation cyclonique 16 qui est annulaire et qui est
formée autour de la grille 15. La chambre de séparation
cyclonique 16 est délimitée extérieurement par une paroi
interne 11.2 du bol de collecte de déchets 11 qui est
globalement cylindrique, et intérieurement par la grille
15. De façon avantageuse, l’ouverture d’admission d’air
12 débouche, de préférence tangentiellement, dans une
partie supérieure de la chambre de séparation cycloni-
que 16, et le couvercle de bol 14 comprend une conduite
de liaison aéraulique 17 configurée pour relier fluidique-
ment le dispositif de séparation et de collecte de déchets
8 à l’unité d’aspiration 9.
[0073] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, la paroi externe 11.1 du bol de collecte de dé-
chets 11 s’étend autour de la paroi interne 11.2 du bol
de collecte de déchets 11 et à distance de la paroi interne
11.2. De façon avantageuse, la paroi externe 11.1 du bol
de collecte de déchets 11 s’étend sur uniquement une
partie de la périphérie de la paroi interne 11.2 du bol de
collecte de déchets 11.
[0074] De façon avantageuse, le couvercle de bol 14
est configuré pour permettre un retrait de la grille 15 hors
du bol de collecte de déchets 11 via l’ouverture de vidan-
ge 13 lorsque le couvercle de bol 14 occupe la position
d’ouverture.
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[0075] Comme montré plus particulièrement sur la fi-
gure 3, le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 8 est disposé de manière excentrée par rapport au
centre de l’ensemble de forme globalement sphérique.
De façon avantageuse, l’axe central A11 du bol de col-
lecte de déchets 11 est à une distance du centre de l’en-
semble de forme globalement sphérique qui est supé-
rieure à 1/3 du diamètre interne de la paroi interne 11.2
du bol de collecte de déchets 11.
[0076] Dans le mode de réalisation des figures 1 à 10,
le dispositif de séparation et de collecte de déchets 8 est
monté amovible par rapport au boitier d’aspirateur 3, et
ce pour pouvoir évacuer plus facilement les déchets ac-
cumulés dans le bol de collecte de déchets 11 et pour
nettoyer la grille 15. De façon avantageuse, le dispositif
de séparation et de collecte de déchets 8 est retirable du
boitier d’aspirateur 3 par un mouvement de translation
dirigé dans une direction sensiblement radiale par rap-
port au centre de l’ensemble de forme globalement sphé-
rique. De préférence, le mouvement de translation est
dirigé vers l’avant et le haut de l’ensemble d’aspiration
1. A l’intérieur de la grille 15 peut être disposé un filtre
(non représenté) de forme tubulaire ou tronconique. Ce
filtre, en aval de la chambre de séparation cyclonique
16, peut être séparé de la grille 15 pour être nettoyé et
est avantageusement souple pour un meilleur dépous-
siérage.
[0077] De manière à pouvoir être retiré plus facilement,
le dispositif de séparation et de collecte de déchets 8
comprend une poignée de préhension 19 qui est par
exemple disposée dans un plan longitudinal médian du
bol de collecte de déchets 11.
[0078] Dans le mode de réalisation des figures 1 à 10,
la poignée de préhension 19 est montée mobile sur le
bol de collecte de déchets 11 entre une première position
de poignée dans laquelle la poignée de préhension 19
est en saillie par rapport à la surface extérieure de bol
110 et une deuxième position de poignée dans laquelle
la poignée de préhension 19 est rétractée dans une ca-
vité de réception 20 prévue sur le bol de collecte de dé-
chets 11 et plus particulièrement sur la paroi externe 11.1
du bol de collecte de déchets 11. De façon avantageuse,
une surface extérieure 19.1 de la poignée de préhension
19 est affleurante avec la surface extérieure de bol 110
lorsque la poignée de préhension 19 occupe la deuxième
position de poignée.
[0079] Le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets 8 comprend en outre un mécanisme de verrouillage
21 configuré pour verrouiller le bol de collecte de déchets
11 sur le boitier d’aspirateur 3.
[0080] Dans le mode de réalisation des figures 1 à 10,
le mécanisme de verrouillage 21 comprend deux orga-
nes de verrouillage 22 qui sont disposés de part et d’autre
de la poignée de préhension 19 et qui sont montés mo-
biles, et par exemple pivotants, sur le bol de collecte de
déchets 11 entre une position de verrouillage dans la-
quelle les organes de verrouillage 22 sont configurés
pour coopérer avec le boitier d’aspirateur 3 de manière

à verrouiller le bol de collecte de déchets 11 sur le boitier
d’aspirateur 3, et une position de déverrouillage dans
laquelle les organes de verrouillage 22 sont configurés
pour libérer le boitier d’aspirateur 3 de manière à autori-
ser un retrait du dispositif de séparation et de collecte de
déchets 8 en dehors du boitier d’aspirateur 3.
[0081] De façon avantageuse, les organes de ver-
rouillage 22 sont disposés au moins en partie entre les
parois externe et interne 11.1, 11.2 du bol de collecte de
déchets 11.
[0082] La poignée de préhension 19 est reliée méca-
niquement à chacun des organes de verrouillage 22 et
est configurée pour déplacer simultanément les organes
de verrouillage 22 de la position de verrouillage à la po-
sition de déverrouillage lorsque la poignée de préhension
19 est déplacée de la deuxième position de poignée à la
première position de poignée, et pour déplacer simulta-
nément les organes de verrouillage 22 de la position de
déverrouillage à la position de verrouillage lorsque la poi-
gnée de préhension 19 est déplacée de la première po-
sition de poignée à la deuxième position de poignée.
[0083] L’ensemble d’aspiration 1 comprend en outre
des première et deuxième roues principales 23, 24 mon-
tées mobiles en rotation par rapport au boitier d’aspira-
teur 3. Les première et deuxième roues principales 23,
24 comprennent respectivement des première et deuxiè-
me bandes de roulement 25, 26 pour que le corps prin-
cipal 2 puisse reposer et rouler sur le sol à nettoyer. Les
première et deuxième roues principales 23, 24 sont dis-
posées de part et d’autre du corps principal 2. Plus pré-
cisément, les première et deuxième roues principales
23, 24 sont des roues latérales par rapport au corps prin-
cipal 2. Les première et deuxième roue principales 23,
24 ont respectivement des axes de rotations A23, A24.
[0084] Comme représenté en figure 4, les roues prin-
cipales 23, 24 ont avantageusement des axes de rotation
A23, A24 inclinés l’un par rapport à l’autre. Les axes de
rotation A23, A24 convergent de préférence vers le haut
du corps principal 2 pour former au sommet un angle α
inférieur à 180°.
[0085] En état de fonctionnement, un suceur d’aspira-
tion (non représenté), également connu sous le nom de
tête d’aspiration, est normalement connecté à l’embout
d’aspiration 5 par un tube d’aspiration (non représenté)
comprenant une partie rigide et une partie flexible. L’en-
semble d’aspiration 1, le suceur d’aspiration et le tube
d’aspiration forment un aspirateur traineau. Lors d’une
opération de nettoyage, l’utilisateur d’un aspirateur trai-
neau tient le suceur d’aspiration via une poignée ména-
gée sur la partie rigide du tube d’aspiration ou solidaire
du tube d’aspiration. Lorsque les première et deuxième
roues principales 23, 24 ne sont pas motorisées, la poi-
gnée et le tube d’aspiration permettent à l’utilisateur de
tirer l’ensemble d’aspiration 1 qui, grâce aux première et
deuxième roues principales 23, 24, roule sur le sol à as-
pirer.
[0086] Le suceur d’aspiration et le tube d’aspiration
sont des parties d’un aspirateur traineau qui sont con-
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nues de l’homme du métier. C’est pourquoi le suceur
d’aspiration et le tube d’aspiration ne sont pas représen-
tés sur les figures et ne sont pas décrits plus en détails
dans la présente description.
[0087] Les première et deuxième roues principales 23,
24 sont avantageusement annulaires et tournent respec-
tivement autour d’un premier moyeu de roue fixe 28 et
d’un deuxième moyeu de roue fixe 29 qui sont solidaires
du boitier d’aspirateur 3 et qui sont disposés de part et
d’autre du boitier d’aspirateur 3. Les premier et deuxième
moyeux de roue fixes 28, 29 s’étendent depuis le boitier
d’aspirateur 3 respectivement au-delà des première et
deuxième roues principales 23, 24.
[0088] Dans le mode de réalisation présenté aux figu-
res, les premier et deuxième moyeux de roue fixes 28,
29 ont respectivement une première surface extérieure
de moyeu 28a et une deuxième surface extérieure de
moyeu 29a qui sont chacune en forme de calotte sphé-
rique, autrement dit en forme de dôme. De façon avan-
tageuse, les calottes sphériques définissant les première
et deuxième surfaces extérieures de moyeu 28a, 29a ont
des centres qui sont sensiblement confondus avec le
centre de la forme globalement sphérique, et ont des
rayons de courbure identiques ou sensiblement identi-
ques.
[0089] Comme montré plus particulièrement sur la fi-
gure 4, la première roue principale 23 a une première
surface externe annulaire 23a qui est affleurante avec la
première surface extérieure de moyeu 28a du premier
moyeu de roue fixe 28, et la deuxième roue principale
24 a une deuxième surface externe annulaire 24a qui est
affleurante avec la deuxième surface extérieure de
moyeu 29a du deuxième moyeu de roue fixe 29. De façon
avantageuse, chacune des première et deuxième surfa-
ces externes annulaires 23a, 24a est une portion de sur-
face sphérique annulaire.
[0090] Les première et deuxième surfaces externes
annulaires 23a, 24a forment, avec les première et
deuxième surfaces extérieures de moyeu 28a, 29a, la
surface extérieure de bol 110, la surface extérieure de
boitier 4 et la surface extérieure de couvercle 140, l’en-
semble de forme globalement sphérique. Cette configu-
ration permet à l’ensemble d’aspiration 1 de plus facile-
ment esquiver des obstacles rencontrés.
[0091] Comme représentées sur les figures, les pre-
mière et deuxième roues principales 23, 24 sont de type
omnidirectionnel. Ce type de roue permet à l’ensemble
d’aspiration de se déplacer latéralement L par roulement
pour mieux esquiver un obstacle 30 venant au contact
d’une structure de protection 32, qui sera décrite plus en
détails ci-après, et/ou de l’une des première et deuxième
surfaces extérieures de moyeu 28a, 29a des premier et
deuxième moyeux de roue fixes 28, 29 (voir figures 7a
à 7b). Ce type de roues est également connu sous le
nom de roues holonomes.
[0092] Ainsi, la première roue principale 23 comprend
une pluralité de premiers galets tournants 23b répartis
sur la périphérie de la première roue principale 23 et for-

mant la première bande de roulement 25 de la première
roue principale 23, et la deuxième roue principale 24
comprend une pluralité de deuxièmes galets tournants
24b répartis sur la périphérie de la deuxième roue prin-
cipale 24 et formant la deuxième bande de roulement 26
de la deuxième roue principale 24.
[0093] Les premiers galets tournants 23b de la premiè-
re roue principale 23 peuvent tourner librement et ont
des axes de rotation non parallèles à l’axe de rotation
A23 de la première roue principale 23, et les deuxièmes
galets tournants 24b de la deuxième roue principale 24
peuvent tourner librement et ont des axes de rotation non
parallèles à l’axe de rotation A24 de la deuxième roue
principale 24. Avantageusement et comme représentés
sur les figures, les axes de rotation des premiers et
deuxièmes galets tournants 23b, 24b sont respective-
ment perpendiculaires aux axes de rotation A23, A24
des première et deuxième roues principales 23, 24.
[0094] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, les axes de rotation des premiers et deuxièmes
galets tournants 23b, 24b sont sensiblement tangents à
la forme globalement sphérique ou tangents à une sphè-
re théorique disposée radialement à l’intérieur de la for-
me globalement sphérique.
[0095] Avantageusement et comme montré sur la fi-
gure 9, chacun des premier et deuxième moyeux de roue
fixes 28, 29 est creux et délimite un espace interne qui
peut être utilisé pour disposer par exemple des organes
fonctionnels de l’ensemble d’aspiration 1, comme par un
exemple un filtre (non représenté) ou une conduite flui-
dique 33 reliant l’embout d’aspiration 5 à l’ouverture d’ad-
mission d’air 12.
[0096] L’ensemble d’aspiration 1 comprend en outre
une structure de protection 32 qui est configurée pour
protéger les première et deuxième roues principales 23,
24 et pour protéger le dispositif de séparation et de col-
lecte de déchets 8.
[0097] La structure de protection est disposée à l’ex-
térieur du boitier d’aspirateur 3 du corps principal 2. La
structure de protection 32 s’étend à distance de la surface
extérieure de boitier 4 du boitier d’aspirateur 3, et couvre
une portion de chacune des première et deuxième ban-
des de roulement 25, 26 des première et deuxième roues
principales 23, 24, et plus particulièrement plusieurs des
premiers galets tournants 23b et plusieurs des deuxiè-
mes galets tournants 24b.
[0098] De préférence, la structure de protection 32
couvre un secteur angulaire S1 de chacune des première
et deuxième bandes de roulement 25, 26 qui est supé-
rieur à 90° et avantageusement compris entre 90° et
130°. Dans l’exemple de la figure 2, le secteur angulaire
S1 couvert est d’environ 115°. La structure de protection
32 permet donc de protéger les première et deuxième
roues principales 23, 24 d’une partie des chocs qu’elles
pourraient subir lorsque l’ensemble d’aspiration 1, se dé-
plaçant sur un sol à nettoyer, rencontre des obstacles.
La structure de protection 32 permet ainsi d’augmenter
la longévité des première et deuxième roues principales
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23, 24.
[0099] Avantageusement, la structure de protection 32
forme un ensemble de poignée qui peut être saisi par
l’utilisateur. La structure de protection 32 prend donc la
forme d’un ensemble de poignée saisissable par l’utili-
sateur pour soulever et déplacer l’ensemble d’aspiration
1. Ainsi, la structure de protection 32 permet à la fois de
protéger tout ou partie des première et deuxième roues
principales 23, 24 et du dispositif de séparation et de
collecte de déchets 8 et d’offrir au moins une surface de
préhension pour l’utilisateur.
[0100] Par ailleurs, la structure de protection 32 déli-
mite une ouverture centrale 34 qui est suffisamment
grande pour permettre de retirer le bol de collecte de
déchets 11 par l’ouverture centrale 34. Ainsi, le bol de
collecte de déchets 11 peut être saisi et retiré facilement
du boitier d’aspirateur 3 par l’utilisateur au travers de
l’ouverture centrale 22 délimitée par la structure de pro-
tection 32.
[0101] Les figures 7a à 7d illustrent, selon quatre éta-
pes, une esquive d’un obstacle frontal, tel qu’un pied de
table se présentant frontalement à l’ensemble d’aspira-
tion 1. Un obstacle frontal est un obstacle venant à la
rencontre et au contact de l’ensemble d’aspiration 1 lors-
que l’ensemble d’aspiration 1 se déplace vers l’avant AV.
[0102] Selon une première étape représentée en figu-
re 7a, l’ensemble d’aspiration 1 se déplace vers l’avant
AV. Un obstacle 30 se dresse sur la trajectoire de l’en-
semble d’aspiration 1 et au-devant de la première roue
principale 23.
[0103] Selon une deuxième étape représentée en fi-
gure 7b, l’ensemble d’aspiration 1 continue son dépla-
cement vers l’avant AV et vient au contact de l’obstacle
30. Plus précisément, une surface extérieure inclinée 35
de la structure de protection 32 vient au contact de l’obs-
tacle 30 en s’interposant entre l’obstacle 30 et la première
roue principale 23 évitant ainsi que l’obstacle 30 ne vien-
ne heurter le devant de la première roue principale 23.
[0104] Selon une troisième étape représentée en figu-
re 7c, l’ensemble d’aspiration 1 continue son déplace-
ment vers l’avant AV, la surface extérieure inclinée 35
glisse sur l’obstacle 30. Grâce à l’inclinaison de la surface
extérieure inclinée 35, en même temps que l’ensemble
d’aspiration 1 se déplace vers l’avant AV, l’ensemble
d’aspiration 1 se déplace latéralement L.
[0105] Selon une quatrième étape représentée en fi-
gure 7d, l’ensemble d’aspiration 1 continue son dépla-
cement vers l’avant AV, la surface extérieure inclinée 35
est dégagée de l’obstacle 30. L’ensemble d’aspiration 1
continue à glisser sur l’obstacle 30 par un contact entre
l’obstacle 30 et la première surface extérieure de moyeu
28a du premier moyeu de roue fixe 28. La première sur-
face extérieure de moyeu 28a du premier moyeu de roue
fixe 28 se trouve en vue de dessus de l’ensemble d’as-
piration 1 sensiblement dans le prolongement de la sur-
face extérieure inclinée 35. Parce que la première sur-
face extérieure de moyeu 28a du premier moyeu de roue
fixe 28 se trouve en saillie par rapport à la première roue

principale 23 et par rapport au reste du boitier d’aspira-
teur 3, le glissement relatif de l’obstacle 30 sur la pre-
mière surface extérieure de moyeu 28a a pour effet d’une
part de continuer à déplacer latéralement l’ensemble
d’aspiration 1 au fur et à mesure de son déplacement
vers l’avant AV et d’autre part à écarter l’obstacle 30 de
la première roue principale 23 pour éviter que l’obstacle
30 ne vienne heurter la première roue principale 23 no-
tamment une partie arrière de la première roue principale
23.
[0106] L’esquive d’obstacle selon les quatre étapes ci-
dessus est obtenue par un effet combiné de la structure
de protection 32 et des première et deuxième surfaces
extérieures de moyeu 28a, 29a des premier et deuxième
moyeux de roue fixes 28, 29 en formes de calottes sphé-
riques.
[0107] Il convient d’être noté que la structure de pro-
tection 32 comporte également une surface extérieure
inclinée 36 qui est située du côté de la deuxième roue
principale 24 et qui est configurée pour venir au contact
d’un obstacle 30 situé du côté de la deuxième roue prin-
cipale 24, de manière à éviter que l’obstacle ne vienne
heurter le devant de la deuxième roue principale 24.
[0108] Selon une esquive d’obstacle non représentée
sur les figures, la première surface extérieure de moyeu
28a du premier moyeu de roue fixe 28 pourrait directe-
ment venir au contact de l’obstacle 30, c’est-à-dire sans
que ce dernier ne vienne préalablement au contact de la
structure de protection 32. Selon une telle esquive d’obs-
tacle, la forme en calotte sphérique de la première sur-
face extérieure de moyeu 28a, associée à des première
et deuxième roues principales 23, 24 de type omnidirec-
tionnel, permet, lorsque l’obstacle 30 rencontre la pre-
mière surface extérieure de moyeu 28a, un déplacement
latéral par roulement de l’ensemble d’aspiration 1 qui est
continu et progressif au fur et à mesure du mouvement
vers l’avant AV de l’ensemble d’aspiration 1, ce qui per-
met finalement à l’ensemble d’aspiration 1 de se dégager
plus facilement de l’obstacle rencontré.
[0109] Bien entendu, l’invention n’est nullement limitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’à titre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de l’in-
vention.
[0110] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, les première et deuxième roues principale
pourraient présenter respectivement une première sur-
face extérieure de roue et une deuxième surface exté-
rieure de roue qui sont chacune en forme de calotte sphé-
rique et qui contribuent à former l’ensemble de forme
globalement sphérique.

Revendications

1. Ensemble d’aspiration (1) de type traineau
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comprenant :

- un boitier d’aspirateur (3) comprenant au moins
une surface extérieure de boitier (4) de forme
partiellement sphérique,
- un embout d’aspiration (5) par lequel de l’air
extérieur peut être aspiré par l’ensemble d’as-
piration (1),
- au moins un orifice d’échappement (6) par le-
quel de l’air nettoyé par l’ensemble d’aspiration
(1) peut sortir de l’ensemble d’aspiration (1),
- un circuit aéraulique (7) qui s’étend entre l’em-
bout d’aspiration (5) et l’au moins un orifice
d’échappement (6),
- une unité d’aspiration (9) disposée sur le circuit
aéraulique (7), l’unité d’aspiration (9) compre-
nant un moteur électrique et un ventilateur cou-
plé au moteur électrique pour générer un flux
d’air dans le circuit aéraulique (7) depuis l’em-
bout d’aspiration (5) jusqu’à l’au moins un orifice
d’échappement (6),
- un dispositif de séparation et de collecte de
déchets (8) qui est disposé sur le circuit aérau-
lique (7) en amont de l’unité d’aspiration (9) et
qui est traversé par le flux d’air généré par le
ventilateur lorsque l’ensemble d’aspiration est
en fonctionnement, le dispositif de séparation et
de collecte de déchets (8) comprenant un bol
de collecte de déchets (11) et un couvercle de
bol (14) qui est mobile par rapport au bol de col-
lecte de déchets (11),
- des première et deuxième roues principales
(23, 24) montées mobiles en rotation par rapport
au boitier d’aspirateur (3),

caractérisé en ce que le bol de collecte de déchets
(11) comprend une surface extérieure de bol (110)
qui est accessible depuis l’extérieur de l’ensemble
d’aspiration (1) et qui est de forme partiellement
sphérique, en ce que, lorsque l’ensemble d’aspira-
tion (1) est en ordre de fonctionnement, la surface
extérieure de bol (110) et la surface extérieure de
boitier (4) forment en partie un ensemble de forme
globalement sphérique, et en ce que le couvercle
de bol (14) est monté mobile en rotation par rapport
au bol de collecte de déchets (11).

2. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le bol de collecte de déchets
(11) comporte une paroi externe (11.1) qui est ac-
cessible depuis l’extérieur de l’ensemble d’aspira-
tion et qui comprend la surface extérieure de bol
(110).

3. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication 1
ou 2, caractérisé en ce que le couvercle de bol (14)
comprend une surface extérieure de couvercle (140)
qui est de forme partiellement sphérique, et en ce

que, lorsque l’ensemble d’aspiration est en ordre de
fonctionnement, la surface extérieure de couvercle
(140) forme en partie l’ensemble de forme globale-
ment sphérique et est affleurante avec la surface
extérieure de bol (110) et la surface extérieure de
boitier (4).

4. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication pré-
cédente, caractérisé en ce que la surface extérieu-
re de boitier (4), les première et deuxième roues prin-
cipales (23, 24), la surface extérieure de bol (110)
et la surface extérieure de couvercle (140) forment
en partie l’ensemble de forme globalement sphéri-
que.

5. Ensemble d’aspiration (1) selon l’une quelconque
des revendications 1 à 4, caractérisé en ce que
l’ensemble d’aspiration (1) comprend un premier
moyeu de roue fixe (28) et un deuxième moyeu de
roue fixe (29) qui sont solidaires du boitier d’aspira-
teur (3) et qui sont disposés de part et d’autre du
boitier d’aspirateur (3), les première et deuxième
roues principales (23, 24) étant annulaires et tour-
nant respectivement autour des premier et deuxiè-
me moyeux de roue fixes (28, 29).

6. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication pré-
cédente, caractérisé en ce que les premier et
deuxième moyeux de roue fixes (28, 29) s’étendent
depuis le boitier d’aspirateur (3) respectivement au-
delà des première et deuxième roues principales
(23, 24), les premier et deuxième moyeux de roue
fixes (28, 29) formant en partie l’ensemble de forme
globalement sphérique.

7. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication pré-
cédente, caractérisé en ce que les premier et
deuxième moyeux de roue fixes (28, 29) ont respec-
tivement une première surface extérieure de moyeu
(28a) et une deuxième surface extérieure de moyeu
(28b) qui sont chacune en forme de calotte sphéri-
que.

8. Ensemble d’aspiration (1) selon l’une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets (8) comporte une chambre de séparation cy-
clonique (16) qui est délimitée extérieurement par
une paroi interne (11.2) du bol de collecte de déchets
(11) qui est globalement annulaire et qui s’étend
autour d’un axe central (A11) du bol de collecte de
déchets.

9. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication pré-
cédente, caractérisé en ce que le couvercle de bol
(14) comprend une conduite de liaison aéraulique
(17) configurée pour relier fluidiquement le dispositif
de séparation et de collecte de déchets (8) à l’unité
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d’aspiration (9).

10. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication 8
ou 9, caractérisé en ce que le dispositif de sépara-
tion et de collecte de déchets (8) est disposé de ma-
nière excentrée par rapport au centre de l’ensemble
de forme globalement sphérique.

11. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication pré-
cédente, caractérisé en ce que l’axe central (A11)
du bol de collecte de déchets (11) est à une distance
du centre de l’ensemble de forme globalement sphé-
rique qui est supérieure à 1/3 du diamètre interne de
la paroi interne (11.2) du bol de collecte de déchets
(11).

12. Ensemble d’aspiration (1) selon l’une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le dispositif de séparation et de collecte de dé-
chets (8) est monté amovible par rapport au boitier
d’aspirateur (3).

13. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication pré-
cédente, caractérisé en ce que le dispositif de sé-
paration et de collecte de déchets (8) comprend une
poignée de préhension (19) pour retirer le dispositif
de séparation et de collecte de déchets (8) en dehors
du boitier d’aspirateur.

14. Ensemble d’aspiration (1) selon la revendication pré-
cédente, caractérisé en ce que la poignée de pré-
hension (19) est mobile entre une première position
de poignée dans laquelle la poignée de préhension
(19) est en saillie par rapport à la surface extérieure
de bol (110) et une deuxième position de poignée
dans laquelle la poignée de préhension (19) est ré-
tractée dans une cavité de réception (20) prévue sur
le bol de collecte de déchets (11), une surface exté-
rieure de la poignée de préhension (19) étant affleu-
rante avec la surface extérieure de bol (110) lorsque
la poignée de préhension (19) occupe la deuxième
position de poignée.
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