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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackung fiir einen
Gegenstand.
[0002] Konkret sind im Stand der Technik Verpackun-

gen aus Altpapier-Fasergussmaterial zum Verpacken
von Gegenstanden grundsatzlich bekannt. Die bekann-
ten Verpackungen weisen typischerweise ein Unterteil
auf, das gebildet ist aus einer Grundplatte, an deren
Peripherie mindestens ein zumindest abschnittsweise
umlaufendes seitliches Stiitzelement emporragt zum
Aufspannen und Begrenzen eines Hohlraums des Unter-
teils zur Aufnahme des Gegenstands.

[0003] In den bekannten Verpackungen dieser Art lie-
gen die zu verpackenden Gegenstande im Bodenbe-
reich des Unterteils entweder ungedampft oder ge-
dampft. Die DE 199 21 776 A1 offenbart eine Verpackung
mit gedampftem Bodenbereich.

[0004] Die US 2004/0048024 A1 und die US
2018/0079549 A1 offenbaren jeweils Dampfungskissen
zur Anordnung zwischen dem Boden einer Verpackung
und dem zu verpackenden Gegenstand.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
bekannte Verpackung aus Altpapier-Fasergussmaterial
mit mindestens einem Federelement in der Grundplatte
fur eine gedampfte Lagerung des Gegenstands dahin-
gehend weiterzubilden, dass die Stabilitdt der Verpa-
ckung verbessert wird.

[0006] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand des
Patentanspruchs 1 gelost.

[0007] Das mindestens eine Federelement bietet den
Vorteil, dass der verpackte Gegenstand insbesondere
gegen StoRe auf die Unterseite der Verpackung, wie sie
beispielsweise beim Fallenlassen der Verpackung auf-
treten, gedampft ist.

[0008] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Verpackung
und insbesondere des Federelements sind Gegenstand
der abhangigen Anspriiche.

[0009] Der Beschreibung sind sechs Figuren beige-

flgt, wobei

Figur 1 eine perspektivische Ansicht des Unterteils
der Verpackung;

Figur 2 eine Draufsicht auf das erfindungsgemafe
Unterteil;

Figur 3 das Unterteil gemaf Figur 1 mit abgewan-
delter Ausgestaltung der Bodenbereiche
der Zahnllcken;

Figur 4 das Unterteil gemaf Figur 1 mit eingeleg-
tem zu verpackenden Gegenstand;

Figur 5 die zusammengebaute Verpackung, bei der
ein Oberteil auf das Unterteil aufgelegt ist;

Figur 6 die Verpackung mit einem Umkarton;
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Figur 7 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel fur das
Unterteil und das Oberteil jeweils mit
Dampfungselementen in der Grundplatte
und Kerben in den Federelementen;

Figur 8 das Unterteil gemaR Figur 7 und ein identi-
sches Oberteil 120 symbolisch umgekehrt
eingebaut in einen Umkarton;

Figur 9 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel fir das
Unterteil und das Oberteil, diesmal mit ei-
nem umlaufenden seitlichen Stlitzelement;
Figur 10  das Unterteil gemaR Figur 9 zusammen mit
einem umgedrehten identischen Oberteil in
einer Gegenuberstellung, wie sie in einem
Umkarton realisiert werden wirde; und
Figur 11 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel fir das
Unterteil und das Oberteil mit einem umlauf-
enden Stitzelement, wobei dem umlaufen-
den Stltzele- ment nochmals eine Mehrzahl
von diskreten zahnférmigen Stitzelemen-
ten Uberlagert ist;

zeigt.

[0010] Die Erfindung wird nachfolgend in Form von
Ausflihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die ge-
nannten Figuren detailliert beschrieben. In allen Figuren
sind gleiche technische Elemente mit gleichen Bezugs-
zeichen bezeichnet.

[0011] Figur 1 zeigt in perspektivischer Ansicht ein
Unterteil 110 einer Verpackung 100 fur einen Gegen-
stand 200; siehe Figur 4.

[0012] Das Unterteil gemal Figur 1 ist aus einer
Grundplatte 112 gebildet, an deren Peripherie mindes-
tens ein zumindest abschnittsweise umlaufendes seitli-
ches Stltzelement emporragt zum Aufspannen und Be-
grenzen eines Hohlraums des Unterteils 110 zur Aufnah-
me des Gegenstands 200; siehe Figur 4. Das gesamte
Unterteil ist vorzugsweise einstlckig aus Altpapier-Fa-
sergussmaterial gefertigt. In der Grundplatte 112 ist min-
destens ein Federelement 116 flr eine gedampfte Lage-
rung des Gegenstands 200 ausgebildet, der auf die Fe-
derelemente aufgelegt wird; siehe Figur 4. In Figur 1 sind
beispielhaft vier Federelemente 116 gezeigt. Die Feder-
elemente 116 sind jeweils in Form einer - an einem Schlitz
113 in der Grundplatte - in den Hohlraum des Unterteils
hineinragenden beziehungsweise hineingedriickten
hohlen Ausstilpung des Fasergussmaterials der Grund-
platte gebildet. Die Ausstiilpungen sind bei der hier ge-
wabhlten runden Form der Grundplatte 112 kegelférmig
ausgebildet und kreisférmig derart angeordnet, dass ihre
Spitzen jeweils auf den gemeinsamen Mittelpunkt M des
durch das Unterteil gebildeten Kreises zeigen. Eine
gleichartige Ausgestaltung und Anordnung der Feder-
elemente empfiehlt sich auch bei einer vieleckigen Aus-
gestaltung der Grundplatte. Die Form der Grundplatte ist
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allerdings keineswegs auf Vielecke oder Kreise be-
schrankt; grundsatzlich kann die Grundplatte beliebig
geformt sein; insbesondere kann sie rechteckig ausge-
bildet sein.

[0013] In der Figur 1 ist gemaR einem ersten Ausfih-
rungsbeispiel eine Mehrzahl von seitlichen Stiitzelemen-
ten 114 zu erkennen. Die seitlichen Stltzelemente 114
sind abwechselnd mit Zahnllicken 115 symmetrisch, vor-
zugsweise aquidistant verteilt an der Peripherie der
Grundplatte angeordnet. Die Bodenbereiche 117 der
Zahnlicken 115 und vorzugsweise auch die Spitzen
der zahnférmigen seitlichen Stutzelemente 114 sind je-
weils wannenférmig ausgebildet. In dem Wannenbereich
117 der Zahnliicken kénnen Stegelemente 119 vorge-
sehen sein, wie in Figur 1 gezeigt.

[0014] Alternativ zu der in Figur 1 gezeigten Mehrzahl
von seitlichen Stitzelementen kann auch geman einem
zweiten Ausflhrungsbeispiel lediglich ein einziges ein-
stlickiges Stutzelement vorgesehen sein, das an der
Peripherie der Grundplatte umlauft.

[0015] Die Stiitzelemente sind in beiden Ausflihrungs-
beispielen jeweils als zur Unterseite der Grundplatte hin
geoffnete Hohlkdrper ausgebildet. Die Hohlkdrper haben
- bei radialem Schnitt - beispielsweise einen trapezfor-
migen und zur Grundplatte hin verbreiterten Querschnitt.
Die Ausbildung als Hohlkérper bietet den Vorteil, dass im
Unterschied zu einer Ausbildung aus Vollmaterial weni-
ger Material verbraucht wird und dass das Gewicht des
Unterteils deutlich reduziert ist.

[0016] Figur 2 zeigt das Unterteil 110 gemaf Figur 1in
einer Draufsicht.

[0017] Figur 3 zeigt das Unterteil gemaf den Figuren 1
und 2 in perspektivischer Ansicht, allerdings ohne die
Stegelemente 119 im Wannenbereich 117 der Zahnlu-
cken 115.

[0018] Figur4 zeigt das Unterteil gemaf den Figuren 1
und 2 wiederum in perspektivischer Ansicht, allerdings
mit eingelegtem zu verpackenden Gegenstand 200. Fi-
gur 4 Iasst erkennen, dass die seitlichen Stltzelemente
114 vorzugsweise genau angepasst an die Umfangs-
kontur des zu verpackenden Gegenstandes an der Peri-
pherie der Grundplatte angeordnet sind. lhre Anordnung
muss deshalb keineswegs kreisformig sein, sondernihre
Verteilung und Anordnung wird entsprechend der Um-
fangskontur des zu verpackenden Gegenstandes ge-
wahlt. Dasselbe gilt auch fir die zu wahlende Form fur
die Grundplatte 112. Eine Anpassung der Stiitzelemente
an die Umfangskontur des zu verpackenden Gegenstan-
des kann auch dadurch erfolgen, dass einzelne seitliche
Stiitzelemente nicht standardmafig, sondern beispiels-
weise mit einer gréReren oder kleineren Tiefe T als die
benachbarten Stiitzelemente ausgebildet sind. So kann -
beispielsweise unter Beibehaltung der duReren kreisfor-
migen Struktur der Grundplatte 112 - trotzdem eine sta-
bile Lagerung des nicht kreisformigen zu verpackenden
Gegenstandes 200 gewahrleistet werden. In Figur 4 ist
das Stiitzelement 114-1 mit einer grof3eren Tiefe als die
benachbarten Stiitzelemente 114 ausgestaltet, um einen
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gradlinigen Umfangsabschnitt des zu verpackenden Ge-
genstandes 200 passgenau abzustutzen. Bei dieser
Ausgestaltung des Stiitzelements 114-1 mit groRerer
Tiefe T kann die duRRere kreisférmige Kontur der Grund-
platte 112 vorteilhafterweise trotzdem erhalten bleiben.
[0019] Zu der Verpackung gehort auch ein Oberteil
120, das vorzugsweise, jedoch nicht notwendigerweise,
identisch mit dem Unterteil 110 ausgebildet ist. Insofern
gelten die Figuren 1 bis 3 mit ihren zugehdrigen Be-
schreibungen analog auch fiir das Oberteil 120. Unter-
schiede zwischen dem Oberteil und dem Unterteil kén-
nen beispielsweise in der Anzahl der seitlichen Stutz-
elemente 114 oder der Anzahl der vorgesehenen Feder-
elemente 116 bestehen.

[0020] Figur 5 zeigt die Verpackung 100 des Gegen-
standes 200, wobei das Oberteil 120, das vorzugsweise
identisch mit dem Unterteil 110 mit seitlichen Stitzele-
menten 114 ausgebildetist, auf den Gegenstand 200 und
auf das Unterteil 110 aufgesetzt ist. Der Gegenstand 200
ist in Figur 5 verdeckt durch das Oberteil 120. Das Auf-
setzen erfolgt bei dem ersten Ausfiihrungsbeispiel mit
einer Mehrzahl von seitlichen Stiitzelementen 114 in der
Weise, dass die seitlichen Stiitzelemente 114 des Ober-
teils nach unten weisend in Zahnliicken 115 zwischen
jeweils zwei benachbarte Stiitzelemente 114 des Unter-
teils 110 eingreifen. Vorzugsweise greifen dabei die wan-
nenférmig ausgebildeten Spitzen der zahnférmigen
Stltzelemente 114 in die ebenfalls wannenférmig aus-
gebildeten Bodenbereiche 117 der Zahnlicken 115 des
Unterteils 110 ein. Durch diesen Eingriff kann eine be-
sondere Stabilitat der Verpackung 100, bestehend aus
unter dem Unterteil 110 mit dem drehversetzt darauf
aufgesetzten Oberteil 120 erreicht werden. Um jedoch
ein Verklemmen von Unterteil 110 und aufgesetztem
Oberteil 120 zu verhindern und um deren Zusammenbau
zu erleichtern, kénnen in dem wannenférmigen Boden-
bereich 117 der Zahnlicken 115 die besagten Stege-
lemente 119 vorgesehen sein. Die Stegelemente 119
dienen zur Begrenzung der Eindringtiefe des Oberteils
in die wannenférmigen Bodenbereiche des Unterteils
und erméglichen so einen Zusammenbau von Unterteil
und Oberteil ohne gegenseitiges Verklemmen. Der Zu-
sammenbau im Akkord wird dadurch beglnstigt bezie-
hungsweise vereinfacht. Wenn bei dem Unterteil und/o-
der bei dem Oberteil gemal dem zweiten Ausfilihrungs-
beispiel ein umlaufendes Stiitzelement vorgesehen ist,
dann stitzen sich beim Zusammenbau die Stltzelemen-
te des Oberteils auf den Stiitzelementen des Unterteils
ab.

[0021] Figur 6 zeigt schlieBlich den vollstandig ver-
packten Gegenstand 200. Zu erkennen ist das Unterteil
110 mit den Federelementen 116 und dem darauf auf-
liegenden zu verpackenden Gegenstand 200. Das Ober-
teil ist, wie in Figur 5 gezeigt, auch in Figur 6 auf das
Unterteil, insbesondere auf dessen Stegelemente 119,
und den zu verpackenden Gegenstand 200 aufgesetzt.
Das Oberteil stutzt sich Giber seine Federelemente 116 an
dem zu verpackenden Gegenstand 200 ab. Das Unterteil
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ist zusammen mit dem in seinem Hohlraum angeordne-
ten zu verpackenden Gegenstand 200 und dem aufge-
setzten Oberteil 120 in einem Umkarton 130 eingepackt.
Die innere Héhe h des Umkartons 130 ist vorteilhafter-
weise geringflgig kleiner als die Hohe des Unterteils 110
mit dem darin gelagerten Gegenstand 200 und dem
umgekehrt aufgesetzten Oberteil 120 zusammen in un-
belastetem Zustand, d. h. insbesondere bei gedffnetem
Umkarton 130. Aufgrund der geringeren Hohe wird beim
Verschlielen des Umkartons 130 eine geringe Kraft F auf
das Oberteil 120, das Unterteil 110 und/oder den zu
verpackenden Gegenstand 200 ausgetbt. Diese Kraft
F bewirkt vorteilhafterweise eine gewiinschte Vorspan-
nung der Federelemente 116, wodurch der zu verpa-
ckende Gegenstand 200 innerhalb des Unterkartons
110 und des Oberkartons 120 stabilisiert gelagert wird.
[0022] Vorzugsweise sind alle einzelnen Elemente der
Verpackung, d. h. das Unterteil 110, das Oberteil 120 und
optional auch der Umkarton 130, jeweils einstiickig aus
Altpapier-Fasergussmaterial gefertigt.

[0023] Die Gesamthéhe des Unterteils 110 mit dem
darin gelagerten Gegenstand 200 und dem umgekehrt
auf die Stegelemente 119 aufgesetzten Oberteil 120 in
unbelastetem Zustand kann durch die Héhe der Stege-
lemente sinnvoll gestaltet werden. Vorzugsweise wird
die Hohe der Stegelemente so gewahlt, dass die Ge-
samthdhe entweder - wenn keine Vorspannung F ge-
wilinschtist - gleich derinneren Héhe h des Umkartons ist
oder - wenn eine Vorspannung F gewlnscht ist - ge-
ringfligig gréRer als die innere H6he h des Umkartons ist.
[0024] Alternativ oder zusatzlich zur Wahl der Héhe
der Stegelemente kann die Gesamthéhe und damitauch
die Starke der Vorspannung F - bei gleicher innerer Hohe
des Umkartons - auch durch die Starke der Ausstllpung
der Federelemente 116 in das Innere des Hohlraums
hinein eingestellt werden. Eine kleinere Ausstllpungs-
héhe bedeutet eine geringere Gesamthéhe und eine
geringere Vorspannung F und umgekehrt.

[0025] Figur 7 zeigt eine weitere Moglichkeit zur Aus-
gestaltung des Unterteils 110 und analog dazu auch ein
identisch ausgebildetes Oberteil 120. Das in Figur 7 ge-
zeigte Unterteil 110 unterscheidet sich von demin Figur 3
gezeigten Unterteil dadurch, dass seine Grundplatte 112
nicht rund, sondern hier beispielhaft rechteckig begrenzt
ist. AuBerdem sind in die Grundplatte 112, insbesondere
benachbart zu den Federelementen 116 Dampfungse-
lemente 111 eingearbeitet. Die Dampfungselemente 111
bestehen hier beispielsweise aus wellenférmig geform-
tem Altpapier-Fasergussmaterial. Die Dampfungsele-
mente 111 sind geeignet, um Belastungen bzw. StdRe
quer zu den Wellenfronten aufzunehmen; derartige
StolRbelastungen kénnen insbesondere auftreten, wenn
sich die Federelemente 116 aufgrund einer starken Be-
lastung durch den aufliegenden zu verpackenden Ge-
genstand senkrecht zu den Wellenfronten ausdehnen.
[0026] In Figur 7 sind genauso wie in Figur 3 Kerben
118 zu erkennen, die vorzugsweise an den héchsten
Punkten der in Form von hohlen Ausstilpungen gebilde-
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ten Federelementen 116 angeordnet sind. Je nach Gro-
Re beziehungsweise Lange der Kerben 118 kann die
Federsteifigkeit der einzelnen Federelemente 116 indi-
viduell eingestellt werden.

[0027] Figur 8 zeigt das Unterteil 110 gemaR Figur 7,
eingelegt in einen Umkarton 130. Weiterhin ist im Um-
karton 130 ein zu dem Unterteil 110 identisches Oberteil
120 zu erkennen, das jedoch umgekehrt, das heilt mit
Stltzelementen 114 nach unten gerichtet im Umkarton
130 angeordnetist. Der Abstand zwischen dem Unterteil
110 und dem Oberteil 120 in dem Umkarton 130 ist
begriindet durch einen in Figur 8 nicht gezeigten zu
verpackenden Gegenstand, der in den durch das Unter-
teil 110 gebildeten Hohlraum eingelegt werden wiirde
und auf den das Oberteil 120, wie gezeigt, innerhalb
des Umkartons 130 aufgelegt werden wiirde.

[0028] Figur9zeigtdas aus Figur 7 bekannte Unterteil,
diesmal allerdings mit einem modifizierten seitlichen
Stiitzelement 114. Das seitliche Stiitzelement 114 ist in
Figur 9 einstlckig und umlaufend an der Peripherie der
Grundplatte 112 gezeigt.

[0029] Figur 10 zeigt das Unterteil gemaR Figur 9 in
Gegentberstellung zu einem identischen Oberteil 120,
das gegebenenfalls umgestilpt auf einen zu verpack-
enden Gegenstand aufgelegt werden wiirde. In der Re-
gel sollte der zu verpackende Gegenstand so flach sein,
dass sich die umlaufenden seitlichen Stltzelemente 114
von dem Unterteil 110 und von dem Oberteil 120 auf-
einander abstltzen. Bei hoheren zu verpackenden Ge-
genstanden mussten die umlaufenden seitlichen Stitz-
elemente 114 ebenfalls jeweils héher ausgebildet wer-
den.

[0030] SchlieRlich zeigt Figur 11 ein weiteres Ausflih-
rungsbeispiel fur die Gestaltung der Peripherie des Un-
terteils 110 und/oder des Oberteils 120. Zunachst ist ein
einstlickig umlaufendes seitliches Stiitzelement 114 zu
erkennen, das, fur sich alleine betrachtet, bereits einen
Hohlraum fiir das Unterteil 110 aufspannt. Auf diesen
umlaufenden Stitzrand ist jedoch noch einmal eine
Mehrzahl von seitlichen zahnférmigen Stltzelementen,
die mit Zahnliicken abwechseln, draufgesetzt. Der um-
laufende Rand des Oberteils 120 sollte entsprechend
komplementar ausgebildet sein, so dass bei zusammen-
gebautem Unterteil und Oberteil die zahnférmigen Stitz-
elemente des Oberteils in die Zahnlucken des Unterteils
eingreifen.

[0031] Alle in der Anmeldung und den Anspriichen
beschriebenen technischen Merkmale sind grundsatz-
lich beliebig miteinander kombinierbar, sofern keine
technischen Widerstande dagegensprechen. Die Erfin-
dung ist nicht auf die Kombination der technischen Ele-
mente beschrankt, wie sie in den Figuren gezeigt ist.

Bezugszeichenliste
[0032]

100  Verpackung
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110  Unterteil

111 Dampfungselement
112  Grundplatte

113  Schlitz

114 Stitzelemente

115  Zahnliicken

116  Federelement

117  Bodenbereich

118  Kerbe
119  Stegelement
120  Oberteil

130  Umkarton
200 Gegenstand

h Hoéhe
M Mittelpunkt
T Tiefe des Stitzelements

Patentanspriiche

1. Verpackung (100) fiir einen Gegenstand (200), auf-
weisend zumindest ein Unterteil (110), das gebildet
ist aus

einer Grundplatte (112), an deren Peripherie
mindestens ein, zumindest abschnittsweise um-
laufendes seitliches Stltzelement (114) empor-
ragt zum Aufspannen und Begrenzen eines
Hohlraums des Unterteils (110) zur Aufnahme
des Gegenstands (200), und wobei in der
Grundplatte (112) mindestens ein Federele-
ment (116) fiir eine gedampfte Lagerung des
Gegenstands (200) ausgebildet ist; und

wobei das gesamte Unterteil (110) aus Altpa-
pier-Fasergussmaterial gefertigt ist;

dadurch gekennzeichnet,

dass ein Oberteil (120) vorgesehen ist, das
vorzugsweise identisch zu dem Unterteil (110)
mit mindestens einem, zumindest abschnitts-
weise umlaufenden seitlichen Stiitzelement
(114) ausgebildet ist zum Aufsetzen - mit dem
mindestens einen seitlichen Stlutzelement (114)
nach unten weisend - auf das Unterteil (110);
dass bei dem Oberteil (120) eine Mehrzahl der
seitlichen zahnférmigen Stitzelemente (114)
abwechselnd mit Zahnllicken (115), vorzugs-
weise symmetrisch und &quidistant verteilt an
der Peripherie der Grundplatte (112) angeord-
net ist; und

dass das Oberteil derart auf das Unterteil auf-
gesetztist, dass ein zahnférmiges Stlitzelement
(114) des Oberteils (120) in eine Zahnliicke
(115) zwischen zwei benachbarten Stitzele-
menten (114) des Unterteils (110) eingreift.

2. Verpackung (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass das seitliche Stitzelement (114) als ein zur
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10.

Unterseite der Grundplatte (112) hin gedffneter
Hohlkorper, vorzugsweise mit trapezférmigem und
zur Grundplatte hin verbreitertem Querschnitt aus-
gebildet ist.

Verpackung nach einem der vorangegangenen
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das seitliche Stltzelement (114) einstiickig
umlaufend an der Peripherie ausgebildet ist.

Verpackung (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Federelement (116) gebildet ist in Form
einer - an einem Schlitz (113) in der Grundplatte
(112) - in den Hohlraum des Unterteils (110) hinein-
ragenden hohlen Ausstiilpung des Altpapier-Faser-
gussmaterials der Grundplatte (112).

Verpackung (100) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausstllpung des Federelements (116) ke-
gelférmig ausgebildet ist.

Verpackung (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Grundplatte (112) rechteckférmig, in Form
eines Vielecks oder kreisformig geformt ist.

Verpackung (100) nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass insbesondere bei vieleckiger oder runder Aus-
bildung der Grundplatte (112) die Federelemente
(116) kegelférmig ausgebildet und kreisférmig ange-
ordnet sind, indem ihre Spitzen auf den gemeinsa-
men Mittelpunkt M des Kreises zeigen.

Verpackung (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bodenbereiche (117) der Zahnliicken (115)
und die Spitzen der zahnférmigen seitlichen Stiitz-
elemente (114) jeweils wannenférmig ausgebildet
sind.

Verpackung (100) nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem wannenférmigen Bodenbereich (117)
von mindestens einer der Zahnliicken (115) ein
Stegelement (119) angeordnet ist.

Verpackung (100) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Federelement vorzugsweise am hochsten
Punkt der hohlen Ausstllpung eine Kerbe aufweist,
die vorzugsweise zu der offenen Stirnseite des Fe-
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derelements hin gedffnet ist.

Verpackung (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Grundplatte (112) zumindest in einzelnen
Bereichen in Form eines Dampfungselements (111)
beispielsweise wellenférmig ausgebildet ist.

Verpackung (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die wannenférmigen Spitzen des Oberteils
(120) mit ihren Auenseiten zumindest teilweise in
das Innere des wannenformigen Bodenbereichs
(117) der Zahnliicken (115) des Unterteils (110) ein-
greifen.

Verpackung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich das Oberteil mit seinen wannenférmigen
Spitzen auf den Stegelementen (119) im Bodenbe-
reich (117) des Unterteils (110) abstutzt.

Verpackung (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriche,
gekennzeichnet durch

einen Umkarton (130) zur Aufnahme des Unter-
teils (110), typischerweise zusammen mit dem
in dessen Hohlraum gelagerten zu verpacken-
den Gegenstand (200) und vorzugsweise auch
mit dem umgekehrt auf das Unterteil (110) und
auf den Gegenstand (200) aufgesetzten Ober-
teil (120),

wobei die innere Hohe h des Umkartons (130)
vorzugsweise kleiner ist als die Hohe des Unter-
teils (110) mitdem darin gelagerten Gegenstand
(200) und dem umgekehrt aufgelegten Oberteil
(120) zusammen in unbelastetem Zustand.

Verpackung nach einem der vorangegangenen
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass neben dem Unterteil auch das Oberteil und/o-
der der Umkarton einstlickig aus Altpapier-Faser-
gussmaterial gefertigt ist.

Claims

Packaging (100) for an object (200), comprising at
least one lower part (110), which is formed from a
base plate (112), along the periphery of which atleast
one lateral support element (114) running circumfer-
entially at least in sections projects for clamping and
delimiting a cavity of the lower part (110) for holding
the object (200), and wherein at least one spring
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element (116) is formed in the base plate (112) for a
cushioned storage of the object (200); and

wherein the entire lower part (110) is made of
waste-paper-fibre casting material; character-
ized in that

an upper part (120) is provided which is prefer-
ably identical to the lower part (110) with at least
one lateral support element (114) circumferen-
tial at least in sections for placing on the lower
part (110) with at least one lateral support ele-
ment (114) pointing downwards;

that in the upper part (120), a plurality of the
lateral tooth-shaped support elements (114) are
arranged alternately with tooth gaps (115), pre-
ferably symmetrically and equidistantly distrib-
uted along the periphery of the base plate (112);
and

that the upper part is placed on the lower part in
such away that a tooth-shaped support element
(114) of the upper part (120) engages into a tooth
gap (115) between two adjacent support ele-
ments (114) of the lower part (110).

Packaging (100) according to Claim 1,
characterized in that

the lateral support element (114) is designed as a
hollow body open to the underside of the base plate
(112), preferably with a trapezoidal cross-section
widened towards the base plate.

The packaging according to any one of the preceding
claims,

characterized in that

the lateral support element (114) is designed as a
single piece running circumferentially along the per-
iphery.

Packaging (100) according to any one of the pre-
ceding claims,

characterized in that

the spring element (116) is formed in the form of a
hollow projection of the waste-paper-fibre casting
material of the base plate (112) projecting into the
cavity of the lower part (110) ataslot (113) in the base
plate (112).

Packaging (100) according to Claim 4,
characterized in that

the projection of the spring element (116) is cone-
shaped.

Packaging (100) according to any one of the pre-
ceding claims,

characterized in that

the base plate (112) is rectangular in shape, in the
form of a polygon or being circular in shape.
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The packaging (100) according to Claim 6,
characterized in that,

in particular, in the case of a polygonal or round
embodiment of the base plate (112), the spring ele-
ments (116) are cone-shaped and arranged in a
circle, their tips pointing to the common centre point
M of the circle.

Packaging (100) according to any one of the pre-
ceding claims,

characterized in that

the base regions (117) of the tooth gaps (115) and the
tips of the tooth-shaped lateral support elements
(114) are each trough-shaped.

The packaging (100) according to Claim 8,
characterized in that a bar element (119) is ar-
ranged in the trough-shaped base region (117) of
at least one of the tooth gaps (115).

Packaging (100) according to Claim 4,
characterized in that

the spring element preferably comprises a notch at
the highest point of the hollow projection, which is
preferably open towards the open front side of the
spring element.

Packaging (100) according to any one of the pre-
ceding claims,

characterized in that

the base plate (112) is at least in individual regions in
the form of a cushioning element (111), for example,
being wave-shaped.

Packaging (100) according to any one of the pre-
ceding claims,

characterized in that

the trough-shaped tips of the upper part (120) with
their outer sides at least partially engage into the
interior of the trough-shaped base region (117) of the
tooth gaps (115) of the lower part (110).

The packaging according to Claim 12,
characterized in that

the upper part with its trough-shaped tips is sup-
ported on the bar elements (119) in the base region
(117) of the lower part (110).

Packaging (100) according to any one of the pre-
ceding claims,

characterized by an outer carton (130) for holding
the lower part (110), typically together with the object
to be packed (200) stored in its cavity and preferably
also with the upper part (120) placed inversely on the
lower part (110) and on the object (200), wherein the
inner height h of the outer carton (130) is preferably
less than the height of the lower part (110) with the
object (200) stored inside it and the upper part (120)
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15.

placed inversely in an unstressed state.

The packaging according to any one of the preceding
claims,

characterized in that,

in addition to the lower part, the upper part and/or the
outer carton are also made of waste-paper-fibre
casting material.

Revendications

Emballage (100) destiné a un objet (200), compor-
tant au moins une partie inférieure (110), qui est
constituée d’une plaque d’embase (112), sur la péri-
phérie de laquelle saillit vers le haut au moins un
élément d’appui (114) latéral, au moins circonféren-
tiel par endroits, destiné a définir et a délimiter une
cavité de la partie inférieure (110) pour réceptionner
I'objet (200) et dans la plaque d’embase (112) étant
congu au moins un élément élastique (116) pour un
logement amorti de I'objet (200) ; et

'ensemble de la partie inférieure (110) étant
fabriqué en une matiére en fibres moulées de
papier recyclé ; caractérisé

en ce qu’il est prévu une partie supérieure
(120), qui est congue de préférence a l'identique
de la partie inférieure (110), avec au moins un
élément d’appui (114), circonférentiel au moins
par endroits, destiné a étre posé (avec au moins
un élément d’appui (114) latéral, en étant dirigé
vers le bas) sur la partie inférieure (110) ;

en ce que sur la partie supérieure (120), une
pluralité des éléments d’appui (114) latéraux en
forme de dents est placée alternativement avec
des entredents (115), de maniére symétrique et
en distribution équidistante sur la périphérie de
la plaque d’embase (112) ; et

en ce que la partie supérieure est posée sur la
partie inférieure, de telle sorte qu’un élément
d’appui (114) en forme de dent de la partie
supérieure (120) s’engréne dans un entredent
(115) entre deux éléments d’appui (114) voisins
de la partie inférieure (110).

Emballage (100) selon la revendication 1,
caractérisé

en ce que I'élément d’appui (114) latéral est congu
sous la forme d’'un corps creux ouvert sur la face
inférieure de la plaque d’embase (112), pourvu de
préférence d’une section transversale de forme tra-
pézoidale et élargie en direction de la plaque d’em-
base.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes,
caractérisé
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en ce que 'élément d’appui (114) latéral est congu
de maniére circonférentielle d’'un tenant sur la péri-
phérie.

Emballage (100) selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes,

caractérisé

ence quel'élémentélastique (116) estcongu sousla
forme d’une protubérance creuse de la matiere en
fibres moulées de papier recyclé de la plaque d’em-
base (112), saillant (sur une fente (113) dans la
plaque d’embase (112)) a l'intérieur de la cavité de
la partie inférieure (110).

Emballage (100) selon la revendication 4,
caractérisé

en ce que la protubérance de I'élément élastique
(116) est congue de forme conique.

Emballage (100) selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes,

caractérisé

en ce que la plaque d’embase (112) estfagonnée de
forme rectangulaire, sous la forme d’un polygone ou
de forme circulaire.

Emballage (100) selon la revendication 6,
caractérisé

en ce que notamment dans le cas d’une conception
polygonale ou ronde de la plaque d’embase (112),
les éléments élastiques (116) sont congus de forme
conique et placés en forme de cercle, en ce que
leurs points montrent vers le point médian M
commun du cercle.

Emballage (100) selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes,

caractérisé

en ce que les zones (117) du fond inférieur des
entredents (115) et les pointes des éléments d’appui
(114) latéraux en forme de dents sont congues res-
pectivement en forme de cuves.

Emballage (100) selon la revendication 8,
caractérisé

en ce que dans la zone (117) de fond inférieur en
forme de cuve d’au moins I'un des entredents (115)
est placé un élément formant barrette (119).

Emballage (100) selon la revendication 4,
caractérisé

en ce que I'élément élastique comporte de préfe-
rence sur le point culminant de la protubérance
creuse une entaille, qui est ouverte de préférence
vers la face frontale ouverte de I'élément élastique.

Emballage (100) selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes,
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caractérisé

en ce que la plague d’embase (112) est congue au
moins dans des zones individuelles sous la forme
d’'un élémentd’amortissement (111), parexemple de
forme ondulée.

Emballage (100) selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes,

caractérisé

en ce que les pointes en forme de cuve de la partie
supérieure (120) s’engrénent pas leur face exté-
rieure au moins partiellement dans l'intérieur de la
zone (117) de fond inférieur en forme de cuve des
entredents (115) de la partie inférieure (110).

Emballage selon la revendication 12,

caractérisé

en ce que la partie supérieure s’appuie par ses
pointes en forme de cuve sur les éléments formant
barrettes (119) dans la zone (117) de fond inférieur
de la partie inférieure (110).

Emballage (100) selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes,

caractérisé par

un carton de suremballage (130), destiné a recevoir
la partie inférieure (110), généralement conjointe-
ment avec I'objet (200) & emballer logé dans sa
cavité et de préférence également avec la partie
supérieure (120) posée a 'envers sur la partie infé-
rieure (110) et sur'objet (200), la hauteur hintérieure
du carton de suremballage (130) étant de préférence
inférieure a la hauteur de la partie inférieure (110)
avec l'objet (200) logé en son intérieur et la partie
supérieure (120) posée a I'envers, ensemble a I'état
non chargé.

Emballage selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé

en ce que hormis la partie inférieure, également la
partie supérieure et / ou le carton de suremballage
est fabriqué(e) d’'un seul tenant, en une matiére en
fibres moulées de papier recyclé.
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