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ckungsmaschine, ein Verfahren zum Verpacken von Ar-
tikeln und verpackte Artikel, wobei die Maschine

- eine Zuflihreinheit flir den mindestens einen Artikel,

- eine Verpackungsmaterialzufiihreinheit zum Zufiihren
von Verpackungsmaterial,

- mindestens eine Schneideinheit (8) mit einer linearen
Schneidkante (11) fiir das Verpackungsmaterial zum Zu-
schneiden des Verpackungsmaterials,

- mindestens eine VerschlielReinheit zum EinschlielRen
des mindestens einen Artikels in dem Verpackungsma-
terial umfasst.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpa-
ckungsmaschine fir mindestens einen Artikel, ein Ver-
fahren zum Verpacken von mindestens einem Artikel so-
wie den entsprechend eingepackten Artikel.

[0002] Die Verpackungsmaschine umfasst insbeson-
dere eine Zuflihreinheit flir den mindestens einen Artikel,
eine Verpackungsmaterialzufiihreinheit zum Zufiihren
von Verpackungsmaterial, eine Schneideinheit mit einer
linearen Schneidkante fiir das Verpackungsmaterial zum
Zuschneiden des Verpackungsmaterials, eine Ver-
schlieReinheit zum EinschlieRen des mindestens einen
Artikels mit dem Verpackungsmaterial.

[0003] Dementsprechend umfasstdas Verfahren zum
Verpacken von Artikeln und insbesondere zum Betreiben
der Verpackungsmaschine zumindest die folgenden
Schritte:

- Zufihren mindestens eines Artikels insbesondere
mittels der Zuflihreinheit,

- Bereitstellen von Verpackungsmaterial insbesonde-
re mittels der Verpackungsmaterialzufiihreinheit,

- Zuschneiden des Verpackungsmaterials insbeson-
dere mittels der Schneideinheit und

- VerschlieBen mindestens eines Artikels in dem Ver-
packungsmaterial insbesondere mittels der Ver-
schlieleinheit.

[0004] Die Erfindung betrifft aber auch (einen) insbe-
sondere mittels der Verpackungsmaschine eingepack-
te(n) Artikel, wobei mindestens ein Artikel von einem Ver-
packungsmaterial umgeben ist.

[0005] Die einzupackenden Artikel beziehungsweise
die eingepackten Artikel sind insbesondere SiRwaren,
Lebensmittel oder Nahrungsergdnzungsmittel und be-
sonders bevorzugt Hartkaramell.

[0006] Die Erfindung betrifft insbesondere Verpa-
ckungsmaschinen und Verfahren einerseits zum Verpa-
cken einer Vielzahl kleinstiickiger Artikel in jeweils genau
einem Primarpackmittel und andererseits zum Verpa-
cken jeweils eines Artikels oder mehrerer Artikel in einer
Beutelpackung, beispielsweise in einer Schlauchbeutel-
packung oder in einem Siegelrandbeutel.

[0007] Zur Verpackung mehrerer kleinstlckiger Arti-
kel, wie beispielsweise Hartkaramell, wird insbesondere
vorgeschlagen, dass die Verpackungsmaschine eine
Vereinzelungseinheit fir die kleinstlickigen Artikel auf-
weist, das Verpackungsmaterial als Primarverpackungs-
material ausgebildet ist, welches in der Schneideinheit
zu Primarpackmitteln geschnitten wird und die Ver-
schlieBeinheit mindestens eine Wickeleinheit zum Ein-
wickeln jeweils eines vereinzelten Artikels mit genau ei-
nem Primarpackmittel aufweist. Dementsprechend wird
vorgeschlagen, dass das Verfahren die folgenden Schrit-
te umfasst:

- Vereinzeln der kleinstlickigen Artikel insbesondere

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

mittels der Vereinzelungseinheit,

- Zuschneiden des Verpackungsmaterials zu Primar-
packmittelninsbesondere mittels der Schneideinheit
und

- VerschlieRen vereinzelter Artikel in jeweils einem
Primarpackmittel durch Einwickeln des vereinzelten
Artikels in genau ein Primarpackmittel.

[0008] Die als Wickeleinheit ausgebildete
VerschlieReinheit ist insbesondere dazu eingerichtet,
mindestens einen, bevorzugt genau zwei Drehflligel in
dem Primarpackmittel zu erzeugen. Bei der Ausbildung
von zwei Drehfliigeln wird also ein sogenannter Doppel-
dreheinschlag erzeugt, wobei der Artikel zwischen den
zwei Drehfliigeln angeordnet ist und von dem Primar-
packmittel umgeben ist. Das Primarpackmittel des ent-
sprechend eingepackten Artikels umfasst somit einen
sich zwischen den zwei Drehfliigeln verlaufenden Rand,
der flr einen Verbraucher vor dem Verzehr des Hartka-
ramells von auf3en sichtbar ist.

[0009] Die Anmelderin der vorliegenden Anmeldung
vertreibt Hartkaramellbonbons, bei denen als Verpa-
ckung ein zuséatzlicher Streifen Verpackungsmaterial mit
dem Primarpackmittel um den Artikel gewickelt wird, wo-
bei dieser zusatzliche Streifen Verpackungsmaterial
Uber den sichtbaren Rand zwischen den zwei Drehfli-
geln des Primarpackmittels hervorsteht. Dieser zusatz-
liche Giber den Rand hervorstehende Streifen ermdglicht
es, das Hartkaramell auf hygienische Weise auszupa-
cken. Das Vorsehen eines solchen zuséatzlichen Streifen
Verpackungsmaterials ist einerseits mit einem zusatzli-
chen apparativen Aufwand und mit einem zusatzlichen
Verfahrensschritt verbunden. Zudem wird zusatzliches
Verpackungsmaterial fir den Streifen benétigt.

[0010] Die Erfindung betrifft aber auch Verpackungs-
maschinen zur Herstellung sogenannter Beutelpackun-
gen, wie Schlauchbeutelpackungen und Siegelrandbeu-
tel. In einer solchen Beutelpackung kann genau ein Ar-
tikel eingepackt sein. Die Erfindung betrifft aber bevor-
zugt solche Beutelpackungen, in denen mehrere Artikel
verpackt sind, wobei die mehreren Artikel unverpackt
oder bereits jeweils einzeln verpackt sein kdnnen.
[0011] Eine Schlauchbeutelpackung kann beispiels-
weise aus einem schlauchférmigen Verpackungsmate-
rial hergestellt werden, wobei das schlauchférmige Ver-
packungsmaterial durch die mindestens eine
Schneideinheit quer zu der Erstreckungsrichtung des
schlauchférmigen Verpackungsmaterials abgetrennt
wird, wobei an den so durch die Abtrennung entstehen-
den Randern eine Versiegelung erzeugt wird, so dass
zwei versiegelte Querrander pro Schlauchbeutelpa-
ckung erzeugt werden. Es kann natirlich auch vorgese-
hen sein, dass zunachst das schlauchférmige Verpa-
ckungsmaterial mittels entsprechender Quersiegelein-
richtungen versiegelt wird und anschlieBend mittels der
mindestens einen Schneideinheit an dem versiegelten
Rand getrennt wird.

[0012] Die Beutelpackung kann aber auch durch eine
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Verpackungsbahn hergestellt werden, die auf sich selbst
gefaltet wird, wobeineben den versiegelten Querrandern
zusatzlich genau eine versiegelte Langsnaht entlang der
urspriinglichen Erstreckungsrichtung des als Verpa-
ckungsbahn ausgebildeten Verpackungsmaterials er-
zeugt wird, welche die beiden Querrander miteinander
verbindet.

[0013] In einer weiteren Ausfihrungsform kann eine
als Siegelrandbeutel ausgebildete Beutelpackung auch
durch die Bereitstellung von zwei Bahnen Verpackungs-
material hergestellt werden, die ibereinander angeord-
net sind, wobei die Siegelrandpackung nach der Herstel-
lung zwei parallel verlaufende und jeweils gesiegelte
Quernahte sowie zwei langs verlaufende und gesiegelte
Langsnahte aufweist. Auch in diesem Fall kann die Er-
zeugung der entsprechenden Langs- beziehungsweise
Querrander durch die mindestens eine Schneideinheit
nach dem Versiegeln erfolgen.

[0014] Eine zur Verpackung von Artikel(n) in Beutel-
packungen weist also neben der mindestens einen
Schneideinheit mindestens eine die VerschlieReinheit
ausbildende Siegeleinrichtung auf.

[0015] Das Verpackungsmaterial istinsbesondere Pa-
pier mit Beschichtung, Papierverbundmaterial, Polypro-
pylen, Zellglas, PVC, PET, PE oder anderen ublichen
Materialien. Zur Ausbildung einer Beutelpackung ist das
Verpackungsmaterial insbesondere eine heil3siegelfahi-
ge Packstoffbahn.

[0016] Die Verpackungsmaschine kann eine der Ver-
schlieReinheit nachgelagerte Auswurfeinheit fiir den Ab-
transport gepackter Artikel umfassen. Die Verpackungs-
verfahren sind insbesondere auch als Dreheinschlag,
Doppeldreheinschlag, Falteinschlag und Flowpack-Ver-
fahren bekannt.

[0017] Verpackungsmaschinen zum Einwickeln ein-
zelner Artikel und zum Verpacken mehrerer Artikel in ei-
ner Beutelpackung gehéren zum Stand der Technik.
[0018] Diedurchdie Schneideinheit erzeugten Rander
der Verpackungen (also des Primarpackmittels bezie-
hungsweise der Beutelpackung) weisen einen linearen
Verlauf auf, der durch die lineare Schneidkante der
Schneideinheit erzeugt wurde. Ein solcher linearer Ver-
lauf kann beispielsweise eine geradlinige Schneidkante
sein oder eine entlang einer geraden (virtuellen) Linie
verlaufende ondulierende (beispielsweise zickzackfor-
mig oder wellenférmig) Form aufweisen. Ein solch ondu-
lierender Rand soll insbesondere bei einer Beutelpa-
ckung das Offnen der Beutelpackung vereinfachen. Ins-
besondere wenn an dem ondulierenden Rand eine zu-
satzliche (orthogonal zu dem linearen Rand verlaufende)
Perforation zur weiteren Vereinfachung der Offnung der
Beutelpackung vorgesehen ist, ist es fiir einen Benutzer
nicht immer einfach ersichtlich, an welcher Stelle er die
Beutelpackung 6ffnen soll.

[0019] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, die mit Bezug zum Stand der Technik geschilderten
Probleme zu I6sen und insbesondere eine Verpackungs-
maschine, ein Verfahren zum Verpacken von Artikeln
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und (einen) verpackte(n) Artikel anzugeben, die das Off-
nen der Verpackung vereinfachen und gleichzeitig den
Aufwand fir die das Verpacken der Artikel reduzieren.
[0020] Mdogliche Losungen fir diese Aufgabe werden
durch die Verpackungsmaschine, das Verfahren und
den/die eingepackte(n) Artikel mit den Merkmalen des
jeweils unabhangigen Anspruchs angegeben. Weitere
Lésungen beziehungsweise bevorzugte Ausfiihrungs-
formen sind Gegenstand der Unteranspriiche sowie der
vorstehenden und nachfolgenden Beschreibung, wobei
einzelne Merkmale der vorteilhaften Weiterbildungen in
technisch sinnvoller Weise miteinander kombinierbar
sind.

[0021] Es wird insbesondere vorgeschlagen, dass
mindestens eine Schneidkante mindestens einer
Schneideinheit einen Abschnitt aufweist, der zu dem Ii-
nearen (also geradlinigen oder ondulierenden) Verlauf
der Schneidkante versetzt ist, so dass der geschnittene
Rand des Verpackungsmaterials eine vorspringende
Fahne aufweist.

[0022] Dementsprechend wird vorgeschlagen, dass
beim Verfahrensschnitt des Zuschneidens ein Rand des
Verpackungsmaterials mit einer vorspringenden Fahne
erzeugt wird.

[0023] Es wird ferner vorgeschlagen, dass ein Rand
des Verpackungsmaterials eine von dem ansonsten li-
nearen Verlauf des Randes vorspringende Fahne auf-
weist.

[0024] Eine solche erfindungsgemale Fahne steht al-
so deutlich tUber den Ubrigen linearen Verlauf des ent-
sprechenden Randes hervor. So springt die Fahne min-
destens 3 mm, besonders bevorzugt mindestens 5 mm
oder sogar 10 mm Uber den linearen Verlauf des tbrigen
Randes hervor, wobei bei einem ondulierenden Verlauf
des restlichen Randes der Vorsprung von einer Mitteilli-
nie der Ondulation gemessen wird. Die von dem ubrigen
linearen Verlauf vorspringende Fahne kann dabei jede
beliebige Form aufweisen. Beispielsweise kann die Fah-
ne rechteckférmig, trapezférmig und gegebenenfalls mit
abgerundeten Ecken ausgebildet sein. Die Kanten einer
rechteckfdrmigen Fahne missen dabei nicht zwangs-
weise parallel beziehungsweise orthogonal zu dem line-
aren Verlauf des Ubrigen Randes ausgerichtet sein.
[0025] Die Erfindung siehtinihrem Grundgedanken al-
so vor, dass mit der Fahne dem Benutzer eindeutig und
unmissverstandlich angezeigt wird, an welcher Stelle er
die Verpackung anfassen muss, um diese einfach 6ffnen
zu kénnen, wobei die Fahne einteilig mit dem Verpa-
ckungsmaterial ausgebildetist, so dass kein zusatzliches
Verpackungsmaterial bendétigt wird. Eine solche Fahne
in dem Verpackungsmaterial ist auch einfach mittels der
erfindungsgemafen Schneideinheit herstellbar.

[0026] So kann die Schneideinheit der Verpackungs-
maschine beispielsweise zwei gegenseitig laufende
Werkzeugtrager aufweisen, die insbesondere als Am-
boss und Stanze ausgebildet sind und die Schneidkante
tragen. Vor und/oder nach der erfindungsgemaRen
Schneideinheit kbnnen weitere Schneideinheiten vorge-
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sehen sein.

[0027] Die Werkzeugtrager kbnnen dabeiinsbesonde-
re rotierend angetrieben werden. Es ist aber auch vor-
stellbar, dass zumindest ein Werkzeugtrager als sich ge-
radlinig auf und ab bewegender Werkzeugtrager ausge-
bildet ist. Die an dem Amboss und/oder der Stanze aus-
gebildete Schneidkante weist also einen linearen Verlauf
(geradlinig oder ondulierend) und einen dazu vorsprin-
genden Abschnitt auf, der wahrend des Schneidens die
vorspringende Fahne erzeugt.

[0028] Wenn die Verpackungsmaschine zum Einwi-
ckeln kleinstlickiger Artikel ausgebildet ist, so wird der
die Fahne aufweisende Rand des Verpackungsmaterials
eben an einem solchen Rand ausgebildet, welcher im
gewickelten Zustand zwischen den zwei Drehfliigeln an-
geordnet und von auB3en sichtbar ist. In dem Zusammen-
hang kann vorgesehen sein, dass der dem Rand mit der
Fahne gegenlberliegende Rand eine Aussparung auf-
weist, wobei die Form der Aussparung komplementar zu
der Form der Fahne ist. Dieser die Aussparung aufwei-
sende Rand erstreckt sich ebenfalls zwischen den zwei
Drehfliigeln des eingewickelten Artikels, ist aber von au-
Rennichtsichtbar. Alternativ kann aber auch vorgesehen
sein, dass das Verpackungsmaterial nach dem Ausbil-
den der Fahne auf der der Fahne gegeniiberliegenden
Seite abgeschnitten wird.

[0029] Wenn die Verpackungsmaschine zur Herstel-
lung einer Beutelpackung ausgebildet ist, so ist die
Schneideinheit insbesondere so angeordnet, dass der
die vorspringende Fahne aufweisende Rand an einem
versiegelten Rand angeordnet ist. Prinzipiell kann die
Fahne an einem Langsrand mit einer Langssiegelnaht
ausgebildet sein. Bevorzugt ist jedoch, dass der die vor-
springende Fahne aufweisende Rand an einem Rand
mit einer Quersiegelnaht ausgebildet ist.

[0030] Die Erfindung kann bei Verpackungsmaschi-
nen zur Herstellung von Schlauchbeuteln insbesondere
auch dann zum Einsatz kommen, wenn die Beutelpa-
ckung zusatzlich einen Zip-Verschluss aufweist, der zu
dem versiegelten Rand, insbesondere zu dem versiegel-
ten Querrand versetzt ist, wobei die Beutelpackung nach
dem erstmaligen Offnen (durch Entfernen des versiegel-
ten Randes) mittels des Zip-Verschlusses wieder ver-
schlossen werden kann.

[0031] Die Erfindung sowie das technische Umfeld
werden im Folgenden anhand der

[0032] Figuren beispielhaft erlautert. Es zeigen sche-

matisch

Figur 1:  einen verpackten Artikel,

Figur 2:  einen weiteren verpackten Artikel,

Figur 3:  verpackte Artikel in einer Beutelpackung,

Figur 4: eine Schneideinheit einer Verpackungsma-
schine und

Figur 5:  ein zugeschnittenes Primarpackmittel, wel-

ches als Primarpackmittel in Figur 2 verwen-
det wurde.
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[0033] Inden Figuren 1 und 2 ist jeweils eine Ausfiih-
rungsform eines eingepackten Artikels 1 dargestellt. Der
eingepackte Artikel 1 ist in einem Primarpackmittel ein-
gewickelt, wobei zwei Drehfliigel 5 ausgebildet sind. Ein
Rand 3 des Primarpackmittels 2 erstreckt sich so zwi-
schen den Drehfliigeln 5, dass der Rand 3 sichtbar ist.

[0034] Es wird nun vorgeschlagen, dass der Rand 3
eine einteilig mit dem Primarpackmittel 2 ausgebildete
Fahne 4 aufweist, die von dem Ubrigen Verlauf des Ran-
des 3 des Primarpackmittels 2 hervorspringt.

[0035] Die in Figur 1 dargestellte Fahne 4 hat eine im
Wesentlichen rechteckige Form.

[0036] Diein Figur 2 dargestellte Fahne 4 des Primar-
packmittels hat eine trapezférmige Form.

[0037] Der zwischen den Drehfligeln 5 verlaufende
Rand ist in den Darstellungen der Figur 1 und 2 auf der
Ruckseite des Artikels angeordnet, so dass der (brige
Verlauf des Randes 3 (also der nicht durch die Fahne 4
gebildete Abschnitt) in den Darstellungen der Figur 1 und
2 nicht zu erkennen ist.

[0038] Die Fahne 4 an dem Primarpackmittel 2 ermdg-
licht das einfache Abwickeln des Primarpackmittels von
dem beispielsweise als Hartkaramell ausgebildeten Ar-
tikel.

[0039] In Figur 3 ist eine Beutelpackung 7 dargestellt,
in der mehrere verpackte Artikel 6 (nicht sichtbar) ange-
ordnet sind. Die Beutelpackung 7 weist vier Rander auf,
von denen zumindest der obere Rand 3 versiegelt ist.
Der Rand 3 weist einen geradlinig verlaufenden Ab-
schnitt und einen dazu vorspringenden Abschnitt auf, der
eine Fahne 4 ausbildet. Parallel zu dem geradlinigen Ab-
schnitt des Randes 3 verlauft ein Zip-Verschluss 13. Be-
vor die verpackten Artikel 6 zuganglich sind, muss der
versiegelte Rand 3 von der Beutelpackung 7 entfernt
werden, wozu ein Benutzer den Rand an der Fahne 4
anfassen kann und diesen mit Hilfe nicht dargestellter
Perforationen von dem ubrigen Beutel entfernen kann.
Die so einmal geéffnete Verpackung kann durch den Zip-
Verschluss 13 wieder verschlossen werden.

[0040] In Figur 4 ist eine Schneideinheit 8 zum Zu-
schneiden von Verpackungsmaterial zu einem Primar-
packmittel dargestellt. Die Schneideinheit 8 umfasst eine
Stanze 9 und einen Amboss 10, die gegenlaufig zuein-
ander rotieren. Die Stanze 9 weist eine Schneidkante 11
auf, die einen geradlinig verlaufenden Abschnitt und ei-
nen dazu versetzten Abschnitt aufweist.

[0041] Das mit der Schneideinheit 8 gemal Figur 4
hergestellte Primarpackmittel 2 ist in Figur 5 dargestellt.
Das Primarpackmittel 2, welches auch in seinem gewi-
ckelten Zustand in Figur 2 dargestellt ist, weist einen
Rand 3 mit einem Fligel 4 auf. In dem dem Rand 3 ge-
genuberliegenden Rand ist eine Aussparung 12 ausge-
bildet, deren Form der Form der Fahne 4 entspricht.

Bezugszeichenliste

[0042]



7 EP 4 063 089 A1 8

Verpackter Artikel
Primarpackmittel
Rand

Fahne
Drehfligel
Verpackte Artikel
Beutelpackung
Schneideinheit
9 Stanze

10  Amboss

11 Schneidkante
12 Aussparung
13  ZIP-Verschluss

0 ~NO O WN -

Patentanspriiche

1. Verpackungsmaschine fir mindestens einen Artikel,
umfassend

- ein Zuflihreinheit fiir den mindestens einen Ar-
tikel,

- eine Verpackungsmaterialzufiihreinheit zum
Zufuhren von Verpackungsmaterial,

- mindestens eine Schneideinheit (8) mit einer
linearen Schneidkante (11) fir das Verpa-
ckungsmaterial zum Zuschneiden des Verpa-
ckungsmaterials,

- mindestens eine VerschlieReinheit zum Ein-
schlieRen des mindestens einen Artikels in dem
Verpackungsmaterial,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schneidkante (11) einen Abschnitt aufweist, der
zu dem linearen Verlauf der Schneidkante versetzt
ist, so dass der geschnittene Rand (3) des Verpa-
ckungsmaterials eine vorspringende Fahne (4) auf-
weist.

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, wobei die
Schneideinheit (8) zwei gegenseitig laufende Werk-
zeugtrager aufweist.

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 2, wobei die
Werkzeugtrager einen Amboss (10) und eine Stanze
(9) als Schneidwerkzeuge mit der Schneidkante tra-
gen.

4. Verpackungsmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, die zur Verpackung kleinstticki-
ger Artikel ausgebildet ist, wobei

- die Verpackungsmaschine eine Vereinze-
lungseinheit fir die kleinstiickigen Artikel auf-
weist,

- das Verpackungsmaterial als Primarverpa-
ckungsmaterial ausgebildet ist, welches in der
Schneideinheit zu Primarpackmittel (2) ge-
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10.

schnitten wird,

- die VerschlieReinheit mindestens eine Wickel-
einheit zum Einwickeln jeweils eines vereinzel-
ten Artikels mit einem Primarpackmittel auf-
weist.

Verpackungsmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 3, zum Herstellen von Beutelpackungen (7) mit
mindestens einer gesiegelten Naht ausgebildet ist,
wobei die VerschlieReinheit mindestens eine Siege-
leinrichtung umfasst.

Verfahren zum Verpacken von Artikeln, umfassend
zumindest die folgenden Schritte:

- Zufihren mindestens eines Artikels,

- Bereitstellen von Verpackungsmaterial,

- Zuschneiden des Verpackungsmaterials,

- Verschliellen mindestens eines Artikels in dem
Verpackungsmaterial,

dadurch gekennzeichnet, dass

beim Zuschneiden ein Rand (3) des Verpackungs-
materials mit einer vorspringenden Fahne (4) er-
zeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, wobei beim Zuschnei-
den eine Aussparung (12) in einem dem Rand (3)
mitder Fahne (4) gegeniiberliegenden Rand erzeugt
wird, wobei eine Form der Aussparung (12) der Form
der Fahne (4) entspricht.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7 zum Verpacken
einer Vielzahl von kleinstlickigen Artikeln, umfas-
send die folgenden Schritte:

- Vereinzeln der kleinstiickigen Artikel,

- Zuschneiden des Verpackungsmaterials zu
Primarpackmitteln (2),

- VerschlieRen vereinzelter Artikel in jeweils ei-
nem Primarpackmittel (2) durch Einwickeln des
Artikels in das Primarpackmittel (2).

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7 zum Verpacken
mindestens eines Artikels in einer Beutelpackung
(7), umfassend die folgenden Schritte:

- Versiegeln des Verpackungsmaterials mit sich
selbst zur Erzeugung eines Rands der Beutel-
packung (7).

Eingepackter Artikel, umfassend mindestens einen
Artikel und ein den mindestens einen Artikel umge-
bendes Verpackungsmaterial,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein Rand (3) des Verpackungsmaterials eine vor-
springende Fahne (4) aufweist.
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Artikel nach Anspruch 10, wobei das Verpackungs-
material als Primarpackmittel (2) ausgebildet ist und
um genau einen Artikel gewickelt ist, wobei das Pri-
marpackmittel (2) einen Doppeldreheinschlag mit
zwei Drehfliigeln (5) ausbildet, wobei zwischen den
zwei Drehfliigeln (5) ein von auflen sichtbarer Rand
(3) des Primarpackmittels (2) verlauft, welcher die
vorspringende Fahne (4) aufweist.

Artikel nach Anspruch 11, wobei das Primarpackmit-
tel (2) in einem dem Rand (3) mit der Fahne (4) ge-
geniberliegenden Rand eine Aussparung (12) auf-
weist, die in ihrer Form der Form der Fahne (4) ent-
spricht.

Artikel nach Anspruch 10, wobei mindestens ein Ar-
tikel in eine Beutelpackung (7) eingepackt ist, wobei
die Beutelpackung (7) mindestens einen versiegel-
ten Rand aufweist, wobei die vorspringende Fahne
(4) bevorzugt an einem versiegelten Rand ausgebil-
det ist.
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