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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER EINTEILIGEN HOHLWELLE AUS EINEM 
ROHRFÖRMIGEN WERKSTÜCK AUS METALL, DAMIT HERGESTELLTE HOHLWELLE UND 
VORRICHTUNG SOWIE DEREN VERWENDUNG

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Herstellen einer einteiligen Hohlwelle aus einem
rohrförmigen Werkstück (W) aus Metall, wobei ein erster
Umformbereich (U1) des Werkstücks (W) nach einer
Querschnittsreduzierung unter Ausbildung einer ersten
Schulter (S1) durch Presshub weiter derart umgeformt
wird, dass die erste Schulter (S1) eine gegenüber dem

Stand der Technik verkleinerte räumliche Ausdehnung
gemessen parallel zur Mittelachse des Werkstücks (W)
aufweist. Ferner betrifft die Erfindung ein auf diese Weise
umgeformtes Werkstück (W) sowie eine Vorrichtung (V)
zur Durchführung wenigstens eines Schritts des Verfah-
rens. Schließlich wird die Verwendung der Vorrichtung
beansprucht.
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