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(54) QUADERFORMIGE FALTSCHACHTEL

(57)  Die Erfindung betrifft einen einteiligen Zuschnitt
(1) fir eine quaderférmige Faltschachtel aufweisend funf
aneinander gereihte und Uber Hauptfalzlinien
(45,46,47,48) an den Querseiten voneinander getrennte
Hauptflachensegmente (40,41,42,43,44), wobei sich an
das zweite Hauptflachensegment (41) jeweils an der
Langsseite ein zweites Nebenflachensegment (49), auf-
weisend einen Rand, Uber eine zweite Nebenfalzlinien
(52) anschliet, wobei sich an das dritte Hauptflachen-
segment (42) jeweils an der Langsseite ein drittes Ne-
benflachensegment (50) tiber eine dritte Nebenfalzlinien
(53) anschlieBt, wobei die Nebenfalzlinien (52,53,54)
senkrecht zu den Hauptfalzlinien (45,46,47,48) angeord-
net sind, und wobei eine erste Perforationslinie (504)

Uiber das dritte Hauptflachensegment (42) und zumindest
teilweise uber die dritten Nebenflichensegmente (50)
verlauft und die dritten Nebenflachensegmente (50)
durch die erste Perforationslinie (504) jeweils in zwei Be-
reich (501,502) aufgeteilt sind, wobei ein erster Bereich
(501) ein an das zweite Nebenflichensegment (49) an-
grenzender Bereich ist und ein zweiter Bereich (502) ein
an das vierte Nebenflachensegment (51) angrenzender
Bereich ist, und wobei die Form der zweiten Nebenfla-
chensegmente (49) und der Verlauf der ersten Perfora-
tionslinie (504) derart gewahlt sind, dass im gefalteten
Zustand die zweiten Nebenflachensegmente (49) die
erste Perforationslinie (504) im Bereich der dritten Ne-
benflachensegmente (50) vollstandig tberragt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen eintei-
ligen Zuschnitt fir eine quaderférmige Faltschachtel mit
den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1 und
eine quaderférmige Faltschachtel sowie ein Verfahren
zur Herstellung einer quaderférmigen Faltschachtel.
[0002] Es ist bekannt, quaderférmige Faltschachteln
aus Pappe zur Sekundarverpackung von primarverpack-
ten Produkten, wie beispielsweise flexiblen Verpackun-
gen aus Kunststoff, insbesondere Standbodenbeutel
oder Schlauchbeutelverpackungen, wie beispielsweise
Flowpacks einzusetzen. Dabei ist es wiinschenswert,
dass sich diese Sekundarverpackungen auch zur Wa-
renprasentation der Produkte im Verkaufsregal eignen.
[0003] Der Quader der quaderférmigen Faltschachtel
wird durch Falten eines Zuschnitts gebildet. Der Zu-
schnitt weist Ublicherweise mehrere Flachensegmente
auf, die voneinander durch Falzlinien getrennt sind, wel-
che die Kanten des Quaders bilden. Meist ist eine Be-
festigungslasche, die ein Ende des Zuschnitts bildet, an
den Rand eines gegeniberliegenden Flachensegmen-
tes angeklebt, wodurch vier umlaufende Seitenflachen
des Quaders entstehen. Durch Falzlinien mit diesen Sei-
tenflachen des Quaders verbundene Flachensegmente
bilden den Deckel und/oder den Boden des Quaders aus,
welche durch Falten entlang der Falzlinien geschlossen
werden kdnnen. Zur Warenprasentation wird herkdmm-
licherweise ein Oberteil der Faltschachtel von einem Un-
terteil entfernt, wobei die Produkte im Unterteil verblei-
ben, so dass die primarverpackten Produkte von dem
Verkaufspersonal nicht aus der Verpackung genommen
werden muissen und der Kunde direkt auf die Produkte
zugreifen kann. Dazu ist es bekannt, dass Faltschachteln
Perforationen aufweisen, die es ermdglichen ein Oberteil
von einem Unterteil abzutrennen.

[0004] Solche Sekundarverpackungen sind allerdings
verbesserungswiurdig, da die Perforationsstellen, an de-
nen das Oberteil vom Unterteil abgetrennt wurde, fiir den
Kunden im Regal sichtbar sind und keine ansprechende
Optik darstellen.

[0005] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung einen verbesserten einteiligen Zuschnitt fir eine
Faltschachtel aus Pappe anzugeben, der es ermdglicht,
dass nach dem Abtrennen des Oberteils vom Untertell
lediglich Stanzkanten des Zuschnitts fir den Kunden er-
sichtlich sind.

[0006] Diese Aufgabe wird von einem Zuschnitt fiir ei-
ne quaderférmige Faltschachtel mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 und von einer quaderférmigen Faltschach-
tel mit den Merkmalen des Anspruchs 13 sowie von ei-
nem Verfahren zur Herstellung einer Faltschachtel mit
den Merkmalen des Anspruchs 17 gel6st.

[0007] Demnach ist ein einteiliger Zuschnitt fir eine
quaderférmige Faltschachtel aufweisend fiinf aneinan-
der gereihte und tber Hauptfalzlinien an den Querseiten
voneinander getrennte Hauptflachensegmente, wobei
ein erstes Hauptflachensegment ein erstes Ende des Zu-
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schnitts ausbildet und sich an das erste Hauptflachen-
segment ein zweites Hauptflachensegment und an das
zweite Hauptflichensegment ein drittes Hauptflachen-
segmentund an das dritte Hauptflachensegment ein vier-
tes Hauptflachensegment und an das vierte Hauptfla-
chensegment ein fiinftes Hauptflachensegment an-
schliel3t, wobei das flinfte Hauptflichensegment ein
zweites Ende des Zuschnitts ausbildet, und wobei die
Hauptflachensegmente um die Hauptfalzlinien klappbar
sind, und wobei sich an das zweite Hauptflichensegment
an den Langsseiten jeweils ein zweites Nebenflachen-
segment, aufweisend einen Rand, Uber eine zweite Ne-
benfalzlinien anschlie3t, wobei sich an das dritte Haupt-
flachensegment an den Langsseiten jeweils ein drittes
Nebenflachensegment lber eine dritte Nebenfalzlinien
anschlief3t, wobei die Nebenfalzlinien senkrecht zu den
Hauptfalzlinien angeordnet sind. Weiterhin hat der Zu-
schnitt eine erste Perforationslinie, die Uber das dritte
Hauptflachensegment und zumindest teilweise Uber die
dritten Nebenflachensegmente verlauft, wobei die dritten
Nebenflachensegmente durch die erste Perforationslinie
jeweils in zwei Bereiche aufgeteilt sind, wobei ein erster
Bereich ein an das zweite Nebenflachensegment an-
grenzender Bereich ist und ein zweiter Bereich ein an
das vierte Nebenflachensegment angrenzender Bereich
ist, und wobei die Form der zweiten Nebenflachenseg-
mente und der Verlauf der ersten Perforationslinie derart
gewahlt sind, dass im gefalteten Zustand die zweiten Ne-
benflachensegmente die erste Perforationslinie im Be-
reich der dritten Nebenflachensegmente vollstandig
Uberragt. Die erste Perforationslinie liegt im gefalteten
Zustand der Faltschachtel stets unterhalb des Randes
der zweiten Nebenflachensegmente, so dass bei einem
Ablésen entlang der Perforationslinie die dadurch ent-
stehende Perforationskante fiir den Kunden in einer Sei-
tenansicht auf die durch die zweiten Nebenflachenseg-
mente gebildeten Seiten nicht sichtbar ist. Unter dem Be-
griff"Uberragen" wird verstanden, dass eine an der durch
die Perforationslinie definierte Trennstelle entstehende
Abrisskante Uberdeckt ist.

[0008] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform bilden
eine zweite Nebenfalzlinie und eine das zweite Haupt-
flachensegment von dem dritten Hauptflachensegment
trennende zweite Hauptfalzlinie einen Schnittpunkt aus.
x ist der Abstand eines Punktes auf der zweiten Neben-
falzlinie zum Schnittpunkt, wobei die Hohe h des zweiten
Nebenflachenelementes eine Funktion von x ist und die
Hoéhe h der Abstand von der zweiten Nebenfalzlinie bis
zum Rand des angrenzenden zweiten Nebenflachene-
lementes im Punkt x ist. Die Breite b des dritten Neben-
flachensegmentes, das beziiglich der Langsachse des
Zuschnitts auf derselben Seite liegt wie das zweite Ne-
benflachensegment, im ersten Bereich ist jeweils eine
Funktion von y, wobei die Breite b definiert ist als der
Abstand von einer gradlinigen Verlangerung der zweiten
Hauptfalzlinie bis zur Perforationslinie und y ist der Ab-
stand eines Punktes auf der gradlinigen Verlangerung
der zweiten Hauptfalzlinie zum Schnittpunkt,
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wobei folgender Zusammenhang gilt:

wenn y=Xx, dann b(y)<=0.98*h(x).

[0009] Dadurch kann sichergestellt werden, dass der
Rand der zweiten Nebenflachensegmente die erste Per-
forationslinie im gefalteten Zustand weit genug Uberragt.
[0010] Bevorzugt gilt auch b(y)>=0.30*h(x), insbeson-
dere b(y)>=0.50*h(x).

[0011] Es ist vorteilhaft, wenn die beiden zweiten Ne-
benflachensegmente gleich sind, und insbesondere
wenn der gesamte Zuschnitt achsensymmetrisch zu ei-
ner Langsachse ist.

[0012] Der Zuschnitt ist bevorzugt aus Pappe, insbe-
sondere Wellpappe gebildet. Die Pappe weist vorteilhaf-
terweise eine Pappendicke <8 mm auf.

[0013] Vorzugsweise verlauft die erste Perforationsli-
nie parallel zu den Hauptfalzlinien. Es ist auch moglich,
dass die erste Perforationslinie eine beliebige Form an-
nimmt, z. B. eine Rundung oder eine Parabel.

[0014] Um ein Ablésen im gefalteten Zustand der Falt-
schachtel zu vereinfachen, schlief3t sich bevorzugt im
Bereich des dritten Hauptflachensegmentes an die erste
Perforationslinie ein erster Einschnitt an.

[0015] Es ist weiterhin vorteilhaft, wenn das flnfte
Hauptflachensegment einen Rand, einen Klebebereich
und eine den Klebebereich zumindest teilweise umge-
bende zweite Perforationslinie aufweist, und das erste
Hauptflachensegment einen Rand aufweist, wobei der
Verlauf der zweiten Perforationslinie und des Randes
des ersten Hauptflichensegmentes derart gewahlt sind,
dass im gefalteten Zustand das erste Hauptflaichenseg-
ment die zweite Perforationslinie vollstandig Uberragt.
Die zweite Perforationslinie liegt im gefalteten Zustand
der Faltschachtel somit stets unterhalb des Randes des
ersten Hauptflachensegmentes, so dass bei einem Ab-
I6sen entlang der Perforationslinie die dadurch entste-
hende Perforationskante fiir den Kunden in einer Front-
ansicht auf die durch das erste Hauptflachensegment
gebildete Vorderseite nicht sichtbar ist.

[0016] Die zweite Perforationslinie verlauft bevorzugt
an den randfernen Seiten des Klebebereichs. Die zweite
Perforationslinie kann gerade und parallel zu den Haupt-
falzlinien oberhalb des Klebebereichs verlaufen. Die
zweite Perforationslinie kann aber auch anders ausge-
bildet sein. Sie muss lediglich auf der randfernen Seite
des Klebebereichs verlaufen, damit ein Abreif3en und ein
damit einhergehendes Losen eines Oberteils von einem
Unterteil der durch den Zuschnitt gebildeten Faltschach-
tel maoglich ist.

[0017] Vorzugsweise schlieRen sich an den Langssei-
ten des vierten Hauptflichensegments jeweils vierte Ne-
benflachensegmente an, die eine zu den zweiten Neben-
flachensegmenten korrespondierende Form haben, der-
art, dass im gefalteten Zustand der quaderformigen Falt-
schachtel die zweiten und vierten Nebenflachensegmen-
te keinen Uberlappungsbereich aufweisen. Dadurch
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kann das Oberteil von dem Unterteil der Faltschachtel
entlang der ersten Perforationslinie besonders einfach
getrennt werden.

[0018] Es ist bevorzugt, wenn die dritten Nebenfla-
chensegmente durch die erste Perforationslinie in zwei
getrennte Bereiche aufgeteilt sind, wobei die dritten Ne-
benflachensegmente an ihren Randern jeweils einen
Einschnitt aufweisen, der sich an die Enden der ersten
Perforationslinie anschlielt. Durch die Einschnitte wird
die erste Perforationslinie verkirzt, wodurch der Ab-
trennvorgang erleichtert wird.

[0019] Vorzugsweise liegt jeweils der Abstand zwi-
schen Einschnitt und der dritten Nebenfalzlinie in einem
Bereich zwischen 20% und 60% des Abstands zwischen
der dritten Nebenfalzlinie und des parallel dazu verlau-
fenden Teils des Randes des dritten Nebenflachenseg-
mentes.

[0020] Die Form des Einschnitts ist bevorzugt an den
Verlauf des Randes des zweiten Nebenflachensegmen-
tes angepasst.

[0021] Der einteilige Zuschnitt ist bevorzugt so dimen-
sioniert, dass das erste und dritte Hauptflichensegment
einen Abstand zwischen den angrenzenden Hauptfalz-
linien von 50 bis 700 mm aufweisen.

[0022] Der einteilige Zuschnitt ist bevorzugt so dimen-
sioniert, dass das erste und dritte Hauptflichensegment
eine Breite entlang der Hauptfalzlinien aufweist, die in
einem Bereich zwischen 60 und 400 mm liegt.

[0023] Der einteilige Zuschnitt ist bevorzugt so dimen-
sioniert, dass das dritte Hauptflachensegment einen Ab-
stand zwischen den angrenzenden Hauptfalzlinien von
40 bis 300 mm aufweist.

[0024] Weiterhin ist eine quaderférmige Faltschachtel
aus einem entlang der Hauptfalzlinien und Nebenfalzli-
nien gefalteten zuvor beschriebenen einteiligen Zu-
schnitt gebildet. Vorzugsweise sind die dritten Nebenfla-
chensegmente mit ihren AuRenseiten auf die Innensei-
ten der zweiten und vierten Nebenflachensegmente ge-
klebt. Wenn die Laschen auf der Innenseite liegen, fihrt
dies zu einer verbesserten Optik.

[0025] Vorzugsweise weisen die zweiten und vierten
Nebenflachensegmente an den duReren Querseiten je-
weils Laschen auf, die mit ihren AuRenseiten auf die ent-
sprechende Innenseite des ersten Hauptflachenseg-
mentes und des fiinften Hauptflachensegmentes geklebt
sind. Dabei kann aber auch vorgesehen sein, dass die
Laschen des vierten Nebenflachensegmentes auf die
AuBenseite des fiinften Hauptflachensegmentes geklebt
wird, da dies im Abrissbereich liegt und somit die Optik
nicht stort.

[0026] Esistvorteilhaft, wenn das flinfte Hauptflachen-
segment eine zweite Lasche ausbildet, die mit ihrer Au-
Renseite im Klebebereich auf die Innenseite des ersten
Hauptflachensegmentes oder der Innenseitenderan das
zweite Nebenflachensegment anschlieenden dritten
Laschen als Deckelsicherung geklebt ist. Entlang der
zweiten Perforationslinie kann dann das flinfte Hauptfla-
chensegment von dem ersten Hauptflachensegment ge-
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trennt werden.

[0027] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ermdg-
lichen die beiden Perforationslinien ein Abtrennen des
Oberteils von dem Unterteil der Faltschachtel, wobei die
dadurch entstehenden Abrisskanten in der Frontansicht
und in den Seitenansichten der Faltschachtel von dem
ersten Hauptflachensegment und den zweiten Nebenfla-
chensegmenten verdeckt sind.

[0028] Die quaderférmige Faltschachtel nimmt bevor-
zugt primarverpackte Produkte auf, die derart angeord-
net sind, dass sie aus dem Unterteil iber die Vorderseite
der Faltschachtel, die durch das erste Hauptflaichenseg-
ment gebildet ist, entnommen werden kdnnen. Das erste
Hauptflachensegment weist bevorzugt in einem Entnah-
mebereich eine maximale Breite (maximale Héhe der
Vorderseite des Unterteils) auf, die kleiner ist als die mi-
nimale Breite des ersten Bereichs des dritten Hauptfla-
chensegmentes (minimale Héhe der Riickseite des Un-
terteils), so kann sichergestellt werden, dass die primar-
verpackten Produkte an der Riickseite anliegen kdnnen
und einfach nach vorne entnommen werden kdnnen.
[0029] AuRerdem ist ein Verfahren zum Falten einer
quaderférmigen Faltschachtel mit einem zuvor beschrie-
benen einteiligen Zuschnitt vorgesehen, wobei das Ver-
fahren folgende Schritte umfasst:

a) Einklappen der dritten Nebenflachensegmenten
entlang der dritten Nebenfalzlinien mittels eines Auf-
richters,

b) Aufbringen von Klebstoff auf die vierten Neben-
flachensegmente und die zweiten Nebenflachen-
segmente (bevorzugt die Innenseiten) oder Aufbrin-
gen von Klebstoff auf die dritten Nebenflachenseg-
mente (bevorzugt die AulRenseiten),

c) Einklappen der zweiten und vierten Nebenfla-
chensegmente und des zweiten und vierten Haupt-
flachensegmentes,

d) Verbinden der zweiten und vierten Nebenflachen-
segmenten (bevorzugt der Innenseiten) mit den drit-
ten Nebenflachensegmenten (bevorzug der AuRen-
seiten) mittels des aufgetragenen Klebstoffes,

e) Beladen der oben gedffneten Faltschachtel mit
primarverpackten Produkten,

f) SchlieRen der Faltschachtel.

[0030] Dabeiverstehtsich, dass beiden Klappvorgan-
gen bzw. Faltvorgangen die entsprechenden Segmente
um die Falzlinien in einem Winkel von 90° +/- 5° nach
innen gefaltet werden. Das Verfahren ermdglicht ein Be-
fullen der Faltschachteln von oben durch die offene Vor-
derseite im sogenannten Top-Loading-Verfahren, was
schnell und einfach mit der Hilfe von Roboterarmen
durchzufiihren ist. Bei dem Klebstoff handelt es sich vor-
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zugsweise um Leim, der bevorzugt aufgespriht wird.
[0031] Vorzugsweise weisen die zweiten und vierten
Nebenflachensegmente jeweils an der aulRenliegenden
(der den dritten Nebenflachensegmenten abgewandten
Querseiten) Nebenfalzlinie eine Lasche auf und im
Schritt f) werden folgende Schritte durchgefuhrt:

¢ Einklappen derLaschen der zweiten und vierten Ne-
benflachensegmente,

e Aufbringen von Klebstoff auf das flnfte Hauptfla-
chensegment,

* Einklappen des flinften Hauptflaichensegments und
Aufbringen von Klebstoff auf das erste Hauptfla-
chensegment (alternativ kann der Klebstoff auf die
AuBenseite des eingeklappten fiinften Hauptfla-
chensegments aufgetragen werden) und danach

e Einklappen des ersten Hauptflichensegments und
Verbinden der Innenseite des ersten Hauptflachen-
segmentes mit der AuRenseite des flinften Haupt-
flachensegmente mittels des aufgetragenen Kieb-
stoffes.

[0032] Es kann aber auch vorgesehen sein, dass al-
ternativ im Schritt f) die folgenden Schritte durchgefiihrt
werden:

e Einklappen der Laschen der vierten Nebenflachen-
segmente,

¢ Aufbringen von Klebstoff auf die Laschen der vierten
Nebenflachensegmente oder Aufbringen von Kleb-
stoff auf die Innenseite des flinften Hauptflachen-
segments,

* Einklappen des flinften Hauptflachensegments und
Verbinden der Innenseite der Laschen der vierten
Nebenflachensegmente mit dem flinften Hauptfla-
chensegment mittels des aufgetragenen Klebstof-
fes,

* Aufbringen von Klebstoff auf die AuRenseite des
funften Hauptflachensegments und danach

¢ Einklappen der Laschen der zweiten Nebenflachen-
segmente und Verbinden der Innenseite der La-
schen der zweiten Nebenflachensegmente mit dem
funften Hauptflichensegment mittels des aufgetra-
genen Klebstoffes,

¢ Aufbringen von Klebstoff auf die Laschen der zwei-
ten Nebenflachensegmente oder Aufbringen von
Klebstoff auf das erste Hauptflachensegment,

e Einklappen des ersten Hauptflichensegments und
Verbinden der Innenseite des ersten Hauptflachen-
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segmentes mit den Aullenseiten der Laschen der
zweiten Nebenflachensegmente mittels des aufge-
tragenen Klebstoffes.

[0033] Das Verfahren umfasst vorzugsweise in weite-
ren Schritten das Abtrennen eines Oberteils von einem
Unterteil entlang der Perforationslinien.

[0034] Bevorzugt umfasst das Verfahren nach dem
Abtrennen denfolgenden weiteren Schritt: Entnahme der
primarverpackten Produkte Uber die durch das erste
Hauptflachensegment gebildete Vorderseite des Unter-
teils.

[0035] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
vorliegenden Erfindung anhand der Zeichnungen naher
erlautert. Gleiche Bauteile oder Bauteile mit gleichen
Funktionen tragen gleiche Bezugszeichen. Es zeigen:

Figur 1:  eine Draufsichtauf einen Zuschnitt einer qua-
derférmigen Faltschachtel,

Figur 2:  eine raumliche Ansicht der Zuschnitte in ei-
nem Aufrichter,

Figur 3:  eine schematische Darstellung des Faltpro-
zesses des Aufrichters, sowie

Figur4: eine schematische Darstellung des
SchlieRvorgangs einer befiillten Faltschach-
tel.

[0036] Figur 1 zeigt einen exemplarischen Zuschnitt 1

einer quaderférmigen Faltschachtel mit einer Vielzahl an
Flachensegmenten 2. Die Flachensegmente 2 sind
durch Falzlinien 3 voneinander getrennt. Es sind finf
Hauptflachensegmente 40,41,42,43,44 vorgesehen, die
sich aneinander an den Querseiten anschliefen und an
Hauptfalzlinien 45,46,47,48 zueinander in einem Winkel
von 90° gefaltet werden. Die Hauptflachensegmente
40,41,42,43,44 bilden eine Vorderwand, eine Riickwand,
einen Deckel und einen Boden der quaderférmigen Falt-
schachtel aus. Das erste Hauptflachensegment 40 ist
eine erste Lasche 400, die Teil der Vorderwand ist und
eine Frontansicht der gefalteten Faltschachtel bildet. Ei-
ne erste Hauptfalzlinien 45 trennt das erste Hauptfla-
chensegment 40 von dem daran anschlielRenden zwei-
ten Hauptflachensegment 41, welches den Boden bildet.
Eine zweite Hauptfalzlinien 46 trennt das zweite Haupt-
flachensegment 41 von dem daran anschlieenden drit-
ten Hauptflachensegment 42, welches eine Riickwand
der Faltschachtel bildet. Wiederum an das dritte Haupt-
flachensegment 42 schlieRt sich ein viertes Hauptfla-
chensegment 43 an, welche Uber eine dritte Hauptfalz-
linie 47 getrennt sind. Das vierte Hauptflichensegment
43 bildet den Deckel aus. Die Grofken des zweiten und
vierten Hauptflachensegmentes sind bis auf einen Abzug
wegen der Pappendicke der Laschen identisch. Das vier-
te Hauptflachensegment 43 ist von einem flinften Haupt-
flachensegment 44 tiber eine vierte Hauptfalzlinie 48 ver-
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bunden. Das vierte Hauptflachensegment 43 ist eben-
falls Teil der Vorderwand und weist eine zweite Lasche
430 auf, die im gefalteten Zustand der Faltschachtel sich
hinter der ersten Lasche 400, auf der Innenseite befindet.
Die zweite Lasche 430 kann dabei unmittelbar hinter die
erste Lasche 400 geklebt sein, oder mittelbar mit der ers-
ten Lasche 400 verbunden sein, in dem sie auf die In-
nenseite von Nebenflachen, wie spater noch beschrie-
ben wird, geklebt wird. In beiden Varianten sind die erste
und die zweite Lasche 400,430 fest mittels Klebung mit-
einander verbunden. Auf die Klebung als Deckelsiche-
rung kann verzichtet werden. An das zweite, dritte und
vierte Hauptflachensegment 41,42,43 schliefen sich
beidseitig an den Langsseiten Nebenflachensegmente
49,50,51 Uber Nebenfalzlinien 52,53,54 an, die senk-
recht zu den Hauptfalzlinien 45,46,47,48 liegen. Die Ne-
benflachensegmente 49,50,51 bilden die Seitenwande
aus. Die sich in Bezug zu den Hauptflachensegmenten
gegenuberliegenden Nebenflachensegmente 49,50,51
sind jeweils identisch ausgebildet. An das zweite Haupt-
flachensegment 41 schlieRen sich zweite Nebenflachen-
segmente 49 an. Die beiden zweiten Nebenflachenseg-
mente 49 weisen jeweils einen linear abgeschragten
Rand 490 auf, wobei die Hohe der zweiten Nebenfla-
chensegmente 49 in Richtung des dritten Hauptflachen-
segmentes 42 zunimmt und am Ende in einem Endbe-
reich 491 eine konstante Hohe aufweist. Der Rand 490
kann beispielswiese auch eine Kurvenform haben. Der
Endbereich 491 erstreckt sich tiber etwa 20% der Breite
des zweiten Hauptflachensegmentes 41. Die zweiten
Nebenflachensegmente 49 kénnen aber auch andere
Randformen aufweisen. Von den beiden zweiten Neben-
flachensegmenten 49 gehtjeweils eine dritte Lasche 492
ab, die jeweils durch eine Verldngerung der ersten
Hauptfalzlinie 45 gebildet ist. Die dritten Laschen 492
liegen somit seitlich von dem ersten Hauptflachenseg-
ment 40, haben aber dazu keine direkte Verbindung. Im
gefalteten Zustand der Faltschachtel liegen die beiden
dritten Laschen 492 hinter der ersten Lasche 400 und
sind mit dieser verklebt. Je nachdem wie die zweite La-
sche 430 ausgebildet ist, kann vorgesehen sein, dass
die zweite Lasche 430, wie oben bereits erwahnt, nicht
unmittelbar mit der ersten Lasche 400 verklebt ist, son-
dern lediglich mittelbar tber die dritten Laschen 492. Die
erste Lasche 400 und die dritten Laschen 492 sind dabei
derart dimensioniert und ausgebildet, dass der Kunde
lediglich die erste Lasche 400 als Frontansicht sieht und
die dritten Laschen 492 dahinter, aus dem Sichtbereich
heraus, verschwinden. An das dritte Hauptflachenseg-
ment 42 schlielRen sich seitlich mittels dritter Nebenfalz-
linien 53 dritte Nebenflachensegmente 50 an. Die dritten
Nebenflachensegment 50 haben keine direkte Verbin-
dung zu den zweiten Nebenflachensegmenten 49. Die
dritten Nebenflachensegmente 50 bilden jeweils eine
vierte Lasche 500 aus, die mit der AuRenseite auf der
Innenseite der zugehdrigen Seitenwand geklebt ist. Die
vierten Laschen 500 weisen jeweils einen gerade und
parallel zu der Nebenfalzlinie 53 verlaufenden Rand auf.



9 EP 4 071 071 A1 10

Sie sind in zwei Bereich 501,502 aufgeteilt, wobei ein
erster Bereich 501 ein an das zweite Nebenflachenseg-
ment 49 angrenzender Bereich ist, der sich lber eine
Breite von etwa 60% der Gesamtbreite des dritten Haupt-
flachensegmentes 42 streckt und an den ein zweiter Be-
reich 502 Uber eine Breite von etwa 40% anschlief3t. Die
beiden Bereiche 501,502 sind jeweils durch einen Ein-
schnitt 503 an dem Rand des dritten Nebenflachenseg-
mentes 50, der sich in einem Bereich parallel zu den
Hauptfalzlinien 45,46,47,48 erstreckt und einer die Ein-
schnitte 503 verbindende erste Perforationslinie 504 ge-
bildet. Die Hohe der Einschnitte 503 betragt etwa 50%
der Gesamthdhe des dritten Nebenflichensegmentes 50
in dem Bereich mit dem parallelen Rand. Die Einschnitte
503 sind dreiecksférmig, wobei der spitze Winkel innen-
liegend ausgebildet ist. Die erste Perforationslinie 504
lauft somit Uber die beiden dritten Nebenflachensegmen-
te 50 und das dritte Hauptflachensegment 42 und trennt
auch das dritte Hauptflachensegment 42 in einen ersten
Bereich 420 und einen zweiten Bereich 421 analog zu
den dritten Nebenflachensegmenten 50 auf. Es kann
aber auch auf die Einschnitte 503 entsprechend des De-
signs der zweiten und vierten Nebenflachen verzichtet
werden. Mittig auf der ersten Perforationslinie 504, in der
Mitte des dritten Hauptflachensegmentes 42 ist ein halb-
kreisformiger Einschnitt 55 vorgesehen, der sich um die
erste Perforationslinie in einen Innenraum der Falt-
schachtel eindriicken lasst. Dieser Einschnitt 55 zeigt
zum vierten Hauptflichensegment und ist zum Eingrei-
fen in die Rickwand der gefalteten Faltschachtel vorge-
sehen. Die erste Perforationslinie 504 definiert ein Ober-
teil und ein Unterteil der Faltschachtel. Das Unterteil ist
durch das erste und zweite Hauptflachensegment 40,41
sowie dem ersten Bereich des dritten Hauptflachenseg-
mentes 420 und der zweiten Nebenflaichensegmente 49
sowie dem ersten Bereich der dritten Nebenflachenseg-
mente 501 und den dritten Laschen 492 gebildet. Im ge-
falteten Zustand der Faltschachtel kann zur Warenpra-
sentation das Oberteil mittels der ersten Perforationslinie
504 im hinteren Bereich von dem Unterteil getrennt wer-
den.

[0037] An das vierte Hauptflichensegment schlieRen
sich seitlich tber vierte Nebenfalzlinien 54 vierte Neben-
flachensegmente 51 an. Die vierten Nebenflachenseg-
mente 51 haben keine unmittelbare Verbindung zu den
dritten Nebenflachensegmenten 50. Die vierten Neben-
flachensegmente 51 weisenin einem ersten Bereich 510,
der etwa 20% der Breite des vierten Hauptflachenseg-
mentes 43 ausmacht, eine konstante Hohe auf. Daran
schlief3t sich ein linear abgeschragter Rand 511 an, wo-
bei die Hohe der vierten Nebenflichensegmente 51 in
Richtung des vierten Hauptflachensegmentes 44 zu-
nimmt. Die Form der vierten Nebenflachensegmente 51
korrespondiert mit der Form der zweiten Nebenflachen-
segmente 49 die gemeinsam die Seitenwande ausbil-
den. Dabei kann sowohl vorgesehen sein, dass die bei-
den Nebenflachensegmente 49,51 uberlappen oder
durch einen Spalt an dem Rand beabstandet sind. Die
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Rander sind dabei an die gewiinschte seitliche Optik bei
der Warenprasentation anpassbar. In der dargestellten
Ausfihrungsform weisen die vierten Nebenflachenseg-
mente 51 etwa in der Breite mittig angeordnete halbkreis-
férmige Einschnitte 512 auf, die um eine Falzlinie ab-
knickbar sind und sich dadurch in den von der Falt-
schachtel gebildeten Innenraum abwinkeln lassen und
beim Beladen der Faltschachtel eine Stitzfunktion Gber-
nehmen. Von den beiden vierten Nebenflichensegmen-
ten 51 gehtjeweils eine fliinfte Lasche 513 ab, die jeweils
durch eine Verlangerung der vierten Hauptfalzlinie 48
gebildet ist. Die funften Laschen 513 liegen somit seitlich
von dem flinften Hauptflachensegment 44, aber haben
dazu keine direkte Verbindung. Im gefalteten Zustand
der Faltschachtel liegen die beiden flinften Laschen 513
innen hinter der zweiten Lasche 430 und sind mit dieser
verklebt. Um nun das Oberteil bestehend aus dem zwei-
ten Bereich des dritten Hauptflichensegmentes 421,den
zweiten Bereichen der dritten Nebenflachensegmente
502, sowie dem vierten und fiinften Hauptflachenseg-
menten 43,44 und den vierten Nebenflachensegmenten
51 inklusive der fiinften Laschen 513 von dem Unterteil
zu trennen, ist an der zweiten Lasche 430 eine zweite
Perforationslinie 56 um den Klebebereich 57 herum aus-
gebildet. Zur Prasentation der Ware im Regal wird die
zweite Lasche 430 nach innen eingedriickt und an der
zweiten Perforationslinie 56 abgetrennt. Der Klebebe-
reich 57 und die zweite Perforationslinie 56 sind dabei
derart angeordnet, dass sie unterhalb des Randes der
ersten Lasche 400, der Frontansicht, in diesem Bereich
liegen und von dem ersten Hauptflachensegment ver-
deckt sind. Die durch das Abtrennen ausgebildet Abriss-
kante an der zweiten Lasche 430 ist daher fiir den Be-
trachter der im Regal stehenden Faltschachtel in der
Frontansicht nicht sichtbar. Im nachsten Schritt wird das
Oberteil von dem Unterteil im Bereich der Riickwand mit-
tels Eingreifen in den mittig liegenden Einschnitt 55 und
Ablésen entlang der ersten Perforationslinie 504 ge-
trennt. Danach kann das Oberteil vollstandig von dem
Unterteil entnommen werden. Die erste Perforationslinie
504 liegt dabei im gefalteten Zustand der Faltschachtel
unterhalb des Randes des zweiten Nebenflachenseg-
mentes 49 im Endbereich 491, so dass die beim Abtren-
nen ausgebildete erste Abrisskante im Endbereich 491
von dem Rand der Seitenwande nach oben hin tberragt
istund die Abrisskante hinterdem Rand der Seitenwande
verschwindet und von den Seitenwanden verdeckt ist.

[0038] Im Folgenden wird eine bevorzugte Ausgestal-
tung der zweiten und dritten Nebenflachensegmente und
der ersten Perforationslinie anhand Figur 1 beschrieben.
[0039] Die zweite Nebenfalzlinie 52 und die das zweite
Hauptflachensegment 41 von dem dritten Hauptflachen-
segment 42 trennende zweite Hauptfalzlinie 46 bilden
einen Schnittpunkt aus. x ist der Abstand eines Punktes
auf der zweiten Nebenfalzlinie zum Schnittpunkt. Die H6-
he h des zweiten Nebenflachenelementes 49 ist eine
Funktion von x, und die Hohe h ist der Abstand von der
zweiten Nebenfalzlinie 52 bis zum Rand des zweiten Ne-
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benflachenelementes 49 im Punkt x. Die Breite b des
dritten Nebenflichensegmentes 50 im ersten Bereich
501 ist jeweils eine Funktion von y, wobei die Breite b
definiert ist als der Abstand von einer gradlinigen Ver-
langerung der zweiten Hauptfalzlinie 46 bis zur Perfora-
tionslinie 504 und y der Abstand eines Punktes auf der
gradlinigen Verlangerung der zweiten Hauptfalzlinie 46
zum Schnittpunkt ist. Bevorzugt gilt dann folgender Zu-
sammenhang:

wenn y=x, dann b(y)<=0.98*h(x).

[0040] So kann sichergestellt werden, dass entlang
des Randes der zweiten Nebenflaichensegmente die Ne-
benflachensegmente die Perforationslinie stets tiberde-
cken.

[0041] Der Faltprozess der quaderformigen Falt-
schachtel wird anhand der Figuren 2 bis 4 erklart. Figur
2 zeigt einen Einlauf von Ubereinander gestapelten Zu-
schnitten 1 in einen Aufrichter. Ein Zuschnittabnehmer
58 greift das dritten Hauptflichensegment 42 von oben
und klappt die dritten Nebenflachensegmenten entlang
der dritten Nebenfalzlinien 53 nach innen. Wie in Figur
3 dargestellt, wird mittels Leimkdpfen 59 auf die Innen-
seiten der vierten Nebenflachensegmente 51 Klebstoff
aufgetragen. Das gleiche passiert mit den Innenseiten
der zweiten Nebenflachensegmente 49. Der Klebstoff
kann aber auch auf der Gegenseite, dem dritten Neben-
flachenelement 50 aufgetragen werden. Danach wird der
Zuschnittabnehmer 58 abgesenkt und durch das Einset-
zen des dritten Hauptflichensegments 42 in eine Form-
schale 59, werden die zweiten und vierten Nebenflachen-
segmente 49,51 und das zweite und vierte Hauptflachen-
segment 41,43 um die entsprechenden Falzlinien nach
innen geklappt. Der Klebstoff verbindet die Innenseiten
der zweiten und vierten Nebenflachensegmenten 51,49
mit den AuRenseiten der dritten Nebenflachensegmen-
ten 50. Danach werden die Formschalen 59 entfernt und
die aufgerichtete Faltschachtel wird aus dem Aufrichter
transportiert. Die Faltschachtel ist oben gedffnet. Die
Vorderseite liegt oben und die Vorderwand ist somitnoch
nicht ausgebildet. In diesem Zustand wird die Falt-
schachtel automatisiert mit primarverpackten Produkten,
wie beispielsweise flexiblen Verpackungen aus Kunst-
stoff, insbesondere Standbodenbeutel oder Flowpacks
beladen, wie in Figur 4 dargestellt. Die Produkte 60 sind
in der Faltschachtel gestapelt. Danach wird die Falt-
schachtel im Bereich der Vorderseite geschlossen und
die Vorderwand ausgebildet. Dazu werden als erstes die
dritten und flnften Laschen 492,513 eingeklappt. Im
nachsten Schritt wird das fiinfte Hauptflachensegment
44 bzw. die zweite Lasche 430 um die vierte Hauptfalz-
linie 48 eingeklappt und in einem letzten Schritt wird die
erste Lasche 400 um die erste Hauptfalzlinie 45 nach
innen geklappt. Wie oben bereits beschrieben, werden
die erste Lasche 400 und die zweite Lasche 430 fest
miteinander verbunden.
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Patentanspriiche

1.

Einteiliger Zuschnitt (1) fir eine quaderférmige Falt-
schachtel aufweisend finf aneinander gereihte und
Uber Hauptfalzlinien (45,46,47,48) an den Quersei-
ten voneinander getrennte Hauptflachensegmente
(40,41,42,43,44), wobei ein erstes Hauptflachen-
segment (40) ein erstes Ende des Zuschnitts (1) aus-
bildet und sich an das erste Hauptflichensegment
(40) ein zweites Hauptflachensegment (41) und an
das zweite Hauptflachensegment (41) ein drittes
Hauptflachensegment (42) und an das dritte Haupt-
flachensegment (42) ein viertes Hauptflachenseg-
ment (43) und an das vierte Hauptflichensegment
(43) ein funftes Hauptflichensegment (44) an-
schlief3t, wobei das flinfte Hauptflachensegment
(44) ein zweites Ende des Zuschnitts (1) ausbildet,
und wobei die Hauptflachensegmente
(40,41,42,43,44) um die Hauptfalzlinien
(45,46,47,48) klappbar sind, und wobei sich an das
zweite Hauptflachensegment (41) an den Langssei-
ten jeweils ein zweites Nebenflachensegment (49),
aufweisend einen Rand, Uber eine zweite Neben-
falzlinien (52) anschliet, wobei sich an das dritte
Hauptflachensegment (42) an den Langsseiten je-
weils ein drittes Nebenflachensegment (50) tber ei-
ne dritte Nebenfalzlinien (53) anschlief3t, wobei die
Nebenfalzlinien (52,53,54) senkrecht zu den Haupt-
falzlinien (45,46,47,48) angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, dass

- eine erste Perforationslinie (504 ) Gber das drit-
te Hauptflachensegment (42) und zumindest
teilweise Uber die dritten Nebenflachensegmen-
te (50) verlauftund die dritten Nebenflachenseg-
mente (50) durch die erste Perforationslinie
(504) jeweils in zwei Bereiche (501,502) aufge-
teilt sind, wobei ein erster Bereich (501) ein an
das zweite Nebenflachensegment (49) angren-
zender Bereich ist und ein zweiter Bereich (502)
ein andas vierte Nebenflachensegment (51) an-
grenzender Bereich ist, und wobei die Form der
zweiten Nebenflachensegmente (49) und der
Verlauf der ersten Perforationslinie (504) derart
gewahlt sind, dass im gefalteten Zustand die
zweiten Nebenflachensegmente (49) die erste
Perforationslinie (504)im Bereich der dritten Ne-
benflachensegmente (50) vollstéandig Uberragt.

Einteiliger Zuschnitt nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine zweite Nebenfalzlinie (52)
und eine das zweite Hauptflachensegment (41) von
dem dritten Hauptflachensegment (42) trennende
zweite Hauptfalzlinie (46) einen Schnittpunkt ausbil-
denund xder Abstand eines Punktes aufder zweiten
Nebenfalzlinie (52) zum Schnittpunkt ist, wobei die
Hoéhe h des zweiten Nebenflaichenelementes (49)
eine Funktion von x ist und die Héhe h der Abstand
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von der zweiten Nebenfalzlinie (52) bis zum Rand
des zweiten Nebenflachenelementes (49) im Punkt
X ist,

-und dass die Breite b des dritten Nebenflachen-
segmentes (50) im ersten Bereich (501) jeweils
eine Funktion von y ist, wobei die Breite b defi-
niert ist als der Abstand von einer gradlinigen
Verlangerung der zweiten Hauptfalzlinie (46) bis
zur Perforationslinie (504) und y der Abstand
eines Punktes auf der gradlinigen Verlangerung
der zweiten Hauptfalzlinie (46) zum Schnitt-
punkt ist,

und wobei folgender Zusammenhang gilt:
wenn y=x, dann b(y)<=0.98*h(x).

Einteiliger Zuschnitt nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Perforati-
onslinie (504) parallel zu den Hauptfalzlinien
(45,46,47,48) verlauft.

Einteiliger Zuschnitt nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sich im Bereich des dritten Hauptflachensegmentes
(42) an die erste Perforationslinie (504) ein erster
Einschnitt (55) anschliel3t.

Einteiliger Zuschnitt nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das fuinfte Hauptflichensegment (44) einen Rand,
einen Klebebereich (57) und eine den Klebebereich
(57) zumindest teilweise umgebende zweite Perfo-
rationslinie (56) aufweist, und das erste Hauptfla-
chensegment (40) einen Rand aufweist, wobei der
Verlauf der zweiten Perforationslinie (56) und des
Randes des ersten Hauptflichensegmentes derart
gewahlt sind, dass im gefalteten Zustand das erste
Hauptflachensegment die zweite Perforationslinie
vollstandig Uberragt.

Einteiliger Zuschnitt nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sich an den Langsseiten des vierten Hauptflachen-
segments (43) jeweils vierte Nebenflachensegmen-
te (51) anschlieRen, die eine zu den zweiten Neben-
flachensegmenten (49) korrespondierende Form
haben, derart, dass im gefalteten Zustand der qua-
derfdrmigen Faltschachtel die zweiten und vierten
Nebenflachensegmente (49,51) keinen Uberlap-
pungsbereich aufweisen.

Einteiliger Zuschnitt nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die dritten Nebenflachensegmente (50) durch die
erste Perforationslinie (504) in zwei getrennte Be-
reich (501,502) aufgeteilt sind, wobei die dritten Ne-
benflachensegmente (50) an ihren Randern jeweils
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

einen Einschnitt (503) aufweisen, der sich an die En-
den der ersten Perforationslinie (504) anschlief3t.

Einteiliger Zuschnitt nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeweils der Abstand zwischen
Einschnitt (503) und der dritten Nebenfalzlinie (53)
in einem Bereich zwischen 20% und 60% des Ab-
stands zwischen der dritten Nebenfalzlinie (53) und
des parallel dazu verlaufenden Teils des Randes des
dritten Nebenflachensegmentes (50) betragt.

Einteiliger Zuschnitt nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Form des Ein-
schnitts (503) an den Verlauf des Randes des zwei-
ten Nebenflachensegmentes (49) angepasst ist.

Einteiliger Zuschnitt nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste und dritte Hauptflachensegment (40,42)
einen Abstand zwischen den angrenzenden Haupt-
falzlinien (45,46) von 50 bis 700 mm aufweisen.

Einteiliger Zuschnitt nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das zweite und vierte Hauptflichensegment (41,43)
eine Breite entlang der Hauptfalzlinien (45,46,47)
aufweist, die in einem Bereich zwischen 60 und 400
mm liegt.

Einteiliger Zuschnitt nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das dritte Hautflachensegment (42) einen Abstand
zwischen den angrenzenden Hauptfalzlinien (46,47)
von 40 bis 300 mm aufweist.

Quaderférmige Faltschachtel aus einem entlang der
Hauptfalzlinien (45,46,47,48) und Nebenfalzlinien
(52,53,54) gefalteten einteiligen Zuschnitt (1) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche.

Quaderférmige Faltschachtel nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die dritten Nebenfla-
chensegmente (50) mit ihren AulRenseiten auf die
Innenseiten der zweiten und vierten Nebenflachen-
segmente (49,51) geklebt sind und dass die zweiten
und vierten Nebenflachensegmente (49,51) an den
auReren Querseiten jeweils Laschen (492,513) auf-
weisen, die mit ihren AuRenseiten auf die entspre-
chende Innenseite des ersten Hauptflachenseg-
mentes (40) und des fiinften Hauptflachensegmen-
tes (44) geklebt sind.

Quaderférmige Faltschachtel nach Anspruch 13
oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass das flinfte
Hauptflachensegment (44) eine zweite Lasche (430)
ausbildet, die mit ihrer AuRenseite im Klebebereich
(57) auf die Innenseite des ersten Hauptflichenseg-
mentes (40) oder der Innenseiten der an das zweite
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Nebenflachensegment anschlieenden dritten La-
schen (492) geklebt ist.

Quaderférmige Faltschachtel nach einem der An-
spriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste und die zweite Perforationslinie (504,56)
ein Abtrennen eines Oberteils von einem Unterteil
der Faltschachtel ermdglichen, wobei die dadurch
entstehenden Perforationskanten in der Frontan-
sicht und in den Seitenansichten von dem ersten
Hauptflachensegment (40) und den zweiten Neben-
flachensegmenten (49) verdeckt sind.

Verfahren zum Falten einer quaderférmigen Falt-
schachtel mit einem einteiligen Zuschnitt (1) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 12, wo-
bei das Verfahren folgende Schritte umfasst:

a) Einklappen der dritten Nebenflachenseg-
menten (50) entlang der dritten Nebenfalzlinien
(53) mittels eines Aufrichters,

b) Aufbringen von Klebstoff auf die vierten Ne-
benflachensegmente (51) und die zweiten Ne-
benflachensegmente (49) oder Aufbringen von
Klebstoff auf die dritten Nebenflachensegmente
(50),

c) Einklappen der zweiten und vierten Neben-
flachensegmente (49,51) und des zweiten und
vierten Hauptflachensegmentes (41,43),

d) Verbinden der zweiten und vierten Nebenfla-
chensegmenten (49,51) mit den dritten Neben-
flachensegmenten (50) mittels des aufgetrage-
nen Klebstoffes,

e) Beladen der oben gedffneten Faltschachtel
mit primarverpackten Produkten,

f) SchlieRen der Faltschachtel.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweiten und vierten Nebenfla-
chensegmente jeweils an der auRenliegenden Ne-
benfalzlinie eine Lasche (492,513) aufweisen und
im Schritt f) folgende Schritte durchgefiihrt werden:

* Einklappen der Laschen (492,513) der zweiten
und vierten Nebenflachensegmente,

+ Aufbringen von Klebstoff auf das flinfte Haupt-
flachensegment (44),

+ Einklappen des flinften Hauptflichenseg-
ments (44) und Aufbringen von Klebstoff aufdas
erste Hauptflachensegment (40) und danach

« Einklappen des ersten Hauptflichensegments
(40) und Verbinden der Innenseite des ersten
Hauptflachensegmentes mit der AuRenseite
des finften Hauptflachensegmente mittels des
aufgetragenen Klebstoffes.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweiten und vierten Nebenfla-
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chensegmente jeweils an der auRenliegenden Ne-
benfalzlinie eine Lasche (492,513) aufweisen und
im Schritt f folgende Schritte durchgefiihrt werden:

« Einklappen der Laschen (513) der vierten Ne-
benflachensegmente,

« Aufbringen von Klebstoff auf die Laschen (513)
der vierten Nebenflachensegmente oder Auf-
bringen von Klebstoff auf die Innenseite des
funften Hauptflachensegments (44),

+ Einklappen des fiinften Hauptflichenseg-
ments (44) und Verbinden der Innenseite der
Laschen (513) der vierten Nebenflaichenseg-
mente mit dem fiinften Hauptflachensegment
(44) mittels des aufgetragenen Klebstoffes
 Aufbringen von Klebstoff auf die AulRenseite
des fiinften Hauptflachensegments (44) und da-
nach

* Einklappen der Laschen (492) der zweiten Ne-
benflachensegmente und Verbinden der Innen-
seite der Laschen der zweiten Nebenflachen-
segmente mit dem flinften Hauptflachenseg-
ment (44) mittels des aufgetragenen Klebstof-
fes,

« Aufbringen von Klebstoff auf die Laschen (492)
der zweiten Nebenflachensegmente oder Auf-
bringen von Klebstoff auf das erste Hauptfla-
chensegment (40),

* Einklappen des ersten Hauptflachensegments
(40) und Verbinden der Innenseite des ersten
Hauptflachensegmentes mit den Aulenseiten
der Laschen der zweiten Nebenflachenseg-
mente mittels des aufgetragenen Klebstoffes.
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Figur 3
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