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(54) FOUR CREMATOIRE AMELIORE ET PROCEDE ASSOCIE

(57) L'invention concerne un four crématoire pour
sublimation d’un corps humain comprenant des moyens
d’émission de chaleur par contact (7a a 7e) a une tem-
pérature située dans une gamme allant de 2000°C a

3500°C, et de préférence a une température de 2700°C,
et des moyens (9, 11) pour faire osciller ces moyens
d’émission de chaleur (7a a 7e) pendant leur fonction-
nement.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des fours crématoires - aussi appelés incinérateurs - uti-
lisés par les sociétés de services funéraires.

[0002] On connait de la demande de brevet frangais
FR9907049 un dispositif et un procédé d’incinération de
corps humain, dans lequel on utilise du propergol pour
éleverrapidement et a trés haute température (de I'ordre
de 2700°C) la température du corps humain a incinérer,
réduisant ainsi a environ une minute 'opération d’inciné-
ration.

[0003] La technique divulguée par ce brevet antérieur
a permis de diminuer drastiquement le temps d’inciné-
ration, par rapport a la technique traditionnelle de cré-
mation dans laquelle la combustion du corps se déroule
a environ 900°C, et dure environ 1h30.

[0004] Cette technique a aussi permis de réduire la
quantité de gaz nocifs, et notamment de dioxyde de car-
bone et de monoxyde de carbone, largués dans I'atmos-
phére.

[0005] Dans le but d'améliorer cette technique trés in-
novante, il a ensuite été divulgué dans la demande de
brevet FR1856618 un dispositif et un procédé de projec-
tion d’abrasif sur le corps humain aincinérer, afin de cas-
ser la cro(te de carbone qui se forme a la surface de
celui-ci lorsqu’il est élevé a de trés hautes températures
- de I'ordre de 2700°C.

[0006] L'utilisation d’un tel abrasif, de maniére conti-
nue ou intermittente, permet d’optimiser I'évaporation de
I'eau du corps, et la sublimation des matieres solides de
ce corps, etderéduire ainsi encore la durée de I'opération
d’incinération.

[0007] La présente invention a notamment pour but
d’apporter une amélioration supplémentaire a cette tech-
nique innovante d’incinération décrite dans ces deux de-
mandes de brevets.

[0008] On atteint ce but de I'invention avec un four cré-
matoire pour sublimation d’un corps humain comprenant
des moyens d’émission de chaleur par contact a une
température située dans une gamme allant de 2000°C a
3500°C, et de préférence a une température de 2700°C,
et des moyens pourfaire osciller ces moyens d’émission
de chaleur pendant leur fonctionnement.

[0009] Grace a ces caractéristiques, on obtient un four
crématoire dans lequel les flammes sortant des moyens
d’émission de chaleur et venant au contact du corps a
incinérer, peuvent réaliser un balayage de ce corps, as-
surant une parfaite répartition de la chaleur sur celui-ci,
et ainsi sa sublimation compléte et rapide.

[0010] Suivant d’autres caractéristiques optionnelles
du four crématoire selon invention :

- ledit four crématoire comprend également des
moyens de diffusion sous pression d'un additif
abrasif : comme cela est connu de la demande de
brevet FR1856618, un tel additif permet de suppri-
mer la couche de carbone qui se forme a la surface
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du corps aincinérer, et ainsi de rendre plus efficace
et rapide la sublimation de ce corps ;

- ledit four crématoire comprend également des
moyens pour faire osciller les moyens de diffusion
d’additif abrasif: ces moyens d’oscillation permettent
une attaque homogene de la crodte de carbone se
formant a la surface du corps par 'additif abrasif,
améliorant encore I'efficacité et la rapidité de la su-
blimation de ce corps ;

- lesdits moyens d’oscillation sont adaptés pour faire
osciller lesdits moyens d’émission de chaleur et/ou
lesdits moyens de diffusion d’abrasif avec une am-
plitude de I'ordre de 30° dans un plan horizontal, et
avec une fréquence de l'ordre de 3 oscillations par
minute : une telle oscillation relativement lente per-
met de réaliser un balayage du corps a incinérer,
tant avec les flammes des moyens d’émission de
chaleur qu’avec I'additif abrasif, ce qui s’avére opti-
mal pour réaliser une sublimation efficace et rapide
du corps a incinérer;

- lesdits moyens de diffusion d’additif abrasif sont so-
lidaires desdits moyens d’émission de chaleur : ce
mode de réalisation particulier permet de n’avoir
qu’un seul mécanisme de mise en mouvement, com-
mun aux moyens d’émission de chaleur et de diffu-
sion de I'additif abrasif;

- lesdits moyens de diffusion de chaleur sont sélec-
tionnés dans le groupe comprenant des brileurs
d’hydrogéne, et des propulseurs de propergol : de
tels brdleurs permettent d’atteindre tres rapidement
des températures de sublimation du corps humain
situées typiquement aux alentours de 2700°C ;

- ledit four crématoire comporte six brlleurs disposés
autour de la zone de réception du corps a incinérer :
cet agencement spécifique permet une sublimation
rapide et homogéne du corps a incinérer.

[0011] La présente invention se rapporte également a
un procédé de sublimation d’un corps disposé al'intérieur
d’'un four crématoire avec des moyens d’émission de
chaleur aptes a appliquer au corps des flammes a une
température située dans une gamme allant de 2000°C a
3500°C, et de préférence a une température de 2700°C,
dans lequel on réalise un balayage de ce corps avec ces
flammes en faisant osciller les moyens d’émission de
chaleur : ce balayage permet une répartition homogéne
de la chaleur sur le corps, et une optimisation de la su-
blimation de ce corps.

[0012] De maniére optionnelle, on peut également dif-
fuser sur ce corps un additif abrasif, de préférence par
balayage oscillant également : cela permet de casser ef-
ficacement et de maniére homogene la crolte de carbo-
ne qui se forme a la surface du corps pendant I'opération
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d’incinération.

[0013] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention ressortiront a la lecture de la description qui suit,
en référence a la figure 1 ci-annexée, qui illustre :

[Fig. 1] : une vue de dessus d'un four crématoire selon
invention, représenté de maniére schématique.

[0014] Comme on peut le voir sur cette figure, le four
crématoire selon invention prend une enceinte 1, qui peut
étre rectangulaire comme représenté, ou circulaire, ou
de tout autre forme, et étre formée en tout ou partie en
tole et/ou en béton.

[0015] Une porte 3 permet d’accéder a l'intérieur de
cette enceinte, tant pour y introduire le corps humain a
incinérer, que pour réaliser des opérations d’entretien et
de maintenance.

[0016] A l'intérieur de cette enceinte se trouve une ta-
ble 5 de réception du corps a incinérer (en général dis-
posé a l'intérieur d’'un cercueil), cette table étant congue
dans un matériau pouvant résister a des températures
del'ordre de 2700°C : un tel matériau peut étre par exem-
ple du carbone.

[0017] Autour de la table 5 sont disposés des brileurs
7, de préférence au nombre de six comme cela est re-
présenté a la figure ci-annexée, a savoir deux paires de
brlleurs 7a, 7b et 7c, 7d disposés de part et d’autre de
lalongueur de latable 5, et deux brileurs 7e, 7f disposés
a chacune des extrémités de cette table.

[0018] Ces brlleurs sont adaptés pour engendrer des
flammes a une température située dans une gamme al-
lant de 2000°C a 3500°C, et de préférence de l'ordre de
2700°C.

[0019] Un carburant permettant d’atteindre ces tem-
pératures peut-étre de I'’hydrogéne liquide.

[0020] Selonune autre variante possible, enlieu et pla-
ce des brdleurs 7, on peut envisager l'utilisation de pro-
pulseurs de propergol, comme cela est expliqué dans la
demande de brevet FR9907049.

[0021] On prévoit en outre des moyens permettant de
faire osciller les brdleurs 7 (ou, le cas échéant, les pro-
pulseurs) dans le plan horizontal, c’est-a-dire autour
d’axes sensiblement verticaux, avec une amplitude de
préférence de l'ordre de 30°.

[0022] Ces moyens d’oscillation peuvent comprendre
une tringlerie 9 reliée a un moteur d’actionnement 11,
similaire a un mécanisme d’actionnement d’essuie-glace
de véhicule automobile.

[0023] De maniére préférée, le four crématoire selon
invention comprend également des moyens de diffusion
d’additif abrasif, tout a fait analogues a ceux qui sont
divulgués dans la demande de brevet FR1856618.
[0024] L’additif abrasif utilisé peut-étre du carbure de
silicium ou de la poudre de diamant, par exemple.
[0025] Les moyens de diffusion d’additif abrasif, qui
peuvent étre en nombre inférieur ou égal a celui des bri-
leurs 7, peuvent étre eux aussi animés d’'un mouvement
oscillant.

[0026] Ces moyens de diffusion d’abrasif peuvent
comprendre des buses 12a, 12b, 12c, 12d, 12e, 12f so-
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lidaires des brdleurs 7, ou indépendantes de ceux-ci.
[0027] La fréquence d’oscillation des brlleurs 7 et/ou
des buses de diffusion d’additif 12, peut-étre typiquement
de l'ordre de 3 oscillations par minute : c’est donc un
mouvementd'oscillation relativement lent, étant noté que
I'opération d’incinération du corps introduit dans le four
crématoire dure typiquement de I'ordre d’une minute.
[0028] De maniére optionnelle, mais préférée, le four
crématoire selon invention comprend également un con-
densateur d’eau 13 qui permet de récupérer et séparer
la vapeur d’eau des fumées chargées de particules is-
sues de la sublimation du corps.

[0029] Cesfumées sontdirigées vers une cuve de dé-
cantation 15, permettant de récupérer les particules et
de les évacuer en décharge.

[0030] La séparation de I'eau par le condenseur 13
permet de réduire sensiblement le volume de la cuve de
décantation 15, typiqguement a 50 m3 au lieu de 100 m3
- le filtrage des particules décantées pouvant de ce fait
étre effectué avec des filtres eux aussi considérablement
réduits.

[0031] Le mode d'utilisation et les avantages du four
crématoire qui vient d’étre décrit résultent directement
de ce qui précéde.

[0032] Le mouvement oscillant des moyens de diffu-
sion de chaleur 7 permet de réaliser un balayage de tout
le corps a incinérer, et ainsi d’assurer un contact homo-
géne des flammes de ces moyens de diffusion de chaleur
sur tout le corps : la sublimation de ce corps, et I'évapo-
ration d’eau, sont ainsi réalisés efficacement et rapide-
ment.

[0033] Quelques mouvements d'oscillation, typique-
ment 3 par minute, suffisent a réaliser parfaitement cette
sublimation.

[0034] Le fait de prévoir que les moyens de diffusion
d’additif puissent eux aussi étre doués d’'un mouvement
d’'oscillation, permet de procéder a une destruction com-
pléete et homogene de la crolte de carbone susceptible
de se former a la surface du corps pendantl’incinération.
[0035] Cette efficacité de la sublimation, procurée par
les balayages des flammes et de I'additif abrasif, permet,
in fine, de réduire la puissance de feu de chaque brilleur,
ainsi que la quantité d’additif abrasif utilisé, concourant
ainsi globalement a une réduction des produits (hydro-
géne/propergol et carbure de silicium/poudre de dia-
mant) utilisés.

[0036] L'utilisation d’'un condenseur pour séparer 'eau
provenant de la vaporisation du corps, des fumées char-
gées de particules, permet une réduction significative du
volume de l'installation de décantation, comme cela a
été indiqué ci-dessus, contribuant a 'amélioration du bi-
lan économique de l'installation.

[0037] Naturellement, I'invention est décrite dans ce
qui précede atitre d’exemple. Il est entendu que I’homme
du métier est a méme de réaliser différentes variantes
de réalisation de l'invention sans pour autant sortir du
cadre de l'invention.
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Revendications

1. Four crématoire pour sublimation d’'un corps humain
comprenant des moyens d’émission de chaleur par
contact (7a a 7e) a une température située dansune %
gamme allantde 2000°C a 3500°C, et de préférence
a une température de 2700°C, et des moyens (9, 11)
pour faire osciller ces moyens d’émission de chaleur
(7a a 7e) pendant leur fonctionnement.

10

2. Four crématoire selon la revendication 1, compre-
nant également des moyens de diffusion sous pres-
sion d’'un additif abrasif (12a a 12e).

3. Four crématoire selon la revendication 2, compre- 15
nant également des moyens (9 a 11) pour faire os-
ciller les moyens de diffusion d’additif abrasif (12a a
12e).

4. Four crématoire selon I'une quelconque des reven- 20
dications précédentes, dans lequel lesdits moyens
d’oscillation (9, 11) sont adaptés pour faire osciller
lesdits moyens d’émission de chaleur (7a a 7e) et/ou
lesdits moyens de diffusion d’abrasif (12a a 12e)
avec une amplitude de I'ordre de 30° dans un plan 25
horizontal, et avec une fréquence de l'ordre de 3
oscillations par minute.

5. Fourcrématoire selonlarevendication 3, danslequel
lesdits moyens de diffusion d’additif abrasif (12a a 30
12e) sont solidaires desdits moyens d’émission de
chaleur (7a a 7e).

6. Four crématoire selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel lesdits moyens 35
de diffusion de chaleur (7a a 7e) sont sélectionnés
dans le groupe comprenant des brileurs d’hydrogée-
ne, et des propulseurs de propergol.

7. Four crématoire selon la revendication 6, compre- 40
nant six brlleurs (7a a 7e) disposés autour de la
zone de réception du corps a incinérer.

8. Procédé de sublimation d’'un corps disposé a l'inté-
rieur d’'un four crématoire avec des moyens d’émis- 45
sion de chaleur (7a a 7e) aptes a appliquer au corps
des flammes a une température située dans une
gamme allantde 2000°C a 3500°C, et de préférence
aune température de 2700°C, dans lequel on réalise
unbalayage de ce corps avec ces flammes enfaisant 50
osciller les moyens d’émission de chaleur.

9. Procédé selon larevendication 8, dans lequel on dif-
fuse sur ce corps un additif abrasif, de préférence
par balayage oscillant également. 55
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