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(54) EBAUCHE MONOBLOC MÉTALLIQUE D’ASSEMBLAGE PAR SERTISSAGE D’UN 
CONNECTEUR À UN CÂBLE ISOLÉ, SOUS-ENSEMBLE DE CONNECTEUR PRÉASSEMBLÉ 
INTÉGRANT L’ÉBAUCHE OU COMPRENANT UN CONTACT CENTRAL ET DEUX PARTIES DE 
SERTISSAGE DE MATIÈRE ET/OU ÉPAISSEUR DIFFÉRENTE(S), PROCÉDÉS 
D’ASSEMBLAGE D’UN CONNECTEUR À UN CÂBLE ASSOCIÉS

(57) Ebauche monobloc métallique d’assemblage
par sertissage d’un connecteur à un câble isolé, sous-en-
semble de connecteur préassemblé intégrant l’ébauche
ou comprenant un contact central et deux parties de ser-
tissage de matière et/ou épaisseur différente(s), procé-
dés d’assemblage d’un connecteur à un câble associés.

Une première alternative de l’invention consiste en
premier lieu à définir une ébauche métallique monobloc
qui va permettre de réaliser un sous-ensemble de con-
necteur prêt à être directement serti à un câble blindé et
isolé, préalablement préparé.

Une deuxième alternative de l’invention consiste en
premier lieu à définir un sous-ensemble préassemblé de
connecteur qui intègre des parties de sertissage avant
et arrière de caractéristiques électriques et/ou mécani-
ques différentes, et qui est prêt à être directement serti
à un câble blindé et isolé, préalablement préparé.

L’une ou l’autre des deux alternatives permet de mi-
nimiser les étapes d’assemblage et les risques associés
comme ceux liés aux process d’enfilage de multitudes
de composants selon l’état de l’art.
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