
Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)

(19)
EP

4 
09

1 
73

5
A

3
*EP004091735A3*

(11) EP 4 091 735 A3
(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3: 
01.03.2023 Patentblatt 2023/09

(43) Veröffentlichungstag A2: 
23.11.2022 Patentblatt 2022/47

(21) Anmeldenummer: 22170558.5

(22) Anmeldetag: 28.04.2022

(51) Internationale Patentklassifikation (IPC):
B21D 39/03 (2006.01) B25B 27/00 (2006.01)

(52) Gemeinsame Patentklassifikation (CPC): 
B21D 39/034; B25B 27/00 

(84) Benannte Vertragsstaaten: 
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 
GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK MT NL NO 
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten: 
BA ME
Benannte Validierungsstaaten: 
KH MA MD TN

(30) Priorität: 29.04.2021 DE 102021204317

(71) Anmelder: Hagn, K.S.
903 01 Senec (SK)

(72) Erfinder: Hagn, Josef
6850 Dornbirn (AT)

(74) Vertreter: MERH-IP Matias Erny Reichl Hoffmann 
Patentanwälte PartG mbB
Paul-Heyse-Strasse 29
80336 München (DE)

(54) VERBUNDWERKZEUG

(57) Die Erfindung stellt ein Verbundwerkzeug (100)
zum Verbinden von Blechelementen (200), insbesonde-
re für den Einsatz durch einen Benutzer im Rahmen von
Trockenbauarbeiten, mit einem Matrizenelement (10)
und einem Werkzeugmeißel (20), wobei das Verbund-
werkzeug (100) eingerichtet ist, den Werkzeugmeißel
(20) aus einer Ausgangsstellung heraus translatorisch
entlang einer ersten Bewegungsrichtung (X) in das Ma-
trizenelement (10) einzuführen und im Zuge dessen in
der Ausgangsstellung zwischen dem Werkzeugmeißel
(20) und dem Matrizenelement (10) angeordnete Blech-
elemente (200) zu durchdringen, wobei Teilbereiche

(200a) der durchdrungenen Blechelemente (200) durch
umbiegende plastische Verformung an einer Kontur (11)
des Matrizenelements (10) zur Anlage gebracht werden,
dergestalt, dass über die plastisch verformten Teilberei-
che (200a) eine formschlüssige Verbindung zwischen
den einzelnen Blechelementen (200) hergestellt wird,
wobei das Verbundwerkzeug weiterhin eine elektrisch
betriebene Antriebsvorrichtung (50) umfasst, die dazu
eingerichtet ist, den Werkzeugmeißel (20) entlang der
ersten Bewegungsrichtung (X) vor und zurück zu bewe-
gen und eine zum Durchdringen der Blechelemente
(200) erforderliche Kraft bereitzustellen, bereit.
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