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de part et d’autre de leur portion située entre les deux
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longitudinal du barreau, chaque fente longitudinale dudit
barreau coopérant avec au moins un panneau de rem-
plissage (14, 14’) de I'espace entre ledit barreau et un
barreau adjacent. Selon l'invention, au moins une partie
des barreaux comprennent chacun, de part et d’autre de
leur portion s’étendant entre les deux lisses, plusieurs
fentes (15) longitudinales réparties sur la longueur de
ladite portion dudit barreau.
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Description
1. Domaine de I’invention

[0001] Le domaine de I'invention est celui de la con-
ception et de la fabrication de clétures, et plus précisé-
ment de grilles barreaudées de cléture ou de portail.
[0002] L’invention concerne plus particulierement la
solidarisation des panneaux de festonnage aux grilles
de cléture ou de portail pour occulter la vision a travers
ces grilles.

2. Art antérieur

[0003] Une grille de cl6ture ou de portail est générale-
ment constituée de barreaux ou montants sensiblement
verticaux et de traverses sensiblement horizontales éga-
lement appelés "lisses". Chacune des extrémités des lis-
ses est fixée a un poteau s’étendant sensiblement verti-
calement. On considere généralement que chaque por-
tion de cl6ture s’étendant entre deux poteaux est un élé-
ment de grille.

[0004] Pourchaqueélémentde grille, les barreaux ver-
ticaux sont disposés a une certaine distance les uns des
autres et les lisses, généralement au nombre de deux,
mais parfois plus, sont disposées transversalement par
rapport aux barreaux verticaux.

[0005] Lorsque I'élément de grile ne comporte que
deux lisses, on considéere que I'élément de grille com-
prend une lisse supérieure, ou haute, et une lisse infé-
rieure, ou basse.

[0006] Généralement, les barreaux sont en forme de
tubes cylindriques. Toutefois, d’autres formes peuvent
étre envisagées.

[0007] Pour fabriquer de telles grilles barreaudées, il
est connu de mettre en ceuvre un procédé consistant a
fixer par soudure les barreaux et les lisses, les barreaux
étant disposés en applique sur les lisses.

[0008] Selonune autre approche, permettant d’obtenir
un aspect esthétique amélioré, les lisses sont percées
d’'un trou pour le passage de chaque barreau qui sont
fixés dans les traverses d’'une maniere connue quelcon-
que, par soudage par exemple.

[0009] On connait des dispositifs de festonnage, ou de
remplissage, d’'une grille qui sont constitués d’'un ou de
plusieurs panneaux métalliques juxtaposés et apposés
contre la grille. Il est ensuite nécessaire de fixer ces pan-
neaux métalliques contre la grille (généralement contre
les barreaux), par soudage, par exemple. Celaengendre
une complexité de réalisation, ce qui n'est pas satisfai-
sant.

[0010] Un inconvénient d’un tel procédé est donc que
le temps nécessaire au montage de la grille est relative-
ment important au vu du nombre d’étapes/opérations a
effectuer.

[0011] Unautreinconvénientde cette technique réside
dans le fait que I'aspect esthétique n’est pas identique
de chaque cbté de la grille. En effet, le c6té présentant
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les panneaux métalliques de festonnage va présenter
une surface sensiblement lisse/uniforme, tandis que I'on
va apercevoir, surle coté opposé de la grille, les barreaux
devant les panneaux métalliques de festonnage ainsi
que les différentes soudures de fixation des panneaux
métalliques de festonnage au niveau de chaque barreau.
[0012] Il existe donc un besoin d’améliorer I'existant
dans le cadre de la fabrication de grilles barreaudées
munies de panneaux métalliques de festonnage.
[0013] Dans ce contexte, la présente invention vise a
fournir une nouvelle technique de festonnage permettant
de pallier au moins en partie certains des inconvénients
de l'art antérieur.

3. Exposé de I'invention

[0014] La technique proposée répond a ce besoin en
proposant un élément de grille, notamment pour cléture,
comprenant des barreaux espacés et reliés a au moins
deux lisses respectivement haute et basse, les extrémi-
tés des lisses étant rattachées a des poteaux, au moins
une partie des barreaux de I'élément de grille compre-
nantchacun, de partetd’autre de leur portion située entre
les deux lisses, au moins une fente s’étendant selon 'axe
longitudinal du barreau, chaque fente longitudinale dudit
barreau coopérant avec au moins un panneau de rem-
plissage de I'espace entre ledit barreau et un barreau
adjacent.

[0015] Selon l'invention, au moins une partie des bar-
reaux comprennent chacun, de part et d’autre de leur
portion s’étendant entre les deux lisses, plusieurs fentes
longitudinales réparties sur la longueur de ladite portion
dudit barreau, chaque fente longitudinale dudit barreau
coopérant avec une languette portée par un panneau de
remplissage de I'espace entre leditbarreau et un barreau
adjacent.

[0016] Ainsi,l'invention propose une approche nouvel-
le etinventive permettant de résoudre au moins en partie
certains des inconvénients de I'art antérieur.

[0017] Ainsi, la technique proposée consiste a ména-
ger une pluralité de fentes de part et d’autre de chaque
barreau et de solidariser, entre chaque barreau, un élé-
mentde remplissage plan, dit panneau ou plaque de rem-
plissage, qui sert a remplir 'espace intermédiaire entre
deux barreaux verticaux adjacents, chaque panneau de
remplissage situés entre deux barreaux adjacents pré-
sentant des languettes sur ses deux bords latéraux coo-
pérant avec lesdits barreaux adjacents.

[0018] Cette solution de festonnage permet d’occulter
la vision a travers une grille qui s’avére simple de mise
en ceuvre. De plus, selon la présente technique, de cha-
que coté delagrille, les barreaux sont visibles/apparents
et le rendu visuel est identique, ce qui améliore I'esthé-
tique globale de la grille.

[0019] Par ailleurs, les fentes peuvent de servir de
point d’appui des éléments de remplissage et ainsi lais-
ser du jour entre le pan et la lisse haute et/ou basse,
permettant I'évacuation d’eau stagnante.
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[0020] Selon un autre aspect de 'invention, les fentes
longitudinales ménagées de part et d’autre de la portion
d'un barreau s’étendant entre les deux lisses sont dis-
posées en vis-a-vis ou réparties de fagon décalée sur la
longueur de ladite portion du barreau.

[0021] Selon encore un autre aspect de l'invention,
chaque panneau de remplissage situé entre deux bar-
reaux adjacents présente, sur chacun de ses deux bords
latéraux opposés, plusieurs languettes espacées les
unes des autres, les languettes du premier bord latéral
coopérant chacune avec une fente correspondante d’'un
premier desdits deux barreaux adjacents et les languet-
tes du deuxiéme bord latéral, opposé au premier bord
latéral, coopérant chacune avec une fente correspon-
dante d’'un deuxieme desdits deux barreaux adjacents.
[0022] Selonencore un autreaspectde I'invention, les-
dits panneaux de remplissage, situés entre un barreau
et un poteau, dit panneaux de remplissage d’extrémité,
ne présentent des languettes que sur le bord latéral coo-
pérant avec ledit barreau.

[0023] Selonencoreun autreaspectde I'invention, les-
dits panneaux de remplissage situés entre un barreau
d’extrémité et un poteau de I'élément de grille, dits pan-
neaux de remplissage d’extrémité, présentent une patte
de maintien coopérant avec une rainure ménagée sur la
lisse basse.

[0024] Selon un aspect particulier de I'invention, cha-
cun des barreaux présente une section circulaire et com-
prend au moins une premiére fente longitudinale s’éten-
dant d’'un c6té du barreau et au moins une deuxiéme
fente longitudinale diamétralement opposée a ladite au
moins une premiere fente longitudinale.

[0025] Selon un autre aspect de l'invention, chacune
des extrémités desdites lisses est enserrée entre deux
poteaux situés de part et d’autre de la lisse.

[0026] Selon encore un aspect de l'invention, lesdits
deux poteaux situés a une extrémité desdites lisses com-
prennent, sur leurs faces en vis-a-vis, des encoches de
réception de broches/pattes de fixation portées par les
extrémités desdites lisses.

[0027] Selon encore un aspectde l'invention, ledit élé-
ment de grille est fabriqué en acier ou en aluminium.
[0028] Selon un aspect de I'invention, ledit élément de
grille comprend des barreaux creux.

[0029] Selon un autre aspect de l'invention, ledit élé-
ment de grille comprend des poteaux creux et des lisses
creuses.

[0030] De cette maniére, les barreaux, poteaux et lis-
ses constituant I'élément de grille sont plus Iégers et per-
mettent donc de faciliter 'assemblage de ce dernier, tout
en permettant a'’élément de grille de conserver une bon-
ne rigidité.

[0031] La technique proposée concerne également
une cléture comprenant une pluralité d’éléments de grille
selon I'un des modes de réalisation précités.

[0032] Selonunaspectparticulier, la cléture comprend
des moyens de fixation des éléments de grille entre eux
intégrés a l'intérieur lesdits poteaux.
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[0033] Selon une autre mise en ceuvre qui n'est pas
couverte par l'invention, au moins une partie des bar-
reaux comprennent chacun, de part et d’autre de leur
portion s’étendant entre les deux lisses, une unique fente
longitudinale, les deux fentes longitudinales situées de
part et d’autre d’un barreau délimitant un canal de pas-
sage d’'un panneau de remplissage au travers du bar-
reau.

[0034] Ainsi, cette autre mise en ceuvre consiste a mé-
nager une unique fente de part et d’autre de tout ou partie
des barreaux d’'un élément de grille, s’étendant sensible-
ment sur 'ensemble de la longueur de la portion du bar-
reau située entre les deux lisses. Les fentes de chaque
barreau délimitent, ou définissent/forment, donc un canal
de passage ménagé au sein du barreau de sorte a per-
mettre l'introduction, par glissement, d’'un élément de
remplissage plan, dit panneau ou plaque de remplissage,
au travers du barreau.

[0035] Selon un aspect particulier de cette autre mise
en ceuvre, I'élément de grille comprend au moins un pan-
neau de remplissage traversant le canal de passage de
plusieurs barreaux successifs de sorte a occulter les es-
paces entre ces barreaux successifs.

[0036] Cette autre solution de festonnage permetd’oc-
culter la vision a travers une grille qui s’avere simple de
mise en ceuvre. De plus, de chaque cbté de la grille, les
barreaux sont visibles/apparents et le rendu visuel est
identique, ce qui améliore I'esthétique globale de la grille.

4. Liste des figures

[0037] D’autres caractéristiques avantageuses de l'in-
vention apparaitront plus clairement a la lecture de la
description suivante dd’'un mode de réalisation de I'in-
vention et d’'une mise en ceuvre non couverte parl'inven-
tion, donnés a titre de simples exemples illustratifs et non
limitatifs et des dessins annexés parmi lesquels :

[Fig 1] est une vue en perspective d’'un élément de
grille barreaudée selon un mode de réalisation par-
ticulier de l'invention ;

[Fig 2] est une vue de détails de la jonction compre-
nant plusieurs poteaux entre deux éléments de grille
barreaudée conformes a la figure 1 ;

[Fig 3] est une vue en perspective d’'un autre élément
de grille barreaudée selon le mode de réalisation de
I'invention de la figure 1 ;

[Fig 4] est une vue éclatée de I'élément de grille bar-
reaudée de la figure 3 ;

[Fig 5] est une vue éclatée montrant en détails la
solidarisation d’'un panneau de remplissage avec
deux barreaux de I'élément de grille barreaudée de
la figure 3 ;

[Fig 6] est une vue éclatée montrant en détails la
partie inférieure/basse de I'élément de grille bar-
reaudée de la figure 3 ;

[Fig 7] est une vue éclatée d’'un élément de grille
barreaudée selon une mise en ceuvre non couverte
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par l'invention;

[Fig 8] est une vue en perspective montrant partiel-
lementun élémentde grille barreaudée selon lamise
en ceuvre de la figure 7 ;

[Fig 9] est une vue éclatée et de détails montrant en
détails la solidarisation d’un panneau de remplissa-
ge avec les barreaux et la lisse inférieure de I'élé-
ment de grille barreaudée de la figure 7 ;

[Fig 10] est une vue éclatée et de détails montrant
en détails la solidarisation d’'un panneau de remplis-
sage avec les barreaux et la lisse supérieure de I'élé-
ment de grille barreaudée de la figure 7 ;

[Fig 11] représente schématiquement les étapes du
procédé d’assemblage de I'élément de cléture selon
un mode de réalisation particulier de I'invention ;
[Fig 12] représente schématiquement les étapes du
procédé d’assemblage de I'élément de cléture selon
la mise en ceuvre de la figure 7 ;

[Fig 13] est une vue éclatée des moyens de fixation
de deux éléments de grille selon un mode de réali-
sation particulier de I'invention ou selon la mise en
ceuvre des figures 7 a 10 et 12; et

[Fig 14]estune vue en perspective de deux éléments
de grillefixés I'un a l'autre, selon un mode de réali-
sation particulier de I'invention ou selon la mise en
oceuvre des figures 7 a 10 et 12.

5. Description d’un mode de réalisation

[0038] | est décrit ci-aprés deux solutions ou techni-
ques de festonnage reposant sur la mise en ceuvre de
fentes s’étendant longitudinalement de part et d’autre de
tout ou partie des barreaux d’un élément de grille bar-
reaudée. Ces fentes permettent la solidarisation d’au
moins un panneau, ou plaque, de remplissage qui sert
aremplir 'espace intermédiaire entre deux barreaux ver-
ticaux adjacents de sorte a occulter la vision a travers la
grille. Ces deux solution permettent ainsi d’obtenir un
festonnage intégré/incorporé dans les barreaux.

[0039] ILa premiere technique, qui fait 'objet du mode
deréalisation particulier décriten détails ci-dessous, con-
siste a ménager une pluralité de fentes le long de chaque
barreau, de partet d’autre de ce dernier, et de solidariser,
entre chaque barreau, un élément de remplissage plan,
dit panneau ou plaque de remplissage, qui sert a remplir
I'espace intermédiaire entre deux barreaux verticaux ad-
jacents. Pour ce faire, les panneaux de remplissage com-
prennent sur leurs bords opposés des languettes desti-
nées a coopérer avec les fentes de deux barreaux adja-
cents.

[0040] La deuxiéme technique, qui ne fait pas partie
de l'invention, consiste a ménager une unique fente de
part et d’autre de chaque barreau, s’étendant sensible-
ment sur 'ensemble de la longueur de la portion du bar-
reau située entre les deux lisses. Les fentes de chaque
barreau définissent un canal de passage ménagé au
sein/travers du barreau de sorte a permettre I'introduc-
tion, par glissement latéral, d’'un élément de remplissage
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plan, dit panneau ou plaque de remplissage, au travers
du barreau etde préférence entre plusieurs barreaux ver-
ticaux successifs de sorte a remplir 'espace intermédiai-
re entre ces barreaux successifs.

[0041] Selon ces deux techniques, les barreaux sont
visibles de chaque cété de I'’élément de grille, c’est-a-
dire de chaque cbté de I'élément de remplissage, et le
rendu visuel est donc identique visibles de chaque cété
de I'élément de grille.

[0042] Ces deux solutions de festonnage permettent
d’occulter la vision a travers une grille qui s’avére simple
de mise en ceuvre. De plus, de chaque cbté de la grille,
les barreaux sont visibles/apparents et le rendu visuel
est identique de chaque cbté de I'élément de grille, ce
qui améliore I'esthétique globale de la grille.

[0043] Afin d’encore améliorer le rendu visuel de la
grille festonnée, les moyens d’assemblage des éléments
de grille sont intégrés dans les poteaux, ce qui permet,
une fois les différents éléments de grille assemblés,
qu’aucun moyen de solidarisation des éléments de grille
entre eux ne soit apparent.

[0044] En outre, les techniques proposées permettent
I'application homogene d’un revétement sur 'ensemble
de la grille.

[0045] Les mémes éléments des deux solutions décri-
tes ci-apres présentent les mémes références numéri-
ques.

[0046] Les figures 1 a 6 illustrent un mode de réalisa-

tion particulier de I'invention correspondant ala premiére
solution ou technique.

[0047] La figure 1 illustre en perspective un élément
de grille 1 barreaudée destiné a former, lorsqu’il est as-
semblé avec d’autres éléments de grille, une cléture, par
exemple.

[0048] L’élémentde grille 1 comprend une pluralité de
barreaux 11, préférentiellement verticaux, disposés en-
tre une lisse haute 12a et une lisse basse 12b. Dans cet
exemple, leslisses 12a, 12b sont paralléles et s’étendent
préférentiellement horizontalement.

[0049] Les barreaux sont ici des cylindres et creux.
[0050] Les lisses 12a, 12b comprennent, dans cet
exemple, une pluralité de trous 121 traversants destinées
a recevoir chacun un barreau vertical 11. L'espacement
entre les trous 121 sur la longueur d’'une méme lisse est,
de préférence, régulier ou constant.

[0051] La solidarisation des lisses 12a, 12b avec les
barreaux 11 est obtenue classiquement, parexemple par
soudage ou vissage notamment.

[0052] Comme visible sur la figure 2 notamment, les
barreaux 11 s’étendent entre les lisses 12a, 12b ainsi
qu’au-dessus de la lisse haute 12a, afin de rendre plus
difficile le franchissement de la grille 1. Ainsi, on consi-
dére que les barreaux 11 présentent une premiere por-
tion, s’étendant entre les deux lisses 12a, 12b, et une
deuxiéme portion, s’étendantau-dessus de lalisse haute
12a.

[0053] Les extrémités des lisses 12a, 12b sont solida-
risées a des poteaux 13. Dans I'exemple illustré, des



7 EP 4 092 226 A1 8

doubles poteaux sont mis en ceuvre a chaque extrémité
des lisses 12a ,12b. En d’autres termes, chaque extré-
mité d’une lisse 12a, 12b est enserrée, ou maintenue,
entre deux poteaux 13 disposés en vis-a-vis et de part
et d’autre des lisses afin d’assurer une bonne solidité de
la grille 1.

[0054] La mise en ceuvre de double poteaux 13 a cha-
que extrémité des lisses est avantageuse pour maintenir
un niveau de rigidité élevé, en particulier dans le cas
d’éléments de grille de grandes dimensions, parexemple
des éléments de grille présentant une hauteur d’environ
2m50.

[0055] Néanmoins, il pourrait étre envisagé de ne pré-
voir qu’un poteau a chaque extrémité des lisses 12a,
12b, pour une utilisation avec des éléments de grille de
hauteur inférieure notamment, sans pour autant s’éloi-
gner du principe de la technique proposée.

[0056] L’élément de grille 1 comprend, en outre, une
pluralité de panneaux de remplissage 14, s’étendant cha-
cun entre deux barreaux 11 ou entre un barreau 11 et
un poteau 13, de sorte a remplir 'espace ménagé entre
les barreaux de I'élément de grille 1 et d’occulter la visi-
bilité a travers ce dernier.

[0057] La figure 3 illustre un autre élément de grille 1,
sensiblement identique a celui de la figure 1, si ce n’est
qu’il présente des dimensions et un nombre de barreaux
11 inférieurs.

[0058] La figure 4 est une vue éclatée de I'élément de
grille 1 de la figure 3.

[0059] Selonlinvention, les barreaux 11 comprennent
chacun, sur la premiére portion s’étendant entre les deux
lisses 12a, 12b, des fentes 15 disposées en vis-a-vis de
part et d’autre du barreau, ces fentes étant destinées a
coopérer avec des panneaux de remplissage 14 de 'es-
pace entre deux barreaux 11 successifs.

[0060] Plus précisément, chaque barreau 11 com-
prend, de maniére espacéele long dela premiére portion,
plusieurs fentes 15 (trois dans cet exemple) qui s’éten-
dent de part et d’autre du barreau 11. Dans cet exemple,
les fentes 15 sont disposées en vis-a-vis, c’est-a-dire de
fagon diamétralement opposée, sur le barreau 11 cylin-
drique.

[0061] Dansunevariante del'invention, lesfentes peu-
vent étre décalées de part et d’autre de chaque barreau.
[0062] Les encoches ont ici les mémes dimensions
(longueur et largeur notamment).

[0063] Ces fentes 15 sont destinées a coopérer avec
des languettes 141 de forme complémentaire qui sont
formées sur les deux bords latéraux opposés des pan-
neaux de remplissage 14. Chaque languette 141 d’'un
panneau de remplissage 14 est donc regue/introduite
dans une fente 15 correspondante d’un barreau de sorte
a solidariser un panneau de remplissage 14 avec deux
barreaux 11 adjacents de I'élément de grille 1, comme
illustré en détails sur la figure 5.

[0064] Comme illustré sur les figures 4 et 6, les pan-
neaux de remplissage 149 situées aux extrémités de
I'élément de grille 1, c’est-a-dire les panneaux de rem-
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plissage adjacents aux poteaux 13, ne présentent des
languettes 141 que sur leur bord latéral destiné a coo-
péreravecunbarreau 11. End’autrestermes, le panneau
de remplissage d’extrémité 149 ne présente des languet-
tes 141 que sur le bord latéral orienté vers un barreau
11. Ceci se justifie notamment du fait de l'utilisation de
double poteaux 13 enserrant I'autre bord latéral du pan-
neau de remplissage d’extrémité 149.

[0065] On comprend bien évidemment que, dans le
cas d'une utilisation de poteaux simples, les poteaux
pourraient également présenter des fentes de réception
des languettes d’'un panneau de remplissage. Ainsi, le
panneau de remplissage d’extrémité pourrait présenter
des languettes sur ses deux bords latéraux opposés de
sorte a solidariser le panneau de remplissage d’extrémité
au barreau le plus proche du poteau ainsi qu’au poteau,
conformément au principe de la présente technique.
[0066] Selon ce mode de réalisation particulier, il est
donc aisé de mettre en ceuvre un festonnage sur une
grille barreaudée. En effet, il suffit de mettre en place un
panneau de remplissage 14 entre chaque barreau 11 de
sorte a remplir 'espace entre deux barreaux 11 adja-
cents. La solidarisation des panneaux de remplissage
avec les barreaux est simple puisqu’elle ne nécessite
que lintroduction des languettes 141 des panneaux de
remplissage 14 dans les fentes 15 des barreaux.
[0067] Afinde solidariser de maniére définitive les pan-
neaux de remplissage 14 aux barreaux 11, une soudure
est réalisée au niveau de chaque fente 15. Les fentes
15, en plus de permettre I'insertion des languettes 141,
permettent également de définir les points de soudure a
effectuer. Ainsi, il n’est plus nécessaire d'utiliser des co-
tations de positionnement des soudures.

[0068] La figure 6 est une vue éclatée montrant la par-
tie inférieure de I'élément de grille 1. On observe que les
poteaux 13 présentent des encoches 131 destinées a
coopérer avec des broches 122 correspondantes for-
mées aux extrémités des lisses 12a, 12b. Evidemment,
le méme principe est mis en ceuvre au niveau de la lisse
supérieure 12b. Ainsi, lorsque les poteaux 13 enserrent
les lisses 12a, 12b, les encoches 131 et les broches 122
permettent une solidarisation simple et efficace des lis-
ses sur les poteaux.

[0069] De préférence, les panneaux de remplissage
d’extrémité 149 comprennent, sur leur bord inférieur, une
patte 148 additionnelle coopérant avec une rainure 123
ménageée sur la lisse basse 12b. Plus précisément, cette
patte 148 se situe a proximité du coin opposé au bord
portant les languettes 141.

[0070] Cette patte 148 permetd’assurerun alignement
optimal des panneaux de remplissage d’extrémité 149
avec les autres panneaux de remplissage 14. Cette patte
148 permet également d’optimiser le maintien et la rigi-
dité des panneaux de remplissage d’extrémité 149.
[0071] Il est & noter que le montage de I'élément de
grille 1 se fait « au fur et a mesure », c"est-a-dire en po-
sitionnant un premier barreau 11 puis un premier pan-
neau de remplissage dont les languettes 141 viennent
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s’emboiter dans les fentes 15 du premier barreau 11.
Ensuite, le barreau 11 suivant, ou deuxiéme barreau, est
positionné par emboitement des languettes 141 du pre-
mier panneau de remplissage dans les fentes 15 de ce
deuxiéme barreau 11. Le panneau suivant, dit deuxiéme
panneau, est alors fixé de maniere correspondante, et
ainsi de suite.

[0072] Selon une mise en ceuvre préférentielle de I'in-
vention, on commence I'assemblage d'un élément de
grille sensiblement par le centre ou le milieu de ce der-
nier.

[0073] Le procédé d’assemblage, illustré sur la figure
11, comprend ainsi les étapes suivantes :

- positionnement (E1) des lisses haute 12a et basse
12b aux extrémités d’'un premier barreau 11 ;

- insertion (étape E2) du premier barreau 11 dans les
trous 121 de la lisse haute 12b et de la lisse basse
12b,

- approche (étape E3) d’un premier panneau de rem-
plissage 14 ;

- rotation (étape E4) du premier barreau 11 jusqu’'a
'engagement (étape E4) des languettes 141 du pan-
neau de remplissage 14 dans les fentes 15 du pre-
mier barreau 11 ;

- soudure (étape E5) du premier panneau de remplis-
sage 14 sur le premier barreau 11 ;

[0074] Ces étapes sont répétées, barreau apres bar-
reau, le long des lisses haute 12a et basse 12b (étape
E6). Les poteaux 13 sont ensuite solidarisés (étape E7)
aux extrémités des lisses 12a, 12b pour obtenir I'élément
de grille 1.

[0075] Optionnellement, une étape E8 d’application
d’un revétement sur I'élément de grille 1 est mise en ceu-
vre. En particulier, I'application d’'un revétement peut
consister en une plastification de I'élément de grille 1
visant a augmenter sa résistance contre les conditions
climatiques extérieures.

[0076] Il est a noter que dans ce mode de réalisation
particulier, les poteaux peuvent présenter une autre sec-
tion, carrée par exemple, plutét que circulaire, et que les
poteaux sont pleins ou creux.

[0077] Lesfentes du méme cbté d’'un barreau peuvent
étre équidistantes ou non.La profondeur des fentes et la
longueur des languettes peut varier en fonction de la ri-

gidité voulue.
[0078] 5
[0079] Les figures 7 a 10 illustrent une autre exemple

de réalisation correspondant a la deuxiéme technique,
ou solution, qui ne fait pas partie de I'invention.

[0080] Lafigure7illustre unevue éclatéed’'unélément
de grille 1 barreaudée destiné a former, lorsqu’il est as-
semblé avec d’autres éléments de grille, une cléture, par
exemple.

[0081] L’élémentde grille 1 comprend une pluralité de
barreaux 11, préférentiellement verticaux, disposés en-
tre une lisse haute 12a et une lisse basse 12b. Dans cet
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exemple, les lisses 12a, 12b sont paralléles et s’étendent
préférentiellement horizontalement.

[0082] Les lisses 12a, 12b comprennent, dans cet
exemple, une pluralité de trous 121 destinées a recevoir
chacun un barreau vertical 11. L'espacement entre les
trous 121 sur la longueur d’'une méme lisse est, de pré-
férence, régulier ou constant.

[0083] La solidarisation des lisses 12a, 12b avec les
barreaux 11 est obtenue classiquement, par exemple par
soudage ou vissage.

[0084] Les barreaux sont ici des cylindres et creux.
[0085] Comme visible sur la figure 8 notamment, les
barreaux 11 s’étendent entre les lisses 12a, 12b ainsi
qu’au-dessus de la lisse haute 12a, afin de rendre plus
difficile le franchissement de la grille 1. Ainsi, on consi-
dére que les barreaux 11 présentent une premiere por-
tion, s’étendant entre les deux lisses 12a, 12b, et une
deuxiéme portion, s’étendantau-dessus de lalisse haute
12a.

[0086] Les extrémités des lisses 12a, 12b sont solida-
risées a des poteaux 13. Dans I'exemple illustré, des
doubles poteaux sont mis en ceuvre a chaque extrémité
des lisses 12a ,12b. En d’autres termes, chaque extré-
mité d’une lisse 12a, 12b est enserrée, ou maintenue,
entre deux poteaux 13 afin d’assurer une bonne solidité
de la grille 1.

[0087] L’élément de grille 1 comprend, en outre, un
unique panneau de remplissage 14’, s’étendant a travers
chacun des barreaux 11 de sorte a remplir I'espace mé-
nagé entre les barreaux de I'élément de grille 1 et d’'oc-
culter la visibilité a travers ce dernier.

[0088] Dansune variante, plusieurs panneaux de rem-
plissage 14’ juxtaposés peuvent étre prévus.

[0089] Selon cette technique, il est prévu de part et
d’autre des barreaux 11, sur leur premiére portion s’éten-
dant entre les deux lisses 12a, 12b, une unique fente 15.
Les deux fentes 15 opposées d'un barreau délimitent un
canal de passage d’un panneau de remplissage 14’ au
travers du barreau 11. En d’autres termes, les fentes 15
définissent/forment un passage, dit canal, pour le pan-
neau de remplissage 14’.

[0090] Chaquebarreau 11, quipeutétre creuxouplein,
est donc fendu sur une partie de sa longueur.

[0091] Plus précisément, chaque barreau 11 com-
prend une rainure traversante qui s’étend sensiblement
sur toute la longueur de la premiere portion du barreau
11.

[0092] Lesfentesontles mémesdimensions (longueur
et largeur notamment).

[0093] Chaque barreau 11 comprend ici une rainure
traversante de sorte a permettre le passage du panneau
deremplissage 14’ atravers I'ensemble desbarreaux 11.
[0094] Les figures 9 et 10 montrent un panneau de
remplissage 14’ partiellement engagé a travers les bar-
reaux 11 de I'élément de grille 1. Le panneau de rem-
plissage 14’ traverse ici un seul barreau, entrant par une
fente et sortant par la fente opposée du barreau.
[0095] Comme illustré sur la figure 10, le panneau de



11 EP 4 092 226 A1 12

remplissage 14’ est également inséré/coulissé entre les
deux poteaux 13 de I'élément de grille.

[0096] La mise en ceuvre de double poteaux 13 est
également avantageuse pour maintenir un niveau de ri-
gidité élevé, en particulierdansle cas d’éléments de grille
de grandes dimensions, par exemple avec des éléments
de grille présentant une hauteur d’environ deux metres
cinquante.

[0097] On comprend bien évidemment que, dans le
cas d’'une utilisation de poteaux simples, les poteaux
pourraient également présenter des rainures traversan-
tes. Ainsi, le panneau de remplissage 14’ pourrait traver-
ser les poteaux et les barreaux 11 d’éléments de grille
juxtaposés, conformément au principe de la présente
technique.

[0098] Selon ce cette deuxieme technique, il est aisé
de mettre en ceuvre un festonnage sur une grille bar-
reaudée. En effet, il suffit de faire coulisser/glisser un
panneau de remplissage 14’ a travers chaque poteau 13
et barreau 11 de I'élément de grille de sorte a remplir
I'espace entre deux barreaux 11 adjacents et/ou entre
un poteau 13 et un barreau 11. La mise en place du
panneau de remplissage 14’ est donc simple et rapide
puisqu’elle ne nécessite que trés peu de manipulations.
[0099] Afin de solidariser de maniére définitive le pan-
neau de remplissage 14 aux barreaux 11, une soudure
estréalisée au niveau de chaque fente 15. Plus précisé-
ment, au moins trois points de soudure sont réalisés de
chaque cbté des barreaux 11 de sorte a éviter/limiter la
déformation du barreau 11 qui présente ici deux fentes
opposées et un canal de passage s’étendant sur une
grande partie de sa longueur.

[0100] La figure 10 est une vue partiellement éclatée
montrant la partie supérieure de I'élément de grille 1. On
note que les poteaux 13 présentent des encoches 131
destinées a coopérer avec des broches 122 correspon-
dantes formées aux extrémités des lisses 12a, 12b. Evi-
demment, le méme principe est mis en ceuvre au niveau
de la lisse basse 12b. Ainsi, lorsque les poteaux 13 en-
serrent les lisses 12a, 12b, les encoches et 131 et les
broches 122 permettent une solidarisation simple et ef-
ficace des poteaux et des lisses.

[0101] Le procédé d’assemblage, illustré sur la figure
12, d’'un élément de grille 1 selon cette deuxieme tech-
nique comprend les étapes suivantes :

- insertion (étape ET1) successive des barreaux 11
dans les trous 121 de lalisse haute 12a et de la lisse
basse 12b ;

- introduction (étape ET2), par glissement latéral, du
panneau de remplissage 14’ a travers les canaux de
passage des barreaux 11 ;

- soudage (étape ET3) du panneau de remplissage
14 avec chaque barreau 11;

- montage (étape ET4)des poteaux 13 aux extrémités
des lisses 12a, 12b.

[0102] Optionnellement, une étape d’application ET5
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d’un revétement sur I'élément de grille 1 est mise en ceu-
vre. En particulier, I'application d’'un revétement peut
consister en une plastification de I'élément de grille 1
visant a augmenter sa résistance contre les conditions
climatiques extérieures.

[0103] Il est a noter que dans cette deuxieme techni-
que ne faisant pas partie de I'invention, les poteaux peu-
vent présenter une autre section, carrée par exemple,
plutét que circulaire, et que les poteaux sont pleins ou
creux.

Autres aspects et variantes

[0104] Dansle mode de réalisation de l'invention décrit
ci-dessus, les barreaux 11 sont des tubes qui présentent
chacun une section sensiblement circulaire. Toutefois,
selon une variante, on pourrait prévoir des barreaux pré-
sentant une section ovale. Ces formes de sections sont
limitées du fait du procédé d’assemblage des barreaux
11 sur les lisses 12a, 12b puisqu’une rotation des bar-
reaux 11 par rapport a la lisse basse 12b est nécessaire.
[0105] Dans les deux approches décrites précédem-
ment, les lisses 12a, 12b sont des tubes qui présentent
ici chacune une section sensiblement carrée. Toutefois,
selon des variantes, on pourrait prévoir des lisses pré-
sentantune section appartenant au groupe comprenant :

- une section circulaire ;
- une section ovale ; et
- une section rectangulaire.

[0106] Dans I'exemple décrit ci-dessus non couvert
par l'invention, les barreaux 11 sont des tubes qui pré-
sentent ici chacun une section sensiblement circulaire.
Toutefois, selon des variantes, on pourrait prévoir des
barreaux présentant une section appartenant au groupe
comprenant :

- une section ovale ;

- une section triangulaire ;

- une section rectangulaire, et
- une section carrée.

[0107] On note que les barreaux et les lisses peuvent
étre des profilés creux ou pleins.

[0108] Les éléments de grille sont de préférence fabri-
qués en acier ou en aluminium.

[0109] Dans une variante, il est envisageable que les
lisses et les barreaux ne s’étendent pas forcément per-
pendiculairement les uns par rapport aux autres, sans
pour autant s’écarter du principe général des deux tech-
niques proposées. Par exemple, les barreaux peuvent
s’étendre de maniére oblique par rapport aux lisses de
sorte a former des parallélogrammes.

[0110] Parailleurs, chaque élément de grille peut met-
tre en ceuvre plus de deux lisses horizontales. Dans ce
cas de figure, I'élément de grille présente une pluralité
de lignes (ou bandeaux) horizontales, et, pour obtenir
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une occultation compléte a travers la grille, il est néces-
saire de prévoir des panneaux de remplissage pour cha-
cune des lignes. Il est possible de n’occulter la vision que
partiellement, par exemple en ne mettant en ceuvre des
panneaux de remplissage que sur certaines lignes de
I'élément de grille. Le festonnage est donc partiel dans
ce cas.

[0111] On comprend bien que les parties festonnées
peuvent étre sélectionnées selon un grand nombre de
variantes, sans s’écarter du principe général de la tech-
nique proposée.

[0112] De tels éléments de grille peuvent étre utilisées
pour former des clétures de grande hauteur, de sorte a
sécuriser des batiments ou des sites sensibles, par
exemple.

[0113] De telles grilles sont par exemple placées aux
abords de sites protégés pour en protéger I'accés ou a
tout le moins pour le retarder. Elles peuvent étre instal-
|ées au sol ou sur un muret, par exemple.

[0114] Selon une approche particuliere, les encoches
formées dans les poteaux sont obtenues par découpage
laser. Il en est de méme pour les fentes ménagées sur
les barreaux. Cela permet d’obtenir une précision et une
uniformité des encoches et des fentes.

[0115] De plus, un découpage laser permet un pré-
positionnement optimal des barreaux par rapportaux po-
teaux et un blocage des barreaux dans les deux direc-
tions.

[0116] Selon un autre aspect, les barreaux sont fixés
aux lisses par soudage. De préférence, le soudage est
réalisé au moyen d’'une technique de soudage du type
Laser, MIG (sous gaz inerte), MAG (sous gaz actif) ou
TIG (gaz inerte a base de tungsténe) qui sont des tech-
niques de soudage classiques.

[0117] Une fixation par vissage des barreaux sur les
lisses est également envisageable.

[0118] Les figures 13 et 14 illustrent la solidarisa-
tion/fixation de deux éléments de grille 1 'un avec I'autre
pour former tout ou partie d’une grille.

[0119] Afin d’encore améliorer le rendu visuel de la
grille festonnée, les moyens d’assemblage 20 des élé-
ments de grille 1 entre eux sontintégrés dans les poteaux
13.

[0120] Plus précisément, chaque poteau 13 d’un pre-
mier élément de grille 1 comprend, sur sa face située en
vis-a-vis d’un poteau 13 d’un deuxiéme élément de grille
1, un premier trou de fixation 132 destiné a recevoir une
vis de fixation 201. Les poteaux 13 du deuxiéme élément
de grille 1 présentent une rondelle 202 et un écrou de
fixation 203 destinés a coopérer avec la vis de fixation
201 pour solidariser les poteaux 13 des deux éléments
de grille entre eux.

[0121] Les faces supérieure et inférieure opposées et
visibles de chaque poteau 13 comprennent une ouver-
ture 133 présentant généralement un diametre supérieur
auxtrous de fixation 132, pour permettre le passage d’un
outil de fixation afin de serrer la vis de fixation 201 et
I'écrou 203.
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[0122] Aprés serrage des moyens de fixation 20, un
premier couvercle 204 peut étre recu dans l'ouverture
133 du poteau 13 afin d’empécher 'accés aux moyens
de fixation 20 et d’améliorer I'aspect esthétique de la
grille.

[0123] De la méme fagon, un second couvercle 205
peut étre prévu afin d’obturer I'extrémité ouverte supé-
rieure du poteau 13.

[0124] Ces premier 204 et deuxiéme 205 couvercles
permettent également d’éviter linfiltration d’eau et de
poussiére a l'intérieur des poteaux de sorte a prévenir
toute corrosion, notamment.

[0125] Une telle intégration des moyens de fixation 20
des éléments de grille 1 entre eux permet, une fois les
différents éléments de grille assemblés, qu’aucun moyen
de solidarisation ne soit apparent, ce qui améliore le ren-
du visuel global de la grille ainsi formée.

[0126] La longueur, largeur et profondeur des fentes
peut varier selon les modéles d’éléments de grille.

Revendications

1. Elément de grille (1), notamment pour cléture, com-
prenant des barreaux (11) espacés et reliés a au
moins deux lisses (12a, 12b) respectivement haute
et basse, les extrémités des lisses (12a, 12b) étant
rattachées a des poteaux (13), au moins une partie
des barreaux (11) de I'élément de grille comprenant
chacun, de part et d’autre de leur portion située entre
les deux lisses (12a, 12b), au moins une fente (15)
s’étendant selon I'axe longitudinal du barreau, cha-
que fente longitudinale duditbarreau coopérantavec
au moins un panneau de remplissage (14, 14’) de
I’'espace entre ledit barreau et un barreau adjacent, .
caractérisé en ce qu’au moins une partie des bar-
reaux (11) comprennent chacun, de part et d’autre
de leur portion s’étendant entre les deux lisses (12a,
12b), plusieurs fentes (15) longitudinales réparties
sur la longueur de ladite portion dudit barreau (11),
chaque fente longitudinale dudit barreau coopérant
avec une languette (141) portée par un panneau de
remplissage (14) de I'espace entre ledit barreau et
un barreau adjacent.

2. Elémentde grille (1) selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les fentes (15) longitudinales mé-
nagées de part et d’autre de la portion d’'un barreau
(11) s’étendant entre les deux lisses (12a, 12b) sont
disposées en vis-a-vis ou réparties de fagon déca-
lées sur la longueur de ladite portion dudit barreau

(11).

3. Elément de grille (1) selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que chaque panneau de remplis-
sage (14) situé entre deux barreaux (11) adjacents
présente, sur chacun de ses deux bords latéraux
opposeés, plusieurs languettes (141) espacées les
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unes des autres, les languettes (141) du premier
bord latéral coopérant chacune avec une fente (15)
correspondante d’un premier desdits deux barreaux
(11) adjacents et les languettes (141) du deuxiéme
bord latéral, opposé au premier bord latéral, coopé-
rant chacune avec une fente (15) correspondante
d'un deuxieme desdits deux barreaux (11) adja-
cents.

Elément de grille (1) selon I'une des revendications
1 a 3, caractérisé en ce que les panneaux de rem-
plissage (149) situés entre un barreau (11) d’extré-
mité et un poteau (13) de I'élément de grille, dits
panneaux de remplissage d’extrémité, présentent
une patte de maintien (148) coopérant avec une rai-
nure (123) ménagée sur la lisse basse (12b).

Elément de grille (1) selon I'une des revendications
1 a 4, caractérisé en ce que chacun des barreaux
(11) présente une section circulaire et comprend au
moins une premiére fente longitudinale s’étendant
d’un cbté du barreau et au moins une deuxieme fente
longitudinale diamétralement opposée a ladite au
moins une premiere fente longitudinale.

Elément de grille (1) selon I'une des revendications
1a5, caractérisé en ce que chacune des extrémités
desdites lisses (12a, 12b) est enserrée entre deux
poteaux (13) situés de part et d’autre de la lisse.

Elément de grille (1) selon I'une des revendications
1 a 6, caractérisé en ce que ledit élément de grille
(1) comprend des barreaux (11) creux.

Elémentde grille (1) selon la revendication 7, carac-
térisé en ce que ledit élément de grille (1) comprend
en outre des poteaux (13) creux et des lisses (12a,
12b) creuses.

Cléture caractérisée en ce qu’elle comprend une
pluralité d’éléments de grille (1) selon 'une des re-
vendications 1 a 8.

Cloture selon la revendication 9, caractérisée en ce
qu’elle comprend des moyens de fixation (20) des
éléments de grille (1) entre eux disposés a l'intérieur
des poteaux (13) de chaque élément de grille.
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[Fig 7]
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