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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zuflh-
ren von Waschestiicken zu einer Waschebehandlungs-
einrichtung, vorzugsweise einer Mangel, gemaf} dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Weiterhin betrifft die Erfin-
dung eine Vorrichtung zum Zufilhren von Waschesti-
cken zu einer Waschebehandlungseinrichtung, vorzugs-
weise einer Mangel, gemal dem Oberbegriff des An-
spruchs 8.

[0002] Waschestiicke werden in gewerblichen Wa-
schereien Waschebehandlungseinrichtungen, bei-
spielsweise Mangeln, mit Vorrichtungen zugefihrt, die
im Fachjargon als "Eingabemaschinen" bezeichnet wer-
den. Die Waschestucke werden den Waschebehand-
lungseinrichtungen in Zufihrrichtung zugefiihrt. Dabei
verlaufen Querrander der Waschestiicke quer zur Zu-
fuhrrichtung und Langsrander in Zufiihrrichtung.

[0003] Ausder DE 38 25646 A1 ist es bekannt, hinter
Spreizklammern einer Spreizeinrichtung einen Zuflhr-
forderer und dahinter einen Streckférderer aus zwei
Ubereinanderliegenden Transportférderern vorzusehen.
Der Zufihrférderer und der Streckférderer werden zur
Langsstreckung des Waschestiicks mit unterschiedli-
chen Geschwindigkeiten angetrieben. Unter dem Anfang
des Zuflhrférderers ist ein in einer horizontalen Ebene
hin- und herbewegbares Spreizblech zum Querausbrei-
ten des lber den Zufuhrférderer zum Streckférderer zu
transportierenden Waschestilicks angeordnet.

[0004] Aus der US 3 553 863 A ist eine Eingabema-
schine bekannt, die zum mehrbahnigen Eingeben kleiner
Waschestlicke und zum einbahnigen Eingeben grof3er
Waschestlicke ausgebildet ist. Zum mehrbahnigen Ein-
geben kleinerer Waschestiicke ist vor jeder Bahn eine
feste Auflage vorgesehen, wahrend zum einbahnigen
Eingeben grofer Waschestiicke eine sich tber alle Bah-
nen erstreckende breite Ablage vorgesehen ist. Die brei-
te Ablage ist von einer aktiven in eine inaktive Stellung
und umgekehrt verschwenkbar, wobei sie in der aktiven
Stellung die nebeneinanderliegenden kleineren ortsfes-
ten Ablagen Gberdeckt.

[0005] Beider aus der US 2018/0080170 A1 bekann-
ten Vorrichtung ist fest vor dem Anfang des mindestens
unteren Gurtférderers der jeweiligen Beladestation ein
Ausstreifmittel vorgesehen. Dadurch wird der sich noch
vor dem Gurtférderer befindliche Teil des Waschestulicks
seitlich ausgestreift, so dass das Waschestlick beim Auf-
ziehen desselben auf den Beladef6rderer Uber das Aus-
streifmittel rutscht und dadurch in einer U-férmigen Kon-
figuration mit auf dem unteren Gurtférderer liegenden
Langsstreifen Gber dem Beladeférderer hangt. Es hat
sich gezeigt, dass das Ausstreifmittel vor allem bei
schweren und/ oder groRen Waschestiicken eine grolRe
Ruckhaltekraft erzeugt, wodurch nach dem Auflegen ei-
nes vorderen Teils des Langsstreifens des Wasche-
stlicks auf einen vorderen Ablegebereich des unteren
Gurtférderers die Reibkraft zwischen dem sich auf den
Ablegebereich befindenden Teil des Langsstreifens und
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dem Gurtférderer nicht ausreicht. Das Waschestiick
lasst sich dann nicht auf den Gurtférderer aufziehen und
rutscht in manchen Fallen sogar gegen die Zuflhrrich-
tung vom Gurtférderer herunter. Die Folge sind Betriebs-
stérungen.

[0006] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Zufiihren von
Waschestlicken zu einer Waschebehandlungseinrich-
tung, insbesondere einer Mangel, zu schaffen, die ein
zuverlassiges Aufziehen von Waschestiicken auf einen
unteren Gurtférderer der jeweiligen Beladestation ge-
wahrleisten.

[0007] Ein Verfahren zur L6sung dieser Aufgabe weist
die MalRnahmen des Anspruchs 1 auf. Bei diesem Ver-
fahren ist es vorgesehen, das der oder der jeweiligen
Beladestation zugeordnete Ausstreifmittel von einer an-
fanglichen inaktiven Stellung erst dann in eine aktive
Stellung zu bringen, nachdem das Waschestiick anfang-
lich in Zuflihrrichtung auf den (unteren) Gurtférderer auf-
gezogen worden ist. Dann dient das Ausstreifmittel in der
aktiven Stellung zum Ausstreifen des noch vor dem Gurt-
forderer herunterhdngenden Teils des Waschestlicks
beim weiteren Aufziehen desselben auf den unteren
Gurtforderer. In der inaktiven Stellung hingegen liegt der
vordemunteren Gurtférderer herunterhdngende Teil des
Waschestilicks noch nicht auf dem jeweiligen Ausstreif-
mittel. Dadurch Uibtdas Ausstreifmittel beim anfanglichen
Aufziehen des Waschestilicks auf den unteren Gurtfor-
derer noch keine gegen die Zuflhrrichtung gerichtete
Kraft infolge der Reibung zwischen dem Ausstreifmittel
und dem Waschestlck aus. Das inaktive Ausstreifmittel
behindert oder verhindert dadurch nicht das anfangliche
Aufziehen des Waschestilicks auf den unteren Gurtfor-
derer der jeweiligen Beladestation.

[0008] Das Verfahrens sieht es auch vor, das Aus-
streifmittel der oder der jeweiligen Beladestation von ei-
ner aktiven Stellung in eine inaktive Stellung und umge-
kehrt zu verschwenken. Durch ein solches Verschwen-
ken lasst sich das jeweilige Ausstreifmittel besonders
einfach von der aktiven in eine inaktive Stellung (und
umgekehrt) Uberfihren. Dabei kann das Ausstreifmittel
eine deutlich von der aktiven Stellung abweichende in-
aktive Stellung einnehmen.

[0009] Bevorzugtistes vorgesehen, das jeweilige Wa-
schestiick bei sich in der inaktiven Stellung befindenden
Ausstreifmittel auf einen Ablegebereich am Anfang des
unteren Gurtférderers, vorzugsweise eines Obertrums,
aufzulegen und/oder abzulegen. Wenn nun vom ange-
triebenen Gurtférderer das Obertrum desselben in Zu-
fuhrrichtung weiterbewegt wird, wird der bislang nur auf
dem Auflegebereich aufliegende vordere Teil des Langs-
streifens des Waschestlicks zuverlassig reibschlissig
mitgenommen und dadurch das Waschestiick weiter auf
den unteren Gurtférderer aufgezogen, weil das noch in-
aktive Ausstreifmittel zu diesem Zeitpunkt noch keine ge-
gen die Zufihrrichtung wirkende Reibkraft auf das Wa-
schestiick ausubt.

[0010] Das Verfahren kann vorteilhaft so weitergebil-
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det sein, dass ein von einem quer zur Zufiihrrichtung
verlaufenden, vorderen Querrand ausgehender Anfang
des Langsstreifens bei sich nochin derinaktiven Stellung
befindlichem Ausstreifmittel das jeweilige Waschestiick
auf den Auflegebereich des Gurtférderers auf- oder ab-
gelegt wird. Es kommt so das jeweilige Waschestiick mit
dem Anfang des Langsstreifens anfanglich nur mit dem
unteren Gurtférderer, namlich seinen Auflegebereich, in
Kontakt. Dann verfligt der vordere Teil des Langsstrei-
fens des Waschestiicks tber einen verhéaltnismafig ge-
ringen Reibschluss zum sich im Auflegebereich befind-
lichen Teil des Obertrums des unteren Gurtférderers.
Dieser Reibschluss reicht aus, um unbeeinflusst vom
sich in der inaktiven Stellung befindlichen Ausstreifmittel
das Waschestlick anfanglich auf den unteren Gurtférde-
rer zu ziehen, und zwar so weit, bis der Reibschluss zum
Obertrum des unteren Gurtforderers soweit vergrof3ert
ist, dass das Ausstreifmittel in seine aktive Stellung bring-
bar ist, ohne dass dann noch die Gefahr besteht, dass
das Waschestiick entgegen der Zufiihrrichtung vom un-
teren Gurtférderer herunterrutscht oder das Wasche-
stlick nicht weiter auf den unteren Gurtférderer aufgezo-
gen wird.

[0011] Es ist durch das Verschwenken dieses Aus-
streifmittels moglich, einen oberen Rand und/oder eine
obere Gleitflache des Ausstreifmittels, worauf das Wa-
schestiick bei inaktivem Ausstreifmittel aufliegt und/oder
entlanggleitet, in eine solche Stellung vor dem unteren
Gurtférderer, insbesondere seinen Auflegebereich, zu
bringen, bei der durch die Reibung zwischen dem Wa-
schestiick und dem oberen Rand und/oder der oberen
Gleitflache des jeweiligen Ausstreifmittels das Wasche-
stlick wirksam ausgestreift wird, und zwar so, dass beid-
seitig an den Langsstreifen angrenzende Randabschnit-
te des Waschestiicks auf beiden Seiten neben dem
schmalen unteren Gurtférderer herunterhdngen und eine
U-férmige Konfiguration einnehmen. Dabei liegt nur der
schmale Langsstreifen zwischen den Randabschnitten
auf dem Obertrum des schmalen unteren Gurtférderers
auf. Hingegen kann durch das Verschwenken des Aus-
streifmittels in die inaktive Stellung, bei der das vom Gurt-
forderer weggerichtete freie Ende des Ausstreifmittels
vorzugsweise heruntergeschwenkt ist, der obere Rand
und/oder die obere Gleitflache des Ausstreifmittels aufler
Kontakt mit dem Waschestiick gebracht werden. Insbe-
sondere wird so gewahrleistet, dass zu Anfang des Auf-
ziehens eines Waschestlicks auf den Gurtférderer der
noch vor demselben befindliche gréRere Teil des Wa-
schestiicks nicht auf dem Ausstreifmittel aufliegt. Vor-
zugsweise ist das Ausstreifmittel soweit in die inaktive
Stellung verschwenkbar, dass das sich noch vor dem
unteren Gurtférderer befindliche Teil des Waschestiicks
zumindest den oberen Rand und/oder die obere Gleitfla-
che des Ausstreifmittels nicht beriihren, vorzugsweise
das gesamte Ausstreifmittel nicht bertihren. Dadurch
wird gewabhrleistet, dass nach dem Auflegen des vorde-
ren Teils des Langsstreifens des Waschestlicks auf den
Ablegebereich des unteren Gurtférderers das Wasche-
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stlick nicht wieder von demselben herunterrutscht und
anfanglich auf den Gurtférderer aufgezogen werden
kann.

[0012] Gegebenenfalls ist das Verfahren so weiterge-
bildet, dass jede Beladestation nicht nur einen unteren
Gurtforderer, dessen vorderer Bereich des Obertrums
den Ablegebereich fiir das zuzufiihrende Waschestiick
bildet, aufweist, sondern auch einen zweiten, oberen
Gurtforderer. Der zweite obere Gurtforderer ist dem ers-
ten unteren Gurtférderer so zugeordnet, dass er diesen
nur teilweise Uberlappt, indem das Obertrum des unteren
Gurtférderers und ein Untertrum des oberen Gurtforde-
rers zueinander gerichtet sind, vorzugsweise sand-
wichartig Ubereinanderliegen und sich auch beriihren
koénnen, wenn zwischen den beiden Gurtférderern sich
momentan kein Waschestlick befindet. Bevorzugtist der
obere Gurtférderer kiirzer ausgebildet als der untere
Gurtférderer, wobei der Anfang des oberen Gurtforde-
rers gegeniiber dem Anfang des unteren Gurtférderers
in Zufuhrrichtung zurtickversetzt ist, und zwar vorzugs-
weise so weit, dass der obere Gurtférderer den Ablege-
bereich des Waschestiicks auf dem Obertrum des unte-
ren Gurtférderers freildsst. So kann ein vorderer Teil des
Langsstreifens des Waschestlicks auf den Ablegebe-
reich des unteren Gurtférderers aufgelegt werden, ohne
dass dabei der obere Gurtférderer stort. Nach dem an-
fanglichen Aufziehen des Waschestiicks, insbesondere
des Langsstreifens desselben, auf den unteren Gurtfor-
derer gelangt dann das Waschestiick beginnend mit ei-
nem innenliegenden Abschnitt des vorderen Querrands,
der sich im Bereich des Langsstreifens befindet, in einen
Spalt zwischen den Ubereinanderliegenden Gurtforde-
rern. Dadurch Uben diese eine ausreichende Einzugs-
kraft auf den vorderen Bereich des Langsstreifens des
Waschestiicks aus, um den vor dem unteren Gurtforde-
rer sich noch befindenden Teil des Waschestuicks tber
das dann in die aktive Stellung gebrachte Ausstreifmittel
herliberzuziehen, wodurch beim Weitertransport des
Waschestlicks in Zuflihrrichtung dieses wirksam vor we-
nigstens dem unteren Gurtférderer ausgestreift wird, was
einen stérungsfreien und faltenfreien Weitertransport
des Waschestlicks zur Spreizeinrichtung gewahrleistet.
[0013] Nachdem ein Waschestiick den Anfang des un-
teren Gurtférderers und den gegebenenfalls diesem zu-
geordneten oberen Gurtférderer der jeweiligen Bela-
destation passiert hat, wird das Ausstreifmittel dieser Be-
ladestation wieder in die inaktive Stellung unter dem un-
teren Gurtférderer zurtickgeschwenkt, damit es das an-
fangliche Aufziehen des nachsten Waschestiicks auf
den unteren Gurtférderer nicht behindert.

[0014] Eine Vorrichtung zur Lésung der eingangs ge-
nannten Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 8
auf. Demnach ist das jeweilige Ausstreifmittel von einer
inaktiven Stellung in eine aktive Stellung und umgekehrt
bringbar. In der inaktiven Stellung beeinflusst und/ oder
beeintrachtigt das Ausstreifmittel das anfangliche Auf-
ziehen des Waschestiicks auf den unteren Gurtférderer
der jeweiligen Beladestation nicht. In der aktiven Stellung
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hingegen ubt das Ausstreifmittel auf den sich noch vor
dem Ablegebereich des unteren Gurtférderers befinden-
den unteren Teil, vorzugsweise mittleren Teil, des Wa-
schestticks eine pflugartige Wirkung aus. Das fiihrt zum
wirksamen Ausstreifen des sich noch vor dem unteren
Gurtférderer befindenden Teils des Waschestlcks
und/oder zum faltenfreien und vorzugsweise auch ge-
strafften Aufziehen des Waschestiicks, insbesondere
des zwischen den auferen Langsrandern desselben
sich befindenden Langsstreifen des Waschestiicks auf
den unteren Gurtférderer. Jedoch unterstiitzt dieses
Ausstreifen des Waschestiicks das Aufziehmittel erst
dann, wenn das Waschestlick schon weit genug auf den
unteren Gurtférderer aufgezogen ist. Erst dann befindet
sich das Ausstreifmittel in seiner aktiven Stellung, was
dazu fihrt, dass das Waschestiick vom Auflegebereich
nicht mehr herunterrutschen kann und/oder das Wa-
schestiick vom Gurtférderer zuverlassig in Zufihrrich-
tung weitertransportiert werden kann.

[0015] EsistauBerdem vorgesehen, das Ausstreifmit-
tel um eine quer zur Zufthrrichtung verlaufende und ho-
rizontale Schwenkachse zu verschwenken, um es von
der aktiven in die inaktive Stellung und umgekehrt zu
bringen. Hierdurch kann das Ausstreifmittel durch ein
Hochschwenken in die aktive Stellung vor dem Auflege-
bereich des unteren Gurtférderers gebracht werden,
wahrend es durch Herunterschwenken in die inaktive
Stellung bringbar ist, in der es unter dem vorderen Teil
des unteren Gurtférderers eine Ruhestellung einnimmt.
[0016] Bevorzugtistesvorgesehen,dasjeweilige Aus-
streifmittel an einem in Zufiihrrichtung gesehenen an-
fanglichen Ende bzw. Endbereich des unteren Gurtfor-
derers der jeweiligen Beladestation schwenkbar anzu-
ordnen. Insbesondere ist das jeweilige Ausstreifmittel
durch wenigstens einen Antrieb, beispielsweise einen
Pneumatikzylinder, verschwenkbar. Dadurch kann das
Ausstreifmittel in die inaktive Stellung herunterge-
schwenkt werden, um so aus dem Einzugsbereich des
Wischestiicks heraus zu gelangen. Zur Uberfiihrung
des Ausstreifmittels in die aktive Stellung wird es hoch-
geschwenkt, so dass das Waschestiick auf demselben
aufliegt bzw. Uber denselben beim Aufziehen auf den
unteren Gurtférderer hinwegziehbar ist und zumindest
dabei das Ausstreifen des sich noch vor dem unteren
Gurtférderer befindenden Teils des Waschestiicks er-
folgt.

[0017] Es kann des Weiteren vorgesehen sein, das
mindestens eine Ausstreifmittel durch ein Verschwenken
Uber einen Schwenkwinkel von 70° bis 110° in die aktive
Stellung hochzuschwenken und in die inaktive Stellung
herunterzuschwenken. Bevorzugt liegt der Schwenkwin-
kel bei etwa 90°, wobei er bis zu 10° grofRer oder kleiner
sein kann.

[0018] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Vorrichtung ist es vorgesehen, das oder jedes Ausstreif-
mittel biigel- oder schuhartig auszubilden. Dadurch kann
in der aktiven Stellung des Ausstreifmittels ein sich tUber
demselben befindlicher Teil des Waschestiicks auf dem
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oberen Rand des biigelartig ausgebildeten Ausstreifmit-
tels oder der Oberflache des schuhartig ausgebildeten
Ausstreifmittels abstiitzen. Vorzugsweise ist das jewei-
lige Ausstreifmittel mit seinen parallelen Schenkeln an
gegenuberliegenden Seiten eines stationaren Tragge-
rusts des jeweiligen unteren Gurtférderers beweglich ge-
lagert, insbesondere schwenkbar gelagert. Ein solches
Ausstreifmittel kann einfach ausgebildet sein und lasst
sich einfach von der aktiven in die inaktive Stellung brin-
gen.

[0019] Das jeweilige Ausstreifmittel kann verschieden-
artig gestaltet sein, vorzugsweise verfligt es Uber eine
groRe U-formige, omegaartige oder hufeisenartige Ge-
stalt. Im einfachsten Falle kann ein solches Ausstreifmit-
tel aus einem gebogenen Blechstreifen gebildet sein.
Durch die vorgenannte Ausbildung tragt das Ausstreif-
mittel zum wirksamen Ausstreifen des sich noch vordem
unteren Gurtférderer befindlichen Teil des Wasche-
stiicks, insbesondere quer zur Zufiihrrichtung, bei. Das
wirksame Ausbreiten des Waschestlicks wird vorzugs-
weise auch dadurch unterstitzt, dass derjenige Teil des
Waschestiicks, der sich momentan im Bereich des sich
in der aktiven Stellung befindenden Ausstreifmittels be-
findet, sich auf dem oberen Rand des biligelartig ausge-
bildeten Ausstreifmittels bzw. der oberen Flache des
schuhartig ausgebildeten Ausstreifmittels abstitzt und
hierauf entlanggleiten kann.

[0020] Beieiner vorteilhaft ausgestalteten Vorrichtung
ist es vorgesehen, dass der untere Gurtférderer eine
Breite aufweist, die geringer ist als die Breite der der Wa-
schebehandlungseinrichtung zuzufiihrenden Wasche-
stiicke. Diese Breite entspricht etwa der Breite des
Langsstreifens des jeweiligen Waschestlicks zwischen
zwei gegeniliberliegenden Langsrandern. Dadurch kon-
nen die vom schmalen unteren Gurtférderer beidseitig
an den Langsstreifen angrenzenden &aufleren freien
Randabschnitte auf gegeniberliegenden Seiten vom
Obertrum des unteren Gurtférderers herunterhangen, so
dass das Waschestiick in einer U-férmigen Konfiguration
auf den unteren Gurtférderer aufziehbar und/oder tber
denselben heribertransportierbar ist. Bevorzugt ist die
Breite des unteren Gurtférderers um ein Vielfaches ge-
ringer als die Breite der Waschestiicke. Beispielsweise
ist die Breite des unteren Gurtférderers kleiner als ein
Zehntel der Breite groRer Waschestlicke und/oder klei-
ner als ein Zehntel der Arbeitsbreite der jeweiligen Wa-
schebehandlungseinrichtung. Diese Breite entspricht
dann auch der Breite des sich auf dem Obertrum des
unteren Gurtférderers abstiitzenden Langsstreifens des
Waschestiicks.

[0021] Falls Gber dem unteren Gurtforderer ein oberer
Gurtférderer angeordnetist, verfiigt dieser vorzugsweise
Uber die gleiche Breite wie der untere Gurtférderer. Beim
Vorhandensein eines oberen Gurtférderers ist dieser
vorzugsweise kirzer ausgebildet, indem er mindestens
um die Lange des Auflegebereichs in Zuflihrrichtung ge-
genuber dem unteren Gurtférderer zuriickversetzt ist, so
dass der obere Gurtférderer noch nicht den Auflegebe-
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reich des unteren Gurtforderers tUberdeckt.

[0022] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der Zeichnung naher
erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Darstellung einer Vorrich-
tung (Eingabemaschine) mit drei nebeneinan-
der angeordneten Beladestationen,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung der Fig. 2,

Fig. 3  eine perspektivische Darstellung einer Bela-
destation mit einem Ausstreifmittel in einer ak-
tiven Stellung,

Fig. 4 eine Darstellung der Beladestation analog zur
Fig. 3 mit dem sich in einer inaktiven Stellung
befindlichen Ausstreifmittel,

Fig. 5 eine Seitenansicht eines anfanglichen Teils ei-
ner Beladestation bei sich in der inaktiven Stel-
lung befindlichem Ausstreifmittel,

Fig. 6 eine Darstellung analog zur Fig. 5 mit einem
Waschestiick,

Fig. 7 eine Darstellung analog zur Fig. 6 bei sich in
der aktiven Stellung befindlichem Ausstreifmit-
tel und anfanglich ausgezogenem Wasche-
stiick, und

Fig. 8 eine Draufsicht auf die Darstellung der Fig. 7.

[0023] Die Fig. 1 und 2 zeigen eine mogliche Vorrich-

tung zur Durchfiihrung des erfindungsgemafen Verfah-
rens. Bei dieser Vorrichtung handelt es sich um eine so-
genannte Eingabemaschine. Diese dient dazu, nurin ei-
nigen Figuren schematisch dargestellte Waschestiicke
10, und zwar insbesondere Flachwaschestlicke wie Bett-
laken, Bettbezlige, Kopfkissenbeziige, Handtiicher,
Tischdecken oder ahnliches, in Zufiihrrichtung 11 einer
in den Figuren nicht gezeigten Mangel zuzufiihren. Die
Vorrichtung kann aber auch dazu dienen, Waschestlicke
anderen Waschebehandlungseinrichtungen zuzufiih-
ren, beispielsweise Faltmaschinen.

[0024] Die hier gezeigte Vorrichtung bzw. Eingabema-
schine verfiigt Uiber drei insbesondere gleich ausgebil-
dete Beladestationen 12. Die drei Beladestationen 12
sind nebeneinander mit gleichem Abstand zueinander in
einer quer zur Zuflihrrichtung 11 verlaufenden Reihe an
der Vorderseite der Vorrichtung angeordnet. Die mittlere
Beladestation 12 befindet sich bei den hier gezeigten drei
Beladestationen 12 in der Mitte der Vorrichtung bzw. Ein-
gabemaschine. Die beiden anderen Beladestationen 12
sind auf gegeniliberliegenden Seiten der mittigen Bela-
destation 12 auRermittig angeordnet. Die Erfindung ist
nicht auf drei Beladestationen 12 beschrankt. Sie eignet
sich auch fur Vorrichtungen mit einer gréReren oder klei-
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neren Anzahl Beladestationen 12, einschlie3lich nur ei-
ner einzigen Beladestation 12.

[0025] In Zufuhrrichtung 11 gesehen folgt auf die Be-
ladestationen 12 eine Spreizeinrichtung 13. Die Spreiz-
einrichtung 13 verfiigt Gber mindestens zwei ein Spreiz-
klammerpaar bildende Spreizklammern 14. Die Spreiz-
klammern 14 sind an Laufwagen angeordnet, die auf ei-
ner quer zur Zufihrrichtung 11 verlaufenden horizonta-
len Schiene 15 zusammen- und auseinanderfahrbar
sind. Bei der gezeigten Vorrichtung weist die Spreizein-
richtung 13 zwei Spreizklammerpaare mit jeweils zwei
Spreizklammern 14 auf. Es ist auch denkbar, dass die
Spreizeinrichtung 13 nur ein Spreizklammerpaar oder
mehr als zwei Spreizklammerpaare aufweist.

[0026] Jede Spreizklammer 14 dient zum Halten einer
der benachbarten Ecken eines vorderen Querrands 16
des jeweiligen Waschestiicks 10. Durch Auseinander-
fahren der beiden Spreizklammern 14 des jeweiligen
Spreizklammerpaars wird von der Spreizeinrichtung 13
dervordere Querrand 16 des Wéaschestucks 10 gestreckt
zum Ausbreiten des Waschestlicks 10 unter der Spreiz-
einrichtung 13. Vorzugsweise werden die beiden Spreiz-
klammern 14 des jeweiligen Spreizklammerpaars so ver-
fahren, dass sie zumindest groRe Waschestiicke 10, die
einbahnig zu mangeln sind, gegenuber der Mitte der Vor-
richtung zentrieren.

[0027] In Zufiuhrrichtung 11 gesehen folgt auf die
Spreizeinrichtung 13 ein Zufiihrférderer 17. Das von der
Spreizeinrichtung 13 ausgebreitete und eingemittete
Waschestilick 10 wird mit dem vorauseilenden gestreck-
ten vorderen Querrand 16 von den Spreizklammern 14
des jeweiligen Spreizklammerpaars auf einen vorderen
Anfang des Zufiihrférderers 17 mit einem an den ausge-
streckten vorderen Querrand 16 angrenzenden vorderen
ausgebreiteten Querrandbereich des Waschestticks 10
abgelegt.

[0028] Alternativ ist es denkbar, am Anfang des Zu-
fuhrférderers 17 eine sogenannte Ablegeleiste anzuord-
nen. Dann wird von dem jeweiligen Spreizklammerpaar
der ausgebreitete bzw. gestreckte vordere Querrandbe-
reich des Waschestlicks 10 auf die Ablegeleiste abge-
legt, die dann diesen vorderen Querrandbereich auf den
Zufuhrférderer 17 ablegt.

[0029] Diegezeigte Vorrichtung verfligt nur Gber einen
Zufuhrforderer 11. Es ist auch denkbar, dass die Vorrich-
tung mehrere aufeinanderfolgende Zuflihrférderer auf-
weist, wobei es auch denkbar ist, dass ein vor der Mangel
einer sonstigen Waschebehandlungseinrichtung sich
befindender Zufiihrférderer aus zwei Ubereinanderlie-
genden Teilférderern gebildet ist.

[0030] Vom Zufiihrférderer 17 wird das ausgebreitet
und/oder ausgestreckt auf dem Obertrum desselben lie-
gende Waschestiick 10 zur in den Figuren nicht gezeig-
ten Mangel oder einer sonstigen Waschebehandlungs-
einrichtung transportiert und dabei in die Mangel oder
die Waschebehandlungseinrichtung eingegeben.
[0031] Jede Beladestation 12 verfligt Uber einen Be-
ladeforderer 18, der das Waschestlick 10 in Zufiihrrich-
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tung 11 transportiert. Der jeweiligen Beladestation 12
sind zwei Eckenfinder 19 zugeordnet bzw. nachgeord-
net. Jeder Eckenfinder 19 dient zur Ermittlung und zum
Halten einer der benachbarten Ecken bzw. Eckbereiche
eines zweiten, urspriinglich hinteren Querrands des Wa-
schestiicks 10.

[0032] Beider hier gezeigten Vorrichtung bzw. Einga-
bemaschine sind zwischen den beiden Eckenfindern 19
jeder Beladestation 12 und der Spreizeinrichtung 13
Transferklammern 20 vorgesehen. Die jeder Beladesta-
tion 12 zugeordneten Transferklammern 20 sind zu ei-
nem Transferklammerpaar zusammengefasst. Die
Transferklammern 20 bilden dadurch eine Doppelklam-
mer fir jeweils eine der gegeniiberliegenden Ecken des
Querrands des Waschestuicks.

[0033] Das Transferklammerpaar jeder Beladestation
12 ist mit einem Laufwagen an einer Schiene verfahrbar.
Die Schiene der mittleren Beladestation 12 verlauft ge-
radlinig in Zufiihrrichtung 11 langs der Mitte der Einga-
bemaschine und des Zufiihrférderers 17. Von den dule-
ren Beladestationen 12 gehen langere schrag aufwarts
in Richtung zur Spreizeinrichtung 13 verlaufende Schie-
nen aus. Diese beiden Schienen sind gleich lang, aber
unterschiedlich gerichtet, so dass ihre in Zufiihrrichtung
11 gesehen hinteren Enden zur Mitte der Eingabema-
schine gerichtet sind, aber vor der Mitte enden. Vom je-
weiligen Transferklammerpaar ist das betreffende Wa-
schestlick 10 an die Spreizklammern 14 der Spreizein-
richtung 13 Ubergebbar.

[0034] Jeder der gleich ausgebildeten Beladeférderer
18 der Beladestationen 12 verfligt Uber zwei schmale,
gleich breite Gurtférderer 21 und 22 mit jeweils mindes-
tens einem endlosen und umlaufend antreibbaren For-
dergurt 23. Die Gurtférderer 21 und 22 sind tibereinander
angeordnet zur Bildung eines Sandwichférderers, wobei
die zueinander gerichteten Trume der Férdergurte 23 der
Gurtforderer 21 und 22 sich bereichsweise Uberlappen.
Der untere Gurtférderer 21 ist langer als der obere Gurt-
forderer 22. Diese unterschiedlich langen Gurtférderer
21 und 22 sind derart sandwichartig Gibereinander ange-
ordnet, dass der obere Gurtférderer 22 in Zufiihrrichtung
11 gesehen hinter einem vorderen Ende 24 des unteren
Gurtférderers 21 liegt zur Bildung eines frei liegenden
vorderen Bereichs eines Obertrums 25 des unteren Gurt-
forderers 21. Dieser freiliegende vordere Bereich des
Obertrums 25 des unteren Gurtférderers 21 bildet einen
Auflegebereich 26 fiir jeweils ein Waschestiick 10.
[0035] Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 bis 4 verlau-
fen beide Gurtférderer 21 und 22 jeder Beladestation 12
geradlinig, und zwar schrag gerichtet, indem sie zu ihrem
hinteren Ende, also in Richtung zu den Eckenfindern 19,
ansteigen. Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 5 bis 8 ist ein
den Auflegebereich 26 bildender vordere Abschnitt des
unteren Gurtférderers 21 gegeniiber seinem darauffol-
genden Abschnitt abgewinkelt, und zwar so, dass der
vordere Abschnitt mit dem Auflegebereich 26 horizontal
oder leicht ansteigend verlauft, wahrend der dahinter lie-
gende Abschnitt des unteren Gurtférderers 21 wie beim
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Ausfihrungsbeispiel der Fig. 1 bis 4 zu den Eckenfindern
19 hin deutlich bzw. starker ansteigt. In diesem anstei-
genden hinteren Teil des unteren Gurtférderers 21 be-
findet sich der geradlinig schrag ansteigend verlaufende
obere Gurtforderer 22, der somit den hinteren Teil des
unteren Gurtforderers 21 Gberlappt.

[0036] Der Antrieb der beiden Gurtférderer 21 und 22
kann auf verschiedene Weise erfolgen. Beispielsweise
kénnen beide Gurtférderer 21 und 22 synchron angetrie-
ben werden, aber auch nur einer der Gurtforderer 21 oder
22 angetrieben werden, wobei dann der andere Gurtfor-
derer 21 oder 22 vom angetriebenen Gurtférderer 21
oder 22 schleppend mitbewegt wird.

[0037] Am Anfang, namlich einem vorderen Ende 24,
des unteren Gurtférderers 21 jeder Beladestation 12 ist
ein Ausstreifmittel 27 vorgesehen. Vorzugsweise sind
die Ausstreifmittel 27 aller Beladestationen 12 gleich aus-
gebildet und gleich angeordnet.

[0038] Das jeweilige Ausstreifmittel 27 ist im Bereich
des vorderen Endes 24 vor dem unteren Gurtférderer 21
angeordnet bzw. gelagert. Im gezeigten Ausflihrungs-
beispiel ist das jeweilige Ausstreifmittel 27 verschwenk-
bar mit dem vorderen Ende 24 oder im Bereich des vor-
deren Endes des unteren Gurtférderers 21 angeordnet.
Alternativ kann das jeweilige Ausstreifmittel 27 auch ver-
schiebbarim Bereich des vorderen Endes 24 des unteren
Gurtférderers 21 angeordnet sein.

[0039] Im in den Figuren gezeigten Ausfihrungsbei-
spielistdas Ausstreifmittel 27 jeder Beladestation 12 der-
art verschwenkbar vor dem unteren Gurtférderer 21 an-
geordnet und/ oder gelagert, dass das Ausstreifmittel 27
um eine horizontale, quer zur Zufiihrrichtung 11 verlau-
fende Schwenkachse 28 verschwenkbar ist, und zwar
durch ein geeignetes Betatigungsmittel, beispielsweise
einen in den Figuren nicht gezeigten Pneumatikzylinder.
Die Schwenkachse 28 befindet sich neben und/oder un-
ter einer Drehachse 29 einer gegebenenfalls angetrie-
benen Umlenktrommel 30 am vorderen Ende 24 des un-
teren Gurtférderers 21. Alternativ kann die Schwenkach-
se 28 des Ausstreifmittels 27 auch auf der Drehachse 29
der Umlenktrommel 30 liegen. Das Ausstreifmittel 27 ist
dann auf einer konzentrischen Bahn nicht um die
Schwenkachse 28, sondern um die Drehachse 29 ver-
schwenkbar.

[0040] Durch das Betatigungsmittel bzw. den Antrieb
istdas jeweilige Ausstreifmittel 27 um die Schwenkachse
28 von einer inaktiven Stellung in eine aktive Stellung
und zurlick schwenkbar. Die inaktive Stellung ist in den
Fig. 2, 4, 5 und 6 gezeigt. Die Fig. 1, 3, 7 und 8 zeigen
die aktive Stellung des Ausstreifmittels 27. Im gezeigten
Ausflhrungsbeispiel ist das jeweilige Ausstreifmittel 27
um etwa 90° verschwenkbar, um es von der inaktiven
Stellung in die aktive Stellung und umgekehrt zu bringen.
Dabei vollfihrt das Ausstreifmittel 27 eine Viertelkreis-
bewegung um die Schwenkachse 28. Es ist auch denk-
bar, dass der Schwenkwinkel etwas groRer ist, beispiels-
weise bis zu 110°, vorzugsweise bis zu 100°, betragt.
Gegebenenfalls kann der Schwenkwinkel auch geringer
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als 90° sein, indem er mindestens 80° betragt.

[0041] Das in den Figuren gezeigte Ausstreifmittel 27
jeder Beladestation 12 ist biigelartig ausgebildet, bei-
spielsweise U-artig (Fig. 1 und 2) oder omegaartig bzw.
hufeisenartig (Fig. 3 und 8). Solche bligelartigen Aus-
streifmittel 27 lassen sich einfach aus einem Blechstrei-
fen bilden und verfliigen iber zwei parallele Schenkel 31,
die vorzugsweise gleich lang sind, sowie einen diese ver-
bindenden Steg 32. Die parallelen Schenkel 31 weisen
einen lichten Abstand auf, der den AulRenseiten der ge-
genuberliegenden Aulenseiten des schmalen unteren
Gurtforderers 21 entspricht. Mit Endbereichen der
Schenkel 31 ist das jeweilige Ausstreifmittel 27 schwenk-
bar auf der Schwenkachse 28 gelagert. Vorzugsweise
befindet sich die Schwenkachse 28 an bzw. in einem
Traggerust des unteren Gurtforderers 21.

[0042] Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 ist der die
Schenkel 31 verbindende Steg 32 V-férmig abgewinkelt
zur Bildung einer mittigen Spitze 33, die vorzugsweise
leicht abgerundet ist. Der Steg 32 entspricht in diesem
Fall dem Abstand der Schenkel 31. Die Fig. 3 und 8 zei-
gendas Ausstreifmittel 27 miteinembogenférmigen Steg
32, der sich ausgehend von den Schenkeln 31 beidseitig
verbreitert, so dass ein vorderer Bereich des Ausstreif-
mittels 27 (der den Steg 32 bildet) eine wenigstens etwas
groRere Breite als der untere Gurtférderer 21 aufweist.

[0043] Die gemal den Fig. 1, 3 und 8 ausgebildeten
Ausstreifmittel 27 befinden sich in ihren inaktiven Stel-
lungen mit dem Steg 32 und gegebenenfalls vorderen
Abschnitten der Schenkel 31 vor dem vorderen Ende 24
und der Umlenktrommel 30 des unteren Gurtférderers
21. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel befindet sich ein
oberer Rand 34 des jeweiligen Ausstreifmittels 27 ge-
ringfligig unter dem Obertrum 25 und dem Auflegebe-
reich 26 des unteren Gurtférderers 21. In den Figuren
verlauft dieser Rand 34 etwa durch die Drehachse 29
der Umlenktrommel 30. Es ist auch denkbar, das Aus-
streifmittel 27 vor dem unteren Gurtférderer 21 so anzu-
ordnen, dass der obere Rand 34 zwischen der Drehach-
se 29 der Umlenktrommel 30 und dem Obertrum 25 bzw.
Auflegebereich 26 liegt oder sich sogar in der Ebene des
Obertrums 25 bzw. Auflegebereichs 26 des unteren Gurt-
forderers 21 befindet.

[0044] Der obere Rand 34 des Ausstreifmittels 27 ver-
lauftim gezeigten Ausfihrungsbeispiel etwa parallel zum
Auflegebereich 26 bzw. Obertrum 25 des unteren Gurt-
forderers 21. Alternativ kann er aber auch leicht schrag
verlaufen, und zwar in Zufihrrichtung 11 etwas anstei-
gend.

[0045] In der inaktiven Stellung ist das jeweilige Aus-
streifmittel 27 unter das vordere Ende 24 des unteren
Gurtférderers 21 geschwenkt (Fig. 2, 4, 5 und 6). Dabei
kann das Ausstreifmittel 27 gegeniiber dem vorderen En-
de 24 des unteren Gurtférderers 21 etwas in Zufihrrich-
tung 11 versetzt, also zuriickversetzt sein (Fig. 2 und 6).
Dadurch wird sichergestellt, dass in der inaktiven Stel-
lung des jeweiligen Ausstreifmittels 27 zumindest der vor
demvorderen Ende 24 des unteren Gurtférderers 21 sich
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befindende Teil des Waschestlicks 10 das Ausstreifmit-
tel 27, insbesondere ihren Rand 34, nicht berihrt.
[0046] Nachfolgend wird das erfindungsgemaRe Ver-
fahren unter Bezugnahme auf die zuvor beschriebene
Vorrichtung (Eingabemaschine) erlautert:

[0047] Ein jeweiliges Waschestiick 10 wird automa-
tisch oder von einer Bedienungsperson mit einem vor-
deren Teil auf den Auflegebereich 26, insbesondere den
freiliegenden oberen Teil des Obertrums 25, auf dem un-
teren Gurtforderer 21 aufgelegt. Dabei befindet sich das
Ausstreifmittel 27 in der inaktiven Stellung, insbesondere
unter einem vorderen Endbereich des unteren Gurtfor-
derers 21.

[0048] Auf den Auflegebereich 26 des unteren Gurt-
forderers 21 wird nur ein vom quer zur Zufiihrrichtung 11
verlaufenden vorderen Querrand 16 ausgehender An-
fangsabschnittdes Langsstreifens 35 des Waschestlicks
10 aufgelegt. Der Langsstreifen 35 weist eine Breite auf,
die etwa der Breite des Beladeforderers 18, insbeson-
dere seines unteren Gurtférderers 21, entspricht. Der
Langsstreifen 35 befindet sich zwischen den sich gegen-
Uberliegenden Langsrandern 36 des Waschestiicks 10.
Diese Langsrander 36 verlaufen in Zuflhrrichtung 11.
Am Ende des Waschestiicks 10 befindet sich ein hinterer
Querrand 37 desselben. Bevorzugt liegt der sich in Zu-
fuhrrichtung 11 erstreckende Léangsstreifen 35 mittig
oder zumindest nahezu mittig zwischen den Langsran-
dern 36 an gegeniberliegenden Seiten des Wasche-
stiicks 10. Dadurch kommt eine U-férmige Konfiguration
des Waschestulicks 10 nach dem Auflegen eines vorde-
ren Teils des Langsstreifens 35 auf den Auflegebereich
26 zustande. Hierbei hangen die &uReren Randabschnit-
te 38 des Waschestuicks 10 auf gegeniliberliegenden Sei-
ten vom schmalen Gurtférderer 21 herunter. Aufgrund
des schmalen unteren Gurtférderers 21, der vorzugswei-
se nur in etwa einem Zehntel bis einem Zwanzigstel der
Breite groRer Waschestiicke 10 entspricht, verfiigt auch
der Langsstreifen 35 zwischen den Langsréandern 36
Uber eine verhaltnismaRig geringe Breite, so dass jeden-
falls bei grolRen Waschestiicken 10 verhaltnismafig gro-
Re Randabschnitte 38 an gegeniberliegenden Seiten
vom unteren Gurtférderer 21 herunterhangen (Fig. 6 bis
8).

[0049] Der Beladefoérderer 18 jeder Beladestation 12
wird entweder kontinuierlich oder schon beim Auflegen
des vorderen Teils des Langsstreifens 35 des Wasche-
stiicks 10 auf den Auflegebereich 26 angetrieben oder
es erfolgt ein Antrieb erst nach dem Auflegen des vor-
deren Teils des Langsstreifens 35 auf den Auflegebe-
reich 26. Beim angetriebenen Beladeférderer 18 bewe-
gen sich das Obertrum 25 des Férdergurts 23 des unte-
ren Gurtférderers 21 und auch ein Obertrum des Férder-
gurts 23 des oberen Gurtférderers 22 synchron in Zu-
fuhrrichtung 11.

[0050] Nach dem Auflegen des vorderen Teils des
Langsstreifens 35 des Waschestiicks 10 auf den Aufle-
gebereich 26 des unteren Gurtférderers 21 befindet sich
noch ein Grofteil des Wéaschestiicks 10 vor dem vorde-
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ren Ende 24 des unteren Gurtférderers 21. Das kann
dann vor allem bei grof3en Waschestiicken 10 dazu fiih-
ren, dass die Reibkraft zwischen dem Obertrum 25 des
unteren Gurtférderers 21 im Auflegebereich 26 und dem
darauf liegenden Teil des Waschestiicks 10, und zwar
des Anfangs des Langsstreifens 35, der vom vorderen
Querrand 16 ausgeht, nicht ausreicht, um das Wasche-
stlick 10 in Zufuihrrichtung 11 zu transportieren und dabei
das Waschestlick 10 weiter auf das Obertrum 25 des
unteren Gurtférderers 21 aufzuziehen. Es entsteht dann
ein Schlupf zwischen dem Waschestiick 10 und dem
Obertrum 25. Dieser Schlupf kann dazu fliihren, dass der
vordere Teil des Waschestlicks 10 vom Obertrum 25 des
Auflegebereichs 26 herunterrutscht. Um einen solchen
Schlupf oder ein eventuelles Herunterrutschen des Wa-
schestiicks 10 vom vorderen Ende 24 des unteren Gurt-
forderers 21 zu vermeiden, befindet sich das Ausstreif-
mittel 27 beim Auflegen des vorderen Teils des Langs-
streifens 35 auf den Auflegebereich 26 und beim anfang-
lichen Aufziehen des Waschestlicks 10 auf den unteren
Gurtférderer 21 in der inaktiven Stellung unterhalb des
vorderen Endes 24 des unteren Gurtférderers 21 (Fig.
6). Dadurch beeintrachtigt das Ausstreifmittel 27 das an-
fangliche Aufziehen des Waschestlicks 10 auf den un-
teren Gurtforderer 21 nicht, weil ein vor dem vorderen
Ende 24 des unteren Gurtférderers 21 sich befindender
hinterer Teil des Langsstreifens 35 noch nicht auf dem
Ausstreifmittel 27 aufliegt bzw. anliegt und dadurch das
anfangliche Aufziehen des Waschesticks 10, insbeson-
dere des Langsstreifens 35 desselben, auf den unteren
Gurtférderer 21 nicht erschwert oder gar verhindert.

[0051] Erstwenn das Waschestiick 10 weit genug auf
den unteren Gurtférderer 21 aufgezogen ist, insbeson-
dere ein Uber den Auflegebereich 26 hinausgehender
Teil des Langsstreifens 25 mit Reibschluss auf dem
Obertrum 25 des unteren Gurtférderers 21 aufgezogen
ist, erfolgt ein Hochschwenken des jeweiligen Ausstreif-
mittels 27 in die aktive Stellung (Fig. 7 und 8). Dabei
vollfiihrt das Ausstreifmittel 27 etwa oder mindestens ei-
ne Vierteilkreisdrehung um die Drehachse 29. Das Aus-
streifmittel 27 gelangt so vor das vordere Ende 24 des
unteren Gurtférderers 21, wobei sich der Langsstreifen
35 mindestens auf einem vorderen Teil des oberen
Rands 34 des bugelartigen Ausstreifmittels 27 abstiitzt.
Beim weiteren Aufziehen des Waschestiicks 10 auf den
unteren Gurtférderer 21 gleitet das Waschestlick dann
mit dem Langstreifen 35 aus dem Rand 34 des blgelar-
tigen Ausstreifmittels 27 und mit gegeniberliegenden
Randabschnitten 38 an den seitlichen Flachen des bii-
gelartigen Ausstreifmittels 27 entlang. Dadurch wird der
Langsstreifen 35 quer zur Zuflihrrichtung 11 gestreckt
und es werden die gegentiberliegenden Randabschnitte
38 an den in Zufihrrichtung 11 oder nahezu in Zuflhr-
richtung 11 verlaufenden seitlichen Flachen des biigel-
artigen Ausstreifmittels 27 abgeleitet. Hierbei wird der
sich noch vor dem vorderen Ende 24 und/oder dem Aus-
streifmittel 27 befindende, herunterhdngende Teil des
Waschestilicks 10 zu beiden Seiten neben dem unteren
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Gurtférderer 21 geflihrt und dabei ausgestreift sowie
eventuell entwirrt.

[0052] Bevorzugt ist es vorgesehen, dass das Aus-
streifmittel 27 in seine aktive Stellung gebracht wird, so-
bald der Anfang des Langsstreifens 35, ndmlich der sich
Uber den Langsstreifen 35 erstreckende innere bzw. mitt-
lere Abschnitt des vorderen Querrands 16 des Wasche-
stiicks 10, in einen Anfang eines Spalts zwischen den
zueinander gerichteten Trumen des unteren Gurtférde-
rers 21 und des oberen Gurtférderers 22 eingelaufen ist.
Dann wird vom jeweiligen Beladeférderer 18 das Wa-
schestlick 10 mit ausreichender Kraft in den Spalt ein-
gezogen und dadurch in Zufiihrrichtung 11 kontinuierlich
weiterbewegt, wobei das Waschestiick 10 zunehmend
auf den unteren Gurtférderer 21 aufgezogen wird. Auf-
grund dessen besteht nicht mehr die Gefahr, dass beim
Heruberziehen lber das sich in der aktiven Stellung be-
findende Ausstreifmittel 27 das Waschestiick 10 nicht
weitertransportierbar ist oder sogar gegen die Zufiihr-
richtung 11 vom unteren Gurtférderer 21 wieder herun-
terrutscht.

[0053] Nachdem der hintere Querrand 37 des jeweili-
gen Waschestlicks 10 Uber das Ausstreifmittel 27 hin-
weggelaufen ist und/oder der hintere Querrand 37 des
Waschestlicks 10 das vordere Ende 34 des unteren Gurt-
forderers 21 passiert hat, wird das Ausstreifmittel 27 wie-
der zuriickgeschwenkt in die inaktive Stellung. Die Be-
ladestation 12 ist dann bereit zur Ubernahme eines nach-
folgenden Waschestiicks 10.

Bezugszeichenliste:
[0054]

10  Waschestilick

11 Zufihrrichtung

12  Beladestation

13  Spreizeinrichtung
14  Spreizklammer

15  Schiene

16  vorderer Querrand
17 Zufiuhrférderer

18  Beladeférderer

19  Eckenfinder

20  Transferklammer
21 unterer Gurtfoérderer
22  oberer Gurtforderer
23  Fordergurt

24  vorderes Ende

25  Obertrum

26  Auflegebereich

27  Ausstreifmittel

28  Schwenkachse

29 Drehachse

30  Umlenktrommel

31 Schenkel
32 Steg
33  Spitze
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34 Rand

35  Langsstreifen

36 Langsrand

37  hinterer Querrand

38 Randabschnitt

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Zufiihren von Waschestiicken (10)

zu einer Waschebehandlungseinrichtung, vorzugs-
weise einer Mangel, wobei ein jeweiliges Wasche-
stiick (10) an einen Gurtférderer (21) mindestens ei-
ner Beladestation (12) Gibergeben wird und vor dem
Gurtférderer (21) ein Ausstreifmittel (27) zum Aus-
streifen des Waschestiicks (10) angeordnet ist, von
der mindestens einen Beladestation (12) das Wa-
schestiick (10) an eine Spreizeinrichtung (13) tber-
geben wird, von der das Waschestlick (10) quer zur
Zufuhrrichtung (11), in der das Waschestulck (10)
der Waschebehandlungseinrichtung zufiihrbar ist,
ausgebreitet wird und das ausgebreitete Wasche-
stlick (10) mindestens von wenigstens einem Zu-
fuhrférderer (17) der Waschebehandlungseinrich-
tung zugefihrt wird, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ausstreifmittel (27) von einer inaktiven
Stellung in eine aktive Stellung gebracht wird, nach-
dem das Waschestiick (10) anféanglich in Zufiihrrich-
tung (11) aufden Gurtférderer (21) aufgezogen wor-
den ist, wobei in der aktiven Stellung das Ausstreif-
mittel (27) zum Ausstreifen des sich noch vor dem
Gurtférderer (21) befindenden Teils des Wasche-
stlicks (10) beim weiteren Aufziehen auf den Gurt-
forderer (21) unter dem Waschestiick (10) anliegt,
und wobei das Ausstreifmittel (27) von der aktiven
Stellung in die inaktive Stellung und umgekehrt ver-
schwenkt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das jeweilige Waschestlick (10) bei
sich in der inaktiven Stellung befindenden Ausstreif-
mittel (27) auf einem Auflegebereich (26) am Anfang
des Gurtférderers (21), vorzugsweise seines Ober-
trums (25), aufgelegt und/oder abgelegt wird, wobei
das Waschestiick (10) noch nicht auf dem Ausstreif-
mittel (27) entlanggleitet.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das jeweilige Waschestiick
(10) miteinem Anfang eines Langsstreifens (35) zwi-
schen gegeniberliegenden, in Zufihrrichtung (11)
verlaufenden Langsrandern (36) beim sich in der in-
aktiven Stellung befindenden Ausstreifmittel (27) auf
den Auflegebereich (26) des Gurtférderers (21) auf-
gelegt oder abgelegt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Ausstreif-
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mittel (27) von der aktiven Stellung in die inaktive
Stellung und umgekehrt derart verschwenkt wird,
dass in der aktiven Stellung ein oberer Rand (34)
und/oder eine obere Gleitflache des Ausstreifmittels
(27) vor dem Auflegebereich (26) liegt und in der
inaktiven Stellung des Ausstreifmittels (27) dieser
obere Rand (34) und/oder die obere Gleitflache unter
dem Auflegebereich (26) und/oder dem vorderen
Endbereich des unteren Gurtforderers (21) liegt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass durch einen
Antrieb des Gurtférderers (21) mit in Zufthrrichtung
(11) laufendem Obertrum (25) desselben das Wa-
schestiick (10), vorzugsweise sein Langsstreifen
(35), auf den Gurtférderer (21) aufgezogen wird
und/oder beim Aufziehen des Waschestlicks (10)
aufden Gurtférderer (21) das Waschesttick (10), ins-
besondere der Langsstreifen (35) desselben, sich
zunehmend auf dem Obertrum (25) ablegt, wahrend
beidseitig vom Langsstreifen (35) angrenzende
Randabschnitte mit den Langsrandern (36) beidsei-
tig vom Gurtférderer (21) herunterhangen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Ab-
legen des Waschestiicks (10) auf den Auflegebe-
reich (26) des Gurtférderers (21) mindestens der
Langsstreifen (35) vom angetriebenen Gurtférderer
(21) zunehmend auf das Obertrum (25) des Gurtfor-
derers (21) aufgezogen wird, vorzugsweise bis ein
sich im Bereich des Langsstreifens (35) befindender
Abschnitt des vorderen Querrands (16) des Wa-
schestiicks (10) sich im Bereich eines zurlckver-
setzt Uber dem Gurtfoérderer (21) sandwichartig an-
geordneten oberen Gurtférderers (22) befindet.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem an-
fanglichen Aufziehen mindestens eines Teils des
Langsstreifens (35) auf den Gurtférderer (21) das
Ausstreifmittel (27)in die aktive Stellung geschwenkt
wird zum Ausstreifen des sich noch vor dem Gurt-
forderer (21) befindenden hinteren Teils des Wa-
schestiicks (10).

Vorrichtung zum Zufiihren von Waschestiicken zu
einer Waschebehandlungseinrichtung, insbesonde-
re einer Mangel, mit wenigstens einer Beladestation
(12), die mindestens einen ein jeweiliges Wasche-
stick (10) in Zufiihrrichtung (11) transportierenden
Gurtférderer (21) aufweist und an dessen Anfang ein
Ausstreifmittel (27) angeordnet ist, mit einer in Zu-
fuhrrichtung (11) der wenigstens einen Beladestati-
on (12) nachgeordneten Spreizeinrichtung (13) zum
Ausbreiten des Waschestlcks (10) quer zur Zufiihr-
richtung (11) und mit mindestens einem Zufihrfor-
derer (17) zum Zuflhren des ausgebreiteten Wa-
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schestiicks (10) zur Waschebehandlungseinrich-
tung, dadurch gekennzeichnet, dass das Aus-
streifmittel (27) der wenigstens einen Beladestation
(12) von einer inaktiven Stellung in eine aktive Stel-
lung und umgekehrt bringbar ist, indem das Aus-
streifmittel (27) um eine quer zur Zufiihrrichtung (11)
verlaufende, horizontale Schwenkachse (28) ver-
schwenkbar ist, und das mindestens eine Ausstreif-
mittel (27) in der inaktiven Stellung unter den Gurt-
forderer (21) und in der aktiven Stellung vor das vor-
dere Ende (24) des Gurtférderers (21) schwenkbar
ist, wobei das Ausstreifmittel (27) von der inaktiven
Stellung in die aktive Stellung verschwenkbar ist,
nachdem das Waschestiick (10) anfanglich in Zu-
fuhrrichtung (11) auf den Gurtférderer (21) aufgezo-
gen worden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ausstreifmittel (27) an einem in
Zufuhrrichtung gesehen vorderen Ende (24) des
Gurtférderers (21) der jeweiligen Beladestation (12),
vorzugsweise durch einen Antrieb verschwenkbar,
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Schwenkwinkel des min-
destens einen Ausstreifmittels (27) 70° bis 110° be-
tragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das oder jedes Aus-
streifmittel (27) bugel- oder schuhartig ausgebildet
ist, wobei es vorzugsweise mit parallelen Schenkeln
(31) an gegenuberliegenden Seiten eines festste-
henden Traggerists des jeweiligen Gurtférderers
(21), insbesondere im Bereich seines vorderen En-
des (24), auf der Schwenkachse (28) schwenkbar
gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das blgelartig ausgebildete Aus-
streifmittel (27) eine U-férmige, omegaartige oder
hufeisenartige Gestalt aufweist und/oder in der ak-
tiven Stellung ein oberer Rand (34) und gegebenen-
falls auch mindestens ein Teil seiner AuRBenseite als
Auflage-, Anlage- und/oder Gleitflache fir das Wa-
schestiick (10) dient.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gurtférderer (21)
eine Breite aufweist, die geringer ist als die Breite
der der Waschebehandlungseinrichtung zuzufih-
renden Waschestlicke (10), vorzugsweise kleiner ist
als ein Zehntel der Arbeitsbreite der Waschebe-
handlungseinrichtung.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gurtférderer (21)
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eine Breite aufweist, die der Breite eines Langsstrei-
fens (35) zwischen gegeniberliegenden dufleren
Langsrandern (36) des jeweiligen Waschestlicks
(10) entspricht.

Claims

A method for feeding items of laundry (10) to laundry
treatment apparatus, preferably a mangle, wherein
one respective item of laundry (10) is transferred to
a belt conveyor (21) of at least one loading station
(12) and a smoothing means (27) for smoothing the
item of laundry (10) is arranged upstream of the belt
conveyor (21), the item of laundry (10) is transferred
from the at least one loading station (12) onto a
spreading apparatus (13), from which the item of
laundry (10) is spread out transversely to the feed
direction (11) in which the item of laundry (10) is able
to be fed to the laundry treatment apparatus, and the
spread-out item of laundry (10) is fed at least by at
leastone feed conveyor (17)to the laundry treatment
apparatus, characterized in that the smoothing
means (27) is brought from an inactive position into
an active position after the item of laundry (10) has
been initially pulled onto the belt conveyor (21) in the
feed direction (11), wherein in the active position the
smoothing means (27) is supported below the item
of laundry (10) for smoothing the part of the item of
laundry (10), which is still located upstream of the
belt conveyor (21), when pulled further onto the belt
conveyor (21), and wherein the smoothing means
(27) is pivoted from the active position into the inac-
tive position and vice-versa..

The method as claimed in claim 1, characterized in
that the respective item of laundry (10) is placed
and/or deposited on a placement region (26) on the
starting portion of the belt conveyor (21), preferably
ofitsupperrun (25), when the smoothing means (27)
isinthe inactive position, wherein the item of laundry
(10) does not yet slide along the smoothing means
(27).

The method as claimed in claim 1 or 2, character-
ized in that when the smoothing means (27) is lo-
cated in the inactive position, the respective item of
laundry (10) is placed or deposited onto the place-
mentregion (26) of the belt conveyor (21) with a start-
ing portion of a longitudinal strip (35) between op-
posing longitudinal edges (36) running in the feed
direction (11).

The method as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that the smoothing means
(27) is pivoted from the active position into the inac-
tive position and vice-versa such that in the active
position an upper edge (34) and/or an upper sliding
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surface of the smoothing means (27) is located up-
stream of the placement region (26) and in the inac-
tive position of the smoothing means (27) this upper
edge (34) and/or the upper sliding surface is located
below the placementregion (26) and/or the frontend
region of the lower belt conveyor (21)..

The method as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that the item of laundry
(10), preferably the longitudinal strip (35) thereof, is
pulled onto the belt conveyor (21) by driving the belt
conveyor (21) with the upper run (25) thereof running
in the feed direction (11) and/or when the item of
laundry (10) is pulled onto the belt conveyor (21),
the item of laundry (10), in particular the longitudinal
strip (35) thereof, is increasingly deposited on the
upper run (25), whilst edge portions with the longi-
tudinal edges (36) adjoining the longitudinal strip (35)
on either side hang down on either side of the belt
conveyor (21).

The method as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that after the item of laun-
dry (10) has been deposited onto the placement re-
gion (26) of the belt conveyor (21), at least the lon-
gitudinal strip (35) is increasingly pulled by the driven
belt conveyor (21) onto the upper run (25) of the belt
conveyor (21), preferably until a portion of the front
transverse edge (16) of the item of laundry (10) which
is located in the region of the longitudinal strip (35)
is located in the region of an upper belt conveyor
(22), which is arranged set back above the belt con-
veyor (21) in a sandwich-like manner.

The method as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that, after the at least one
part of the longitudinal strip (35) has been initially
pulled onto the belt conveyor (21), the smoothing
means (27) is pivoted into the active position for
smoothing the rear part of the item of laundry (10)
which is still located upstream of the belt conveyor
(21).

A device for feeding items of laundry to laundry treat-
ment apparatus, in particular a mangle, with at least
one loading station (12) which has at least one belt
conveyor (21) transporting one respective item of
laundry (10) in the feed direction (11), and a smooth-
ing means (27) is arranged on the starting portion
thereof, with a spreading apparatus (13) which is ar-
ranged downstream in the feed direction (11) of the
at least one loading station (12) for spreading out
the item of laundry (10) transversely to the feed di-
rection (11), and with atleast one feed conveyor (17)
for feeding the spread-out item of laundry (10) to the
laundry treatment apparatus, characterized in that
the smoothing means (27) of the at least one loading
station (12) is able to be brought from an inactive
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position into an active position and vice-versa, in
that the smoothing means (27) is pivotable about a
horizontal pivot axis (28) running transversely to the
feed direction (11), and in that the at least one
smoothing means (27) is pivotable in the inactive
position below the belt conveyor (21) and is pivotable
in the active position upstream of the front end (24)
of the belt conveyor (21), wherein the smoothing
means (27)is pivotable from an inactive position into
an active position after the item of laundry (10) has
been initially pulled onto the belt conveyor (21) in the
feed direction (11).

The device as claimed in claim 8, characterized in
that the smoothing means (27) is arranged at a front
end (24) of the belt conveyor (21) of the respective
loading station (12), when viewed in the feed direc-
tion, preferably pivotable by means of a drive.

The device as claimed in claim 8 or 9, characterized
in that a pivot angle of the at least one smoothing
means (27) lies between 70° and 110°.

The device as claimed in any one of the claims 8 to
10, characterized in that the or each smoothing
means (27) is configured in a C-shaped or horse-
shoe-shaped manner, wherein it is preferably pivot-
ably mounted on the pivot axis (28) with parallel limbs
(31) on opposing sides of a stationary support frame
of the respective belt conveyor (21).

The device as claimed in claim 11, characterized
in that the smoothing means (27) which is config-
ured in a C-shaped manner has a U-shaped, omega-
shaped or horseshoe-shaped design and/or in the
active position an upper edge (34), or optionally also
at least one part of its outer face, serves as a support
surface, bearing surface and/or sliding surface for
the item of laundry (10).

The device as claimed in any one of the claims 8 to
12, characterized in that the belt conveyor (21) has
a width which is less than the width of the item of
laundry (10) to be fed to the laundry treatment ap-
paratus, preferably less than a tenth of the working
width of the laundry treatment apparatus.

The device as claimed in any one of the claims 8 to
13, characterized in that the belt conveyor (21) has
a width which corresponds to the width of a longitu-
dinal strip (35) between opposing outer longitudinal
edges (36) of the respective item of laundry (10).

Revendications

1.

Procédé d’amenée d’articles de linge (10) a un mo-
dule de traitement de linge, de préférence une re-
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passeuse, un article de linge respectif (10) étant
transféré vers un transporteur a bande (21) d'au
moins un poste de chargement (12) et un moyen
d’enlevement (27) destiné a enlever l'article de linge
(10) étant disposé devant le transporteur a bande
(21), larticle de linge (10) étant transféré de I'au
moins un poste de chargement (12) vers un module
d’étalement (13) a partir duquel I'article de linge (10)
est étalé transversalement a la direction d’amenée
(11), dans laquelle l'article de linge (10) peut étre
amené au module de traitement de linge et I'article
de linge étalé (10) étant amené au module de trai-
tement de linge par au moins un transporteur d’ame-
née (17), caractérisé en ce que le moyen d’enlé-
vement (27) est amené d’une position inactive a une
position active aprés que l'article de linge (10) a été
soulevé initialement sur le transporteur a bande (21)
dans la direction d’alimentation (11), le moyen d’en-
levement (27) étant plaqué, dans la position active,
sous l'article de linge (10), lorsque celui-ci est da-
vantage soulevé sur le transporteur a bande (21),
afin d’enlever la partie de l'article de linge (10) qui
se trouve encore devant le transporteur a bande (21)
etle moyen d’enlévement (27) étant pivoté de la po-
sition active a la position inactive et inversement.

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
que, lorsque le moyen d’enlévement (27) se trouve
dans la position inactive, 'article de linge respectif
(10) est placé et/ou déposé sur une zone de place-
ment (26) au début du transporteur a bande (21), de
préférence de son brin supérieur (25), I'article de lin-
ge (10) ne glissant pas encore le long du moyen
d’enlevement (27).

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que l'article de linge respectif (10) est placé
et/ou déposeé surla zone de placement (26) du trans-
porteur a bande (21) avec un début de bande longi-
tudinale (35) situé entre des bords longitudinaux op-
poseés (36), qui s’étendent dans la direction d’ame-
née (11), lorsque le moyen d’enlevement (27) se
trouve dans la position inactive.

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le moyen d’enléevement
est pivoté de la position active vers la position inac-
tive et inversement de maniére a ce que, dans la
position active, un bord supérieur (34) et/ou une sur-
face de glissement supérieure du moyen d’enléve-
ment (27) se trouve devant la zone de placement
(26) et, dans la position inactive du moyen d’enléve-
ment (27), ce bord supérieur (34) et/ou la surface de
glissement supérieure se trouve sous la zone de pla-
cement (26) et/ou la zone d’extrémité avant du trans-
porteur a bande inférieur (21).

Procédé selon I'une des revendications précéden-
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tes, caractérisé en ce qu’un entrainement du trans-
porteurabande (21), dontle brin supérieur (25) défile
dans la direction d’amenée (11), permet de placer
I'article de linge (10), de préférence sa bande longi-
tudinale (35), sur le transporteur a bande (21) et/ou,
lorsque l'article de linge (10) est tiré sur le transpor-
teur abande (21), I'article de linge (10), en particulier
la bande longitudinale (35) de celui-ci, est déposée
progressivement sur le brin supérieur (25) tandis
que, des deux cbtés de la bande longitudinale (35),
des portions de bord adjacentes pourvues des bords
longitudinaux (36) pendent des deux c6tés du trans-
porteur a bande (21).

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que, aprés que l'article de
linge (10) a été déposé sur la zone de placement
(26) du transporteur a bande (21), au moins la bande
longitudinale (35) est placée du transporteur a bande
entrainé (21) de plus en plus sur le brin supérieur
(25) du transporteur a bande (21), de préférence jus-
qu’ace qu’une portion du bord transversal avant (16)
de larticle de linge (10), qui se trouve dans la zone
delabande longitudinale (35), se trouve danslazone
d’un transporteur a bande supérieur (22) qui est dis-
posé en sandwich en retrait au-dessus du transpor-
teur a bande (21).

Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que, aprésle placementinitial
d’au moins une partie de la bande longitudinale (35)
sur le transporteur a bande (21), le moyen d’enléve-
ment (27) est pivoté jusque dans la position active
afin d’enlever la partie arriére de I'article de linge (10)
qui se trouve encore devant le transporteur a bande
(21).

Dispositif d’amenée d’articles de linge a un module
de traitement de linge, en particulier une repasseu-
se, ledit dispositif comprenant au moins un poste de
chargement (12), qui comporte au moins un trans-
porteur a bande (21) transportant un article de linge
respectif (10) dans la direction d’'amenée (11) et au
début duquel est disposé un moyen d’enlévement
(27), un module d’étalement (13) qui est disposé en
aval de 'au moins un poste de chargement (12) dans
la direction d’amenée (11) et qui est destiné a étaler
I'article de linge (10) transversalement a la direction
d’amenée (11) et au moins un transporteur d’ame-
née (17) destiné a amener l'article de linge étalé (10)
au module de traitement de linge, caractérisé en ce
que le moyen d’étalement (27) de I'au moins un pos-
te de chargement (12) peut étre amené d’une posi-
tion inactive a une position active et inversement en
ce que le moyen d’étalement (27) peut étre pivoté
sur un axe de pivotement horizontal (28) qui s’étend
transversalement a la direction d’amenée (11) etl'au
moins un moyen d’étalement (27) peut étre pivoté
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jusque sous le transporteur a bande (21) dans la
position inactive et devant I'extrémité avant (24) du
transporteur a bande (21) dans la position active, le
moyen d’étalement (27) pouvant étre pivoté de la
position inactive a la position active aprés que I'arti-
cle de linge (10) a été initialement tiré sur le trans-
porteur a bande (21) dans la direction d’amenée

(11).

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en
ce que le moyen d’étalement (27) est disposé sur
une extrémité avant (24), vu dans la direction d’ame-
née, du transporteur a bande (21) du poste de char-
gement respectif (12), de préférence de maniére a
pouvoir étre pivoté par un entrainement.

Dispositif selon la revendication 8 ou 9, caractérisé
en ce qu’un angle de pivotement de I'au moins un
moyen d’enlevement (27) est de 70° a 110°.

Dispositif selon I'une des revendications 8 a 10, ca-
ractérisé en ce que le ou chaque moyen d’enléve-
ment (27) est congu comme un arceau ou un sabot,
celui-ci étant de préférence monté de maniéere pivo-
tante surl’axe de pivotement (28) avec des branches
paralleles (31) sur des cotés opposés d’'un cadre de
support fixe du transporteur a bande respectif (21),
en particulier au niveau de son extrémité avant (24).

Dispositif selon la revendication 11, caractérisé en
ce que le moyen d’enlévement (27) en forme d’ar-
ceau a une forme de U, d'oméga ou de fer a cheval
et/ou un bord supérieur (34) et éventuellement aussi
au moins une partie de son coté extérieur sert, dans
la position active, de surface de support, d’appui
et/ou de glissement a I'article de linge (10).

Dispositif selon I'une des revendications 8 a 12, ca-
ractérisé en ce que le transporteur a bande (21) a
une largeur inférieure a la largeur des articles de
linge (10) aamenerau module de traitementde linge,
de préférence inférieure au dixieme de la largeur de
travail du module de traitement de linge.

Dispositif selon I'une des revendications 8 a 13, ca-
ractérisé en ce que le transporteur a bande (21) a
une largeur qui correspond a la largeur d’'une bande
longitudinale (35) entre des bords longitudinaux ex-
térieurs opposés (36) de l'article de linge respectif
(10) .
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