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(54) MACHINE POUR NETTOYER ET CALIBRER DES GRAINS, GRAINES ET SIMILAIRES ET 
PROCEDE DE NETTOYAGE ET DE CALIBRAGE ASSOCIE

(57) La présente invention a pour objet une machine
(1) et un procédé pour nettoyer et calibrer des grains,
graines et similaires, la machine comprenant un cylindre
tamiseur (2), un bâti support (10) et un axe d’entraîne-
ment en rotation (8a, 8b) sur lequel est monté le cylindre,
des moyens (5, 5’, 6) pour entraîner en rotation ledit axe,
une unité de commande ECU des moyens d’entraîne-
ment, une trémie (3), un système d’aspiration (4) des
déchets, une pluralité de grilles (20, 21, 22) enroulées
sur l’armature du cylindre, les extrémités de chacune des
grilles étant jointes deux à deux au moyen d’un système
de fixation (24), une sortie (13) pour évacuer les déchets
et un dispositif de récupération (12) des grains, graines
et similaires nettoyés et calibrés, la machine comportant
en outre des moyens (7) pour détecter la position angu-
laire du cylindre lors de sa rotation.
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Description

[0001] La présente invention se situe dans le domaine
du nettoyage et du calibrage de grains, graines et simi-
laires, et traite plus particulièrement de l’étape d’arrêt
d’une machine de nettoyage et de calibrage de grains,
graines et similaires.
[0002] Il est connu des machines de nettoyage et de
calibrage de grains, graines et similaires, utilisant un cri-
ble rotatif. Avec le mouvement continu et l’absence de
vibrations, chaque grain ou particule entre plus facile-
ment dans une perforation du crible.
[0003] A l’inverse, sur un crible plan, les vibrations de
la grille provoquent des rebonds des grains qui entrent
moins aisément dans les perforations.
[0004] A cause de cette absence de vibrations, les ef-
forts dynamiques sont inexistants et le crible rotatif peut
être installé sur n’importe quelle plate-forme existante.
[0005] A l’inverse, un crible plan nécessite souvent une
structure renforcée.
[0006] Par ailleurs, dans le triage des semences et le
calibrage, le travail de la grille qui retire les petits déchets
et les grains cassés avec de petites perforations, est par-
ticulièrement important.
[0007] L’efficacité dépend en grande partie de l’effica-
cité du décolmatage.
[0008] Sur un crible plan, la grille du dessous ne peut
pas être contrôlée en marche et le poids de la couche
de grain sur la grille empêche le décolmatage d’être vrai-
ment efficace que ce soit avec des brosses, des boules
ou d’autres systèmes.
[0009] A l’inverse, sur un crible rotatif, le décolmatage
se fait sur le haut du cylindre où il n’y a plus de produit
et le grain retombe pratiquement tout seul.
[0010] En terme de souplesse d’utilisation, sur un cri-
ble plan, la grille du dessus ne peut retirer que les grosses
particules et la grille du dessous les brisures et fines par-
ticules.
[0011] A l’inverse, sur un nettoyeur rotatif, chaque sec-
tion de grille peut être utilisée soit pour retirer les grosses
particules soit les fines suivant les besoins d’un diagram-
me facilement modifié. En calibrage, le nombre de grilles
détermine le nombre maximum de grades.
[0012] Par ailleurs, sur un crible plan, l’augmentation
de la vitesse et de la pente provoque des rebonds des
grains et diminue la précision.
[0013] A l’inverse, sur un crible rotatif, la variation de
la vitesse et de la pente augmentent la fluidité du produit,
améliorent la précision et les performances en permet-
tant un grand degré de contrôle.
[0014] Ainsi, la souplesse du crible rotatif permet son
utilisation dans un large éventail de séparation ou de
calibrage difficile. La même machine peut souvent être
utilisée depuis le calibrage fin jusqu’à un pré-nettoyage
à gros débit.
[0015] Généralement, les cribles rotatifs sont principa-
lement constitués d’un cylindre et d’une pluralité de
grilles adjacentes enroulées sur l’armature du cylindre.

Les extrémités de chacune des grilles se rejoignent alors
deux à deux pour définir un volume clôt à l’intérieur du
cylindre. Ainsi, les grains, graines et similaires ne peu-
vent s’échapper qu’au travers des perforations des
grilles.
[0016] Les extrémités de chacune des grilles sont donc
solidarisées deux à deux au moyen d’un système de fixa-
tion.
[0017] Toutefois, lors de l’arrêt de la machine, le cylin-
dre s’immobilise dans une position aléatoire. Cette posi-
tion aléatoire à l’arrêt de la machine se traduit par une
position angulaire de la jointure des grilles, également
aléatoire, qui ne garantit pas toujours un accès aisé à
ladite jointure.
[0018] De ce fait, l’opérateur rencontre très souvent
des difficultés pour accéder aux systèmes de fixation des
jointures de grilles, ce qui rend les opérations de chan-
gement de grilles très compliquées.
[0019] En effet, l’opérateur est souvent contraint d’ac-
tionner manuellement la rotation du cylindre pour obtenir
une position angulaire de la jointure des grilles convena-
ble, ce qui nécessite des efforts importants et du temps
supplémentaire.
[0020] C’est pourquoi l’invention a pour but de résou-
dre tout ou partie des difficultés liées à la position angu-
laire de la jointure des grilles des cribles rotatifs lors de
l’arrêt de la machine.
[0021] A cet effet, l’invention a pour objet une machine
pour nettoyer et calibrer des grains, graines et similaires
comprenant un cylindre tamiseur, un bâti support et un
axe d’entraînement en rotation sur lequel est monté le
cylindre, des moyens, pour entraîner en rotation ledit axe,
une unité ECU pour commander les moyens qui entraî-
nent en rotation ledit axe, une trémie pour alimenter en
grains, graines et similaires l’intérieur du cylindre, un sys-
tème d’aspiration des déchets, une pluralité de grilles
enroulées de manière adjacente sur l’armature du cylin-
dre, les extrémités de chacune des grilles étant jointes
deux à deux au moyen d’un système de fixation, une
sortie pour évacuer les déchets et un dispositif de récu-
pération des grains, graines et similaires nettoyés et ca-
librés, caractérisée en ce que la machine comporte en
outre des moyens pour détecter la position angulaire du
cylindre lors de sa rotation.
[0022] Des caractéristiques optionnelles de l’inven-
tion, complémentaires ou de substitution sont énoncées
ci-après.
[0023] Selon un mode de réalisation particulier, les
moyens pour détecter la position angulaire du cylindre
lors de sa rotation, détectent la position angulaire de l’axe
d’entraînement en rotation.
[0024] Selon ce mode de réalisation particulier, les
moyens pour détecter la position angulaire du cylindre
peuvent avantageusement comporter un marquage
monté sur l’axe d’entraînement et un capteur.
[0025] De manière préférentielle, le marquage monté
sur l’axe d’entraînement peut être constitué d’une bague
et d’une vis pour ajuster la position de la bague sur l’axe
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d’entraînement, le capteur étant un capteur inductif.
[0026] Selon certaines caractéristiques, l’armature du
cylindre peut comprendre un ensemble de rails annulai-
res espacés le long de la surface circonférentielle du cy-
lindre, dans lesquels les bords latéraux de chaque grille
sont insérés.
[0027] Selon d’autres caractéristiques, les systèmes
de fixation des extrémités de chacune des grilles peuvent
être des systèmes du type « à levier crochet ».
[0028] Selon d’autres caractéristiques encore, les
moyens pour entraîner en rotation l’axe peuvent consis-
ter en un moteur asynchrone associé à un réducteur,
ainsi qu’en un dispositif de freinage dudit moteur.
[0029] Selon d’autres caractéristiques encore, la ma-
chine peut comporter un dispositif de traitement de l’air
qui s’échappe du système d’aspiration.
[0030] L’invention a également pour objet un procédé
de mise en œuvre d’une machine pour nettoyer et calibrer
des grains, graines et similaires conforme à un mode de
réalisation de l’invention, dans lequel :

- lorsque la machine est à l’arrêt, on positionne le cy-
lindre dans une position de référence POSref,

- on associe ensuite la position de référence POSref
aux moyens de détection de la position angulaire du
cylindre,

- on active ensuite les moyens qui entraînent en rota-
tion l’axe sur lequel est monté le cylindre,

- on désactive enfin au bout d’une durée Tdet, les
moyens qui entraînent en rotation l’axe sur lequel
est monté le cylindre, lesdits moyens bloquant la ro-
tation de l’axe sur lequel est monté le cylindre, dès
lors que les moyens de détection de la position an-
gulaire du cylindre détectent la position de référence
POSref.

[0031] Des caractéristiques optionnelles de l’inven-
tion, complémentaires ou de substitution sont énoncées
ci-après.
[0032] Ainsi, dans le cas où les moyens pour entraîner
en rotation l’axe comprennent un moteur asynchrone as-
socié à un réducteur, ainsi qu’un dispositif de freinage
dudit moteur, l’unité ECU commande au bout d’une durée
Tdet, la décélération du moteur asynchrone puis la dé-
tection de la position angulaire du cylindre par les moyens
de détection. Puis, lorsque la position de référence
POSref est détectée, l’unité ECU commande l’arrêt du
moteur ainsi que l’enclenchement du freinage du moteur
asynchrone.
[0033] D’autres avantages et particularités de l’inven-
tion apparaîtront à la lecture de la description détaillée
de mises en œuvre et de modes de réalisation nullement
limitatifs, et des dessins annexés suivants :

[Fig.1] Cette figure représente une vue schématique

de côté d’une machine pour nettoyer et calibrer des
grains, graines et similaires conforme à un mode de
réalisation de l’invention.

[Fig.2] Cette figure représente une vue détaillée en
perspective des moyens d’entraînement de la ma-
chine selon un mode de réalisation de l’invention.

[Fig.3] Cette figure représente une vue détaillée de
côté du cylindre de la machine selon un mode de
réalisation de l’invention.

[Fig.4] Cette figure représente une vue détaillée de
face des moyens de détection de la position angu-
laire de l’axe d’entraînement en rotation de la ma-
chine selon un mode de réalisation de l’invention.

[Fig.5] Cette figure représente une vue schématique
de côté d’une machine pour nettoyer et calibrer des
grains, graines et similaires conforme à un mode de
réalisation de l’invention doté d’un dispositif de re-
cyclage de l’air.

[0034] Les modes de réalisation décrits ci-après étant
nullement limitatifs, on pourra notamment considérer des
variantes de l’invention ne comprenant qu’une sélection
de caractéristiques décrites, isolées des autres caracté-
ristiques décrites même si cette sélection est isolée au
sein d’une phrase comprenant ces autres caractéristi-
ques, si cette sélection de caractéristiques est suffisante
pour conférer un avantage technique ou pour différencier
l’invention par rapport à l’information de la technique an-
térieure.
[0035] Cette sélection comprend au moins une carac-
téristique, de préférence fonctionnelle sans détails struc-
turels, ou avec seulement une partie des détails structu-
rels si cette partie uniquement est suffisante pour confé-
rer un avantage technique ou pour différencier l’invention
par rapport à l’information de la technique antérieure.
[0036] La figure 1 représente une machine 1 pour net-
toyer et calibrer des grains, graines et similaires selon
un mode de réalisation de l’invention.
[0037] Cette machine 1 comporte un cylindre tamiseur
2, également appelé crible, ainsi qu’un bâti 10 pour sup-
porter le cylindre tamiseur 2.
[0038] Le cylindre tamiseur 2 est monté sur un axe
d’entraînement en rotation délimité par ses deux extré-
mités 8a, 8b.
[0039] La machine 1 comprend également des
moyens 5, 5’, 6 pour entraîner en rotation l’axe délimité
par ses deux extrémités 8a, 8b.
[0040] Une unité de commande ECU est également
prévue pour commander les moyens 5, 5’, 6 qui entraî-
nent en rotation ledit axe.
[0041] La machine 1 est dotée d’une trémie 3 pour ali-
menter en grains, graines et similaires l’intérieur du cy-
lindre 2.
[0042] La machine 1 comprend un système d’aspira-
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tion 4 des déchets qui est avantageusement associé à
la trémie 3 pour former un ensemble monobloc.
[0043] La machine 1 permet notamment d’enlever les
déchets légers et de séparer le bon grain des brisures
et des gros déchets.
[0044] Le produit brut est introduit dans l’entrée 30 de
la trémie 3 et étalé en nappes uniformes.
[0045] Cette nappe est traversée par un courant d’air
venant d’un point d’entrée d’air 31 pratiquée dans la tré-
mie, et s’écoulant au travers d’un conduit 32 jusque dans
le système d’aspiration 4.
[0046] Les déchets légers sont alors entraînés dans la
chambre de détente 41 du système d’aspiration 4 dans
des proportions qui sont ajustées par le réglage de la
puissance d’aspiration.
[0047] Les particules les plus lourdes des déchets lé-
gers se déposent dans la chambre de détente 41 du sys-
tème d’aspiration 4 et sont extraits par une vis 40.
[0048] Les particules les plus légères des déchets lé-
gers sont expulsées par aspiration vers la sortie 42 du
système d’aspiration 4.
[0049] Le grain s’écoule ensuite dans le cylindre tami-
seur 2, qui comporte une pluralité de grilles adjacentes
20, 21, 22 qui sont enroulées sur l’armature 25 du cylindre
2.
[0050] Ces grilles adjacentes 20, 21, 22 sont toutes
interchangeables en ce sens qu’il est possible de les rem-
placer (soit au cours d’opérations de maintenance, soit
pour répondre à des exigences de calibrage).
[0051] Les extrémités 201, 202 de chacune des grilles
sont jointes, c’est-à-dire solidarisées deux à deux au
moyen d’un système de fixation 24.
[0052] Les premières grilles permettent l’élimination
des brisures et les suivantes laissent passer le bon grain
selon son diamètre, de sorte que les grains, graines et
similaires nettoyés et calibrés sont évacués à travers un
dispositif de récupération 12 ménagé au niveau de la
partie inférieure du carter 11 de la machine 1.
[0053] La succession de grilles de différentes perfora-
tions, confère à cette machine une remarquable polyva-
lence d’utilisation surtout type de grains, à des débits de
5 à 400 tonnes par heure.
[0054] La précision du tri est obtenue en faisant varier
l’inclinaison et la vitesse de rotation du cylindre tamiseur
2.
[0055] Les déchets grossiers sont évacués en bout de
cylindre à travers une sortie 13.
[0056] Avantageusement, la machine peut comporter
un dispositif 9 de traitement de l’air expulsé par la sortie
42 du système d’aspiration 4.
[0057] Dans ce cas et tel que représenté en figure 5,
le dispositif 9 de traitement de l’air comporte des moyens
d’aspiration à force centrifuge directe 90 en communica-
tion avec la sortie 42 du système d’aspiration 4. Ces
moyens d’aspiration à force centrifuge directe 90 sont
aussi en communication avec un premier conduit 92 dé-
bouchant dans un dispositif cyclonique 91, et avec un
second conduit 93 permettant un retour de l’air épuré au

point d’entrée 31 d’air de la trémie.
[0058] Ainsi, les grains, graines et similaires entrent
dans la trémie d’alimentation 30. Une trappe automatisée
règle l’écoulement du grain qui est débarrassé des im-
puretés légères par le flux d’air au point d’entrée d’air 31
de la trémie.
[0059] Les particules les plus lourdes des déchets lé-
gers se déposent dans la chambre de détente 41 du sys-
tème d’aspiration 4 et sont extraits par une vis 40.
[0060] L’air chargé de poussières fines entre dans le
dispositif 9 de traitement de l’air, dans lequel les moyens
d’aspiration à force centrifuge directe 90 envoient via le
premier conduit 92 les poussières dans le dispositif cy-
clonique 91 qui les évacue ensuite en fin de circuit.
[0061] Le second conduit 93 permet un retour de l’air
épuré au point d’entrée d’air 31 de la trémie.
[0062] Le réglage de la puissance d’aspiration peut
être fait par deux volets, à savoir un volet de by-pass
supérieur 95 et un volet de prise d’air du cylindre 94.
[0063] Le volet du by-pass supérieur 95 permet de con-
trôler directement la quantité d’air effectivement recyclée
en laissant le volet de prise d’air du cylindre 94 fermé.
[0064] Le volet du by-pass supérieur 95 permet de
court-circuiter une partie du flux d’air et de le renvoyer
directement vers les moyens d’aspiration à force centri-
fuge directe 90 sans qu’il passe par le point d’entrée d’air
31 de la trémie.
[0065] L’ouverture de ce volet diminue la quantité d’air
recyclée vers l’entrée. Si ce volet est fermé, tout l’air pour-
ra rejoindre le point d’entrée d’air 31 de la trémie.
[0066] Le volet de prise d’air du cylindre 94 permet de
contrôler une autre partie du flux d’air.
[0067] Au point d’entrée d’air 31 de la trémie, une partie
du flux d’air peut entrer dans le cylindre avec le grain. Si
ce volet est fermé, aucun appel d’air ne se produira dans
le cylindre et tout l’air traversera le grain.
[0068] Selon le principe de l’invention, la machine 1
comporte en outre des moyens 7 pour détecter la position
angulaire du cylindre 2 lors de sa rotation.
[0069] Selon un mode de réalisation particulier repré-
senté en figure 4, les moyens 7 pour détecter la position
angulaire du cylindre 2 lors de sa rotation, détectent la
position angulaire de l’axe d’entraînement en rotation 8a,
8b.
[0070] Ces moyens 7 pour détecter la position angu-
laire du cylindre 2 comportent avantageusement un mar-
quage 71 monté sur l’axe d’entraînement 8a, 8b et un
capteur 70. Ces moyens sont de préférence logés dans
un carter de protection 72.
[0071] Encore plus avantageusement, le marquage 71
monté sur l’axe d’entraînement 8a, 8b est constitué d’une
bague 73 et d’une vis 74 qui ajuste la position de la bague
sur l’axe d’entraînement 8a, 8b.
[0072] De préférence, le capteur 70 est un capteur in-
ductif, tel qu’un capteur de présence à transistor bipolai-
re, un capteur de proximité inductif à réluctance variable,
un capteur inductif à courants de Foucault.
[0073] Ainsi, lorsque la bague tourne en même temps
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que l’axe d’entraînement en rotation 8a, 8b, la vis 74
tourne également et passe à chaque tour à proximité du
capteur inductif.
[0074] Selon un mode de réalisation particulier repré-
senté en figure 3, l’armature 25 du cylindre 2 comprend
avantageusement un ensemble de rails annulaires 23
espacés le long de la surface circonférentielle du cylindre
2, dans lesquels les bords latéraux 200 de la grille 20,
21, 22 représentée sont insérés.
[0075] Tout aussi avantageusement, les systèmes de
fixation des extrémités 201, 202 de la grille 20, 21, 22
représentée sont des systèmes du type « à levier
crochet ».
[0076] Ainsi, pour changer de grille, l’opérateur doit
tout d’abord procéder au retrait de la grille en place. Pour
ce faire, il ouvre les leviers à crochet puis tire sur l’une
des extrémités 201 ou 202. Les bords 200 de la grille en
place coulissent dans les rails 23 jusqu’à ce que la grille
soit extraite.
[0077] L’opérateur procède ensuite à la mise en place
de la nouvelle grille. Pour ce faire il insère les bords 200
de la nouvelle grille dans les rails 23 et pousse la grille
de manière à ce que les bords coulissent dans les rails
et de manière à ce que la grille s’enroule autour de l’ar-
mature 25 du cylindre. Il joint pour finir les extrémités 201
et 202 et ferme les leviers à crochet.
[0078] D’autres moyens d’attache rapide peuvent être
utilisés comme par exemple les attaches de type gre-
nouillère.
[0079] Selon un mode de réalisation particulier repré-
senté en figure 2, les moyens pour entraîner en rotation
l’axe 8a, 8b consistent en un moteur asynchrone 5 as-
socié à un réducteur 6, ainsi qu’en un dispositif de frei-
nage 5’ dudit moteur.
[0080] Le procédé de nettoyage et de calibrage de
grains, graines et similaires au moyen d’une machine
conforme à un mode de réalisation de l’invention va main-
tenant être exposé.
[0081] Dans un premier temps, lorsque la machine est
à l’arrêt, on positionne le cylindre dans une position de
référence POSref. Cette position de référence POSref
correspond à une position angulaire du cylindre tamiseur
dans laquelle les jointures des grilles 201, 202, et par
conséquent les systèmes de fixation 24 sont accessibles
aisément par l’opérateur.
[0082] Bien évidemment, comme il y a plusieurs grilles,
les jointures peuvent ne pas être alignées sur une seule
et même génératrice du cylindre. Toutefois, dans ce cas,
elles sont généralement alignées sur des génératrices
suffisamment proches puisque l’opérateur a monté l’en-
semble des grilles dans une même position angulaire
pour le cylindre.
[0083] Avantageusement, l’armature 25 du cylindre
peut comporter des pions de centrage qui permettent de
monter les grilles de manière à ce que leurs jointures
soient alignées sur une seule et même génératrice du
cylindre Puis, on associe la position de référence POSref
aux moyens 7 de détection de la position angulaire du

cylindre 2. En pratique, dans le cas où les moyens 7 pour
détecter la position angulaire du cylindre 2 comportent
un marquage 71 monté sur l’axe d’entraînement 8a, 8b
et un capteur 70, on positionne le marquage en regard
du capteur. Dans le cas où le marquage est constitué
d’une bague 73 et d’une vis 74, il suffit de desserrer la
vis puis d’ajuster la position de la bague sur l’axe d’en-
traînement 8a, 8b, de sorte que la vis soit en regard du
capteur.
[0084] Puis, on active les moyens 5, 5’, 6 pour entraîner
en rotation l’axe 8a, 8b sur lequel est monté le cylindre 2.
[0085] Lorsqu’il est nécessaire d’arrêter la machine,
au bout par exemple d’une durée Tdet qui correspond à
la durée de nettoyage et de calibrage d’un volume de
grains, on désactive les moyens 5, 5’, 6 pour entraîner
en rotation l’axe 8a, 8b.
[0086] Les moyens 5, 5’, 6 pour entraîner en rotation
l’axe 8a, 8b bloquent alors la rotation de l’axe 8a, 8b dès
lors que les moyens 7 de détection de la position angu-
laire du cylindre 2 détectent la position de référence
POSref, c’est-à-dire dès lors que le marquage 71 passe
devant le capteur.
[0087] Dans le cas où les moyens pour entraîner en
rotation l’axe (8a, 8b) consistent avantageusement en
un moteur asynchrone 5 associé à un réducteur 6, ainsi
qu’en un dispositif de freinage 5’ dudit moteur, l’unité
ECU commande tout d’abord la décélération du moteur
asynchrone 5 puis la détection de la position angulaire
du cylindre 2 par les moyens 7 de détection puis l’arrêt
du moteur 5 et enfin l’enclenchement du freinage 5’ du
moteur asynchrone lorsque les moyens 7 détectent la
position de référence POSref.
[0088] Ce protocole permet de diminuer l’inertie du cy-
lindre en rotation et de limiter ainsi les efforts de freinage,
qui à longs termes influent sur la durée de vie de la mo-
torisation.
[0089] Ainsi, l’Homme du Métier saura ajuster la durée
T0 de décélération qui permet d’obtenir une diminution
suffisante de l’inertie du cylindre en rotation pour appli-
quer un effort de freinage acceptable.
[0090] A noter, les différentes caractéristiques, for-
mes, variantes et modes de réalisation de l’invention peu-
vent être associés les uns avec les autres, selon diverses
combinaisons dans la mesure où ils ne sont pas incom-
patibles ou exclusifs les uns des autres.
[0091] Ainsi, il serait par exemple possible de position-
ner un marquage sur l’armature du cylindre et d’y asso-
cier un détecteur (caméra ou autre).

Revendications

1. [Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains,
graines et similaires comprenant un cylindre tami-
seur (2), un bâti support (10) et un axe d’entraîne-
ment en rotation (8a, 8b) sur lequel est monté le cy-
lindre (2), des moyens (5, 6) pour entraîner en rota-
tion ledit axe, une unité de commande ECU des
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moyens (5, 5’, 6) pour entraîner en rotation ledit axe,
une trémie (3) pour alimenter en grains, graines et
similaires l’intérieur du cylindre (2), un système d’as-
piration (4) des déchets, une pluralité de grilles ad-
jacentes (20, 21, 22) enroulées sur l’armature (25)
du cylindre (2), les extrémités (201, 202) de chacune
des grilles étant jointes deux à deux et solidarisées
au moyen d’un système de fixation (24), une sortie
(13) pour évacuer les déchets et un dispositif de ré-
cupération (12) des grains, graines et similaires net-
toyés et calibrés, caractérisée en ce que la machine
(1) comporte en outre des moyens (7) pour détecter
la position angulaire du cylindre (2) lors de sa rota-
tion.

2. Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains, grai-
nes et similaires selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les moyens (7) pour détecter la po-
sition angulaire du cylindre (2) lors de sa rotation,
détectent la position angulaire de l’axe d’entraîne-
ment en rotation (8a, 8b).

3. Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains, grai-
nes et similaires selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce que les
moyens (7) pour détecter la position angulaire du
cylindre (2) comportent un marquage (71) monté sur
l’axe d’entraînement (8a, 8b) et un capteur (70).

4. Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains, grai-
nes et similaires selon la revendication précédente,
caractérisée en ce que le marquage (71) monté sur
l’axe d’entraînement (4) est constitué d’une bague
(73) et d’une vis (74) pour ajuster la position de la
bague sur l’axe d’entraînement (8a, 8b), le capteur
(70) étant un capteur inductif.

5. Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains, grai-
nes et similaires selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce que l’ar-
mature (25) du cylindre (2) comprend un ensemble
de rails annulaires (23) espacés le long de la surface
circonférentielle du cylindre (2), dans lesquels les
bords latéraux (200) de chaque grille sont insérés.

6. Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains, grai-
nes et similaires selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce que les
systèmes de fixation des extrémités (201, 202) de
chacune des grilles sont des systèmes du type « à
levier crochet ».

7. Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains, grai-
nes et similaires selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce que les
moyens pour entraîner en rotation l’axe (8a, 8b) con-
sistent en un moteur asynchrone (5) associé à un
réducteur (6), ainsi qu’en un dispositif de freinage

(5’) dudit moteur.

8. Machine (1) pour nettoyer et calibrer des grains, grai-
nes et similaires selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisée en ce qu’elle
comporte un dispositif de traitement (9) de l’air qui
s’échappe du système d’aspiration (4).

9. Procédé de nettoyage et de calibrage de grains, grai-
nes et similaires au moyen d’une machine (1) con-
forme à l’une quelconque des revendications 1 à 8
caractérisé en ce que :

- lorsque la machine est à l’arrêt, on positionne
le cylindre dans une position de référence
POSref,
- on associe la position de référence POSref aux
moyens (7) de détection de la position angulaire
du cylindre (2),
- on active les moyens (5, 5’, 6) pour entraîner
en rotation l’axe (8a, 8b) sur lequel est monté le
cylindre (2),
- on désactive les moyens (5, 5’, 6) pour entraî-
ner en rotation l’axe (8a, 8b) au bout d’une durée
Tdet, les moyens (5, 5’, 6) pour entraîner en ro-
tation l’axe (8a, 8b) bloquant la rotation de l’axe
(8a, 8b) dès lors que les moyens (7) de détection
de la position angulaire du cylindre (2) détectent
la position de référence POSref.

10. Procédé de nettoyage et de calibrage de grains, grai-
nes et similaires, selon la revendication 9 ensemble
la revendication 7, caractérisé en ce qu’au bout
d’une durée Tdet, l’unité ECU commande la décé-
lération du moteur asynchrone (5) puis la détection
de la position angulaire du cylindre (2) par les
moyens (7) de détection puis l’arrêt du moteur (5) et
l’enclenchement du freinage (5’) du moteur asyn-
chrone lorsque les moyens (7) détectent la position
de référence POSref
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