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(57)  Becher aus Papier oder papierdhnlichem Mate-
rial mit einem beflllbaren Innenraum, der durch einen
Mantel und einen Boden gebildet ist, wobei der Boden
am unteren Ende des Innenraums mittels einer Zarge im
Wesentlichen flissigkeitsdicht am Mantel befestigt ist,
wobei ein unterer Rand der Zarge eine Standflache fiir
den Becher bildet, wobei der Becher einen AuRenmantel
aufweist, wobei der Aulenmantel aus einem flachigen
Zuschnitt aus Papier oder papierahnlichem Material be-
steht, dessen Langskanten in einem Uberlappungsbe-
reich wenigstens abschnittsweise miteinander verbun-
den sind, so dass der Au’enmantel eine Hiilse bildet,
wobei der AuRenmantel wenigstens bis zu einem vorde-
finierten Abstand vor seinem unteren Ende eine kegel-
stumpfartige Form mit einem ersten Kegelwinkel auf-
weist und wenigstens von dem vordefinierten Abstand
bis zu dem unteren Ende mit Ausnahme des Uberlap-
pungsbereichs einlagig ausgebildet ist, bei dem der Man-
tel sich in dem unteren Bereich von dem vordefinierten
Abstand bis zum unteren Ende wenigstens abschnitts-
weise starker verjiingt als im Bereich oberhalb des vor-
definierten Abstands.

BECHER AUS PAPIER ODER PAPIERAHNLICHEM MATERIAL

Fig. 2
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Becher aus Papier,
Pappe oder papierahnlichem Material mit einem befill-
baren Innenraum, der durch einen Mantel und einen Bo-
den gebildet ist, wobei der Boden am unteren Ende des
Innenraums mittels einer Zarge im Wesentlichen flissig-
keitsdicht am Mantel befestigt ist, wobei ein unterer Rand
der Zarge eine Standflache fiir den Becher bildet, wobei
der Becher einen Au’enmantel aufweist, wobei der Au-
Renmantel aus einem flachigen Zuschnitt aus Papier
oder papierahnlichem Material besteht, dessen Langs-
kanten in einem Uberlappungsbereich wenigstens ab-
schnittsweise miteinander verbunden sind, so dass der
AulRenmantel eine Hilse bildet, wobei der AuRenmantel
wenigstens bis zu einem vordefinierten Abstand vor sei-
nem unteren Ende eine kegelstumpfartige Form mit ei-
nem Kegelwinkel aufweist und wenigstens von dem vor-
definierten Abstand bis zu dem unteren Ende mit Aus-
nahme des Uberlappungsbereichs einlagig ausgebildet
ist.

[0002] Mit der Erfindung soll ein Becher aus Papier,
Pappe oder papierahnlichem Material verbessert wer-
den.

[0003] Erfindungsgemal ist hierzu ein Becher mit den
Merkmalen von Anspruch 1 vorgesehen. Vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspri-
chen angegeben.

[0004] Bei einem erfindungsgemafRen Becher ist der
untere Bereich des AuRenmantels mit Ausnahme des
Uberlappungsbereichs einlagig ausgebildet und der
Mantel verjliingt sich in dem unteren Bereich von dem
vordefinierten Abstand bis zum unteren Ende wenigs-
tens abschnittsweise starker als im Bereich oberhalb des
vordefinierten Abstands. Bei dem erfindungsgemafen
Becher ist somitam AuRenmantel eine Einschniirung am
unteren Ende des eine Hiilse bildenden Aulienmantels
vorgesehen, ohne dass das untere Ende des Auflenman-
tels eingerollt ist. Der AuRenmantel ist dadurch nicht nur
einfacher herzustellen, der AuRenmantel liegtim unteren
Bereich damit auch enger an dem Mantel des Innenbe-
chers an und kann dadurch in einfacher Weise mit dem
Mantel verklebt werden, beispielsweise mittels Heilkleim
oder Schmelzkleber (Hot-Melt). Der erfindungsgemale
Becher ist als doppelwandiger Papierbecher ausgebildet
und zwischen dem Aufienmantel und dem Mantel des
Innenbechers ist wenigstens in dem Bereich, in dem der
Becher ergriffen wird, ein isolierender Luftspalt ausge-
bildet. Indem nun am unteren Ende des Aul3enmantels
keine Einrollung oder Umfaltung vorgesehenist, sondern
das untere Ende lediglich eingeschniirt ist und sich infol-
gedessen starker verjiingt als der obere Bereich des Au-
Renmantels, wird ein glinstiges Verhaltnis zwischen der
Dicke des Isolierspalts und einem radialen Abstand zwi-
schen zwei gestapelten Bechern erreicht. Dies erleichtert
das Stapeln auch zahlreicher gleichartiger erfindungs-
gemaler Becher. Ein wesentlicher Vorteil des erfin-
dungsgemafien Bechers ist auch die Materialeinsparung
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dadurch, dass das untere Ende des Au3enmantels nicht
eingerollt oder umgefaltet wird. Zwar liegt die Materialer-
sparnis bei jedem Becher nur im Bereich weniger Qua-
dratzentimeter, da die erfindungsgeméafRien luftspaltiso-
lierten Becher aber Wegwerfprodukte sind, werden diese
in extrem hohen Stiickzahlen hergestellt und der erfin-
dungsgemale Becher ist somit wesentlich umwelt-
freundlicher als konventionelle Becher mit eingeschla-
genem oder eingerolltem unteren Ende des AulRenman-
tels. Im Rahmen der Erfindung kann ein Winkel zwischen
dem Bereich des Auflenmantels oberhalb des vordefi-
nierten Abstands und dem unteren Bereich des Aul3en-
mantels zwischen 5° und 15° betragen, wenn der untere
Bereich glatt ausgebildet ist. Wenn der obere Bereich
einen Winkel von 6° zur Mittellangsachse hat, kann der
untere Bereich dann in einem Winkel von 11*bis 214zur
Mittellangsachse liegen. Soll die Einschnirung des un-
teren Bereichs noch starker ausfallen, dann sind im un-
teren Bereich des Auflenmantels Einpragungen erfor-
derlich. Die AuRenflachen des Auflenmantels kénnen
sich innerhalb einer gedachten Parallele zu dem, den
Innenraum begrenzenden Mantel befinden, die an einem
gréRten Durchmesser der Zarge angelegt wird. Eine Sta-
pelbarkeit mehrerer Becher kann aber auch auf andere
Weise erreicht werden.

[0005] Dererfindungsgemalie Becherwird aus Papier,
Pappe oder papierahnlichem Material hergestellt. Ubli-
cherweise werden solche Becher auch als Pappbecher
bezeichnet. Als papierahnliches Material wird ein Mate-
rial bezeichnet, das sich ahnlich wie Papier oder Pappe
verarbeiten lasst. Papier oder Pappe weist Fasern auf
und kann infolgedessen praktisch nicht gedehnt werden
und auch nur zu einem sehr geringen Umfang gestaucht
werden. Papier, Pappe oder papierdhnliches Material
kénnen insbesondere nicht tiefgezogen werden, allge-
mein nicht stark verformt werden. Bei der Herstellung
eines Bechers aus Papier oder Pappe missen daher
Mantel, Boden und AuRenmantel aus separaten, flachi-
gen Zuschnitten hergestellt werden. Als papierahnliches
Material wird beispielsweise auch Kunststoffmaterial an-
gesehen, das sich nicht oder nur in sehr geringem MalRle
strecken |asst. Bei der Herstellung eines Bechers aus
einem solchen papierahnlichen Kunststoffmaterial mis-
sen sowohl der Mantel, der Boden als auch der Aul3en-
mantel aus flachigen Zuschnitten hergestellt und in ei-
nem Uberlappungsbereich miteinander verklebt werden.
[0006] Der Boden und der Mantel des Bechers sind
mittels einer Zarge im Wesentlichen flissigkeitsdicht mit-
einander verbunden. Unter dem Begriff "im Wesentlichen
flissigkeitsdicht" wird dabeiverstanden, dass der Becher
mit Kaltgetranken oder HeilRgetranken gefiillt werden
kann und dann fir eine gewisse Zeit flissigkeitsdicht ist,
beispielsweise fliir mehrere Stunden. Die Zarge wird bei-
spielsweise dadurch gebildet, dass ein unterer Rand des
Mantels um 180° um einen Rand des Bodens umge-
schlagen wird und der Mantel und der Boden im Bereich
der Zarge dann verpresst und aneinander angesiegelt
werden. Im Rahmen der Erfindung kann zur Bildung der
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Zarge auch deruntere Rand des Bodens um den unteren
Rand des Mantels umgeschlagen werden.

[0007] Zur Herstellung des Mantels und des Bodens
wird in der Regel einseitig beschichtetes Papier, Pappe
oder papierahnliches Material verwendet. Beispielswei-
se wird Papier, Pappe oder papierahnliches Material ver-
wendet, das wenigstens einseitig mit einer siegelfahigen
Kunststoffschicht beschichtet ist. Beim Herstellen der
Zarge mussen der untere Rand des Mantels und der Bo-
den dadurch lediglich erhitzt und verpresst werden, wo-
bei sich eine flissigkeitsdichte Siegelverbindung ergibt.
[0008] In Weiterbildung der Erfindung ist der Mantel in
dem unteren Bereich kegelstumpfférmig mit einem zwei-
ten Kegelwinkel ausgebildet, wobei der zweite Kegelwin-
kel groRer ist als der erste Kegelwinkel.

[0009] Auf diese Weise lasst sich eine Einschniirung
in sehr einfacher Weise und in optisch ansprechender
Weise gestalten. Bei Papier, Pappe oder papierahnli-
chem Material muss dabei darauf geachtet werden, dass
das Material beim Herstellen der Einschnirung ge-
staucht werden muss. Die Einschniirung kann dadurch
nicht beliebig stark ausgefiihrt werden, wenn noch ein
optisch ansprechendes Ergebnis erreicht werden soll.
Erfindungsgemaf kann der Mantel in dem unteren Be-
reich auch nur Giber den Umfang gesehen in Abschnitten
kegelstumpfformig mit einem zweiten Kegelwinkel aus-
gebildet sein. Beispielsweise kdnnen in Umfangsrich-
tung gesehen nur voneinander beabstandete Abschnitte
des unteren Bereichs des AulRenmantels am Mantel des
Innenbechers anliegen, wohingegen andere Abschnitte
in einem radialen Abstand vom Mantel des Innenbechers
angeordnet sind.

[0010] In Weiterbildung der Erfindung ist der AuRen-
mantel im Bereich seines unteren Endes mit der Aul3en-
seite des Mantels des Innenbechers verbunden, insbe-
sondere angesiegelt oder angeklebt.

[0011] Aufdiese Weise kann nicht nur eine sichere Be-
festigung des unteren Bereichs des AuRenmantels am
Mantel des Innenbechers erreicht werden, gleichzeitig
wird ein stabiler Verbund aus Auflenmantel und Innen-
becher hergestellt. Dies ist deshalb wichtig, da ein ge-
fullter Becher am AulRenmantel ergriffen wird und in die-
sem Fall bei sehr heillen Getranken der Luftspalt zwi-
schen Auflenmantel und Innenbecher im Griffbereich
nicht auf null reduziert werden darf.

[0012] In Weiterbildung der Erfindung ist der AuRen-
mantel mittels HeiRleim oder Schmelzkleber (Hot-Melt)
mit dem Mantel verbunden.

[0013] Speziell die Verwendung von Schmelzkleber
erlaubt eine sichere Befestigung bei sehr geringen Takt-
zeiten. Die Verbindung zwischen AuRRenmantel und dem
Mantel des Innenbechers kann dabei sowohl in einem
Bereich erfolgen, in dem Flissigkeit im Innenraum an-
geordnet ist, oder auch in einem Bereich unterhalb des
Bodens des Innenbechers, in dem also keine Flissigkeit
mehr angeordnet ist. Moderne Schmelzkleber sind aus-
reichend temperaturbestandig, um den Temperaturen
von in den Becher eingefiliten heilRen Flussigkeiten wi-
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derstehen zu kdnnen.

[0014] In Weiterbildung der Erfindung ist eine Kleb-
stoffraupe zwischen der AuRenflache des Mantels und
der Innenflache des AuRenmantels wenigstens tiber Ab-
schnitte des Umfangs des Mantels und oberhalb des un-
teren Endes des Auflenmantels angeordnet.

[0015] Von der AuRenseite her ist die Verklebung zwi-
schen AuRenmantel und Mantel des Innenbechers da-
durch nicht sichtbar. Beispielsweise wird die Klebstoff-
raupe aufden Mantel des Innenbechers aufgetragen und
dann wird der AulRenmantel aufgebracht. Der Auflen-
mantel kann dabei entweder als fertiggestellte Hiilse von
der Bodenseite des Innenbechers her aufgeschoben
werden oder auf den fertiggestellten Innenbecher aufge-
wickelt und erst dann verklebt werden. Der AuRenmantel
kann dartber hinaus in einem Bereich unterhalb einer
Mundrolle des Innenbechers an den Mantel des Innen-
bechers angesiegelt oder angeklebt sein. Der AulRen-
mantel kann an seinem oberen Ende eine Einrollung auf-
weisen, um einen ausreichend groflen Luftspalt zwi-
schen AuRenmantel und Mantel des Innenbechers be-
reitzustellen. Der Innenbecher kann auch unterhalb der
Mundrolle eine einspringende Schulter aufweisen, die
den Luftspalt in diesem Bereich definiert.

[0016] In Weiterbildung der Erfindung ist der AulRen-
mantel in dem unteren Bereich gewellt ausgebildet, wo-
bei die Wellentaler senkrecht zur Umfangsrichtung von
dem vordefinierten Abstand bis zum unteren Ende ver-
laufen.

[0017] Eine wellenférmige Einschnirung anstelle ei-
ner Giber den Umfang gesehen gleichmaRigen Einschnu-
rung ist vorteilhaft bei groReren Winkeln der Einschni-
rung, da das beim Einschniiren bzw. Verjiingen des un-
teren Bereichs des Aulienmantels iberschiissige Mate-
rial in die Wellenberge verdrangt werden kann.

[0018] In Weiterbildung der Erfindung nimmt eine Wel-
lenhéhe in Richtung auf das untere Ende des Aulen-
mantels zu.

[0019] InWeiterbildung der Erfindung weist der Mantel
eine in Richtung auf den Innenraum des Bechers zu ein-
springende Stapelschulter auf, deren Abmessungen auf
den unteren Rand der Zarge abgestimmt sind, so dass
beim Stapeln eines oberen und eines unteren Bechers
der untere Rand der Zarge eines oberen Bechers auf der
Stapelschulter des unteren Bechers zu liegen kommt.
[0020] Auf diese Weise kann ein sehr stabiler Stapel-
verbund aus mehreren Bechern gebildetwerden, sodass
auch zahlreiche Becher, beispielsweise zwanzig Becher
oder mehr, aufeinandergestapelt werden kénnen, ohne
dass sich die gestapelten Becher ineinander verklem-
men.

[0021] InWeiterbildung der Erfindung weist der Mantel
auf seiner AulRenseite an der Stapelschulter eine Ver-
starkung auf.

[0022] Auch dies tragt zu einer problemlosen Stapel-
barkeit auch zahlreicher erfindungsgemafier Becher bei.
[0023] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Anspriichen und der folgenden



5 EP 4 129 843 A2 6

Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsformen der Er-
findung im Zusammenhang mit den Zeichnungen. Ein-
zelmerkmale der unterschiedlichen, dargestellten und
beschriebenen Ausfiihrungsformen lassen sich dabei in
beliebiger Weise miteinander kombinieren, ohne den
Rahmen der Erfindung zu tberschreiten. Dies gilt auch
fur die Kombination von Einzelmerkmalen ohne weitere
Einzelmerkmale, mit denen sie im Zusammenhang dar-
gestellt oder beschrieben sind. In den Zeichnungen zei-
gen:

Fig. 1 eine abschnittsweise schematische Darstel-
lung eines erfindungsgemaflen Bechers ge-
mafR einer ersten Ausfiihrungsform,

Fig. 2 eine abschnittsweise Darstellung zweier erfin-
dungsgemaler gestapelter Becher geman ei-
ner zweiten Ausfiihrungsform,

Fig. 3 eine abschnittsweise Schnittansicht zweier
gestapelter erfindungsgemaRer Becher ge-
mafR einer dritten Ausfiihrungsform,

Fig. 4 eine Ansicht auf die Schnittebene IV-IV in Fig.
3,

Fig. 5 eine Ansicht eines erfindungsgemaflen Be-
chers gemalR einer vierten Ausfiihrungsform
von schrag oben,

Fig. 6 den Becher der Fig. 5 von der Seite,

Fig. 7 eine Ansicht auf die Schnittebene B-Bin Fig. 6,

Fig. 8 die Einzelheit B aus Fig. 5,

Fig. 9 die Einzelheit A aus Fig. 7,

Fig. 10  eine Schnittansicht zweier erfindungsgema-

Rer Becher gemal Fig. 5 im gestapelten Zu-
stand,

Fig. 11 die Einzelheit X aus Fig. 10,

Fig. 12  die Einzelheit Y aus Fig. 10,

Fig. 13  eine Draufsicht auf ein flachiges Kreisringseg-
ment, das zur Herstellung des AuRenmantels
des Bechers der Fig. 5 verwendet wird,

Fig. 14  eine Darstellung eines erfindungsgemaRen
Bechers gemaR einer funften Ausfiihrungs-
form von schrag oben,

Fig. 15 eine Seitenansicht des Bechers der Fig. 14,

Fig. 16  eine Ansicht auf die Schnittebene B-B in Fig.
15,

Fig. 17  die Einzelheit B aus Fig. 14 und

Fig. 18  die Einzelheit A aus Fig. 16.

[0024] Fig. 1 zeigt in schematischer abschnittsweiser

Darstellung einen erfindungsgeméafRen Becher 10 ge-
maf einer ersten Ausfiihrungsform. Der Becher 10 ist
rotationssymmetrisch um eine Mittellangsachse 12 aus-
gebildet.

[0025] Der Becher 10 weist einen Innenraum 14 auf,
der nach oben hin offen ist und nach unten hin durch
einen Boden 16 begrenzt ist. Der Boden weist eine Bo-
denplatte 18 und einen Bodenkragen 20 auf. Der Boden-
kragen 20 erstreckt sich von der Bodenplatte 18 aus nach
unten, so dass der Boden die Form eines umgedrehten
Topfes hat.
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[0026] Der Innenraum 14 wird weiter mittels eines
Mantels 22 gebildet. Der Mantel 22 ist an seinem unteren
Rand um 180° um den Bodenkragen 20 umgeschlagen.
Der Mantel 22 und der Bodenkragen 20 sind wenigstens
in einem Teil des Umschlagbereichs miteinander ver-
presst und aneinander angesiegelt und bilden dadurch
eine Zarge 24, die den Mantel 22 und den Boden 16
flissigkeitsdicht miteinander verbindet. In den Innen-
raum 14 des Bechers 10 kénnen dadurch Flissigkeiten,
insbesondere heifle oder kalte Flissigkeiten, eingefullt
werden.

[0027] Der Mantel 22 ist an seinem oberen Rand ein-
gerollt und bildet dadurch eine Mundrolle 26. Die Mund-
rolle 26 bildet das obere Ende eines Innenbechers aus
dem Mantel 22 und dem Boden 16. Die Mundrolle 26
macht das Trinken aus dem Becher 10 angenehm.
[0028] Der Becher 10 ist als doppelwandiger, luftspal-
tisolierter Becher ausgefiihrt. Der Becher 10 weist einen
AuBenmantel 30 auf, der hiilsenartig ausgebildetist. Der
AuBenmantel 30 ist in einem Bereich 32 unterhalb der
Mundrolle 26 und oberhalb einer in den Innenraum 14
hinein einspringenden Schulter 34 mit dem Mantel 22
verbunden. Eine Verbindung kann beispielsweise mittels
Schmelzkleber erfolgen. Unterhalb der Schulter 34 und
bis zu einem unteren Rand 36 des AuRenmantels 30 liegt
dadurch zwischen dem AulRenmantel 30 und dem Mantel
22 ein Luftspalt 38. Der Luftspalt 38 sorgt dafiir, dass
auch dann, wenn der Innenraum 14 mit sehr heil3en Flis-
sigkeiten befllltist, der AuRenmantel 30 noch problemlos
in der Hand gehalten werden kann.

[0029] DerAuRenmantel 30 bildet eine kegelstumpfar-
tige Hulse und ist von seinem oberen Rand aus bis zu
einem vordefinierten Abstand 40 bis zum unteren Ende
36 kegelstumpfférmig mit einem ersten Kegelwinkel aus-
gebildet. Von dem vordefinierten Abstand 40 bis zum un-
teren Ende 36 des Auflenmantels 30 ist dieser ebenfalls
kegelstumpfférmig mit einem zweiten Kegelwinkel aus-
gefuihrt. Der zweite Kegelwinkel ist dabei grof3er als der
erste Kegelwinkel.

[0030] DerAuRenmantel 30 weistinfolgedessen in sei-
nem unteren Bereich, also von dem vordefinierten Ab-
stand 40 bis zum unteren Ende 36, eine Einschniirung
auf, in der er sich starker verjlingt als in dem oberen
Bereich von dem vordefinierten Abstand 40 bis zum obe-
ren Rand des AuRenmantels 30.

[0031] Inseinem unteren Bereich ist der Aullenmantel
30 kurz oberhalb seines unteren Endes 36 mittels einer
Klebstoffraupe 42 mit der AulRenseite des Mantels 22
des Innenbechers verklebt. Der AuRenmantel 30 und der
Innenbecher bilden dadurch eine stabile Einheit. Auch
dadurch wird erreicht, dass der AulRenmantel 30 auch
im beflllten Zustand nicht zusammengedriickt wird,
wenn ein Nutzer den Becher 10 mit einer Hand ergreift
und infolgedessen auch der Luftspalt 38 seine Breite
nicht so weit verringert, dass der AulRenmantel 30 zu
heil® wird und der Benutzer den Becher 10 nicht mehr
halten kann.

[0032] Der Becher 10 kann gestapelt werden. Hierzu
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weist die Zarge 24 in ihrem unteren Bereich eine Aufwei-
tung auf und ein maximaler Durchmesser A der Zarge
24 liegt etwa am unteren Rand der Zarge 24 vor. Der
untere Rand der Zarge bildet im Ubrigen auch die Stand-
flache fir den Becher 10. Der Mantel 22 ist mit einer
Stapelschulter 44 versehen, die in den Innenraum 14 hi-
nein einspringtund die eine Auflage fiirden unteren Rand
der Zarge 24 eines weiteren Bechers bildet. Ein maxi-
maler Durchmesser B der Stapelschulter ist gleich grof3
oder geringfligig groRer als der maximale Durchmesser
Aamunteren Rand der Zarge 24.Im gestapelten Zustand
kann dadurch ein oberer Becher mit seinem unteren
Rand aufder Stapelschulter 44 des unteren Bechers auf-
liegen. Dadurch kénnen sich zwei oder auch mehr inein-
andergestapelte Becher 10 nicht verkeilen, sondern kdn-
nen in sehr einfacher Weise gestapelt und auch wieder
entstapelt werden. Zu dieser leichten Stapelbarkeit und
Entstapelbarkeit tragt bei, dass sich die AuRenflachen
des AulRenmantels 30 innerhalb einer gedachten Paral-
lele 44 zu dem, den Innenraum 14 begrenzenden Mantel
22 befinden. Auch im gestapelten Zustand ist dadurch
ein Spalt zwischen der Innenseite des Mantels 22 eines
unteren Bechers und der AulRenflache des Aulkenman-
tels 30 eines oberen Bechers gegeben. Dieser Spalt wird
als Stapelluft bezeichnet.

[0033] Fig. 2 zeigt abschnittsweise und in einer Schnit-
tansicht zwei weitere erfindungsgemafle Becher 50a,
50b geman einer zweiten Ausfiihrungsform. Die Becher
50a, 50b unterscheiden sich nur geringfligig von dem
Becher 10 der Fig. 1, so dass nachfolgend lediglich die
Unterschiede erlautert werden.

[0034] Die Zarge 24 der Becher 50a, 50b ist nur ge-
ringfligig aufgeweitet, was in der Darstellung der Fig. 2
kaum zu erkennen ist. Diese geringe Aufweitung der Zar-
ge 24 reicht deshalb aus, da der Luftspalt 38 zwischen
dem AulRenmantel 30 des Bechers 50a und dem Mantel
22 des Bechers 50a vergleichsweise klein ist. Dennoch
reicht der Luftspalt 38 aus, um eine ausreichende Isolie-
rung des doppelwandigen Bechers 50a zu bewirken. Im
Rahmen der Erfindung kann die Aufweitung der Zarge
24 entfallen. Der Becher 50b ist identisch zum Becher
50a ausgebildet und wird daher nicht separat erlautert.
[0035] Bis zu dem vordefinierten Abstand 40 vom un-
teren Ende 36 des AufRenmantels 30 ist auch bei dem
Becher 50a der AuRenmantel 30 kegelstumpfférmig mit
einem ersten Kegelwinkel. In seinem unteren Bereich,
also von dem vordefinierten Abstand 40 bis zum unteren
Ende 36, ist der Mantel 30 dann ebenfalls kegelstumpf-
férmig, aber mit einem gréReren Kegelwinkel als im obe-
ren Bereich, so dass der AuRenmantel 30 im unteren
Bereich eingeschnirt ist, mit anderen Worten sich also
starker verjliingt als im oberen Bereich. Die Unterschiede
zwischen dem ersten Kegelwinkel und dem zweiten Ke-
gelwinkel sind bei dem Becher 50a kleiner als bei dem
Becher 10 der Fig. 1. Der vordefinierte Abstand 40 ist bei
dem Becher 50a grofler als bei dem Becher 10 der Fig. 1.
[0036] In Fig. 2 ist weiter die Klebstoffraupe 42 zu er-
kennen, die den AuRenmantel 30 und den Mantel 22 des
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Innenbechers verbindet und verklebt. An der Stapel-
schulter 44 des Mantels 22 des Innenbechers ist zu er-
kennen, dass auf der AuRRenflache des Mantels 22 an
der Stapelschulter 44 eine Verstarkung 52 angebracht
wurde. Diese Verstarkung 52 kann beispielsweise als
auf die AuRenflache des Mantels 22 tiber den gesamten
Umfang aufgetragene Klebstoffraupe ausgebildet sein.
[0037] Die Darstellungder Fig. 3 zeigt abschnittsweise
und in einer Schnittansicht zwei weitere ineinanderge-
stapelte erfindungsgemafe Becher 60a und 60b geman
einer dritten Ausfiihrungsform. Die Innenbecher der Be-
cher 60a, 60b sind identisch ausgebildet wie die Innen-
becher der Becher 50a und 50b der Fig. 2 und werden
daher nicht erneut erlautert.

[0038] Im Unterschied zu den Bechern 50a und 50b
weisen die Becher 60a und 60b jeweils einen AuRen-
mantel 30 auf, der in seinem unteren Bereich, also von
dem vordefinierten Abstand 40 bis zum unteren Ende
36, gewelltist. Mit Ausnahme der Gestaltung des unteren
Bereichs von dem vordefinierten Abstand 40 bis zum un-
teren Ende 36 des AuRenmantels 30 istder AuBenmantel
30 des Bechers 60a identisch ausgebildet zum AulRen-
mantel 30 des Bechers 50a und wird nicht weiter erldu-
tert. Der Becher 60b istidentisch ausgebildetzum Becher
60a.

[0039] Der Auflenmantel 30 liegt bei den Bechern 60a,
60b lediglich im Bereich der Wellentaler der Wellen an
dem Mantel 22 des Innenbechers an. Im Bereich der Wel-
lentaler sind daher lediglich Klebstoffpunkte oder Kleb-
stofftropfen 62 vorgesehen, insbesondere aus Schmelz-
kleber (Hot-Melt), die den AulRenmantel 30 mitdem Man-
tel 22 sicher verbinden.

[0040] Die wellenférmige Ausbildung des AuRenman-
tels 30 in seinem unteren Bereich erleichtert das Ausbil-
den der Einschniirung im unteren Bereich, da das in den
Wellentalern beim Einschniren tGberflissige Material in
die Wellenberge verdrangt werden kann.

[0041] Es ist Fig. 3 zu entnehmen, dass eine Wellen-
héhe der Welle in Richtung auf das untere Ende 36 des
Auflenmantels 30 zunimmt.

[0042] Fig.4 zeigteine Schnittansichtdes Bechers 60b
der Fig. 3 auf die Schnittebene IV-IV in Fig. 3. In dieser
Ansichtist die wellenférmige Ausbildung des Aufienman-
tels 30 gut zu erkennen und es ist auch zu erkennen,
dass der AuRBenmantel 30 lediglich im Bereich seiner
Wellentaler an der AuRenflaiche des Innenmantels 22 an-
liegt. Die Klebstoffpunkte 62 oder Klebstofftropfen sind
in der Darstellung der Fig. 4 lediglich angedeutet.
[0043] Der erfindungsgemale Becher erlaubt eine
Verbindung von AuRenmantel 30 und Mantel 22 des In-
nenbechers mittels HeilBleim oder Schmelzkleber. Ein
wesentlicher Vorteil der erfindungsgemafen Becher 10,
50a, 50b, 60a, 60b ist, dass fir den Auf’enmantel 30
weniger Material bendtigt wird als bei einem konventio-
nellen AulRenmantel, der am unteren Ende eingeschla-
gen oder eingerollt ist.

[0044] Fig. 5 zeigt einen Becher 70 gemal einer wei-
teren Ausfuhrungsform der Erfindung. Der Becher 70
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weist einen Innenbecher 72 und einen hilsenférmigen
AuBenmantel 74 auf. Der Auflenmantel 74 weist in sei-
nem oberen Bereich 76 eine Kegelstumpfform mit einem
ersten Kegelwinkel auf und in seinem unteren Bereich
78 eine eingeschnirte Form, die sich starker verjiingt als
im oberen Abschnitt 76. Der untere Bereich 78 weist, wie
Fig. 5 zu entnehmen ist, gleichmaRig tiber den Umfang
verteilte Wellen oder Einpragungen 80 auf. Im Bereich
dieser Einpragungen oder Wellen 80 liegt der Auflen-
mantel 74 am Mantel 82 des Innenbechers 72 an, siehe
Fig. 9.

[0045] Fig. 6 zeigt eine Seitenansicht des Bechers 70
der Fig. 5. Zu erkennen ist, dass im unteren Bereich 78
des Aullenmantels 74 eine Einschniirung oder starkere
Verjlingung vorliegt als im oberen Bereich 76.

[0046] Fig. 7 zeigt eine Ansicht auf die Schnittebene
B-B in Fig. 6. Zu erkennen ist, dass die Wellen oder Ein-
pragungen 80 gleichmaRig tiber den Umfang des AulRen-
mantels 74 verteilt sind. Die Wellen oder Einpragungen
80 kénnen beispielsweise mit einem Werkzeug in den
AuRenmantel hineingedriickt werden, vgl. auch Fig. 9.
[0047] Fig. 8 zeigt die Einzelheit B aus Fig. 5. In dieser
Ansicht sind die Einpragungen oder Wellen 80 am Au-
Renmantel 74 deutlich zu erkennen.

[0048] Fig. 10 zeigt zwei erfindungsgemale Becher
70a, 70b im gestapelten Zustand.

[0049] Fig. 11 zeigt die Einzelheit X aus Fig. 10. Es ist
zu erkennen, dass der Aullienmantel 74 der Becher 70a,
70b jeweils an der Unterseite einer Mundrolle anstoRt.
Der obere Rand des AuRenmantels liegt dabei an einer
Stelle der Mundrolle an, die in der, dem Innenbecher zu-
gewandten Halfte der Mundrolle liegt. Der obere Rand
des Aullenmantels 74 kann daher nicht ohne weiteres
radial nach auRen herausrutschen, da dies durch die
Mundrolle blockiert ist. Der AuBenmantel 74 ist mittels
einer Klebstoffraupe oder mehrerer Klebstoffpunkte 84
mit der AufRenseite des Mantels des Innenbechers ver-
bunden, wobei diese Verklebung mittels der Klebstoff-
raupe oder Klebstoffpunkte 84 optional ist.

[0050] Fig. 12 zeigt die Einzelheit Y aus Fig. 10. Am
unteren Becher 70b ist zu erkennen, dass sich der Au-
Renmantel 74 zwischen einem vordefinierten Abstand
40 oberhalb des unteren Rands 36 starker verjiingt als
im oberen Bereich oberhalb des vordefinierten Abstands
40. Esistin Fig. 12 weiter zu erkennen, dass ein Abstand
86 vom unteren Rand 36 des AulRenmantels 74 bis zum
unteren Rand der Zarge 24 oder bis zur Standflache des
Bechers gleich groR ist wie der vordefinierte Abstand 40.
Dies ergibt eine optisch ansprechende Gestaltung der
Becher 70a, 70b. In Fig. 12 ist weiter zu erkennen, wie
der untere Rand der Zarge 24 des oberen Bechers 70a
auf der Stapelschulter am unteren Becher 70b aufliegt.
Durch den Abstand zwischen der Stapelschulter und
dem unteren Rand der Zarge ergibt sich eine Stapelhéhe
S zwischen den jeweils oberen Enden der Becher 70a,
70b, die in Fig. 11 eingezeichnet ist.

[0051] Eine Aufweitung der Zargen 24 ist bei den Be-
chern 70a, 70b sehr schwach ausgebildet und in den
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Darstellungen der Fig. 5 bis 12 fast nicht zu erkennen.
Wie ausgefihrt wurde, kann im Rahmen der Erfindung
eine Aufweitung der Zargen 24 entfallen.

[0052] Fig. 13 zeigtein flachiges Kreisringsegment 90,
das zur Herstellung des AuRenmantels 74 des Bechers
70 der Fig. 5 verwendet werden kann. Zum Herstellen
einer kegelférmigen Hilse werden die beiden Langskan-
ten 92, 94 miteinander verbunden. Dies geschieht durch
Uberlappen und Verkleben der an die Langskanten 92,
94 anschlieBenden Bereiche. Dadurch ergibt sich ein
Uberlappungsbereich mit einer Breite U, der anschlie-
Rend an die beiden Langskanten 92, 94 in Fig. 13 ein-
gezeichnet ist.

[0053] Fig. 14 zeigt einen erfindungsgemalen Becher
100 gemaR einer weiteren Ausfiihrungsform. Der Becher
100 der Fig. 14 unterscheidet sich vom Becher 70 der
Fig. 5 lediglich durch die Ausgestaltung des unteren Be-
reichs 78 des AuRenmantels 74. Bereits in Fig. 14 ist
namlich zu erkennen, dass die Wellen oder Einpragun-
gen 80 bei dem Becher 100 ungleichmaRig tiber den Um-
fang verteilt sind. Die Wellen oder Einpragungen 80 er-
geben sich zufallig beim Einschniren des unteren Be-
reichs 78 des AuRenmantels 74. Diese ungleichmaRige
Verteilung der Wellen oder Einschniirungen 80 ist auch
in Fig. 17 zu erkennen, die die Einzelheit B aus Fig. 14
zeigt.

[0054] Bei der Herstellung der Becher 70, 100 ist es
moglich, die Wellen oder Einpragungen 80 bereits vor
dem Herstellen einer Hilse aus einem flachigen Seg-
ment 90, siehe Fig. 13, anzubringen. Es ist im Rahmen
der Erfindung aber auch méglich, zunachst eine kegel-
stumpfférmige Hiilse aus dem flachigen Segment 90 her-
zustellen und den unteren Bereich dieser flachigen Hiilse
dann einzuschniiren und mit den Einprédgungen oder
Wellen 80 zu versehen.

[0055] Fig. 15 zeigt eine Seitenansicht des Bechers
100 der Fig. 14.
[0056] Fig. 16 zeigt eine Ansicht auf die Schnittebene

B-B in Fig. 15. Die ungleichmaRige und zufallige Vertei-
lung der Wellen oder Einpragungen 80 tiber den Umfang
des AulRenmantels 74 ist in Fig. 16 zu erkennen.
[0057] Fig. 18 zeigt die Einzelheit A aus Fig. 16. Der
Aulenmantel 74 ist lediglich im Bereich der Einpragun-
gen oder Wellen 80 mit dem Mantel des Innenbechers
verbunden.

Patentanspriiche

1. Becher aus Papier oder papierdhnlichem Material
mit einem beflllbaren Innenraum, der durch einen
Mantel und einen Boden (16) gebildet ist, wobei der
Boden (16) am unteren Ende des Innenraums (14)
mittels einer Zarge (24) im Wesentlichen flissig-
keitsdicht am Mantel befestigt ist, wobei ein unterer
Rand der Zarge (24) eine Standflache firden Becher
(10; 50a; 50b; 60a; 60b) bildet, wobei der Becher
einen AulRenmantel (30) aufweist, wobei der Aul3en-
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mantel (30) aus einem flachigen Zuschnitt aus Pa-
pier oder papierdhnlichem Material besteht, dessen
Langskanten in einem Uberlappungsbereich we-
nigstens abschnittsweise miteinander verbunden
sind, so dass der AuRenmantel (30) eine Hiilse bil-
det, wobei der AulRenmantel (30) wenigstens bis zu
einem vordefinierten Abstand (40) vor seinem unte-
ren Ende (36) eine kegelstumpfartige Form mit ei-
nem ersten Kegelwinkel aufweist und wenigstens
von dem vordefinierten Abstand (40) bis zu dem un-
teren Ende (36) mit Ausnahme des Uberlappungs-
bereichs einlagig ausgebildet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der AuRenmantel (30) sich in dem
unteren Bereich von dem vordefinierten Abstand
(40) bis zum unteren Ende (36) wenigstens ab-
schnittsweise starker verjiingt als im Bereich ober-
halb des vordefinierten Abstands (40).

Becher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der AuRenmantel (30) in dem unteren Be-
reich kegelstumpfférmig mit einem zweiten Kegel-
winkel ausgebildet ist, wobei der zweite Kegelwinkel
groRer ist als der erste Kegelwinkel.

Becher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der AuRenmantel (30) im Bereich
seines unteren Endes mit der AuRenseite des Man-
tels (22) verbunden ist, insbesondere angesiegelt
oder angeklebt ist.

Becher nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Auflenmantel (30) mittels HeilRleim
oder Schmelzkleber (Hot-Melt) mit dem Mantel (22)
verbunden ist.

Becher nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Klebstoff (42; 62) zwischen der Au-
Renflache des Mantels (22) und der Innenflache des
AuRBenmantels (30) wenigstens tiber Abschnitte des
Umfangs des Mantels (22) und oberhalb des unteren
Endes (36) des AuRenmantels (30) angeordnet ist.

Becher nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
AuBenmantel (30) in dem unteren Bereich gewellt
ausgebildet ist, wobei die Wellentéler senkrecht zur
Umfangsrichtung von dem vordefinierten Abstand
(40) bis zum unteren Ende (36) verlaufen.

Becher nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass einen Wellenhdhe in Richtung auf das un-
tere Ende des Aufienmantels (30) zunimmt.

Becher nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mantel (22) eine in Richtung auf den Innenraum des
Bechers zu einspringende Stapelschulter aufweist,
deren Abmessungen auf den unteren Rand der Zar-
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ge (24)abgestimmtsind, so dass beim Stapeln eines
oberen und eines unteren Bechers (50a; 50b; 60a;
60b) der untere Rand der Zarge (24) eines oberen
Bechers (50a; 60a) auf der Stapelschulter (44) des
unteren Bechers (50b; 60b) zu liegen kommt.

Becher nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der Mantel (229 auf seiner AuRenseite an
der Stapelschulter (44) eine Verstarkung (52) auf-
weist.
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