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TURBANDERN

(57)  Die Erfindung betrifft eine Kropfvorrichtung fiir
Tlrbander und ein Verfahren zum Krépfen von Tirban-
dern. Die Krépfvorrichtung zum Krépfen von Tirbandern
weist einen Grundkérper bildend eine Auflageflache zur
Auflage an der Zarge einer Tur, im Grundkoérper einen
Schlitz zum Aufstecken der Kropfvorrichtung auf das

KROPFVORRICHTUNG FUR TURBANDER SOWIE VERFAHREN ZUM KROPFEN VON

Rahmenteil eines Tirbands, ein Spannmittel zum Ver-

spannen der Kropfvorrichtung gegeniiber dem Rahmen-
teil eines Tlrbands und einen Griff zum Hebeln der Kropf-
vorrichtung und Krdpfen des Turbands auf. Das Verfah-
ren verwendet die erfindungsgemafe Kropfvorrichtung.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Krépfvorrichtung fiir
Turbander.
[0002] Dartiber hinaus betrifft die Erfindung ein Ver-

fahren zum Kropfen von Tirbandern.

[0003] Eine Tur weist in der Regel zumindest ein Tur-
blatt auf, das mithilfe von zumeist zwei Tlrbandern an
einem Tirrahmen bzw. einer Zarge befestigtist. Die Tir-
bander bilden Scharniere, um deren Drehachse herum
das Tirblatt zum Offnen und SchlieRen der Tiir beweg-
lich ist.

[0004] Vonbesonderer Bedeutung ist fir ein einwand-
freies Offnen und SchlieRen der Tiir die Ausrichtung des
Turblatts zur Zarge. Die Position des Tirblattes in der
Zarge muss in vertikaler und horizontaler Richtung aus-
gerichtet sein, sodass moglichst gleichmaRige Abstéande
zwischen Turblatt und Zarge realisiert sind.

[0005] Wichtig ist bei der Einstellung der Position des
Turblatts in der Zarge auch die Falzluft, also der Abstand
des Turblatts zur Zarge in der Tirfalz. Die Anpassung
der Falzluft erfolgt bei Standard-Tirbandern, die nicht
Uber eine dreidimensionale Verstellung verfligen, durch
ein Kropfen des Rahmenteils des Tirbands, wobei ge-
mafR dem Stand der Technik der Monteur das Turblatt
aus der Tur aushangen muss. AnschlieRend wird das
Rahmenteil des Tlrbands beispielsweise in einen
Schraubstock eingespannt und mit gezielten Hammer-
schlagen gerichtet. Daraufhin wird das Turblatt wieder
mithilfe der Tirbander in die Zarge eingehangt und die
Falzluft vom Monteur erneut geprift. Ist diese noch nicht
richtig eingestellt, beginnt der beschriebene Prozess von
vorn, bis die gewilinschte Ausrichtung des Turblatts in
der Zarge erreicht ist.

[0006] Dieses Vorgehen ist jedoch zeitaufwandig und
fur den Monteur koérperlich anstrengend.

[0007] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung eine
Kropfvorrichtung anzugeben, die fur Standard-Tirban-
der ein einfacheres und schnelleres Kropfen der Rah-
menteile der Tirbander einer Tir ermdglicht.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ei-
ne Kropfvorrichtung gemaR Patentanspruch 1 geldst.
[0009] Die abhangigen Patentanspriiche 2 bis 7 bean-
spruchen vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungs-
gemalen Kropfvorrichtung.

[0010] Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung ein
Verfahren zum Krépfen von Tirba&ndern anzugeben, das
ein einfacheres und schnelleres Kropfen der Rahmen-
teile der Turbander einer Tur ermdéglicht.

[0011] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchein
Verfahren zum Krépfen von Turbandern gemanl Paten-
tanspruch 8 gelost.

[0012] Die abhangigen Patentanspriiche 9 bis 11 be-
anspruchen vorteilhafte Ausgestaltungen des erfin-
dungsgemafien Verfahrens.

[0013] Die im folgenden offenbarten Merkmale einer
Kropfvorrichtung sind sowohl einzeln als auch in allen
ausfihrbaren Kombinationen Bestandteil der Erfindung.
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[0014] Eineerfindungsgemafie Krépfvorrichtung weist
einen Grundkorper bildend eine Auflageflache zur Auf-
lage an der Zarge einer Tur auf.

[0015] Der Grundkorper ist dabei vorzugsweise flach
ausgebildet, sodass dieser in den Zwischenraum zwi-
schen dem Rahmenteil eines an einer Zarge montierten
Turbands und der Zarge einfiihrbar ist.

[0016] Im Grundkdrper weist die Kropfvorrichtung ei-
nen Schlitzzum Aufstecken der Kropfvorrichtung auf das
Rahmenteil des Turbands auf.

[0017] Das Rahmenteil des Tlrbands ist in der Band-
aufnahme der Tilrzarge verankert und bildet zumeist das
Bandunterteil eines Turbands. Das Rahmenteil des Tur-
bands weist einen Drehbolzen auf, der die Drehachse
der Tur bildet. Der Drehbolzen ist mit einem Bandkorper
verbunden, der zumeist zylindrisch geformt ist. Der
Bandkorper ist bei bestimmten Ausfiihrungsformen von
Turbandern mit einem Bandlappen verbunden, der sich
an einer Seite des Bandkoérpers in radialer Richtung fla-
chig erstreckt. Dieser Bandlappen ist bei einem an einer
Zarge montierten Rahmenteil eines Tirbandsin eine ent-
sprechende Bandaufnahme in der Zarge eingefiihrt und
in dieser mithilfe zumindest eines Befestigungsmittels,
in der Regel einer Befestigungsschraube, fixiert.

[0018] Der Schlitz im Grundkorper der Kropfvorrich-
tung ist derart ausgebildet, dass dieser auf den Bandlap-
pen, in montiertem Zustand des Tirbands auf den Be-
reich des Bandlappens zwischen dem Bandkoérper und
der Zarge, aufsteckbar ist.

[0019] Weiterhin weist eine erfindungsgemafie Kropf-
vorrichtung ein Spannmittel zum Verspannen der Kropf-
vorrichtung gegeniiber dem Rahmenteil eines Tlrbands
auf.

[0020] Das Spannmittel realisiert das Auflager zur
Kontaktierung des Bandkérpers fir das Krépfen. Da-
durch, dass das Spannmittel gegentiber dem Bandkor-
per verspannbar ist, ermoglicht dieses die Verwendung
der Kropfvorrichtung fir verschieden dimensionierte Tiir-
bander. D.h. das Spannmittel ist so verstellbar, dass ver-
schiedene GréRen von Turbandern mit der erfindungs-
gemalen Kropfvorrichtung krépfbar sind.

[0021] Vorzugsweise ist der Schlitz im Grundkorper
der Kropfvorrichtung nur wenig breiter als die Dicke ub-
licher Bandlappen, da dieser in Ausfiihrungsformen der
Erfindung mit dem Spannmittel zusammenwirkt.

[0022] Daher betragt die Breite des Schlitzes vorzugs-
weise einige Millimeter, insbesondere etwa 2 mm bis et-
wa 5 mm.

[0023] Das Zusammenwirken von Spannmittel und
Schlitz funktioniert derart, dass das Spannmittel, wenn
dieses gegentiber dem Rahmenteil des Tirbands ver-
spannt wird, zunachst eine Langsseite des Schlitzes an
den Bandlappen herandriickt, sodass sich die Krépfvor-
richtung dort abstitzt und so eine mechanische Kraft vom
Spannmittel auf den Bandkoérper austibbar ist.

[0024] Ein weiteres wesentliches Merkmal einer erfin-
dungsgemalen Krépfvorrichtung ist ein Griff zum Hebeln
der Kropfvorrichtung und dadurch zum Krépfen des Tr-
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bands.

[0025] Der Giriff erstreckt sich bei einer an das Rah-
menteil eines Turbands angesetzten Kropfvorrichtung
bevorzugt in einer Richtung senkrecht zur Drehachse
des Turbands.

[0026] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung ist das Spannmittel durch eine Anschlagschrau-
be realisiert.

[0027] Besonders bevorzugtist die Anschlagschraube
durch eine Offnung mit einem zur Anschlagschraube kor-
respondierenden Gewinde in einen Spannsteg bzw. eine
Druckplatte schraubbar und dadurch gegeniiber dem
Rahmenteil des Tlrbands verspannbar, wobei der
Spannsteg bzw. die Druckplatte mit dem Grundkorper
der Kropfvorrichtung verbunden ist.

[0028] Jenachdem,wieweitdie Spannschraubeindas
Gewinde in der Druckplatte eingeschraubt ist, ist das
Spannmittel somit in Bezug auf die GréfRe des Tirbands
verstellbar und an diese anpassbar.

[0029] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung ist der Grundkorper an dem dem Griff gegenii-
berliegenden Ende derart gebogen, dass dieses Ende
des Grundkorpers die fiir das Kropfen des Rahmenteils
des Turbands erforderliche Drehbewegung unterstitzt.
[0030] Dies ist vorzugsweise dadurch realisiert, dass
der Grundkorper an diesem Ende aus der von der Auf-
lageflache definierten Ebene heraus gebogen ist und
zwar in einem an das montierte Rahmenteil des Tur-
bands angesetzten Zustand der Kropfvorrichtung in der
Richtung von der Vorderseite der Zarge weg.

[0031] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung weist die Kropfvorrichtung mindestens eine Bie-
gung auf, sodass der Giriff in einer anderen Ebene liegt,
als die Auflageflache.

[0032] Dieshatdie Wirkung, dass die Kropfvorrichtung
in beiden verwendbaren Ausrichtungen im Bereich des
Griffs einen ausreichenden Abstand von der die Tur um-
gebenden Wand hat. Wiirde der Griff mit dem Grundkor-
per bzw. der Auflageflache in einer Ebene liegen, so lage
der Griff der zum VergréRern der Falzluft an der Band-
seite der Tur angesetzten Kropfvorrichtung sehr nah an
der Wand und ware nicht komfortabel durch den Monteur
greifbar.

[0033] Besonders bevorzugt weist die Kropfvorrich-
tung zwei Biegungen auf, sodass die Auflageflache und
der Griff in zwei etwa parallelen Ebenen mit einem Ab-
stand a angeordnet sind.

[0034] DerAbstanda bildetdann den zusatzlichen Ab-
stand vom Griff zur Wand in der zum Vergrof3ern der
Falzluft an der Bandseite der Tur angesetzten Kroépfvor-
richtung.

[0035] In besonders bevorzugten Ausfiihrungsformen
der Erfindung ist die Kropfvorrichtung aus einem harten
Material, insbesondere aus gehartetem Stahl, gefertigt,
um eine bleibende Verformung der Krdpfvorrichtung bei
der Benutzung zu vermeiden.

[0036] Die im folgenden offenbarten Merkmale eines
erfindungsgemaRen Verfahrens zum Krépfen von Tir-
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bandern sind sowohl einzeln als auch in allen ausfiihr-
baren Kombinationen Bestandteil der Erfindung.

[0037] Ein erfindungsgemafes Verfahren zum Krop-
fen von Tirbandern umfasst die folgenden Schritte:

a) Anheben des Turblatts, sodass dieses zumindest
etwa 5 mm aus der Bandaufnahme gezogen ist und
fixieren des Turblatts in dieser Position, oder Aus-
hangen des Turblatts

b) Ansetzen einer erfindungsgemafRen Krépfvorrich-
tung durch Aufstecken des Grundkdérpers Uber den
Bandlappen des Rahmenteils eines Tirbands, so-
dass das Spannmittel etwa mittig am Rahmenteil an-
setzt

c) Verspannen des Spannmittels gegeniber dem
Rahmenteil des Turbands

d) Krépfen der Rahmenteils des Tirbands durch ei-
ne Drehbewegung der Kropfvorrichtung um die
Drehachse des Turbands.

[0038] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des er-
findungsgemafen Verfahrens wird vor Schritt a) ein Be-
festigungsmittel zur Befestigung des Rahmenteils des
Turbands im Bereich des Bandlappens an oder in der
Zarge der Tur gel6st und nach Schritt b) wieder festge-
zogen. Dies ist insbesondere dann erforderlich, wenn
das Rahmenteil des Tirbands so nah an der Zarge steht,
dass die Kropfvorrichtung nicht zwischen das Rahmen-
teil des Turbands und die Zarge passt.

[0039] Es sollte bevorzugt ein gewisses Spiel zwi-
schen dem Rahmenteil des Tlrbands, der Krépfvorrich-
tung und dem Zargenspiegel vorhanden sein, um das
Rahmenteil der Tlrbands zu krépfen.

[0040] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des er-
findungsgemafen Verfahrens wird je nach Einstellungs-
bedarf der jeweiligen Tur die Falzluft auf der Bandseite
der Tur durch eine Drehbewegung des Griffs der Kropf-
vorrichtung in Richtung der Turéffnung vergrofRert
und/oder durch eine Drehbewegung des Griffs der Kropf-
vorrichtung von der Turéffnung weg verkleinert.

[0041] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung wird das Turblatt gemaR Schritt a) durch Unter-
keilen in der angehobenen Position fixiert und/oder die
Verwendung einer Hebevorrichtung angehoben und fi-
xiert.

[0042] Als eine solche Hebevorrichtung wird in Aus-
fuhrungsformen des erfindungsgemalen Verfahrens
beispielsweise ein aufblasbares Kissen oder eine Vor-
richtung ahnlich zu einem Wagenheber verwendet.
[0043] Mithilfe einererfindungsgemafien Krépfvorrich-
tung bzw. bei der Anwendung eines erfindungsgemafen
Verfahrens zum Kropfen von Tirbandern muss das Tir-
blatt zum Krépfen nicht mehr ausgehangt werden. Es
genugt, die Befestigung des Rahmenteils des Tlrbands
zu lésen und das Turblatt auf dem Fihrungsschaft des
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Rahmenteils des Turbands um etwa 5 mm anzuheben.
Dadurch ist ein einfacheres und schnelleres Einstellen
der Falzluft fir einen Monteur méglich. Zudem kann das
Kropfen des Tirbands sehr genau und dosiert erfolgen.
[0044] In den nachfolgend erlauterten Figuren ist eine
beispielhafte Ausfiihrungsform einer erfindungsgema-
Ren Kropfvorrichtung dargestellt. Es zeigen:

Figur 1:  Eine perspektivische Ansicht einer erfin-
dungsgemaflien Ausfihrungsform einer
Kropfvorrichtung,

Figur 2:  Eine Seitenansicht der in Figur 1 gezeigten
erfindungsgemaRen Ausfiihrungsform einer
Kropfvorrichtung angesetzt an das Rahmen-
teil eines Turbandes,

Figur 3:  Eine Seitenansicht der in den Figuren 1 und
2 gezeigten erfindungsgemafen Ausfiih-
rungsform einer Kropfvorrichtung angesetzt
an das Rahmenteil eines Turbandes in einer
anderen Position,

Einen Schnitt einer Ansicht von oben der in
Figur 2 dargestellten Positionierung einer
Kropfvorrichtung und

Figur 4:

Einen Schnitt einer Ansicht von oben der in
Figur 3 dargestellten Positionierung einer
Kropfvorrichtung.

Figur 5:

[0045] Die in Figur 1 dargestellte Ausfiihrungsform ei-
ner erfindungsgemafen Kropfvorrichtung (1) weist einen
Grundkoérper (2) auf, der sich flachig in einer etwa recht-
eckigen Grundform erstreckt. Die Dicke des Materials
des Grundkorpers (2) ist dabei so gewahlt, dass der
Grundkoérper (2) der Vorrichtung (1) zwischen den Band-
korper des montierten Rahmenteils eines Tirbands und
die Zarge einer Tur passt und in Abhangigkeit des ver-
wendeten Materials eine hinreichende Festigkeit zum
Kropfen des Tlrbandes aufweist.

[0046] Der Grundkdérper (2) weist einen Schlitz (3) auf,
der sich von einer Seite aus in einem rechten Winkel in
den Grundkdrper (2) hinein erstreckt. Dabeiist der Schlitz
(3) im Bereich eines ersten Endes des Grundkérpers (2)
angeordnet.

[0047] Weiterhinistam Grundkorper (2) ein Spannmit-
tel (4) angeordnet, das in der dargestellten Ausfiihrungs-
form durch einen mit dem Grundkdrper (2) verbundenen
Spannsteg (4b) und eine durch ein korrespondierendes
Gewinde in einer Offnung im Spannsteg (4b) hindurch
verstellbare Spannschraube (4a). Das in Richtung des
Schlitzes (3) aus dem Spannsteg (4b) herausragende
Ende der Spannschraube (4a) bildet die Anlageschulter
fir das zu verspannende Tirband.

[0048] Hinter dem Schlitz (3) am ersten Ende des
Grundkorpers (2) weist dieser eine Woélbung (5) auf, ber
die die Kropfvorrichtung (1) beim Kropfen abrollbar ist.
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[0049] An einem zweiten Ende des Grundkorpers (2)
weist die Kropfvorrichtung (1) eine erste Biegung (6) auf,
durch die sich die Kropfvorrichtung (1) aus der Ebene
des Grundkorpers (2) hinaus erstreckt.

[0050] Der zwischen der ersten Biegung (6) und einer
zweiten Biegung (6) befindliche Ubergangsbereich (7)
bildet einen Ubergang zwischen dem Grundkérper (2)
und einem Griff (8), der sich in einer zu dem Grundkdorper
(2) etwa parallelen Ebene erstreckt.

[0051] Am Ende des Griffs (8) weist dieser ein Loch
(10) auf, mit dem die Kropfvorrichtung (1) beispielsweise
an einem Haken aufhangbar ist.

[0052] Im Bereich des Grundkédrpers (2) weist die
Krépfvorrichtung (1) eine Offnung (9) auf, die sich im Be-
reich des Kopfes des Spannschraube (4a) befindet. Die
Offnung (9) erméglicht eine bessere Zuganglichkeit des
Kopfes der Spannschraube (4a) zum Festziehen oder
Lésen der Spannschraube (4a) im Vergleich zu einem
sich durchgangig unter der Spannschraube (4a) erstre-
ckenden Grundkérper (2).

[0053] Figur 2 zeigt eine Kropfvorrichtung (1) gemaf
Figur 1 angesetzt an ein an der Zarge (20) einer Tir
montiertes Rahmenteil (30) eines Tirbands, wobei die
Kropfvorrichtung (1) zum Verringern der Falzluft auf der
Bandseite der Tir angesetzt ist.

[0054] Rechts der Zarge (20) befindet sich die Turoff-
nung (23) und links der Zarge (20) die Wand (24), in der
die Tur angeordnet ist.

[0055] Die Kropfvorrichtung (1) ist mit dem Schlitz (3)
auf den Bandlappen (in dieser Darstellung nicht sichtbar)
des Rahmenteils (30) des Turbands gesteckt, sodass
der Grundkorper (2) der Kroépfvorrichtung (1) zwischen
der Vorderseite (22) der Zarge (20) und dem Bandkorper
(31) des Rahmenteils (30) des Turbands angeordnet ist.
[0056] Die Spannmittel (4) sind gegen den Bandkorper
(31) verspannt, wobei die Anlageschulter vorzugsweise
wie dargestellt mittig am Bandkorper (31) anliegt.
[0057] Der Griff (8) ist auf der Seite der Turfalz (21)
der Zarge (20) und somit im Bereich der Tur6ffnung (23)
positioniert, sodass ein Drehen der Krépfvorrichtung (1)
etwa um die vom Drehbolzen (32) definierte Drehachse
des Turbands aus der Turdéffnung (23) heraus das Rah-
menteil (30) zur Verringerung der Falzluft auf der Band-
seite der Tur kropft.

[0058] Figur 3 zeigt die Kropfvorrichtung (1) angesetzt
zum VergréRern der Falzluft auf der Bandseite der Tur.
Der Giriff (8) ist nun auf der Seite der Wand (24) positio-
niert.

[0059] In Figur 4 ist die Kropfvorrichtung (1) in der Po-
sition gemaR Figur 2 in einem Schnitt in einer Ansicht
von oben dargestellt.

[0060] DerBandlappen (33) des Rahmenteils (30) des
Turbands ist in die Bandaufnahme der Zarge (20) einge-
setzt und in dieser mithilfe eines Befestigungsmittels
(34), vorliegend ausgebildet als eine Schraube, befestigt.
[0061] Im Bereich der Vorderseite (22) der Zarge (20)
bildet die Unterseite des Grundkérpers (2) der Kropfvor-
richtung (1) eine Auflageflache (11), wahrend die Unter-
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seite des Grundkdrpers (2) am ersten Ende im Bereich
der Wélbung (5) eine Wiegeflache (12) bildet, tber die
die Kropfvorrichtung (1) beim Krépfen abrollen kann.
[0062] Durch die beiden Biegungen (6) zwischen
Grundkoérper (2) und Griff (8) ist der Griff (8) gegenuber
dem Grundkérper (2) um den Abstand a verschoben.
[0063] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung betragt der Abstand a etwa 3 bis 8 cm, in beson-
ders bevorzugten Ausfiihrungsformen etwa 5 bis 6 cm.
[0064] Figur 5 zeigt die gemaR Figur 3 positionierte
Kropfvorrichtung in einer Ansicht gemaf Figur 4. Hieraus
ist der Nutzen der Biegungen (6) besonders ersichtlich,
da der Abstand vom Griff (8) zur Wand (24)firein leichtes
und sauberes Arbeiten im Vergleich zu einer schlichten
Verlangerung des Grundkorpers (2) zur Bildung des
Griffs (8) deutlich erhoht ist.

Patentanspriiche

1. Kropfvorrichtung (1) zum Krépfen von Tirbandern
aufweisend einen Grundkorper (2) bildend eine Auf-
lageflache (11) zur Auflage an der Zarge (20) einer
Tar, im Grundkérper (1) einen Schlitz (3) zum Auf-
stecken der Krépfvorrichtung (1) auf das Rahmenteil
(30) eines Turbands, ein Spannmittel (4) zum Ver-
spannen der Kropfvorrichtung (1) gegeniber dem
Rahmenteil (4) eines Turbands und einen Giriff (8)
zum Hebeln der Kropfvorrichtung (1) und Krépfen
des Turbands.

2. Kropfvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spannmittel (4) durch eine
Anschlagschraube (4a) realisiert ist.

3. Kropfvorrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anschlagschraube (4a)
durch eine Offnung mit einem zur Anschlagschraube
(4a) korrespondierenden Gewinde in einen Spann-
steg (4b) schraubbar und dadurch gegeniiber dem
Rahmenteil (30) des Turbands verspannbar ist, wo-
bei der Spannsteg (4b) mit dem Grundkoérper (2) der
Kropfvorrichtung (1) verbunden ist.

4. Kropfvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Grund-
koérper (2) an dem dem Giriff (8) gegeniiberliegenden
Ende derart gebogen ist, dass dieses Ende des
Grundkorpers (2) die fur das Kropfen des Rahmen-
teils (30) des Turbands erforderliche Drehbewegung
der Kropfvorrichtung (1) unterstitzt.

5. Kropfvorrichtung (1) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass diese
mindestens eine Biegung (6) aufweist, sodass der
Griff (8) in einer anderen Ebene liegt, als die Aufla-
geflache (11).
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10.

1.

Krépfvorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass diese zwei Biegungen (6) auf-
weist, sodass die Auflageflache (11) und der Griff
(8) in zwei etwa parallelen Ebenen mit einem Ab-
stand a angeordnet sind.

Krépfvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass diese aus
einem geharteten Stahl gefertigt ist.

Verfahren zum Kropfen von Tirbandern umfassend
die folgenden Schritte:

a) Anheben des Turblatts, sodass dieses zumin-
dest etwa 5 mm aus der Bandaufnahme des
Rahmenteils (30) eines Turbands gezogen ist
und fixieren des Tirblatts in dieser Position,
oder Aushangen des Turblatts

b) Ansetzen einer Kropfvorrichtung (1) geman
einem der Anspriche 1 bis 7 durch Aufstecken
des Grundkorpers (2) tiber den Bandlappen (33)
des Rahmenteils (30) eines Tirbands, sodass
das Spannmittel (4) etwa mittig am Rahmenteil
(30) ansetzt

c) Verspannen des Spannmittels (4) gegentiber
dem Rahmenteil (30) des Tirbands

d) Kropfen der Rahmenteils (30) des Tirbands
durch eine Drehbewegung der Kropfvorrichtung
(1) etwa um die Drehachse des Tirbands

Verfahren zum Krépfen von Tirbandern nach An-
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass vor
Schritta) ein Befestigungsmittel (34) zur Befestigung
des Rahmenteils (30) des Tiirbands im Bereich des
Bandlappens (33) an oder in der Zarge (20) der Tur
geldst und nach Schritt b) wieder festgezogen wird.

Verfahren zum Krépfen von Tirbandern nach einem
der Anspriiche 8 und 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Falzluft auf der Bandseite der Tur durch
eine Drehbewegung des Griffs (8) der Krépfvorrich-
tung (1) in Richtung der Tiréffnung (23) vergroRert
und durch eine Drehbewegung des Griffs (8) der
Kropfvorrichtung (1) von der Turéffnung (23) weg
verkleinert wird.

Verfahren zum Krépfen von Tlrbandern nach einem
der Anspriche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tirblatt gemaR Schritt a) durch Unterkei-
len in der angehobenen Position fixiert und/oder die
Verwendung einer Hebevorrichtung angehoben und
fixiert wird.
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