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(54) INTERRUPTEUR DIFFÉRENTIEL

(57) Interrupteur différentiel caractérisé en ce qu’il
comprend une coque (1), un premier orifice de montage
(7), un deuxième orifice de montage (8), un troisième

orifice de montage (9) et un quatrième orifice de montage
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Description

Domaine technique

[0001] Cette invention concerne le domaine technique
des interrupteurs différentiels, et plus précisément un in-
terrupteur différentiel.

Art antérieur

[0002] Les interrupteurs différentiels sont conçus pour
protéger les personnes contre les risques d’électrisation
ou chocs électriques. Dès qu’il détecte un courant de
fuite ou un défaut de courant (intensité entrante dans le
circuit plus importante que celle sortante vers la terre), il
coupe l’alimentation afin d’éviter tout risques électriques
aux occupants du logement.
[0003] Les interrupteurs différentiels viennent se posi-
tionner entre le disjoncteur général d’un côté, et les dis-
joncteurs divisionnaires de l’autre.
[0004] Par conséquence, ceux-ci nécessitent de mul-
tiples câblages (notamment le pontage entre 2 lignes de
différentiels et pour alimenter les disjoncteurs division-
naires).
[0005] Actuellement, les modulaires électriques d’usa-
ge courant sont normalisés, ce qui permet de les rendre
compatibles entre eux. Les interrupteurs différentiels
possèdent généralement des formes identiques et des
ports de connexion identiques. Le câblage principal d’ali-
mentation connecté aux ports de connexion se présente
généralement sous deux formes, la première est un câ-
blage principal pouvant être installé horizontalement, et
la seconde est un câblage principal pouvant être installé
verticalement. Lorsqu’ils sont utilisés en connexions pa-
rallèles, les dispositifs actuels sont limités, du point de
vue de l’angle et de la position du montage, par les ports
de connexion actuels, ce qui rend la connexion peu pra-
tique et ne répond pas aux attentes des consommateurs
en termes d’installation.

Objectifs de l’invention

[0006] Le problème que l’invention vise à résoudre
consiste à pallier les restrictions que subissent les ports
de connexion actuels du point de vue de l’angle et de la
position du montage lorsque les interrupteurs différen-
tiels sont utilisés en connexion parallèle et à répondre
ainsi aux attentes des consommateurs.
[0007] Afin de résoudre le problème précité, l’invention
propose un interrupteur différentiel caractérisé en ce qu’il
comprend un corps, et trois groupes d’orifices de mon-
tage, un 1er groupe en haut à gauche, un 2eme groupe
en haut à droite et un 3eme groupe en bas ;
[0008] Ledit premier groupe d’orifices permet l’alimen-
tation des interrupteurs différentiels dans différentes ran-
gées d’un coffret, le 2eme groupe permet d’alimenter les
disjoncteurs divisionnaires et le 3eme groupe sert au câ-
blage du disjoncteur principal.

[0009] Lorsque la structure ci-dessus est utilisée, les
câbles d’alimentation sont connectés dans les broches
du 3eme groupe de montage situés sur la partie inférieure
en laissant dégagé la zone supérieure.
[0010] Différents interrupteurs différentiels peuvent
être alimentés par le 1er groupe d’orifices à la verticale.
[0011] Le 2eme groupe d’orifices forment l’autre con-
necteur de montage qui est utilisé pour alimenter les dis-
joncteurs divisionnaires et répond ainsi aux spécifica-
tions du montage horizontal consécutif de plusieurs dis-
joncteurs. Grâce au montage flexible de ce disjoncteur
dans le sens vertical ou horizontal, il est possible de pal-
lier les limitations liées à l’angle et à la position du mon-
tage lors de la connexion parallèle des différents élé-
ments du tableau.
[0012] De plus, l’ensemble vertical d’orifices de mon-
tage et l’ensemble horizontal d’orifices de montage sont
installés sur la première face plane dudit corps et une
plaque de séparation est installée entre l’ensemble ver-
tical d’orifices de montage et l’ensemble horizontal d’ori-
fices de montage.
[0013] Lorsque la structure ci-dessus est utilisée, la
plaque de séparation se situe entre le deuxième orifice
de montage et le troisième orifice de montage, cette pla-
que de séparation est perpendiculaire à la première sur-
face plane de la coque, cette plaque de séparation per-
met de prévenir efficacement l’installation simultanée
dans un orifice de montage de deux pièces conductrices
adjacentes du câble d’alimentation.
[0014] De plus, la plaque de séparation est perpendi-
culaire à la première face frontale et la plaque de sépa-
ration forme un ensemble avec la première face frontale.
[0015] Les dimensions du 1er groupe d’orifices sont
adaptées pour des peignes verticaux de câblage et non
pour des câbles
[0016] Les dimensions du 2eme groupe d’orifices sont
adaptés pour des peignes horizontaux et ceux du 3eme
groupe pour des câbles de section maximale conforme
à norme.
[0017] Lorsque la structure ci-dessus est utilisée, les
dimensions du premier orifice de montage et celles du
second orifice de montage étant inférieures à celles du
troisième et du quatrième orifice de montage, elles per-
mettent ainsi de répondre aux exigences du montage de
pièces conductrices de spécifications différentes.
[0018] Lorsque la structure ci-dessus est utilisée, les
orifices du 1er groupe permettent le repiquage du circuit
Neutre et circuit Phase sur le 2eme rangée d’un inter-
rupteur différentiel avec une structure identique par l’in-
termédiaire d’un peigne vertical.
[0019] Également, pour l’alimentation de l’interrupteur
différentiel, on profite du 3eme groupe d’orifices en bas
avec une broche adaptée pour cordons de section im-
portante en laissant dégagée la zone supérieure de ré-
partition vers les disjoncteurs ou interrupteur différentiels
relayés.
[0020] Les disjoncteurs divisionnaires sont alimentés
par le 2eme groupe d’orifices par l’intermédiaire des pei-
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gnes horizontaux.
[0021] Cette invention présente les avantages
suivants :
Les nombreux orifices de montage disposés sur la coque
de l’interrupteur différentiel permettent de l’adapter à la
connexion d’un premier câble d’alimentation et d’un se-
cond câble d’alimentation, ce qui permet d’utiliser diffé-
rents modes d’installation, horizontale et verticale, pour
la borne de sortie de l’interrupteur différentiel et les câbles
d’alimentation et ainsi, lors de la connexion parallèle de
plusieurs interrupteurs différentiels, il est possible de pal-
lier les limitations liées à la position et à l’angle pour le
montage des ports de connexion actuels, la connexion
est pratique et permet de répondre aux spécifications de
montage de plusieurs interrupteurs différentiels selon dif-
férents angles.

Liste des figures

[0022]

La figure 1 est un schéma descriptif de la partie su-
périeure de l’interrupteur différentiel selon un mode
de réalisation de l’invention;

La figure 2 est un schéma descriptif de la partie in-
férieure de l’interrupteur différentiel selon un mode
de réalisation de l’invention;

La figure 3 est un schéma descriptif de la structure
du peigne d’alimentation de l’interrupteur différentiel
proposé dans un mode de réalisation de l’invention;

La figure 4 est un schéma descriptif de la structure
du peigne d’alimentation des disjoncteurs division-
naires proposé dans un mode de réalisation de l’in-
vention.

[0023] Sur les figures, les légendes suivantes sont
utilisées : 1- Coque ; 2- borne d’entrée du câble de
neutre ; 3- borne d’entrée du câble de phase ; 4- peigne
vertical ; 401- premier rail en cuivre ; 402- premier groupe
de pièces conductrices ; 403- pièce conductrice ; 5- pre-
mière face plane ; 6- peigne horizontal ; 7- premier grou-
pe d’orifice de montage, neutre ; 8- premier groupe d’ori-
fice orifice de montage, phase ; 9- deuxième groupe ori-
fice de montage, neutre ; 10-deuxième groupe orifice de
montage, phase ; 11- plaque de séparation ; 12- vis de
serrage premier groupe phase ; 13- vis de serrage pre-
mier groupe neutre ; 14- vis de serrage 3eme groupe
phase ; 15- vis de serrage 3eme groupe neutre; 16-
deuxième surface plane.

Exemples de réalisations concrètes

[0024] Afin de rendre plus compréhensibles l’objectif,
les caractéristiques et les avantages de l’invention pré-
sentée ci-dessus, nous allons l’expliquer en détail ci-

après à l’aide des illustrations et des exemples de réali-
sations concrètes.
[0025] Nous allons à présent décrire davantage la pro-
position technique de l’invention avec les exemples de
réalisation et les illustrations, toutefois, cette invention
n’est nullement limitée à ces exemples.
[0026] Cet exemple de réalisation propose un disjonc-
teur, comme représenté sur les illustrations 1 à 4, com-
prenant une coque 1, un premier orifice de montage 7 et
8 des orifices de montage du 1er groupe, 9 et 10 des
orifices de montage du 2eme groupe, installés sur ladite
coque 1 ;
[0027] Le premier orifice de montage 7 et le deuxième
orifice de montage 8 forment un ensemble vertical d’ori-
fices de montage, cet ensemble vertical d’orifices de
montage permet le repiquage vertical de l’interrupteur
différentiel avec le peigne vertical 4 ; le troisième orifice
de montage 9 et le quatrième orifice de montage 10 for-
ment un ensemble horizontal d’orifices de montage, cet
ensemble horizontal d’orifices de montage permet l’ali-
mentation horizontal des disjoncteurs par peignes hori-
zontaux 6.
[0028] Sur les figures 1 et 3, le premier orifice de mon-
tage 7 et le deuxième orifice de montage 8 permettent
le montage vertical de la coque 1 et du peigne vertical,
sur la figure 3, le peigne pouvant être monté verticale-
ment est désigné comprenant un premier rail en cuivre
401 et plusieurs premières pièces conductrices 402, l’es-
pace du premier ensemble de pièces conductrices 402
est disposé sur le rail en cuivre 401 et la pièce conductrice
403 est disposée dans le sens de la longueur du rail en
cuivre 401.
[0029] Sur les figures 1 et 4, le troisième orifice de mon-
tage 9 et le quatrième orifice de montage 10 permettent
l’alimentation des disjoncteurs à travers des peignes sur
la figure 4, le peigne horizontal pouvant être monté ho-
rizontalement est désigné comme le peigne horizontal 6
comprend un deuxième rail en cuivre 601 et plusieurs
premières pièces conductrices 602, l’espace du premier
ensemble de pièces conductrices 602 est disposé sur le
rail en cuivre 601 et le deuxième ensemble de pièces
conductrices 602 est perpendiculaire au deuxième rail
en cuivre 601.
[0030] Concrètement, la connexion du premier câble
d’alimentation 4 et du second câble d’alimentation 6 s’ef-
fectue par le biais des orifices de montage sur la coque
1, les orifices de montage comprennent un premier orifice
de montage 7, un deuxième orifice de montage 8, un
troisième orifice de montage 9 et un quatrième orifice de
montage 10. Parmi ceux-ci, le premier orifice de montage
7 et le deuxième orifice de montage 8 forment un con-
necteur de montage qui permet le montage vertical du
peigne vertical 4 sur la coque 1, la pièce conductrice 403
sur le premier groupe de pièces conductrices 402 est
disposée dans le sens de la longueur du rail en cuivre
401, ce qui répond ainsi aux spécifications du montage
successif vertical de plusieurs disjoncteurs. Le troisième
orifice de montage 9 et le quatrième orifice de montage
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10 forment un connecteur de montage qui permet le mon-
tage horizontal du peigne horizontal 6 sur la coque 1, le
deuxième groupe de pièces conductrices 602 est per-
pendiculaire au rail en cuivre 601, ce qui répond ainsi
aux spécifications du montage successif vertical de plu-
sieurs disjoncteurs. Grâce à cet interrupteur différentiel
au montage flexible, vertical et horizontal, il est possible
de pallier les limitations qui surviennent concernant l’an-
gle et la position de montage lors de l’utilisation de con-
nexions parallèles sur un interrupteur différentiel.
[0031] Le groupe des orifices de montage vertical et
le groupe des orifices de montage horizontal sont instal-
lés sur la première face plane de la coque et une plaque
de séparation est disposée entre le groupe des orifices
de montage vertical et le groupe des orifices de montage
horizontal.
[0032] La borne d’entrée de la phase 2 et la borne d’en-
trée du neutre 3 sont installées sur la deuxième face pla-
ne 16 de la coque 1 et la première face plane 5 et la
seconde face plane 16 sont de sens opposés. Ces bor-
nes sont de grande capacité pour accepter toute sorte
de section de câble conçue pour ces dispositifs.
[0033] Les dimensions du premier orifice de montage
7 et du deuxième orifice de montage 8 sont identiques,
celles du troisième orifice de montage 9 et du quatrième
orifice de montage 10 sont identiques, et les dimensions
du premier orifice de montage 7 et du deuxième orifice
de montage 8 sont inférieures à celles du troisième orifice
de montage 9 et du quatrième orifice de montage 10.
[0034] Concrètement, les dimensions du premier ori-
fice de montage 7 et du deuxième orifice de montage 8
sont inférieures à celles du troisième orifice de montage
9 et du quatrième orifice de montage 10, ce qui répond
aux spécifications du montage de groupes de pièces con-
ductrices de différentes spécifications.
[0035] La plaque de séparation 11 est perpendiculaire
à la première face plane 5 et la plaque de séparation 11
forme un ensemble avec la première face plane 5.
[0036] Sur la figure 1, concrètement, la plaque de sé-
paration 11 est située entre l’orifice de montage 8 et l’ori-
fice de montage 9, cette plaque de séparation 11 est
perpendiculaire à la première face plane de la coque 1,
cette plaque de séparation 11 permet de prévenir effica-
cement l’entrée simultanée de deux groupes de pièces
conductrices adjacentes du câble d’alimentation dans
l’orifice de montage.
[0037] La hauteur de la plaque de séparation 11 est
supérieure à celle du premier groupe de pièces conduc-
trices 402 et celle du deuxième groupe de pièces con-
ductrices 602.
[0038] Concrètement, la hauteur de la plaque de sé-
paration 11 est au moins équivalente à celle des groupes
de pièces conductrices, ce qui permet d’éviter efficace-
ment le risque de fermeture du circuit électrique dû à un
groupe de pièces conductrices.
[0039] Sur la coque 1 sont également installés un pre-
mier orifice de fixation et un deuxième orifice de fixation,
pour relayer aisément la phase et le neutre vers un

deuxième interrupteur différentiel du coffret par l’inter-
médiaire d’un peigne d’alimentation vertical.
[0040] Cette invention permet la connexion d’un pei-
gne vertical et deux peignes horizontaux grâce aux nom-
breux orifices de montage disposés sur sa coque, la bor-
ne de sortie de l’alimentation du disjoncteur et le câble
d’alimentation peuvent ainsi adopter un mode de con-
nexion vertical ou horizontal et ainsi, lorsque plusieurs
interrupteurs différentiels sont connectés en parallèle,
cela permet de pallier les restrictions concernant l’angle
et la position du montage qui existent actuellement, les
connexions sont aisées et répondent aux spécifications
des consommateurs en ce qui concerne le montage en
parallèle des disjoncteurs selon plusieurs angles.

Revendications

1. Interrupteur différentiel caractérisé en ce qu’il com-
prend une coque (1), un premier groupe d’orifices
de montage vertical (7, 8), un deuxième groupe d’ori-
fices de répartition (9, 10) et un troisième groupe
d’orifices dans la partie inférieure pour son alimen-
tation (2, 3) ;
ledit premier orifice de montage (7) et ledit deuxième
orifice de montage (8) formant un ensemble vertical
d’orifices de montage, cet ensemble vertical d’orifi-
ces de montage permettant le montage vertical de
l’interrupteur différentiel et du peigne vertical (4) ;
ledit troisième orifice de montage (9) et ledit quatriè-
me orifice de montage (10) formant un ensemble
horizontal d’orifices de montage, cet ensemble ho-
rizontal d’orifices de montage permettant la réparti-
tion avec peignes horizontaux (6) vers les disjonc-
teurs divisoires et lesdits orifices inférieurs (2, 3) ali-
mentent l’interrupteur différentiel.

2. Interrupteur différentiel selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que l’ensemble vertical d’orifices de
montage et l’ensemble horizontal d’orifices de mon-
tage sont installés sur une première face plane (5)
dudit corps (1) et une plaque de séparation (11) est
installée entre l’ensemble vertical d’orifices de mon-
tage et l’ensemble horizontal d’orifices de montage.

3. Interrupteur différentiel selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce qu’une borne d’entrée de la phase
(2) et une borne d’entrée du neutre (3) sont dispo-
sées sur une seconde face plane (16) dudit corps,
la première face plane (5) et la seconde face plane
(16) étant opposées.

4. Interrupteur différentiel selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que la plaque de séparation (11)
est perpendiculaire à la première face plane (5) et
la plaque de séparation (11) forme un ensemble
avec la première face plane (5).
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5. Interrupteur différentiel selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que les dimensions du premier ori-
fice de montage (7) et celles du deuxième orifice de
montage (8) sont identiques, les dimensions du troi-
sième orifice de montage (9) et celles du quatrième
orifice de montage (10) sont identiques et en ce que
les dimensions du premier orifice de montage (7) et
du deuxième orifice de montage (8) sont inférieures
à celles du troisième orifice de montage (9) et du
quatrième orifice de montage (10).
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