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(54) VERFAHREN ZUR PASSIVIERUNG DER OBERFLÄCHE EINES WEISSBLECHS UND 
ELEKTROLYSESYSTEM ZUR DURCHFÜHRUNG DES VERFAHRENS

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Passi-
vierung der Oberfläche eines Weißblechs umfassend ei-
ne elektrolytische Abscheidung einer chromoxid-/chrom-
hydroxidhaltigen Passivierungsschicht auf der Oberflä-
che, wobei die elektrolytische Abscheidung der Passi-
vierungsschicht zumindest teilweise aus einer Elektro-
lytlösung (E) erfolgt, welche eine dreiwertige Chromver-
bindung, wenigstens ein Salz zur Erhöhung der Leitfä-
higkeit und wenigstens eine Säure oder eine Base zur
Einstellung eines gewünschten pH-Werts enthält und frei

von organischen Komplexbildnern sowie frei von Puffe-
rungsmitteln ist. Um den Anteil des Chromoxids in der
Passivierungsschicht zu erhöhen, wird nach der elektro-
lytischen Abscheidung der Passivierungsschicht das
passivierte Weißblech einer thermischen Behandlung
unterzogen, in der das passivierte Weißblech während
einer Behandlungszeit von mindestens 0,5 Sekunden
auf eine Behandlungstemperatur von 100°C oder mehr
gehalten wird.
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