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(5) gebildet ist, das in einer Menge von 1 Gew.-% bis 60 (
Gew.-% bezogen auf das Gewebe (1) vorliegt, sodass 1 {
das Gewebe (1) unter Beaufschlagung mit Warmeener- ( er{

gie schrumpfbar ist. ] —

Um ein warmeschrumpfbares, selbsttragendes tex-
tiles Gewebe bereitzustellen, das unter brandschutz- H
technischen Gesichtspunkten zu einer héheren Sicher-
heitbeitragt, wird erfindungsgeman vorgeschlagen, dass
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Anmeldung betrifft ein warme-
schrumpfbares, selbsttragendes textiles Gewebe ge-
mafR dem Oberbegriff von Anspruch 1. Ferner betrifft die
vorliegende Anmeldung ein Set, umfassend einen Tra-
grahmen sowie ein warmeschrumpfbares oder warme-
geschrumpftes, selbsttragendes textiles Gewebe geman
dem Oberbegriff von Anspruch 10. SchlieRlich betrifft die
vorliegende Anmeldung ein Verfahren zur Bearbeitung
eines warmeschrumpfbaren, selbsttragenden textilen
Gewebes gemaf dem Oberbegriff von Anspruch 11.
[0002] Das Gewebe istvon einer Vielzahl von Schuss-
faden und Kettfaden gebildet. Die Schussfaden und die
Kettfaden sind bei dem Gewebe insgesamt von verschie-
denen Garnen gebildet. Mitanderen Worten umfasst das
Gewebe verschiedene Arten von Garnen, die sowonhl flr
die Schussfaden als auch fir die Kettfaden verwendet
werden konnen. Mindestens ein Garn, das in dem Ge-
webe verweht ist, ist von einem warmeschrumpfbaren
Kunststoffgarn gebildet. Besagtes Kunststoffgarn liegt in
einer Menge von 1 Gew.-% bis 60 Gew.-% bezogen auf
das Gewebe vor. Das warmeschrumpfbare Kunststoff-
garn hat die technische Funktion, dass das Gewebe ins-
gesamt unter Beaufschlagung mit Warmeenergie war-
meschrumpfbar ist.

[0003] Das Warmeschrumpfen eines Gewebes istins-
besondere im Bereich des Mobelbaus von Interesse, wo-
bei das Gewebe in einen zumindest zweiseitigen Tra-
grahmen eingespannt wird, bevor es mit einer die ge-
wiinschte Schrumpfung auslésenden Warmeenergie be-
aufschlagt wird. Letztere fiihrt dazu, dass das warme-
schrumpfbare Kunststoffgarn schrumpft und hierdurch
das Gewebe in dem Tragrahmen spannt, der als Wider-
lage flir das Gewebe dient. Etwaige Wellen oder sonstige
Unebenheiten in dem eingespannten Gewebe werden
hierdurch aufgeldst und das Gewebe wird "glattgezo-
gen".

[0004] Diese Art des Verbaus eines warmeschrumpf-
baren, selbsttragenden textilen Gewebes ist insbeson-
dere dort von Vorteil, wo das Gewebe als selbsttragen-
des Element beispielsweise fir eine Sitzflache oder eine
Ruckenlehne eines Stuhls verwendet wird. Die selbsttra-
gende Eigenschaft des Gewebes ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf das Gewebe einwirkende Lasten, ins-
besondere die Gewichtskraft einer auf einem Stuhl sit-
zenden Person, allein mittels des Gewebes in eine lber-
geordnete Tragstruktur, beispielsweise einen beschrie-
benen Tragrahmen, abgetragen werden. Eine unterstut-
zende Tragkonstruktion im Bereich des Gewebes ist
nicht erforderlich.

Stand der Technik

[0005] Einwarmeschrumpfbares textiles Gewebe, das
sich zur Verwendung als selbsttragendes Gewebe eig-
net, istinsbesondere dem européischen Patent EP 2 039
814 B1 entnehmbar, das ein warmeschrumpfbares Ge-
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webe im Allgemeinen offenbart.

[0006] Im Bereich desHochbaus, insbesondere fiir ge-
werblich genutzte Immobilien, sind zunehmend Vorga-
ben betreffend brandschutztechnische Vorkehrungen zu
beachten. Dies ist beispielsweise in grofReren Biiroge-
bauden von Bedeutung, bei denen die jeweils verwen-
dete Bestuhlung eine nicht-vernachlassigbare Brandlast
fir das Gebaude darstellt. Entsprechend ist es wiin-
schenswert, solche Mdbel derart auszugestalten, dass
sie dazu beitragen, die Sicherheit eines jeweiligen Ob-
jekts in Bezug auf Brandschutz gegeniiber dem Stand
der Technik zu verbessern. Da ein wesentlicher Teil mo-
derner Birostiihle von deren textiler Bespannung gebil-
det ist, riickt die Brennbarkeit der dort verwendeten Ge-
webe zunehmend in den Vordergrund.

Aufgabe

[0007] Der vorliegenden Anmeldung liegt mithin die
Aufgabe zugrunde, ein warmeschrumpfbares, selbsttra-
gendes textiles Gewebe bereitzustellen, das unter
brandschutztechnischen Gesichtspunkten zu einer ho-
heren Sicherheit beitragt.

Lésung

[0008] Die zugrunde liegende Aufgabe wird erfin-
dungsgemall mittels eines warmeschrumpfbaren,
selbsttragenden textilen Gewebes mit den Merkmalen
des Anspruchs 1 gel6st. Vorteilhafte Ausgestaltungen er-
geben sich aus den zugehdrigen Unteranspriichen.
[0009] Das erfindungsgemafle Gewebe ist dadurch
gekennzeichnet, dass das warmeschrumpfbare Kunst-
stoffgarn des Gewebes von einem schwerentflammba-
ren Monofilament oder einem schwerentflammbaren
Multifilament gebildet ist. Ferner ist wesentlich, dass alle
Garne, die in dem Gewebe verwebt sind, frei von Elas-
tomeren sind.

[0010] Das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn ist in
dem Gewebe sowohl als Kettfaden als auch als Schuss-
faden verwendet. Mit anderen Worten ist zumindest ein
Teil der Kettfaden sowie zumindest ein Teil der Schuss-
faden von dem warmeschrumpfbaren Kunststoffgarn ge-
bildet.

[0011] Das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn ist
derart ausgebildet, dass es einen Warmeschrumpf von
3 % bis 50 % bezogen auf eine Lange im nichtge-
schrumpften Zustand bei einer Temperatur im Bereich
zwischen 80 °C und 180 °C aufweist. Bevorzugt betragt
der Warmeschrumpf in einem Temperaturbereich zwi-
schen 100 °C und 180 °C zwischen 10 % und 50 %,
vorzugsweise zwischen 20 % und 50 %, weiter vorzugs-
weise zwischen 30 % und 50 %.

[0012] Fernerhatdaswarmeschrumpfbare Kunststoff-
garn als Eigenschaft, dass es in einem Temperaturbe-
reich zwischen 80 °C und 100 °C einen Warmeschrumpf
von maximal 10 % aufweist. Mithin weist das Kunststoff-
garn in einem geringen Temperaturbereich zwischen 80
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°C und 100 °C ein vergleichsweise geringes Schrumpf-
maf auf, wahrend die Schrumpfung bei einer weiteren
Erwarmung sehr stark ausgepragt sein kann. Letzteres
ist fir die Bespannung eines Tragrahmens besonders
vorteilhaft, wobei bestimmungsgemaf nach der Veran-
kerung und handischen Bespannung des Tragrahmens
das Gewebe erwarmt und dadurch geschrumpft wird.
Hierdurch wird das Gewebe zumindest im Wesentlichen
faltenfrei an dem Tragrahmen verspannt und kann so-
dann seine selbsttragende Funktion wahrnehmen, bei-
spielsweise als Rickenlehne oder Sitzflache eines
Stuhls.

[0013] Die Ausgestaltung des Gewebes in der be-
schriebenen Form hat den technischen Effekt, dass das
Gewebe insgesamt als "schwerentflammbar" eingestuft
werden kann. Die Herstellung eines warmeschrumpfba-
ren, selbsttragenden textilen Gewebes, das gleichzeitig
als schwerentflammbar gilt, ist im Stand der Technik als
grundsatzlich nicht méglich angesehen, da sich die Ei-
genschaft der Warmeschrumpfbarkeit mit der Eigen-
schaft der Schwerentflammbarkeit grundsatzlich nicht
vertragen. Dies liegt unter einem ersten Aspekt darin be-
griindet, dass fiir die Herstellung des Gewebes verwen-
dete Avivagemittel, die auf die FaAden aufgetragen wer-
den, zur Gewahrleistung der Schwerentflammbarkeit ab-
gereinigt werden sollten. Die Avivagemittel, die gewis-
sermalden als Schmierung der Faden fir die Herstellung
des Gewebes von Bedeutung sind, sind typischerweise
leicht brennbar und haben somit eine brandférdernde
Wirkung auf das Gewebe insgesamt. Ohne die Avivage-
mittel zu entfernen, istes daher kaum mdoglich, insgesamt
ein schwerentflammbares Gewebe bereitzustellen. Fur
die Entfernung der Avivagemittelist es jedoch notwendig,
ein jeweiliges Gewebe unter Einwirkung von Warmeen-
ergie zu reinigen, beispielsweise unter Verwendung ei-
nes warmen Waschfluids, beispielsweise Wasser. In Ge-
genwart einer erhdhten Temperatur wird jedoch die
Schrumpfung des warmeschrumpfbaren Kunststoff-
garns und mithin des Gewebes insgesamt zumindest teil-
weise ausgeldst. Diese Schrumpfung soll jedoch fir den
Einsatz des Gewebes erst zu einem spateren Zeitpunkt
kontrolliert erfolgen, wenn das Gewebe in einen entspre-
chenden Tragrahmen eingespannt ist. Wie auch bei an-
deren Geweben Ublich, schien es damit notwendig zu
sein, dass die genannten Avivagemittel auf dem Gewebe
verbleiben. Die Eigenschaft der Schwerentflammbarkeit
war damit kaum zu erreichen.

[0014] Unter einem zweiten Aspekt gilt es fiir selbst-
tragende textile Gewebe gemeinhin als zwingend erfor-
derlich, dass Garne verwendet werden, die von Elasto-
meren gebildet sind. Solche Garne weisen einen beson-
ders ausgepragten voll-elastischen Bereich auf. Dies be-
fahigt sie dazu, eine besonders ausgepragte Langen-
dehnung aufzunehmen, die ohne bleibende plastische
Verformungen vollstdndig wieder zuriickgehen kann.
Diese Eigenschaft ist insbesondere bei selbsttragenden
Geweben, die beispielsweise eine Sitzflache oder eine
Rickenlehne eines Biirostuhls bilden kénnen, bedeut-
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sam, damit beispielsweise eine Sitzflache, die von einem
solchen Gewebe gebildet ist, sich unter der Einwirkung
von Kraften verformen, sich nach Wegfall der Kréfte je-
doch ebenso wieder zuriick verformen kann. Allerdings
hat sich gezeigt, dass nur solche Gewebe den Anforde-
rungen an die Schwerentflammbarkeit genligen, deren
Garne frei von Elastomeren sind, und zwar selbst dann,
wenn diese Elastomere als solche als schwerentflamm-
bar eingestuft sind. Uberraschenderweise hat sich her-
ausgestellt, dass Elastomere fir die Ausbildung von
selbsttragenden Geweben verzichtbar sind. Daher sind
alle Garne des erfindungsgemaflen Gewebes frei von
Elastomeren, wodurch die Schwerentflammbarkeit er-
zielt wird.

[0015] Die Ausgestaltung des erfindungsgemafien
Gewebes in der beschriebenen Form, das heil3t mit ei-
nem warmeschrumpfbaren Kunststoffgarn, das von ei-
nem schwerentflammbaren Monofilament oder einem
schwerentflammbaren Multifilament gebildetist und des-
sen Garne frei von Elastomeren sind, fihrt dazu, dass
die Eigenschaft der Schwerentflammbarkeit erreicht wer-
den kann. Zudem hat sich Uberraschenderweise gezeigt,
dass auch mit diesen Randbedingungen ein warme-
schrumpfbares, selbsttragendes textiles Gewebe herge-
stellt werden kann. Hierzu ist aufgrund der beschriebe-
nen Umstande eine Reinigung des Gewebes von Aviva-
gemitteln besonders vorteilhaft. Die Schrumpfung infolge
des Eintrags von Warmeenergie darf hierbei nicht oder
zumindest nicht vollstandig ausgeldst werden. Entspre-
chend ist es bedeutsam, dass das warmeschrumpfbare
Kunststoffgarn in dem Temperaturbereich zwischen 80
°C und 100 °C lediglich einen Warmeschrumpf von ma-
ximal 10 % aufweist, wobei beispielsweise der Warme-
schrumpfim Bereich zwischen 3 % und 10 % liegen kann.
In etwa in dem genannten Temperaturbereich kann die
Reinigung des Gewebes von Avivagemitteln stattfinden.
Die Reinigung flhrt bei warmeschrumpfbaren Kunst-
stoffgarn mithin - wenn tberhaupt - nur zu geringfligigen
Schrumpfungen. Bevorzugt betragt der Warmeschrumpf
des warmeschrumpfbaren Kunststoffgarns in dem ge-
nannten Temperaturbereich maximal 5 %, wobei bei-
spielsweise der Warmeschrumpf im Bereich Zwischen 3
% und 5 % liegen kann.

[0016] In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung
des erfindungsgemaRen Gewebes sind alle Garne
schwerentflammbar. Vorzugsweise ist das Gewebe ins-
gesamt schwerentflammbar. Dabei kann das Gewebe
nur ein warmeschrumpfbares Kunststoffgarn oder meh-
rere solcher Garne umfassen. Dasselbe gilt fiir nichtwar-
meschrumpfbare Garne. Sofern beispielsweise lediglich
ein warmeschrumpfbares Kunststoffgarn verwendet ist,
sind alle warmeschrumpfbaren Faden von diesem Garn
gebildet.

[0017] Weiterhin ist ein solches Gewebe besonders
von Vorteil, bei dem das warmeschrumpfbare Kunststoff-
garn von PET gebildet ist. Dies hat sich als besonders
vorteilhaft herausgestellt, um gleichermalRen ein
schwerentflammbares sowie ein warmeschrumpfbares
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Garn zu erhalten, das einen gewissen voll-elastischen
Bereich aufweist. Unabhangig von der Ausbildung des
warmeschrumpfbaren Kunststoffgarns aus PET, gleich-
wohl besonders vorteilhaft in Kombination mit dieser Ei-
genschaft, ist es entsprechend von besonderem Vorteil,
wenn das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn vollelas-
tische Dehnungen bis maximal 2 %, vorzugsweise ma-
ximal 3 %, weiter vorzugsweise maximal 5 %, aufnehmen
kann.

[0018] Das erfindungsgemafle Gewebe ist weiterhin
dann von Vorteil, wenn mindestens ein nichtwarme-
schrumpfbares Garn, vorzugsweise samtliche nicht-
schrumpfbaren Garne, von schwerentflammbarem Po-
lyester gebildet ist bzw. sind. Diese Ausgestaltung ist es
besonders einfach mdglich, das Gewebe insgesamt
schwerentflammbar auszugestalten.

[0019] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des erfindungsgemaflen Gewebes ist dieses derart ge-
reinigt, insbesondere gewaschen, dass die fir einen
Waschprozess des Gewebes auf dessen Faden aufge-
tragene Avivagemittel zumindest im Wesentlichen, vor-
zugsweise vollstandig, entfernt sind. Wie vorstehend
dargelegt, ist das Entfernen der Avivagemittel fiir die Er-
reichung der Eigenschaft der Schwerentflammbarkeit
des Gewebes von besonderem Vorteil, da besagte Avi-
vagemittel typischerweise eine brandférdernde Wirkung
haben, da sie selbst brennbar sind.

[0020] Das erfindungsgemale Gewebe weiter ausge-
staltend weist das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
einen Durchmesser zwischen 0,05 mm und 1,0 mm, vor-
zugsweise zwischen 0,1 mmund 0,75 mm, vorzugsweise
zwischen 0,2 mm und 0,5 mm auf. Weiterhin kann es
von Vorteil sein, wenn das warmeschrumpfbare Kunst-
stoffgarn einen Titer zwischen 500 dtex und 11.000 dtex,
vorzugsweise zwischen 1.000 dtex und 8.500 dtex, wei-
ter vorzugsweise zwischen 2.000 dtex und 5.500 dtex,
aufweist. Weiterhin kann es von Vorteil sein, wenn das
warmeschrumpfbare Kunststoffgarn bei einer Tempera-
tur zwischen 10 °C und 100 °C eine Feinheitsfestigkeit
zwischen 10 cN/tex und 100 cN/tex, vorzugsweise zwi-
schen 20 cN/tex und 75 cN/tex, weiter vorzugsweise zwi-
schen 30 cN/tex und 50 cN/tex, aufweist. Warme-
schrumpfbare Kunststoffgarne mit einer oder mehrerer
dieser Eigenschaften sind besonders gut im Bereich des
Mobelbaus geeignet.

[0021] Weiterhin kann es besonders von Vorteil sein,
wenn das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn eine
Schrumpfkraft von 100 cN bis 1.000 cN bei einer Tem-
peraturvon 80 °C bis 180 °C und/oder eine Schrumpfkraft
von 0,5 cN/tex bis 1,0 cN/tex bei einer Temperatur von
80 °C bis 180 °C aufweist. Vorteilhafterweise ist die
Schrumpfkraft in einem Temperaturbereich zwischen 80
°C und 100 °C noch vergleichsweise gering, vorzugswei-
se maximal 250 cN und/oder maximal 0,6 cN/tex. Dies
ist insoweit von Vorteil, als eine erste Schrumpfung des
warmeschrumpfbaren Kunststoffgarns, die im Rahmen
eines Reinigungsprozesses zur Reinigung des Gewebes
von Avivagemitteln auftreten kann, nur solche Schrumpf-
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krafte hervorbringt, die vorrichtungstechnisch ohne tGber-
mafigen Aufwand handhabbar sind. Insbesondere sind
die Schrumpfkrafte von solchem Betrag, dass ein im
Rahmen einer Trocknung des Gewebes verwendeter
Spannrahmen die Schrumpfkrafte beschadigungsfrei
abtragen kann.

[0022] Es hat sich herausgestellt, dass die vorstehend
genannten Eigenschaften des warmeschrumpfbaren
Kunststoffgarns jeweils fur sich allein, insbesondere je-
doch in Kombination miteinander, fiir die Ausbildung des
Gewebes besonders vorteilhaft sind.

[0023] Betreffend ein oder mehrere nichtwarme-
schrumpfbaren Garne, die in dem Gewebe verarbeitet
sind und auch als "Fillgarne" bezeichnet werden kon-
nen, ist es besonders von Vorteil, wenn mindestens ein
nichtwarmeschrumpfbares Garn von einem Monofila-
ment, einem Multiflament, einem gesponnenen Garn
oder einem Chenille-Garn gebildet ist. Derartige Garne
sind besonders gut geeignet, um die Haptik und optische
Gestaltungen eines jeweiligen Gewebes einzustellen.
[0024] Das erfindungsgemalRe Gewebe ist weiterhin
dann von besonderem Vorteil, wenn es eine Schussdich-
te im Bereich zwischen 3 Schuss pro Zentimeter und 50
Schuss pro Zentimeter, vorzugsweise zwischen 5
Schuss pro Zentimeter und 40 Schuss pro Zentimeter,
weiter vorzugsweise zwischen 7 Schuss pro Zentimeter
und 30 Schuss pro Zentimeter aufweist. Eine derartige
Ausfiihrung hat sich insbesondere im Hinblick auf die
gewulnschten selbsttragenden Eigenschaften des erfin-
dungsgemalen Gewebes als besonders vorteilhaft he-
rausgestellt.

[0025] Die zugrunde liegende Aufgabe wird erfin-
dungsgemal ferner mittels eines Sets mit den Merkma-
len des Anspruchs 10 geldst. Dieses umfasst einen Tra-
grahmen sowie ein warmeschrumpfbares oder warme-
geschrumpftes, selbsttragendes textiles Gewebe geman
der vorliegenden Erfindung. Das Gewebe ist derart an
zumindest zwei gegenuberliegenden Seiten in den Tra-
grahmen eingespannt, dass im Zuge einer Schrumpfung
des Gewebes auftretende Schrumpftkrafte in den Tra-
grahmen ableitbar sind und das Gewebe aufdiese Weise
in dem Tragrahmen spannbar ist. Grundsatzlich ist es
denkbar, dass das Gewebe lber mehrere Richtungen
gespannt ist, insbesondere sowohl in Schuss- als auch
in Kettrichtung. Die Schrumpfung des Gewebes unter
Aufbringung von Warmeenergie, das heil’t mittels Erwar-
mung des Gewebes auf eine Temperatur, die oberhalb
einer Schrumpftemperatur des Gewebes bzw. der
Schrumpftemperatur des fiir die Schrumpfung des Ge-
webes verantwortlichen warmeschrumpfbaren Kunst-
stoffgarns liegt, fihrt dazu, dass das besagte warme-
schrumpfbare Kunststoffgarn schrumpft. Aufgrund der
Einspannung des Gewebes in dem Tragrahmen kann
zumindest ein Teil der Faden, die von dem warme-
schrumpfbaren Kunststoffgarn gebildet sind, vorzugs-
weise samtliche dieser Faden, sich nicht frei verklirzen,
sodass besagte Faden - und mithin das Gewebe insge-
samt - in dem Tragrahmen gespannt werden. Die an den
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Seiten des Gewebes befindlichen Enden der entspre-
chenden Faden sind in dem Tragrahmen verankert, so-
dass der Tragrahmen die infolge der Schrumpfung auf-
tretenden Zugkrafte aufnimmt.

[0026] Das erfindungsgemaRe Set hat den besonde-
ren Vorteil, dass es die Vorteile eines selbsttragenden,
warmeschrumpfbaren textilen Gewebes mit einer
Schwerentflammbarkeit kombiniert, sodass Gegenstan-
de, in denen ein solches Set als Bestandteil verbaut ist,
beispielsweise in einem Birostuhl, insgesamt als
schwerentflammbar eingestuft werden kénnen.

[0027] Diezugrunde liegende Aufgabe wird schlieflich
ferner mittels eines Verfahrens mit den Merkmalen des
Anspruchs 11 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen er-
geben sich aus den zugehdrigen Unteranspriichen.
[0028] Das erfindungsgemale Verfahren sieht vor,
dass ein warmeschrumpfbares, selbsttragendes textiles
Gewebe gemal der vorliegenden Erfindung vor seiner
beabsichtigten Schrumpfung derart gereinigt wird, dass
an den Garnen des Gewebes anhaftende Avivagemittel
abgereinigt werden.

[0029] GemaR vorstehender Erlduterung ist die Abrei-
nigung der Avivagemittel besonders vorteilhaft, um die
Eigenschaft der Schwerentflammbarkeit des Gewebes
zu gewabhrleisten, da die Avivagemittel typischerweise
eine brandférdernde Wirkung haben. Die Abreinigung
von Avivagemitteln von einem schrumpfbaren Gewebe,
das mindestens ein warmeschrumpfbares Kunststoff-
garn umfasst, ist im Stand der Technik uniblich, da der
fur die Reinigung erforderliche Warmeeintrag in das Ge-
webe als inkompatibel zu einem warmeschrumpfbaren
Gewebe angesehen wird. Insbesondere besteht das
Vorurteil, dass ein warmeschrumpfbares Gewebe im Zu-
ge einer Reinigung unter dem Eintrag von Warmeener-
gie, insbesondere im Zuge eines Waschvorgangs mit ei-
nem warmen Waschfluid, zu einer unkontrollierten, vor-
zeitigen Schrumpfung des Gewebes fiihrt, bevor dieses
in gewlinschter Weise in einen Tragrahmen eingespannt
ist.

[0030] Das erfindungsgemafe Verfahren ist dann be-
sonders von Vorteil, wenn das Gewebe flir einen Lose-
zeitraum in ein Losemittel eingelegt wird, um die Aviva-
gemittel von den Garnen zu l6sen. Das Ldsemittel ist
hierbei vorzugsweise von einem Gemisch aus Wasser
und mindestens einem Waschmittel gebildet, welches
zur Losung der jeweilig verwendeten Avivagemittel ge-
eignet ist. Wahrend des Ldsezeitraums findet vorteilhaf-
terweise keine Bewegung oder ein sonstiger mechani-
scher Reinigungsvorgang des Gewebes statt.

[0031] Weiterhin kann das Verfahren dann von Vorteil
sein, wenn das Gewebe mittels eines Waschfluids ge-
waschen wird, wobei vorzugsweise eine Temperatur des
Waschfluids unterhalb einer Schrumpftemperatur des
warmeschrumpfbaren Kunststoffgarns liegt. Insbeson-
dere ist es von Vorteil, wenn die Temperatur des Wasch-
fluids unterhalb von 80 °C liegt. Das "Waschen" umfasst
im Sinne der vorliegenden Anmeldung auch ein soge-
nanntes "Spulen", bei dem ein jeweiliges Textil typischer-
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weise ohne den Einsatz eines Waschmittels lediglich mit-
tels eines Waschfluids, typischerweise reinen Wassers,
ausgespult wird. Hierbei werden sowohl angeldste
Schmutzpartikel als auch ein etwaiges Waschmittel aus-
gewaschen, dass zuvor zur Lésung der Schmutzpartikel
auf das Textil aufgebracht wurde. Im Rahmen des vor-
liegenden Verfahrens kann es gleichermaf3en besonders
von Vorteil sein, wenn das Gewebe zunachst in ein Lo-
semittel eingelegt wird, das mindestens ein Waschmittel
umfasst, und sodann im Sinne einer Spiilung gemaf vor-
stehender Beschreibung gewaschen wird, wobei das
hierfiir verwendete Waschfluid kein zugesetztes Wasch-
mittel aufweist. Eine Waschung mittels eines Waschflu-
ids, dem ein Waschmittel zugesetzt ist, ist ebenso denk-
bar.

[0032] In einer weiterhin vorteilhaften Ausgestaltung
wird das Gewebe nach dem Waschen in einen Spann-
rahmen eingespannt, ausgerichtetund anschlieRend ge-
trocknet. Die Trocknung erfolgt vorteilhafterweise mittels
Oberluft und/oder Unterluft. Die Trocknung, die ebenfalls
mit einer Beaufschlagung des Gewebes mit Warmeen-
ergie einhergeht, ist ein weiterer Verfahrensschritt, der
gemeinhin als inkompatibel zu einem warmeschrumpf-
baren Textil angesehen wird, da wahrend der Trocknung
eine verfrihte Schrumpfung des jeweiligen Textils aus-
geldst zu werden droht, die das Textil fir die weitere wirt-
schaftliche Verwertung unbrauchbar machen kann.
[0033] Um dies zu vermeiden, ist es weiterhin von be-
sonderem Vorteil, wenn das Gewebe mittels eines Trock-
nungsofens getrocknet wird, wobei eine Verweildauer
des Gewebes in dem Trocknungsofen und eine in dem
Trocknungsofen herrschende Trocknungstemperatur
derart aufeinander abgestimmt sind, dass eine Oberfla-
chentemperatur an einer Oberflache des Gewebes ma-
ximal 30 %, vorzugsweise maximal 15 %, weiter vorzugs-
weise maximal 5 %, oberhalb der Schrumpftemperatur
des Gewebes liegt. Die Parameter "Verweildauer" und
"Trocknungstemperatur" wirken wechselseitig auf die
Oberflachentemperatur des Gewebes ein. Mithin kann
die Trocknungstemperaturin dem Trocknungsofen umso
héher ausfallen, desto niedriger die Verweildauer des
Gewebes in dem Trocknungsofen ist und umgekehrt.
Beispielsweise ist es denkbar, dass das Gewebe mit ei-
ner konstanten Vorschubgeschwindigkeit durch den
Trocknungsofen gefiihrt wird, wahrend innerhalb des
Trocknungsofens (iber eine gesamte Trocknungsstre-
cke, Uber die hinweg das Gewebe durch den Trock-
nungsofen gefiihrt wird, eine zumindestim Wesentlichen
konstante Trocknungstemperatur vorliegt.

[0034] Eshatsich herausgestellt, dass die Uberschrei-
tung der Schrumpftemperatur des Gewebes an der Ober-
flache des Gewebes innerhalb eines gewissen Rahmens
hinnehmbar ist, da eine hierdurch bereits ausgeltste
Schrumpfung des Gewebes, die eigentlich unerwiinscht
ist, betragsmafig derart gering ausfallt, dass ein verblei-
bendes Schrumpfpotenzial des fertig getrockneten Ge-
webes noch ausreicht, um es in der gewlinschten Weise
nach der Einspannung in einen Tragrahmen gezielt unter
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dem Eintrag weiterer Warmeenergie weiter zu schrump-
fen.

Ausfiihrungsbeispiele
[0035] Die Erfindung ist nachstehend anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels, das in den Figuren dargestellt ist,

naher erlautert. Es zeigt:

Eine schematische Draufsicht auf ein erfin-
dungsgemalies Gewebe,

Fig. 1:

Fig. 2:  Eine schematische Draufsicht auf ein erfin-
dungsgeméalles Set, das einen Tragrahmen
und ein erfindungsgemales Gewebe umfasst,
Fig. 3:  Eine schematische Ansicht eines in ein Lése-
mittel eingelegten erfindungsgemaflen Gewe-
bes und

Fig. 4: Eine schematische Ansicht eines durch einen
Trocknungsofen gefiihrten erfindungsgema-
Ren Gewebes.

[0036] Ein Ausfliihrungsbeispiel eines erfindungsge-
maflen warmeschrumpfbaren, selbsttragenden textilen
Gewebes 1 ist in Figur 1 veranschaulicht. Das Gewebe
1 umfasst eine Vielzahl von Schussfaden 2 und Kettfa-
den 3, die jeweils von einem Garn 4 gebildet sind. In dem
gezeigten Beispiel sind in Kettrichtung, die parallel zu
den Kettfaden 3 verlauft, verschiedene Arten von Garnen
4 verwendet. Hierbei handelte sich zum einen um ein
warmeschrumpfbares Kunststoffgarn 5 als auch um ein
nichtwarmeschrumpfbares Garn 6. In Schussrichtung,
die parallel zu den Schussfaden 2 verlauft, ist ebenfalls
ein warmeschrumpfbares Kunststoffgarn 5 zusammen
mit einem nichtwarmeschrumpfbaren Garn 6 verwoben.
Letzteres ist hier von einem gesponnenen Garn aus
schwerentflammbaren Polyester gebildet, wahrend das
warmeschrumpfbare Kunststoffgarn 5 von einem
schwerentflammbaren Monofilament gebildet ist. Hierbei
ist das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn 5 von PET
gebildetund in einer Menge von 50 Gew.-% bezogen auf
das Gewebe 1 vorhanden. Das warmeschrumpfbare
Kunststoffgarn 5 weist hier einen Durchmesser von 0,25
mm und einen Titer von 2.700 dtex auf. Bei einer Tem-
peratur zwischen 10 °C und 100 °C weist das Kunststoff-
garn 5 eine Feinheitsfestigkeit von 40 cN/tex auf. Ein
Warmeschrumpfdes Kunststoffgarns 5 bezogen auf eine
Lange im nichtgeschrumpften Zustand betragt hier 3 %
bis 50 % bei einer Temperatur zwischen 80 °C und 180
°C.Indiesem Temperaturbereich betragt eine Schrumpf-
kraft des Kunststoffgarns 100 cN bis 1.000 cN oder eine
Schrumpfkraft von 0,5 cN/tex bis 1,0 cN/tex. Ferner be-
tragt der Warmeschrumpf des Kunststoffgarns 5 bezo-
gen auf eine Lange im nichtgeschrumpften Zustand in
dem gezeigten Beispiel zwischen 3 % und 5 % bei einer
Temperatur im Bereich zwischen 80 °C und 100 °C.
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Grundsatzlich ist es denkbar, dass flir das Gewebe 1
verschiedene warmeschrumpfbare Kunststoffgarne 5
sowie verschiedene nichtwarmeschrumpfbare Garne 6
verwendet werden, die kombiniertin demselben Gewebe
1 verwoben sein kénnen. Das gezeigte Gewebe 1 weist
eine Schussdichte von 10 Schuss pro Zentimeter auf.
Das Gewebe 1 ist insgesamt frei von Elastomeren und
ist insgesamt schwerentflammbar.

[0037] Ein erfindungsgemales Set, das einen Tra-
grahmen 7 sowie ein darin ein gespanntes Gewebe 1
umfasst, ist in Figur 2 dargestellt. Das Set ist hierbei
derart ausgebildet, dass das Gewebe 1 an zwei gegen-
Uberliegenden Seiten 8, 9 in den Tragrahmen 7 einge-
spannt ist. Hierbei erstrecken sich die Kettfaden 3 zwi-
schen den Rahmenteilen des Tragrahmens 7, wahrend
die Schussfaden 2 nicht eingespannt sind. Da das war-
meschrumpfbare Kunststoffgarn 5 bei dem hier gezeig-
ten Gewebe 1 lediglich in Kettrichtung vorliegt, kann das
Gewebe 1 mittels Aufbringens von Warmeenergieindem
Tragrahmen 7 gespannt werden. Die Spannung ist da-
durch bedingt, dass im Zuge des Eintrags der Warmee-
nergie sich das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn 5
bestimmungsgemal verkirzt, wodurch etwaige Falten
und Unebenheiten des Gewebes 1 entfernt werden. Da
das Gewebe 1 zwischen den Rahmenteilen des Tragrah-
mens 7 frei von einer sonstigen Stiitzkonstruktion ist,
wirkt das Gewebe 1 selbsttragend. In dieser Weise kann
es beispielsweise eine Riickenlehne eines Birostuhls
bilden.

[0038] Firdie Verarbeitung eines erfindungsgemafien
Gewebes 1 kann das erfindungsgemafie Verfahren an-
gewendet werden. Dieses ist schematisch in den Figu-
ren 3 und 4 veranschaulicht. Hierzu wird zunachst das
Gewebe 1 in ein Waschbecken 15 eingelegt, das mit ei-
nem Losemittel 10 gefilllt ist. Dieses Losemittel 10 um-
fasstin dem gezeigten Beispiel Wasser sowie ein in dem
Wasser geldstes Waschmittel. Das Gewebe 1 wird Giber
einen gewissen LOsezeitraum, beispielsweise 10 Minu-
ten, in dem Losemittel 10 belassen, sodass an den Gar-
nen 4 des Gewebes 1 anhaftende Avivagemittel gelost
werden. Im Anschluss wird das Gewebe 1 mittels eines
Waschfluids 11 gewaschen. Hierzu wird zunachst das
Losemittel 10 durch einen Abfluss 17 aus dem Wasch-
becken 15 ausgelassen und anschlieRend das Wasch-
fluids 11, dass hier von Wasser gebildet ist, mittels eines
Zuflusses 16 in das Waschbecken 15 eingebracht. Das
Gewebe 1 wird nunmehr ausgewaschen, wobei in dem
gezeigten Beispiel wiederholt das Waschfluid 11 aus
dem Waschbecken 15 ausgelassen und neues Wasch-
fluid 11 mittels des Zuflusses 16 in das Waschbecken 15
eingelassen wird.

[0039] Nach dem Waschen des Gewebes 1 wird die-
ses in einen Spannrahmen 12 eingespannt und darin
ausgerichtet. Da das Gewebe 1 nach dem Reinigungs-
vorgang eine hohe Feuchtigkeit aufweist, wird es
schlieRlich mittels eines Trocknungsofens 13 getrocknet.
Hierzu wird das Gewebe 1 mitsamt dem Spannrahmen
12 in eine Vorschubrichtung 18 mit konstanter Vorschub-
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geschwindigkeit durch den Trocknungsofen 13 bewegt.
In dem Trocknungsofen 13 wird das Gewebe 1 mittels
Oberluft und Unterluft getrocknet, wobei eine Trock-
nungstemperatur derart auf die Verweildauer des Gewe-
bes 1 in dem Trocknungsofen 13 abgestimmt ist, dass
eine Oberflachentemperatur an einer Oberflache 14 des
Gewebes 1 hier maximal 10 % oberhalb einer Schrumpf-
temperatur des Gewebes 1 liegt. Letztere betragt in dem
gezeigten Beispiel 80 °C. Insbesondere kann in dem
Trocknungsofen 13 eine Trocknungstemperatur von 120
°C herrschen, wahrend eine Verweildauer des Gewebes
1 in dem Trocknungsofen 13 auf 10 Minuten eingestellt
ist.

[0040] Nach der Trocknung ist es Gewebe 1 von den
Avivagemitteln gereinigt und zur weiteren Verwendung
geeignet. Die Abreinigung der Avivagemittel tragt dazu
bei, dass das Gewebe 1 schwerentflammbar ist, da die
typischerweise leicht entflammbaren Avivagemittel ent-
fernt sind. Sofern es im Zuge des Reinigens und/oder
der Trocknung zu einer Warmeschrumpfung des warme-
schrumpfbaren Kunststoffgarns 5 gekommen ist, stellt
diese lediglich eine Teilschrumpfung dar, wahrend wei-
teres Schrumpfpotenzial des Gewebes 1 verbleibt. Ein
spateres bestimmungsgemaRes Schrumpfen des Ge-
webes 1 nach einer Einspannung in einen Tragrahmen
7 ist daher weiterhin moglich.

Bezugszeichenliste
[0041]

Gewebe
Schussfaden
Kettfaden

Garn
Kunststoffgarn
Garn
Tragrahmen
Seite

9 Seite

10 Loésemittel

11 Waschfluid

12  Spannrahmen
13  Trocknungsofen
14  Oberflache

15  Waschbecken
16  Zufluss

17  Abfluss

18  Vorschubrichtung

0 ~NOO O WN =

Patentanspriiche
1. Warmeschrumpfbares, selbsttragendes textiles Ge-
webe (1), das von einer Vielzahl von Schussfaden

(2) und Kettfaden (3) gebildet ist,

wobei das Gewebe (1) von verschiedenen Gar-
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nen (4) gebildet ist,

wobei mindestens ein Garn (4) von einem war-
meschrumpfbaren Kunststoffgarn (5) gebildet
ist, sodass das Gewebe (1) unter Beaufschla-
gung mit Warmeenergie schrumpfbar ist,
wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) in einer Menge von 1 Gew.-% bis 60 Gew.-
% bezogen auf das Gewebe (1) vorliegt,
wobei mindestens ein Garn (4) von einem nicht-
warmeschrumpfbaren Garn (6) gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn (5) von
einem schwerentflammbaren Monofilament
oder einem schwerentflammbaren Multifilament
gebildet ist,

wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) sowohl als Kettfaden (3) als auch als Schuss-
faden (2) verwendet ist,

wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) einen Warmeschrumpf von 3 % bis 50 %
bezogen auf eine Lange im nichtgeschrumpften
Zustand in einem Temperaturbereich zwischen
80 °C und 180 °C aufweist,

wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) in einem Temperaturbereich zwischen 80 °C
und 100 °C einen Warmeschrumpf von maximal
10 % aufweist,

wobei alle Garne (4) frei von Elastomeren sind.

Gewebe (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle Garne (4) schwerentflammbar
sind, wobei vorzugsweise das Gewebe (1) insge-
samt schwerentflammbar ist.

Gewebe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
meschrumpfbare Kunststoffgarn (5) von PET gebil-
det ist.

Gewebe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass mindes-
tens ein nichtwarmeschrumpfendes Garn (6), vor-
zugsweise samtliche nichtwarmeschrumpfbaren
Garne (6), von schwerentflammbarem Polyester ge-
bildet ist bzw. sind.

Gewebe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
meschrumpfbare Kunststoffgarn (5) vollstandig
elastische Dehnungen bis maximal 2%, vorzugswei-
se maximal 3 %, weiter vorzugsweise maximal 5 %,
aufnehmen kann.

Gewebe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
meschrumpfbare Kunststoffgarn (5) einen Titer zwi-
schen 500 dtex und 11.000 dtex, vorzugsweise zwi-
schen 1000 dtex und 8.500 dtex, weiter vorzugswei-
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se zwischen 2000 dtex und 5.500 dtex, aufweist.

Gewebe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
meschrumpfbare Kunststoffgarn (5) bei einer Tem-
peratur zwischen 10 °C und 100 °C eine Feinheits-
festigkeit zwischen 10 cN/tex und 100 cN/tex, vor-
zugsweise zwischen 20 cN/tex und 75 cN/tex, weiter
vorzugsweise zwischen 30 cN/tex und 50 cN/tex,
aufweist.

Gewebe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
meschrumpfbare Kunststoffgarn (5) eine Schrumpf-
kraft von 100 cN bis 1.000 cN bei einer Temperatur
von 80 °C bis 180 °C und/oder eine Schrumpfkraft
von 0,5 cN/tex bis 1,0 cN/tex bei einer Temperatur
von 80 °C bis 180 °C aufweist.

Gewebe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch eine Schussdichte
zwischen 3 Schuss/cm und 50 Schuss/cm, vorzugs-
weise zwischen 5 Schuss/cm und 40 Schuss/cm,
weiter vorzugsweise zwischen 7 Schuss/cm und 30
Schuss/cm.

Setumfassend einen Tragrahmen (7) sowie ein war-
meschrumpfbares oder warmegeschrumpftes,
selbsttragendes textiles Gewebe (1),

wobeidas Gewebe (1) derart an zumindest zwei
gegenuberliegenden Seiten (8, 9) in dem Tra-
grahmen (7) eingespanntist, dass im Zuge einer
Schrumpfung des Gewebes (1) auftretende
Schrumpfkrafte in den Tragrahmen (7) ableitbar
sind und das Gewebe (1) auf diese Weise in
dem Tragrahmen (7) spannbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Gewebe (1) gemal einem der vorhergehen-
den Anspriiche ausgebildet ist.

Verfahren zur Verarbeitung eines warmeschrumpf-
baren, selbsttragenden textilen Gewebes (1), das
von einer Vielzahl von Schussfaden (2) und Kettfa-
den (3) gebildet ist,

wobei das Gewebe (1) eine Mehrzahl verschie-
dener Garne (4) aufweist,

wobei mindestens ein Garn (4) von einem war-
meschrumpfbaren Kunststoffgarn (5) gebildet
ist, sodass das Gewebe (1) unter Beaufschla-
gung mit Warmeenergie schrumpfbar ist,
wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) in einer Menge von 1 Gew.-% bis 60 Gew.-
% bezogen auf das Gewebe (1) vorliegt,
wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) von einem schwerentflammbaren Monofila-
ment oder einem schwerentflammbaren Multifi-
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lament gebildet ist,

wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) sowohl als Kettfaden (3) als auch als Schuss-
faden (2) verwendet ist,

wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) einen Warmeschrumpf von 3 % bis 50 %
bezogen auf eine Lange im nichtgeschrumpften
Zustand in einem Temperaturbereich zwischen
80 °C und 180 °C aufweist,

wobei das warmeschrumpfbare Kunststoffgarn
(5) in einem Temperaturbereich zwischen 80 °C
und 100 °C einen Warmeschrumpf von maximal
10 % aufweist,

wobei alle Garne (4) frei von Elastomeren sind,
dadurch gekennzeichnet, dass

vor der Schrumpfung des Gewebes (1) an den
Garnen (4) anhaftende Avivagemittel abgerei-
nigt werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gewebe (1) fiir einen Lésezeit-
raum in ein Lésemittel (10) eingelegt wird, um die
Avivagemittel von den Garnen (4) zu l6sen, wobei
vorzugsweise das Ldsemittel (10) von einem Ge-
misch aus Wasser und mindestens einem Wasch-
mittel gebildet ist.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gewebe (1) mittels eines
Waschfluids (11) gewaschen wird, wobei vorzugs-
weise eine Temperatur des Waschfluids (11) unter-
halb einer Schrumpftemperatur des warme-
schrumpfbaren Kunststoffgarns (5) liegt, vorzugs-
weise unterhalb von 80 °C.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gewebe (1) nach dem Waschen
in einen Spannrahmen (12) eingespannt, ausgerich-
tetund anschlielend getrocknet wird, vorzugsweise
mittels Oberluft und/oder Unterluft.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gewebe (1) mittels eines Trock-
nungsofens (13) getrocknet wird, wobei eine Ver-
weildauer des Gewebes (1) in dem Trocknungsofen
(13) und eine in dem Trocknungsofen (13) herr-
schende Trocknungstemperatur derart aufeinander
abgestimmt sind, dass eine Oberflachentemperatur
an einer Oberflache (14) des Gewebes (1) maximal
30 %, vorzugsweise maximal 15 %, weiter vorzugs-
weise maximal 5 %, oberhalb der Schrumpftempe-
ratur des Gewebes (1) liegt.
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