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Description

Domaine technique de l’invention

[0001] Le présent document concerne un organe
d’étanchéité pour turbomachine, et plus particulièrement
pour turbine basse pression.

Etat de la technique antérieure

[0002] Classiquement, une turbomachine est consti-
tuée, d’amont en aval, d’un compresseur basse pression,
d’un compresseur haute pression, d’une chambre de
combustion, d’une turbine haute pression et d’une turbi-
ne basse pression. La turbine basse-pression permet
d’exploiter et de libérer la puissance générée dans une
chambre de combustion située en amont de ladite turbine
basse pression. Deux flux d’air sont à considérer au sein
d’une turbomachine : un flux annuliare primaire et un flux
annulaire secondaire. Le flux secondaire contourne toute
la partie chaude de la turbomachine. L’autre flux appelé
flux primaire traverse toute la turbomachine du compres-
seur basse pression à la turbine basse pression et est
entouré par le flux d’air secondaire. Ce flux primaire cir-
cule au sein d’une veine primaire.
[0003] Une turbine comprend une alternance de ran-
gées annulaires d’aubes statoriques et d’aubes mobiles
agencées à l’intérieur d’un carter. La figure 1 illustre une
partie d’une telle turbine 1 et représente un distributeur
2 amont et une rangée annulaire d’aubes mobiles 4 aval.
[0004] Le distributeur 2 comporte une plateforme an-
nulaire externe 6 fixée à une pale radiale 8. La rangée
d’aubes mobiles 4 comporte une plateforme annulaire
externe 10 depuis laquelle s’étendent radialement vers
l’extérieur des léchettes 12 coopérant à étanchéité avec
un abradabe 14, par exemple du type en nid d’abeille
appartenant à un anneau sectorisé porté par le carter 16
comme cela est illustré sur la figure 1.
[0005] L’anneau sectorisé circonférentiellement com-
prend une couronne 18 portant sur sa face radialement
interne l’abradable 14. L’anneau comprend également
un déflecteur thermique 20 porté par l’extrémité amont
de la couronne 18. La couronne 18 est fixée au carter 16
de turbine par une patte de serrage 22 à forme en C
solidiaire de l’extrémité amont d’une plateforme externe
du distributeur agencé en aval de la roue mobile. L’ex-
trémité amont de la couronne comprend un organe en C
24 pour la fixation de l’anneau sur un rail cylindrique 26
du carter 16 et sur un bras radial 28 du distributeur 2
amont. Le déflecteur 20 est fixé à un bord amont 30 de
la couronne 18 et s’étend radialement vers l’intérieur.
[0006] Lorsque la turbomachine est en fonctionne-
ment, les gaz de combustion passent d’amont en aval
dans la veine primaire de la turbine et une partie de l’air
chaud de combustion peut s’échapper entre l’extrémité
aval de la plateforme externe 6 d’un distributeur 2 et l’ex-
trémité amont de la plateforme externe 10 d’une roue
mobile aval 4. Cet espace annulaire ainsi formé et noté

J correspond à un espace nécessaire pour la rotation de
roue mobile.
[0007] Pour limiter le passage d’air chaud entre deux
secteurs de couronnes 18, on a recours à des languettes
engagées pour partie dans un secteur de couronne 18
et pour l’autre partie dans un secteur de couronne 18
circonférentiellement adjacent.
[0008] Cependant de l’air peut toujours circuler entre
deux secteurs de déflecteur 20 et venir endommager les
fixations de l’anneau au carter, c’est-à-dire l’organe en
C 24, le rail cylindrique 26 du carter 16, le bras radial 28
du déflecteur 20 amont et également le carter 16 lui-mê-
me. L’utilisation de languettes n’est pas envisageable
puisque l’épaisseur du déflecteur est bien trop faible pour
pouvoir envisager une telle solution.
[0009] Le présent document vise à remédier à ces in-
convénients de manière fiable, efficace et peu onéreuse.
[0010] L’art antérieur pertinent est divulgué dans:

US 2005 / 002779 A1 : Segment de carénage des-
tiné à être incorporé dans un moteur à turbine à gaz
afin de supprimer l’influence des gaz de combustion
chauds sur un carter de turbine du moteur à turbine
à gaz. FR 3 083 563 A1 : Module d’étanchéité de
turbine de turbomachine, en particulier d’aéronef, ce
module d’étanchéité s’étendant autour d’un axe et
comprenant un distributeur fixé à un carter.
CA 2 582 398 A1 : Dispositif de fixation de secteurs
d’anneau sur un carter de turbine dans une turbo-
machine.

Présentation de l’invention

[0011] Le présent document concerne un ensemble
annulaire pour turbine de turbomachine, en particulier
d’aéronef, ledit ensemble annulaire s’étendant le long
d’une direction axiale X et comprenant :

- un distributeur fixé à un carter externe;
- une roue à aubes agencée en aval du distributeur

et montée rotative à l’intérieur du carter externe ;
- ladite roue à aubes étant entourée par un anneau

sectorisé circonférentiellement et porté par le carter
externe et formé d’une couronne agencée radiale-
ment à l’extérieur de la roue à aubes et d’un déflec-
teur annulaire porté par un bord amont de la couron-
ne et s’étendant radialement vers l’intérieur depuis
ledit bord amont de la couronne caractérisé en ce
qu’il comprend des organes d’étanchéité entre deux
secteurs d’anneau circonférentiellemment adjan-
cents, ces organes d’étanchéité comprenant des
premiers moyens d’étanchéité circonférentiels entre
deux secteurs de déflecteur circonférentiellement
consécutifs.

[0012] Cet organe d’étanchéité confère une meilleure
étanchéité aérothermique entre les secteurs de déflec-
teurs thermiques. L’organe d’étanchéité permet de pro-
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téger thermiquement le carter en évitant les fuites de gaz
chauds issus de la combustion au niveau des jonctions
circonférentielles des secteurs de déflecteurs thermi-
ques.
[0013] Les premiers moyens d’étanchéité circonféren-
tiels peuvent être agencés à la jonction entre deux sec-
teurs de déflecteur circonférentiellement consécutifs.
[0014] Les organes d’étanchéité peuvent comprendre
des seconds moyens d’étanchéité circonférentiels entre
deux secteurs de couronne circonférentiellement consé-
cutifs, ces seconds moyens d’étanchiété étant solidaires
des premiers moyens d’étanchéité.
[0015] Les second moyens d’étanchéité permettent
d’éviter les fuites de gaz de combustion entre deux sec-
teurs de couronne circonférentiellement consécutifs. La
solidarisation des seconds moyens d’étanchéité avec les
premiers moyens d’étanchéité permet de faciliter l’as-
semblage dudit organe d’étanchéité. L’étanchéité circon-
férentielle entre deux secteurs de couronne est ainsi réa-
lisée de manière simultanée à l’étanchéité entre deux
seteurs de déflecteur circonférentiellement consécutif ce
qui évite des oublis de montage.
[0016] Les premiers moyens d’étanchéité peuvent
comprendre un élément de paroi appliqué depuis l’aval
sur les extrémités en vis-à-vis circonférentiel de deux
secteurs de déflecteur circonférentiellement consécutifs.
[0017] La conception des premiers moyens d’étan-
chéité sous forme d’un élément de paroi supprime les
doutes sur la présence de l’organe d’étanchéité lors
d’une inspection par endoscopie. Cette conception sup-
prime également tout risque d’oubli au montage des or-
ganes d’étanchéité mais aussi le risque de se tromper
dans le sens de montage. La forme de ces organes réa-
lise ainsi un détrompage à leur montage entre deux sec-
teurs d’anneau.
[0018] Les seconds moyens d’étanchéité peuvent
comprendre au moins une première plaquette et une se-
conde plaquette disjointes et reliées l’une et l’autre aux
premiers moyens d’étanchéité, la première plaquette et
la seconde plaquette étant engagées dans une fente d’un
bord d’un premier secteur de couronne et pour une autre
partie dans une fente d’un bord en vis-à-vis circonféren-
tiel d’un second secteur de couronne circonférentielle-
ment adjacent.
[0019] On comprend que la solidarisation des plaquet-
tes aux premiers moyens évite tout oubli de montage de
l’une ou l’autre des plaquettes puisque celles-ci sont
montées entre deux secteurs d’anneau simultanément
aux premiers moyens.
[0020] Chaque organe d’étanchéité peut comprendre
un premier élément de jonction reliant une première pla-
quette à l’élément de paroi, ce premier élément de jonc-
tion étant intercalé circonférentiellement entre deux
bords de secteurs de déflecteurs circonférentiellement
adjacents.
[0021] Chaque organe d’étanchéité peut comprendre
un second élément de jonction reliant une seconde pla-
quette à l’élément de paroi, ce second élément de jonc-

tion étant intercalé circonférentiellement entre deux
bords de secteurs de couronne circonférentiellement ad-
jacents.
[0022] Ces premier et second élément de jonction per-
mettent de conférer de la robustesse, de la solidité audit
organe d’étanchéité. Ces premier et second éléments de
jonction permettent de faciliter la direction de montage
dudit organe d’étanchéité.
[0023] Ces premier et second éléments de jonction
permettent de maintenir mécaniquement les premiers
moyens d’étanchéité aux seconds moyens d’étanchéité.
[0024] Le second élément de jonction peut être agencé
radialement à l’extérieur de deux bords de secteurs de
déflecteurs circonférentiellement adjacents.
[0025] Le présent document concerne une turbine
pour turbomachine comprenant une turbine basse pres-
sion comportant un ensemble annulaire selon les carac-
téristiques précitées et une turbine haute pression, le car-
ter externe de la turbine basse pression comprenant une
bride annulaire amont de fixation à une bride annulaire
aval d’un carter externe de la turbine haute pression. Le
présent document concerne une turbomachine compre-
nant un ensemble annulaire du type précité.

Brève description des figures

[0026]

[Fig. 1] représente une demie-vue schématique par-
tielle en coupe axiale d’un module de turbomachine ;
[Fig. 2] représente une demie-vue schématique par-
tielle en coupe axiale d’un module de turbomachine
selon l’invention ;
[Fig. 3] représente une vue schématique en pers-
pective d’un secteur d’anneau d’étanchéité du mo-
dule de la figure 2, selon l’invention ;
[Fig. 4] représente une vue schématique en pers-
pective de deux secteurs d’anneau circonférentiel-
lement consécutifs et d’un organe d’étanchéité, se-
lon l’invention ;
[Fig. 5] représente une vue schématique en pers-
pective d’un organe d’étanchéité monté dans un sec-
teur d’anneau vu de côté, selon l’invention ;
[Fig. 6] représente une vue schématique en pers-
pective d’un organe d’étanchéité monté dans un sec-
teur d’anneau vu depuis l’aval, selon l’invention ;
[Fig. 7] représente une vue schématique en pers-
pective d’un organe d’étanchéité brut de fusion, se-
lon l’invention.

Description détaillée de l’invention

[0027] Une turbine comprend une turbine haute pres-
sion amont et une turbine basse pression aval. La turbine
haute pression et la turbine basse pression comprennent
chacune une alternance de rangées annulaires d’aubes
statoriques et d’aubes mobiles agencées à l’intérieur
d’un carter. Comme illustré sur la figure 2, une première
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roue d’aubes mobiles aval 4 est entourée extérieurement
par un carter de la turbine basse pression 16a alors qu’un
distributeur de sortie amont 2 de la turbine haute pression
est entouré extérieurement par un carter de la turbine
haute pression 16b. Le distributeur 2 comporte une pla-
teforme annulaire externe 6 à laquelle sont reliées les
exrémités radialement externes de pales radiales 8. Une
patte d’accrochage 32 est à une extrémité de ladite pla-
teforme externe 6 du distributeur 2. Le maintien circon-
férentiel et axial du distributeur 2 est assuré par l’inter-
médiaire de ladite patte d’accrochage 32 qui est engagée
dans une gorge annulaire 33 du carter de turbine haute
pression 16b, cette gorge annulaire 33 débouchant vers
l’aval.
[0028] Ce carter de la turbine haute pression 16b est
fixé à son extrémité aval au moyen d’une bride annulaire
36 à une bride annulaire 38 de l’extrémité amont du carter
de turbine basse pression 16a. Les brides annulaires 36,
38 sont positionnées radialement au niveau de l’espace
annulaire séparant le distributeur de sortie 2 de la turbine
haute pression et la première roue mobile 4 de la turbine
basse pression.
[0029] Comme illustré à la figure 2, la première roue
d’aubes mobiles 4 est montée rotative autour d’un axe
longitudinal X dans un anneau accroché au carter exter-
ne 16a de la turbine basse pression. L’anneau sectorisé
est formé de plusieurs secteurs d’anneau qui sont agen-
cés circonférentiellement bout à bout et chacun porté par
le carter externe 16a de la turbine basse pression. Les
extrémités aval des secteurs d’anneau sont serrés ra-
dialement par une patte de serrage 22 en forme de C,
situé en aval des secteurs d’anneau.
[0030] Comme illustré aux figures 3 à 6, chaque sec-
teur d’anneau comprend un secteur de couronne 18
agencé radialement à l’extérieur de la roue à aubes 4 et
un secteur de déflecteur 20 thermique annulaire.
[0031] Le secteur de déflecteur 20 a une forme géné-
rale en z et a une orientation sensiblement incurvée. Le
secteur de déflecteur 20 comporte, d’amont en aval, un
secteur de paroi s’étendant radialement vers l’intérieur
40, un secteur de paroi annulaire 42 et un secteur de
paroi s’étendant radialement vers l’extérieur 44. Le sec-
teur de paroi s’étendant radialement vers l’extérieur 44
est fixépar brasure sur un bord aval d’une paroi radiale
46 du secteur de couronne 18. Le secteur de paroi an-
nulaire 42 du secteur de déflecteur 20 circonférentielle-
ment suit la direction d’extension du secteur de couronne
18. Le secteur de déflecteur 20 a une étendue circonfé-
rentielle sensiblement identique à celle du secteur de
couronne 18 et à l’abradable 14 de sorte que les extré-
mités circonférentielles du secteur de déflecteur 20
soient sensiblement alignées axialement avec celles du
secteur de couronne 18 et de l’abradable 14. Ce secteur
de déflecteur 20 peut être un secteur de tôle annulaire.
Comme illustré aux figures 2 à 6, le secteur de couronne
18 s’étend circonférentiellement et comprend un secteur
de paroi annulaire 48 dont la face interne porte un abra-
dable 14, un secteur de paroi radial 46 s’étendant radia-

lement vers l’intérieur relié à un secteur de paroi cylin-
drique 50 engagé dans une gorge annulaire 34 portée
par la bride annulaire 38 de l’extrémité amont du carter
de turbine basse pression 16a. L’abradable 14 est de
type nid d’abeille et réalise l’étanchéité au niveau de la
roue d’aubes 4 au moyen de léchettes annulaires 12
s’étendant radialement vers l’extérieur depuis la plate-
forme annulaire externe 10 de la roue mobile 4, afin de
limiter le passage d’air radialement à l’extérieur de la
roue mobile 4. Classiquement, comme illustré en figure
4, des languettes d’étanchéité 52 sont insérées au niveau
de fentes longitudinales situées dans les bords longitu-
dinaux des extrémités circonférentielles du secteur de
paroi annulaire 48 du secteur de couronne 18. Ces lan-
guettes d’étanchéité 52 sont insérées chacune, d’un pre-
mier côté dans une fente d’un bord longitudinal d’une
extrémité circonférentielle d’un secteur de paroi annulai-
re 48 d’un premier secteur de couronne 18 et d’un deuxiè-
me côté de ladite languette d’étanchéité 52, dans une
fente d’un bord longitudinal d’une extrémité circonféren-
tielle d’un secteur de paroi annulaire 48 d’un second sec-
teur de couronne 18 circonférentiellement consécutif.
Ces languettes d’étanchéité 52 ont une forme générale
plane et allongée.
[0032] Comme illustré en figure 3, des bords radiaux
des extrémités circonférentielles du secteur de paroi ra-
dial 46 du secteur de couronne 18 et des bords longitu-
dinaux des extrémités circonférentielles du secteur de
paroi cylindrique 48 du secteur de couronne 18 compor-
tent des fentes 54, 55 de logement d’un organe d’étan-
chéité.
[0033] Comme illustré sur les figures 4 à 7, l’organe
d’étanchéité 56 comprend des premiers moyens d’étan-
chéité 58 circonférentiels entre deux secteurs de déflec-
teur 20 circonférentiellement consécutifs, c’est-à-dire à
la jonction entre deux secteurs de déflecteur 20 circon-
férentiellement consécutifs. Il peut aussi comprendre des
seconds moyens d’étanchéité 60 entre deux secteurs de
couronne 18 circonférentiellement consécutifs.
[0034] Les premiers moyens d’étanchéité
58comprennent un élément de paroi 62 comportant une
paroi radiale aval 64 s’étendant radialement vers l’exté-
rieur et dont l’extrémité radialement interne est reliée à
une paroi inclinée 66 convergeant vers l’axe de rotation
en allant vers l’amont, cette paroi inclinée 66 étant reliée
à son extrémité amont à une paroi radiale amont 68
s’étendant radialement vers l’intérieur.
[0035] Cet élément de paroi 62 est conformé de ma-
nière identique aux secteurs de déflecteurs 20 thermique
de manière à pouvoir épouser parfaitement la forme tri-
dimensionnelle de deux bords de secteurs de déflecteurs
20 en vis-à-vis circonférentiels.
[0036] Les seconds moyens d’étanchéité 60 entre
deux secteurs de couronne 18 circonférentiellement con-
sécutifs comprennent une première plaquette 70 et une
seconde plaquette 72 disjointes. Ces première 70 et se-
conde 72 plaquettes ont une forme plane, sensiblement
rectangulaire. La première plaquette 70 est apte à s’in-
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sérer d’un premier côté dans une fente 54 d’un bord d’une
extrémité circonférentielle d’un secteur de paroi cylindri-
que 50 d’un premier secteur de couronne 18 et d’un se-
cond côté, opposé au premier côté, dans une fente 54
d’un bord d’une extrémité circonférentielle d’un secteur
de paroi cylindrique 50 d’un second secteur de couronne
18 circonférentiellement consécutif. La seconde plaquet-
te 72 est apte à s’insérer d’un premier côté dans une
fente 55 d’un bord radial d’une extrémité circonférentielle
d’un secteur de paroi radial 46 d’un premier secteur de
couronne 18 et d’un second côté, opposé au premier
côté, dans une fente 55 d’un bord radial d’une extrémité
circonférentielle d’un secteur de paroi radial d’un second
secteur de couronne 18 circonférentiellement consécutif.
[0037] L’organe d’étanchéité 56 comporte un premier
élément de jonction 74 reliant la première plaquette 70
à la paroi inclinée 66 convergeant vers l’axe de rotation
en allant vers l’amont de l’élement de paroi 62. Le premier
élément de jonction 74 s’étend radialement avec une for-
me sensiblement tronconique à section s’évasant radia-
lement vers l’intérieur. Ce premier élément de jonction
74 est fixé à son extrémité radialement interne à l’élément
de paroi 62 et son extrémité radialement externe à la
face interne de la première plaquette 70. Le premier élé-
ment de jonction 74 s’étend radialement et longitudina-
lement.
[0038] L’organe d’étanchéité 56 comprend également
un second élément de jonction 76 reliant la seconde pla-
quette 72 à la paroi radiale aval 64 s’étendant radiale-
ment vers l’extérieur de l’élément de paroi 62. Le second
élément de jonction s’étend longitudinalement avec une
forme sensiblement rectangulaire. Ce second élément
de jonction 76 est fixé à son extrémité radialement interne
à l’élément de paroi 62 et son extrémité radialement ex-
terne à la face interne de la seconde plaquette 72. Le
second élément de jonction 76 peut s’étendre radiale-
ment jusqu’au tiers d’une longueur radiale de la seconde
plaquette 72 depuis une extrémité interne de la seconde
plaquette 72.
[0039] Le premier élément de jonction 70 et le second
élément de jonction 72 sont planes et d’épaisseur com-
prise entre 0.2 et 0.4 mm. Cet épaisseur est du même
ordre de grandeur que celle des premiers et second
moyens d’étanchéité.
[0040] Cet organe d’étanchéité 56 peut être fabriqué
par fabrication additive. Ledit organe d’étanchéité 56 est
monté en translation circonférentielle, la face radiale-
ment extérieure dudit élément de paroi 62 venant épou-
ser la forme de la face aval du secteur de déflecteur 20
thermique, les première 70 et seconde 72 plaquettes ve-
nant s’insérer dans lesdites fentes 54, 55 de logements
de deux secteurs de couronnes 18 circonférentiellement
consécutifs.
[0041] Le présent document est particulièrement inté-
ressant dans le contexte où il est utilisé, i.e. à la jonction
entre le carter haute pression 16b et basse pression 16a
pusisque cette zone de jonction de carters peut être plus
sensible qu’une autre à des fuites d’air chaud, les élé-

ments de fixation pouvant être affectés et les dilatations
thermiques différentielles entre les deux carters pouvant
conduire à une augmentation de contrainte dans ceux-
ci au niveau de leur fixation.
[0042] L’organe d’étanchéité 56 permet d’éviter que
des gaz de combustion ne passent à travers les jeux
circonférentiels et radiaux présents entre deux secteurs
de couronnes 18 circonférentiellement consécutifs et en-
tre deux secteurs de déflecteurs 20 consécutifs. L’organe
d’étanchéité 56 permet de bloquer l’air dans l’interstice
entre la première 70 et la seconde 72 plaquette disjointes.
[0043] La solidarisation des seconds moyens d’étan-
chéité 60 avec les premiers moyens d’étanchéité 58 per-
met de faciliter l’assemblage dudit organe d’étanchéité
56. L’étanchéité circonférentielle entre deux secteurs de
couronne 18 est ainsi réalisée de manière simultanée à
l’étanchéité entre deux seteurs de déflecteur 20 circon-
férentiellement consécutif ce qui évite des oublis de mon-
tage.
[0044] La conception des premiers moyens d’étan-
chéité 58 sous forme d’un élément de paroi 62 supprime
les doutes sur la présence de l’organe d’étanchéité 56
lors d’une inspection par endoscopie.

Revendications

1. Ensemble annulaire pour turbine de turbomachine,
en particulier d’aéronef, ledit ensemble annulaire
s’étendant autour d’un axe longitudinal X et
comprenant :

- un distributeur (2) fixé à un carter (16) externe;
- une roue à aubes (4) agencée en aval du dis-
tributeur (2) et montée rotative à l’intérieur du
carter (16) externe ;
- ladite roue à aubes (4) étant entourée par un
anneau sectorisé circonférentiellement et porté
par le carter (16) externe et formé d’une couron-
ne (18) agencée radialement à l’extérieur de la
roue à aubes (4) et d’un déflecteur (20) annulaire
porté par un bord amont de la couronne (18) et
s’étendant radialement vers l’intérieur depuis le-
dit bord amont de la couronne (18) ;
des organes d’étanchéité (56) entre deux sec-
teurs d’anneau circonférentiellemment adja-
cents, ces organes d’étanchéité (56) compre-
nant des premiers moyens d’étanchéité (58) cir-
conférentiels agencés à la jonction entre deux
secteurs de déflecteur (20) circonférentielle-
ment consécutifs et caractérisé en ce que les
organes d’étanchéité (56) comprennent
des seconds moyens d’étanchéité (60) circon-
férentiels entre deux secteurs de couronne (18)
circonférentiellement consécutifs, ces seconds
moyens d’étanchiété (60) étant solidaires des
premiers moyens d’étanchéité (58).
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2. Ensemble annulaire selon la revendication 1, dans
lequel les premiers moyens d’étanchéité (58) com-
prennent un élément de paroi (62) appliqué depuis
l’aval sur les extrémités en vis-à-vis circonférentiel
de deux secteurs de déflecteur (20) circonférentiel-
lement consécutifs.

3. Ensemble annulaire selon les revendications 1 ou
2, dans lequel les seconds moyens d’étanchéité (60)
comprennent au moins une première plaquette (70)
et une seconde plaquette (72) disjointes et reliées
l’une et l’autre aux premiers moyens d’étanchéité
(58), la première plaquette (70) et la seconde pla-
quette (72) étant engagées dans une fente (54, 55)
d’un bord d’un premier secteur de couronne (18) et
pour une autre partie dans une fente (54, 55) d’un
bord en vis-à-vis circonférentiel d’un second secteur
de couronne (18) circonférentiellement adjacent.

4. Ensemble annulaire selon la revendication 3, dans
lequel chaque organe d’étanchéité (56) comprend
un premier élément de jonction (74) reliant une pre-
mière plaquette (70) à l’élément de paroi (62), ce
premier élément de jonction (74) étant intercalé cir-
conférentiellement entre deux bords de secteurs de
déflecteurs (20) circonférentiellement adjacents.

5. Ensemble annulaire selon la revendication 3 ou 4,
dans lequel chaque organe d’étanchéité (56) com-
prend un second élément de jonction (76) reliant une
seconde plaquette (72) à l’élément de paroi (62), ce
second élément de jonction (76) étant intercalé cir-
conférentiellement entre deux bords de secteurs de
couronne (18) circonférentiellement adjacents.

6. Ensemble annulaire selon la revendication 5, dans
lequel ledit second élément de jonction (76) est
agencé radialement à l’extérieur de deux bords de
secteurs de déflecteurs (20) circonférentiellement
adjacents.

7. Turbine pour turbomachine comprenant une turbine
basse pression comportant un ensemble annulaire
selon l’une des revendications précédentes et une
turbine haute pression, le carter externe de la turbine
basse pression comprenant une bride annulaire
amont (36) de fixation à une bride annulaire aval (38)
d’un carter externe de la turbine haute pression.

8. Turbomachine comprenant un ensemble annulaire
selon l’une des revendications 1 à 6.

Patentansprüche

1. Ringförmige Anordnung für eine Turbine einer Tur-
bomaschine, insbesondere eines Luftfahrzeugs,
wobei sich die ringförmige Anordnung um eine

Längsachse X erstreckt und umfasst:

- einen Leitapparat (2), der an einem Außenge-
häuse (16) befestigt ist;
- ein Schaufelrad (4), das stromabwärts des Leit-
apparats (2) angeordnet und drehbar im Inneren
des Außengehäuses (16) gelagert ist;
- wobei das Schaufelrad (4) von einem in Um-
fangsrichtung sektorisierten Ring umgeben ist,
der von dem Außengehäuse (16) getragen wird
und aus einem Kranz (18), der radial außerhalb
des Schaufelrads (4) angeordnet ist, und einem
ringförmigen Deflektor (20) gebildet ist, der von
einer stromaufwärtigen Kante des Kranzes (18)
getragen wird und sich von der stromaufwärti-
gen Kante des Kranzes (18) radial nach innen
erstreckt;
- Dichtungselemente (56) zwischen zwei in Um-
fangsrichtung aneinandergrenzenden Ringsek-
toren, wobei diese Dichtungselemente (56) in
Umfangsrichtung verlaufende erste Dichtungs-
einrichtungen (58) umfassen, die an der Verbin-
dungsstelle zwischen zwei in Umfangsrichtung
aufeinanderfolgenden Deflektorsektoren (20)
angeordnet sind,

dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtungselemente (56) in Umfangsrichtung ver-
laufende zweite Dichtungseinrichtungen (60) zwi-
schen zwei in Umfangsrichtung aufeinanderfolgen-
den Kranzsektoren (18) umfassen, wobei diese
zweiten Dichtungseinrichtungen (60) fest mit den
ersten Dichtungseinrichtungen (58) verbunden sind.

2. Ringförmige Anordnung nach Anspruch 1,
wobei die ersten Dichtungseinrichtungen (58) ein
Wandelement (62) umfassen, das von der stromab-
wärtigen Seite auf die in Umfangsrichtung einander
gegenüberliegenden Enden von zwei in Umfangs-
richtung aufeinanderfolgenden Deflektorsektoren
(20) aufgebracht ist.

3. Ringförmige Anordnung nach Anspruch 1 oder 2,
wobei die zweiten Dichtungseinrichtungen (60) zu-
mindest eine erste Platte (70) und eine zweite Platte
(72) umfassen, die voneinander getrennt sind und
beide mit den ersten Dichtungseinrichtungen (58)
verbunden sind, wobei die erste Platte (70) und die
zweite Platte (72) in einen Schlitz (54, 55) einer Kan-
te eines ersten Kranzsektors (18) und mit einem an-
deren Abschnitt in einen Schlitz (54, 55) einer in Um-
fangsrichtung gegenüberliegenden Kante eines in
Umfangsrichtung angrenzenden zweiten Kranzsek-
tors (18) eingreifen.

4. Ringförmige Anordnung nach Anspruch 3,
wobei jedes Dichtungselement (56) ein erstes Ver-
bindungsglied (74) umfasst, das eine erste Platte
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(70) mit dem Wandelement (62) verbindet, wobei
dieses erste Verbindungsglied (74) in Umfangsrich-
tung zwischen zwei Kanten von in Umfangsrichtung
aneinandergrenzenden Deflektorsektoren (20) an-
geordnet ist.

5. Ringförmige Anordnung nach Anspruch 3 oder 4,
wobei jedes Dichtungselement (56) ein zweites Ver-
bindungsglied (76) umfasst, das eine zweite Platte
(72) mit dem Wandelement (62) verbindet, wobei
dieses zweite Verbindungsglied (76) in Umfangs-
richtung zwischen zwei Kanten von in Umfangsrich-
tung aneinandergrenzenden Kranzsektoren (18) an-
geordnet ist.

6. Ringförmige Anordnung nach Anspruch 5,
wobei das zweite Verbindungsglied (76) radial au-
ßerhalb von zwei Kanten von in Umfangsrichtung
aneinandergrenzenden Deflektorsektoren (20) an-
geordnet ist.

7. Turbine für eine Turbomaschine mit einer Nieder-
druckturbine, die eine ringförmige Anordnung nach
einem der vorhergehenden Ansprüche aufweist, und
mit einer Hochdruckturbine, wobei das Außenge-
häuse der Niederdruckturbine einen stromaufwärti-
gen ringförmigen Flansch (36) zur Befestigung an
einem stromabwärtigen ringförmigen Flansch (38)
eines Außengehäuses der Hochdruckturbine auf-
weist.

8. Turbomaschine mit einer ringförmigen Anordnung
nach einem der Ansprüche 1 bis 6.

Claims

1. Annular assembly for a turbomachine turbine, in par-
ticular of an aircraft, said annular assembly extend-
ing about a longitudinal axis X and comprising:

- a distributor (2) fixed to an external casing (16);
- a bladed disc (4) arranged downstream of the
distributor (2) and mounted so as to rotate inside
the external casing (16);
- said bladed disc (4) being surrounded by a cir-
cumferentially segmented ring and supported by
the external casing (16) and formed by a crown
(18) arranged radially to the exterior of the blad-
ed disc (4) and an annular deflector (20) sup-
ported by an upstream edge of the crown (18)
and extending radially towards the interior from
said upstream edge of the crown (18);
sealing members (56) between two circumfer-
entially adjacent ring segments, these sealing
members (56) comprising first circumferential
sealing means (58) arranged at the junction be-
tween two circumferentially consecutive deflec-

tor segments (20) and
characterized in that the sealing members (56)
comprise second circumferential sealing means
(60) between two circumferentially consecutive
crown segments (18), these second sealing
means (60) being connected to the first sealing
means (58).

2. Annular assembly according to claim 1, wherein the
first sealing means (58) comprise a wall element (62)
applied from downstream to the ends circumferen-
tially opposite two circumferentially consecutive de-
flector segments (20).

3. Annular assembly according to claims 1 or 2, where-
in the second sealing means (60) comprise at least
one first plate (70) and one second plate (72) which
are disconnected and connected to the first sealing
means (58), the first plate (70) and the second plate
(72) being engaged in a slot (54, 55) of an edge of
a first crown segment (18) and for another part into
a slot (54, 55) of an edge circumferentially facing a
second circumferentially adjacent crown segment
(18).

4. Annular assembly according to claim 3, wherein
each sealing member (56) comprises a first connect-
ing element (74) connecting a first plate (70) to the
wall element (62), this first connecting element (74)
being interposed circumferentially between two edg-
es of circumferentially adjacent deflector segments
(20).

5. Annular assembly according to claim 3 or 4, wherein
each sealing member (56) comprises a second con-
necting element (76) connecting a second plate (72)
to the wall element (62), this second connecting el-
ement (76) being interposed circumferentially be-
tween two edges of circumferentially adjacent crown
segments (18).

6. Annular assembly according to claim 5, wherein said
second connecting element (76) is arranged radially
outside of two edges of circumferentially adjacent
deflector segments (20).

7. Turbomachine turbine comprising a low-pressure
turbine including an annular assembly according to
any of the preceding claims and a high-pressure tur-
bine, the external casing of the low-pressure turbine
comprising an upstream annular flange (36) for at-
tachment to a downstream annular flange (38) of an
external casing of the high-pressure turbine.

8. Turbomachine comprising an annular assembly ac-
cording to any of claims 1 to 6.
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