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(567) Die Erfindung betrifft einen Weich-PVC-Film
oder einen Mehrschichtverbund mit mindestens einer
Schicht aus dem Weich-PVC-Film, wobei der
Weich-PVC-Filmmindestens eine Komponente umfasst,
die ausgewahlt ist aus i) einem Fettsauresalz eines ein-
wertigen Metallkations als Stabilisator; ii) einem Perchlo-
ratsalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator,
wobei das Perchloratsalz auf einem Trager getragert ist;
iii) Kern-Schale-Teilchen als farbgebendem Mittel, wobei

der Kern aus einem Pigment gebildet ist und die Schale
das Pigment verkapselt, wobei der Weich-PVC-Film ein
farbgebendes Mittel enthalt, welches ausgewahlt ist aus
der Komponente iii) und/oder einem davon verschiede-
nen farbgebenden Mittel.

Der Mehrschichtverbund ist bevorzugt ein Kunstle-
der. Der Weich-PVC-Film und der Mehrschichtverbund
weisen ein verbessertes Anschmutzverhalten auf, ins-
besondere gegeniiber Kaffeeflecken.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Weich-PVC-Film oder einen Mehrschichtverbund mit mindestens einer Schicht aus
dem Weich-PVC-Film und Verfahren zur Herstellung des Weich-PVC-Films oder des Mehrschichtverbunds und deren
Verwendung.

[0002] Weich-PVC Filme finden eine breite Anwendung im Bereich Kunstleder. Anwendungsbereiche liegen beispiels-
weise in der Automobil- und der Heimanwendung. Die Farbpalette dieser Produkte tendiert in den letzten Jahren zu
immer helleren Varianten.

[0003] Eine Herausforderung hierbei ist das Anschmutzverhalten dieser Filme oder Multischichtverbundsysteme. Zur
Bewertung des Anschmutzverhaltens solcher Systeme gibt es eine Reihe von Anschmutztests, in denen das Anschmutz-
verhalten gegeniiber bestimmten Anschmutzmedien getestet wird.

[0004] Generell gibt es gangige Anschmutzmedien, wie beispielsweise Kaffee, welcher in einem Anschmutztest unter
anderem Uber 24 Stunden als Fleck auf der Oberflache verbleiben muss und danach Uber ein nasses Tuch entfernt
wird. Ein zweites Beispiel fiir einen géngigen Anschmutztest beruht auf einem mit Ruk und Ol angeschmutztem textilen
Trager, dem Normgewebe EMPA 128. Durch beide Priifungen werden sowohl wasserquellbare als auch wasserdurch-
gangige sowie Olquellbare und éldurchgéangige Schichten beansprucht und tendieren zur Farbstoffaufnahme mit ent-
sprechender Verschmutzungserscheinung. Somitwar es in der Vergangenheit nur moglich, tendenziell einen Anschmutz-
test zu priorisieren, wobei der zweite Test teils drastische Verschmutzungserscheinungen aufwies.

[0005] Kunstleder auf Basis von Weich-PVC besteht aus mehreren Schichten, die einen Deckstrich, welcher meist
als farbgebende Schicht eingefarbt ist, einen Zwischenstrich, welcher meist als geschaumte Schicht vorliegt, um die
Haptik zu verbessern, und einen Kaschierstrich, welcher die Bindung zu einem textilen Trager erlaubt, umfassen.
[0006] PVC-Filme werden meist mit Fillstoffen wie Calciumcarbonat, Stabilisatoren wie Calcium-, Barium- oder
Zinkseifen und Perchloraten versehen.

[0007] Kaffee bestehtaus gerdsteten Kaffeebohnen. Durch den Réstprozess kommt es zur Oxidation der Kaffeebohne
und zur vermehrten Bildung von Carboxylgruppen an der Oberflaiche sowie Carboxylgruppen enthaltende migrations-
fahige, meist braun eingefarbte Molekile wie Kaffeedlen. Diese sind leicht in Wasser 16slich, insbesondere bei erh6hten
Temperaturen oberhalb von 60 °C.

[0008] Das durch Anschmutztests ermittelte Anschmutzverhalten von iblichen Weich-PVC-Filmen bzw. Ublichen
Mehrschichtverbundsystemen wie Kunstleder hat sich als nicht zufriedenstellend erwiesen. So haben beispielsweise
nachstehend beschriebene Untersuchungen des Anschmutzverhaltens tblicher PVC-Filme gezeigt, das Kaffeeflecken
optisch erkennbar sind und es unmdglich ist, diese Verfarbung wieder riickgangig zu machen

[0009] Die AufgabederErfindungbestand insbesondere darin, einen Weich-PVC-Film oder einen Mehrschichtverbund
mit mindestens einer Schicht aus dem Weich-PVC-Film bereitzustellen, wobei der Weich-PVC-Film oder der Mehr-
schichtverbund, insbesondere Kunstleder, ein verbessertes Anschmutzverhalten zeigt, insbesondere gegeniber Kaf-
feeflecken. Ferner sollte ein verbessertes Anschmutzverhalten sowohl gegentiber hydrophilen Verschmutzungen, wie
z.B. Kaffee, als auch gegeniiber hydrophoben Verschmutzungen, wie z.B. Olen, méglich sein.

[0010] Die Erfinder haben festgestellt, dass eine Verbesserung des Anschmutzverhaltens auf Basis des Verstandnis-
ses der molekularen Zusammenhange der Bildung von Verschmutzungen insbesondere im Fall Kaffee erreicht werden
kann. Kaffee enthalt Carboxylgruppen enthaltende, migrationsfahige, meist braun eingefarbte Molekiile wie Kaffeedle.
Insbesondere wurde festgestellt, dass die im Kaffee enthaltenen Carboxylgruppen mit zweiwertigen Kationen, die in
Ublichen PVC-Filmen enthalten sind, Komplexe bilden, wodurch im Kaffee enthaltene Molekiile an den Feststoffen in
der Weich-PVC-Matrix angebunden werden, wodurch ein Kaffeefleck optisch erkennbar ist. Durch die Komplexbildung
ist es unmoglich diese Verfarbung riickgangig zu machen. Das Anschmutzverhalten wird somit durch mehrwertige,
insbesondere zweiwertige, lonen, insbesondere Calciumionen, in der Polymermatrix ausgeldst.

[0011] Dementsprechend wurde ein Weich-PVC-Film oder einen Mehrschichtverbund mit mindestens einer Schicht
aus dem Weich-PVC-Film konzipiert, in dem die Aufnahme frei verfligbarer zweiwertiger Metallkationen vermieden oder
zumindest verringert werden kann.

[0012] Die Erfindung betrifft somit einen Weich-PVC-Film oder einen Mehrschichtverbund mit mindestens einer Schicht
aus dem Weich-PVC-Film, wobei der Weich-PVC-Film PVC und mindestens einen Weichmacher enthalt und ferner
mindestens eine Komponente umfasst, die ausgewahlt ist aus:

i) einem Fettsaduresalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator;

ii) einem Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobei das Perchloratsalz auf einem Trager
aus einem Kunststoff oder einem anorganischen Material getragert ist, wobei der Trager keine zweiwertigen Me-
tallkationen enthalt; iii) Kern-Schale-Teilchen als farbgebendem Mittel, wobei der Kern aus einem Pigment gebildet
ist und die Schale das Pigment verkapselt und keine zweiwertigen Metallkationen enthalt,

wobei der Weich-PVC-Film ein farbgebendes Mittel enthalt, welches ausgewahlt ist aus der Komponente iii) und/oder
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einem davon verschiedenen farbgebenden Mittel.

[0013] Durch gezieltes Einsetzen von monovalenten lonen, wie Kalium und Natrium, beispielsweise durch Einsatz
eines entsprechenden Fettsduresalzes und/oder Perchloratsalzes, konnte das Anschmutzverhalten des PVC-Films oder
des in einem Mehrschichtverbund enthaltenen PVC-Films, z.B. als Deckfilm, verbessert werden. Alternativ oder zusatz-
lich wurde der Trager, insbesondere Pulver-Trager, des Perchloratstabilisators auf eine Polymerbasis, wie PVC, oder
ein anorganisches Material, das keine zweiwertigen Metallkationen enthalt, umgestellt. Bei Einsatz von Pigmenten kann
aullerdem je nach Pigment eine Verkapselung des Pigments in Form von Kern-Schale-Teilchen eine Verbesserung des
Anschmutzverhaltens ermdglichen. Im Ergebnis wurde ein Weich-PVC-Film bzw. ein diesen Film enthaltender Mehr-
schichtverbund, insbesondere Kunstleder, erhalten, welche ein deutlich besseres Anschmutzverhalten zeigten.
[0014] Im Rahmen der Erfindung wurde aulRerdem gefunden, dass durch die geringe Tendenz des Anschmutzver-
haltens des erfindungsgemafRen Weich-PVC-Films, z.B. als Deckfilm in einem Mehrschichtverbund wie Kunstleder, mit
wassrigen Systemen wie Kaffee, ein 6labweisender wassriger Lack in Kombination mit dem PVC Film verwendet werden
konnte. Diese Kombination erwies sich als sehr hilfreich, da sowohl bei Kaffee- als auch bei RuR-Ol-Anschmutz- und
Reinigungsprifungen eine Verbesserung des Anschmutzverhaltens erreicht werden konnte.

[0015] Das Anschmutzverhalten dererfindungsgeméafien Weich-PVC-Filme und diesen Film enthaltende Mehrschicht-
verbundsysteme, insbesondere Kunstleder, wurde auch in Langzeitversuchen evaluiert, wobei sich Uber die Zeit keine
Verschlechterung eingestellt hat.

[0016] Nachfolgend wird die Erfindung ausfiihrlich erlautert.

[0017] Die Erfindung betrifft einen erfindungsgemaRen Weich-PVC-Film und einen Mehrschichtverbund, der mindes-
tens eine Schicht aus dem erfindungsgemaRen Weich-PVC-Film enthalt. Die folgenden Angaben zum erfindungsge-
maflen Weich-PVC-Film beziehen sich naturgemal in gleicher Weise auf den mindestens einen Weich-PVC-Film, der
in dem erfindungsgemafen Mehrschichtverbund, insbesondere Kunstleder, enthalten ist.

[0018] Der erfindungsgemafle Weich-PVC-Film enthalt Polyvinylchlorid, hier wie tblich mit der Abkirzung PVC be-
zeichnet. Es kdnnen ein oder mehrere Typen an PVC enthalten sein. Es kénnen die handelsiiblichen PVC-Typen oder
Mischungen davon verwendet werden. Das PVC kann z.B. mindestens einen Emulsions-PVC (E-PVC), z.B. mit einem
K-Wert von 65 bis 90, bevorzugt 70 bis 80, mindestens einen Suspensions-PVC (S-PVC), einschlieflich Mikrosuspen-
sions-PVCs, oder Mischungen der vorgenannten PVC-Typen sein. Das PVC ist oder umfasst bevorzugt E-PVC.
[0019] Der Anteil an PVC im Weich-PVC-Film kann in weiten Bereichen variieren und z.B. im Bereich von 20 bis 80
Gew.-%, bevorzugt 20 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Weich-PVC-Films, liegen.

[0020] Der erfindungsgemafle Weich-PVC-Film enthalt ferner mindestens einen Weichmacher. Es kann ein Weich-
macher oder eine Mischung von zwei oder mehr Weichmachern enthalten sein. Es kdnnen die auf dem Gebiet lblichen
Weichmacher eingesetzt werden, die dem Fachmann bekannt sind.

[0021] Beispiele fir geeignete Weichmacher sind Phthalsaureester, wie z.B. Dioctylterephthalat, lineares Undecylph-
thalat, Diisodecylphtalat (DIUP) und Diethylhexylphthalat (DEHP), Ester von aliphatischen Dicarbonsduren oder héher-
wertigen Carbonsauren, wie z.B. Adipate, Sebacate, Citrate und 1,2-Cyclohexandicarbonsaurediisononylester (DINCH),
epoxydierte Ole, z.B. epoxidiertes Sojabohnenél, Trimellitate, Polyester, Phosphorséureester, Fettsiureester, Tereph-
thalsaureester, Weichmacher auf Basis von Glykol, Oligoglykol oder Polyethylenglykol, Rizinusél-basierte Weichmacher,
chlorierte oder bromierte Weichmacher, Weichmacher auf Sulfatbasis, polymere Weichmacher, ionische Fllssigkeiten
und Mischungen von zwei oder mehr dieser Weichmacher.

[0022] Der Gesamtgehalt an Weichmacher in dem Weich-PVC-Film kann z.B. im Bereich von 40 bis 150 Gew.-Teilen,
bevorzugt 60 bis 120 Gew.-Teilen, pro 100 Gew.-Teilen PVC liegen.

[0023] Es konnte gezeigt werden, dass die Art des Weichmachers, wie Phthalate, Trimellitate oder polymere Weich-
macher, sowie die eingesetzten Typen an PVC, wie E-PVC-Typen, nur einen geringen Einfluss auf das Anschmutzver-
halten hatten. Es konnte dennoch folgende Abhangigkeit festgestellt werden: Bei Einsatz von einem Trimellitat als
Weichmacher wurde eine verbessertes Anschmutzverhalten im Vergleich zum Einsatz von einem Phthalat als Weich-
macher beobachtet.

[0024] Dererfindungsgemafe Weich-PVC-Film umfasst ferner mindestens eine Komponente, die ausgewahlt ist aus:

i) einem Fettsduresalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator;

ii) einem Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobei das Perchloratsalz auf einem Trager
aus einem Kunststoff oder einem anorganischen Material getragert ist, wobei der Trager keine zweiwertigen Me-
tallkationen enthalt; iii) Kern-Schale-Teilchen als farbgebendem Mittel, wobei der Kern aus einem Pigment gebildet
ist und die Schale das Pigment verkapselt und keine zweiwertigen Metallkationen enthalt.

[0025] Die optionale Komponente i) ist ein Fettsduresalz eines einwertigen Metallkations, das als Stabilisator in dem
Weich-PVC-Film dienen kann. Als Fettsauresalz eines einwertigen Metallkations kdnnen ein oder mehrere Fettsaure-
salze eines einwertigen Metallkations eingesetzt werden.

[0026] In herkdmmlichen Weich-PVC-Filmen werden als Stabilisator tblicherweise Metallseifen, also Fettsduresalze
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von mehrwertigen, insbesondere zweiwertigen, Metallkationen, insbesondere von Calcium- oder Zinkionen, eingesetzt.
Das erfindungsgemal eingesetzte Fettsauresalz eines einwertigen Metallkations enthalt keine mehrwertigen Kationen.
Der Weich-PVC-Film enthalt daher bevorzugt keine Fettsauresalze, die mehrwertige, insbesondere zweiwertige, Me-
tallkationen umfassen (Metallseifen).

[0027] Das einwertige Metallkation des Fettsduresalzes eines einwertigen Metallkations ist bevorzugt Natrium
und/oder Kalium.

[0028] Die Fettsaure des Fettsauresalzes kann z.B. mindestens 6 Kohlenstoffatome enthalten, vorzugsweise 6 bis
21 Kohlenstoffatome, besonders bevorzugt 12 bis 18 Kohlenstoffatome. Beispiele fiir geeignete Fettsauresalze sind
Laurate und Stearate, z.B. Natriumlaurat, Kaliumlaurat, Natriumstearat, Kaliumstearat oder Kombinationen davon.
[0029] Der Anteil an Fettsauresalz eines einwertigen Metallkations in dem Weich-PVC-Film, sofern vorhanden, kann
z.B. im Bereich von 0,1 bis 10 Gew.-Teilen, bevorzugt 0,2 bis 6 Gew.-Teilen, bevorzugter 0,4 bis 4 Gew.-Teilen, pro
100 Gew.-Teilen PVC liegen. Der Anteil bezieht sich dabei auf den Gesamtgehalt an Fettsduresalz eines einwertigen
Metallkations in dem Weich-PVC-Film.

[0030] Die optionale Komponente ii) ist ein Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobei das
Perchloratsalz auf einem Trager aus einem Kunststoff oder einem anorganischen Material getragert ist, wobei der Trager
keine zweiwertigen Metallkationen enthalt.

[0031] Entgegen den Erwartungen erwiesen sich getragerte und ungetragerte Perchloratbasierte Stabilisatoren als
kein geeignetes Bleichmittel fiir die Kaffee-Anschmutzungen im Allgemeinen und hatten somit keinen Effekt auf eine
Reduktion der Verfarbung durch das Perchlorat an sich als Oxidationsmittel. Allerdings hat sich gezeigt, dass getragerte
perchloratbasierte Stabilisatoren einwertiger Metallkationen, sofern der Trager keine zweiwertige Metallkationen enthailt,
die schon vorliegende Verfarbung reduzieren kann. Ungetragerte Perchlorate sind meist in Polyethylenoxiden oder
Polyethylenglykolen (PEG) mit einem Anteil von bis zu 15% geldst. PEGs reduzieren meist die thermischen Eigenschaften
von PVC und neigen zu Migration an die Oberflache und werden aus diesen Griinden zweckmaRigerweise nicht in der
Rezeptur verwendet.

[0032] Als optionales Perchloratsystem wurde erfindungsgemaR ein auf einem Trager getrégertes Perchloratsalz
eines einwertigen Metallkations verwendet. Das einwertige Metallkation des Perchloratsalzes ist bevorzugt Natrium
und/oder Kalium. Somit ist das eingesetzte Perchloratsalz bevorzugt Natriumperchlorat und/oder Kaliumperchlorat.
[0033] Das Perchloratsalz ist auf einem Trager aus einem Kunststoff oder einem anorganischen Material getragert,
wobei der Trager keine zweiwertigen Metallkationen enthalt. Als Kunststoff fir den Trager eignet sich bevorzugt PVC.
Beispiele fiir geeignete anorganische Materialien als Trager sind ein Siliciumdioxid oder ein Zeolith. Wie gesagt enthalt
der Trager kein zweiwertiges Metallkation.

[0034] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist die optionale Komponente ii) ein Perchloratsalz eines
einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobei das Perchloratsalz auf einem Trager aus PVC getragert ist. Dieses
PVC kann identisch oder unterschiedlich zu dem PVC des Filmes sein. In Versuchen haben sich insbesondere Mikro-
suspensions- und Suspensionstypen als vorteilhaft erwiesen, da diese keine offenporige Struktur wie E-PVC Typen
zeigen und somit eine besser stabilisierende Wirkung wie auch einen blasenfreien Film ermdglichen. Ein auf einem
PVC-Trager getragerter Perchlorat-Stabilisator erwies sich als ideal. Auch nach durchgefiihrten Anschmutztests, ins-
besondere mit Kaffeeflecken z.B. in Anlehnung der Normanschmutzung DIN EN 15973:2011-05 war fast keine Verfar-
bung erkennbar, wobei Delta E-Werte unterhalb von 1 ermittelt wurden. Das PVC des PVC-Tragers kann z.B. ein E-
PVC sein, ist aber bevorzugt ein Suspensions-PVC oder ein Mikrosuspensions-PVC.

[0035] Der Kaffeetest in Anlehnung der Normanschmutzung DIN EN 15973:2011-05 wird wie folgt ausgefihrt: ein
I6slicher Kaffee (Instant) wird mit einem Anteil von 2,5 g in eine Wassermenge (entmineralisiert) von 240 g gegeben.
Das Wasser hat eine Temperatur vor dem Mischen von 60-80°C. Die Losung wird auf den Weich-PVC-Film bzw. den
Mehrschichtverbund (z.B. Substrat, Film oder Kunstleder) via Pipette (2ml) aufgetragen. Nach eine Einwirkzeit von 24
Stunden bei Raumtemperatur (ca. 23°C) wird die Halfte der angeschmutzten Flache mittels Baumwolltuch und einer
Seifenlésung (0,05% Texapon N70) gereinigt. AnschlieBend wird durch Messung mit einen Farbmessgerat der Delta
E-Wert (Farbabstand, gemessen im Lab-Farbraum) der behandelten Flache im Vergleich zu einer nicht der Verschmut-
zung unterworfenen Flache des Films bestimmt.

[0036] Der Anteil an Perchloratsalz (aufgrund rechtlicher Gefahrdungsklassen ist die maximale verfligbare Konzent-
ration 20 Gew.-% in festem Medium) eines einwertigen Metallkations in dem Trager wie vorstehend beschrieben kann
z.B. 0,2 bis 20 Gew.-Teile, bevorzugt 1 bis 10 Gew.-Teile, pro 100 Gew-Teilen Trager betragen, wobei der Trager
beispielsweise PVC, wie Emulsions-PVC, Suspensions-PVC, Mikrosuspensions-PVC, oder Silciumdioxid ist. Es versteht
sich, das sich das Gewicht des Tragers auf den Trager ohne das Perchloratsalz bezieht. Der mit dem Perchloratsalz
eines einwertigen Metallkations getragerte Trager wie vorstehend beschrieben kann dann z.B. in einer Menge von 0,1
bis 20 Gew.-Teilen pro 100 Gew.-Teilen PVC zu der Mischung zugesetzt werden, aus der der Weich-PVC-Film gebildet
wird.

[0037] Der Anteil an Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations (ohne Berlcksichtigung des Tragers), sofern
vorhanden, in dem Weich-PVC-Film, kann z.B. 0,001 bis 5 Gew.-Teile Perchloratsalz (ohne entsprechenden Trager),
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bevorzugt 0,01 bis 3 Gew.-Teile, pro 100 Gew.-Teilen PVC betragen.

[0038] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform enthalt der erfindungsgemafie Weich-PVC-Film Perchlorat-
salz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobei das Perchloratsalz auf einem Trager aus einem Kunststoff
oder einem anorganischen Material getrégert ist, wobei der Trager keine zweiwertigen Metallkationen enthalt (Kompo-
nente ii).

[0039] Die Warmestabilisierung des Weich-PVC-Films durch einen Perchloratstabilisator wurde als ausreichend emp-
funden. Eine zusatzliche Stabilisierung, z.B. durch die Stabilisatoren gemal Komponente i), ist daher nicht zwingend
erforderlich. Eine zuséatzliche Stabilisierung von erfindungsgemafRen Mehrschichtverbundsystemen wie Kunstleder, kann
z.B. mittels Aufnahme von Calcium- und Zinkseifen, sowie entsprechender Additive, wie z.B. Beta-Diketone, sterisch
gehinderte und ungehinderte Phenole, z.B. die Irganoxtypen, oder Epoxide, in an den Weich-PVC-Film angrenzenden
Schichten, wie z.B. einer Zwischenschicht, die als Schaumschicht ausgebildet ist, gewahrleistet werden. Eine Kombi-
nation der Stabilisatoren gemafR Komponente i) und Komponente ii) in dem Weich-PVC-Film ist aber natirlich auch
moglich.

[0040] Bei der optionalen Komponente iii) handelt es sich um Kern-Schale-Teilchen als farbgebendem Mittel, wobei
der Kern aus einem Pigment gebildet ist und die Schale das Pigment verkapselt und keine zweiwertigen Metallkationen
enthalt. Es kdnnen eine Art von Kern-Schale-Teilchen oder Mischungen von zwei oder mehr verschiedener Arten von
Kern-Schale-Teilchen eingesetzt werden.

[0041] Das Pigment, das den Kern bildet, ist ein farbgebendes Mittel, und dient der Farbgebung des Weich-PVC-
Films. Es kann sich um Ubliche Pigmente handeln, die auf dem Gebiet zur Farbgebung eingesetzt werden. Das Pigment
ist vorzugsweise ein anorganisches Pigment, das bevorzugt ein mehrwertiges Metallion, z.B. ein zweiwertiges und/oder
dreiwertiges Metallion, enthélt. Beispiele fiir geeignete Pigmente sind Eisenoxid, z.B. Fe, O3, FeO(OH), BaCrO,4 und/oder
BiVO,. Es kann sich allgemein um Standardpigmente handeln, welche mit einem Schalensystem geschiitzt sind.
[0042] Das Kern-Schale-Teilchen enthalt ferner eine Schale, die kein zweiwertiges Metallkation enthalt. Bevorzugt
sind auch keine dreiwertigen Metallkationen enthalten. Die Schale umhiillt den Kern bzw. das Pigment, wodurch das
Pigmentverkapselt wird. Eine Verkapselung bedeutet dabei, dass die Schale den Austritt von indem Pigment enthaltenen
Metallionen und deren Migration in die Weich-PVC-Matrix verhindert. Die Schale ist bevorzugttransparent oder zumindest
transluzent.

[0043] Die Schale der Kern-Schale-Teilchen kann aus einem anorganischen Material, bevorzugt Siliciumdioxid oder
Aluminiumoxid, oder einem organischen Polymer, bevorzugt einem Polyolefin, gebildet sein.

[0044] Der erfindungsgeméafie Weich-PVC-Film kann nur eine der drei Komponenten i), ii) oder iii) enthalten, oder
eine Kombination von zwei oder allen drei Komponenten enthalten:

Komponente i) und Komponente ii);

Komponente i) und Komponente iii);

Komponente ii) und Komponente iii); oder

Komponente i) und Komponente ii) und Komponente iii).

[0045] Wie gesagt, ist der Einsatz von Komponente i) allein oder in Kombination mit Komponente ii) und/oder Kom-
ponente iii) bevorzugt.

[0046] Der Anteil an Kern-Schale-Teilchen wie vorstehend beschrieben kann, sofern vorhanden, z.B. 0,01 bis 25
Gew.-Teile, bevorzugt 0,01 bis 10 Gew.-Teile, pro 100 Gew.-Teilen PVC betragen.

[0047] Der Weich-PVC-Film enthalt ein farbgebendes Mittel. Dabei kann es sich um die optionalen Kern-Schale-
Teilchen gemal Komponente iii) und/oder mindestens ein davon verschiedenes farbgebendes Mittel handeln.

[0048] Es ist bevorzugt, dass alle Pigmentpartikel in dem Weich-PVC-Film, gecoated sind und somit als Kern-Schale-
Partikel vorliegen.

[0049] Beispiele fiir farbgebende Mittel, die von den Kern-Schale-Teilchen gemal Komponente iii) verschieden sind,
kénnen z.B. anorganische Pigmente, die keine mehrwertigen Metallkationen enthalten, wie z.B. Ruf}, anorganische
Farbstoffe, die keine freien unkomplexierten mehrwertigen Metallkationen enthalten, wie z.B. Kupferphthalocyanin, or-
ganische Farbstoffe, wie z.B. Chinacridon oder Diketopyrrolopyrrol, und organische Pigmente, wie z.B. 3-Naphthol-
Pigmente oder Azopigmente.

[0050] Der erfindungsgemale Weich-PVC-Film kann gegebenenfalls ferner ein oder mehrere weitere Additive ent-
halten, die auf dem Gebiet Ublich sind. Beispiele flir geeignete weitere Additive sind Mattierungsmittel, Quantumdots,
Fillstoffe, Verlaufshilfsmittel, Entschaumer, Gleitmittel, Rheologiehilfsmittel, Verdicker, Vernetzer, Lichtschutzmittel,
Oberflachenmodifikatoren, Stabilisatoren, Verstarkungsmittel, wie z.B. Fasern, Flammschutzmittel, Treibmittel, che-
misch wie auch physikalisch, grenzflachenaktive Substanzen und/oder Biozide. Der Fachmann kann geeignete weitere
Additive je nach Einsatzzweck auswahlen.

[0051] Esistbevorzugt, dass die eingesetzten Additive Additive sind, die keine zweiwertigen Metallkationen enthalten.
Gegebenenfalls kdnnen auch Additive eingesetzt werden, die zweiwertige Metallionen enthalten, wenn sie durch ein
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Hullmaterial verkapselt sind, z.B. in Form von Kern-Schale-Teilchen, wobei das betreffende Additiv den Kern bildet und
die Schale das Hullmaterial.

[0052] Beispielsweise enthalt der Weich-PVC-Filmen bevorzugt keine Fiillstoffe, die ein zweiwertiges Metallkation,
insbesondere Ca2* oder Zn2*, wie z.B. Calciumcarbonat oder Zinkoxid, enthalten. Als Fillstoffe sind z.B. Cellulose oder
Siliziumdioxid geeignet. Der Weich-PVC-Film kann aber auch frei von Fiillstoffen sein.

[0053] Geeignete Flammschutzmittel sind z.B. verschiedene Phosphate, wie Ammoniumphosphat, oder Blahgraphite.
Geeignete Stabilisatoren, die sich von den Stabilisatoren gemaf der Komponente i) und der Komponente ii) unterschei-
den, sind z.B. sterisch gehinderte und ungehinderte Phenole (z.B. Irganox-Typen), UV-Stabilisatoren, insbesondere
HALS, B-Diketone, Epoxidbasierte Stabilisatoren und/oder Amin-basierte Stabilisatoren.

[0054] Es ist besonders bevorzugt, dass der erfindungsgemafie Weich-PVC-Film nur geringe Konzentrationen an frei
verfigbaren zweiwertigen Metallkationen oder keine frei verfligbaren zweiwertigen Metallkationen enthalt, insbesondere
nur geringe Konzentrationen an frei verfigbaren Ca2+-lonen, Mg2*-lonen und/oder Zn2+*-lonen oder insbesondere keine
frei verfugbaren CaZ*-lonen, Mg2*-lonen und/oder ZnZ*-lonen.

[0055] Unter frei verfiigbaren zweiwertigen Metallkationen werden dabei zweiwertige Metallkationen verstanden, die
Bestandteil von Verbindungen, Salzen oder anderen Materialien sind, die in dem Weich-PVC-Film enthalten sind, es
sei denn, die bzw. das zweiwertige Metallkationen enthaltende Verbindung, Salz oder andere Material ist durch ein
Hullmaterial verkapselt. Die Verkapselung mit dem Hullmaterial bedeutet, dass eine Migration des zweiwertige Metall-
kations aus der Verbindung, dem Salz oder dem anderen Material in die Matrix des Weich-PVC-Films durch das Hull-
material verhindert wird.

[0056] Ein Beispiel fir ein verkapselndes Hillmaterial ist die Schale der vorstehend beschriebenen Kern-Schale-
Teilchen. Als Material fiir das Huillmaterial eignen sich die Materialien, die vorstehend fiir diese Schale genannt wurden,
so dass darauf verwiesen wird. Es versteht sich, dass das Hiillmaterial wie die Schale keine zweiwertigen Metallkationen
enthalt.

[0057] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist in dem Weich-PVC-Film der Anteil an zweiwertigen Metallkationen,
die nicht durch ein Hillmaterial verkapselt sind, weniger als 0,1 Gew.-%, bevorzugt weniger als 0,01 Gew.-%, besonders
bevorzugt weniger als 0,001 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Weich-PVC-Films, wobei der Weich-PVC-
Film bevorzugter frei von zweiwertigen Metallkationen ist, die nicht durch ein Hullmaterial verkapselt sind.

[0058] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist in dem Weich-PVC-Film der Gesamtanteil an Ca2* -lonen,
Mg2*-lonen und/oder Zn2+*-lonen, die nicht durch ein Hiillmaterial verkapselt sind, weniger als 0,1 Gew.-%, bevorzugt
weniger als 0,01 Gew.-%, besonders bevorzugt weniger als 0,001 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Weich-
PVC-Films, wobei der Weich-PVC-Film bevorzugter frei von CaZ*-lonen, Mg2*-lonen und/oder Zn2*-lonen ist, die nicht
durch ein Hillmaterial verkapselt sind.

[0059] Der erfindungsgemafie Weich-PVC-Film kann ein kompakter oder geschaumter Weich-PVC-Film sein, wobei
ein kompakter bzw. nicht geschaumter Weich-PVC-Film in der Regel bevorzugt ist.

[0060] Der erfindungsgemafe Weich-PVC-Film kann z.B. ein Flachengewicht im Bereich von 5 bis 1200 g/m2, bevor-
zugt 50 bis 500 g/mZ2, aufweisen, insbesondere wenn er als Schicht bzw. Deckschicht in einem Mehrschichtverbund,
wie z.B. Kunstleder, enthalten ist.

[0061] Der erfindungsgeméafie Weich-PVC-Film kann als eigenstandiger Film, z.B. in Form einer Folie oder Belag,
z.B. ein Bodenbelag oder ein Wandbelag, oder als Bestandteil eines Mehrschichtverbunds, z.B. als Kunstleder, in der
der Film mit weiteren Schichten kombiniert ist, verwendet werden. Der Mehrschichtverbund kann einen oder mehrere
erfindungsgemaRe Weich-PVC-Filme enthalten.

[0062] Der erfindungsgemalRe Weich-PVC-Film und der erfindungsgeméafe Mehrschichtverbund, insbesondere
Kunstleder, eignen sich z.B. fiir Anwendungen im Innen- und AuRenbereich, fiir M6bel sowie Anwendungen im Bereich
von Fahrzeugen, insbesondere Automobilen, oder allgemein in der Industrie, wie z.B. bei Mdbelfolien, Bodenbelagen,
Wandbelagen, Automobildachhimmel, Automobilinnenraum und/oder Sitzmaterialen, einschlief3lich Automobilsitze, so-
wie flr entsprechende Artikel im Bereich Mobility oder Contract, wie z.B. Hotelketten, Kinos, Heimanwendungen, Flug-
zeuge, Bus und Bahn, Kreuzfahrtschiffe (nautische Anwendung).

[0063] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der erfindungsgeméae Mehrschichtverbund ein Kunstleder. Der
Weich-PVC-Film ist in dem Kunstleder bevorzugt als Deckschicht, insbesondere als farbgebende Deckschicht, vorge-
sehen. Der Weich-PVC-Film kann dabei als geschaumte Schicht oder bevorzugt als kompakte Schicht vorliegen.
[0064] Kunstleder ist ein Mehrschichtverbund, der in dieser Reihenfolge eine Deckschicht, welche meist als farbge-
bende Schicht eingefarbt ist, eine Zwischenschicht, die meist als geschdumte Schicht vorliegt, um die Haptik zu ver-
bessern, eine Kaschierschicht und einen textilen Trager umfasst, wobei die Kaschierschicht zur Anbindung des textilen
Tragers dient. Es kdnnen weitere Schichten enthalten sein. Deckschicht, Zwischenschicht, und Kaschierschicht werden
oft auch als Deckstrich, Zwischenstrich bzw. Kaschierstrich bezeichnet. Das Kunstleder wird beim Gebrauch in der
Regel mit der Seite des textilen Trager aufein Substrat aufgebracht, so dass die Deckschicht der Sichtseite zugewandtist.
[0065] Das als Kunstleder eingesetzte Mehrschichtverbundmaterial wird gewohnlich durch ein herkdmmliches narb-
gebendes Verfahren mit einer Ledernarbung, Textilnarbung oder einer technischen Oberfliche versehen. Es kdnnen
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Uibliche narbgebende Verfahren verwendet werden, z.B. Stahlpréagen, Vakuumpragen oder Silikonpragen.

[0066] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Weich-PVC-Film oder der Mehrschichtverbund, insbesondere
das Kunstleder, mit einer oder mehreren Lackschichten versehen, die bei dem Mehrschichtverbund, insbesondere
Kunstleder, Gber der Deckschicht angeordnet sind. Eine Lackschicht ist bevorzugt eine 6labweisende Lackschicht.
Andere Lackschichten kénnen z.B. zur Einstellung der Haptik, Optik, z.B. Glanz, und/oder Abriebfestigkeit dienen.
Allgemein eignen sich die Lackschichten auch zum Schutz des Weich-PVC-Films bzw. des Mehrschichtverbunds. Die
Lackschichten kénnen z.B. transparent, transluzent, farbig oder matt sein.

[0067] Zur Beschichtung mit einer 6labweisenden Lackschicht wird bevorzugt ein wassriger 6labweisender Lack ein-
gesetzt. Die 6labweisende Lackschicht kann z.B. auf Acrylaten, Polyurethanen, Polyvinylidenfluorid (PVDF) und/oder
Silikonen basieren.

[0068] Da das Anschmutzverhalten des Mehrschichtverbunds, insbesondere Kunstleders, durch die Verwendung des
erfindungsgemaRen Weich-PVC-Films, insbesondere als Deckschicht, gegeniiber wassrigen Systemen, wie Kaffee,
deutlich verbessert werden kann, ist es moglich eine dlabweisende Lackschicht in Kombination mit dem Weich-PVC-
Film zu verwenden. Dies ermdglicht ein verbessertes Anschmutzverhalten bei Anschmutz- und Reinigungstests, wie
z.B. Tests mit Kaffeeflecken in Anlehnung DIN EN 15973:2011-05 wie vorstehend beschrieben und/oder dem Normge-
webe EMPA 128 in Anlehnung an ISO 26082-1, sowohl fiir hydrophile Verschmutzungen, z.B. Kaffee, als auch hydro-
phobe Verschmutzungen, z.B. Ol.

[0069] Insgesamt wird ein Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund mit einem verbesserten Anschmutzverhalten
erhalten, insbesondere gegentiber Kaffeeflecken. Durch die Messung mit einen Farbmessgerat konnte gezeigt werden,
dass der Farbabstand, gemessen im Lab-Farbraum AE, verringert werden kann. Beispielsweise konnten mit den erfin-
dungsgemafien Weich-PVC-Filmen bzw. Mehrschichtverbundsystemen Werte von AE < 1, bevorzugt AE < 0,5 beim
Kaffeetest in Anlehnung an die Normanschmutzung DIN EN 15973:2011-05 wie vorstehend beschrieben erhalten wer-
den. Der Wert AE (delta E) bezieht sich dabei auf eine nicht angeschmutzte Filmflache als Referenz, d.h. der AE-Wert
ist die Differenz zwischen der nicht angeschmutzten Oberfliche und der gemaR dem Kaffeetest angeschmutzten und
gereinigten Oberflache.

[0070] Der erfindungsgemae Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund wie vorstehend beschrieben ist bevorzugt
gemal dem nachstehend beschriebenen erfindungsgeméafien Verfahren erhaltlich.

[0071] Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemaen Weich-PVC-Films oder
eines erfindungsgemafien Mehrschichtverbunds wie vorstehend beschrieben, umfassend

a)Mischen der Komponenten des PVC-Films, umfassend PVC und mindestens einen Weichmacher und mindestens
eine Komponente, die ausgewahlt ist aus:

i) einem Fettsauresalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator;

ii) einem Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobei das Perchloratsalz auf einem
Trager aus einem Kunststoff oder einem anorganischen Material getragert ist, wobei der Trager keine zwei-
wertigen Metallkationen enthalt;

iii) Kern-Schale-Teilchen als farbgebendem Mittel, wobei der Kern aus einem Pigment gebildet ist und die Schale
das Pigment verkapselt und keine zweiwertigen Metallkationen enthalt,

unter Bildung einer Mischung, wobei die Mischung ein farbgebendes Mittel als Komponente enthalt, welches aus-
gewahlt ist aus der Komponente iii) und/oder einem davon verschiedenen farbgebenden Mittel,

b) Aufbringen der gebildeten Mischung auf ein Substrat oder Formen der gebildeten Mischung und

c) gegebenenfalls Trocknen und/oder Ausgelieren der aufgebrachten oder geformten Mischung unter Bildung des
Weich-PVC-Films.

[0072] Alle vorstehenden Angaben zu dem erfindungsgemafRen Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund mit min-
destens einer Schicht aus dem Weich-PVC-Film, wie Beispiele und bevorzugte Ausfiihrungsformen, gelten selbstredend
entsprechend fiir das erfindungsgemale Verfahren, insbesondere hinsichtlich der Komponenten, d.h. PVC, Weichma-
cher, Komponenten i), ii), iii), der optionalen zusatzlichen Additive, und die beschriebenen Ausgestaltungen des Weich-
PVC-Films und des Mehrschichtverbunds. Es wird daher auf diese Angaben verwiesen.

[0073] GemaR Schritt a) des erfindungsgemafien Verfahrens wird eine Mischung durch Mischen der Komponenten
des Weich-PVC-Films gebildet. Die Komponenten umfassen das mindestens PVC und mindestens einen Weichmacher
und mindestens eine Komponente, die ausgewahlt ist aus den Komponenten i), ii) und iii) wie vorstehend beschrieben.
Die Mischung kann ferner als weitere Komponenten gegebenenfalls ein oder mehrere weitere Additive wie vorstehend
beschrieben enthalten.

[0074] Die Mischung kann frei von Lésungsmitteln sein oder eine oder mehrere Lésungsmittel, z.B. Wasser und/oder
ein organisches Losungsmittel, enthalten. Bevorzugt enthalt die Mischung ein oder mehrere Lésungsmittel, bevorzugt
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Wasser und gegebenenfalls ein oder mehrere Losungsmittel, wobei die gebildete Mischung in Form einer pastdsen
Masse vorliegen kann.

[0075] Die Komponenten kénnen in fachiblichen Mischvorrichtungen gemischt werden. Die Mischung kann bei Um-
gebungstemperatur oder unter Erwarmen erfolgen. Die Reihenfolge der Zugabe der Komponenten ist beliebig. Es ist
haufig zweckmafig, den Weichmacher in der Mischvorrichtung vorzulegen und dann die anderen Komponenten zuzu-
mischen.

[0076] GemanR Schrittb) des erfindungsgemafen Verfahrens wird die gebildete Mischung auf ein Substrat aufgebracht
oder durch ein Formverfahren in die gewlinschte Form gebracht.

[0077] Fir die Filmerstellung durch Formen der gebildeten Mischung kann die Mischung z.B. mittels Kalander oder
Extruder in die gewiinschte Form gebracht werden, um den Weich-PVC-Film zu erhalten, wobei es sich um ubliche
Formgebungsverfahren fir Thermoplasten handelt. Hierfir eignen sich z.B. Idsemittelfreie Mischungen.

[0078] Fur die Aufbringung der Mischung auf ein Substrat kdnnen gangigen Verfahren eingesetzt werden, z.B. Strei-
chen, Rakeln, Spriihen, Drucken oder GieRen. Hierfiir werden bevorzugt Mischungen eingesetzt, die Wasser und/oder
mindestens ein organisches Losungsmittel enthalten und z.B. als pastdse Masse vorliegen.

[0079] In einem optionalen Schritt c), der insbesondere beim Aufbringen der Mischung auf ein Substrat durchgefiihrt
wird, wird die Mischung getrocknet und/oder ausgeliert, Uiblicherweise getrocknet und ausgeliert. Die Trocknung und/oder
Ausgelierung der aufgebrachten Mischung erfolgt gewdhnlich bei einer erhéhten Temperatur, z.B. bei einer Temperatur
im Bereich von 100 bis 250 °C. Ausgelierung bedeutet, dass die Mischung geliert, d.h. das PVC-Korn istim Weichmacher
gequollen, so dass die Ketten interkalieren und ein Gel entsteht. Fiir die Herstellung eines Mehrschichtverbunds auf
Basis des erhaltenen Weich-PVC-Films auf dem Substrat kann z.B. ein Direktbeschichtungsverfahren oder Umkehr-
verfahren verwendet werden.

[0080] Beim Direktbeschichtungsverfahren verbleibt der gebildete Weich-PVC auf dem Substrat, wobei das Substrat
den Rest des Mehrschichtverbunds darstellt. Beim Umkehrverfahren werden auf den gebildeten Weich-PVC-Film die
restlichen Schichten des Mehrschichtverbunds auf tibliche Weise appliziert und anschlieRend das Substrat vom gebil-
deten Verbund abgeldst. Beim Umkehrverfahren kann z.B. ein Narbband oder ein Release-Papier als Substrat verwendet
werden. Sofern der Weich-PVC-Film nicht die Deckschicht, sondern eine andere Schicht bildet, wird er naturgemaf an
einer anderen Stelle in den Verbund appliziert.

[0081] Der hergestellte Mehrschichtverbund kann auf der Deckschicht mit einer oder mehreren Lackschichten verse-
hen werden. Wie angefiihrt ist die Beschichtung mit einem 6labweisenden Lack eine bevorzugte Ausfiihrungsform.
[0082] Wennder Mehrschichtverbund ein Kunstleder ist, wird das Kunstleder im Allgemeinen durch ein herkdmmliches
narbgebendes Verfahren mit einer Ledernarbung, Textilnarbung oder einer technischen Oberflache versehen. Es kénnen
Uibliche narbgebende Verfahren verwendet werden, z.B. Stahlpréagen, Vakuumpragen oder Silikonpragen.

[0083] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemafen Verfahrens umfasstdie in Schritt a) hergestellte
Mischung Wasser und/oder ein organisches Losungsmittel, bevorzugt Wasser, in Schritt b) wird die Mischung auf ein
Substrat aufgebracht und in Schritt c) wird die aufgebrachte Mischung bei einer erhdhten Temperatur, bevorzugt bei
einer Temperatur im Bereich von 100 bis 250 °C, getrocknet und/oder ausgeliert, um den PVC-Film zu bilden.

[0084] Die Erfindung betrifft auch die Verwendung des erfindungsgemafien Weich-PVC-Films oder Mehrschichtver-
bunds wie vorstehend beschrieben als Anti-Schmutz-Oberflache, insbesondere gegeniiber Kaffeeflecken, wobei der
Mehrschichtverbund bevorzugt ein Kunstleder ist. Dies wird durch das verbesserte Anschmutzverhalten der erfindungs-
gemalen Weich-PVC-Filme und Mehrschichtverbundsysteme ermdglicht.

[0085] Die Erfindung wird nun anhand von Untersuchungsergebnissen weiter erlautert.

Beispiele

[0086] In extensiven Messungen konnte gezeigt werden, dass im Kaffee enthaltene Carboxylgruppen eine Komplex-
bildung mit insbesondere zweiwertigen lonen wie beispielsweise Calcium-, Barium- oder Zinkionen, eingehen kdnnen.
Dies fiihrt zur Anbindung der farbigen Kaffee-Molekiile an den Feststoffen in der Weich-PVC Matrix, wodurch ein Kaf-
feefleck optisch erkennbar ist. Durch die Komplexbildung ist es unmdglich diese Verfarbung riickgéngig zu machen.
[0087] Alle angegebenen Mengenangaben beziehen sich auf das Gewicht, sofern nicht anders angegeben.

Referenzbeispiel 1

[0088] Beispielsweise konnte in einer Rezeptur mit einem E-PVC, einem Weichmachergehalt von 80 Teilen eines
gangigen Phthalates und einem calciumbasierten Stabilisator eine Abhangigkeit der Farbungsintensitat mit dem Gehalt
an zusatzlichem Calciumcarbonat-Flllstoff aufgezeigt werden:

Fir den Deckfilm wurde folgende Formulierung verwendet:

100 Teile E-PVC
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80 Teile Weichmacher (DIUP = Diisodecylphtalat)

4 Teile Stabilisator auf Perchlorat Basis auf calciumbasierten Trager
10 Teile Pigmentpraparation (Ruf® und Titandioxid)

0-10 Teile Fullstoff (Calciumcarbonat)

[0089] Die Paste wird in einem ublichen Dissolver bei 10-24 m/s Umfangsgeschwindigkeit der Dissolverscheibe ge-
mischt bis diese homogen ist. Die Viskositéat liegt im Bereich von 1000-10000 mPas. Anschlieend wird die Masse via
Messerrakel auf eine Substratoberflache, beispielsweise Streich-Papier, in einer Dicke von 200 g/m? aufgetragen und
bei einer Temperatur von 180 °C fiir 40 sek. geliert. Anschlieend wird eine Schaumschicht aufgetragen.

[0090] Mit zunehmendem Anteil an Calciumionen in der Matrix nimmt die Verfarbung beim Kaffeetest zu.

[0091] Der Kaffeetest in Anlehnung an die Normanschmutzung DIN EN 15973:2011-05 wird wie folgt ausgefihrt: ein
I6slicher Kaffee (Instant) wird mit einem Anteil von 2,5 g in eine Wassermenge (entmineralisiert) von 240 g gegeben.
Das Wasser hat eine Temperatur vor dem Mischen von 60-80°C. Die Losung wird auf den Weich-PVC-Film bzw. den
Mehrschichtverbund (z.B. Substrat, Film oder Kunstleder) via Pipette (2ml) aufgetragen. Nach eine Einwirkzeit von 24
Stunden bei Raumtemperatur wird die Halfte der angeschmutzten Flache mittels Baumwolltuch und einer Seifenlésung
(0,05% Texapon) gereinigt. AnschlieRend wird durch Messung mit einen Farbmessgerat der Delta E-Wert (Farbabstand,
gemessen im Lab-Farbraum) der behandelten Flache zu einer nicht verschmutzen Flache als Referenz bestimmt.

Referenzbeispiel 2

[0092] Es wurde entsprechend Referenzbeispiel 1 ein Weich-PVC-Film hergestellt, wobei fir den Deckfilm folgende
Formulierung verwendet wurde:

100 Teile E-PVC

100 Teile Weichmacher (Jayflex L11P = lineares Undecylphthalat)

2 Teile ASM 711 (Stabilisatorsystem der Firma Baerlocher, welche auf Basis von Calciumhydroxid und Calciumoxid
mit entsprechenden Mengen an Perchlorat beruht)

10 Teile Pigmentpraparation (Ruf® und Titandioxid)

0-8 Teile Omya3 (Calciumcarbonat) gemaR nachstehender Tabelle

[0093] Die Formulierung wurde in einem Ublichen Dissolver bei 10-24 m/s Umfangsgeschwindigkeit der Dissolver-
scheibe zu einer Paste gemischt bis diese homogen ist. AnschlieBend wird die Masse via Messerrakel auf eine Subst-
ratoberflache, beispielsweise Streich-Papier, in einer Dicke von 500 wm aufgetragen und bei einer Temperatur von 200
°C geliert.

[0094] Dererhaltene Weich-PVC-Film wurde einem Kaffeetest wie in Beispiel 1 unterworfen, wodurch eine Verfarbung
resultiert. Die Farbwerte wurden anschlieend im Delta L,A,B Farbraum bestimmt. Die Referenz war jeweils die nicht
angeschmutzte Filmflache, d.h. der delta E ist die Differenz zwischen der nicht angeschmutzten Oberflache und der
gemal Kaffeetest angeschmutzten und gereinigten Oberflache.

Weichmacher | Stabilisator | Fullstoff | Teile Fillstoff | DL* Da* Db* DG | DE*
Jayflex L11P ASM 711 - 0 -3,46 | O 579 | -11 | 6,74
Jayflex L11P ASM 711 Omya3 | 2 -4,17 | -0,06 | 6,89 | -0,9 | 8,05
Jayflex L11P ASM 711 Omya3 | 4 -4,53 | -0,04 | 7,35 | -1 8,63
Jayflex L11P ASM 711 Omya3 | 8 -5,28 | 0,03 | 8,49 | -1 9,99

[0095] In der zuvor gezeigten Untersuchung wurde ein Stabilisatorsystem auf Calciumbasis verwendet, wodurch ein
Film auch ohne Flillstoff trotz aller Erwartungen eine hohe Verfarbung aufwies.

Patentanspriiche
1. Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund mit mindestens einer Schicht aus dem Weich-PVC-Film, wobei der

Weich-PVC-Film PVC und mindestens einen Weichmacher enthalt und ferner mindestens eine Komponente um-
fasst, die ausgewahlt ist aus:
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i) einem Fettsauresalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator;

ii) einem Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobei das Perchloratsalz auf einem
Trager aus einem Kunststoff oder einem anorganischen Material getragert ist, wobei der Trager keine zwei-
wertigen Metallkationen enthalt;

iii) Kern-Schale-Teilchen als farbgebendem Mittel, wobei der Kern aus einem Pigment gebildet ist und die Schale
das Pigment verkapselt und keine zweiwertigen Metallkationen enthalt,

wobei der Weich-PVC-Film ein farbgebendes Mittel enthalt, welches ausgewahltist aus der Komponente iii) und/oder
einem davon verschiedenen farbgebenden Mittel.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach Anspruch 1, wobei in dem Weich-PVC-Film der Anteil an zwei-
wertigen Metallkationen, die nicht durch ein Hilllmaterial verkapselt sind, weniger als 0,1 Gew.-%, bevorzugt weniger
als 0,01 Gew.-%, bevorzugter weniger als 0,001 Gew.-%, betragt, wobei der Weich-PVC-Film bevorzugter frei von
zweiwertigen Metallkationen ist, die nicht durch ein Hillmaterial verkapselt sind, und/oder

wobei in dem Weich-PVC-Film der Gesamtanteil an Ca2* -lonen, Mg2*-lonen und/oder ZnZ*-lonen, die nicht durch
ein Hillmaterial verkapselt sind, weniger als 0,1 Gew.-%, bevorzugt weniger als 0,01 Gew.-%, bevorzugter weniger
als 0,001 Gew.-%, betragt, wobei der Weich-PVC-Film bevorzugter frei von Ca2*-lonen, Mg2*-lonen und/oder
Zn2*-lonen ist, die nicht durch ein Hiillmaterial verkapselt sind.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei

- das einwertige Metallkation des Fettsduresalzes Natrium und/oder Kalium ist und/oder

- das einwertige Metallkation des Perchloratsalzes Natrium und/oder Kalium ist und/oder

- die Schale der Kern-Schale-Teilchen aus einem anorganischen Material, bevorzugt Siliciumdioxid oder Alu-
miniumoxid, oder einem organischen Polymer, bevorzugt ein Polyolefin, gebildet ist.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Komponente ii)
in dem Weich-PVC-Film enthalten ist.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Trager, auf dem
das Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations getragert ist, aus einem Kunststoff ausgewahlt aus PVC oder
einem anorganischen Material ausgewahlt aus Siliciumdioxid oder Zeolith gebildet ist, wobei ein PVC-Trager be-
vorzugt ist, wobei das PVC des Tragers besonders bevorzugt ein Suspensions-PVC oder ein Mikrosuspensions-
PVC ist.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Anteil an Per-
chloratsalz eines einwertigen Metallkations in dem Trager 0,2 bis 20 Gew.-Teile, bevorzugt 1 bis 10 Gew.-Teile,
pro 100 Gew-Teilen Trager betragt, wobei der Trager bevorzugt ein PVC-Trager ist.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei

- der Anteil an Fettsduresalz eines einwertigen Metallkations, sofern vorhanden, 0,1 bis 10 Gew.-Teile, bevorzugt
0,2 bis 6 Gew.-Teile, bevorzugter 0,4 bis 4 Gew.-Teile, pro 100 Gew.-Teilen PVC betragt, und/oder

- der Anteil an Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations, sofern vorhanden, 0,001 bis 5 Gew.-Teile, be-
vorzugt 0,01 bis 3 Gew.-Teile, pro 100 Gew.-Teilen PVC betragt, und/oder

- der Anteil an Kern-Schale-Teilchen, sofern vorhanden, 0,01 bis 25 Gew.-Teile, bevorzugt 0,01 bis 10 Gew.-Tei-
le, pro 100 Gew.-Teilen PVC betragt.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Mehrschicht-
verbund ein Kunstleder ist, wobei der Weich-PVC-Film bevorzugt als farbgebende Deckschicht vorgesehen ist.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Weich-PVC-
Film oder der Mehrschichtverbund, insbesondere Kunstleder, mit einer oder mehreren Lackschichten beschichtet

ist, wobei eine Lackschicht bevorzugt eine 6labweisende Lackschicht ist.

Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche mit einem verbesserten
Anschmutzverhalten, insbesondere gegeniber Kaffeeflecken.
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Weich-PVC-Film oder Mehrschichtverbund nach einem der vorhergehenden Anspriiche, erhaltlich nach einem Ver-
fahren geman Anspruch 12 oder 13.

Verfahren zur Herstellung eines Weich-PVC-Films oder eines Mehrschichtverbunds nach einem der Anspriiche 1
bis 10, umfassend

a) Mischen der Komponenten des PVC-Films, umfassend PVC und mindestens einen Weichmacher und min-
destens eine Komponente, die ausgewahlt ist aus:

i) einem Fettsauresalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator;

ii) einem Perchloratsalz eines einwertigen Metallkations als Stabilisator, wobeidas Perchloratsalz auf einem
Trager aus einem Kunststoff oder einem anorganischen Material getragert ist, wobei der Trager keine
zweiwertigen Metallkationen enthalt;

ii) Kern-Schale-Teilchen als farbgebendem Mittel, wobei der Kern aus einem Pigment gebildet ist und die
Schale das Pigment verkapselt und keine zweiwertigen Metallkationen enthalt,

unter Bildung einer Mischung, wobei die Mischung ein farbgebendes Mittel als Komponente enthalt, welches
ausgewahlt ist aus der Komponente iii) und/oder einem davon verschiedenen farbgebenden Mittel,

b) Aufbringen der gebildeten Mischung auf ein Substrat oder Formen der gebildeten Mischung und

c) gegebenenfalls Trocknen und/oder Ausgelieren der aufgebrachten oder geformten Mischung unter Bildung
des Weich-PVC-Films.

Verfahren nach Anspruch 12, wobei die in Schritt a) hergestellte Mischung Wasser und/oder ein organisches Lo6-
sungsmittel, bevorzugt Wasser, umfasst, in Schritt b) die Mischung auf ein Substrat aufgebracht wird und in Schritt
c) die aufgebrachte Mischung bei einer erh6hten Temperatur, bevorzugt bei einer Temperatur im Bereich von 100
bis 250 °C, getrocknet und/oder ausgeliert wird, um den PVC-Film zu bilden.

Verwendung eines Weich-PVC-Films oder eines Mehrschichtverbunds nach einem der Anspriiche 1 bis 11 als Anti-

Schmutz-Oberflache, insbesondere gegentuiber Kaffeeflecken, wobei der Mehrschichtverbund bevorzugt ein Kunst-
leder ist.
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