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(54) DUNSTABZUGSHAUBE

(567)  Die Erfindung betrifft eine Dunstabzugshaube
(1)zum Abzug von Kochdlinsten (2) iiber einem Kochfeld
(3) mittels eines Luftstromes (4), mit einem Abzugsge-
hause (5), das wenigstens eine Luftansaug6ffnung (6)
und wenigstens einen Luftauslass (7) fir den Luftstrom
(4) aufweist, wenigstens einem in dem Abzugsgehause
(5) angeordneten Lufter (8) zur Erzeugung des Luftstro-
mes (4), und wenigstens einem in dem Abzugsgehause
(5) in dem Luftstrom (4) zwischen Luftansaugéffnung (6)
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und Lfter (8) angeordneten Abscheideelement (9) zur
Abtrennung eines oder mehrerer Bestandteile der Koch-
diinste (2), insbesondere Fett und/oder Ol, aus dem Luft-
strom (4), wobei der Luftstrom (4) in dem Abzugsgehau-
se (5) von der Luftansaugd6ffnung (6) Uber das Absche-
ideelement (9) zu dem Lfter (8) gefiihrt ist und von dem
Lufter (8) Uber den wenigstens einen Luftauslass (7) aus
dem Abzugsgehause (5) geblasen wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dunstabzugshaube
zum Abzug von Kochdinsten tiber einem Kochfeld mit-
tels eines Luftstromes.

[0002] In Dunstabzugshauben werden aufgrund phy-
sikalischer und psychoakustischer Eigenschaften (bli-
cherweise vorwartsgekrimmte Radialllfter (d.h. Radial-
lifter mit vorwartsgekrimmten Schaufeln) verwendet.
Vorwartsgekrimmte Radialliifter erzeugen einen soge-
nannten Schaufeldrehklang, welcher von der Drehzahl
und Schaufelzahl des Lifters abhangt. Bei unterschied-
lich nahen Gehausewéande, bilden sich zudem starke
Luftwirbel, die sich an den engsten Stellen zu sogenann-
ten Wirbelzoépfen verbinden. Diese Verwirbelungen tref-
fen unmittelbar auf die rotierenden Laufradschaufeln,
wodurch ein Gerausch entsteht, das ein breitbandiges
Rauschen und zuséatzlich schmalbandige, tonale Schall-
anteile umfasst, die auch als Propellergerdusch oder
Drehklang bezeichnet werden. Passive Schallschutz-
mafRnahmen sind hingegen oft mit groRem Platzbedarf
und hohen Kosten verbunden. Ein weiterer Nachteil vor-
wartsgekrimmter Radialltfter liegt darin, dass diese ein
sich logarithmisch aufweitendes Schneckengehause be-
noétigen, welches verhaltnismaRig viel Bauraum in dem
Abzugsgehause der Dunstabzugshauben beansprucht.
Ohne die Verwendung eines solchen Schneckengehau-
ses kdnnen solche Radiallifter allerdings ihre Funktion
in der Dunstabzugshaube nicht erfiillen, da das Schne-
ckengehause zum Aufbau eines Arbeitsdrucks bei vor-
wartsgekrimmten Radialliiftern notwendig ist.

[0003] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine ver-
besserte Dunstabzugshaube anzugeben, die einen ef-
fektiven Abzug von Kochdtinsten ermdglicht und geringe
Larmemissionen im Betrieb bietet. Mdglichst soll die
Dunstabzugshaube dabei auch einen geringen Platzbe-
darf aufweisen.

[0004] Gel6stwird diese Aufgabe durch eine Dunstab-
zugshaube mit den Merkmalen eines der Anspriiche 1
bis 20. Die erfindungsgeméafie Dunstabzugshaube weist
ein Abzugsgehduse auf, das wenigstens eine Luftan-
saug6ffnung und wenigstens einen Luftauslass fir den
Luftstrom aufweist, sowie einen in dem Abzugsgehause
angeordneten Lifter zur Erzeugung des Luftstromes.
Insbesondere verfiigt die Dunstabzugsgaube uber we-
nigstens ein in dem Abzugsgehduse in dem Luftstrom
zwischen Luftansaugéffnung und Lifter angeordnetes
Abscheideelement zur Abtrennung eines oder mehrerer
Bestandteile der Kochdiinste, insbesondere Fett
und/oder Ol, aus dem Luftstrom, wobei der Luftstrom in
dem Abzugsgehaduse von der Luftansaug6ffnung tGber
das Abscheideelement zu dem Lifter gefiihrt ist und von
dem Lifter Uber den wenigstens einen Luftauslass aus
dem Abzugsgehause geblasen wird.

[0005] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen
Ansprichen. Es ist darauf hinzuweisen, dass die in den
Anspriichen einzeln aufgefihrten Merkmale auch in be-
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liebiger und technologisch sinnvoller Weise miteinander
kombiniert werden kdnnen und somit weitere Ausgestal-
tungen der Erfindung aufzeigen.

[0006] Dadurch, dass zwischen dem Lifter und dem
Abscheideelement in dem Luftstrom ein Vorleitgitter an-
geordnet ist, kdnnen bei der erfindungsgemaflen Dunst-
abzugshaube eine geringe Larmemissionen im Betrieb
bei einem effektiven Abzug von Kochdiinsten ermdglicht
werden. Das Vorleitgitter ist in vorteilhafter Weise dazu
ausgebildet, sich im Abzugsgehause im Luftstrom bil-
dende Wirbelzépfe beim Auftreffen auf das Vorleitgitter
aufzuspalten und beim Durchfluss des Luftstromes durch
das Vorleitgitter abzuschwachen. Hierdurch nimmt der
Schalldruck im gesamten Frequenzbereich ab. Beson-
ders der stérende Drehklang im niederen Frequenzbe-
reich l1asst sich auf diese Weise deutlich abschwéachen.
Somit erhalt man einen deutlich reduzierten Schalldruck-
pegel und ein als angenehmer empfundenes Betriebs-
gerausch der Dunstabzugshaube. Bei der Anordnung
der Gehausewande kénnen zudem Kompromisse zur
Einsparung von Bauraum eingegangen werden, die an
engeren Stellen zur Bildung von sogenannten Wirbel-
zopfen fiihren wiirden, da diese Wirbelzopfe effektiv von
dem Vorleitgitter aufgespalten und abgeschwacht wer-
den.

[0007] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass das Vorleitgitter an einer
Einlaufdiise des Liifters angeordnet ist. Uber die Einlauf-
dise kann die angesaugte Luft des Luftstromes zielge-
richtet von dem Vorleitgitter auf das Lifterrad geleitet
werden, wobei Wirbelzdpfe an dem Vorleitgitter effektiv
aufgespalten und abgeschwacht werden.

[0008] Besonders bevorzugt ist eine Ausfihrungs-
form, die vorsieht, dass der Lifter ein Radialllifter mit
rickwartsgekrimmtem Lufterrad ist. Hierdurch kann der
Platzbedarf der Dunstabzugshaube einfach reduziert
werden, da das riickwartsgekrimmte Lifterrad weniger
Bauraum bendtigt als ein vorwartsgekrimmter Radialltf-
ter mit Schneckengehause. Durch den wesentlich bes-
seren Wirkungsgrad der riickwartsgekrimmten Radial-
lifter kann der Abzug von Kochdiinsten besonders ef-
fektiv erfolgen. Ohne das logarithmisch sich aufweitende
Schneckengehause kann zudem die GroRe der rick-
wartsgekrimmten Lifterrader gesteigert werden, so-
dass Uber geringere Drehzahlen des Liifterrads auch die
Larmemissionen im Betrieb gesenkt werden kdnnen. Fir
den gleichen Arbeitspunkt, also ein geférdertes Volumen
des Luftstromes bei einem gegebenen Anlagendruck,
bspw. 600m3/h bei 300 Pa, benétigt die vorgeschlagene
Dunstabzugshaube weniger Bauraum, ist leiser und er-
fordert in etwa die Halfte des Stromverbrauchs gegenii-
ber herkdmmlichen Dunstabzugshauben mit vorwarts-
gekrimmten Radialliiftern in Schneckengehéusen. Da
auf das Schneckengehause verzichtet werden kann,
Iasst sich bei gleichem Bauraum auch ein groferes LUf-
terrad verbauen, was dazu flihrt, dass die Drehzahl im
gleichen Arbeitspunkt reduziert und somit die akusti-
schen Eigenschaften verbessert werden kénnen.
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[0009] Eine besonders vorteilhafte Ausfliihrung der Er-
findung bezieht sich darauf, dass das Lifterrad einen
Durchmesser von mindestens 170 mm, vorzugsweise
mindestens 220 mm, weiter vorzugsweise mindestens
250 mm, aufweist. Mit einem riickwartsgekrimmten Luf-
terrad in dieser GroRe lasst sich der Abzug von Koch-
dinsten besonders effektiv und gleichzeitig leise reali-
sieren. Sich bildende Wirbelzopfe werden hierbei von
den Vorleitgitter effektiv ausgespalten und abge-
schwacht, sodass der Einsatz von derart grof3en Lfter-
radern auch auf begrenztem Bauraum problemlos mdg-
lich ist. So kann das Lifterrad bei geringere Drehzahlen
auf einem kleineren Bauraum betrieben werden, als bis-
her Ublich.

[0010] Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung der Er-
findung sieht vor, dass eine Druckseite des Lifters einen
umfanglich um das Lifterrad angeordneten Aufnahme-
raum bildet. Mit dem um den Umfang des Lifterrads an-
geordneten Aufnahmeraum wird der Lifter im Abzugs-
gehause platzsparend eingehaust, wobeider an das Luif-
terrad anschlieRende Aufnahmeraum bereits die Druck-
seite des Lufters bildet.

[0011] Eine vorteilhafte Ausfihrung der Erfindung
sieht vor, dass eine Bauhdhe des Aufnahmeraums axial
zu einer Drehachse des Lifterrads hochstens dem 2,0-
fachen, vorzugsweise hochstens dem 1,6-fachen der
Lifterradhdhe entspricht. Mit einem derart begrenzten
Aufnahmeraum kann in dem Abzugsgehause Bauraum
eingespart werden. Hierdurch lassen sich die Vorteile
des rickwartsgekrimmtem Lifterrads in der Dunstab-
zugshaube ausnutzen, da eben kein groRvolumiges
Schneckengehduse zum Druckaufbau nétig ist.

[0012] Besonders vorteilhaft ist eine Ausfiihrungs-
form, die vorsieht, dass eine Bautiefe des Aufnahme-
raums in einer ersten Ausdehnungsrichtung radial zu ei-
ner Drehachse des Lifterrads hochstens dem 1,6-fa-
chen, vorzugsweise hochstens dem 1,55-fachen, weiter
vorzugsweise hdchstens dem 1,4-fachen, weiter vor-
zugsweise hoéchstens dem 1,35-fachen, des Lifterrad-
durchmessers entspricht. Uber einen derart begrenzten
Aufnahmeraum kann in der Dunstabzugshaube Bau-
raum eingespart werden. Daher lassen sich die Vorzilige
des rickwartsgekrimmtem Lifterrads in der Dunstab-
zugshaube ausnutzen, da hier kein gro3volumiges Luf-
tergehause fiir den Druckaufbau nétig ist.

[0013] Eine vorteilhafte Ausfihrung der Erfindung
sieht vor, dass die Bautiefe des Aufnahmeraums héchs-
tens 400 mm betragt. GrolRere Aufnahmeraume erfor-
dern einen groReren Bauraum, sodass nur schwer eine
kompakte Dunstabzugshaube realisierbar ist.

[0014] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, dass
eine Baubreite des Aufnahmeraums in einer zur ersten
Ausdehnungsrichtung rechtwinkligen, zweiten Ausdeh-
nungsrichtung radial zu der Drehachse des Lifterrads
héchstens dem 1,6-fachen, vorzugsweise hochstens
dem 1,55-fachen, weiter vorzugsweise hochstens dem
1,4-fachen des Lufterraddurchmessers entspricht. Ein
derart begrenzter Aufnahmeraum spart in der Dunstab-
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zugshaube sehr viel Bauraum ein. Die Vorteile des riick-
wartsgekrimmtem Lifterrads lassen sich daher hier be-
sonders gut ausnutzen. Mit dem Druckaufbau innerhalb
des riickwartsgekrimmten Lifterrads ist in der Dunstab-
zugshaube kein groRvolumiges Schneckengehause um
das Lifterrad notig.

[0015] Besonders vorteilhaft ist eine Ausfihrungs-
form, die vorsieht, dass die Baubreite des Aufnahme-
raums hoéchstens 400 mm betragt. GroRRere Aufnahme-
raume erfordern ansonsten einen groReren Bauraum,
sodass nur schwer eine kompakte Dunstabzugshaube
realisierbar ist.

[0016] Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung der Er-
findung sieht vor, dass der Lifter eine maximale Lifter-
radhdhe von 200 mm aufweist. Bei groReren Lifterrad-
héhen gehen einige Vorteile hinsichtlich der Kompaktheit
von rickwartsgekrimmten Lifterradern gegentber an-
deren Liftertypen verloren.

[0017] Besonders bevorzugt ist eine Ausfihrungs-
form, die vorsieht, dass die Ansaugseite des Lifters
durch eine Einlaufdiise gebildet ist, wobei an der Druck-
seite des Lufters mindestens zwei bezuglich der Dreh-
achse des Lifterrads gegenuberliegende, in Radialrich-
tung von einem das Lufterrad aufnehmenden Aufnahme-
raum ausgehende Abluftkanale angeordnet sind. Uber
die Einlaufdise an der Ansaugseite wird der Luftstrom
im Betrieb der Dunstabzugshaube einseitig angesaugt
und an der Druckseite zweiseitig, bevorzugt symmet-
risch, aus dem Lufter ausgeblasen. Hierdurch wird neben
einer hervorragenden Akustik auch eine hohe Leistung
des Lifters erreicht.

[0018] Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung der Er-
findung bezieht sich darauf, dass der Aufnahmeraum
durch von dem Lifterrad umfanglich beabstandete Wan-
de gebildet ist. Wird der Abstand zwischen dem riick-
wartsgekrimmten Lufterrad und einer den Aufnahme-
raum begrenzenden Wand zu klein gewahlt, entstehen
stérende Gerdusche. Aus diesem Grund sind die von
dem Lifterrad umféanglich beabstandeten Wande vorteil-
hafterweise ausreichend vom Lifterrad beabstandet an-
geordnet.

[0019] Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung der Er-
findung sieht vor, dass zwischen dem Lifter und dem
wenigstens einen Luftauslass in dem Abzugsgehause
stromabwarts des Liifters integrierte Umluftfilter vorge-
sehen sind. Die Integration von Umluftfiltern zwischen
dem Lifter und einem Abzugsgehduse bietet neben der
Geruchsfiltration des Luftstromes zusatzlich die Méglich-
keit, den vom Lifter an der Druckseite erzeugten Schall
zu dampfen. Somit kommt den Umluftfiltern in der vor-
geschlagenen Dunstabzugshaube eine Doppelfunktion
zu. Neben der Abscheidung von Geruchsmolekihlen,
Feinstaub und anderen Bestandteilen der Kochdiinste
dienen die zwischen dem Liifter und dem Luftauslass im
Abzugsgehause integrierten Umluftfilter der Schall-
dampfung, da von dem riickwartsgekrimmten Lifterrad
erzeugte Schallwellen durch die Umluftfilter an einem
Austritt Gber die Luftauslasse aus dem Abzugsgehause
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gehindert werden.

[0020] Eine vorteilhafte Ausfihrung der Erfindung
sieht vor, dass die Umluftfilter von dem Luftstrom tber
die Abluftkanale seitlich angestromt werden und jeweils
in Richtung eines Luftauslasses nach oben durchstromt
werden. Mit der seitlichen Anstromung und der Umlen-
kung des Luftstromes innerhalb der Umluftfilter nach
oben, kann der Bauraum fir die Umluftfilter neben der
Filtration des Luftstromes auch zur Fiihrung des Luftstro-
mes aus dem Abzugsgehause genutzt werden. Mit die-
ser Doppelfunktion Iasst sich der verfligbare Bauraum in
dem Abzugsgehause optimal nutzen, sodass eine platz-
sparende Dunstabzugshaube mit optimalen Abscheide-
ergebnissen realisiert werden kann.

[0021] Besonders vorteilhaft ist eine Ausfiihrungs-
form, die vorsieht, dass sich die Umluftfilter zur Reinigung
und/oder zum Wechsel nach oben aus dem Abzugsge-
h&ause entnehmen lassen. Die leichte Entnahme der Um-
luftfilter ermdglicht eine einfache Reinigung bzw. Erneu-
erung der Umluftfilter. Die Zuganglichkeit der Umluftfilter
von oben ermdglicht sowohl die Seitenwande des Ab-
zugsgehauses als auch die Unterseite des Abzugsge-
hauses mit grolflachigen Dekorflachen zu versehen, die
nicht durch Wartungséffnungen unterbrochen sind.
[0022] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass sich die Luftansaugéffnung entlang der
Unterseite des Abzugsgehauses erstreckt und sich eine
Luftfihrung von dort entlang der Umluftfilter zum Lifter
erstreckt, wobei der Lifter zwischen den Umluftfiltern an-
geordnet ist. Mit diesem Aufbau kénnen sowohl ein wirk-
samer Abzug von Kochdiinsten als auch geringe Abmes-
sungen des Abzugsgehauses realisiert werden. Mit der
Fihrung des Luftstromes entlang der Umluftfilter zu dem
zwischen den Umluftfiltern sitzenden Lufter kann ein
Bauraum-sparender Aufbau und gleichzeitig eine aus-
reichende Erstreckung der Luftansaugéffnung an der
Unterseite des Abzugsgehauses erreicht werden, umdie
Kochdiinste mitdem vom Liifter erzeugten Luftstrom an-
zusaugen.

[0023] Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass das Abzugsgehause
zweigeteilt aufgebaut ist, sodass ein erster Teil des Ab-
zugsgehauses das Abscheideelement umfasst und ein
zweiter Teil des Abzugsgehduses den Lifter. Mit der
Zweiteilung des Abzugsgehauses werden die Montage
und die Variantenbildung bei der Dunstabzugshaube
vereinfacht. Die Anordnung des Abscheideelements in
dem ersten Teil des Abzugsgehduses und die Anord-
nung des Lifters in dem zweiten Teil des Abzugsgehau-
ses macht die Kombination unterschiedlicher erster und
zweiter Teile des Abzugsgehduses zu einer Dunstab-
zugshaube maoglich. Auf diese Weise kénnen leicht un-
terschiedliche Abscheideelemente mitunterschiedlichen
Liftern im Rahmen der Variantenbildung zu einer Dunst-
abzugshaube kombiniert werden, indem die Teile des
Abzugsgehauses miteinander verbunden werden.
[0024] Besonders vorteilhaft ist eine Ausfiihrungs-
form, die vorsieht, dass das Vorleitgitter eine Gitter-
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stegstruktur aufweist, die in einer Umfangsrichtung be-
abstandete Radialstege und in einer radialen Richtung
beabstandete koaxiale Umfangsstege bildet, wobei die
Stege jeweils in Strdmungsrichtung des Luftstromes sich
erstreckende Leitflachen bilden, wobei das Vorleitgitter
einen radialen AuRenrand und einen zentralen Mitten-
bereich um eine Mittelachse des Vorleitgitters aufweist,
und eine von dem radialen Aufenrand und dem Mitten-
bereich aufgespannte Hiillflache im radialen AuRenrand
konvex gekriimmt und im Mittenbereich flach, insbeson-
dere parallel zu einer Radialebene des Vorleitgitters aus-
gebildetist, wobei die Umfangsstege in radialer Richtung
in jeweils einem radialen Abstand zur Mittelachse des
Vorleitgitters angeordnet sind und deren Leitflachen je-
weils eine variierende Winkelanstellung gegeniiber einer
Axialebene des Vorleitgitters aufweisen. Die Gitter-
stegstruktur eignet sich besonders um platzsparend und
effektiv Wirbelzdpfe beim Auftreffen auf das Vorleitgitter
aufzuspalten und beim Durchfluss des Luftstromes durch
das Vorleitgitter abzuschwéachen. Die Dunstabzugshau-
be erreicht mit dieser Gitterstegstruktur einen verbesser-
ten statischen Gesamtwirkungsgrad sowie eine weiter
reduzierte Schallleistung. Mit der konvexen Hullflache im
radialen Aulenbereich erhdht sich die Festigkeit und
Stabilitat der gewolbten Form des Vorleitgitters. Die Ra-
dialstege und Umfangsstege kdnnen daher im Quer-
schnitt besonders diinnwandig ausgefiihrt sein. Damit
reduzieren sich die Anstromflache der Stege und der
durch die Stege erzeugte Stromungswiderstand. AulRer-
dem wird eine durch die Stege selbst bedingte Wirbel-
bildung verhindert, die ansonsten wiederum zu einer Ge-
rauschbildung fiihrt.

[0025] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aufgrund der nachfolgenden
Beschreibung sowie anhand der Zeichnungen, die ein
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung zeigen. Einander ent-
sprechende Gegenstande oder Elemente sind in allen
Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen. Es
zeigen:

Figur 1 erfindungsgemalie Dunstabzugshaube
Uber Kochfeld,

Figur 2 perspektivische Ansicht auf Dunstabzugs-
haube,

Figur 3 perspektivische Ansicht auf Gehauseinne-
res,

Figur 4 perspektivische Ansicht mit Umluftfiltern,

Figur 5 langliche Schnittansicht durch Abzugsge-
hause,

Figur 6 perspektivische Schnittansicht langs,

Figur 7 seitliche Schnittansicht durch Abzugsge-

hause,
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Figur 8 perspektivische Schnittansicht seitlich,

Figur 9 Explosionsdarstellung zu Lifter und Aufnah-
meraum,

Figur 10  perspektivische Ansicht auf Vorleitgitter,

Figur 11 perspektivische Ansicht auf Abscheideele-
mente, und

Figur 12  Explosionsdarstellung zu Abscheideele-
menten.

[0026] In der Figur 1 mit dem Bezugszeichen 1 be-

zeichnet ist eine erfindungsgemafe Dunstabzugshaube
dargestellt. Die Dunstabzugshaube 1 dient dem Abzug
von Kochduinsten 2 Gber einem Kochfeld 3 mittels eines
Luftstromes 4 und verfiigt Gber ein Abzugsgehause 5,
das wenigstens eine Luftansaug6ffnung 6 (Fig. 6) an der
Unterseite 35 (Fig. 6) und mindestens einen Luftauslass
7 fir den Luftstrom 4 an der Oberseite aufweist. Die
Dunstabzugshaube 1 verfiigt bevorzugt Giber eine moto-
risch angetriebene Hoéhenverstelleinrichtung 37 (Fig. 3
u. 4) zur Veranderung des vertikalen Abstandes der
Dunstabzugshaube 1 von dem Kochfeld 2. Im Ausflh-
rungsbeispiel ist die Héhenverstelleinrichtung 37 (Fig. 3
u.4)als eine Wickelvorrichtung zum Aufwickeln der Trag-
seile 38 ausgebildet, iber welche das Abzugsgehause
5 der Dunstabzugshaube 1 mit einer Deckenhalterung
39 verbunden ist. Mittels Auf- und Abwickelns der Trag-
seile 38 Uber einen in dem Abzugsgehduse 5 angeord-
neten Motor der Hohenverstelleinrichtung 37 (Fig. 4)
kann sehr einfach der vertikale Abstand der Dunstab-
zugshaube 1 von dem Kochfeld 2 verandert werden, in-
dem das Abzugsgehause 5 von der Deckenhalterung 39
herabgeseilt wird, wie es in Figur 1 gezeigt ist, oder tGber
die Hohenverstelleinrichtung 37 (Fig. 3 u. 4) wieder he-
raufgezogen wird.

[0027] In der perspektivischen Ansicht gemaf Figur 2
ist die Dunstabzugshaube 1 aus Figur 1 einzeln gezeigt.
In dieser Darstellung ist bereits erkennbar, dass die
Dunstabzugshaube 1 bevorzugt tiber zwei Luftauslasse
7 verfugt.

[0028] Die Figur 3 zeigt die Dunstabzugshaube 1 ge-
maf Figur 2, wobei dulRere Teile des Abzugsgehauses
5 zur besseren Erlauterung entfernt wurden. In dem Ab-
zugsgehause 5 ist ein Lifter 8 (Fig. 5) zur Erzeugung
des Luftstromes 4 (Fig. 1) angeordnet. Zwischen dem
Lifter 8 (Fig. 5) und den Luftauslassen 7 (Fig. 2) befinden
sich in dem Abzugsgehause 5 stromabwarts des Liifters
8 (Fig. 5) integrierte Umluftfilter 33, 34. Diese Umluftfilter
33, 34 werden von dem Luftstrom 4 Uber Abluftkanale
30, 31 (Fig. 4 u. 5) seitlich angestromt. AuRerdem werden
die Umluftfilter 33, 34 jeweils in Richtung eines der Luft-
auslasse 7 (Fig. 2) nach oben durchstréomt. Zur gestei-
gerten Platzersparnis sind die Umluftfilter 33, 34 so kon-
struiert, dass sie druckseitig gleichmaRig vom Lifter 8
angestromt werden. Um eine besonders gute Durchstro-
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mung der Umluftfilter 33, 34 zu erreichen, weisen diese
ein frustumférmiges Filterelement 40 in einerim Wesent-
lichen quaderférmigen AuRenkontur 41 auf. Hierdurch
sind im Umluftfilter 33, 34 stromabwarts des Filterele-
ments 40 jeweils Luftausblasbereiche 42 (Fig. 5) ge-
schaffen, die eine gleichmaRige Durchstrémung des Fil-
terelements 40 und ein gerduscharmes Ausblasen des
Luftstromes 4 (Fig. 1) aus dem Abzugsgehause 5 ermdg-
lichen. Mit der druckseitigen Anordnung der Umluftfilter
33, 34 zwischen dem Lifter 8 (Fig. 5) und den Luftaus-
lassen 7 (Fig. 2) kann der vom Lifter 8 erzeugte Schall
im Abzugsgehduse 5 gedampft werden und dringt nicht
oder nur stark gedampft Giber die Luftauslasse 7 (Fig. 2)
aus dem Abzugsgehause 5, sodass eine vergleichswei-
se leise Dunstabzugshaube 1 realisiert wird. AuRerdem
filtern die Umluftfilter 33, 34 noch Geruchspartikel der
Kochdiinste aus dem Luftstrom, nachdem wenigstens
ein Abscheideelement 9 (Fig. 8) bereits Bestandteile wie
Fett und/oder Ol, aus dem Luftstrom 4 abgetrennt hat.
Somitfiltern die Umluftfilter 33, 34 die Abluft der Dunstan-
zugshaube 1 vordem Verlassen des Abzugsgehauses 5.
[0029] In Figur 4 ist zu erkennen, dass sich die Um-
luftfilter 33, 34 zur Reinigung und/oder zum Wechsel
nach oben aus dem Abzugsgehduse 5 entnehmen las-
sen. Die Umluftfilter 33, 34 lassen sich hierzu einfach
und idealerweise werkzeugfrei aus dem Abzugsgehause
5 entnehmen. Dazu sind die Umluftfilter 33, 34 iber die
Luftauslasse 7 (Fig. 2) zuganglich.

[0030] DieFigur5 zeigteine Schnittansichtlangs durch
das Abzugsgehéause 5 der Dunstabzugshaube 1 geman
derFiguren 1bis4. Indieser Schnittansichtisterkennbar,
dass in dem Abzugsgehause 5 in dem Luftstrom 4 zwi-
schen Luftansaug6ffnung 6 und Lifter 8 zwei Abschei-
deelemente 9 zur Abtrennung eines oder mehrerer Be-
standteile der Kochdiinste 2 (Fig. 1), insbesondere Fett
und/oder Ol, aus dem Luftstrom 4 angeordnet sind. Der
Luftstrom 4 wird in dem Abzugsgehduse 5 von einer
Luftansaug6ffnung 6 Uber die Abscheideelemente 9 zu
dem Lifter 8 gefuihrt ist und von dem Ldfter 8 tber die
Luftauslasse 7 aus dem Abzugsgehduse 5 geblasen. In
dieser Darstellung ist auch zu erkennen, dass der Lifter
8 vorteilhafterweise ein Radialllfter istund ein rickwarts-
gekrimmtes Lifterrad 12 aufweist. Dadurch benétigt die
Dunstabzugshaube 1 weniger Bauraum, ist leiser und
weist nur etwa die Halfte des Stromverbrauchs gegenii-
ber herkdmmlichen Dunstabzugshauben mit vorwarts-
gekrimmten Radialliiftern in Schneckengehausen auf.
Weiterhin ist in dieser Darstellung erkennbar, dass das
Abzugsgehause 5 zweigeteilt aufgebaut ist, sodass ein
erster Teil 16 des Abzugsgehauses 5 ein Abscheideele-
ment 9 umfasst und ein zweiter Teil 17 des Abzugsge-
hauses 5 den Lifter 8. Hierdurch ist eine besonders ein-
fache Variantenbildung bei dem gezeigten Dunstabzugs-
hauben-Konzept méglich. Zwischen dem Lifter 8 und
dem Abscheideelement 9 in dem Luftstrom 4 ist vorteil-
hafterweise ein Vorleitgitter 10 angeordnet. Dieses Vor-
leitgitter 10 ist dazu ausgebildet, sichim Abzugsgehause
5 im Luftstrom 4 bildende Wirbelzopfe beim Auftreffen
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aufdas Vorleitgitter 10 aufzuspalten und beim Durchfluss
des Luftstromes 4 durch das Vorleitgitter 10 abzuschwa-
chen. Hierdurch sind geringe Larmemissionenim Betrieb
bei einem effektiven Abzug von Kochdunsten 2 (Fig. 1)
mit der kompakten Dunstabzugshaube 1 mdglich. Das
Vorleitgitter 10 ist bevorzugt an einer Einlaufdiise 11 des
Lifters 8 angeordnet. Diese Einlaufdiise 11 leitet die an-
gesaugte Luft des Luftstromes 4 (Fig. 1) zielgerichtet von
dem Vorleitgitter 10 in den Ansaugbereich des Liifters 8.
Stromaufwarts des Vorleitgitters 10 ist eine trichterférmi-
ge Aufnahme 24 vorgesehen, tiber welche der Luftstrom
4 zum Vorleitgitter 10 hin kanalisiert wird. In Figur 5 ist
auch erkennbar, dass die Ansaugseite 28 (Fig. 8) des
Lifters 8 durch die einzige Einlaufdiise 11 gebildet ist.
An der Druckseite 29 (Fig. 8) des Liifters 8 ist ein Auf-
nahmeraum 14 fir das Lufterrad 12 vorgesehen. Dieser
Aufnahmeraum 14 wird durch umfanglich vom Lufterrad
12 beabstandete Wande 32 gebildet. Der Abstand zwi-
schen dem Lifterrad 12 und den Wéanden 32 darf nicht
zu klein gewahlt werden. Wird der Abstand zu den an-
grenzenden Wanden 32 zu klein, entsteht verstarkt ein
negativer Einfluss auf das Klangbild des Lifters 8. Von
dem Aufnahmeraum 14 gehen zwei bezuglich der Dreh-
achse 15 des Lifterrads 12 gegeniiberliegende Abluft-
kanale 30, 31 in Radialrichtung ab. In Figur 5 ist aulRer-
dem zu erkennen, dass die Abscheideelemente 9in dem
ersten Teil 16 des Abzugsgehauses 5 angeordnet sind.
Die Abscheideelemente 9 sind in dem Abzugsgehause
5 in dem Luftstrom 4 zwischen einer Luftansaugéffnung
6 und dem Lufter 8 angeordnet und dienen zur Abtren-
nung eines oder mehrerer Bestandteile der Kochduinste
2 (Fig. 1), insbesondere Fett und/oder Ol, aus dem Luft-
strom 4 (Fig. 1), wobei der Luftstrom 4 (Fig. 1) in dem
Abzugsgehause 5 von einer Luftansaugéffnung 6 Uber
das Abscheideelement 9 zu dem Lifter 8 gefiihrt ist und
von dem Lifter 8 liber einen Luftauslass 7 aus dem Ab-
zugsgehause 5 geblasen wird. Das Abzugsgehause 5,
welches auch einteilg ausgebildet sein kdnnte, verfugt
Uber Luftansaug6ffnungen 6 zur Ansaugung der Koch-
dinste 2 (Fig. 1) mittels eines von einem Llifter 8 erzeug-
ten Luftstromes 4, der Uiber Luftauslasse 7 (Fig. 1) auch
wieder aus dem Abzugsgehduse 5 ausgeblasen wird.

[0031] In Figur 6ist zu sehen, dass das Vorleitgitter 10
eine Gitterstegstruktur aufweist. Diese Gitterstegstruktur
ist durch in einer Umfangsrichtung beabstandete Radi-
alstege 18 (Fig. 10) und in einer radialen Richtung be-
abstandete koaxiale Umfangsstege 19 (Fig. 10) gebildet.
Auch in dieser Ansicht ist zu erkennen, dass das erste,
untere Gehé&useteil 16 und das zweite, obere Gehause-
teil 17 an einer horizontalen, planen Trennungsebene 43
aneinander montiert sind. Durch die Platzierung der Um-
luftfilter 33, 34 auf der Druckseite 29 (Fig. 8) im zweiten
Abzugsgehauseteil 17, ergibt sich saugseitig fur die Ab-
scheideelemente 9 im ersten Abzugsgehauseteil 16
mehr Platz. Der gewonnene Bauraum wird bei der vor-
geschlagenen Dunstabzugshaube 1 insbesondere fiir
das gefiihrte und gleichmaRige Anstrdmen des Lifters
8 genutzt, um diesen in seinem Arbeitspunkt hydraulisch
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als auch akustisch besser arbeiten zu lassen, indem leis-
tungszehrende und gerauscherzeugende Wirbel unter-
driickt werden. In Figur 6 ist auch zu erkennen, dass sich
die langlichen Luftansaugéffnungen 6 entlang der Unter-
seite 35 des Abzugsgehauses 5 erstrecken und sich eine
Luftfihrung 36 von dort entlang der Umluftfilter 33, 34
zum Lifter 8 erstreckt, wobei der Liifter 8 zwischen den
Umluftfiltern 33, 34 angeordnet ist. Zwischen den Um-
luftfiltern 33, 34 und der Luftfiihrung 36 ist der Lifter 8
mittig in dem Abzugsgehause 5 angeordnet, sodass so-
wohl die Luftfihrung 36 als auch die Umluftfilter 33, 34
eine mehrwandige Schallddmmung fir den Lifter 8 bil-
den. Die Umluftfilter 33, 34 Umschlief3en den Aufnahme-
raum 14 des LUfters 8 hierzu vorteilhafterweise seitlich,
wahrend die Luftfihrung 36 den Aufnahmeraum 14 von
unten umschlief3t. Die Luftfiihrung 36 stellt einen erwei-
terten Anstrémbereich fir den Lifter 8 dar und verbindet
den Aufnahmeraum 14 mit den Abscheideelementen 9
an den Luftansaugdffnungen 6. In dem hier gezeigten
Ausfihrungsbeispiel verfligt das Abzugsgehause 5 iber
zwei langliche, sich an der Unterseite 35 entlang der
Langsseite erstreckende Luftansaugéffnungen 6, die in
Figur 7 seitlich des Abscheideelements 9 zu erkennen
sind. Wie aus Figur 6 zu erkennen ist, sind die sich ent-
lang der Langsseite erstreckende Luftansaugéffnungen
6 bevorzugt Uber Verbindungsschlitze 44 zu einem
Rechteck miteinander verbunden, dass eine umfassen-
de Randabsaugung an der Unterseite 35 der Dunstab-
zugshaube 1 bietet.

[0032] In Figur 8 ist eine perspektivische Schnittan-
sicht seitlich durch das Abzugsgehause 5 dargestellt. Der
Luftstrom 4 wird in dem Abzugsgehduse 5 von den
Luftansaugoéffnungen 6 Uber die Abscheideelemente 9
zu dem Lufter 8 gefiihrt. Die Abscheideelemente 9 sind
in dem Ausflihrungsbeispiel als Fliehkraftabscheider
ausgebildet. Hierin wird der Luftstrom mindestens einmal
umgelenkt, sodass Bestandteile der Kochdiinste 2 (Fig.
1), insbesondere Fett und/oder O, aufgrund von Tragheit
aus dem Luftstrom 4 (Fig. 1) abgeschieden werden. Uber
die langlichen Luftansaug6ffnungen 6 wird der Luftstrom
4 im Betrieb der Dunstabzugshaube vom Liifter 8 ange-
saugt und durch die Abscheideelemente 9 gefiihrt. Hier-
bei wird der Luftstrom 4 so stark umgelenkt, dass sich
Fett und/oder Ol aus den Kochdiinsten 2 (Fig. 1) auf Fett-
auffangschalen 26 sammelt, die unter den Abscheidee-
lementen 9 angeordnet sind. Die Figur 8 ermdglicht au-
Rerdem noch einen Blick in den Restdlabscheider 25 des
Abscheideelements 9. Nach der Durchstrdomung der Ab-
scheideelemente 9 wird der von Fett und oder Ol befreite
Luftstrom 4 mittig in der Luftfihrung 36 zusammenge-
fuhrtund vom Lifter 8 angesaugt. Die Abscheideelemen-
te 9 kénnen auch als vom Luftstrom 4 im Wesentlichen
geradlinig durchstromte Gleichstromzyklone ausgebildet
sein. Diese Gleichstromzyklone waren bevorzugtim Luft-
strom 4 zwischen einer Luftansaugoéffnung 6 und dem
Lufter 8 parallel zueinander geschaltet, sodass der Luft-
strom 4 zwischen der Luftansaug6ffnung und dem Liifter
8 auf Teilluftstrome aufgeteilt die Gleichstromzyklone
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durchstromt. Zwischen den beiden Luftansaug6ffnungen
6 und dem Lifter 8 kdnnen jeweils zwei Reihen von pa-
rallel geschalteten Gleichstromzyklonen angeordnet
sein, sodass ein platzsparendes Abscheideelement 9
realisiert wird, das einen hohen Druckverlust vermeidet
und eine hohe Abscheideeffizienz bietet. Die Abschei-
deelemente 9 kbnnen aber auch ein anderes Prinzip zur
Abtrennung eines oder mehrerer Bestandteile der Koch-
diinste 2, insbesondere Fett und/oder Ol, aus dem Luft-
strom 4, nutzen. So kénnen die Abscheideelemente 9 (z.
B. in Form von Streckmetallfiltern) auch in einer anderen
Anordnung zwischen einer Luftansaugdéffnung 6 und
dem Liufter 8 im Luftstrom 4 angeordnet sein.

[0033] Die Figur9 stellt eine Explosionsdarstellung der
Montageeinheit aus Luifter 8 Aufnahmeraum 14 und Vor-
leitgitter 10 dar. In dieser Darstellung ist der Aufbau des
rickwartsgekrimmten Lifterrads 12 um den Antriebs-
motor 45 besonders gut zu erkennen. Der Antriebsmotor
45 wird bei der Montage einfach in dem Aufnahmeraum
14 aufgehangt und der Aufnahmeraum 14 tber die Ab-
deckung mit Einlaufdiise 11 von unten geschlossen. Das
Vorleitgitter 10 wird vor der Einlaufdiise 11 angeordnet,
wie es in Figur 10 gezeigt ist.

[0034] In den Figuren 9 und 10 ist noch besser zu er-
kennen, dass die Stege 18, 19 der Gitterstegstruktur je-
weils in Strémungsrichtung des Luftstromes 4 sich er-
streckende Leitflaichen 20 bilden. Das Vorleitgitter 10
weist einen radialen AufRenrand 21 und einen zentralen
Mittenbereich 22 um eine Mittelachse 21 des Vorleitgit-
ters 10 auf. Die von demradialen AuRenrand 21 und dem
Mittenbereich 22 aufgespannte Hiillflache ist im radialen
AuBenrand 21 konvex gekrimmt und im Mittenbereich
22 flach, insbesondere parallel zu einer Radialebene des
Vorleitgitters 10 ausgebildet. In radialer Richtung sind
die Umfangsstege 19 jeweils in einem radialen Abstand
zur Mittelachse 23 des Vorleitgitters 10 angeordnet. Die
Leitflachen 20 der Umfangsstege 19 weisen jeweils eine
variierende Winkelanstellung gegeniiber einer Axialebe-
ne des Vorleitgitters 10 auf. Mit dieser Gitterstegstruktur
kdnnen besonders platzsparend und effektiv die Wirbel-
z6pfe beim Auftreffen auf das Vorleitgitter 10 aufgespal-
ten und beim Durchfluss des Luftstromes 4 durch das
Vorleitgitter 10 abgeschwacht werden, was zu einem ver-
besserten statischen Gesamtwirkungsgrad sowie einer
reduzierten Schallleistung der Dunstabzugshaube 1
fuhrt. Die konvexe Hullflache im radialen Auflenbereich
21 verbessert die Festigkeit und Stabilitat der gewdlbten
Form des Vorleitgitters 10. Daher kénnen die Radialste-
ge 18 und Umfangsstege 19 im Querschnitt besonders
dinnwandig ausgefiihrt werden, was die Anstrémflache
der Stege 18, 19 reduziertund den Stromungswiderstand
durch die Stege 18, 19 verringert. Wie in den Figuren 9
und 10 auch zu erkennen ist, wird die Druckseite des
Lifters 8 durch einen umfanglich um das Lifterrad 12
angeordneten Aufnahmeraum 14 gebildet. Der Lifter 8
wird so im Abzugsgehause 5 platzsparend vom Aufnah-
meraum 14 umbaut, sodass der an das Lifterrad 12 an-
schlieBende Aufnahmeraum 14 bereits die Druckseite
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des Lufters 8 bildet. Der Aufnahmeraum 14 weist bevor-
zugt eine im Wesentlichen rechteckige Grundform auf.
Wird der Abstand zwischen dem riickwartsgekrimmten
Lufterrad 12 und einer den Aufnahmeraum 14 begrenz-
enden Wand zu klein gewabhlt, entstehen stérende Ge-
rausche. Aus diesem Grund sind die von dem Lifterrad
12 umfanglich beabstandeten Wande vorteilhafterweise
ausreichend vom Lifterrad beabstandet angeordnet.
Das Lifterrad 12 weist vorteilhafterweise einen Durch-
messer Id von mindestens 170 mm, vorzugsweise min-
destens 220 mm, weiter vorzugsweise mindestens 250
mm, auf. Der Aufnahmeraum 14 weist vorteilhafterweise
eine Bauhdhe bh (Fig. 7) axial zur Drehachse 15 (Fig. 5)
des Lifterrads 12 auf, welche hochstens dem 2,0-fa-
chen, vorzugsweise hdochstens dem 1,6-fachen der Lif-
terradhdhe |h (Fig. 5) entspricht. Die maximale Lufter-
radhéhe |h (Fig. 7) liegt bevorzugt maximal bei 200 mm.
Weiterhin kann die Bautiefe bt (Fig. 7) des Aufnahme-
raums 14 in einer ersten Ausdehnungsrichtung radial zu
einer Drehachse 15 (Fig. 7) des Lifterrads 12 hdchstens
dem 1,6-fachen, vorzugsweise hochstens dem 1,55-fa-
chen, weiter vorzugsweise héchstens dem 1,4-fachen,
weiter vorzugsweise hdchstens dem 1,35-fachen, des
Lufterraddurchmessers Id (Fig. 7) entsprechen. Bevor-
zugt betragt die Bautiefe bt (Fig. 7) des Aufnahmeraums
14 hochstens 400 mm. Zusatzlich kann die Baubreite bb
(Fig. 5) des Aufnahmeraums 14 in einer zur ersten Aus-
dehnungsrichtung rechtwinkligen, zweiten Ausdeh-
nungsrichtung radial zu der Drehachse 15 des Lufterrads
12 auBerdem héchstens dem 1,6-fachen, vorzugsweise
héchstens dem 1,55-fachen, weiter vorzugsweise
hochstens dem 1,4-fachen des Lifterraddurchmessers
Id (Fig. 7) entsprechen. Die Baubreite bb (Fig. 5) des
Aufnahmeraums 14 betragt vorzugsweise hochstens
400 mm. Ein so begrenzter Aufnahmeraum 14 in dem
Abzugsgehause 5 spart sehr einfach Bauraum ein. Damit
lassen sich die Vorziige des riickwartsgekrimmtem LUf-
terrads 12 in der Dunstabzugshaube 1 optimal ausnut-
zen, da eben kein grofvolumiges Schneckengehause
zum Druckaufbau nétig ist.

[0035] In Figur 11 ist zu erkennen, dass die Abschei-
deelemente 9 an der Unterseite 35 der Dunstabzugshau-
be 1 tGiber einen Schwenkmechanismus aufgeklappt wer-
den kdnnen, um, wie in Figur 12 angedeutet, die Absche-
ideelemente 9 samt Fettauffangschalen 26 aus dem Ab-
zugsgehause 5 der Dunstabzugshaube 1 zur Reinigung
zu entnehmen.

Bezugszeichenliste

[0036]

Dunstabzugshaube
Kochdiinsten
Kochfeld

Luftstrom
Abzugsgehause
Luftansaugéffnung

OO WN -
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7 Luftauslass

8 Lifter

9 Abscheideelement

10  Vorleitgitter

11 Einlaufdise

12  Lufterrad

14  Aufnahmeraum

15 Drehachse

16  erster Teil des Abzugsgehauses
17  zweiter Teil des Abzugsgehauses
18 Radialstege

19  Umfangsstege

20 Leitflachen

21 AuBenrand

22  Mittenbereich

23  Mittelachse

24  Aufnahme

25 Restolabscheider

26  Fettauffangschale

27  Lifterhalter

28  Ansaugseite

29  Druckseite

30  Erster Abluftkanal

31  Zweiter Abluftkanal

32 Wande

33  Erster Umluftfilter

34  Zweiter Umluftfilter

35 Unterseite

36  Luftfiihrung

37 Hohenverstelleinrichtung
38 Tragseile

39 Deckenhalterung

40  Filterelement

41 Aulenkontur

42  Luftausblasbereiche
43  Trennungsebene

44 Verbindungsschlitze
45  Antriebsmotor

Id Lifterraddurchmesser
bh  Bauhothe

Ih Lifterradhdhe

bb  Baubreite

bt Bautiefe
Patentanspriiche

1. Dunstabzugshaube (1) zum Abzug von Kochduns-

ten (2) Uber einem Kochfeld (3) mittels eines Luft-
stromes (4), mit

- einem Abzugsgehause (5), das wenigstens ei-
ne Luftansaugé6ffnung (6) und wenigstens einen
Luftauslass (7) fir den Luftstrom (4) aufweist,
- wenigstens einem in dem Abzugsgehause (5)
angeordneten Lifter (8) zur Erzeugung des Luft-
stromes (4), und

- wenigstens einem in dem Abzugsgehause (5)
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in dem Luftstrom (4) zwischen Luftansaugoff-
nung (6) und Lufter (8) angeordneten Abschei-
deelement (9) zur Abtrennung eines oder meh-
rerer Bestandteile der Kochdiinste (2), insbe-
sondere Fett und/oder Ol, aus dem Luftstrom
(4), wobei der Luftstrom (4) in dem Abzugsge-
hause (5) von der Luftansaugdffnung (6) Gber
das Abscheideelement (9) zu dem Lifter (8) ge-
fuhrt ist und von dem Ldufter (8) Uber den we-
nigstens einen Luftauslass (7) aus dem Abzugs-
gehause (5) geblasen wird.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem Liifter (8) und
dem Abscheideelement (9) in dem Luftstrom (4) ein
Vorleitgitter (10) angeordnet ist.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Vorleitgitter (10) an ei-
ner Einlaufdise (11) des Lifters (8) angeordnet ist.

Dunstabzugshaube (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Liifter
(8) ein Radiallifter mit rickwartsgekrimmtem Luf-
terrad (12) ist.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Lifterrad (12) einen
Durchmesser (Id) von mindestens 170 mm, vorzugs-
weise mindestens 220 mm, weiter vorzugsweise
mindestens 250 mm, aufweist.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Druckseite des
Lifters (8) einen umfanglich um das Lufterrad (12)
angeordneten Aufnahmeraum (14) bildet.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Bauhdhe (bh) des Auf-
nahmeraums (14) axial zu einer Drehachse (15) des
Lifterrads (12) hochstens dem 2,0-fachen, vorzugs-
weise hochstens dem 1,6-fachen, der Lifterradhohe
(Ih) entspricht.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Bautiefe (bt) des
Aufnahmeraums (14) in einer ersten Ausdehnungs-
richtung radial zu einer Drehachse (15) des Liifter-
rads (12) héchstens dem 1,6-fachen, vorzugsweise
héchstens dem 1,55-fachen, weiter vorzugsweise
héchstens dem 1,4-fachen, weiter vorzugsweise
hochstens dem 1,35-fachen, des Liufterraddurch-
messers (Id) entspricht.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bautiefe (bt) des Aufnah-
meraums (14) hochstens 400 mm betragt.
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Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Baubreite (bb)
des Aufnahmeraums (14) in einer zur ersten Aus-
dehnungsrichtung rechtwinkligen, zweiten Ausdeh-
nungsrichtung radial zu der Drehachse (15) des Luf-
terrads (12) héchstens dem 1,6-fachen, vorzugswei-
se hdchstens dem 1,55-fachen, weiter vorzugsweise
hochstens dem 1,4-fachen des Lifterraddurchmes-
sers (Id) entspricht.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Baubreite (bb) des Auf-
nahmeraums (14) héchstens 400 mm betragt.

Dunstabzugshaube (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Liifter (8) eine maximale Lifterradhdhe (Ih)
von 200 mm aufweist.

Dunstabzugshaube (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ansaugseite (28) des Lifters (8) durch eine
Einlaufdise (11) gebildetist, wobei an der Drucksei-
te (29) des Lufters (8) mindestens zwei bezlglich
der Drehachse (15) des Lifterrads (12) gegeniiber-
liegende, in Radialrichtung von einem das Lifterrad
(12) aufnehmenden Aufnahmeraum (14) ausgehen-
de Abluftkanale (30, 31) angeordnet sind.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der Aufnahmeraum (14)
durch von dem Lifterrad (12) umfanglich beabstan-
dete Wande (32) gebildet ist.

Dunstabzugshaube (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Lifter (8) und dem wenigstens
einen Luftauslass (7) in dem Abzugsgehause (5)
stromabwarts des Lifters (8) integrierte Umluftfilter
(33, 34) vorgesehen sind.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 13 und 15,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umluftfilter (33,
34) von dem Luftstrom (4) Gber die Abluftkanale (30,
31) seitlich angestromt werden und jeweils in Rich-
tung eines Luftauslasses (7) nach oben durchstrémt
werden.

Dunstabzugshaube (1) nach Anspruch 15 oder 16,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Umluftfil-
ter (33, 34) zur Reinigung und/oder zum Wechsel
nach oben aus dem Abzugsgehéause (5) entnehmen
lassen.

Dunstabzugshaube (1) nach einem der Anspriiche
15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Luftansaugéffnung (6) entlang der Unterseite (35)
des Abzugsgehauses (5) erstreckt und sich eine
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19.

20.

16

Luftfihrung (36) von dort entlang der Umluftfilter (33,
34) zum Lufter (8) erstreckt, wobei der Lifter (8) zwi-
schen den Umiuftfiltern (33, 34) angeordnet ist.

Dunstabzugshaube (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Abzugsgehause (5) zweigeteilt aufgebaut
ist, sodass ein erster Teil (16) des Abzugsgehauses
(5) das Abscheideelement (9) umfasst und ein zwei-
ter Teil (17) des Abzugsgehauses (5) den Lufter (8).

Dunstabzugshaube (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Vorleitgitter (10) eine Gitterstegstruktur
aufweist, die in einer Umfangsrichtung beabstande-
te Radialstege (18) und in einer radialen Richtung
beabstandete koaxiale Umfangsstege (19) bildet,
wobei die Stege (18, 19) jeweils in Strdmungsrich-
tung des Luftstromes (4) sich erstreckende Leitfla-
chen (20) bilden, wobei das Vorleitgitter (10) einen
radialen Auf3enrand (21) und einen zentralen Mitten-
bereich (22) um eine Mittelachse (21) des Vorleitgit-
ters (10) aufweist, und eine von dem radialen Au-
Renrand (21) und dem Mittenbereich (22) aufge-
spannte Hullflache im radialen Auf3enrand (21) kon-
vex gekrimmt und im Mittenbereich (22) flach, ins-
besondere parallel zu einer Radialebene des Vor-
leitgitters (10) ausgebildet ist, wobei die Umfangs-
stege (19) in radialer Richtung in jeweils einem ra-
dialen Abstand zur Mittelachse (23) des
Vorleitgitters (10) angeordnet sind und deren Leit-
flachen (20) jeweils eine variierende Winkelanstel-
lung gegenuiber einer Axialebene des Vorleitgitters
(10) aufweisen.
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