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Description
[Domaine technique]

[0001] L’invention concerne un support de fixation et
une tourelle d’extraction d’un flux de fluide d’'un conduit
d’extraction magonné. L’invention concerne plus large-
ment le domaine de 'aéraulique et de I'extraction de flux
de gaz telle que l'extraction d’air ou de gaz viciés de
l'installation aéraulique d’'un batiment.

[0002] L’air vicié peut correspondre a de I'air humide
que I'on peut par exemple retrouver dans les salles de
bain ou les cuisines. Cependant, I'extraction de gaz vicié
peutégalementconcerner un flux de gaz chargé en CO2,
en formaldéhyde, en radon ou tous autres gaz de rejet
issus d’une activité humaine. Le support de fixation et la
tourelle de ventilation selon I'invention sont plus particu-
lierement destinés a la ventilation des batiments cons-
truits avant 1982 et qui possédent des conduits de ven-
tilation magonnés. Ces conduits de ventilation sont po-
reux et deviennent fuyards lorsque les dépressions gé-
nérées par le systéeme de ventilation excedent les 80 Pa.
A linverse, la ventilation mécanique contrélée dite
« classique » et connue sous I'acronyme « VMC », four-
nitdes plages de dépression allant jusqu’a 300 Pa. Ainsi,
on considére que l'invention se rapporte plus particulie-
rement a I'extraction de gaz a basse pression.

[Etat de la technique antérieure]

[0003] On connait des procédés de la régulation de la
vitesse de rotation d’'un ventilateur d’extraction d’air vicié.
Par exemple, le document EP 3 348 922 décrit un pro-
cédé de régulation de la vitesse de rotation d’un ventila-
teur d’extraction d’air vicié d’'une installation comportant
une pluralité de conduits d’extraction. Ce procédé vise a
réguler la vitesse de rotation du ventilateur de la tourelle
d’extraction en fonction de la pression mesurée enamont
du ventilateur. Dans ce document, les termes amont et
aval sont définis par rapport au sens de circulation du
flux de gaz dans la conduite considérée. Par ailleurs,
dans le contexte technique de linvention, le terme
« pression » estinterprété dans son sens relatif, il permet
notamment de désigner une dépression générée par le
ventilateur par rapport a la pression atmosphérique.
[0004] Pour ce type d’application, on utilise habituel-
lement une tourelle d’extraction d’air couplée a un pa-
villon d’aspiration. Le pavillon d’aspiration fait également
office de support de fixation de la tourelle d’extraction
sur le débouché du conduit d’extraction d’air magonné.
La tourelle d’extraction se compose d’une chambre d’ex-
traction d’air dans laquelle est disposé un ventilateur mo-
torisé monté sur un stator. La tourelle d’extraction com-
porte également des moyens électroniques pour piloter
la vitesse de rotation du ventilateur en fonction de la pres-
sion mesurée en sortie du conduit d’extraction.

[0005] Le pavillon d’aspiration est une piéce de jonc-
tion rudimentaire qui comporte une partie basse sous
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forme d’'une embase de fixation surmontée d’une virole
qui rentre dans la chambre d’extraction. La virole peut
présenter une forme conique, tronconique ou bien éva-
sée. Ainsi, le flux d’air est dirigé vers le ventilateur de la
tourelle d’extraction.

[0006] Les inventeurs ontobservé que ce type de tou-
relles d’extraction présentait des perturbations de flux
d’air importantes en débouché du conduit d’extraction
magonné mais aussi au sein de la virole du pavillon d’as-
piration. Ces perturbations de flux rendent le suivi de la
pression complexe tant au niveau du débouché du con-
duit d’extraction que de la virole. En effet, des mesures
de pression a différentes vitesses de rotation présentent
un manque de fiabilité qui est liée a une fluctuation im-
portante de la valeur de la pression mesurée. Or, ce man-
que de fiabilité empéche la mise en place d’'un modéle
mathématique robuste pour suivre I'’évolution de la pres-
sion etdu débitdansle conduit d’extraction. Parexemple,
a faible pression et a haut débit les perturbations vont
engendrer une entrée importante d’air dans le capteur
de pression faussant la mesure. De plus, la virole cons-
titue une entretoise qui généere un espacement entre la
paroi inférieure du ventilateur et la bouche d’aspiration.
De I'air en surpression par rapport a la pression du flux
de gaz extrait du conduit peut alors s’engouffrer dans le
ventilateur depuis I'environnement extérieur. Ceci entrai-
ne par ailleurs une perte de rendement d’extraction.
[0007] De plus, les conduits de ventilation débouchent
généralement sur des débouchés de forme parallélépi-
pédique qui présente une section transversale rectangu-
laire. Les inventeurs ont constaté que la pression en sor-
tie de ces débouchés n’est pas toujours uniforme a méme
instant t selon que la mesure de pression soit faite du
grand coté ou du petit c6té de la section rectangulaire.
[0008] Or, l'efficience d’un procédé de régulation tel
que décrit par le document EP 3 348 922, est condition-
née par la mise en place d’'un modele mathématique dé-
termination de la pression et du débit en amont du ven-
tilateur de la tourelle d’extraction.

[0009] L’invention vise a pallier 'ensemble de ces in-
convénients.

[Exposé de I'invention]

[0010] L’invention vise afournir une solution technique
permettant d’effectuer des mesures de pression précises
en sortie du débouché du conduit d’extraction magonné.
[0011] L’invention vise afournir une solution technique
qui permet la construction d’'un modéle mathématique
tel qu’une courbe, pour suivre I'évolution de la pression
dans le conduit d’extraction en amont du ventilateur.
[0012] L’invention vise plus particulierement a fournir
un support de fixation d’'une tourelle d’extraction qui per-
met de réduire les perturbations de flux d’air observées
par les inventeurs.

[0013] L’inventionpropose une solution pouraméliorer
la fixation d’une tourelle d’extraction d’air sur un débou-
ché de conduit d’extraction magonné.
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[0014] L’invention vise a améliorer l'efficacité d’'une
tourelle d’extraction d’air. Plus particulierement, I'inven-
tion vise a améliorer I'extraction d’air a basse pression
(dépression de 80 Pa), par exemple, pour des conduits
d’extraction magonnés des batiments construits avant
les années 1980.

[0015] L’invention vise aussiafournirune tourelle d’ex-
traction d’air configurée pour étre montée sur un débou-
che de conduit d’extraction magonnée d’un batiment an-
cien.

[0016] L’invention vise a améliorer le procédé de ré-
gulation de la vitesse de ventilation du ventilateur d’'une
tourelle d’extraction d’air.

[0017] L’invention vise a fournir une solution efficace
pour la réhabilitation des batiments anciens et notam-
ment en ce qui concerne leurs conduits d’extraction d’air
vicié.

[0018] A cet effet, un premier aspect de 'invention se
rapporte a un support de fixation d’une tourelle d’extrac-
tion d’un flux de fluide a un conduit d’extraction magonné
de flux de fluide, le support de fixation comprenant un
corps annulaire qui comporte :

- une ouverture centrale laissant s’écouler un flux de
fluide,

- une face inférieure définissant une premiére interfa-
ce d’assemblage avec un débouché d’'un conduit
d’extraction magonné,

- une face supérieure définissant une seconde inter-
face d’assemblage avec la tourelle d’extraction d’air,

- un bord interne s’étend entre la face supérieure et
la face inférieure et délimite radialement I'ouverture
centrale,

[0019] Selon linvention le support de fixation se ca-
ractérise en ce qu’il comporte, d’'une part, au moins un
site de mesure de pression qui est positionné au niveau
du bord interne entre la face supérieure et la face infé-
rieure du corps annulaire, le site de mesure de pression
permettant de mesurer la pression du flux fluide s’écou-
lant au travers de I'ouverture centrale, et d’autre part, un
réducteur de perturbation aéraulique disposé au niveau
du bord interne a proximité du site de mesure de pres-
sion, le réducteur de perturbation aéraulique permettant
de réduire les fluctuations de la valeur de la pression
mesurée au niveau site de mesure de pression.

[0020] Leréducteurde perturbation aéraulique permet
de ménager sur la paroi du bord interne une zone parié-
tale qui est protégée des perturbations générées par le
ventilateur d’extraction et/ou la déviation de I'’écoulement
pariétal du flux de fluide au sein du conduit d’extraction
magonné. Cette zone pariétale est en revanche exposée
a I'écoulement global du flux de fluide tel qu’un flux d’air
vicié, le site de mesure est positionné dans cette zone
pariétale, ou il est possible d’effectuer des mesures suc-
cessives fiables permettant I'établissement d’'un modele
mathématique du débit et de la pression. Le réducteur
de perturbation permet de réduire les fluctuations de la
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valeur de la pression mesurée au niveau site de mesure
de pression.

[0021] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, le réducteur de perturbation aérauli-
que peut étre formé par une courbure qui s’étend au ni-
veau du bord interne, le site de mesure de pression étant
disposé au niveau de la courbure convexe du bord inter-
ne, la courbure s’étend, d’'une part, longitudinalement et
de maniére convexe entre la face supérieure et la face
inférieure du corps annulaire, la courbure étant convexe
par rapport a un axe B-B longitudinal autour duquel le
corps annulaire s’étend radialement, et d’autre part, ra-
dialement au moins partiellement autour de I'ouverture
centrale, de préférence, la courbure s’étend radialement
en toutes sections radiales du bord interne. Le caractere
bombé du bord interne permet de réduire les perturba-
tions environnant le site de mesure de pression qui est
positionné dans une zone pariétale déterminée du bord
interne.

[0022] Plus particulierement, la courbure convexe peut
comporter un apex qui définit un rétrécissementd’un dia-
meétre de I'ouverture centrale, la courbure convexe s’éva-
sant respectivement de part et d’autre de I'apex afin
d’augmenter le diamétre de I'ouverture centrale en direc-
tion de la face inférieure et de la face supérieure du corps
annulaire. Le caractere évasé de la courbure de part et
d’autre de I'apex permet de dévier les perturbations sans
perturber I'écoulement général du flux d’air vicié. Selon
cette configuration, le site de mesure de pression est
disposé entre I'apex et la face inférieure du corps annu-
laire. En effet, dans cette zone pariétale, les perturba-
tions liées a la déviation du flux d’air pariétal du conduit
d’évacuation et les perturbations liées a la rotation du
ventilateur sont toutes deux éliminées. Les mesures de
pression sont ainsi plus précises. De fait, on peut établir
un modéle mathématique d’évolution du débit et de la
pression afin de réguler la vitesse de rotation du ventila-
teur. De fait il est possible d’optimiser le procédé d’ex-
traction d’air vicié a basse pression (dépression de 80
Pa) pour des conduits d’extraction magonnés des bati-
ments construits avant les années 1980.

[0023] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, le support de fixation peut comporter
au moins deux sites de mesure, les deux sites de mesure
étant distants radialement d’au moins 30°. Les conduits
d’extraction comportant des débouchés généralement
de forme parallélépipédique de section transversale rec-
tangle, la pression mesurée du grand et du petit coté
n’est pas toujours la méme. De fait, avoir deux sites de
mesure espacés radialement permet faire une moyenne
de la pression pour estimer la valeur réelle de la pression
en débouché du conduit d’extraction. La moyenne de
pression mesurée a un instant t au niveau de chaque site
de mesure permet d’obtenir des mesures plus fiables et
représentatives de la pression dans le conduit d’extrac-
tion.

[0024] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, le site de mesure peut comporter un
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capteur de pression affleurant au niveau d’'une paroi du
bord interne.

[0025] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, le site de mesure peut comporter un
canal affleurant la paroi du bord interne, le canal véhicu-
lant le flux de fluide vers un capteur de pression déporté
par rapport au support de fixation.

[0026] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, le corps annulaire peut étre réalisé
en béton ou dans un matériau métallique.

[0027] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, lorsque le corps annulaire est réalisé
en béton, le support de fixation comporte un insert noyé
dans le béton, l'insert formant le canal qui véhicule le flux
de fluide vers le capteur de pression.

[0028] En particulier, I'insert peut comporter au moins
deux ergots saillants qui sont pris dans le béton afin d’em-
pécher la rotation de l'insert sur lui-méme.

[0029] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de 'invention, la face supérieure du corps annulaire
peut étre plane. Cependant, plus généralement la face
supérieure du corps annulaire peut présenter une forme
complémentaire de la forme du ventilateur afin d’étre
ajustée a ce dernier.

[0030] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, le corps annulaire comporte un élé-
ment d’étanchéité annulaire qui s’étend sur le pourtour
de l'ouverture centrale, I'élément d’étanchéité est saillant
du corps annulaire, au niveau, de la jonction entre le bord
interne etla face supérieure. L’élément d’étanchéité per-
met d’ajuster la face supérieure du corps annulaire au
systeme de ventilation afin de limiter I'entrée de flux d’air
extérieur dans le conduit d’extraction.

[0031] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de l'invention, la face inférieure du corps annulaire
est texturée. Ceci permet une meilleure accroche de la
colle ou d’'un enduit a la face inférieure du support de
fixation lorsque le support de fixation est solidarisé au
débouché d’'un conduit d’extraction magonné.

[0032] Dans des modes de réalisation du premier as-
pect de I'invention, le corps annulaire est délimité laté-
ralement par un bord périphérique qui présente une por-
tion inclinée qui est équipée de moyens de fixation de la
tourelle d’extraction.

[0033] Undeuxiéme aspectde l'invention concerne un
systeme d’extraction d’un flux de fluide monté sur un con-
duit d’extraction magonné d’un flux de fluide, le systéme
comprenant :

- un support de fixation conforme du premier aspect
de I'invention, le support de fixation comportant :

o une premiere interface d’assemblage avec un
débouché du conduit d’extraction magonné, le
support de fixation permettant de solidariser le
systéme d’extraction au débouché du conduit
d’extraction magonné, et

o un site de mesure de pression qui permet de
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mesurer la pression du flux de fluide en sortie
du conduit d’extraction magonné ;

- une tourelle d’extraction comportant, d’'une part, un
ventilateur qui est délimité inférieurement par un dis-
que annulaire équipé d’une ouverture centrale afin
d’aspirer le flux de fluide du conduit d’extraction, le
disque annulaire étant ajusté a la seconde interface
d’assemblage du support de fixation, et d’autre part,
des moyens électroniques comportant un capteur
de pression connecté au site de mesure de pression
du support de fixation, les moyens électroniques pi-
lotant la vitesse de rotation du ventilateur en fonction
de la pression mesurée par le capteur de pression.

[0034] Contrairement a I'état de 'art, le systéeme d’ex-
traction de I'invention comporte un ventilateur suspendu
dont le disque annulaire qui constitue sa face inférieure
est ajusté au support de fixation. Le fait de positionner
le ventilateur directement au débouché du support de
fixation permet de limiter 'entrée de flux d’air extérieur
dans le conduit d’extraction sur lequel est montée le sys-
teme d’extraction. Ceci permet d’améliorer I'extraction
d’'air a basse pression, de réduire les perturbations aé-
rauliques externes. |l est ainsi possible de maximiser les
rendements. Un gain énergétique de facteur 5 peut ainsi
étre généré sur les consommations d’énergie du venti-
lateur. De plus, le systéme d’extraction intégre le support
de fixation du premier aspect de l'invention et bénéficie
de ses avantages techniques qui permettent de fournir
des mesures de pression homogeéene précises et fiables
permettant de piloter la vitesse de régulation du ventila-
teur.

[0035] Un troisieme aspect de I'invention a trait a un
procédé de régulation de la vitesse de rotation d’un ven-
tilateur d’une tourelle d’extraction montée sur un conduit
d’extraction d’'unflux de fluide magonné. Selon I'invention
le procédé se caractéristique en ce qu’il comporte les
étapes suivantes :

- mesurer la pression d’'un flux de fluide qui s’écoule
dans le conduit d’extraction magonné, la mesure
étant réalisée en sortie du conduit d’extraction ma-
¢onné au niveau d’au moins un site de mesure de
pression d’un support de fixation selon le premier
aspect de l'invention,

- ajuster la vitesse de rotation du ventilateur en fonc-
tion de la mesure de pression réalisée au niveau du
site de mesure de pression, la vitesse étant ajustée
de maniére proportionnelle a la pression mesurée
par des moyens électroniques qui sont reliés, d’'une
part, au site de mesure de pression et mesurent la
pression du flux de fluide via un capteur de pression,
et d’autre part, au ventilateur de la tourelle d’extrac-
tion, les moyens électroniques pilotant la vitesse de
rotation du ventilateur en fonction de la pression me-
surée, et

- renouveler la mesure de pression et I'ajustement
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proportionnelle de la vitesse de rotation du ventila-
teur en continu afin d’optimiser I'extraction du flux
de fluide du conduit d’extraction magonné.

[0036] Ainsi, le support de fixation et le systéeme d’ex-
traction et le procédé de régulation permettent de fournir
une solution efficace pour extraire I'air ou du gaz vicié
des batiments anciens qui comportent un conduit d’ex-
traction magonné.

[Description des dessins]

[0037] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront encore a la lecture de la description
quiva suivre. Celle-ci est purementillustrative et doit étre
lue en regard des dessins annexés sur lesquels :

[Fig. 1] est une représentation en perspective d’'une
tourelle d’extraction montée, au travers d’'un support
conforme de l'invention, sur un débouché d’un con-
duit d’extraction d’air magonné.

[Fig. 2] est une représentation d’une coupe longitu-
dinale de la figure 1.

[Fig. 3] estune représentation d’'une coupe transver-
sale de la tourelle d’extraction de la figure 2 couplée
a un support de fixation conforme de 'invention.

[Fig. 4] est une représentation en perspective d’un
support de fixation conforme de l'invention.

[Fig. 5]estune représentation vue de haut du support
de fixation de la figure 4.

[Fig. 6] est une représentation d’une coupe longitu-
dinale A-A de la figure 5.

[Fig. 7] est une représentation en perspective d’un
insert du support de fixation conforme d’'un mode de
réalisation de l'invention.

[Fig. 8] est une représentation schématique des per-
turbations observées par les inventeurs au sein
d'une virole cylindrique d’'un pavillon d’aspiration
conforme de I'état de l'art.

[Fig. 9] est une représentation schématique des per-
turbations observées par les inventeurs au sein
d’'une ouverture centrale d’'un support de fixation
conforme de I'invention.

[Fig. 10] est une représentation schématique d’un
logigramme d’un procédé de régulation conforme de
l'invention.
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[Description des modes de réalisation]

[0038] En référence aux figures 1 a 6, l'invention se
rapporte a un support de fixation 10 d’'une tourelle d’ex-
traction 20 d’'un flux de fluide a un conduit d’extraction
30 magonné de flux de fluide. Plus particuliérement, le
support de fixation 10 permet de solidariser la tourelle
d’extraction 20 d’'un flux de fluide a un débouché d’ex-
traction 31 d’'un conduit d’extraction maconné d’un flux
de fluide.

[0039] L’invention trouve une application plus particu-
liere dans I'extraction de gaz tels que I'extraction d’air
d’un batiment, notamment l'air vicié d’'un batiment. L’air
vicié d’un batiment est assimilé a I'air humide issu d’une
salle d’eau ou de la cuisine. Il est également possible
d’extraire un flux de gaz vicié chargé en CO2, formaldé-
hyde, radon ou tous autres gaz de rejet issus d’'une ac-
tivité humaine.

[0040] Comme illustré aux figures 3 a 6, le support de
fixation 10 comprend un corps annulaire 100. Le corps
annulaire 100 qui s’étend radialement autour d’'un axe
B-B longitudinal. Le corps annulaire 100 peut étre réalisé
en béton ou dans un matériau métallique.

[0041] Dans cet exemple, le corps annulaire 100 com-
porte une ouverture centrale 101. L'ouverture centrale
101 ménage un passage laissant s’écouler un flux de
fluide 62 tel qu’un flux d’air (voir figure 9).

[0042] Le corps annulaire 100 comporte un bord inter-
ne 102 qui délimite radialement I'ouverture centrale 101.
Par conséquent, le bord interne 102 délimite le diamétre
de l'ouverture centrale 101. Dans cetexemple, le diame-
tre interne de I'ouverture centrale 101 peut étre compris
entre 250 mm et 500 mm. Le diamétre interne de I'ouver-
ture centrale 101 peut également étre compris entre 270
mm et 350 mm.

[0043] Comme illustré aux figures 2 et 6, le corps an-
nulaire 100 comporte une face inférieure 103. La face
inférieure 103 définit une premiére interface d’assembla-
ge avec un débouché 31 d’un conduit d’extraction 30
maconné. En effet, la face inférieure 103 est configurée
pour étre solidarisée au débouché 31 du conduit d’ex-
traction 30 magonné. A cet effet, la face inférieure 103
est plane. La face inférieure 103 est solidarisée au dé-
bouché 31 d’'un conduit d’extraction 30 par des moyens
chimiques tels qu’une colle ou par du mortier. Dans ce
contexte, la face inférieure 103 du corps annulaire 100
peut aussi étre texturée. Le caractere texturé de la face
inférieure 103 permet de retenir la colle ou le mortier.
Ceci géneére une interface d’assemblage plus résistante
entre le support de fixation 10 et le débouché 31 du con-
duit d’extraction 30. La face inférieure 103 texturée est
particulierement utile lorsque le corps annulaire 100 est
en béton. Cependant, la face inférieure 103 d’'un corps
annulaire 100 en métal peut également étre texturée.
[0044] En référence aux figures 3 a 6, le corps annu-
laire 100 comporte une face supérieure 104. La face su-
périeure 104 est opposée de la face inférieure 103. Ici,
laface supérieure 104 définitune seconde interface d’as-
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semblage. La seconde interface d’assemblage permet
d’assembler le support de fixation 10 avec la tourelle
d’extraction 20 d’air. A cet effet, dans cet exemple, la
face supérieure 104 est plane. Toutefois, la face supé-
rieure 104 peut prendre tout autre forme complémentaire
du ventilateur 200 de la tourelle d’extraction 20.

[0045] Comme illustré aux figures 1 a 6, le corps an-
nulaire 100 est délimité latéralement par un bord péri-
phérique 105. Dans cet exemple, le bord périphérique
105 présente une premiere portion 106 qui s’étend per-
pendiculairement par rapport a la face inférieure 103 du
corps annulaire 100.

[0046] Ici, le corps annulaire 100 comporte une secon-
de portion 107 qui s’étend de maniére inclinée entre la
premiére portion 105 et la face supérieure 104. La pre-
miére portion 106 s’étend entre la face inférieure 103 et
la seconde portion 107. L’inclinaison de la seconde por-
tion 105 confére, au corps annulaire 100, une forme tron-
conique qui est notamment visible aux figures 3 et 4.
Dans I'exemple illustré aux figures 1 a 6, la seconde por-
tion 107 comporte des moyens de fixation 108 de la tou-
relle d’extraction 20. Ici, les moyens de fixation 108 com-
portent au moins un alésage ménagé dans le corps an-
nulaire 100. Commeiillustré auxfigures 4 et 5, les moyens
defixation 108 peuvent comprendre a plusieurs alésages
ménagés dans le corps annulaire 100 au niveau de la
seconde portion 107. Par exemple, chaque alésage peut
comporter un insert fileté qui est solidaire du corps an-
nulaire 100. Lorsque le corps annulaire est en béton,
l'insert fileté est noyé dans le béton.

[0047] Dans/l’exempleillustré auxfigures 2 a6, le bord
interne 102 s’étend entre la face supérieure 104 et la
face inférieure 103 du corps annulaire 100. Ici, le bord
interne 102 présente une extrémité haute a la jonction
avec la face supérieure 104 et une extrémité basse ala
jonction avec la face inférieure 103. Par convention, les
termes « haut » et « supérieur » ainsi que leurs dérivés,
lorsqu’ils sont utilisés spécifiquement en référence au
support de fixation 10, désignent la partie supérieure du
support de fixation 10 qui est délimitée par sa face su-
périeure 104.

[0048] De méme, par convention, les termes « bas »
et « inférieur » ainsi que leurs dérivés, lorsqu’ils sont uti-
lisés spécifiquement en référence au support de fixation
10, désignent la partie inférieure du support de fixation
qui est délimité par sa face inférieure 103.

[0049] En particulier, le bord interne 102 comporte une
courbure qui s’étend longitudinalement et de maniére
convexe entre la face supérieure 104 et la face inférieure
103. La courbure du bord interne 102 est convexe par
rapport a I'axe B-B longitudinal. De plus, la courbure est
également convexe par rapport a la direction d’écoule-
ment du flux d’air dans I'ouverture centrale 101. En outre,
la courbure s’étend radialement au moins partiellement
autour de I'ouverture centrale 101. Dans cette configu-
ration, la courbure ne s’étend pas sur la totalité de I'éten-
due radiale du bord interne 102. Afin de ne pas perturber
I'écoulement du flux en transition dans I'ouverture cen-
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trale 101, la portion courbe du bord interne 102 se forme
progressivement de maniére radiale, depuis une premie-
re partie plane du bord interne 102, vers le sommet ou
un plateau radial de la courbure avant de se réduire ou
de s’aplanir progressivement vers une seconde partie
plane du bord interne 102.

[0050] Toutefois, il est préférable que la courbure
s’étende radialement sur la totalité du bord interne 102.
Selon cette configuration préférentielle, la courbure
s’étend radialement en toutes sections radiales du bord
interne 102.

[0051] Cette courbure convexe comporte un apex 110
qui définit un rétrécissement d’un diameétre de I'ouverture
centrale 101. Dans I'exemple de la figure 6, I'apex 110
est déterminé par le croisement entre une tangente T
passant par I'apex 110 de la courbe, et un plan X qui est
transversal du corps annulaire 100. Le plan X définit une
ligne de courbure transversale pour laquelle le diamétre
de I'ouverture centrale 101 est minimal. Le diamétre cor-
respond a un étranglement de I'ouverture centrale 101.
[0052] En effet, la courbure convexe s’évase de part
et d’autre de I'apex 110 afin d’augmenter le diamétre de
I'ouverture centrale 101. En particulier, la courbure entre
l'apex 110 et la face inférieure 103 s’évase en direction
de la face inférieure 103, la courbure s’étendant selon
une direction de haut en bas. De méme, la courbure
s’évase entre I'apex 110 et la face supérieure 104 en
direction de la face supérieure 104, la courbure s’éten-
dant selon une direction de bas en haut. Comme illustré
a la figure 6, la courbure s’évase de part et d’autre du
plan X. Ainsi, le diamétre de I'ouverture centrale 101, au
niveau de I'extrémité basse et de I'extrémité haute de
I'ouverture centrale 101, est supérieur au diameétre de
'ouverture centrale 101 au niveau de I'apex 110.
[0053] Parexemple, le diamétre de I'ouverture centra-
le 101 au niveau de I'extrémité basse ou de I'extrémité
haute de I'ouverture centrale 101 peut étre supérieur de
3% a 10% par rapport au diametre minimal de I'ouverture
centrale. Le diamétre de 'ouverture centrale 101 au ni-
veau de I'extrémité basse ou au niveau de I'extrémité
haute de I'ouverture centrale 101 peut aussi étre supé-
rieur de 4% a 7% par rapport au diamétre minimal de
'ouverture centrale 101.

[0054] Comme illustré aux figures 3 a 6, le corps an-
nulaire 100 comporte un élément d’étanchéité 111. Ici,
I'élément d’étanchéité 111 est annulaire et s’étend sur le
pourtour de I'ouverture centrale 101. En particulier, I'élé-
ment d’étanchéité 111 est saillant du corps annulaire
100, au niveau, de la jonction entre le bord interne 102
de la face supérieure 104. L’élément d’étanchéité 111
est ici formé par une collerette. L’élément d’étanchéité
111 peut étre réalisé dans le méme matériau que le corps
annulaire 100. Selon cette configuration, I'élément
d’étanchéité 111 peut étre coulé avec le corps annulaire
100 en béton ou fondu avec le corps annulaire 100 en
métal. Toutefois, il est également possible de réaliser
I'élément d’étanchéité 111 dans un autre matériau tel
qu’un matériau polymérique rigide ou élastique. Dans le
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cas d’espéce, I'élément d’étanchéité 111 est solidarisé
de maniere chimique au corps annulaire 100.

[0055] Dans/l’exemple illustré aux figures 4 a 6, le sup-
port de fixation 10 comporte au moins un site de mesure
40 de pression. Le site de mesure 40 est positionné au
niveau du bord interne 102 entre la face supérieure 103
et la face inférieure 104 du corps annulaire 100. Le site
de mesure 40 est disposé sur une paroi du bord interne
102, par conséquent, le site de mesure 40 peut étre qua-
lifié de site de mesure de pression pariétal. Le site de
mesure 40 donne sur I'ouverture centrale 101 et permet
de mesurer la pression du flux de fluide qui s’écoule au
sein de I'ouverture centrale 101 en débouché du conduit
d’évacuation magonné. Avantageusement, le support de
fixation 10 comprend un réducteur de perturbation aé-
raulique disposé au niveau du bord interne 102 et a proxi-
mité du site de mesure 40. Le réducteur de perturbation
aéraulique permet d’obtenir des mesures de pression
plus fiables en permettant une réduction des fluctuations
de la valeur de la pression mesurée au niveau du site de
mesure 40. Les inventeurs peuvent ainsi définir un mo-
dele d’évolution du débit et de la pression qui permet de
réguler la vitesse de rotation en fonction de la pression
mesurée.

[0056] En particulier, dans cet exemple, le réducteur
de perturbation aéraulique est constitué par la courbure
convexe du bord interne 102. Comme illustré aux figures
4 a 6, le site de mesure de pression 40 est disposé au
niveau de la courbure convexe du bord interne 102. En
particulier, le site de mesure de pression 40 débouche
au niveau de la paroi de la courbure convexe. Lorsque
que la courbure ne s’étend pas radialement sur la totalité
du bord interne 102, le site de mesure de pression 40
est disposé sur une portion du rebord interne 102 qui
comporte une courbure convexe.

[0057] Comme illustré aux figures 6 et 8, le site de me-
sure de pression 40 est préférentiellement disposé entre
I'apex 110 et la face inférieure 103 du corps annulaire
100. Le site de mesure de pression 40 est ainsi situé
dans la partie basse du bord interne 102. La partie basse
du bord interne 102 s’étend en dessous du plan X.
[0058] Comme illustré a la figure 5, le support de fixa-
tion 10 peut comporter au moins deux sites de mesure
40 de pression. Selon cette configuration, deux sites de
mesure 40 sont distants radialement d’'un angle o dont
la valeur est d’au moins 30°. La valeur de I'angle a peut
étre comprise entre 30° et 330°. Dans I'exemple de la
figure 5, I'angle a présente une valeur de 90°. Dans cet
exemple, les deux sites de mesure 40 sont disposés sur
un méme plan qui est parallele au plan X et situé en
dessous du plan X.

[0059] Dansl'exemple illustré auxfigures 5 et 6, le site
de mesure 40 comporte un canal 41 affleurant la paroi
du bord interne 102. Le canal 41 véhicule le flux de fluide
vers un capteur de pression déporté par rapport au sup-
port de fixation 10. Dans les deux cas, le corps annulaire
100 comporte une encoche 113. Dans cette exemple,
'encoche 113 est ménagée radialement dans le bord
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périphérique 105 du corps annulaire 100. L’encoche 113
permet de raccorder, directement ou via un tuyau 42 in-
termédiaire, le canal 41 au capteur de pression.

[0060] Il est a noter que le site de mesure 40 peut éga-
lement comporter un capteur de pression affleurant au
niveau d’'une paroi du bord interne 102. Dans cette con-
figuration, 'encoche 113 permet la connexion électrique
du capteur de pression.

[0061] Selon la configuration du site de mesure 40,
I'encoche 113 protége la connexion électrique du capteur
de pression ou la connexion aéraulique du canal 41.
[0062] Dans I'exemple illustré aux figures 5 et 6, lors-
que le corps annulaire 100 est réalisé en béton, le canal
41 peut étre formé par un insert 410 qui est noyé dans
le béton.

[0063] Un exemple d’insert 410 est illustré a la figure
7. L’insert 410 comporte un corps creux qui s’étend lon-
gitudinalement entre deux extrémités ouvertes. De plus,
linsert 410 comporte une lumiére 411 traversante qui
s’étend entre chaque extrémité de I'insert 410. Une pre-
miere extrémité de l'insert 410 comporte un manchon
412 dont le diametre extérieur est inférieur au diamétre
extérieur du corps creux. Le manchon 412 est ouvert,
lorsquel'insert410 estdisposé radialementdans le corps
annulaire 100, le manchon 412 permet de capter le flux
de fluide circulant au niveau de I'ouverture centrale 101.
Une seconde extrémité de I'insert 410 comporte un con-
necteur 413. Le connecteur 413 présente ici un diamétre
extérieur supérieur au diametre extérieur du corps creux.
Comme cela est visible a la figure 1, lorsque l'insert 410
est noyé dans le corps annulaire 100, le connecteur 413
fait sailli au niveau de I'encoche 113. Le connecteur 413
est également ouvert afin de véhiculer, directement ou
indirectement, par exemple via un tuyau 42, le flux de
fluide vers le capteur de pression. Le connecteur 413
peut comprendre un adapteur afin d’étre connecté au
capteur de pression ou au tuyau 42. Le connecteur 413
peut également comprendre un filetage accessible de-
puis I'extérieur du support de fixation 10, via I'encoche
113.

[0064] Dans I'exemple de la figure 7, I'insert 410 com-
porte au moins deux ergots 414 saillants. Les deux ergots
414 sont solidaires du corps creux et s'étendent de part
etd’autre du corps creux dans deux directions opposées.
Lorsque l'insert 410 est pris dans le béton, les deux er-
gots 414 empéchent la rotation de I'insert 410 sur lui-
méme. Par exemple, cela permet d’éviter que l'insert410
ne tourne dans le vide lorsqu’un tuyau 42 est couplé au
connecteur 413.

[0065] Enoutre, le corps annulaire 100 peut étre cons-
titué par un assemblage de plusieurs modules en arc de
cercle qui sont aboutés les uns aux autres afin de former
le corps annulaire 100.

[0066] Dans les figures 2 a 5, les modules en arc de
cercle sont délimités par une ligne de jointure 112 dis-
posée entre chaque module en arc de cercle. Dans
I'exemple de la figure 5, les moyens de fixations 108 com-
portent autant d’alésage de fixation que le corps annu-
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laire 100 comporte de modules en arc de cercle. Ici, le
corps annulaire 100 est formé par six modules en arc de
cercle. Selon un mode de réalisation de I'invention, seuls
les modules en arc de cercle quiportentun site de mesure
40 de pression comportent une courbure au niveau du
bord interne 102. Selon ce mode de réalisation, les mo-
dules en arc de cercle qui ne portent pas de site de me-
sure de pression comportent un bord interne 102 plat.
Cependant, sans impacter les autres caractéristiques du
support de fixation, il est plus avantageux d’un point de
vue de l'industrialisation que le corps annulaire 100 soit
réalisé en une piéce unique. Selon cette configuration,
le corps annulaire 100 peut étre fabriqué en béton ou en
métal en étant coulé dans sa masse.

[0067] Comme illustré aux figures 1 a 3, l'invention
concerne égalementun systéme d’extraction 11 d’un flux
de fluide monté sur un conduit d’extraction magonné 30
d’un flux de fluide. La plupart du temps, un conduit d’ex-
traction magonné 30 permet d’évacuer un flux d’air vicié.
Pour procéder a I'extraction d’air vicié, le systeme d’ex-
traction 11 comprend un support de fixation 10 conforme
delinvention. Le support de fixation 10 permet au travers
d’une premiere interface d’assemblage, telle que décrite
précédemment, de solidariser le systeme d’extraction 11
sur le débouché 31 du conduit d’extraction 30 magonné.
Selon l'invention, le support de fixation comporte aussi
un site de mesure 40 de pression qui permet de mesurer
la pression du flux de fluide en sortie du conduit d’extrac-
tion 30 magonné.

[0068] Comme illustré aux figures 2 et 3, le systéeme
d’extraction 11 comporte un ventilateur 200 ajusté a la
seconde interface d’assemblage du support de fixation
10. Par exemple, le ventilateur 200 peut étre un ventila-
teur centrifuge a réaction. Ici, le ventilateur 200 comporte
un rotor comprenant un arbre de rotation 201 qui est en-
trainé via des moyens de transmission par un moteur
202. Dans cet exemple, le moteur 202 est positionné au-
dessus du ventilateur 200 et maintenu en position par
une platine 203. La platine 203 s’étend dans un plan pa-
rallele au plan X du support de fixation. La platine 203
peut étre considérée comme un élément d’un chassis de
la tourelle d’extraction 20.

[0069] L’arbre de rotation 201 est disposé selon I'axe
B-B. Ici, le rotor du ventilateur 200 comporte un disque
plein 204 qui délimite supérieurement le rotor. Le disque
plein 204 s’étend parallelement a la platine 203. Le rotor
comporte également un disque annulaire 205. Le disque
annulaire 205 est opposé au disque plein 204 et délimite
inférieurement le rotor. Le disque annulaire 205 compor-
te une ouverture qui permet d’aspirer le flux de fluide du
conduit d’extraction. En pratique, c’est le rotor qui est
ajusté a la seconde interface d’assemblage du support
de fixation 10. Dans I'exemple illustré aux figures 2 et 3,
le ventilateur 200 est suspendu afin que le disque annu-
laire 205 soit ajusté a la face supérieure 104 du support
de fixation 10. En particulier, ventilateur 200 est suspen-
du a la platine 203 au travers de son arbre de rotation.
Afin d’optimiser leur ajustement, le disque annulaire 205
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et la face supérieure 104 sont plans et possédent des
dimensions complémentaires telles que la largeur radiale
du disque annulaire 205 et de la face supérieure 104 du
corps annulaire 100. L’élément d’étanchéité 111 permet
d’optimiser le rendement du ventilateur 200.

[0070] En effet, comme cela est illustré aux figures 2
et 3, I'élément d’étanchéité 111 est ajusté au bord radial
interne du disque annulaire 205. L’élément d’étanchéité
111 permet d’éviter que de l'air en surpression, par rap-
port au flux de fluide s’évacuant par le conduit d’extrac-
tion 30, ne s’engouffre dans le conduit d’extraction 30 en
passant entre le ventilateur 200 et le support de fixation
10. De plus, le flux de fluide est évacué latéralement par
le rotor. En effet, le rotor comporte des pales 206 qui
s’étendent radialement depuis I'arbre de rotation 201 le
pourtour extérieur du rotor. Le pourtour extérieur du rotor
est défini par les bords externes respectifs du disque
annulaire 205 et du disque plein 204. Le pourtour exté-
rieur du rotor est ouvert afin de permettre I'’évacuation
radiale du flux de fluide telle qu’illustrée a la figure 9.
[0071] Le chéssis de la tourelle 20 comporte égale-
ment une grille latérale 207 qui protége le ventilateur 200
latéralement. La grille latérale 207 protége plus particu-
lierement les pales 206 du ventilateur 200. Ici, la grille
latérale 207 s’étend de maniére périphérique au pourtour
extérieur du rotor. La grille latérale 207 est solidaire de
la platine 203 afin de former le chassis de la tourelle
d’extraction 20. Comme illustré aux figures 1 a 3, la tou-
relle d’extraction 20 comporte également un capot 208
qui protege le moteur 202. Ici, le capot 208 s’étend au-
dessus de la platine 203 et ménage une chambre autour
du moteur 202. Le capot 208 également solidaire de la
platine 203. De préférence, le capot 208, la platine 203
et la grille latérale 207 sont attachés ensemble avec un
méme systéeme de fixation mécanique 209. Il est a noter
que la grille 207 peut comprendre une ou plusieurs poi-
gnées 210 pour faciliter I'installation et les manipulations
de la tourelle d’extraction 20.

[0072] Comme cela est illustré aux figures 1 et 3, la
grille latérale 207 comporte des pattes de fixation 211
qui sont solidarisées au support de fixation 10. En parti-
culier, les pattes de fixation 211 sont solidarisées au bord
périphérique 105 du corps annulaire 100. Dans cetexem-
ple, les pattes de fixation 211 coopérent avec des orga-
nes mécaniques tels que des vis pour coupler la grille
latérale 207 aux moyens de fixation 108 du corps annu-
laire 100. La tourelle d’extraction 20 est solidarisée au
support de fixation 10 au travers des pattes de fixation
211 de la grille latérale 207.

[0073] Parailleurs, latourelle d’extraction 20 comporte
des moyens électroniques. Les moyens électroniques
peuvent comprendre un processeur, une mémoire etune
horloge électronique qui sont configurés notamment
pour stocker des données mais aussi stocker et exécuter
des algorithmes tels qu’un algorithme de pilotage du ven-
tilateur 200 qui peut correspondre a un procédé de ré-
gulation de la vitesse du ventilateur. Les moyens élec-
troniques comportent aussi un capteur de pression qui
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estconnecté au site de mesure 40 de pression du support
de fixation 10. En pratique, les moyens électroniques pi-
lotent la vitesse de rotation du ventilateur 200 de maniere
proportionnelle a la pression mesurée par le capteur de
pression. Les moyens électroniques peuvent étre em-
barqués dans la tourelle d’extraction 20 par exemple
sous le capot 208 ou étre déportés au sein d’'un panneau
de contrble. Par exemple, le panneau de contréle peut
étre fixé a une paroi extérieure du conduit d’extraction 30.
[0074] Latourelle d’extraction 20 comporte également
une alimentation 212 en énergie électrique. Dans 'exem-
ple de la figure 1, 'alimentation 121 est formée par un
cable électrique gainé qui sort de la base du capot 208
de la tourelle d’extraction 20. L’alimentation 212 relie la
tourelle d’extraction 20 a une source d’énergie électrique
telle qu’un réseau de distribution d’énergie électrique col-
lectif. Par exemple, lorsque les moyens électroniques
sontembarqués dans latourelle d’extraction 20, I'alimen-
tation 212 fournit de I'énergie électrique pour le moteur
202 et les moyens électroniques. Alternativement, I'ali-
mentation 212 peut relier le moteur 202 a un panneau
de contréle dans lequel sont disposés les moyens élec-
troniques, dans ce cas, les moyens électroniques peu-
vent piloter I'alimentation électrique du moteur 202.
[0075] Le support de fixation 10 selon l'invention per-
met de réduire les turbulences aérauliques qui se pro-
duisent au niveau du site de mesure 40. Le systeme d’ex-
traction 11 participe également a la réduction des turbu-
lences en particulier au travers de la coopération entre
le ventilateur 200 et le support de fixation 10.

[0076] Comme illustré de maniére schématique a la
figure 8 un systeme d’extraction d’air de I'état de l'art,
lorsqu’une virole conique 50 comprenant une ouverture
centrale cylindrique est positionnée a l'interface entre la
tourelle 51 d’extraction d’air et un conduit d’extraction 52
d’air vicié, les inventeurs se sont apergus que la paroi
interne de la virole conique 50 est soumise a des pertur-
bations aérauliques. Les perturbations peuvent étre dues
a la rotation du ventilateur 53 de la tourelle 51, ces per-
turbations sont schématisées par des fleches tournoyan-
tes 60 dans I'ouverture centrale de la virole conique 50.
Par ailleurs, il existe également des perturbations dues
a la déviation du flux d’air qui longe les parois du conduit
d’extraction 52. Ces perturbations sont schématisées par
des fleches remontantes 61. |l est a noter que I'écoule-
ment général du flux de fluide est schématisé par des
fleches 62 qui partent du conduit d’extraction jusqu’al'ex-
térieur de la tourelle 51. Dés lors, comme cela estillustré
par cercle en pointillé, la paroi interne de la virole conique
50 est soumise sur toute sa hauteur a des perturbations
aérauliques. Dans ces conditions, le point d’émergence,
au sein de I'ouverture centrale, du canal de prise de me-
sure 54 de pression est nécessairement exposé a des
perturbations aérauliques, ce qui fournit des mesures de
pression peu fiables. Or, lorsque les mesures ne sont
pas fiables, il est compliqué d’établir un modele d’évolu-
tion de la pression et du débit pour réguler la vitesse du
ventilateur 53.
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[0077] Lafigure 9illustre quant a elle un systeme d’ex-
traction 11 conforme de I'invention. Les turbulences sont
notées de la méme fagon que sur la figure 8 pour amé-
liorer la compréhension de I'effet technique de I'invention
par rapport a I'état de I'art.

[0078] En comparaison de la figure 8, les parois du
bord interne 102 sont équipées d’un réducteur de per-
turbation aéraulique. Ici, ce réducteur de perturbation est
formé par la courbure convexe du bord interne 102 par
rapport a I'axe B-B tel que cela est décrit précédemment.
[0079] Le schéma de la figure 9 montre I'effet de la
convexité durebord interne 102 sur les perturbations que
les inventeurs ont identifiées dans les systemes de I'état
de l'art (figure 8). En particulier, les perturbations dues
aladéviation du flux d’air quilongentles parois du conduit
d’extraction (illustrées par les fleches 61) sont déviées
par la convexité sur bord interne 102 vers I'axe B-B qui
passe par le centre du conduit d’évacuation 30 d’air. De
plus, les perturbations générées par la rotation du ven-
tilateur 200 se propagent moins en bas dans 'ouverture
centrale 101. Ainsi, la convexité du bord interne 102 per-
met de créer une zone pariétale 70 qui est exposée a
I'écoulement général du flux de fluide d’évacuation sans
étre exposée aux perturbations du ventilateur ou de dé-
viation du flux de fluide pariétal. La zone pariétale 70 est
illustrée par un rectangle arrondi en pointillés. Dans cet
exemple, la zone pariétale 70 est disposée sous le plan
X passant par I'apex 110 du bord interne 102. Toutefois,
selon la conformation du réducteur de perturbation aé-
raulique, la position de la zone pariétale 70 peut étre
différente.

[0080] Afin d’'obtenir une mesure de pression plus pré-
cise, le site de mesure 40 est disposé sur le bord interne
102 dans cette zone pariétale 70. Le point d’émergence
du site de mesure 40 est ainsi disposé dans une zone
exposée uniquement au flux d’air extrait de la conduite
d’extraction 30. Dans I'exemple de la figure 9, le support
de fixation 10 comprend deux sites de mesure 40 de
pression.

[0081] On obtient ainsi des mesures de pression suf-
fisamment fiables en réduisant notamment la fluctuation
de la valeur de la pression mesurée. Ceci permet d’éla-
borer un modéle mathématique d’évolution de la pres-
sion et du débit en vue de piloter la vitesse de rotation
du ventilateur 200.

[0082] En ce sens, I'invention concerne également un
procédé de régulation 80 de la vitesse de rotation du
ventilateur 200 de la tourelle d’extraction 20, la tourelle
d’extraction 20 étant montée sur le conduit d’extraction
30 d’un flux de fluide magonné.

[0083] Comme illustré a la figure 10, le procédé de
régulation 80 comprend une étape de mesure de la pres-
sion 81 d’un flux de fluide qui s’écoule dans le conduit
d’extraction 30 magonné. Comme illustré aux figures 2
et 9, lamesure estréalisée en débouché du conduit d’ex-
traction 30 magonné au niveau d’au moins un site de
mesure 40 de pression. Le site de mesure 40 de pression
est pariétal du bord interne 102 du support de fixation
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10. Plus particulierement, le site de mesure 40 est dis-
posé dans une zone pariétale 70 dans laquelle les per-
turbations aérauliques sont réduites par le réducteur de
perturbation du support de fixation 10.

[0084] Le procédé de régulation 80 comprend égale-
ment une étape 82 dans laquelle la vitesse de rotation
du ventilateur 200 est ajustée en fonction de la mesure
de pression réalisée au niveau du site de mesure 40 de
pression. Lorsque le support de fixation 10 comporte
deux ou plusieurs sites de mesure 40, on effectue une
moyenne des pressions mesurées a un méme instant t
par les deux sites de mesure 40. La mesure est effectuée
par un capteur de pression qui transmet ensuite les don-
nées mesurées aux moyens électroniques de la tourelle
d’extraction 20 qui les traitent afin de piloter le ventilateur
200 en fonction de la pression mesurée et/ou de la
moyenne de pression calculée. La moyenne des mesu-
res réalisées pour chaque site de mesure de pression
40 permet d’obtenir une mesure de pression plus fiable
aun instantt. Les moyens électroniques ajustent de ma-
niere proportionnelle la vitesse de rotation du ventilateur
200 en fonction de la pression qui a été mesurée et/ou
calculée. La vitesse de rotation du ventilateur 200 est
ajustée par les moyens électroniques qui agissent sur le
moteur 202. A cet effet, il est possible d’utiliser une fonc-
tion proportionnelle intégrale dérivée encore appelée
PID.

[0085] Le procédé de régulation renouvéle 83 la me-
sure 81 de pression et I'ajustement 82 proportionnelle
de la vitesse de rotation du ventilateur 200 en continue
afin d’optimiser I'extraction du flux de fluide du conduit
d’extraction 30 magonné. A cet effet, une moyenne dans
le temps des mesures peut étre effectuée pour ajuster
de maniére plus précise la vitesse de rotation du venti-
lateur 200.

[0086] Des mesures de pression fiables et reproducti-
bles permettent d’optimiser le pilotage de la vitesse de
rotation du ventilateur 200.

Revendications

1. Support de fixation (10) d’'une tourelle d’extraction
(20) d’un flux de fluide a un conduit d’extraction (30)
maconné de flux de fluide, le support de fixation (10)
comprenant un corps annulaire (100) qui comporte :

-une ouverture centrale (101) laissant s’écouler
un flux de fluide,

- une face inférieure (103) définissant une pre-
miére interface d’assemblage avec un débou-
ché (31)d’un conduit d’extraction (30) magonné,
- une face supérieure (104) définissant une se-
conde interface d’assemblage avec la tourelle
d’extraction (20) d’air,

- un bord interne (102) s’étend entre la face su-
périeure (104) et la face inférieure (103) et dé-
limite radialement I'ouverture centrale (101),

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

caractérisé en ce qu’il comporte, d’'une part, au
moins un site de mesure (40) de pression qui est
positionné au niveau du bord interne (102) entre la
face supérieure (103) et la face inférieure (104) du
corps annulaire (100), le site de mesure (40) de pres-
sion permettant de mesurer la pression du flux fluide
s’écoulant au travers de I'ouverture centrale (101),
et d’autre part, un réducteur de perturbation aérau-
lique disposé au niveaudu bordinterne (102) a proxi-
mité du site de mesure (40) de pression, le réducteur
de perturbation aéraulique permettant de réduire les
fluctuations de la valeur de la pression mesurée au
niveau site de mesure de pression.

Support de fixation (10) selon la revendication 1,
dans lequel, le réducteur de perturbation aéraulique
est formé par une courbure qui s’étend au niveau du
bordinterne (102), le site de mesure (40) de pression
étant disposé au niveau de la courbure convexe du
bord interne (102), la courbure s’étend, d’une part,
longitudinalement et de maniere convexe entre la
face supérieure (104) et la face inférieure (103) du
corps annulaire (100), la courbure étant convexe par
rapport a un axe B-B longitudinal autour duquel le
corps annulaire (100) s’étend radialement, etd’autre
part, radialement au moins partiellement autour
I'ouverture centrale (101), de préférence, la courbu-
re s’étend radialement sur en toutes sections radia-
les du bord interne (102).

Support de fixation (10) selon la revendication 2,
dans lequel, la courbure convexe comportant un
apex (110) qui définit un rétrécissement d’'un diame-
tre de I'ouverture centrale (101), la courbure convexe
s’évasantrespectivementde partetd’autre de 'apex
(110) afin d’augmenter le diamétre de I'ouverture
centrale en direction de la face inférieure (103) et de
la face supérieure (104) du corps annulaire (100).

Support de fixation (10) selon la revendication 3,
dans lequel, le site de mesure de pression (40) est
disposé entre I'apex (110) et la face inférieure (103)
du corps annulaire (100).

Support de fixation (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a 4, qui comporte, au moins deux sites de
mesure (40), les deux sites de mesure (40) étant
distants radialement d’au moins a 30°.

Support de fixation (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a 5, dans lequel, le site de mesure (40) com-
porte un capteur de pression affleurant au niveau
d’une paroi du bord interne (102).

Support de fixation (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a 5, dans lequel, le site de mesure (40) com-
porte un canal (41) affleurant la paroi du bord interne
(102), le canal (41) véhiculant le flux de fluide vers
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un capteur de pression déporté par rapport au sup-
port de fixation (10).

Support de fixation (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a7, dans lequel, le corps annulaire (100) est
réalisé en béton ou dans un matériau métallique.

Support de fixation (10) selon les revendications 7
et 8, lorsque le corps annulaire (100) est réalisé en
béton, le support de fixation (10) comporte un insert
(410) noyé dans le béton, l'insert (410) formant le
canal (41) qui véhicule le flux de fluide vers le capteur
de pression.

Support de fixation (10) selon la revendication 9,
dans lequel, l'insert (410) comporte au moins deux
ergots (414) saillants qui sont pris dans le béton afin
d’empécherlarotationde l'insert (414) sur lui-méme.

Support de fixation (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a 10, dans lequel, la face supérieure (104)
du corps annulaire (100) est plane.

Support de fixation (11) selon I'une des revendica-
tions 1 a 11, dans lequel, le corps annulaire (100)
comporte un élément d’étanchéité (111) annulaire
qui s’étend sur le pourtour de I'ouverture centrale
(101), I'élément d’étancheité (111) est saillant du
corps annulaire (100), au niveau, de lajonction entre
le bord interne (102) de la face supérieure (103).

Support de fixation (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a 12, dans lequel, la face inférieure (103) du
corps annulaire (100) est texturée.

Support de fixation (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a 13, dans lequel, le corps annulaire (100)
est délimité latéralement par un bord périphérique
(105) qui présente une portion (107) inclinée qui est
équipée des moyens de fixation (108) de la tourelle
d’extraction (20).

Systeme d’extraction (11) d’un flux de fluide un con-
duit d’extraction (30) magonné d’'un flux de fluide, le
systeme (11) comprenant :

- un support de fixation (10) défini selon I'une
des revendications 1 a 14, le support de fixation
(10) comportant :

oune premiere interface d’assemblage avec
un débouché (31) du conduit d’extraction
(30) magonné, le support de fixation (10)
permettant de solidariser le systéme d’ex-
traction (11) a le débouché (31) du conduit
d’extraction (30) magonné, et

o un site de mesure (40) de pression qui
permet de mesurer la pression du flux de
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fluide en sortie du conduit d’extraction (30)
magonné ;

- une tourelle d’extraction (20) comportant,
d’une part, un ventilateur (200) qui est délimité
inférieurement par un disque annulaire (205)
équipé d’une ouverture centrale afin d’aspirer le
flux de fluide du conduit d’extraction (30), le dis-
que annulaire (205) étant ajusté a la seconde
interface d’assemblage du support de fixation
(10), et d’autre part, des moyens électroniques
comportant un capteur de pression connecté au
site de mesure (40) de pression du support de
fixation (10), les moyens électroniques pilotant
la vitesse de rotation du ventilateur (200) en
fonction de la pression mesurée par le capteur
de pression.

16. Procédé de régulation (80) de la vitesse de rotation

d’un ventilateur (200) d’'une tourelle d’extraction (20)
montée sur un conduit d’extraction (30) d’un flux de
fluide magonné, caractérisé en ce qu’il comporte
les étapes suivantes :

- Mesurer (81) de la pression d’un flux de fluide
qui s’écoule dans le conduit d’extraction (30)
macgonné, la mesure étant réalisée en sortie du
conduit d’extraction (30) magonné au niveau
d’au moins un site de mesure (40) de pression
d’un support de fixation (10) défini selon I'une
des revendication 1 a 14,

- ajuster (82) la vitesse de rotation du ventilateur
(200) en fonction de la mesure de pression réa-
lisée au niveau du site de mesure (40) de pres-
sion, la vitesse étant ajustée de maniere propor-
tionnelle a la pression mesurée par des moyens
électroniques qui sont reliés, d’une part, au site
de mesure (40) de pression et mesurent la pres-
sion du flux de fluide via un capteur de pression,
et d’autre part, au ventilateur (200) de la tourelle
d’extraction (20), les moyens électroniques pi-
lotant la vitesse de rotation du ventilateur (200)
en fonction de la pression mesurée, et

- renouveler (83) la mesure de pression (81) et
I'ajustement (82) proportionnelle de la vitesse
de rotation du ventilateur (200) en continu afin
d’optimiser I'extraction du flux de fluide du con-
duit d’extraction (30) magonné.
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