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(567)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Medien-
fuhrungskupplung (1) mit einem ersten Kupplungsele-
ment (10) mit einer Durchflussoffnung (10a) zur Fihrung
eines Mediums durch sich hindurch, und mit einem ers-
ten Verbindungselement (10b) zur Verbindung mit einer
zweiten medienfiihrenden Vorrichtung (2), vorzugsweise
mit einem Schlauch (2), Rohr (2) oder Aggregat, und mit
einem zweiten Kupplungselement (11) mit einer Durch-
fluss6ffnung (11a) zur Fihrung des Mediums durch sich
hindurch, und mit einem ersten Verbindungselement

FIG 11

MEDIENFUHRUNGSKUPPLUNG UND MEDIENFUHRUNG

(11b) zur Verbindung mit einer dritten medienfliihrenden
Vorrichtung, vorzugsweise mit einem Schlauch, Rohr
oder Aggregat, wobei die beiden Kupplungselemente
(10, 11) derart mediendicht miteinander verbunden sind,
so dass ihre Durchflusséffnungen (10a, 11a) eine ge-
meinsame Durchflusséffnung (10a, 11a) der Medienfiih-
rungskupplung (1) bilden, und wobei das erste Kupp-
lungselement (10) eine Sensoraufnahme (10d) und/oder
das zweite Kupplungselement (11) eine Sensoraufnah-
me (11d) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Medien-
fuhrungskupplung.

[0002] Zum Transport bzw. zur Fiihrung von Medien
wie insbesondere von Fluiden ist die Verwendung von
Schlauchen und Rohren bekannt, welche gemeinsam
auch als Medienfiihrungen bezeichnet werden kdnnen.
Schlauche werden dabei als eher flexibel hinsichtlich ih-
res Materials angesehen, Rohre als eher starr. Zu den
Fluiden gehdren neben Flissigkeiten auch Gase und
pastose Stoffe.

[0003] Mehrere Schlauche kénnen dabei untereinan-
der mittels Schlauchkupplungen miteinander verbunden
werden, welche jeweils an dem entsprechenden offenen
Ende fest an dem jeweiligen Schlauch angeordnet sind.
Uber derartige Schlauchkupplungen kénnen Schlduche
ebenfalls mit Aggregaten verbunden werden, welche ih-
rerseits eine entsprechende Kupplung aufweisen. Der-
artige Schlauchkupplungen kodnnen als sogenannte
Schnellkupplungen, im Englischen als Quick Connector
bezeichnet, ausgebildet sein, welche ein schnelles und
einfaches Verbinden und zerstérungsfreies Losen er-
moglichen kénnen. Derartige Schlauchkupplungen kén-
nen aus Metall aber auch aus Kunststoff, insbesondere
als Spritzgussteile, ausgebildet sein. Dies gilt vergleich-
bar fir Rohre. Entsprechend kénnen derartige Schlauch-
oder Rohrkupplungen auch gemeinsam als Medienfiih-
rungskupplungen bezeichnet werden.

[0004] Fir viele Anwendungen kann es sinnvoll oder
sogar erforderlich sein, die Temperatur des stromenden
Mediums sensorisch zu erfassen. Hierzu ist es beispiels-
weise bekannt, einen Temperatursensor, Ublicherweise
in Form eines NTC-Thermistors (HeiRleiter mit negati-
vem Temperaturkoeffizienten), in eine Offnung einer
Schnellkupplung einzusetzen. Das Sensorelement bzw.
der Messwertumformer des NTC-Thermistors ragt dabei
durch eine Durchgangsoffnung der Schnellkupplung in
das Medium hinein und hat somit direkten Kontakt zum
Medium, was die Temperaturiibertragung von Medium
zu Messwertumformer begtinstigen, d.h. die Ansprech-
zeit des NTC-Thermistors geringhalten kann.

[0005] Nachteilig ist hierbei, dass die Durchgangsoff-
nung durch die Schnellkupplung hindurch, welche der
Aufnahme und Durchfiihrung des Messwertumformers
des NTC-Thermistors dient, mitaufgenommenem Mess-
wertumformer mediendicht abzuschlieRen ist. Entspre-
chend sind MalRnahmen zu treffen, um die Dichtigkeit
am Anschluss des Messwertumformers herzustellen.
Diese MaRnahmen kénnen mit héheren Kosten fir zu-
satzliche Komponenten und dem Risiko von verbleiben-
den Undichtigkeiten verbunden sein.

[0006] Nachteilig ist ferner, dass beim Austausch des
Messwertumformers, beispielsweise im Falle eines De-
fekts, ein umfangreicher Arbeitsaufwand anfallen kann.
Durch die Tatsache, dass bei einer Demontage der ent-
nommene Messwertumformer eine offene Durchgangs-
6ffnung in das Innere der Schnellkupplung hinterlasst,
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muss vor dem Austausch des Messwertumformers das
Medium aus dem System entfernt werden.

[0007] Alternativistdaherbekannt,in der Schnellkupp-
lung eine Mulde vorzusehen, welche orthogonal zum
Fluss des Mediums angebracht ist. Mit anderen Worten
istfur den Messwertumformer des NTC-Thermistors kei-
ne Durchgangséffnung vorhanden, so dass die entspre-
chenden zuvor beschriebenen Nachteile vermieden wer-
den kdnnen. Stattdessen ist der Messwertumformer des
NTC-Thermistors in der Mulde der Schnellkupplung an-
geordnet und ragt somit, durch das Material der Schnell-
kupplung muldenférmig umgeben, in das Medium hinein,
ohne mit dem Medium in direkten Kontakt zu kommen.
[0008] In jedem Fall kdnnen Temperatursensoren
durch invasive Losungen in Kunststoff-Spritzgussteile in-
tegriert werden. Diese Losungen kdnnen aus zwei ver-
schiedenen Teilen bestehen, bei denen eine Schlauch-
kupplung und die eingehausten Temperatursensoren
beim Anwender auf das endgiiltige Teil montiert werden.
[0009] Andere Ansatze bestehen darin, den Tempera-
tursensor beispielsweise als NTC-Thermistor (Negative
Temperature Coefficient Thermistor) direkt in ein Spritz-
gussteil zu integrieren, welches die Schlauchkupplung
bildet. Dabei stellt das Gehduse des Temperatursensors
einen Anschluss der Schlauchkupplung dar, der inner-
halb einer medienfihrenden Schlauchleitung montiert
wird.

[0010] Nachteilig ist hierbei, dass die Spritzgussteile
der Schlauchkupplungen fir die Integration eines Tem-
peratursensors individuell gestaltet werden mdissen.
Dies stellt einen zusatzlichen Aufwand dar. Insbesonde-
re kann sich hierdurch die Teilevielfalt deutlich erh6hen,
wenn unterschiedliche Temperatursensoren verwendet
werden kdnnen sollen.

[0011] Nachteilig ist auch, dass dies die Verwendung
neuer Materialien z. B. PA66 bei derartigen Schlauch-
kupplungen mit Temperatursensoren erschweren kann.
Insbesondere sollten lediglich Materialien ohne Glasfa-
serverstarkung fir derartige Anwendungen verwendet
werden, da die Glasfasern die thermische Leitfahigkeit
des Materials reduzieren und somit die Ansprechzeitund
Genauigkeit des Temperatursensors verringern kénnen.
Entsprechend steht die Verwendung von Temperatur-
sensoren im Widerspruch zur erhdhten Festigkeit derar-
tiger Schlauchkupplungen, welche durch die Verwen-
dung von glasfaserverstarktem Kunststoff erreicht wer-
den kann.

[0012] Eine Aufgabedervorliegenden Erfindungistes,
eine Medienfiihrungskupplung und insbesondere eine
Schnellkupplung fiir Schlduche und bzw. oder Rohre der
eingangs beschriebenen Art bereit zu stellen, so dass
die Nachteile bekannter derartiger Medienflihrungs-
kupplungen behoben oder zumindest reduziert werden
kénnen. Insbesondere soll eine Medienflihrungskupp-
lung geschaffen werden, welche hinsichtlich der Versen-
dung eines Sensors einfacher, schneller, kostenglnsti-
ger und bzw. oder flexibler an verschiedene Anwendun-
gen angepasst werden kann. Dies soll insbesondere
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moglichst einfach, kompakt, kostengiinstig, flexibel an-
wendbar und bzw. oder intuitiv umsetzbar erfolgen. Zu-
mindest soll eine Alternative zu bekannten derartigen
Medienfihrungskupplungen geschaffen werden.

[0013] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch eine
Medienfihrungskupplung sowie durch eine Medienfih-
rung mit den Merkmalen der unabhangigen Patentan-
spriiche gel6st. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den
Unteranspriichen beschrieben.

[0014] Somit betrifft die vorliegende Erfindung eine
Medienfihrungskupplung mit einem ersten Kupplungs-
element mit einer Durchfluss6ffnung zur Fiihrung eines
Mediums durch sich hindurch, und mit einem ersten Ver-
bindungselement zur Verbindung mit einer zweiten me-
dienfihrenden Vorrichtung, vorzugsweise mit einem
Schlauch, Rohr oder Aggregat, und mit einem zweiten
Kupplungselement mit einer Durchflusséffnung zur Fih-
rung des Mediums durch sich hindurch, und mit einem
ersten Verbindungselement zur Verbindung mit einer
dritten medienfiihrenden Vorrichtung, vorzugsweise mit
einem Schlauch, Rohr oder Aggregat, wobei die beiden
Kupplungselemente derart mediendicht miteinander ver-
bunden sind, so dass ihre Durchflusséffnungen eine ge-
meinsame Durchflusséffnung der Medienfiihrungskupp-
lung bilden, und wobei das erste Kupplungselement eine
Sensoraufnahme und bzw. oder das zweite Kupplungs-
element eine Sensoraufnahme aufweist.

[0015] Der vorliegenden Erfindung liegt, wie eingangs
beschrieben, die Erkenntnis zugrunde, dass es bisher
aufwendig ist und zu einer entsprechenden Teilevielfalt
fihren kann, Sensoren wie insbesondere Temperatur-
sensoren auf Medienfiihrungskupplungen wie beispiels-
weise Schlauch- oder Rohrkupplungen anzuwenden.
SchlieBlich sind derartige Medienfiihrungskupplungen
sowohl auf der einen Seite als auch auf der anderen ge-
genuberliegenden Seite je nach Anwendung an ver-
schiedene andere medienfiihrende Vorrichtungen wie
Schlauche, Rohre, Aggregate und dergleichen anzu-
schlielRen und entsprechend passend auszubilden. Fer-
ner sind unterschiedliche Sensoren hinsichtlich Typ, Her-
steller, BaugroRe und dergleichen zu verwenden.
[0016] Erfindungsgemal wird daher zum einen eine
Medienfihrungskupplung mit und vorzugsweise beste-
hend aus zwei Kupplungselementen ausgebildet, wobei
die beiden Kupplungselemente jeweils passend zu einer
von vielen verschiedenen medienfilhrenden Vorrichtun-
gen ausgebildet sein kénnen. Entsprechend kénnen je
nach Anwendungsfall, d.h. je nach zu verbindenden me-
dienfihrenden Vorrichtungen, zwei jeweils passende
Kupplungselemente ausgewahlt und zu einer erfin-
dungsgemaflien Medienflihrungskupplung verbunden
werden. Die beiden Kupplungselemente kénne somit se-
parat hergestellt werden, was die Teilevielhaft reduziert.
Dies kann die Herstellungskosten reduzieren.

[0017] Dabeieine Sensoraufnahme beiwenigstens ei-
ner der beiden Kupplungselemente vorzusehen kann zu-
satzlich die Moglichkeit schaffen, einen Sensor zu ver-
wenden. Entsprechend kann das entsprechende Kupp-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lungselement ferner fiir unterschiedliche Sensoren aus-
gelegtsein und je nach Anwendungsfall mit dem anderen
Kupplungselement verbunden werden. Auch dies kann
die Teilevielhaft reduzieren.

[0018] Somitkodnnen erfindungsgemal die Anpassun-
gen einer Medienfihrungskupplung an einen neuen An-
wendungsfall dahingehend reduziert werden, dass vor-
handene bzw. bereits konstruierte Kupplungselemente
lediglich neu miteinander kombiniert werden missen,
was den Aufwand der Anpassung geringhalten und ggfs.
einen Konstruktionsaufwand Uberfliissig machen kann.
Gdfs. kdnnen erforderliche Anpassungen auf lediglich ei-
nes der beiden Kupplungselemente beschrankt werden,
was ebenfalls zu einer Reduzierung des Aufwand fiihren
kann. In jedem Fall kann eine zweiteilige Modularitat ei-
ner Medienflihrungskupplung ermdéglicht werden.
[0019] Die giltzum anderen entsprechend fiir eine An-
ordnung mit zwei Kupplungselementen und einem da-
zwischenliegenden Sensorelement mit einer Sensorauf-
nahme, wie weiter unten naher erlautert werden wird.
[0020] Die Erfindung ist einsetzbar fir jegliche Anwen-
dungen, bei denen die Temperatur des Mediums inner-
halb einer Medienfiihrung wie insbesondere innerhalb
eines Schlauch- oder Rohrsystems gemessen werden
soll. Als Anwendung ist insbesondere die Temperatur-
messung von Kihimitteln in batterieelektrischen Fahr-
zeugen denkbar.

[0021] GemalR einem Aspekt der Erfindung sind die
beiden Kupplungselemente separat, vorzugsweise als
Spritzgussteile, ausgebildet und stoffschlissig, vorzugs-
weise mittels Kleben, Schweil3en, vorzugsweise Laser-
schweilen, oder Umspritzen, miteinander verbunden.
Hierdurch kénnen die entsprechenden Eigenschaften
und Vorteile aufdie erfindungsgemafe Medienfihrungs-
kupplung angewendet werden.

[0022] GemalR einem weiteren Aspekt der Erfindung
ist das erste Kupplungselement als Spritzgussteil aus-
gebildet und das zweite Kupplungselement ist an das
erste Kupplungselement angespritzt, oder umgekehrt.
Hierdurch kénnen die entsprechenden Eigenschaften
und Vorteile aufdie erfindungsgemafie Medienfihrungs-
kupplung angewendet werden. Insbesondere kann dies
eine besonders haltbare Verbindung zwischen den bei-
den

[0023] GemalR einem weiteren Aspekt der Erfindung
weist das erste Kupplungselement ein zweites Verbin-
dungselement auf, weist das zweite Kupplungselement
einzweites Verbindungselement aufund das erste Kupp-
lungselement und das zweite Kupplungselement mittels
ihrer zweiten Verbindungselemente, vorzugsweise mit-
tels Rasten, Klipsen oder Schrauben, mediendicht mit-
einander verbunden sind.

[0024] Hierdurch kdnnen die entsprechenden Eigen-
schaften und Vorteile auf die erfindungsgemafle Medi-
enfiihrungskupplung angewendet werden.

[0025] GemalR einem weiteren Aspekt der Erfindung
istzwischen den beiden zweiten Verbindungselementen
ein Dichtungselement, vorzugsweise ein O-Ring, ange-
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ordnet. Hierdurch kénnen die entsprechenden Eigen-
schaften und Vorteile auf die erfindungsgeméafie Medi-
enfihrungskupplung angewendet werden.

[0026] GemalR einem weiteren Aspekt der Erfindung
ist das Kupplungselement ohne Sensoraufnahme als fa-
serverstarktes Spritzgussteil ausgebildet. Hierdurch
kénnen die entsprechenden Eigenschaften und Vorteile
auf die erfindungsgemaRe Medienfiihrungskupplung an-
gewendet werden. Insbesondere kdnnen die strukturver-
starkenden Eigenschaften von faserverstarkten Spritz-
gussteilen bei dem Kupplungselement ohne Sensorauf-
nahme genutzt werden und gleichzeitig die negativen
Einflisse einer Faserverstarkung bei dem Kupplungse-
lement mit Sensoraufnahme vermieden werden.

[0027] Die vorliegende Erfindung betrifftauch eine Me-
dienfihrungskupplung mit einem ersten Kupplungsele-
ment mit einer Durchflusséffnung zur Fiihrung eines Me-
diums durch sich hindurch, und mit einem ersten Verbin-
dungselement zur Verbindung mit einer zweiten medi-
enflihrenden Vorrichtung, vorzugsweise mit einem
Schlauch, Rohr oder Aggregat, mit einem zweiten Kupp-
lungselement mit einer Durchflusséffnung zur Fihrung
des Mediums durch sich hindurch, und mit einem ersten
Verbindungselement zur Verbindung mit einer dritten
medienfiihrenden Vorrichtung, vorzugsweise mit einem
Schlauch, Rohr oder Aggregat, und mit einem Sensore-
lement mit einer Durchfluss6ffnung zur Fihrung des Me-
diums durch sich hindurch, wobei das erste Kupplungs-
element mitdem Sensorelementund das Sensorelement
mit dem zweiten Kupplungselement derart mediendicht
miteinander verbunden sind, so dass ihre Durchfliisse
einen gemeinsamen Durchfluss6ffnung der Medienfiih-
rungskupplung bilden, und wobei das Sensorelement ei-
ne Sensoraufnahme aufweist.

[0028] Auf diese Art und Weise kdnnen die zuvor be-
schriebene Aspekte, Eigenschaften und Vorteile der vor-
liegenden Erfindung auch auf eine dreigeteilte Medien-
fuhrungskupplung angewendet werden, indem die bei-
den auBenliegenden Kupplungselemente zu den jewei-
ligen verschiedenen anderen medienfiihrenden Vorrich-
tungen passend ausgebildet und verwendet sowie mit-
tels des Sensorelements miteinander verbunden werden
kénnen, welche ihrerseits passend zum zu verwenden-
den Sensor ausgebildet bzw. ausgewahlt werden kann.
Dies kann die Umsetzung einer dreiteiligen Modularitat
ermoglichen.

[0029] GemalR einem Aspekt der Erfindung sind we-
nigstens eines der beiden Kupplungselemente, vorzugs-
weise sind beide Kupplungselemente, und das Sensor-
element separat, vorzugsweise als Spritzgussteile, aus-
gebildet und stoffschliissig, vorzugsweise mittels Kle-
ben, Schweillen, vorzugsweise Laserschweil}en, oder
Umspritzen, miteinander verbunden. Hierdurch kdnnen
die entsprechenden Eigenschaften und Vorteile auf die
erfindungsgemaRe Medienflihrungskupplung angewen-
det werden.

[0030] GemafR einem weiteren Aspekt der Erfindung
ist das Sensorelement als Spritzgussteil ausgebildet und
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das erste Kupplungselement und bzw. oder das zweite
Kupplungselement ist bzw. sind an das Sensorelement
angespritzt. Hierdurch kdnnen die entsprechenden Ei-
genschaften und Vorteile auf die erfindungsgemafie Me-
dienfihrungskupplung angewendet werden.

[0031] GemalR einem weiteren Aspekt der Erfindung
weist bzw. weisen das erste Kupplungselementund bzw.
oder das zweite Kupplungselement ein zweites Verbin-
dungselement auf, wobei das Sensorelement ein erstes
Verbindungselement, vorzugweise und ein zweites Ver-
bindungselement, aufweist, und wobei das erste Kupp-
lungselement und bzw. oder das zweite Kupplungsele-
ment mittels ihrer zweiten Verbindungselemente, vor-
zugsweise mittels Rasten, Klipsen oder Schrauben, me-
diendicht mit dem Verbindungselement(en) des Senso-
relements verbunden sind. Hierdurch kénnen die ent-
sprechenden Eigenschaften und Vorteile auf die erfin-
dungsgemale Medienflihrungskupplung angewendet
werden.

[0032] GemalR einem weiteren Aspekt der Erfindung
ist zwischen den Verbindungselementen (jeweils) ein
Dichtungselement, vorzugsweise ein O-Ring, angeord-
net. Hierdurch kénnen die entsprechenden Eigenschaf-
ten und Vorteile auf die erfindungsgemafe Medienfih-
rungskupplung angewendet werden.

[0033] Gemal einem weiteren Aspekt der Erfindung
ist bzw. sind das erste Kupplungselement und bzw. oder
das zweite Kupplungselement als faserverstarktes
Spritzgussteil ausgebildet. Hierdurch kénnen die ent-
sprechenden Eigenschaften und Vorteile auf die erfin-
dungsgemale Medienfliihrungskupplung angewendet
werden.

[0034] Gemal einem weiteren Aspekt der Erfindung
sind das erste Verbindungselement des ersten Kupp-
lungselements und das erste Verbindungselement des
zweiten Kupplungselements mit gleichen oder unter-
schiedlichen Verbindungsmechanismen ausgebildet.
Hierdurch kénnen die entsprechenden Eigenschaften
und Vorteile aufdie erfindungsgemafie Medienfihrungs-
kupplung angewendet werden.

[0035] Gemal einem weiteren Aspekt der Erfindung
ragt die Sensoraufnahme wenigstens abschnittsweise,
vorzugsweise vollstandig, vorzugsweise senkrecht zur
Durchflusséffnung, in die Durchflusséffnung hinein. Dies
kann die Kontaktflache zwischen der Sensoraufnahme
und damit auch einem von der Sensoraufnahme aufge-
nommenen Sensor vergréRern und damit auch die sen-
sorische wie beispielsweise thermische Ubertragung
zwischen dem Medium und dem Sensor verbessern
[0036] Die vorliegende Erfindung betrifft ferner eine
Medienfihrung mit einer Medienfiihrungskupplung wie
zuvor beschrieben und mit einer zweiten medienfihren-
den Vorrichtung, vorzugsweise mit einem Schlauch,
Rohroder Aggregat. Eine Medienfiihrung kann somit bei-
spielsweise eine Schlauch- oder Rohranwendung sein,
welche einen Schlauch oder ein Rohr als zweite medi-
enfliihrende Vorrichtung bzw. als eigentliche Medienfih-
rung sowie eine hiermit fest und mediendicht verbundene
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Medienfihrungskupplung mit beispielsweise einer
Schlauch- oder Rohrkupplung sein. Hierdurch kann die
erfindungsgemaRe Medienfliihrungskupplung umge-
setzt und angewendet werden, um dessen Eigenschaf-
ten und Vorteile nutzen zu kdnnen.

[0037] Mit anderen Worten ist die Losung Teil eines
modularen Schnellverbinders, bei dem die Sensor- und
insbesondere die Temperaturmessfunktion durch die In-
tegration eines, vorzugsweise zylindrischen, Teils in der
Mitte oder am Ende des Schnellverbinders realisiert wird,
an dem ein Temperatursensor befestigt oder direkt ein-
gebaut werden kann. Durch die Verwendung einer sol-
chen Lésung kann beispielsweise eine hohe Warmeleit-
fahigkeit erreicht werden, ohne dass die vorhandenen
Werkzeuge verandert werden mussen. Auch kann die
Herstellung eines solchen beispielsweise temperatur-
sensitiven Schnellverbinders nur eine kleine Anpassung
des Prozesses erfordern. Die Lésung kann auch ein ver-
gleichsweise kleines Volumen ermdglichen und in jedes
Gerat eingebaut werden, welches modular aufgebaut ist.
Die Losung kann auch ein, vorzugsweise zylindrisches,
Teil sein, welches beispielsweise auf jeden vorhandenen
Schnellanschluss auf der einen Seite eines mannlichen
und aufder anderen Seite eines weiblichen Verbindungs-
elements montiert werden kann. Dies kann eine hohere
Flexibilitdt bei der Anwendung in derzeit verwendeten
Mediensystemen ermdglichen. Diese Losung, beispiels-
weise als Sensorring, kann fir die Testphase eines Pro-
totyps oder als nachriistbare Sensoranpassung verwen-
det werden.

[0038] Mehrere Ausflihrungsbeispiele und weitere
Vorteile der Erfindung werden nachstehend im Zusam-
menhang mit den folgenden Figuren erldutert. Darin
zeigt:
Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mafRe Medienfiihrungskupplung gemaf eines
ersten Ausflihrungsbeispiels im getrennten
Zustand;

die Darstellung der Figur 1 im verbundenen
Zustand;

einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mafle Medienfiihrungskupplung gemaf eines
zweiten Ausflihrungsbeispiels im getrennten
Zustand;

die Darstellung der Figur 3 im verbundenen
Zustand;

einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mafle Medienfiihrungskupplung gemaf eines
dritten Ausflihrungsbeispiels im getrennten
Zustand;

die Darstellung der Figur 5 im verbundenen
Zustand;

einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mafRe Medienfiihrungskupplung gemaf eines
vierten Ausfiihrungsbeispiels im getrennten
Zustand;

die Darstellung der Figur 7 im verbundenen
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Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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Zustand;

einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mafRe Medienfihrungskupplung gemaf eines
funften Ausflihrungsbeispiels im getrennten
Zustand;

die Darstellung der Figur 9 im verbundenen
Zustand; und

einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
male Medienfiihrung mit der Medienfih-
rungskupplung des fiinften Ausflihrungsbei-
spiels.

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

[0039] Die Beschreibung dero.g. Figuren erfolgtin zy-
lindrischen Koordinaten mit einer Langsachse X, einer
zur Langsachse X senkrecht ausgerichteten radialen
Richtung R sowie einer um die Langsachse X umlaufen-
den Umfangsrichtung U. Die Langsachse X, die radiale
Richtung R und die Umfangsrichtung U kdnnen gemein-
sam auch als Raumrichtungen X, R, U bzw. als zylindri-
sche Raumrichtungen X, R, U bezeichnet werden.
[0040] Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch eine er-
findungsgemafe Medienflihrungskupplung 1 gemag ei-
nes ersten Ausfiihrungsbeispiels im getrennten Zustand.
Fig. 2 zeigt die Darstellung der Figur 1 im verbundenen
Zustand. Die Medienfiihrungskupplung 1 wird am Bei-
spiel einer Schlauchkupplung 1 in Form einer Schnell-
kupplung 1 betrachtet.

[0041] Die Schlauchkupplung 1 weist ein erstes Kupp-
lungselement 10 mit einer Durchfluss6ffnung 10a auf,
durch welche hindurch ein Medium wie insbesondere ein
Fluid entlang der Langsrichtung X strémen kann. Entlang
der Langsachse X nach links und somit nach auf3en ge-
richtet weist das erste Kupplungselement 10 ein erstes
Verbindungselement 10b und gegeniberliegend ein
nach innen gerichtetes zweites Verbindungselement 10c
auf. Radial ausgerichtet weist das erste Kupplungsele-
ment 10 ferner eine Sensoraufnahme 10d auf, welche
radial von aulen zuganglich ist und stiftartig radial nach
innen in die Durchflusséffnung 10a hineinragt.

[0042] Die Schlauchkupplung 1 weist ferner ein zwei-
tes Kupplungselement 11 mit einer Durchflusséffnung
11a auf, durch welche hindurch das Fluid entlang der
Langsrichtung X stromen kann. Entlang der Langsachse
X nach rechts und somit nach auen gerichtet weist das
zweite Kupplungselement 11 ein erstes Verbindungse-
lement 11b und gegeniiberliegend ein nach innen ge-
richtetes zweites Verbindungselement 11c auf.

[0043] Die beiden Kupplungselemente 10, 11 sind je-
weils als Spritzgussteil separat hergestellt, wobei das
zweite Kupplungselement 11 als faserverstarktes Spritz-
gussteil ausgebildet ist. Beide Kupplungselemente 10,
11 kénnen mittels ihres jeweiligen ersten Verbindungs-
elements 10b, 11b jeweils mit einer weiteren medienfiih-
renden Vorrichtung 2 wie beispielsweise einem Schlauch
2, einem Rohr 2 bzw. einem Aggregat fluiddicht verbun-
den werden. Hierzu kdnnen verschiedene mechanische
Verbindungsmechanismen wie beispielsweise Rasten,
Klipsen oder Schrauben verwendet werden, insbeson-
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dere in Kombination mit einem dazwischenliegenden
Dichtelement wie beispielsweise einem O-Ring.

[0044] Beide Kupplungselemente 10, 11 kdnnen mit-
tels ihrer korrespondierenden zweiten Verbindungsele-
mente 10c, 11c feststehend und fluiddicht miteinander
verbunden werden, siehe Figur 2, so dass die jeweiligen
Durchflusséffnungen 10a, 11a der Kupplungselemente
10, 11 eine gemeinsame Durchflusséffnung 10a, 11a der
Schlauchkupplung 1 bilden. Hierzu kénnen ebenfalls ver-
schiedene mechanische Verbindungsmechanismen wie
beispielsweise Rasten, Klipsen oder Schrauben verwen-
det werden, insbesondere in Kombination mit einem da-
zwischenliegenden Dichtelement wie beispielsweise ei-
nem O-Ring.

[0045] Die beiden Kupplungselemente 10, 11 kénnen
in unterschiedlicher Ausgestaltung hinsichtlich ihrer ers-
ten Verbindungselemente 10b, 11b vorliegen, so dass
jeweils aus einer Vielzahl von Varianten erster Kupp-
lungselemente 10 und zweiter Kupplungselemente 11
die passende Variante fiir die jeweiligen weiteren medi-
enfihrenden Vorrichtungen 2 je nach Anwendungsfall
ausgewahlt werden kann. Ferner kann das erste Kupp-
lungselement 10 hinsichtlich seiner Sensoraufnahme
10d an den zu verwendenden Sensor 3 angepasst sein.
Dann kénnen die beiden ausgewahlten Kupplungsele-
mente 10, 11 mittels ihrer korrespondierenden zweiten
Verbindungselemente 10c, 11c feststehend und fluid-
dicht miteinander verbunden werden, um die Schlauch-
kupplung 1 zu bilden. Die Schlauchkupplung 1 kann da-
her auch als modulare Schlauchkupplung 1 bezeichnet
werden.

[0046] Auf diese Art und Weise kann einfach, flexibel
und schnell eine Schlauchkupplung 1 geschaffen wer-
den, welche an den jeweiligen Anwendungsfall ange-
passtist. Gleichzeitig kann auch eine Anpassung an den
zu verwendenden Sensor 3 erfolgen.

[0047] Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch eine er-
findungsgemaRe Medienflihrungskupplung 1 gemaR ei-
nes zweiten Ausflihrungsbeispiels im getrennten Zu-
stand. Fig. 4 zeigt die Darstellung der Figur 3 im verbun-
denen Zustand. In diesem Fall wird als zweites Kupp-
lungselement 11 ein rechtwinkeliges Kupplungselement
11 anstelle eines geradlinigen Kupplungselements 11
verwendet, wie es bei dem ersten Ausfiihrungsbeispiel
der Fall ist.

[0048] Fig. 5 zeigt einen Langsschnitt durch eine er-
findungsgemafe Medienflihrungskupplung 1 geman ei-
nes dritten Ausfiihrungsbeispiels im getrennten Zustand.
Fig. 6 zeigt die Darstellung der Figur 5 im verbundenen
Zustand. Das dritte Ausfiihrungsbeispiel entspricht dem
ersten Ausfiihrungsbeispiel mit dem Unterschied, dass
nun das zweite Kupplungselement 11 eine Sensorauf-
nahme 11d aufweist.

[0049] Fig. 7 zeigt einen Langsschnitt durch eine er-
findungsgemafe Medienflihrungskupplung 1 geman ei-
nes vierten Ausfiihrungsbeispiels im getrennten Zu-
stand. Fig. 8 zeigt die Darstellung der Figur 7 im verbun-
denen Zustand. Das vierte Ausfiihrungsbeispiel stellt ei-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ne Kombination des zweiten und dritten Ausfiihrungsbei-
spiels dar.

[0050] Fig. 9 zeigt einen Langsschnitt durch eine er-
findungsgemafe Medienflihrungskupplung 1 gemag ei-
nes finften Ausfiihrungsbeispiels im getrennten Zu-
stand. Fig. 10 zeigt die Darstellung der Figur 9 im ver-
bundenen Zustand.

[0051] In diesem Fall weisen die beiden Kupplungse-
lemente 10, 11 keine Sensoraufnahmen 10d, 11d auf.
Vielmehr ist die modulare Schlauchkupplung 1 dreiteilig
ausgebildet, indem entlang der Langsachse X zwischen
den beiden auRenseitigen Kupplungselementen 10, 11
ein korrespondierendes Sensorelement 12 angeordnet
ist. Das Sensorelement 12 weist eine entsprechende
Durchfluss6ffnung 12a sowie nach links ein ersten Ver-
bindungselement 12b und nach rechts ein zweites Ver-
bindungselement 12c auf, um mit den zweiten Verbin-
dungselementen 10c, 11c der beiden Kupplungselemen-
te 10, 11 wie zuvor beschrieben verbunden zu werden.
Auch weist das Sensorelement 12 eine Sensoraufnahme
12d auf.

[0052] Entsprechend kénnen die beiden Kupplungse-
lemente 10, 11 je nach Anwendungsfall zu den jeweiligen
weiteren medienfiihrenden Vorrichtungen 2 passend
ausgewahlt werden. Ebenso kann das Sensorelement
12 passend zum jeweiligen Sensor 3 ausgewahlt wer-
den. Dies kann die Mdglichkeiten der Modularitat verein-
fachen bzw. erweitern.

[0053] Fig. 11 zeigt einen Langsschnitt durch eine er-
findungsgemafe Medienfiihrung 1, 2 mit der Medienfiih-
rungskupplung 1 des fiinften Ausfiihrungsbeispiels. Es
istein Schlauch 2 als zweite medienfiihrende Vorrichtung
2 bzw. dessen Wandung 20 Uber das erste Verbindungs-
element 11b des zweiten Kupplungselements 11 Uber-
gezogen und so mitdem ersten Verbindungselement11b
des zweiten Kupplungselements 11 verbunden, so dass
eine Durchflusséffnung 21 des Schlauches 2 mit der
Durchflusséffnung 10a, 11a, 12a der Schlauchkupplung
1 zusammenfallt. Ferner wird ein Sensor 3 in Form eines
Temperatursensors 3 von der Sensoraufnahme 12d des
Sensorelements 12 aufgenommen. Ein Sensorfihler 31
in Form eines NTC-Thermistors 31 ragt dabei bis ganz
nachinnen bzw. unten indie Sensoraufnahme 12d hinein
und wird von einem Sensorgehause 30 gehalten sowie
mit einem Sensorkabel 32 verbunden, um die Sensor-
werte nach auflerhalb zur Verfligung zu stellen.

Bezugszeichenliste (Teil der Beschreibung)
[0054]

R  radiale Richtung

U  Umfangsrichtung

X Langsrichtung

1,2  Medienfiihrung; Schlauchleitung; Rohrleitung

1 Medienfiihrungskupplung; Schlauchkupplung;
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Schnellkupplung

10 erstes Kupplungselement

10a  Durchflusséffnung des ersten Kupplungsele-
ments 10

10b  erstes Verbindungselement des ersten Kupp-
lungselements 10

10c  zweites Verbindungselement des ersten Kupp-
lungselements 10

10d  Sensoraufnahme des ersten Kupplungsele-

ments 10

11 zweites Kupplungselement

11a  Durchflussoéffnung des zweiten Kupplungsele-
ments 11

11b  erstes Verbindungselement des zweiten Kupp-
lungselements 11

11c  zweites Verbindungselement des zweiten Kupp-
lungselements 11

11d  Sensoraufnahme des zweiten Kupplungsele-
ments 11

12 Sensorelement; Sensorbereich

12a  Durchflusséffnung des Sensorelements 12

12b  erstesVerbindungselement des Sensorelements
12

12¢c  zweites Verbindungselement des Sensorele-
ments 12

12d  Sensoraufnahme des Sensorelements 12

2 zweite medienfilhrende Vorrichtung; Schlauch;
Rohr

20 Wandung des Schlauches 2; Schlauchwand;
Rohrwand

21 Durchflusséffnung

3 Sensor; Temperatursensor

30 Sensorgehause

31 Sensorfihler; NTC-Thermistor
32  Sensorkabel

Patentanspriiche
1. Medienfiihrungskupplung (1)
mit einem ersten Kupplungselement (10)

mit einer Durchfluss6ffnung (10a) zur Fih-
rung eines Mediums durch sich hindurch,
und

mit einem ersten Verbindungselement
(10b) zur Verbindung mit einer zweiten me-
dienfihrenden Vorrichtung (2), vorzugswei-
se mit einem Schlauch (2), Rohr (2) oder
Aggregat, und

mit einem zweiten Kupplungselement (11)
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mit einer Durchflusséffnung (11a) zur Fih-
rung des Mediums durch sich hindurch, und
mit einem ersten Verbindungselement
(11b) zur Verbindung mit einer dritten me-
dienfihrenden Vorrichtung, vorzugsweise
mit einem Schlauch, Rohr oder Aggregat,

wobei die beiden Kupplungselemente (10, 11)
derart mediendicht miteinander verbunden sind,
so dass ihre Durchflusséffnungen (10a, 11a) ei-
ne gemeinsame Durchflusséffnung (10a, 11a)
der Medienfiihrungskupplung (1) bilden, und
wobei das erste Kupplungselement (10) eine
Sensoraufnahme (10d) und/oder das zweite
Kupplungselement (11) eine Sensoraufnahme
(11d) aufweist.

Medienfihrungskupplung (1) nach Anspruch 1,
wobei die beiden Kupplungselemente (10, 11) se-
parat, vorzugsweise als Spritzgussteile, ausgebildet
und stoffschlissig, vorzugsweise mittels Kleben,
Schweil’en, vorzugsweise Laserschweiflen, oder
Umspritzen, miteinander verbunden sind.

Medienfihrungskupplung (1) nach Anspruch 1,
das erste Kupplungselement (10) als Spritzgussteil
ausgebildet ist und das zweite Kupplungselement
(11)an daserste Kupplungselement (10) angespritzt
ist, oder umgekehrt.

Medienfihrungskupplung (1) nach Anspruch 1,

wobei das erste Kupplungselement (10) ein
zweites Verbindungselement (10c) aufweist,
wobei das zweite Kupplungselement (11) ein
zweites Verbindungselement (11c) aufweist,
und

wobei das erste Kupplungselement (10) und das
zweite Kupplungselement (11) mittels ihrer
zweiten Verbindungselemente (10c, 11c), vor-
zugsweise mittels Rasten, Klipsen oder Schrau-
ben, mediendicht miteinander verbunden sind.

Medienfihrungskupplung (1) nach Anspruch 4,
wobei zwischen den beiden zweiten Verbindungse-
lementen (10c, 11c) ein Dichtungselement, vorzugs-
weise ein O-Ring, angeordnet ist.

Medienfihrungskupplung (1) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei das Kupplungsele-
ment (10, 11) ohne Sensoraufnahme (10d, 11d) als
faserverstarktes Spritzgussteil ausgebildet ist.
Medienfihrungskupplung (1)

mit einem ersten Kupplungselement (10)

mit einer Durchflusséffnung (10a) zur Fih-
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rung eines Mediums durch sich hindurch,
und

mit einem ersten Verbindungselement
(10b) zur Verbindung mit einer zweiten me-
dienfihrenden Vorrichtung (2), vorzugswei-
se mit einem Schlauch (2), Rohr (2) oder
Aggregat,

mit einem zweiten Kupplungselement (11)

mit einer Durchflusséffnung (11a) zur Fih-
rung des Mediums durch sich hindurch, und
mit einem ersten Verbindungselement
(11b) zur Verbindung mit einer dritten me-
dienfihrenden Vorrichtung, vorzugsweise
mit einem Schlauch, Rohr oder Aggregat,
und

mit einem Sensorelement (12)

mit einer Durchfluss6ffnung (12a) zur Fihrung
des Mediums durch sich hindurch,

wobei das erste Kupplungselement (10) mitdem
Sensorelement (12) und das Sensorelement
(12) mit dem zweiten Kupplungselement (11)
derart mediendicht miteinander verbunden sind,
so dass ihre Durchfliisse (10a, 11a, 12a) einen
gemeinsamen Durchflusséffnung (10a, 11a,
12a) der Medienfihrungskupplung (1) bilden,
und

wobei das Sensorelement (12) eine Sensorauf-
nahme (12d) aufweist.

Medienfihrungskupplung (1) nach Anspruch 7,
wobei wenigstens eines der beiden Kupplungsele-
mente (10, 11), vorzugsweise beide Kupplungsele-
mente (10, 11), und das Sensorelement (12) sepa-
rat, vorzugsweise als Spritzgussteile, ausgebildet
und stoffschlissig, vorzugsweise mittels Kleben,
Schweillen, vorzugsweise Laserschweil’en, oder
Umspritzen, miteinander verbunden sind.

Medienfihrungskupplung (1) nach Anspruch 7 oder
8,

das Sensorelement (12) als Spritzgussteil aus-
gebildet ist und

das erste Kupplungselement (10) und/oder das
zweite Kupplungselement (11) an das Sensor-
element (12) angespritzt ist/sind.

10. Medienfiihrungskupplung (1) nach Anspruch 7,

wobei das erste Kupplungselement (10)
und/oder das zweite Kupplungselement (11) ein
zweites Verbindungselement (10c, 11c) auf-
weist/ausweisen,

wobei das Sensorelement (12) ein erstes Ver-
bindungselement (12b), vorzugweise und ein
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1.

12.

13.

14.

15.

zweites Verbindungselement (12c), aufweist,
und

wobei das erste Kupplungselement (10)
und/oder das zweite Kupplungselement (11)
mittels ihrer zweiten Verbindungselemente
(10c, 11c), vorzugsweise mittels Rasten, Klip-
sen oder Schrauben, mediendicht mit dem Ver-
bindungselement(en) (12b, 12c) des Sensore-
lements (12) verbunden sind.

Medienfihrungskupplung (1) nach Anspruch 10,
wobei zwischen den Verbindungselementen (10c,
11c, 12b, 12c) (jeweils) ein Dichtungselement, vor-
zugsweise ein O-Ring, angeordnet ist.

Medienfihrungskupplung (1) nach einem der An-
spriiche 7 bis 11,

wobei das erste Kupplungselement (10) und/oder
das zweite Kupplungselement (11) als faserver-
starktes Spritzgussteil ausgebildet ist/sind.

Medienfihrungskupplung (1) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei das erste Verbin-
dungselement (10b) des ersten Kupplungselements
(10) und das erste Verbindungselement (11b) des
zweiten Kupplungselements (11) mit gleichen oder
unterschiedlichen Verbindungsmechanismen aus-
gebildet sind.

Medienfihrungskupplung (1) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei die Sensoraufnahme
(10d, 11d, 12d) wenigstens abschnittsweise, vor-
zugsweise vollstandig, vorzugsweise senkrecht zur
Durchflusséffnung (10a, 11a, 12a), in die Durchflus-
soffnung (10a, 11a, 12a) hineinragt.

Medienfihrung (1, 2)

mit einer Medienfihrungskupplung (1) nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche und

mit einer zweiten medienfiihrenden Vorrichtung
(2), vorzugsweise mit einem Schlauch (2), Rohr
(2) oder Aggregat.
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