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(54) BOITE DE MONTRE COMPRENANT UN FOND ORIENTÉ DANS UNE POSITION ANGULAIRE 
PRÉDÉFINIE

(57) L’invention concerne une boite de montre (10)
comprenant un fond (30) chassé dans une carrure (20)
par l’intermédiaire d’un joint (40), le fond (30) comportant
un corps (31) depuis lequel s’étend radialement une lèvre
(32), ledit corps (31) comprenant une portée annulaire
axiale (310) et ladite lèvre (32) comprenant une portée
annulaire radiale (320), la carrure (20) comportant une
ouverture (21) axiale et présente une portée annulaire
axiale (200) s’étendant en vis-à-vis de la portée annulaire
axiale (310) du corps (31) du fond (30), et une portée
annulaire radiale (201) en appui contre la portée annu-

laire radiale (320) de la lèvre (32), le joint (40) étant in-
terposé entre les portées annulaires axiales (200, 310)
de la carrure (20) et du fond (30), les portées annulaires
axiales (200, 310) de la carrure (20) et du fond (30) pré-
sentant des profils périphériques de formes complémen-
taires, sensiblement circulaire, comprenant l’un et l’autre,
une première portion en forme d’arc de cercle présentant
un premier rayon (R1, R2), et une deuxième portion en
forme d’arc de cercle auquel est reliée la première por-
tion, présentant un deuxième rayon (r1, r2) dont la valeur
est inférieure de celle du premier rayon (R1, R2).
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Description

Domaine technique de l’invention

[0001] L’invention relève du domaine de l’horlogerie,
et notamment des composants d’une boite de montre.
[0002] Plus particulièrement, l’invention concerne une
boite de montre comportant un fond orienté dans une
position angulaire prédéfinie.

Arrière-plan technologique

[0003] Les boites de montre comportent une carrure
de part et d’autre de laquelle sont fixés une glace et un
fond.
[0004] Le fond peut être fixé à la carrure par vissage,
par assemblage du type à baïonnette ou par ajustement
serré par montage à la presse, c’est-à-dire par chassage.
[0005] Dans le cas de la fixation du fond à la carrure
par chassage, un joint est agencé dans la carrure et est
comprimé radialement par le fond contre la carrure lors
du chassage du fond dans la carrure. Le joint a pour effet
de conférer à la boite un niveau d’étanchéité désiré à
l’eau et à l’air, ainsi que d’assurer la tenue mécanique
de l’assemblage.
[0006] Lorsqu’il présente, sur une surface visible, un
motif tel qu’un logo d’une marque, il est souhaitable que
le fond soit orienté de sorte que ledit motif soit aligné par
rapport à un axe vertical 6 heures - 12 heures, pour des
raisons de qualité perçue notamment.
[0007] L’orientation du fond par rapport à la carrure est
généralement réalisée manuellement par un pré-posi-
tionnement adéquat du fond par rapport à la carrure avant
le montage à la presse, à l’aide de repères visuels pré-
sents sur la carrure ou le fond, par exemple grâce à une
encoche pour la tige de réglage.
[0008] Dans le cas de ce type de fixation du fond à la
carrure, la précision de l’orientation du fond dépend donc
essentiellement de l’habileté de l’opérateur réalisant le
pré-positionnement du fond par rapport à la carrure.
[0009] On comprend bien que le niveau de qualité des
assemblages réalisés peut varier de façon importante.
[0010] Il existe donc un besoin de réaliser des assem-
blages de boites de montre dans lesquels l’orientation
du fond par rapport à la carrure est maitrisée, de sorte à
obtenir un niveau de qualité élevé et constant.

Résumé de l’invention

[0011] L’invention résout les inconvénients précités en
proposant une solution permettant de maitriser l’orienta-
tion du fond par rapport à la carrure lors de sa fixation
par ajustement serré.
[0012] A cet effet, la présente invention concerne une
boite de montre comprenant un fond chassé dans une
carrure par l’intermédiaire d’un joint, le fond comportant
un corps depuis lequel s’étend radialement une lèvre,
ledit corps comprenant une portée annulaire axiale et

ladite lèvre comprenant une portée annulaire radiale.
[0013] La carrure comporte une ouverture axiale et
présente une portée annulaire axiale s’étendant en vis-
à-vis de la portée annulaire axiale du corps du fond, et
une portée annulaire radiale en appui contre la portée
annulaire radiale de la lèvre.
[0014] Le joint est interposé entre les portées annulai-
res axiales de la carrure et du fond, lesdites portées an-
nulaires axiales présentant des profils périphériques de
formes complémentaires, sensiblement circulaires, com-
prenant l’un et l’autre, une première portion en forme
d’arc de cercle présentant un premier rayon R1, R2, et
une deuxième portion en forme d’arc de cercle auquel
est reliée la première portion, présentant un deuxième
rayon r1, r2 dont la valeur est inférieure de celle du pre-
mier rayon R1, R2.
[0015] Dans des modes particuliers de réalisation, l’in-
vention peut comporter en outre l’une ou plusieurs des
caractéristiques suivantes, prises isolément ou selon
toutes les combinaisons techniquement possibles.
[0016] Dans des modes particuliers de réalisation, la
valeur du deuxième rayon r1, r2 est supérieur à la moitié
de la valeur du premier rayon R1, R2.
[0017] Dans des modes particuliers de réalisation, le
profil périphérique des portées annulaires axiales de la
carrure et du fond comprennent premières et deuxièmes
portions en forme d’arcs de cercles réparties alternative-
ment, les unes à la suite des autres.
[0018] Dans des modes particuliers de réalisation, les
portées annulaires axiales de la carrure et du fond sont
configurées de sorte que les flèches des premières et
deuxièmes portions en forme d’arcs de cercle sont sé-
parées les unes des autres par un angle de 60 degrés.
[0019] Dans des modes particuliers de réalisation, les
portées annulaires axiales de la carrure et du fond sont
configurées de sorte que les flèches des portions en for-
me d’arcs de cercle définissent des segments de droites
sécantes en un point matérialisant le centre de l’ouver-
ture.
[0020] Dans des modes particuliers de réalisation, la
forme définie par le profil périphérique des portées an-
nulaires axiales est convexe.
[0021] Dans des modes particuliers de réalisation, le
joint présente un profil complémentaire de ceux des por-
tées annulaires axiales de la carrure et du fond.

Brève description des figures

[0022] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront à la lecture de la description dé-
taillée suivante donnée à titre d’exemple nullement limi-
tatif, en référence aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 représente une vue en coupe selon un
plan radial d’une partie d’une boite selon un exemple
préféré de réalisation de l’invention ;

- les figures 2 et 3 représentent respectivement une
vue de dessus d’un fond de la boite de la figure 1 et
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une vue de dessous d’une carrure de la boite de la
figure 1.

Description détaillée de l’invention

[0023] La présente invention concerne une boite de
montre 10 dont une portion est représentée sur la vue
en coupe selon un plan radial de ladite boite de montre
10 de la figure 1.
[0024] La boite de montre 10 comporte une carrure 20
de forme générale circulaire comportant une ouverture
21 axiale recevant une glace (non représentée) à l’une
de ses extrémités dite « extrémité supérieure », opposée
à un fond 30 chassé à une autre extrémité de ladite car-
rure 20, dite « extrémité inférieure ». La glace, le fond 30
et la carrure 20 définissent un volume à l’intérieur duquel
est agencé un mouvement horloger, de façon connue de
l’homme du métier.
[0025] Le mouvement horloger et les autres compo-
sants horlogers utilisés dans une boite de montre 10 étant
connus de l’homme du métier et ne faisant pas partie de
la présente invention, ils ne sont pas représentés sur les
figures, ni décrits ci-après.
[0026] Le fond 30 présente une forme générale circu-
laire et comporte un corps 31 depuis lequel s’étend ra-
dialement une lèvre 32 formant un épaulement périphé-
rique par rapport audit corps 31. Plus précisément, com-
me le montre la vue en coupe de la figure 1, l’épaulement
est formé par une portée annulaire axiale 310 du corps
31 et par une portée annulaire radiale 320 de la lèvre 32.
[0027] Lesdites portées annulaires axiale 310 et radia-
le 320 sont prévues pour constituer des surfaces d’appui
comme décrit plus en détail ci-après.
[0028] Les directions axiale et radiale sont définies
dans le présent texte relativement au boitier de montre
10, et en particulier relativement à l’ouverture 21 de la
carrure 20. De façon connue du domaine de l’horlogerie,
la direction axiale s’étend de l’une à l’autre des extrémités
supérieure et inférieure de la carrure 20 et la direction
radiale s’étendant perpendiculairement à ladite direction
axiale.
[0029] Au niveau de son extrémité inférieure, la carrure
20 présente une portée annulaire axiale 200 s’étendant
en vis-à-vis de la portée annulaire axiale 310 du fond 30.
Cette portée annulaire axiale 200 est reliée à une portée
annulaire radiale 201 en appui contre la portée annulaire
radiale 320 de la lèvre 32. La portée annulaire radiale
201 de la carrure 20 forme une surface d’extrémité de
ladite carrure 20 dans l’exemple préféré de réalisation
de l’invention représenté sur les figures.
[0030] Un joint 40 annulaire est avantageusement in-
terposé entre les portées annulaires axiales 200 et 310
respectivement de la carrure 20 et du fond 30, et est
comprimé par l’une et l’autre desdites portées annulaires
axiales 200 et 310, comme représenté sur la figure 1.
Cette compression du joint 40 permet de conférer une
étanchéité à l’eau et à l’air au boitier de montre selon un
niveau souhaité et génère un effort de serrage permet-

tant la fixation du fond 30 sur la carrure 20.
[0031] Avantageusement, les portées annulaires axia-
les 200 et 310 de la carrure 20 et du fond 30 sont de
formes complémentaires, et ne présentent pas une forme
de révolution. Au contraire, bien qu’il présente une forme
sensiblement circulaire, comme le montrent les figures
2 et 3, leur profil périphérique respectif comporte une
première portion en forme d’arc de cercle présentant un
premier rayon R1, R2 et une deuxième portion en forme
d’arc de cercle reliée à la première portion et présentant
un deuxième rayon r1, r2 inférieur au premier rayon R1,
R2. Les premières portions de la carrure 20 et du fond
30 sont destinées à reposer en regard l’une de l’autre,
de même que les deuxièmes portions de la carrure 20
et du fond 30 sont destinées à reposer en regard l’une
de l’autre.
[0032] Les premiers et deuxièmes rayons R1, R2 et
r1, r2 sont représentés sur les figures 2 et 3 par des
flèches.
[0033] Le terme « profil périphérique » définit dans le
présent texte la projection des portées annulaires axiales
200 et 310 respectivement de la carrure 20 et du fond
30 sur un plan P perpendiculaire à la direction axiale et
parallèle à la direction radiale. Autrement dit, le plan P
est parallèle aux portées annulaires radiales 201 et 320
de la carrure 20 et de la lèvre 32, tel que représenté sur
les figures 1 et 2.
[0034] On entend par le terme « complémentaire »,
que les formes des portées annulaires axiales 200 et 310
sont identiques, seules les dimensions desdites portées
annulaires axiales variant l’une par rapport à l’autre.
[0035] Ces conformations du fond 30 et de la carrure
20, visibles respectivement sur les figures 2 et 3, per-
mettent de garantir la performance de l’étanchéité de la
boite de montre 10 à l’eau et à l’air en préservant le profil
périphérique des portées annulaires axiales 200 et 310
de tout angle, ligne brisée ou arrête, etc, par la continuité
des surfaces courbes, tout en jouant un rôle de détrom-
peur dans l’orientation du fond 30 vis-à-vis de la carrure
20 lors de leur assemblage l’un à l’autre.
[0036] En effet, pour chasser le fond 30 dans la carrure
20, il n’est alors possible d’orienter le fond 30 que selon
une position dans laquelle les formes des portées annu-
laires axiales 200 et 310 sont alignées l’une par rapport
à l’autre, c’est-à-dire une position dans laquelle les pre-
mières portions sont agencées l’une en regard de l’autre
et les deuxièmes portions sont agencées l’une en regard
de l’autre.
[0037] Avantageusement, pour garantir un niveau im-
portant d’étanchéité à l’eau et à l’air la forme définie par
le profil périphérique des portées annulaires axiales 200
et 310 de la carrure 20 et du fond 30 est convexe, en ce
sens que lesdites portées annulaires axiales 200 et 310
sont situées respectivement toutes entières du même
côté d’une droite tangente appliquée en tout point de leur
profil périphérique. Le terme « convexe » est ici employé
dans sa définition propre au domaine de la géométrie.
[0038] Préférentiellement, dans un exemple préféré de
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réalisation de l’invention, les valeurs des deuxièmes
rayons r1, r2 des deuxièmes portions des portées annu-
laires axiales 200 et 310 de la carrure 20 et du fond 30
sont respectivement supérieures à la moitié des valeurs
des premiers rayons R1, R2 des premières portions de
la carrure 20 et du fond 30.
[0039] Cette caractéristique participe à la continuité
des surfaces courbes et donc à éviter que la forme du
profil périphérique des portées annulaires axiales 200 et
310 ne comporte d’angle de ligne brisée ou d’arrêté.
[0040] En particulier, la différence entre les valeurs des
premiers et des deuxièmes rayons R1 et r1 de la portée
annulaire axiale 200 de la carrure 20, ainsi que la diffé-
rence la différence entre les valeurs des premiers et des
deuxièmes rayons R2 et r2 de la portée annulaire axiale
310 du fond 30, est de l’ordre de quelques millimètres
ou dixièmes de millimètres.
[0041] Comme le montrent les figures 2 et 3, la forme
des portées annulaires axiales 200 et 310 de la carrure
20 et du fond 30 comprend plusieurs premières et deuxiè-
mes portions en forme d’arcs de cercles réparties alter-
nativement, les unes à la suite des autres. Autrement dit,
deux premières portions en forme d’arc de cercle suc-
cessives sont reliées l’une à l’autre par une deuxième
portion en forme d’arc de cercle et deux deuxièmes por-
tions en forme d’arc de cercle successives sont reliées
l’une à l’autre par une première portion en forme d’arc
de cercle.
[0042] Dans l’exemple préféré de réalisation de l’in-
vention, les portées annulaires axiales 200, 310 de la
carrure 20 et du fond 30 sont configurées de sorte que
les flèches des premières et deuxièmes portions en for-
me d’arcs de cercles sont séparées les unes des autres
par un angle de 60 degrés. La notion de flèche d’un arc
de cercle est connue de l’homme du métier. Cet angle
agit aisément comme détrompeur efficace permettant
d’orienter un fond dans une carrure. Un défaut d’orien-
tation serait rapidement perceptible et corrigeable pour
l’opérateur.
[0043] En d’autres termes, les portées annulaires axia-
les 200 et 310 de la carrure 20 et du fond 30 comportent
trois premières portions et trois deuxièmes portions en
forme d’arcs de cercles alternativement réparties les
unes à la suite des autres.
[0044] Par ailleurs, les flèches des portions en forme
d’arcs de cercles définissent des segments de droites
sécantes en un point matérialisant le centre de l’ouver-
ture 21.
[0045] Préférentiellement, le joint 40 présente un profil
périphérique complémentaire de ceux de la portée an-
nulaire axiale 310 de la lèvre 32 et de la portée annulaire
axiale 200 de la carrure 20.
[0046] Sur la figure 1, le joint 40 a été représenté avec
une section droite de forme rectangulaire. Dans d’autres
exemples de réalisation de l’invention, il peut comporter
une section droite de forme circulaire ou autre.
[0047] Avantageusement, la portée annulaire radiale
320 du fond 30 peut comporter une surépaisseur annu-

laire 321 pour recevoir le joint 40 en appui, comme le
montre les figures 1 et 3. Ainsi, la portée annulaire radiale
201 de la carrure 20 repose en appui contre une portion
d’extrémité de la portée annulaire radiale 320 du fond 30.
[0048] Le fond 30 et la carrure 20 peuvent être réalisés
en tout matériau approprié, par exemple en métal, tel
qu’en acier ou en métal précieux, en céramique, etc.
[0049] Le joint 40 peut également être réalisé en tout
matériau approprié, tel qu’en polymère, ayant une dureté
de 75 6 10 Shore D.
[0050] De manière plus générale, il est à noter que les
modes de mise en œuvre et de réalisation considérés
ci-dessus ont été décrits à titre d’exemples non limitatifs,
et que d’autres variantes sont par conséquent envisa-
geables.
[0051] Par exemple, il est envisageable que le profil
périphérique des portées annulaires axiales 200 et 310
de la carrure 20 et du fond 30 présente plus de deux
portions en forme d’arcs de cercles dont les rayons sont
différents et/ou qu’il comporte plus de trois premières
portions et plus de trois deuxièmes portions en forme
d’arcs de cercles alternativement réparties les unes à la
suite des autres.

Revendications

1. Boite de montre (10) comprenant un fond (30) chas-
sé dans une carrure (20) par l’intermédiaire d’un joint
(40), le fond (30) comportant un corps (31) depuis
lequel s’étend radialement une lèvre (32), ledit corps
(31) comprenant une portée annulaire axiale (310)
et ladite lèvre (32) comprenant une portée annulaire
radiale (320), la carrure (20) comportant une ouver-
ture (21) axiale et présente une portée annulaire
axiale (200) s’étendant en vis-à-vis de la portée an-
nulaire axiale (310) du corps (31) du fond (30), et
une portée annulaire radiale (201) en appui contre
la portée annulaire radiale (320) de la lèvre (32), le
joint (40) étant interposé entre les portées annulaires
axiales (200, 310) de la carrure (20) et du fond (30),
ladite boite de montre (10) étant caractérisée en ce
que les portées annulaires axiales (200, 310) de la
carrure (20) et du fond (30) présentent des profils
périphériques de forme complémentaire, sensible-
ment circulaire, comprenant l’un et l’autre, une pre-
mière portion en forme d’arc de cercle présentant un
premier rayon (R1, R2), et une deuxième portion en
forme d’arc de cercle auquel est reliée la première
portion, présentant un deuxième rayon (r1, r2) dont
la valeur est inférieure de celle du premier rayon (R1,
R2).

2. Boite de montre (10) selon la revendication 1, dans
laquelle la valeur du deuxième rayon (r1, r2) est su-
périeure à la moitié de la valeur du premier rayon
(R1, R2).
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3. Boite de montre (10) selon l’une des revendications
1 ou 2, dans laquelle le profil périphérique des por-
tées annulaires axiales (200, 310) de la carrure (20)
et du fond (30) comprennent plusieurs premières et
deuxièmes portions en forme d’arcs de cercle répar-
ties alternativement, les unes à la suite des autres.

4. Boite de montre (10) selon l’une des revendications
1 à 3, dans laquelle les portées annulaires axiales
(200, 310) de la carrure (20) et du fond (30) sont
configurées de sorte que les flèches des premières
et deuxièmes portions en forme d’arcs de cercle sont
séparées les unes des autres par un angle de 60
degrés.

5. Boite de montre (10) selon l’une des revendications
1 à 4, dans laquelle les portées annulaires axiales
(200, 310) de la carrure (20) et du fond (30) sont
configurées de sorte que les flèches des portions en
forme d’arcs de cercle définissent des segments de
droites sécantes en un point matérialisant le centre
de l’ouverture (21).

6. Boite de montre (10) selon l’une des revendications
1 à 5, dans laquelle la forme définie par le profil pé-
riphérique des portées annulaires axiales (200, 310)
est convexe.

7. Boite de montre (10) selon l’une des revendications
1 à 6, dans laquelle le joint (40) présente un profil
complémentaire de ceux des portées annulaires
axiales (200, 310) de la carrure (20) et du fond (30).
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