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(67)  Vorrichtungen zum Entwassern von gewasche-
ner Wasche (10) weisen eine Pressmembran (19) auf.
Die Pressmembran (19)istunter einer Stempelplatte (18)
der Vorrichtung mit einem Befestigungsring l6sbar be-
festigt. Diese Verbindung ist aufgrund des hohen Ge-
wichts der ungefahr einen Durchmesser von 1 m aufwei-
senden Pressmembran (19) sehr aufwendig.

Um die Befestigung der Pressmembran (19) mit dem
Befestigungsring unter der Stempelplatte (18) zu erleich-
tern, ist es vorgesehen, dass die Pressmembran (19) an
ihrem Membrankragen mindestens einen innseitigen
Vorsprung aufweist, der wahrend der Montage der
Pressmembran (19) unter der Stempelplatte (18) eine
Auflage fur den Befestigungsring (32) bildet. Dadurch
wird der Befestigungsring wahrend der Montage der
Pressmembran (19) unter der Stempelplatte (18) tempo-
rar abgestitzt, was die einfachere Montage der Press-
membran (19) unter der Stempelplatte (18) zulasst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Pressmembran gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Mit Pressmembran versehene Vorrichtungen zum Entwéassern von Wasche, sogenannte Entwasserungspres-
sen, finden in gewerblichen Waschereien zum Entwassern von Wasche aller Art Verwendung. Dazu werden von der
Vorrichtung mit der Pressmembran Flissigkeiten aus gewaschener Wasche weitestgehend herausgepresst. Gegebe-
nenfalls kann die Vorrichtung auch zusatzlich dazu dienen, gewaschene Wasche zu spulen.

[0003] Aus der EP 0 310 842 B1 ist eine Vorrichtung mit einer Pressmembran bekannt. Diese Vorrichtung verfligt
Uber einen von einem Hydraulikzylinder auf- und abbewegbaren Pressstempel. Der Pressstempel verfligt Uber eine
Stempelplatte, unter der die Pressmembran I6sbar befestigt ist. Die gewaschene Wasche wird in einem unter dem
Pressstempel angeordneten Presskorb der Vorrichtung entwassert. Beim vom Hydraulikzylinder erfolgenden Herunter-
fahren des Pressstempels driickt die darunter befestigte Pressmembran die Wasche im Presskorb zusammen, wobei
sich die aus einem elastisch verformbaren Material gebildete Pressmembran an die Wasche im Presskorb flexibel
anpasst.

[0004] Nachteilig an der bekannten Vorrichtung ist die Befestigung der Pressmembran unter der Stempelplatte des
Pressstempels. Diese Befestigung erfolgt mit einem auch als "Montagering" bezeichneten Befestigungsring, mit dem
die Pressmembran unter der Stempelplatte festgeschraubt wird. Dazu muss insbesondere der Befestigungsring von
Monteuren genau positioniert unter der hochgefahrenen Stempelplatte gehalten werden, damit er unter derselben durch
Schrauben vormontiert werden kann. Infolge der grof’en Durchmesser von Pressmembranen von ungefahr einem Meter
und gegebenenfalls auch darliber sind die Befestigungsringe sehr schwer und daher von den Monteuren schlecht
handhabbar.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Pressmembran zu schaffen, die mit einem Befestigungsring
ohne groRe Kraftanstrengung der Monteure einfach unter einer Stempelplatte einer Entwasserungspresse befestigbar ist.
[0006] Eine Pressmembran zur L6sung dieser Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 1 auf. Diese Pressmembran
miteinem unteren Membranboden und einem dartiber angeformten Membrankragen ist mitmindestens einem gegentber
der Innenwandung des Membrankragens vorstehenden Vorsprung versehen oder verfligt auf seiner Innenseite tber
mindestens einen Vorsprung. Der mindestens eine Vorsprung dient als temporare Auflage des Befestigungsrings.
[0007] Die Auflage bleibt mindestens so lange bestehen, bis die Verbindung des Befestigungsrings mit der Stempel-
platte hergestellt ist. Dadurch ist der Befestigungsring von oben in die Pressmembran einsetzbar, und zwar nur so weit,
bis er von der mindestens einen Auflage des Membrankragens gestoppt wird. Vorzugsweise wird so der Befestigungsring
im oberen End- bzw. Randbereich des Membrankragens gehalten. Dann kann nach dem Einsetzen des Befestigungs-
rings in den oberen Endbereich des Membrankragens die Stempelplatte der Vorrichtung ganz oder zumindest bis kurz
vor der Oberseite des Befestigungsrings abgesenkt werden, damit eine mindestens anféngliche und/oder teilweise
Verbindung des Befestigungsrings mit der Stempelplatte herstellbar ist. Der Befestigungsring braucht deshalb nach dem
Einsetzen in den oberen End- bzw. Randbereich des Membrankragens der Pressmembran nicht mehr separat gehand-
habt zu werden. Er ruht vielmehr zusammen mit der Pressmembran auf einer Unterlage der Vorrichtung, so dass nur
die Stempelplatte heruntergefahren zu werden braucht, um den Befestigungsring und mit ihm die Pressmembran mit
der Stempelplatte verbinden zu kénnen.

[0008] Bevorzugt bildet der mindestens eine Vorsprung wenigstens zur anfanglichen Verbindung des Befestigungs-
rings mit einer Unterseite der Stempelplatte eine Auflage flir den Befestigungsring. Auf dieser mindestens einen Auflage
stutzt sich die Unterseite des Befestigungsrings dann im oberen Endbereich des Membrankragens so lange ab, bis
dieser mit der Stempelplatte verbunden, aber noch nicht endgiiltig hierunter befestigt ist.

[0009] Der mindestens eine Vorsprung befindet sich unter einem eine vollflachige obere Offnung der Pressmembran
umgebenden oberen freien Rand des Membrankragens. Dadurch ist der Befestigungsring von oben her in den Memb-
rankragen einfiihrbar und/oder einsetzbar und stitzt sich danach auf dem mindestens einen Vorsprung mindestens
temporar ab. Es reicht, wenn der Befestigungsring sich nur so lange auf dem mindestens einen Vorsprung abstutzt, bis
der Befestigungsring vorzugsweise durch Schrauben mit der Unterseite des Pressstempels, insbesondere seiner Stem-
pelplatte, verbunden ist, weil das Vorhandensein einer Abstiitzung des Befestigungsrings auf dem mindestens einen
Vorsprung des Membrankragens nur bis zur anfanglichen Verbindung des Befestigungsrings mit der Stempelplatte
erforderlich ist.

[0010] Infolge des mindestens einen Vorsprungs im Inneren des Membrankragens braucht der Befestigungsring nach
dem Einsetzen in den Membrankragen nicht mehr gehalten zu werden. Der mindestens eine Vorsprung hélt dann den
Befestigungsring im Bereich des oberen Rands des Membrankragens der Pressmembran. Es kann dann die Stempel-
platte des Presszylinders so weit auf den oberen Rand der Pressmembran und den in dieser eingesetzten Befestigungs-
ring heruntergefahren werden, bis die Verbindung des Befestigungsrings mitder Stempelplatte, insbesondere mit Schrau-
ben, herstellbar ist. Die Verbindung der Pressmembran mit dem Befestigungsrings unter der Stempelplatte kann so
erfolgen, ohne dass dazu der Befestigungsring und/oder die Pressmembran von Monteuren unter der Stempelplatte
gehalten werden mussen und ohne eine dauerhafte Verbindung des Befestigungsrings mit der Pressmembran, die es
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erforderlich machen wiirde, mit dem Austausch einer Pressmembran auch den Befestigungsring auszuwechseln.
[0011] Bevorzugtist der mindestens eine Vorsprung so ausgebildet, dass er in einen vom Membrankragen umgeben-
den Innenraum desselben hineinragt, insbesondere radial in Richtung einer vertikalen Langsmittelachse des Memb-
rankragens gegenulber der inneren Wandung des Membrankragens vorsteht. Dadurch wird der Innenraum des Memb-
rankragens unterhalb seines oberen Rands eingeschniirt und/oder hier vom mindestens einen Vorsprung wenigstens
eine Stufe in der Pressmembran gebildet, worauf sich der Befestigungsring mindestens bis zur anfanglichen Verbindung
desselben mit der Unterseite der Stempelplatte des Pressstempels abstltzten kann.

[0012] Vorzugsweise ragt der mindestens eine Vorsprung in einen vom Membrankragen umgebenden Innenraum der
Pressmembran hinein. Dabei verlduft der mindestens eine Vorsprung insbesondere radial in Richtung einer vertikalen
Langsmittelachse des Membrankragens und/oder der Pressmembran in den Innenraum hinein. Auf mindestens einem
solchen Vorsprung kann sich der Befestigungsring bis zur Verbindung mit der Stempelplatte abstltzen, ohne ganz in
die Pressmembran hineinzurutschen.

[0013] Beieiner vorteilhaften Ausgestaltung der Pressmembran bildet der mindestens eine Vorsprung im Inneren des
Membrankragens eine obere Auflageflache des einzigen Vorsprungs oder des jeweiligen Vorsprungs. Diese Auflage-
flache des einzigen Vorsprungs oder die Auflageflache aller Vorspriinge liegen bevorzugtin einer Ebene, die die Langs-
mittelachse der Pressmembran und/oder ihres Membrankragens rechtwinklig schneidet. Dadurch wird der sich auf der
mindestens einen Auflageflache abstiitzende Befestigungsring in der Ebene des oberen Rands des Membrankragens
oder kurz darunter gehalten, wobei diese Ebene parallel zur Ebene der Stempelplatte verlauft, wodurch der Befesti-
gungsring im oberen Endbereich des Membrankragens exakt ausgerichtet zur einfachen Verbindung mit der Stempel-
platte mindestens so lange gehalten ist, bis die Verbindung des Befestigungsrings unter der Stempelplatte hergestelltist.
[0014] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltungsmdglichkeit der Pressmembran ist der mindestens eine Vorsprung
so weit unter dem oberen Rand des Membrankragens angeordnet, dass sich die Anlageflache des Vorsprungs oder die
Anlagenflachen mehrerer Vorspriinge mit Abstand unter dem oberen Rand des Membrankragens befinden, wobei vor-
zugsweise dieser Abstand mindestens der Hohe des Befestigungsrings entspricht. Dadurch wird der Befestigungsring
im oberen Endbereich der Pressmembran bzw. ihnres Membrankragens bereitgehalten, so dass die Stempelplatte dicht
an dem Befestigungsring oder bis auf den Befestigungsring absenkbar ist, um anschlieend die Verbindung, insbeson-
dere Schraubverbindung, der Stempelplatte mit dem Befestigungsring herstellen zu kénnen.

[0015] Es kann vorgesehen sein, dass der mindestens eine Vorsprung des Membrankragens am unteren Ende eines
oberen Randabschnitts des Membrankragens angeordnet ist und/ oder der mindestens eine Vorsprung ein unteres
Ende des Randabschnitts des Membrankragens begrenzt. Dadurch wird vom mindestens einen Vorsprung die Einsetz-
tiefe des Befestigungsrings in die Pressmembran, insbesondere den Membrankragen desselben, festgelegt. Diese
Eintauchtiefe ist bevorzugt so gewahlt, dass die obere Ringfliche des Befestigungsrings mit der Ebene des oberen
Rands des Membrankragens zusammenfallt oder geringfligig darunter liegt. Dadurch wird der Befestigungsring von der
Pressmembran zur Verbindung des Befestigungsrings mit der Stempelplatte exakt ausgerichtet und positioniert gehalten.
[0016] Bevorzugtist es vorgesehen, dass im Membrankragen unterhalb der Ebene des Rands desselben ein einziger
umlaufender Vorsprung vorgesehen ist. Dieser stellt so eine umlaufende Einschniirung im Membrankragen der Press-
membran dar und bildet so eine ringférmige umlaufende Anlageflache fiir die Unterseite des von oben in die Pressmem-
bran einzusetzenden Befestigungsrings. Alternativ kdnnen aber auch mehrere getrennte Vorspriinge mit Abstand vom
oberen Rand des Membrankragens innerhalb der Pressmembran vorgesehen sein. Jeder dieser Vorspriinge weist eine
Anlageflache fir die Unterseite des Befestigungsrings auf. Dabei liegen die Auflageflachen s&mtlicher Vorspriinge in
einer gemeinsamen Ebene, die die Langsmittelachse des Membrankragens und/oder der Pressmembran rechtwinklig
schneidet. Diese Ebene verlauft bei mehreren Vorspriingen genauso wie bei einem umlaufenden Vorsprung parallel
zur Ebene der Unterseite der Stempelplatte, so dass durch die Vorspriinge der Befestigungsring parallel zur Stempelplatte
ausgerichtet ist und dadurch eine insbesondere mit Schrauben herstellbare Verbindung des Befestigungsrings mit der
Stempelplatte einfach ohne irgendwelche zusatzlichen AusrichtmalRnahmen herstellbar ist.

[0017] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltungsmadglichkeit der Pressmembran ist es vorgesehen, dass sich ihr Memb-
rankragen zum Rand hin verjlingt. Alternativ oder zusatzlich kann es vorgesehen sein, dass eine AuRenseite des Mem-
brankragens sich mindestens im oberen Randbereich zum oberen freien Rand hin verjingt. Dadurch kann beim Fest-
schrauben des Befestigungsrings unter der Stempelplatte eine elastische Vorspannung des oberen Randbereichs des
Membrankragens zwischen einem entsprechend ringartigen duReren Kragen unter der Stempelplatte und dem Befes-
tigungsring herbeigefiihrt werden. Hierdurch findet eine mindestens klemmende Verbindung der Pressmembran mit der
Stempelplatte statt.

[0018] Bevorzugtist es vorgesehen, den Befestigungsring von oben in die Pressmembran, insbesondere ihren Mem-
brankragen, einzusetzen, und zwar so weit, bis der Befestigungsring auf dem mindestens einen Vorsprung, insbesondere
die Auflageflache desselben, aufliegt und von der mindestens einen Auflage der Befestigungsring im oberen Randbereich
des Membrankragens gehalten wird, so dass er nicht bis auf den Membranboden in die Pressmembran hineinrutschen
kann.

[0019] Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert.
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In dieser zeigen:

Fig. 1  eine schematische Seitenansicht einer Vorrichtung zum Entwassern von Wasche mit der erfindungsgemafien
Pressmembran,

Fig. 2 eine Einzelheit Il aus der Fig. 1 mit der Pressmembran und einem im oberen Randbereich derselben abge-
stutzten Befestigungsring vor der Montage an einer Stempelplatte der Vorrichtung, und

Fig. 3  eine Einzelheit analog zur Fig. 2 bei unter der Stempelplatte vollstdndig mit dem Befestigungsring befestigten
Pressmembran.

[0020] Beider in den Figuren gezeigten Vorrichtung handelt es sich um eine sogenannte Entwasserungspresse zum
Entwassern von Wasche 10 jeglicher Art, insbesondere gewaschener Wasche 10. Beim Entwassern wird von der Vor-
richtung aus der Wasche 10 die darin noch enthaltene Flissigkeit, insbesondere die sogenannte gebundene Flotte,
weitestgehend herausgepresst. Die Vorrichtung kann zusatzlich auch dazu dienen, die Wasche 10 vor dem Entwassern
zu spilen.

[0021] Die Vorrichtung verfiigt Uber ein Gestell mit einer teilweise flissigkeitsdurchlassigen Sockelplatte 11. Das
Gestell verfiigt aulRerdem uber ein mit Abstand tiber der Sockelplatte 11 angeordnetes Pressenjoch 12. Weiterhin verfligt
das Gestell der Vorrichtung tber mehrere, beispielsweise vier, zwischen der Sockelplatte 11 und dem Pressenjoch 12
vorgesehene aufrechte Saulen 13 zur starren, beabstandeten Verbindung der Sockelplatte 11 mit dem Pressenjoch 12.
[0022] In der Mitte (bezogen auf die Grundflache) des Pressenjochs 12 befindet sich ein Hydraulikzylinder 14. Ein
Zylinderkorper 15 des Hydraulikkérpers 14 ist oberhalb des Pressenjochs 12 fest mit demselben verbunden. Eine in
den Zylinderkérper 15 ein- und aus diesem ausfahrbare Kolbenstange 16 des Hydraulikzylinders 14 erstreckt sich durch
das Pressenjoch 12 hindurch und ragt gegentiber demselben nach unten vor.

[0023] Die Vorrichtung verfligt des Weiteren tber einen Pressstempel 17 mit einer Stempelplatte 18. Ein unteres Ende
der Kolbenstange 16 des Hydraulikzylinders 15 ist fest mit der Stempelplatte 18 des Pressstempels 17 verbunden. Unter
der Stempelplatte 18 ist eine Pressmembran 19 aus einem flexiblen, insbesondere elastisch verformbaren Material,
vorzugsweise Gummi oder einem sonstigen Elastomer, befestigt.

[0024] Die Fig. 1 zeigt den Pressstempel 17 in seiner hochgefahrenen Ausgangsstellung, bei der die Kolbenstange
16 in den Zylinderkorper 15 des Hydraulikzylinders 14 eingefahren ist.

[0025] Beim in den Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung sind der Pressstempel 17, und zwar
sowohl die Stempelplatte 18 als auch die Pressmembran 19 desselben, zylindrisch ausgebildet. Dementsprechend ist
auch ein in der Fig. 1 dargestellter Presskorb 20 zylindrisch ausgebildet, und zwar so, dass der Pressstempel 17,
insbesondere seine Pressmembran 19, durch die offene Oberseite des Presskorbs 20 in denselben eintauchen und
dabei die Wasche 10 zusammendriicken bzw. -pressen und entwassern und/oder spiilen kann.

[0026] Die Pressmembran 19 istim vertikalen Querschnitt, wovon die Fig. 2 und 3 einen Teil zeigen, hutartig ausge-
bildet. Dazu verfiigt die Pressmembran 19 Uber einen unteren, kreisférmigen Membranboden 27 und einen oberhalb
des Membranbodens 27 an denselben sich anschlieenden schlauch- bzw. zylinderartigen Membrankragen 28. Die
Unterseite des Membrankragens 28 ist einstlickig an den Membranboden 27 angeformt, und zwar so, dass die AuRenseite
des Membrankragens 28 mit dem duReren Rand des Membranbodens 27 biindig abschlief3t.

[0027] Der Membranboden 27 ist beim hier gezeigten zylindrischen Pressstempel 17 mit einer kreisférmigen Grund-
flache versehen. Der Membrankragen 28 ist als ein umlaufender Ring bzw. Schlauch mit einem freien oberen kreisring-
férmigen Rand 29 ausgebildet. Vom oberen freien Rand 29 des Membrankragens 28 geht ein sich in Richtung zum
Membranboden 27 erstreckender oberer Randbereich 30 des Membrankragens 28 aus. Dieser Randbereich 30 erstreckt
sich Uber etwa 20% bis 60% der Hohe der Pressmembran 19. Beim in der Figur gezeigten Ausfiihrungsbeispiel betragt
die Hohe des Randbereichs 30 etwa 40% bis 50% der gesamten Hohe der Pressmembran 19. Der obere Rand 29 des
Membrankragens 28 umgibt eine kreisférmige obere Offnung 31 der Pressmembran 19.

[0028] Mit dem oberen Randbereich 30 ist der Membrankragen 28 der Pressmembran 19 |I6sbar mit insbesondere
der Unterseite der formstabilen und/oder starren Stempelplatte 18 aus einem metallischen Material verbunden. Diese
Verbindung des Pressstempels 17 und der Stempelplatte 18 erfolgt mittels eines Befestigungsrings 32 (im Fachjargon
auch als "Montagering" bezeichnet). Der Befestigungsring 32 ist ebenso wie die Stempelplatte 18 aus einem starren,
formstabilen metallischen Material gebildet. Der Befestigungsring 32 ist vom Membrankragen 28 Idsbar bzw. trennbar,
so dass er bei einem Ersatz der Pressmembran 19 nicht auch ausgetauscht zu werden braucht. Dadurch ist der Befes-
tigungsring 32 wiederverwendbar.

[0029] Der Befestigungsring 32 ist so bemessen, dass er durch die obere zylindrische Offnung 31 der Pressmembran
19 hindurch in dieselben einschiebbar und/oder einsetzbar ist. Dabei kann es gemal dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig.
2 erforderlich sein, den oberen Rand 29 des Membrankragens 28 etwas elastisch aufzuweiten. In der Hoéhe ist der
Befestigungsring 32 so bemessen, dass er etwas niedriger ist als die Héhe bzw. Lange des Randbereichs 30. Der
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Befestigungsring 32 kann aber auch eine Hohe aufweisen, die mit der Héhe bzw. Lange des Randbereichs 30 Uberein-
stimmt.

[0030] Nach dem von oben erfolgten Einsetzen des Befestigungsrings 32 in die Pressmembran 19 wird der Befesti-
gungsring 32 vom oberen Randbereich 30 des Membrankragens 28 umgeben. Dabei liegen sowohl eine Langsmittel-
achse des Befestigungsrings 32 als auch eine Langsmittelachse der Pressmembran 19 zusammen, indem sie sich
Uberdecken. Diese gemeinsame Langsmittelachse des Befestigungsrings 32 und der Pressmembran 19 liegt auf einer
Langsmittelachse 33 der Vorrichtung (Fig. 1).

[0031] Der Befestigungsring 32 ist so ausgebildet, dass er mit der Stempelplatte 18 I6sbar verbunden werden kann.
Vorzugsweise wird der Befestigungsring 32 mit mehreren lGber seinen Umfang verteilte Schrauben 34 von unten her
mit der Stempelplatte 18 verschraubt, wonach er unter der Stempelplatte 18 héngt; genauso wie die Pressmembran 19.
Dazu verfugt der Befestigungsring 32 tiber mehrere entsprechend platzierte, vorzugsweise gleiche, Gewindebohrungen
35.

[0032] Innenseitig ist dem Membrankragen 28 mit Abstand vom oberen Rand 29 ein einziger ringférmig umlaufender
Vorsprung 36 zugeordnet. Bevorzugt ist der umlaufende Vorsprung 36 dortim Inneren des Membrankragens 28 platziert,
wo etwa der vom oberen Rand 29 ausgehende Randbereich 33 des Membrankragens 28 endet. Aul3erdem ist der
Abstand des umlaufenden ringférmigen Vorsprungs 36 zum oberen Rand 29 des Membrankragens 28 so gewahlt, dass
dieser Abstand der Hohe des Befestigungsrings 32 entspricht oder etwas gréRer ist (Fig. 2).

[0033] Im Querschnitt ist der Vorsprung 36 keilférmig ausgebildet, indem er sich zum innenliegenden Ende hin in
Richtung zur Langsmittelachse 33 verjiingt. Dabei verlauft eine obere Begrenzung des im Querschnitt keilférmigen
Vorsprungs 36 horizontal, wohingegen eine untere Begrenzung schraggerichtet ist. Die horizontale Begrenzung des
Vorsprungs 36 liegt in einer Ebene, die von der Langsmittelachse 33 senkrecht geschnitten wird. Dadurch bildet die
horizontale Begrenzung bzw. Wandung des im Querschnitt keilférmigen umlaufenden Vorsprungs 36 eine ebene Auf-
lageflache 37, auf der die Unterseite des Befestigungsrings 32 zumindest vor seiner Verbindung mit der Stempelplatte
18 ruht bzw. sich abstiitzt und dadurch ein Hineinfallen des Befestigungsrings 32 in die Pressmembran 19 verhindert.
AuRerdem begrenzt der umlaufende Vorsprung 36 mit seiner Auflageflache 37 auch die Einsetztiefe des Befestigungs-
rings 32indie Pressmembran 19. Der Befestigungsring 32 wird somit vom umlaufenden Vorsprung 36 der Pressmembran
19, insbesondere ihres Membrankragens 28, gehalten, und zwar bevorzugtim oberen Randbereich 30 des Membrankra-
gens 28. Der umlaufende Vorsprung 36 dient auch zum Positionieren und/oder Ausrichten des Befestigungsrings 32
zwischen der Auflageflache 37 des umlaufenden Vorsprungs 36 und dem oberen Rand 29 des Membrankragens 28.
[0034] DiedieLangsmittelachse 33 rechtwinklig schneidende Ebene, in der sich die Auflageflache 37 des umlaufenden
Vorsprungs 36 befindet, verlauft parallel zum umlaufenden oberen Rand 29 des Membrankragens 28 und damit auch
parallel zur oberen Offnung 31 der Pressmembran 19.

[0035] Der umlaufende Vorsprung 36 schnirt einen vom Membrankragen 28 umgebenden Innenraum 38 der Press-
membran 19 so weit ein, dass er eine ausreichend grof3e Auflageflache 37 fiir die Unterseite des von oben in den
Membrankragen 28 eingesetzten Befestigungsrings 32 bildet. Der Querschnitt des umlaufenden Vorsprungs 36 ist
aullerdem so gebildet, dass der umlaufende Vorsprung 36 eine ausreichende Stabilitdt zur Abstlitzung des Befesti-
gungsrings 32 aufweist.

[0036] Der umlaufende Vorsprung 36 ist einstiickig an der Innenseite des Membrankragens 28 angeformt, und zwar
bevorzugt am vom Rand 29 beabstandeten unteren Ende des oberen Randbereichs 30 des Membrankragens 28.
Dadurch besteht der Vorsprung 36 aus dem Material der Pressmembran 19, so dass der Vorsprung 36 auch leicht
flexibel ist, aber aufgrund seiner Bemessung, insbesondere seines Querschnitts, Uber eine ausreichend grolRe Stabilitat
verfigt, um eine zuverlassige Abstiitzung des Befestigungsrings 32 zu gewahrleisten, ohne dass die Gefahr des am
umlaufenden Vorsprung 36 vorbei erfolgenden Durchrutschens des Befestigungsrings 32 in den Innenraum 38 der
Pressmembran 19 besteht.

[0037] Es ist ein alternatives Ausfihrungsbeispiel der Pressmembran 19 denkbar, bei dem statt eines einzigen um-
laufenden undin den Innenraum 38 der Pressmembran 19 hineinragenden und/oder diesen einschniirenden Vorsprungs
36 mehrere vorzugsweise gleiche und gleichmaRig auf den Innenumfang des Membrankragens 28 verteilte Vorspriinge
vorgesehen sind. Diese kénnen genauso positioniert sein und/oder einen gleichen Querschnitt wie der umlaufende
Vorsprung 36 aufweisen. Damit diese mehreren kleineren Vorspriinge das Gewicht des Befestigungsrings 32 tragen
kénnen, ist es denkbar, dass diese Vorspriinge einen flichenmaRig gréReren Querschnitt aufweisen, insbesondere in
Richtung der Langsmittelachse 33 vergréRert sind und/oder eine grolRere Hohe aufweisen.

[0038] Der Befestigungsring 32 ist an seinem Auflenumfang profiliert. Dazu verfligt er iber einen unteren Vorsprung
39 mit vorzugsweise im Wesentlichen rechteckférmigem Querschnitt und einen davon beabstandeten oberen Vorsprung
40 mit einem vorzugsweise keilformigen Querschnitt. Ein dulRerer Rand des unteren umlaufenden Vorsprungs 39 an
der AuRenseite des Befestigungsrings 32 verfligt im gezeigten Ausflihrungsbeispiel Gber einen etwas gréReren Durch-
messer als der AulRenumfang des oberen Vorsprungs 40. Sowohl eine untere Begrenzungsflache des unteren Vor-
sprungs 39 als auch eine obere Begrenzungsflache des oberen Vorsprungs 40 verlaufen blindig zur unteren Ringflache
41 bzw. zur oberen Ringflache 42 des Befestigungsrings 32. Die Vorspriinge 39 und 40 tragen somit zur Vergréerung
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der Ringflachen 41 und 42 des Befestigungsrings 32 bei.

[0039] Zwischen dem unteren Vorsprung 39 und dem oberen Vorsprung 40 an der Auflenseite des Befestigungsrings
32 befindet sich eine umlaufende Nut 43, die somit von den Vorspriingen 39 und 40 oben und unten begrenzt wird.
[0040] Der Membrankragen 28 der Pressmembran 19 verfiigt ausgehend vom oberen Rand 29 uber einen inneren
umlaufenden Vorsprung 44. Dieser ist mit Abstand iber dem Vorsprung 36 zur Bildung einer Auflage fir den Befesti-
gungsring 32 angeordnet, wobei dieser Abstand etwas groRer ist als die Hohe des unteren Vorsprungs 39 an der
Aullenseite des Befestigungsrings 32 (Fig. 2). Im Querschnitt ist der vom oberen Rand 29 des Membrankragens 28
ausgehende innenliegende Vorsprung 44 korrespondierend zur Nut 43 in der AulRenseite des Befestigungsrings 32
ausgebildet, wobei bevorzugt der Querschnitt des Vorsprungs 44 an der Innenseite des Membrankragens 28 kleiner ist
als die Nut 43 des Befestigungsrings 32. Dadurch ist bei in die Pressmembran 19 eingesetztem, aber noch nicht unter
der Stempelplatte 18 montierten Befestigungsring 32 Spiel zwischen dem Befestigungsring 32 und dem Membrankragen
28 vorhanden.

[0041] Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel schnirt der umlaufende Vorsprung 44 im oberen Bereich des Membrankra-
gens 28 die Offnung 31 desselben so weit ein, dass das umlaufende Ende des Vorsprungs 44 einen Durchmesser
aufweist, der etwas kleiner ist als der AuBendurchmesser des unteren aulReren Vorsprungs 39 des Befestigungsrings
32. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel schnirt der Vorsprung 44 den Innenraum 38 des Membrankragens 29 in etwa
so weit ein, wie der mit Abstand sich darunter befindende Vorsprung 36 zur Bildung der Auflageflache 37 fiir den unter
der Stempelplatte 18 noch nicht montierten Befestigungsring 32 (Fig. 2). Es ist aber auch denkbar, dass die Einschniirung
des Innendurchmessers des Membrankragens 28 durch den oberen Vorsprung 44 geringer ist als durch den Vorsprung
36 zur Bildung der Auflage fir den Befestigungsring 32. Dann ist der Befestigungsring 32 leichter und bei geringer
Aufweitung des oberen Endbereichs des Membrankragens 28 in denselben einsetzbar.

[0042] Mindestens im Aufiendurchmesser ist ein oberer, zum Rand 29 weisender Teil der AuRenwandung des Mem-
brankragens 28 zum Rand 29 hin verjlingt. Dieser verjlingte Teil erstreckt sich mindestens tber die halbe Hohe der
Pressmembran 19.

[0043] Die Stempelplatte 18 ist mit einer zu ihrer Unterseite hin offenen umlaufenden Nut 45 versehen. Diese umlau-
fende Nut 45 befindet sich im dueren Umfangsbereich der Stempelplatte 18 (Fig. 3), so dass eine dufere Ringwandung
46 der Nut 45 etwas von der aulReren Umfangsflache 47 der Stempelplatte 18 beabstandet ist. Die Stempelplatte 18
verfiigt dann Uber eine - wenn auch nur schmale - Ringwandung zur duf3eren Begrenzung der Nut 45. Die Nut 45 wird
weiterhin durch eine innere Ringwandung 48 und eine kreisringférmige Wandung zur Bildung eines Nutengrunds 49
begrenzt. Der kreisringartige Nutengrund 49 liegtin einer Ebene, die von der Langsmittelachse 33 senkrecht geschnitten
wird und parallel zur Unterseite und/oder zur Oberseite der Stempelplatte 18 verlauft. Die innere Ringwandung 48 der
Nut 45 verlauft senkrecht zum Nutengrund 49 und parallel zur Langsmittelachse 33. Die dufere Ringwandung 46 der
Nut 45 verlauft leicht schraggerichtet, so dass sie eine die Langsmittelachse 33 konzentrisch umgebende kegelstumpf-
férmige Gestalt aufweist, wobei die Neigung der duferen Ringwandung 46 derart gerichtet ist, dass sich ihr Abstand
zur zylindrischen auReren Umfangsflache 47 der Stempelplatte 18 zum Nutengrund 49 hin leicht vergréRert (Fig. 3).
[0044] Die unten offene, umlaufende Nut 45 in der Unterseite der Stempelplatte 18 weist eine Tiefe auf, die der Hohe
des Befestigungsrings 32 entspricht oder - wie im gezeigten Ausfihrungsbeispiel - etwas geringer ist und alternativ auch
etwas groRer sein kann. In der Breite ist die Nut 44 so bemessen, dass bei unter der Stempelplatte 18 vollstandig
montierter und von den Schrauben 34 unter der Stempelplatte 18 festgeschraubtem Befestigungsring 32 sowohl der
Befestigungsring 32 als auch der gréRte Teil des oberen Randbereichs 30 des Membrankragens 28 die Nut 44 ausfillen
und vorzugsweise dabei mindestens ein Teil des Randbereichs 30 des Membrankragens 28 mit Vorspannung festge-
presst in der Nut 44 gehalten ist. Dabei greift der innere obere Vorsprung 44 unter dem Rand 29 des Membrankragens
28 in die daulRere Nut 43 des Befestigungsrings 32 ein und fillt diese vorzugsweise vollstandig aus (Fig. 3). Das hat eine
formschlissige Verbindung der Pressmembran 19 mit der Stempelplatte 18 durch den Befestigungsrings 32 zur Folge.
Auflerdem kann es durch ein Zusammenpressen mindestens eines Teils des oberen Randbereichs 30 des Membrankra-
gens 28 in der Nut 45 zu einer zuséatzlichen kraftschliissigen Verbindung zwischen der Pressmembran 19, der Stem-
pelplatte 18 und/oder dem Befestigungsring 32 kommen (Fig. 3).

[0045] Das Verfahren zum Montieren der zuvor beschriebenen Pressmembran 19 unter der Stempelplatte 18 lauft
wie folgt ab:

Die Pressmembran 19 wird bei weggeschwenktem Presskorb 20 unter der hochgefahrenen Stempelplatte 18 positioniert,
und zwar vorzugsweise so, dass die Langsmittelachse der Pressmembran 19 auf der Langsmittelachse 33 der Vorrich-
tung liegt. AnschlieBend wird der Befestigungsring 32 von oben her durch die Offnung 31 in die Pressmembran 19
eingesetzt und/oder hineingedriickt, und zwar so weit, dass sich der Befestigungsring 32 auf der Auflageflache 37 des
Vorsprungs 36 bevorzugt am unteren Ende des Randbereichs 30 des Membrankragens 28 abstitzt. Dies kann manuell
oder gegebenenfalls unter Zuhilfenahme eines Hebezeugs geschehen.

[0046] Im Folgenden werden der Befestigungsring 32 und/oder die Pressmembran 19 so unter der Stempelplatte 18
positioniert und ausgerichtet, dass die Langsmittelachsen der Gewindebohrungen 35 des Befestigungsrings 32 mit den
Langsmittelachsen der Durchgangsbohrungen der Stempelplatte 18 fluchten. Danach wird vom Hydraulikzylinder 14
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die Stempelplatte 18 heruntergefahren, und zwar nur so weit, dass sie die Oberseite des Befestigungsrings 32 noch
nicht bertihrt, aber von der Stempelplatte 18 aus die Schrauben 34 schon in die Gewindebohrungen 35 im Befestigungs-
ring 32 anfénglich einschraubbar sind.

[0047] Nachdem die Schrauben 34 anfanglich in den Befestigungsring 32 eingedreht sind, wird die Stempelplatte 18
vom Hydraulikzylinder 14 weiter heruntergefahren, und zwar bis dicht liber den Rand 29 und/oder den Befestigungsring
32 oder bis zur Anlage auf dem Rand 29 und/oder dem Befestigungsring 32. Der obere Rand 29 des Membrankragens
28 berlihrt dann den Nutengrund 49 der Nut 45 in der Unterseite der Stempelplatte 18. Danach werden die Schrauben
34 so weit angezogen, dass auch die Oberseite des Befestigungsrings 32 am Nutengrund 49 anliegt und von den
Schrauben 34 mit Vorspannung gegen den Nutengrund 49 gepresst ist. Bei diesem Festschrauben werden zumindest
ein GroRteil des oberen Randbereichs 30 des Membrankragens 28 und/oder des Vorsprungs 44 des Membrankragens
28 zwischen der Stempelplatte 18, insbesondere der aulReren kegelstumpfférmigen Ringwandung 46 der Nut 45 in der
Stempelplatte 18, und dem Befestigungsring 32 eingespannt, wodurch eine mindestens formschliissige, vorzugsweise
auch kraftschlissige, Verbindung des nicht durch Kleben, Vulkanisieren oder in sonstiger Weise dauerhaft mit der
Pressmembran 19 verbundenen Befestigungsrings 32 zustande kommt.

[0048] Nach dem in vorstehend beschriebener Weise erfolgten Befestigen der Pressmembran 19 unter der Stempel-
platte 18 ist der Montagevorgang der Pressstempels 17 abgeschlossen.

[0049] Inumgekehrter Reihenfolge erfolgt ein Demontieren einer verschlissenen bzw. auszutauschenden Pressmem-
bran 19. Der Befestigungsring 32 wird nach der Demontage der Pressmembran 19 nach oben aus derselben heraus-
gezogen, wobei der Befestigungsring 32 bis zum Herausziehen aus der Pressmembran 19 wiederum auf dem Vorsprung
36 am unteren Ende des Randbereichs 30 des Membrankragens 28 ruht. Der von der auszutauschenden Pressmembran
19 stammende Befestigungsring 32 kann dann wiederverwendet werden fiir eine neue, unter der Stempelplatte 18 zu
montierenden Pressmembran 19.

Bezugszeichenliste:

10 Wasche 48 innere Ringwandung
11 Sockelplatte 49 Nutengrund
12 Pressenjoch

13 Saule

14 Hydraulikzylinder
15 Zylinderkorper
16 Kolbenstange

17 Pressstempel

18 Stempelplatte

19 Pressmembran
20 Presskorb

27 Membranboden
28 Membrankragen
29 Rand

30 Randbereich

31 Offnung

32 Befestigungsring
33 Langsmittelachse
34 Schraube

35 Gewindebohrung
36 Vorsprung

37 Auflageflache

38 Innenraum

39 Vorsprung

40 Vorsprung

41 untere Ringflache
42 obere Ringflache
43 Nut

44 Vorsprung

45 Nut
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(fortgesetzt)
46 aullere Ringwandung
47 aullere Umfangsflache

Patentanspriiche

1.

Pressmembran (19) fir vorzugsweise eine Vorrichtung zum Entwassern von Wasche (10), miteinem Membranboden
(27) und einen daran angeformten Membrankragen (28), der einen umlaufenden oberen Rand (29) und einen von
diesem ausgehenden Randbereich (30) zum l6sbaren Befestigen des Membrankragens (28) mittels eines Befesti-
gungsrings (32) unter einer auf- und abbewegbaren Stempelplatte (18) eines Pressstempels (17) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass der Membrankragen (28) an seiner Innenseite mindestens einen Vorsprung (36) zur Bildung
einer mindestens zeitweisen Auflage fir den Befestigungsring (32) bis zur Verbindung der Pressmembran (19) mit
der Stempelplatte (18) aufweist.

Pressmembran nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine Vorsprung (36) in einen
vom Membrankragen (28) umgebenen Innenraum (38) der Pressmembran (19) hineinragt, insbesondere radial in
Richtung zu einer vertikalen Langsmittelachse (33) der Pressmembran (19).

Pressmembran nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine Vorsprung (36) so ausge-
bildet ist, dass er in einen vom Membrankragen (28) umgebenden Innenraum (38) desselben hineinragt, wodurch
er den Innenraum (38) des Membrankragens (28) unterhalb seines oberen Rands (29) einschniirt.

Pressmembran nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine Vorsprung (36) des
Membrankragens (28) eine obere Auflageflache (37) fiir den Befestigungsring (32) bildet, wobei diese Auflageflache
(37) des Vorsprungs (36) oder die Auflageflachen aller Vorspriinge in einer Ebene liegt bzw. liegen, die die Langs-
mittelachse (33) der Pressmembran (19) und ihres Membrankragens (28) rechtwinklig schneidet bzw. schneiden.

Pressmembran nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine
Vorsprung (36) so weit unter dem oberen Rand (29) des Membrankragens (28) angeordnet ist, dass sich die Auf-
lageflache (37) jedes Vorsprungs (36) mit Abstand unter dem oberen Rand (29) des Membrankragens (28) befindet,
wobei vorzugsweise dieser Abstand mindestens der Hohe des Befestigungsrings (32) entspricht.

Pressmembran nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine
Vorsprung (36) im Bereich eines unteren Endes des oberen Randbereichs (30) des Membrankragens (28) ange-
ordnet ist, und/oder der mindestens eine Vorsprung (36) ein unteres Ende des Randbereichs (30) des Membrankra-
gens (28) begrenzt.

Pressmembran nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Membrankragen
(28) einen einzigen inneren umlaufenden Vorsprung (36) mit einer ringférmigen Auflageflache (37) oder mehrere
getrennte Vorspriinge mit jeweils einer Auflageflache aufweist, wobeiim Falle mehrerer getrennter Vorspriinge (36)
alle Auflageflachen (37) dieser Vorspriinge (36) in einer gemeinsamen Ebene liegen, die die Langsmittelachse (33)
des Membrankragens (28) rechtwinklig schneidet.

Pressmembran nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Membrankragen
(28) mindestens uber den Randbereich (30) hinweg sich zum Rand (29) des Membrankragens (28) verjlingend
ausgebildet ist und/oder eine AulRenseite des Membrankragens (28) sich mindestens im Randbereich (30) zum
Rand (29) hin verjiingend ausgebildet ist.

Pressmembran nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine
Vorsprung (36) mindestens bis zur Verbindung des Befestigungsrings (32) mit einer Unterseite der Stempelplatte
(18) eine Auflage, insbesondere mindestens eine Auflageflache (37), fiir den Befestigungsring (32) bildet.
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Fig. 1
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