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(54) PROCÉDÉ ET INSTALLATION DE FABRICATION DE BÉTON

(57) Procédé de fabrication de béton, comprenant
un transfert de matériaux granulaires dans des trémies
de stockage, un déversement de quantités dosées de
ces matériaux à partir d’une première série de trémies
sur une première bande transporteuse (6) et à partir
d’une deuxième série de trémies sur une deuxième ban-
de transporteuse (6’), le transport par la première bande
transporteuse (6) à une bande convoyeuse (20) étant

effectué simultanément au ou séparément du transport
par la deuxième bande transporteuse (6’) à cette bande
convoyeuse (20), et un acheminement par celle-ci des-
dites quantités dosées de matériaux granulaires alterna-
tivement dans un réservoir à agrégat (31) d’une tour de
malaxage (24) ou dans un réservoir à agrégat (31’) d’une
autre tour de malaxage (24).
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Description

[0001] La présente invention est relative à un procédé
et à une installation de fabrication de béton.
[0002] On connaît des procédés de fabrication de bé-
ton comprenant un transfert de quantités de matériaux
granulaires présentant différentes tailles granulométri-
ques dans des trémies de stockage séparées, un déver-
sement de quantités dosées d’au moins un desdits ma-
tériaux granulaires à partir d’au moins une desdites tré-
mies de stockage sur un moyen de transport, un transport
de ces quantités dosées par ledit moyen de transport
vers une bande convoyeuse qui les achemine en haut
d’un étage de malaxage, un malaxage, dans cet étage
de malaxage, desdites quantités dosées, acheminées,
d’au moins un desdits matériaux granulaires avec du liant
hydraulique, de l’eau et d’éventuels adjuvants, pour for-
mer une masse pâteuse de béton, et un déchargement
de ladite masse pâteuse de béton hors de l’étage de
malaxage, pour son exploitation.
[0003] Pour la mise en oeuvre d’un tel procédé on pré-
voit de manière connue une installation qui comprend
des trémies de stockage pour recevoir des matériaux
granulaires présentant différentes tailles granulométri-
ques, qui sont munies d’une ouverture supérieure de
chargement et d’un orifice inférieur de déversement, ob-
turable, un moyen de transport sur lequel sont déversées
des quantités dosées de matériaux granulaires à partir
desdites trémies de stockage, une bande convoyeuse
sur laquelle ledit moyen de transport amène lesdites
quantités dosées de matériaux granulaires, et un étage
de malaxage présentant une entrée, où ladite bande con-
voyeuse achemine lesdites quantités dosées de maté-
riaux granulaires, des moyens d’alimentation en liant hy-
draulique, en eau et en d’éventuels adjuvants et une sor-
tie obturable pour décharger une masse pâteuse de bé-
ton.
[0004] Par étage de malaxage, il faut entendre suivant
l’invention l’ensemble des éléments et dispositifs qui per-
mettent un malaxage de matériau, et donc non seule-
ment le malaxeur, mais aussi les systèmes d’alimenta-
tion du malaxeur. D’une manière usuelle, cet étage de
malaxage a la forme d’une tour, dont le niveau supérieur
comprend des bascules à eau, à ciment et à adjuvants
éventuels, ainsi qu’un réservoir à agrégats pour recevoir
les quantités déjà dosées de matériaux granulaires et
dont le niveau inférieur consiste en le malaxeur lui-mê-
me. Lorsque le malaxeur est vide, les bascules et le ré-
servoir à agrégats peuvent se vider simultanément dans
le malaxeur.
[0005] Les installations de fabrication de béton sont
utilisées pour fournir des produits de plusieurs natures,
comme par exemple des bétons Bénor conformes aux
normes européennes ou des bétons riches dits "sur com-
position", des bétons maigres, ou des mélanges divers
à base de ciment et d’agrégats comme des empierre-
ments stabilisés, des sables stabilisés, des chapes, des
bétons spécifiques (routiers, caverneux, colloïdaux, etc).

Des adjuvants particuliers sont parfois demandés et de
plus en plus il est recherché de pouvoir recycler dans les
bétons certaines matières déjà préalablement exploi-
tées.
[0006] Les bétons sont malaxés dans une cuve de ma-
laxage appelée gâche, et la production est donc effec-
tuée par gâchées qui sont obtenues toutes les 20 à 50
secondes, puis déversées dans des véhicules ma-
laxeurs, par exemple des camions toupie, chaque ca-
mion toupie pouvant contenir par exemple 3 gâchées.
Ce déversement peut aussi avoir lieu dans des camions
bennes, des camions plateau ou encore de simples re-
morques attachées à des voitures.
[0007] Ces installations montrent généralement une
performance limitée. Elles ne permettent pas d’augmen-
ter ou de diminuer rapidement la production d’un béton,
en fonction de la demande, et surtout elles ne permettent
pas un passage aisé et rapide de la fabrication de gâ-
chées d’une composition à celle de gâchées d’une autre
composition.
[0008] En vue de résoudre ce type de problèmes il a
déjà été prévu un procédé de fabrication de béton, com-
prenant un transfert de quantités de matériaux granulai-
res présentant différentes tailles granulométriques dans
des trémies de stockage séparées, un déversement de
quantités dosées d’au moins un desdits matériaux gra-
nulaires à partir d’au moins une desdites trémies d’une
première série de trémies de stockage sur une première
bande transporteuse qui, comme moyen de transport,
défile suivant une direction, dans un premier sens, un
déversement de quantités dosées d’au moins un desdits
matériaux granulaires à partir d’au moins une desdites
trémies d’une deuxième série de trémies de stockage
sur une deuxième bande transporteuse qui, comme
moyen de transport, défile suivant ladite direction, dans
un deuxième sens opposé au premier, et un transport de
ces quantités dosées de matériaux granulaires par les-
dites bandes transporteuses vers une bande convoyeu-
se qui les achemine en haut de deux tours de malaxage
séparées, dans chacune desquelles ces matériaux gra-
nulaires sont mélangés avec du liant hydraulique, de
l’eau et d’éventuels adjuvants, pour former une masse
pâteuse de béton, à décharger pour son exploitation, la-
dite étape de transport comprenant de manière sélec-
tionnable une alimentation de la bande convoyeuse par
la première bande transporteuse ou une alimentation de
la bande convoyeuse par la deuxième bande transpor-
teuse (voir FR2953423).
[0009] Ce dernier procédé permet de réaliser de façon
simplifiée plusieurs bétons de compositions différentes
successivement et permet donc d’accélérer la production
globale de l’installation mettant en oeuvre ce procédé. Il
manque toutefois encore de souplesse et présente des
inconvénients difficilement surmontables au niveau de
la répartition des matériaux granulaires dans l’un ou
l’autre des malaxeurs.
[0010] La présente invention a pour but de résoudre
ces problèmes et de proposer un procédé et une instal-
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lation de fabrication de béton qui permettent d’améliorer
la performance des installations de production de béton
et qui autorisent une grande souplesse dans la fabrica-
tion de bétons différents dans une même installation.
[0011] Il est ainsi prévu, suivant l’invention, un procédé
de fabrication de béton tel que décrit ci-dessus, dans
lequel ladite étape de transport comprend en outre de
manière sélectionnable une alimentation de la bande
convoyeuse simultanément par la première bande trans-
porteuse et par la deuxième bande transporteuse, ledit
acheminement desdites quantités dosées de matériaux
granulaires au haut de chacune des tours de malaxage
étant effectué par la bande convoyeuse de manière sé-
lectionnable dans un réservoir à agrégats d’une tour de
malaxage ou dans un réservoir à agrégats de l’autre tour
de malaxage.
[0012] Ce procédé permet, en fonction des diverses
commandes, non seulement d’accroître ou de réduire
très significativement et très rapidement la capacité de
production de l’installation, mais aussi de fournir rapide-
ment des gâchées de bétons de compositions différentes
successivement ou même simultanément. En effet, les
matériaux granulaires susdits, appelés aussi granulats,
qui comprennent des sables, des gravillons, et des gra-
viers de tailles granulométriques prédéterminées, peu-
vent être amenés aux malaxeurs en mélanges successifs
facilement adaptables. La bande convoyeuse peut, elle,
être alimentée par une ou plusieurs bandes transporteu-
ses, elles-mêmes approvisionnées chacune depuis une
ou plusieurs trémies de stockage, ce qui multiplie subs-
tantiellement le nombre de mélanges granulaires diffé-
rents que l’on peut acheminer au réservoir à agrégats de
l’une des tours de malaxage ou de l’autre. Et, dans cha-
que malaxeur, la quantité de liant hydraulique, d’eau ou
d’adjuvant peut être adaptée indépendamment en fonc-
tion de la demande. Deux camions toupies peuvent donc
récolter au bas des malaxeurs presque simultanément
deux bétons de qualités différentes.
[0013] Suivant un mode de réalisation de l’invention,
ladite étape de transfert comprend un versage d’au
moins une des matières granulaires dans au moins une
trémie de stockage à partir d’un véhicule porteur. Un tel
versage direct dans les trémies de stockage permet un
énorme gain de temps. Comme véhicules porteurs, on
peut envisager avantageusement par exemple des ca-
mions à benne basculante.
[0014] Suivant un autre mode de réalisation de l’inven-
tion, ladite étape de transfert comprend un entreposage
intermédiaire d’un desdits matériaux granulaires en face
de chaque trémie de stockage, et un chargement de cel-
le-ci par simple poussée du matériau granulaire. Cela
permet d’éviter le remplissage usuel des trémies depuis
un réservoir unique localisé plus haut que les trémies de
stockage et alimenté successivement en chacun des ma-
tériaux granulaires à partir d’un stockage primaire situé
plus bas. Eventuellement, le procédé suivant l’invention
comprend un stockage primaire desdits matériaux gra-
nulaires, de manière séparée, à distance desdites tré-

mies de stockage, et à un même niveau que l’entrepo-
sage intermédiaire et ladite étape de transfert comprend
une étape de déplacement préliminaire du matériau gra-
nulaire du stockage primaire directement aux trémies ou
à l’entreposage intermédiaire, préalablement au charge-
ment des trémies.
[0015] Cela permet un transfert des matériaux simple
jusqu’aux trémies ou jusqu’à une aire d’entreposage in-
termédiaire par exemple par un engin chargeur, sans
plus nécessiter une élévation des matériaux jusqu’au ré-
servoir précité. Par ailleurs la poussée susdite peut être
effectuée elle aussi par exemple par ces mêmes engins
chargeurs.
[0016] Suivant un mode particulier de réalisation de
l’invention, le procédé comprend une pesée des maté-
riaux granulaires déversés sur les bandes transporteu-
ses. Une pesée de chaque bande transporteuse pendant
chaque déversement précité sur elle d’un desdits maté-
riaux granulaires permet un dosage des quantités déver-
sées à partir des trémies de stockage.
[0017] La présente invention concerne aussi une ins-
tallation de fabrication de béton, qui comprend

- des trémies de stockage pour recevoir des matériaux
granulaires présentant différentes tailles granulomé-
triques, qui sont munies d’une ouverture supérieure
de chargement et d’un orifice inférieur de déverse-
ment,

- une première série de trémies de stockage étant ali-
gnée au-dessus d’une première bande transporteu-
se, comme moyen de transport qui défile vers une
extrémité basse d’une bande convoyeuse suivant
une direction, dans un premier sens,

- une deuxième série de trémies de stockage étant
alignée au-dessus d’une deuxième bande transpor-
teuse, comme moyen de transport qui défile vers
l’extrémité basse de ladite bande convoyeuse sui-
vant ladite direction, dans un deuxième sens opposé
au premier,

- les deux bandes transporteuses présentant chacune
une extrémité de déversement agencée par-dessus
ladite extrémité basse de la bande convoyeuse, et

- un étage de malaxage, comportant au moins deux
tours de malaxage présentant chacune une ouver-
ture supérieure d’entrée, chacune de ces tours de
malaxage étant munie de moyens d’alimentation en
liant hydraulique, en eau et en d’éventuels adju-
vants, d’un dispositif de malaxage et d’une ouverture
inférieure de sortie obturable pour décharger une
masse pâteuse de béton,

- la bande convoyeuse défilant en oblique depuis la-
dite extrémité basse jusqu’à une extrémité haute si-
tuée au-dessus des ouvertures supérieures d’entrée
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des tours de malaxage.

[0018] Dans cette installation suivant l’invention, une
tôle d’impact est agencée entre les deux extrémités de
déversement des deux bandes transporteuses de ma-
nière à pouvoir pivoter librement autour d’un axe perpen-
diculaire à la direction de défilement des bandes con-
voyeuses, l’extrémité haute de la bande convoyeuse dé-
bouchant sur une tôle directrice inclinée, pivotante, qui
dirige les quantités dosées de matériaux granulaires
dans un réservoir à agrégats d’une des tours de malaxa-
ge ou dans un réservoir à agrégats de l’autre desdites
tours de malaxage, l’installation comprenant en outre des
moyens de commande qui sont agencés pour produire
une ouverture ou une fermeture de l’orifice de déverse-
ment d’une ou de plusieurs trémies de l’une ou des deux
séries de trémies de stockage et une mise en mouvement
de l’une des bandes transporteuses ou des deux simul-
tanément de manière à permettre une amenée simulta-
née des matériaux granulaires à la bande convoyeuse
depuis les première et deuxième bandes transporteuses
ou un arrêt de cette amenée à partir d’une des deux ban-
des transporteuses et pour commander un pivotement
de la tôle directrice pivotante de manière à diriger les
matériaux granulaires dans le réservoir à agrégats de
l’une ou de l’autre des tours de malaxage.
[0019] Avantageusement les moyens de commande
sont intégrés dans une unité de commande à distance.
[0020] Suivant l’invention, les bandes transporteuses
en mouvement sont donc agencées de manière à défiler
vers une extrémité basse de la bande convoyeuse. Elles
sont, de manière sélectionnée, chargées ou non d’un ou
de plusieurs matériaux granulaires. La tôle d’impact peut
pivoter librement sous la poussée des flux d’agrégats
déversés de gauche et/ou de droite par les bandes trans-
porteuses. De cette manière elle dirige en toute occasion
et de manière quasi verticale ce ou ces flux vers l’extré-
mité basse de la bande convoyeuse. Lorsque des maté-
riaux granulaires sont déversés à partir d’une seule ban-
de transporteuse, cette tôle d’impact pivote du côté op-
posé sous leur poussée ce qui a pour effet d’empêcher
un débordement des matériaux granulaires au-delà de
la bande convoyeuse. Lorsque des matériaux granulai-
res sont déversés à partir des deux bandes transporteu-
ses simultanément, la tôle d’impact reste statique en po-
sition verticale et elle a pour effet supplémentaire de ca-
naliser les flux et ainsi de les empêcher d’interagir l’un
sur l’autre d’une manière inopportune. La bande con-
voyeuse défile en oblique depuis cette extrémité basse
jusqu’à une extrémité haute située au-dessus des ouver-
tures supérieures d’entrée des tours de malaxage, et l’ex-
trémité haute de la bande convoyeuse débouche sur un
tôle directrice inclinée, pivotante, qui dirige les quantités
dosées de matériaux granulaires directement dans le ré-
servoir à agrégats de l’une ou l’autre des dites tours de
malaxage. Un tel agencement permet de manière très
simple de prévoir une fabrication simultanée, dans plu-
sieurs malaxeurs agencés parallèlement, de bétons

identiques ou différents, en fonction des besoins.
[0021] Suivant une forme de réalisation de l’invention,
l’installation comprend une aire d’entreposage intermé-
diaire devant l’ouverture supérieure de chargement de
chacune des trémies de stockage. Ces aires d’entrepo-
sage intermédiaire peuvent former un espace de stoc-
kage tampon avant le stockage dans les trémies. Elles
peuvent aussi servir à recevoir un véhicule porteur ca-
pable d’effectuer un versage direct de matériau granu-
laire dans la trémie correspondante, lorsque celle-ci est
vide. Des camions bennes peuvent alors déverser leur
contenu directement dans la trémie, en évitant ainsi une
coûteuse manutention d’un engin chargeur qui doit en-
core pousser le matériau entreposé. Avantageusement,
l’installation comprend en outre des aires de stockage
primaire des matériaux granulaires, situés à distance des
trémies de stockage, et les aires de stockage primaire
et les aires d’entreposage intermédiaire sont disposées
à un même niveau qui est égal ou supérieur aux ouver-
tures supérieures d’entrée des trémies de stockage. Par
exemple, ces aires de stockage primaire et d’entreposa-
ge intermédiaire sont disposées sur une seule et même
plate-forme sur laquelle par exemple plusieurs engins
chargeurs peuvent circuler simultanément et effectuer
un transfert de chacune des matières granulaires vers
sa ou ses aires d’entreposage intermédiaire, en fonction
des besoins. Ces mêmes engins chargeurs sont égale-
ment capables de pousser les matières granulaires de-
puis leur aire d’entreposage intermédiaire dans leur tré-
mie de stockage. Pour parvenir sur la plate-forme on peut
envisager une rampe d’accès pour camions, ou tout autre
moyen de transport courant. Cette disposition générale
permet un chargement de chaque trémie indépendam-
ment des autres en fonction des besoins et donc une
alimentation plus rapide et plus aisée de l’installation.
[0022] Suivant une forme particulière de réalisation de
l’invention, au moins une trémie de stockage comporte
une partie supérieure débouchant sur une partie inférieu-
re comportant au moins deux compartiments séparés
pourvus chacun d’une ouverture inférieure de décharge-
ment, obturable indépendamment de l’ouverture de dé-
chargement de l’autre compartiment. Cet agencement
facilite un dosage réglé de manière précise du mélange
de matières granulaires à amener par la bande transpor-
teuse respective à la bande convoyeuse et autorise une
vitesse ajustée de déversement. En fonction des be-
soins, on ouvre une ou deux des ouvertures inférieures
de déchargement. Les ouvertures des compartiments
susdits peuvent être obturés par des moyens usuels
comme par exemple des clapets pour des graviers et
des tapis extracteurs pour des sables.
[0023] D’autres détails et particularités de l’invention
ressortiront de la description d’un exemple de réalisation
d’installation suivant l’invention, donnée ci-après à titre
non limitatif et avec l’aide des figures annexées.
[0024] La figure 1 représente une vue en plan sché-
matique d’une installation suivant l’invention.
[0025] La figure 2 représente une vue en coupe selon
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la ligne II-II de la figure 1.
[0026] La figure 3 représente une vue en plan du sys-
tème de transport des agrégats jusqu’au haut des tours
de malaxage.
[0027] La figure 4 représente une vue de profil des
bandes transporteuses et de la bande convoyeuse illus-
trées sur la figure 3.
[0028] Il faut noter que ces figures sont schématiques
et ne sont pas prévues à la même échelle. Les éléments
identiques ou analogues sont désignés sur les différen-
tes figures par les mêmes références.
[0029] Ainsi qu’il ressort de la figure 1, l’installation il-
lustrée comprend une plate-forme 1, à laquelle des ca-
mions-bennes contenant des matières granulaires peu-
vent parvenir par une rampe d’accès 2. Plusieurs aires
de stockage primaire 3 sont prévues d’un côté de la plate-
forme, dans des logements séparés par des cloisons 4.
Dans chaque logement on va donc pouvoir conserver en
tas des matières granulaires différentes, telles que des
sables, des gravillons, des graviers de tailles granulomé-
triques variées, à raison naturellement d’une seule ma-
tière par logement. Ces matériaux granulaires présen-
tent des tailles granulométriques correspondant à des
normes courantes, par exemple 0/80, 0/63, 32/63,
63/150, 0/20, 0/6,3, 6,3/20 etc. qui seront alors utilisés
indépendamment en fonction du produit fini à réaliser.
Ces normes correspondent aux ouvertures de maille des
cribles et sont à exprimer en mm.
[0030] Dans l’exemple illustré, on trouve de l’autre côté
de la plate-forme deux rangées de chacune cinq trémies
de stockage 5 et respectivement 5’ qui sont chacune ali-
gnées au-dessus d’une bande transporteuse 6 et res-
pectivement 6’. Ainsi qu’il ressort en particulier de la fi-
gure 2, à leur extrémité supérieure ces trémies 5, 5’ pré-
sentent chacune une ouverture supérieure de charge-
ment 7 et respectivement 7’, qui, dans l’exemple illustré,
est située au niveau de la plate-forme 1. Des aires d’en-
treposage intermédiaire 8 et respectivement 8’ sont
agencées sur la plate-forme 1 devant chaque trémie de
stockage, en étant séparées l’une de l’autre par des cloi-
sons 9 et respectivement 9’. Ces aires d’entreposage
intermédiaire 8, 8’servent de tampons entre les aires de
stockage primaire 3 et les trémies de stockage 5, 5’. Plu-
sieurs engins mobiles, par exemple les camions-bennes
précités, peuvent aisément parvenir sur la plate-forme 1
et circuler simultanément sur elle pour alimenter en la
matière granulaire qui lui convient non seulement chaque
aire de stockage 3, mais aussi chaque aire d’entreposa-
ge intermédiaire 8 ou 8’, ou ils peuvent même encore
verser directement leur chargement dans une trémie
adéquate. Ces mêmes engins sont aussi capables de
charger une partie du tas de matière granulaire entrepo-
sée sur les aires 8 ou 8’ dans les trémies 5 ou 5’, par
simple poussée au travers de leur ouverture supérieure
7 ou 7’. On comprendra aisément que le niveau de la
plate-forme 1 peut éventuellement être légèrement su-
périeur à celui des ouvertures supérieures 7, 7’ des tré-
mies.

[0031] Chaque trémie de stockage comprend, dans
l’exemple illustré, une partie supérieure, qui, dans
l’exemple illustré, comporte deux parois opposées verti-
cales 11, 12, et respectivement 11’, 12’, qui sont dispo-
sées perpendiculairement à leur bande transporteuse 6,
6’, et deux parois inclinées l’une vers l’autre 13, 14 et
respectivement 13’,14’. Cette partie supérieure débou-
che dans deux compartiments séparés 15, 16 et respec-
tivement 15’, 16’ qui ont chacun la forme d’une pyramide
renversée et qui présentent chacun un orifice de déver-
sement 17 et respectivement 17’, qui est obturable. Dans
la trémie illustrée sur la figure 2, qui est destinée à con-
tenir une matière granulaire grossière, l’ouverture de dé-
chargement est obturée par un clapet 18. Ce clapet ferme
le compartiment correspondant de la trémie si celui-ci ne
doit pas voir la matière granulaire qu’il contient déchar-
gée ou il l’ouvre dans le cas contraire. Le passage du
clapet 18 d’une position d’ouverture à une position de
fermeture ou inversement est réalisé à l’aide de tout
moyen usuel connu de l’homme de métier. Dans l’exem-
ple illustré il est ouvert à l’aide de deux vérins 28 com-
mandés à distance à partir d’une unité de commande 19.
Lorsque la trémie contient une matière granulaire fine,
telle que du sable, il peut être avantageux de réguler son
déchargement, non par un clapet, mais par un tapis ex-
tracteur connu en soi pour ce faire, qui peut lui aussi être
mis en mouvement par l’unité de commande 19.
[0032] Dans l’exemple illustré, les bandes transporteu-
ses 6 et 6’ sont agencées de manière à défiler horizon-
talement l’une vers l’autre suivant une même direction
horizontale, mais dans des sens opposés F1, F2, vers
une extrémité basse 21 de la bande convoyeuse 20.
Dans l’exemple illustré, les deux bandes transporteuses
6 et 6’ déversent simultanément des agrégats par-des-
sus l’extrémité basse de la bande convoyeuse 20. Les
agrégats, arrivant à une certaine vitesse, sont stoppés
dans leur course par une tôle d’impact 30 qui pivote li-
brement. Sur la figure 4 la tôle d’impact est dans une
position verticale, car elle subit la poussée des flux de
matière qui viennent simultanément de la bande trans-
porteuse 6 et de la bande transporteuse 6’. Dans l’exem-
ple illustré, comme la tôle d’impact pivotante est située
entre les deux extrémités des deux bandes transporteu-
ses 6, 6’, elle a pour effet de provoquer une chute quasi
verticale des agrégats de chacune des bandes transpor-
teuses vers la bande convoyeuse 20. Lorsqu’une seule
bande transporteuse déverse des agrégats sur la bande
convoyeuse, la tôle d’impact 30 peut, sous la poussée
du matériau, pivoter suivant l’une des flèches F3 ou F4,
en empêchant ainsi les agrégats de déborder au-delà de
la bande convoyeuse.
[0033] Celle-ci défile en oblique, dans le sens de la
flèche F5, depuis son extrémité basse 21 jusqu’à une
extrémité haute 22 située au-dessus des ouvertures su-
périeures d’entrée 23 et respectivement 23’ des tours de
malaxage 24 et respectivement 24’. Là, à l’aide d’un sys-
tème d’aiguillage composé d’une tôle directrice 29 incli-
née et orientable à l’aide d’un pivot vers l’une ou l’autre
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tour de malaxage 24, 24’, la bande convoyeuse 20 dé-
verse la matière granulaire qu’elle transporte dans un
réservoir à agrégats 31, 31’ représenté de manière sché-
matique sur la figure 3. A son tour, ce réservoir, ouvert
vers le bas, déverse immédiatement son contenu dans
un dispositif de malaxage usuel. Avantageusement l’in-
vention permet ainsi d’éviter le passage des différents
matériaux par un corps creux intermédiaire de répartition.
Il faut noter que l’on peut aussi envisager que les bandes
transporteuses 6, 6’ soient elles aussi inclinées et/ou
qu’elles soient disposées dans des directions différentes
l’une de l’autre.
[0034] Chaque malaxeur est muni de manière connue
de divers moyens d’alimentation, tels que des bascules,
pour du liant hydraulique 25, 25’, de l’eau 26, 26’ et
d’éventuels adjuvants 27, 27’, tels que des plastifiants.
Ces malaxeurs sont bien entendu aussi pourvus d’une
ouverture inférieure de sortie obturable pour décharger
une masse pâteuse de béton par exemple dans des ca-
mions toupies amenés sous les malaxeurs.
[0035] La mise en service de l’une ou l’autre des ban-
des transporteuses 6 et 6’, de la bande convoyeuse 20,
de l’un ou l’autre des malaxeurs des tours de malaxage
24, 24’ ou des deux peut avantageusement être com-
mandée ou contrôlée à distance à partir d’une seule unité
de commande 19. Celle-ci peut avantageusement com-
mander aussi l’ouverture ou la fermeture de chaque com-
partiment des trémies 5, 5’, du réservoir à agrégats 31,
31’, des bascules d’alimentation des malaxeurs et le pi-
votement du collecteur 29.
[0036] Une série d’alimentations différentes de la ban-
de convoyeuse 20 de l’installation illustrée va être décrite
ci-dessous.

Cas n°1 : production de 2 gâchées identiques con-
sécutives exploitant exclusivement des agrégats
disponibles dans des trémies d’une seule série de
trémies.

Granulats extraits : sable de Buir 0/4 (consigne
à 3268 kg), calcaire concassé 2/6,3 (consigne
à 993 kg), calcaire concassé 8/20 (consigne à
2773 kg).

Séquence:

- A partir du côté trémies 5 : extraction du 0/4,
puis du 2/6.3, puis du 8/20, démarrage de
la bande convoyeuse oblique 20, puis dé-
marrage de la bande transporteuse hori-
zontale 6, arrêt de la bande horizontale, dé-
marrage des extractions suivantes,... et ain-
si de suite.

- Côté trémies 5’ : aucune activité.

Cas n°2: production d’1 gâchée unique exploitant
exclusivement des agrégats disponibles du côté tré-
mies 5.

Granulats extraits : sable de Buir 0/4 (consigne
à 2738 kg), calcaire concassé 2/6.3 (consigne
à 853 kg), calcaire concassé 8/20 (consigne à
2272 kg).

Séquence :

- A partir du côté trémies 5 : extraction du 0/4,
puis du 2/6.3, puis du 8/20, démarrage de
la bande convoyeuse oblique, puis démar-
rage de la bande transporteuse horizontale,
arrêt de la bande horizontale, arrêt de la
bande oblique.

- Côté des trémies 5’ : aucune activité.

Cas n°3: production d’1 gâchée (malaxeur 24) ex-
ploitant des agrégats disponibles des deux côtés
(trémies 5 et trémies 5’), suivie d’1 gâchée (malaxeur
24’) exploitant des agrégats disponibles des deux
côtés.

Granulats extraits :

- Gâchée 1 : calcaire concassé 2/6.3 (consi-
gne à 2354 kg), calcaire concassé 6/20
(consigne à 4547 kg)

- Gâchée 2: sable de Buir 0/4 (consigne à
2914kg), calcaire concassé 2/6.3 (consigne
à 880 kg), calcaire concassé 8/14 (consigne
à 2426 kg)

Séquence :

- Gâchée 1 : extraction du 2/6.3 du côté tré-
mies 5 simultanément à l’extraction du 6/20
du côté trémies 5’, démarrage de la bande
convoyeuse oblique, puis démarrage simul-
tané des deux bandes transporteuses hori-
zontales, arrêt des bandes horizontales, ar-
rêt de la bande oblique.

- Gâchée 2: extraction du 0/4 du côté trémies
5 simultanément à l’extraction du 8/14 du
côté trémies 5’, puis extraction du 2/6.3 du
côté trémies 5, démarrage de la bande obli-
que, puis démarrage simultané des deux
bandes horizontales, arrêt des bandes ho-
rizontales, arrêt de la bande oblique.

Cas n°4: production d’1 gâchée (malaxeur 24) ex-
ploitant des agrégats disponibles des deux côtés
(trémies 5 et trémies 5’), suivie d’1 gâchée identique
(malaxeur 24’) exploitant des agrégats disponibles
des deux côtés, suivie d’1 gâchée identique (ma-
laxeur 24) exploitant les agrégats disponibles des
deux côtés.

Granulats extraits : sable de Buir 0/4 (consigne
à 3288kg), calcaire concassé 2/6.3 (consigne à
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993kg), calcaire concassé 8/14 (consigne à
2737 kg).

Séquence :

- En parallèle : extraction du 2/6.3 du côté tré-
mies 5 simultanément à l’extraction du 8/14
du côté trémies 5’, puis extraction du 2/6.3
du côté trémies 5, démarrage de la bande
oblique, puis démarrage simultané des
deux bandes horizontales, arrêt des bandes
horizontales, arrêt de la bande oblique.

- Suivi d’une 2e et d’une 3e séquences iden-
tiques.

Cas n°5 : production d’ 1 gâchée (malaxeur 24’) ex-
ploitant exclusivement des agrégats disponibles du
côté trémies 5, suivie d’ 1 gâchée identique
(malaxeur24’) exploitant exclusivement des agré-
gats disponibles du côté trémies 5 suivie avec retard
et en parallèle d’ 1 gâchée (malaxeur 24) exploitant
exclusivement des agrégats disponibles du côté tré-
mies 5’.

Granulats extraits :

- Gâchées 1 et 2 : sable de Buir 0/4 (consigne
à 3268kg), calcaire concassé 2/6.3 (consi-
gne à 993kg), calcaire concassé 8/20 (con-
signe à 2773 kg)

- Gâchée 3 : sable calcaire 0/2 (consigne à
1545kg)

Séquence 1 :

- Côté trémies 5 : extraction du 0/4, puis du
2/6.3, puis du 8/20, démarrage de la bande
oblique, puis démarrage de la bande hori-
zontale, arrêt des bandes horizontales, ar-
rêt de la bande oblique.

- Côté trémies 5’ : pas d’activité.

Séquence 2 :

- Idem séquence 1

Séquence 3 (intervient en cours de séquence 2)

- Côté trémies 5’: extraction du 0/2, attente
de libération de la bande oblique.

[0037] Il doit être entendu que la présente invention
n’est en aucune façon limitée à la description qui précède
et que bien des modifications pourraient y être apportées
sans sortir du cadre des revendications qui suivent.

Revendications

1. Procédé de fabrication de béton, comprenant

- un transfert de quantités de matériaux granu-
laires présentant différentes tailles granulomé-
triques dans des trémies de stockage séparées,
- un déversement de quantités dosées d’au
moins un desdits matériaux granulaires à partir
d’au moins une desdites trémies d’une première
série de trémies de stockage sur une première
bande transporteuse qui, comme moyen de
transport, défile suivant une direction, dans un
premier sens,
- un déversement de quantités dosées d’au
moins un desdits matériaux granulaires à partir
d’au moins une desdites trémies d’une deuxiè-
me série de trémies de stockage sur une deuxiè-
me bande transporteuse qui, comme moyen de
transport, défile suivant ladite direction, dans un
deuxième sens opposé au premier, et
- un transport de ces quantités dosées de ma-
tériaux granulaires par lesdites bandes trans-
porteuses vers une bande convoyeuse qui les
achemine en haut de deux tours de malaxage
séparées, dans chacune desquelles ces maté-
riaux granulaires sont mélangés avec du liant
hydraulique, de l’eau et d’éventuels adjuvants,
pour former une masse pâteuse de béton, à dé-
charger pour son exploitation,
- ladite étape de transport comprenant de ma-
nière sélectionnable une alimentation de la ban-
de convoyeuse en matériaux granulaires par la
première bande transporteuse ou une alimen-
tation de la bande convoyeuse par la deuxième
bande transporteuse,

caractérisé en ce que ladite étape de transport
comprend en outre de manière sélectionnable une
alimentation de la bande convoyeuse simultané-
ment par la première bande transporteuse et par la
deuxième bande transporteuse et en ce que ledit
acheminement desdites quantités dosées de maté-
riaux granulaires au haut de chacune des tours de
malaxage est effectué par la bande convoyeuse de
manière sélectionnable dans un réservoir à agrégats
d’une tour de malaxage ou dans un réservoir à agré-
gats de l’autre tour de malaxage.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que les matériaux granulaires susdits compren-
nent des sables, des gravillons, des graviers de
tailles granulométriques prédéterminées.

3. Procédé suivant l’une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que ladite étape de transfert com-
prend un versage d’au moins une des matières gra-
nulaires dans au moins une trémie de stockage à
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partir d’un véhicule porteur.

4. Procédé suivant l’une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que ladite étape de transfert com-
prend un entreposage préliminaire d’un desdits ma-
tériaux granulaires en face de chaque trémie de stoc-
kage, de manière à pouvoir être chargé dans celle-
ci par simple poussée.

5. Procédé suivant la revendication 4, caractérisé en
ce qu’il comprend un stockage primaire desdits ma-
tériaux granulaires, à distance desdites trémies de
stockage, et en ce que le stockage primaire et l’en-
treposage intermédiaire ont lieu à un même niveau.

6. Procédé suivant l’une des revendications 1 à 5, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend une pesée des ma-
tériaux granulaires déversés sur chaque bande
transporteuse.

7. Installation de fabrication de béton, comprenant

- des trémies de stockage (5, 5’) pour recevoir
des matériaux granulaires présentant différen-
tes tailles granulométriques, qui sont munies
d’une ouverture supérieure de chargement
(7,7’) et d’un orifice inférieur de déversement
(17, 17’),
- une première série de trémies de stockage (5)
étant alignée au-dessus d’une première bande
transporteuse (6), comme moyen de transport
qui défile vers une extrémité basse (21) d’une
bande convoyeuse (20) suivant une direction,
dans un premier sens,
- une deuxième série de trémies de stockage
(5’) étant alignée au-dessus d’une deuxième
bande transporteuse (6’), comme moyen de
transport qui défile vers l’extrémité basse (21)
de ladite bande convoyeuse (20) suivant ladite
direction, dans un deuxième sens opposé au
premier,
- les deux bandes transporteuses présentant
chacune une extrémité de déversement agen-
cée par-dessus ladite extrémité basse de la ban-
de convoyeuse, et
- un étage de malaxage, comportant au moins
deux tours de malaxage (24, 24’) présentant
chacune une ouverture supérieure d’entrée,
chacune de ces tours de malaxage étant munie
de moyens d’alimentation en liant hydraulique
(25), en eau (26) et en d’éventuels adjuvants
(27), d’un dispositif de malaxage et d’une ouver-
ture inférieure de sortie obturable pour déchar-
ger une masse pâteuse de béton,
- la bande convoyeuse (20) défilant en oblique
depuis ladite extrémité basse (21) jusqu’à une
extrémité haute (22) située au-dessus des
ouvertures supérieures d’entrée des tours de

malaxage (24, 24’),

caractérisée en ce qu’une tôle d’impact (30) est
agencée entre les deux extrémités de déversement
des deux bandes transporteuses (6, 6’) de manière
à pouvoir pivoter librement autour d’un axe perpen-
diculaire à la direction de défilement des bandes
transporteuses, en ce que l’extrémité haute (22) de
la bande convoyeuse débouche sur une tôle direc-
trice inclinée (29), pivotante, qui dirige les quantités
dosées de matériaux granulaires dans un réservoir
à agrégats (31) d’une des tours de malaxage ou dans
un réservoir à agrégats (31’) de l’autre desdites tours
de malaxage, et en ce que l’installation comprend
en outre des moyens de commande (19) qui sont
agencés pour produire une ouverture ou une ferme-
ture de l’orifice de déversement (17, 17’) d’une ou
de plusieurs trémies (5, 5’) de l’une ou des deux sé-
ries de trémies de stockage et une mise en mouve-
ment de l’une des bandes transporteuses (6, 6’) ou
des deux simultanément de manière à permettre une
amenée simultanée des matériaux granulaires à la
bande convoyeuse (20) depuis les première et
deuxième bandes transporteuses (6, 6’) ou un arrêt
de cette amenée à partir d’une des deux bandes
transporteuses et pour commander un pivotement
de la tôle directrice pivotante (29) de manière à di-
riger les matériaux granulaires dans le réservoir à
agrégats (31, 31 ’) de l’une ou de l’autre des tours
de malaxage (24, 24’).

8. Installation suivant la revendication 7, caractérisée
en ce que qu’elle comprend une aire d’entreposage
intermédiaire (8, 8’) devant l’ouverture supérieure de
chargement de chacune des trémies de stockage
(5, 5’).

9. Installation suivant la revendication 8, caractérisée
en ce qu’elle comprend en outre des aires de stoc-
kage primaire (3) des matériaux granulaires, situés
à distance des trémies de stockage (5, 5’), et en ce
que les aires de stockage primaire et les aires d’en-
treposage intermédiaire ( 8, 8’) sont disposées à un
même niveau qui est égal ou supérieur aux ouver-
tures supérieures d’entrée (7, 7’) des trémies de
stockage.

10. Installation suivant l’une des revendications 7 à 9,
caractérisée en ce qu’au moins une trémie de stoc-
kage comporte une partie supérieure débouchant
sur une partie inférieure comportant au moins deux
compartiments séparés (15, 16 ; 15’, 16’) pourvus
chacun d’une ouverture inférieure de déchargement
(17, 17’), obturable indépendamment de l’ouverture
de déchargement de l’autre compartiment.
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