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(54) SYSTÈME DE CLÔTURE AINSI QUE CLIP DE FIXATION ET LISSE DE FINITION QUI 
L’ACCOMPAGNENT

(57) Système de clôture qui comprend :
- des piquets de soutien (2) entre lesquels sont disposés
ce qu’il est convenu d’appeler des panneaux de fils 3D
(3) sous la forme d’un grillage constitué par des fils ver-
ticaux (4) reliés au moyen de fils horizontaux (5), dans
lequel les fils verticaux (4) sont munis, à des hauteurs
déterminées, d’un pli (6) qui s’étend le long d’un seul côté
du panneau et qui définit un évidement horizontal (7) ;
- une série de lattes robustes (8) qui sont appliquées du
côté du pli (6) entre les fils verticaux (4) ;
- dans lequel les lattes (8) sont pressées avec une paroi
de soutien (8") contre les fils horizontaux (5) par l’inter-
médiaire d’une barre de serrage (9) entre les lattes et un
fil horizontal (5’) à hauteur de l’évidement horizontal (7),
caractérisé en ce que
- les lattes (8), à proximité de leurs extrémités les plus
supérieures, sont munies d’un passage (13) ;
- et les lattes (8) sont maintenues de manière individuelle
au moyen d’un clip de fixation (14) qui vient s’accrocher
avec une lèvre (18) en forme de crochet qui fait saillie
vers le haut dans le passage (13) de la latte concernée
(8), et qui est muni d’un détail de clip de fixation (15)
destiné à la fixation du clip de fixation (14) par enclique-
tage sur un fil horizontal (5) du panneau 3D (3).
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Description

[0001] La présente invention concerne un système de
clôture.
[0002] De manière plus spécifique, l’invention est con-
çue pour un type de clôture qui comprend :

- des piquets de soutien entre lesquels sont disposés
ce qu’il est convenu d’appeler des panneaux de fils
3D sous la forme d’un grillage en fil de fer constitué
par des fils verticaux qui sont reliés au moyen de fils
horizontaux, dans lequel les fils verticaux sont mu-
nis, à des hauteurs déterminées, d’un pli qui s’étend
le long d’un seul côté du panneau et qui définit un
évidement horizontal ;

- une série de lattes robustes sous la forme de profilés
extrudés réalisés en une matière synthétique, qui
sont appliqués du côté du pli entre les fils verticaux ;

- dans lequel les lattes sont pressées avec une paroi
de soutien contre les fils horizontaux par l’intermé-
diaire d’une barre de serrage entre les lattes et un
fil horizontal à hauteur des évidements horizontaux.

[0003] Dans le cas des clôtures connues de ce type,
les lattes sont comprimées dans leur partie supérieure
contre les fils par l’intermédiaire d’une lisse de finition qui
possède principalement une configuration en forme de
U, qui est fixée par serrage à l’aide de clips de fixation
par-dessus le bord supérieur du panneau 3D et par-des-
sus les extrémités les plus supérieures des lattes en des-
sous du fil horizontal le plus inférieur.
[0004] Pour maintenir les lattes en place, lorsqu’on re-
garde dans une vue en hauteur, les lattes sont munies,
du côté tourné vers les fils, d’une petite lèvre inclinée
orientée vers le bas qui fait office d’agrafe qui s’oppose
au glissement des lattes vers le bas et avec laquelle les
lattes viennent s’appuyer sur le fil horizontal le plus su-
périeur.
[0005] Ces petites lèvres ont tendance, au cours du
temps, à ne plus maintenir les lattes, tant et si bien que
les lattes glissent vers le bas de manière involontaire.
[0006] Les petites lèvres sont extrudées de manière
conjointe avec les profilés des lattes et sont pliées vers
l’extérieur lors de leur utilisation.
[0007] De cette manière, l’inconvénient lié aux petites
lèvres réside dans le fait qu’elles possèdent la même
épaisseur minime que l’épaisseur de paroi des profilés,
de telle façon qu’elles ne sont pas assez robustes et
qu’elles ne peuvent pas non plus faire l’objet d’un ren-
forcement supplémentaire.
[0008] Un inconvénient qui y est associé réside dans
le fait que, lorsque, dans le cas d’un montage erroné, il
s’agit de retirer les lattes par le bas hors de la lisse de
finition, la petite lèvre reste accrochée derrière le fil ho-
rizontal le plus supérieur et se retrouve en l’occurrence
repliée vers le haut, si bien que l’on court le risque de la

casser, et de manière certaine lorsqu’il y a lieu de répéter
à plusieurs reprises le démontage et le remontage.
[0009] Le serrage d’une lisse de finition de ce type est
loin d’être idéal et sur base des mouvements de la lisse
de finition en raison de fluctuations de la température, la
lisse de finition peut se déformer et se détacher par dé-
sencliquetage.
[0010] La lisse de finition est dimensionnée d’une ma-
nière telle qu’elle doit venir s’appuyer dans sa partie su-
périeure sur les extrémités les plus supérieures des fils
verticaux du panneau 3D, pour que l’on puisse la fixer à
l’aide des clips de fixation en dessous du fil horizontal le
plus inférieur du panneau, ce qui a pour inconvénient
que les lattes ne peuvent pas faire saillie au-dessus du
panneau 3D, sinon la lisse de finition ne pourrait pas être
fixée par encliquetage.
[0011] La présente invention a pour objet d’offrir une
solution pour un ou plusieurs des inconvénients susmen-
tionnés ainsi que d’autres.
[0012] A cet effet, l’invention concerne un système de
clôture dans lequel :

- les lattes sont munies d’un évidement à proximité de
leurs extrémités les plus supérieures ;

- et les lattes sont maintenues de manière individuelle
au moyen d’un clip de fixation qui vient s’accrocher
avec une lèvre en forme de crochet qui fait saillie
vers le haut, dans l’évidement de la latte concernée,
et qui est muni d’un détail de clip de fixation à des
fins d’encliquetage du clip de fixation sur un fil hori-
zontal du panneau 3D.

[0013] Des clips de fixation de ce type peuvent facile-
ment être appliquées et à nouveau détachées par dé-
sencliquetage à plusieurs reprises sans courir le risque
d’être endommagés, d’une manière telle que l’on peut
éviter le problème lié à l’affaissement.
[0014] Étant donné que les clips de fixation représen-
tent des pièces séparées qui ne doivent pas être extru-
dées sous la forme d’un composant de manière conjointe
avec les lattes, les clips de fixation peuvent être réalisés
pour être aussi robustes que nécessaire afin de pouvoir
les réutiliser à de nombreuses reprises.
[0015] Conformément à une forme de réalisation pra-
tique, les lattes représentent des profilés creux extrudés
réalisés à partir d’une matière synthétique, dans lequel
les clips de fixation viennent s’insérer avec leurs lèvres
dans le creux des lattes en s’y accrochant, par l’intermé-
diaire d’un passage prévu dans la paroi de soutien pré-
citée des profilés.
[0016] De préférence, les clips de fixation, à côté de
la première lèvre précitée, sont également munis d’une
deuxième lèvre qui fait saillie vers le haut le long du bord
externe de la paroi de soutien et la paroi de soutien d’une
latte à l’état monté est enserrée entre les deux lèvres
des clips de fixation.
[0017] De cette manière, la latte est fermement fixée.

1 2 
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[0018] De préférence, le clip de fixation est muni d’un
étrier élastique de clip de fixation avec lequel le clip de
fixation peut venir se disposer par encliquetage sur le fil
horizontal, dans lequel l’étrier du clip de fixation est réa-
lisé sous une forme tubulaire qui possède une ouverture
dont la largeur est inférieure à celle de diamètre externe
du fil horizontal du panneau 3D sur lequel les clips de
fixation viennent se fixer par encliquetage.
[0019] De manière préférentielle, les bords libres de
l’ouverture de l’étrier du clip de fixation sont repliés afin
de former une entrée qui s’étend en une configuration
de forme conique, pour un fil horizontal. Par conséquent,
les clips de fixation peuvent être fixés par encliquetage
sans devoir utiliser un outil.
[0020] Les barres de serrage sont de préférence réa-
lisées à partir d’une matière synthétique, sous la forme
de profilés élastiques qui possèdent principalement une
configuration en forme de V dont la pointe est réalisée
avec une forme concave qui, à l’état monté, vient s’insé-
rer dans l’évidement horizontal du panneau 3D contre
un fil horizontal dans l’évidement, d’une manière telle
que la barre de serrage est enserrée entre ce fil horizontal
et les lattes.
[0021] Par-dessus le bord supérieur du panneau 3D
et par-dessus les extrémités les plus supérieures des
lattes, on applique une lisse de finition qui possède une
configuration en forme de U pour une raison de finition
esthétique.
[0022] Dans le meilleur des cas, la lisse de finition est
réalisée sous la forme d’un profilé élastique en forme de
clip de fixation qui peut venir se fixer par encliquetage
par-dessus les clips de fixation des lattes.
[0023] De cette manière, les clips de fixation restent
cachés en dessous de la lisse de finition et on empêche
en outre le fait que les clips de fixation se détachent sans
qu’on le veuille.
[0024] À cet effet, la lisse de finition est appliquée par
encliquetage avec une branche par-dessus les clips de
fixation, la branche en question étant munie, sur son bord
libre, d’un élément en forme de crochet replié vers l’in-
térieur qui, à l’état monté, vient s’accrocher aux clips de
fixation à partir du bas.
[0025] De préférence, la branche avec l’élément en
forme de crochet sur son côté interne est munie d’une
lèvre élastique qui, à l’état monté, exerce une pression
sur les fils verticaux du panneau 3D, d’une manière telle
que la lisse de finition est fermement fixée et ne peut pas
donner lieu à un cliquetis.
[0026] De manière préférentielle, on forme, par l’inter-
médiaire de l’élément en forme de crochet de la branche
en question, une gouttière avec laquelle la lisse de finition
peut venir se disposer par-dessus les clips de fixation et
est ainsi protégée contre un détachement ou contre un
glissement vers le haut involontaire.
[0027] De préférence, la lisse de finition fait saillie, à
l’état monté, avec sa base, sur une certaine distance,
au-dessus du bord supérieur du panneau 3D.
[0028] Par conséquent, on dispose, au-dessus du fil

horizontal supérieur du panneau 3D d’un espace libre,
si bien que le système s’avère approprié pour plusieurs
longueurs de picots, c’est-à-dire pour plusieurs lon-
gueurs des bouts des fils verticaux au-dessus du fil ho-
rizontal supérieur.
[0029] Dans les lisses de finition, on peut prévoir des
guidages destinés à l’insertion pour pouvoir accoupler
les lisses de finition les unes aux autres dans leur pro-
longement réciproque au moyen de bandes de liaison
que l’on peut insérer de manière appropriée dans les
guidages. Par conséquent, les extrémités des lisses de
finition reliées les unes aux autres se raccordent récipro-
quement en étant parfaitement alignées les unes par rap-
port aux autres.
[0030] L’invention concerne également un clip de fixa-
tion et une lisse de finition qui sont conçus pour être ap-
pliqués dans un système de clôture tel qu’il a été décrit
ci-dessus.
[0031] Dans le but de mieux indiquer des caractéristi-
ques de l’invention, on décrit ci-après, à titre d’exemple
sans aucun caractère limitatif, une forme de réalisation
préférée d’un système de clôture selon l’invention ainsi
que d’un clip de fixation et d’une lisse de finition qui l’ac-
compagnent, en se référant aux dessins annexés dans
lesquels :

La figure 1 représente de manière schématique et
en perspective une vue en coupe prise à travers une
clôture qui est construite à l’aide d’un système de
clôture selon l’invention ;

les figures 2 et 2a représentent la clôture de la figure
1 au cours de sa construction ;

la figure 3 représente à une plus grande échelle la
partie qui est indiquée en figure 2a par le cadre F3 ;

la figure 4 représente une vue arrière de la partie qui
est représentée par le cadre F4 dans la figure 2a ;

la figure 5 représente une coupe selon la ligne V-V
dans la figure 4 ;

les figures 6 et 7 représentent respectivement les
composants séparés qui sont indiqués en figure 4
par F6 et F7 ;la figure 8 représente à plus grande
échelle la partie qui est indiquée par F8 dans la figure
4 ;

la figure 9 représente la clôture de la figure 1 lors de
sa finition ;

la figure 10 représente la pièce individuelle qui est
indiquée en figure 1 par F10 ;

la figure 11 représente une vue en coupe prise le
long de la ligne XI-XI en figure 1.

3 4 
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[0032] La clôture de la figure 1 est construite à partir
de piquets de soutien 2 entre lesquels sont appliqués
des panneaux de fils 3D.
[0033] Les panneaux 3D sont des panneaux connus
sous la forme d’un grillage en fil de fer constitué par des
fils verticaux 4 qui sont reliés au moyen de fils horizontaux
5, comme on le représente en figure 2.
[0034] Comme on peut le voir au mieux dans les figures
1 à 3, les fils verticaux 4 sont munis, à des hauteurs
déterminées au-dessus du sol, d’un pli 6 qui possède
une configuration en forme de V, qui fait saillie le long
d’un côté du panneau 3 et qui définit, le long de l’autre
côté, un évidement horizontal 7.
[0035] Entre les fils verticaux 4, on applique des lattes
robustes 8 qui forment une protection contre la vue à
travers la clôture 1 et qui sont pressées, du côté du pli,
contre les fils horizontaux 5 au moyen d’une barre de
serrage horizontale 9 qui est enserrée entre les lattes 8
et un fil horizontal 5’ dans l’évidement horizontal 7 à hau-
teur de la pointe du pli 6, comme on le représente dans
les figures 3 et 5.
[0036] Les barres de serrage 9 sont réalisées sous la
forme de profilés à partir d’une matière synthétique, qui
possèdent principalement une configuration en forme de
V dont la pointe est réalisée avec une configuration évi-
dée de forme concave 10 qui, à l’état monté, vient s’ac-
crocher, par-dessus le fil horizontal 5’, à la base de l’évi-
dement horizontal 7.
[0037] Les bords libres 11 des branches 12 de la barre
de serrage qui possède une configuration en forme de
V sont repliés en direction l’un de l’autre.
[0038] Le coin enclavé entre les branches 12 manifes-
te une aptitude à la déformation élastique, ce qui permet
d’obtenir un encastrement élastique par serrage des lat-
tes 8 contre les fils horizontaux 5.
[0039] Les lattes 8 sont réalisées dans l’exemple sous
la forme de profilés creux en matière synthétique qui
comprennent une paroi de serrage 8’ du côté des barres
de serrage 9 et une paroi de soutien 8" du côté opposé,
ladite paroi de soutien étant appliquée par serrage contre
les fils horizontaux 5.
[0040] Les lattes 8 sont munies, à proximité de leurs
extrémités les plus supérieures, d’un passage 13 prati-
qué dans les parois 8’ et 8" qui est destiné à maintenir
les lattes 8 dans la direction verticale au moyen de clips
de fixation élastiques 14 qui sont fixés par encliquetage
entre les fils verticaux 4 par-dessus le fil horizontal le
plus supérieur 5 de la manière telle qu’on peut le voir
dans les figures 4 et 5.
[0041] À cet effet, les clips de fixation 14 comprennent
un détail de clip de fixation sous la forme d’un étrier de
clip de fixation 15 de forme tubulaire qui comprend une
ouverture 16 dans sa partie inférieure avec laquelle le
clip de fixation 14 peut être fixé par encliquetage par-
dessus le fil horizontal le plus supérieur 5, dans lequel
la largeur A de l’ouverture 16 est inférieure au diamètre
externe B du fil horizontal le plus supérieur 5, là où l’on
fixe par encliquetage le clip de fixation 14.

[0042] Les bords 17 de l’ouverture 16 de l’étrier 15 du
clip de fixation sont repliés afin de former une entrée qui
s’étend en une configuration de forme conique pour un
fil horizontal 5.
[0043] Les clips de fixation 14 sont munis, dans leur
partie supérieure, d’une première lèvre 18 en forme de
crochet qui fait saillie vers le haut et qui vient s’accrocher,
à l’état monté, à travers l’évidement 7 derrière la paroi
de soutien 8" jusque dans le creux de la latte correspon-
dante 8 afin de maintenir la latte dans la position verticale.
[0044] À côté de la première lèvre précitée 18, le clip
de fixation 8 est également muni d’une deuxième lèvre
19 qui fait saillie vers le haut et qui, est à l’état monté,
exerce une pression sur le côté externe de la paroi de
soutien 8".
[0045] Les lèvres 18 et 19 sont conçues d’une manière
telle que la paroi de soutien 8" est enserrée entre elles
à l’état monté, comme on peut le voir en figure 5.
[0046] Pour pouvoir construire la clôture, comme on
l’illustre en figure 2, les barres de serrage 9 sont appli-
quées et maintenues une à une dans les évidements en
faisant coulisser une première latte 8 entre les barres de
serrage 9 et les fils horizontaux 5 et en faisant ensuite
coulisser une deuxième latte de la même manière dans
le but de fixer les barres de serrage 9 qui ont été appli-
quées.
[0047] Par la suite, on peut appliquer les autres lattes
8 et chaque fois les fixer sur le fil horizontal le plus su-
périeur au moyen des clips de fixation 14 afin d’obtenir
un cloisonnement dense comme on le représente en fi-
gure 2.
[0048] À des fins de finition de la clôture, on applique,
dans le haut, une ou plusieurs lisses de finition 20 qui
possèdent principalement une configuration en forme de
U, que l’on fait glisser par-dessus le bord supérieur du
panneau 3D 3 et par-dessus les extrémités les plus su-
périeures des lattes 8.
[0049] La lisse de finition 20, telle que représentée en
figure 10 est réalisée sous la forme d’un profilé élastique
en forme de clip de fixation qui peut venir se fixer par
encliquetage par-dessus les clips de fixation 14 des lattes
8 avec une branche 20’du côté serrage 8’ des lattes 8 et
avec une autre branche 20" de l’autre côté 8".
[0050] La branche 20" est munie, à son bord libre, d’un
élément 20 en forme de crochet, replié vers l’intérieur
qui, à l’état monté, vient s’accrocher en dessous des clips
de fixation 14, et qui est muni, sur son côté interne, d’une
lèvre élastique 22 qui, à l’état monté exerce une pression
sur les fils verticaux 4 du panneau 3D 3, comme on le
représente en figure 11.
[0051] La lèvre 22 et l’élément 21 en forme de crochet,
de la branche concernée 20" définissent ensemble une
gouttière ouverte 23 avec laquelle la lisse de finition 20
vient se disposer par-dessus les clips de fixation 14, com-
me on le représente en figure 11.
[0052] Le système de clôture est dimensionné d’une
manière telle qu’à l’état monté de la figure 11, on dispose
encore d’une distance libre C entre la base 20- de la

5 6 
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lisse de finition 20 et le fil horizontal supérieur du panneau
3D, si bien que le système s’avère approprié pour plu-
sieurs longueurs de picots, c’est-à-dire pour plusieurs
longueurs des bouts des fils verticaux au-dessus du fil
horizontal supérieur.
[0053] La lisse de finition 20 s’appuie avec la lèvre 22
sur des clips de fixation 14, si bien que la lisse de finition
20 ne peut pas glisser trop profondément par-dessus le
panneau 3 et les lattes 8.
[0054] Étant donné que, par panneau 3, entre les pi-
quets de soutien 2, on a besoin de plusieurs lisses de
finition 20 pour surplomber la distance qui sépare les
piquets de soutien 2, celles-ci peuvent être reliées les
unes aux autres dans des prolongements réciproques
au moyen d’une bande de liaison 24 que l’on fait glisser
de manière appropriée dans les deux extrémités des lis-
ses de finition 20 qui doivent être reliées, de la manière
telle qu’on la représente dans les figures 9 et 11.
[0055] À cet effet, on prévoit, dans l’exemple, dans les
lisses de finition 20, un guidage 25 destiné à l’insertion.
[0056] La présente invention n’est en aucune manière
limitée à la forme de réalisation décrite à titre d’exemple
et représentée dans les figures ; au contraire, un système
de clôture selon l’invention ainsi que les clips de fixation
et les lisses de finition qui l’accompagnent peuvent être
réalisés dans toutes sortes de formes et de dimensions,
sans sortir du cadre de l’invention.

Revendications

1. Système de clôture qui comprend :

- des piquets de soutien (2) entre lesquels sont
disposés ce qu’il est convenu d’appeler des pan-
neaux de fils 3D (3) sous la forme d’un grillage
constitué par des fils verticaux (4) reliés au
moyen de fils horizontaux (5), dans lequel les
fils verticaux (4) sont munis, à des hauteurs dé-
terminées, d’un pli (6) qui s’étend le long d’un
seul côté du panneau et qui définit un évidement
horizontal (7) ;
- une série de lattes robustes (8) qui sont appli-
quées du côté du pli (6) entre les fils verticaux
(4) ;
- dans lequel les lattes (8) sont pressées avec
une paroi de soutien (8") contre les fils horizon-
taux (5) par l’intermédiaire d’une barre de ser-
rage (9) entre les lattes et un fil horizontal (5’) à
hauteur de l’évidement horizontal (7), caracté-
risé en ce que
- les lattes (8), à proximité de leurs extrémités
les plus supérieures, sont munies d’un passage
(13) ;
- et les lattes (8) sont maintenues de manière
individuelle au moyen d’un clip de fixation (14)
qui vient s’accrocher avec une lèvre (18) en for-
me de crochet qui fait saillie vers le haut dans

le passage (13) de la latte concernée (8), et qui
est muni d’un détail de clip de fixation (15) des-
tiné à la fixation du clip de fixation (14) par en-
cliquetage sur un fil horizontal (5) du panneau
3D (3).

2. Système de clôture selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les lattes (8) représentent des pro-
filés creux réalisés à partir d’une matière synthéti-
que; dans lequel les clips de fixation (14) viennent
s’accrocher avec leur lèvre (18) dans le creux des
lattes (8) par l’intermédiaire du passage (13) dans
la paroi de soutien précitée (8") des lattes (8).

3. Système de clôture selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que les clips de fixation (14), à côté de
la première lèvre précitée (18), sont munis d’une
deuxième lèvre (19) faisant saillie vers le haut, qui
se trouve, à l’état monté, le long du côté externe de
la paroi de soutien (8").

4. Système de clôture selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que la paroi de soutien (8") est enserrée
entre les deux lèvres (18, 19) des clips de fixation
(14).

5. Système de clôture selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le détail de clip de fixation (15) du clip de fixation (14)
est réalisé sous la forme d’un étrier de clip de fixation
avec lequel le clip de fixation (14) peut être fixé par
encliquetage sur le fil horizontal (5).

6. Système de clôture selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que l’étrier du clip de fixation est réalisé
sous une forme tubulaire avec une ouverture (16)
dont la largeur (A) est inférieure au diamètre externe
(B) du fil horizontal (5) du panneau 3D (3) à l’endroit
où le clip de fixation (14) est destiné à être fixé par
encliquetage.

7. Système de clôture selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que les bords libres (17) de l’ouverture
(16) de l’étrier (15) du clip de fixation sont repliés
afin d’obtenir une entrée qui s’étend en une configu-
ration de forme conique pour un fil horizontal (5).

8. Système de clôture selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les clips de fixation (14) sont destinés à être fixés
par encliquetage sur le fil horizontal le plus supérieur
(5) et en ce que l’évidement (13) pratiqué dans les
lattes (8) est disposé d’une manière telle que, dans
ce cas, l’extrémité la plus supérieure des lattes (8)
se trouve approximativement à la hauteur de l’extré-
mité la plus supérieure du panneau 3D (3).

9. Système de clôture selon l’une quelconque des re-
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vendications précédentes, caractérisé en ce que
les lattes (8) et les clips de fixation (14) sont réalisés
à partir d’une matière synthétique.

10. Système de clôture selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les barres de serrage (9) sont réalisées sous la forme
de profilés qui possèdent principalement une confi-
guration en forme de V dont la pointe est réalisée
avec une configuration évidée de forme concave
(10) qui, à l’état monté, vient s’insérer dans l’évide-
ment horizontal (7) du panneau 3D (3) contre un fil
horizontal (5) dans l’évidement (7).

11. Système de clôture selon la revendication 10, ca-
ractérisé en ce que les bords libres (11) du profilé
(9) possédant une configuration en forme de V sont
repliés en direction l’un de l’autre.

12. Système de clôture selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
qu’une lisse de finition (20) possédant une configu-
ration en forme de U est appliquée par-dessus le
bord supérieur du panneau 3D (3) et par-dessus les
extrémités les plus supérieures des lattes (8).

13. Système de clôture selon la revendication 12, ca-
ractérisé en ce que la lisse de finition (20) est réa-
lisée à la manière d’un profilé élastique sous la forme
d’un clip de fixation qui peut être fixé par enclique-
tage par-dessus les clips de fixation (14) des lattes
(8).

14. Système de clôture selon la revendication 12 ou 13,
caractérisé en ce que la lisse de finition (20) est
fixée par encliquetage avec une branche (20") par-
dessus les clips de fixation (14) ; dans lequel cette
branche (20) est munie, à son bord libre le plus in-
férieur, d’un élément en forme de crochet (21) replié
vers l’intérieur qui, à l’état monté, vient s’accrocher
en dessous des clips de fixation (14).

15. Système de clôture selon la revendication 14, ca-
ractérisé en ce que la branche (20"), qui comprend
l’élément (21) en forme de crochet est munie, sur
son côté interne, d’une lèvre élastique (22) qui, à
l’état monté, exerce une pression sur les fils verti-
caux (4) du panneau 3D (3).

16. Système de clôture selon la revendication 14, ca-
ractérisé en ce que la lèvre (22) et l’élément (21)
en forme de crochet, de la branche concernée (20"),
définissent une gouttière ouverte (23) avec laquelle
la lisse de finition (20) vient se disposer par-dessus
les clips de fixation (14).

17. Système de clôture selon l’une quelconque des re-
vendications 12 à 16, caractérisé en ce que la lisse

de finition (20), à l’état monté, fait saillie avec sa base
(20-) sur une certaine distance (C) vers le haut au-
delà du bord supérieur du panneau 3D (3).

18. Système de clôture selon l’une quelconque des re-
vendications 12 à 17, caractérisé en ce qu’il est
muni de bandes de liaison (24) pour la liaison de
prolongements réciproques de lisses de finition limi-
trophes (20) ; dans lequel, à cet effet, on prévoit,
dans les lisses de finition (20), des guidages (25)
destinés à l’insertion, dans lesquels on peut faire
glisser de manière appropriée les bandes de liaison
(24).

19. Clip de fixation, caractérisé en ce qu’il est approprié
pour être appliqué dans un système de clôture selon
l’une quelconque des revendications précédentes.

20. Lisse de finition, caractérisée en ce qu’elle est ap-
propriée pour être appliquée dans un système de
clôture selon l’une quelconque des revendications 1
à 19, de manière conjointe avec un clip de fixation
selon la revendication 19.
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