EP 4 212 468 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
19.07.2023 Patentblatt 2023/29

(21) Anmeldenummer: 22207590.5

(22) Anmeldetag: 15.11.2022

(11) EP 4 212 468 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Internationale Patentklassifikation (IPC):

B65H 35/06 (2006-07) B65H 75/34 (2006.07)
B26D 1/04 (2006.01) B26D 7/00 (2006.01)
B26D 5/10 (2006.07)

(52) Gemeinsame Patentklassifikation (CPC):
B26D 1/045; B26D 5/10; B26D 7/0006;
B65H 35/06; B65H 75/34

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL ATBE BG CH CY CZDE DKEE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA
Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(30) Prioritat: 18.01.2022 CH 572022

(71) Anmelder: star foil-systems ag
8280 Kreuzlingen (CH)

(72) Erfinder: Forrer, Beat
8592 Uttwil (CH)

(74) Vertreter: Gachnang AG Patentanwilte
Badstrasse 5
Postfach
8501 Frauenfeld (CH)

(54)

(57)  Die Schneidvorrichtung (3) firr nicht reissfeste
Flachengebilde (13) wie Backpapier umfasst ein Fih-
rungsprofil (5) und ein an diesem Fiihrungsprofil (5) ver-
schiebbar gelagertes Messer (7). Das Messer (7) um-
fasst ein Bedienelement (15) und ein Uber einen Hals
(17) mit dem Bedienelement (15) verbundenen Fih-
rungskorper (19). Eine Klinge (21) mit mindestens einer

SCHNEIDVORRICHTUNG FUR BACKPAPIER

Schneidkante (23) ist am Hals (17) und am Bedienele-
ment (15) verankert. An der Unterseite des Bedienele-
ments (15) ragen Stitzelemente (25) hervor, mit denen
das Flachengebilde (13) beim Schneiden lokal neben der
Klinge (21) gegen Schultern (33) des Flihrungsprofils (5)
gepresst wird. Dadurch wird die Schneidqualitat verbes-
sert.
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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Schneidvor-
richtung fir Backpapier gemass Oberbegriff des Paten-
tanspruchs 1.

[0002] Es ist bekannt, Folien aus Kunststoff, Alumini-
um oder Papier, z.B. Backpapier, aufgerollt auf einen
Kern in einem Spendergehause zu lagern. In der Regel
istder Kern eine Hiilse aus Karton oder Kunststoff. Spen-
dergehause kénnen z.B. einfache Kartonschachteln sein
oder stabilere Behéalter umfassen, die z.B. aus Kunststoff
oder Metall gefertigt sind, und die mit Ersatzrollen be-
stlickt werden kdnnen, wenn der Folienvorrat aufge-
braucht ist. Spendergehause haben eine Entnahmeoff-
nung, durch die ein Endabschnitt des aufgerollten FIa-
chengebildes aus dem Behalter herausgezogen und mit-
tels einer Trennvorrichtung vom Folienvorrat abgetrennt
werden kann.

[0003] Trennvorrichtungen kdnnen insbesondere bei
einfachen Spendergehdusen aus Karton eine kosten-
glinstige gezahnte Abreisskante umfassen. Zum Abtren-
nen eines aus dem Spendergehduse herausgezogenen
Endabschnitts des Folienbandes wird die Folie gegen
die Schneidzdhne gezogen. Die Schneidzahne durch-
dringen das Folienband, und der Endabschnitt kann ent-
lang der Perforationslinie abgerissen werden. Oft wird
dabei das Flachengebilde nicht wunschgemass entlang
einer Linie getrennt. Insbesondere Backpapier und Alu-
miniumfolie kdnnen durch die beim Abtrennen wirkenden
Krafte leicht an unerwilinschten Stellen reissen. Frisch-
haltefolien aus Kunststoff kdnnen beim Abtrennen lokal
unterschiedlich verzogen bzw. unelastisch gedehnt wer-
den. Zudem koénnen Bereiche von abgetrennten Ab-
schnitten von Kunststofffolien aufgrund von van-der-
Waals-Kraften in unerwlinschter Weise aneinander haf-
ten. Anstelle von gezahnten Abreisskanten kdnnen
Trennvorrichtungen eine Schneidvorrichtung mit einem
geflihrt verschiebbaren Messer umfassen.

[0004] Ausder CH699230A2 ist ein Folienspender be-
kannt, der ein Gehause mit einer Entnahme6ffnung um-
fasst, durch die ein Endabschnitt einer Folie aus dem
Gehause herausgezogen werden kann. Die Folie ist auf-
gerolltauf eine Kernhiilse im Gehause gelagert. Am obe-
ren Rand einer Vorderwand des Gehauses ist eine
Trennvorrichtung befestigt. Die Trennvorrichtung um-
fasst ein Fihrungsprofil und ein am Fihrungsprofil gela-
gertes und in dessen Langsrichtung verschiebbares
Messer. Das Fihrungsprofil umfasst zwei sich gegenu-
berliegende Wandungsabschnitte, die einen Fihrungs-
kanal mit einem oben angeordneten Langsspalt seitlich
begrenzen. Angrenzend an den Langsspalt umfasst das
Fihrungsprofil seitlich hervorragende Randbereiche
bzw. Schultern. Das Messer umfasst einen Fihrungs-
koérper, der im Fihrungskanal gefiihrt verschiebbar ge-
lagert ist, und ein oberhalb des Fiihrungskanals ange-
ordnetes Bedienelement, wobeider Fiihrungskorper und
das Bedienelement tber einen Hals und eine Klinge, die
durch den Fuhrungsspalt hindurchragen, miteinander
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verbunden sind.

[0005] Durch Verschieben des Messers entlang des
FlUhrungsprofils kann eine auf den Schultern des Fih-
rungsprofils aufliegende Folie durchtrenntwerden. Dabei
definieren die Oberseiten der Schultern die Schneidebe-
ne. Zur Verbesserung der Haftung der Folie auf den
Schultern kdnnen diese eine Haftschicht umfassen. Die
ebene Unterseite des Bedienelements hat relativ zur Fo-
lie gute Gleiteigenschaften bzw. einen kleinen Reibungs-
koeffizienten.

[0006] Eigenschaften wie Reissfestigkeit eines Fla-
chengebildes sowie dessen Haftreibung und Gleitrei-
bung relativ zum Fihrungsprofil und relativ zum Bedie-
nelement sind abhangig von der Beschaffenheit des je-
weiligen Flachengebildes, insbesondere von dessen Ma-
terialzusammensetzung. CH699230A2 enthalt keine ge-
naueren Angaben zur Wirkung der Trennvorrichtung
beim Trennen von anderen Materialien als Kunststofffo-
lien. Beim Trennen von nicht reissfesten Flachengebil-
den wie z.B. Backpapier oder Aluminiumfolie kann das
jeweilige Flachengebilde unkontrolliert reissen. Weitere
unerwinschte Storeffekte sind z.B. gekrimmte Schneid-
linien, wenn das Flachengebilde wahrend des Schnei-
dens leicht verrutscht. Im Weiteren kann das Anschnei-
den des Flachengebildes erschwert sein. So kann z.B.
die Klinge das Flachengebilde lokal aus der Schneide-
bene Verdrangen, wenn deren Schneidkante in Kontakt
mit dem Flachengebilde gelangt. Dies kann dazu flihren,
dass der Randbereich des Flachengebildes zwischen
dem Bedienelementund dem Fiihrungskérper gestaucht
wird und gar nicht geschnitten werden kann.

[0007] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindungist es
deshalb, eine Schneidvorrichtung zu schaffen, die auch
bei Backpapier oder anderen nicht reissfesten Flachen-
gebilden ein zuverlassiges Abtrennen von Endabschnit-
ten ermoglicht.

[0008] Im Unterschied zur aus der CH699230A2 be-
kannten Schneidvorrichtung umfasst die erfindungsge-
masse Schneidvorrichtung an der Unterseite bzw. der
Sohle des Bedienelements hervorragende Strukturen.
Diese Strukturen sind vorzugsweise abgerundete Stutz-
korper, mit denen das Bedienelement bzw. das Messer
auf den Schultern des Flhrungsprofils abgestitzt wird.
Die Ubertragung der Auflage- oder Andruckkraft vom
Messer auf das Fiuhrungsprofil erfolgt im Wesentlichen
nur im Bereich der Stiitzkérper. Wenn ein abzutrennen-
der Abschnitt eines Backpapiers bzw. allgemein eines
Flachengebildes auf den Schultern des Fiihrungsprofils
aufliegt, wird dieses Flachengebilde beim Verschieben
des Messers zwischen den Stitzkérpern und den Schul-
tern des Fuhrungsprofils geklemmt gehalten. Dies be-
wirkt, dass das Flachengebilde wahrend des Schneidens
in einer nahen Umgebung der Klinge fixiert wird und
durch die Krafteinwirkung der Schneidkante nicht we-
sentlich verrutschen kann. Insbesondere kann dadurch
auch sichergestellt werden, dass das Flachengebilde
beim Anschneiden bzw. beim Auftreffen einer Schneid-
kante der Klinge nicht in unerwiinschter Weise in den
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Fihrungsspalt hinein verdrangt und beschadigt wird. Die
Stutzkorper kénnen Langsrippen oder Abschnitte von
Langsrippen umfassen, die parallel zur Klingenebene auf
beiden Seiten neben der Klinge angeordnet sind. Vor-
zugsweise sind solche Rippenabschnitte nur nahe bei
der oder den Schneidkanten der Klinge angeordnet, so-
dass sie sich nicht tber die ganze Lange der Sohle er-
strecken. Dadurch kann beim Schneiden die Andruck-
kraft der Stltzkorper im Bereich der benutzten Schneid-
kante erhéht werden.

[0009] Zusatzlich kann angrenzend an jede Schneid-
kante der Klinge ein Rippenabschnitt quer zu dieser
Schneidkante angeordnet sein. Dieser Rippenabschnitt
unterstitzt ein gleichmassiges Andriicken des Flachen-
gebildes an beide Schultern des Fuhrungsprofils. Zudem
schutzt er vor Verletzungen, da er in der jeweiligen
Schneidrichtung vor dem nichtin das Bedienelement ein-
gebetteten freien Abschnitt der Schneidkante der Klinge
angeordnet ist.

[0010] Die Gesamthohe dieses freien Bereichs der
Schneidkante liegt vorzugsweise in der Grdssenordnung
von etwa 3mm bis etwa 6mm und ist somit vergleichs-
weise gross. Dies erleichtert bei verschiedenen Flachen-
gebilden das Anschneiden und begiinstigt das Schnei-
den dieser Flachengebilde.

[0011] Die Hohe des Fiihrungskérpers ist in der Regel
kleiner als jene des freien Bereichs der Schneidkante.
Sie kann z.B. in der Gréssenordnung von 1 bis 3 mm
liegen. Dadurch kann die Bauhdhe des Fihrungskanals
und somit der Platzbedarf und die Materialmenge der
ganzen Schneidvorrichtung vergleichsweise gering ge-
halten werden.

[0012] Bei einer Ausflihrungsform sind der Fiihrungs-
kérper und ein zentraler Hals zwischen dem Fihrungs-
kérper und dem Bedienelement im Querschnitt T-férmig
ausgebildet. Der Fiihrungskorper umfasst eine im We-
sentlichen rechteckige Platte, die Giber den Hals starr mit
dem Bedienelement verbunden ist. Der Fiilhrungskanal
kann ebenfalls einen T-férmigen Querschnitt aufweisen,
der auf jenen des Fiihrungskérpers und des Halses des
Messers abgestimmt ist. Alternativ kann die Wandung
des Fihrungskanals nach innen ragende Rippen bzw.
Stege umfassen, die im Flihrungskanal einen Abschnitt
mit C-formigem Querschnitt zum Fihren des plattenfor-
migen Fihrungskorpers bilden. Die Fihrungsplatte ist
mit nur geringem Spiel entlang dieser Strukturen des
Fihrungskanals verschiebbar gelagert. Dadurch wird zu-
verlassig verhindert, dass das Messer beim Verschieben
kippen oder verkanten kann.

[0013] Relativ zur Unterseite des Bedienelements ist
die Schneidkante der Klinge um einen Schneidwinkel ge-
neigt, der vorzugsweise kleiner ist als 45° und z.B.in der
Grossenordnung von etwa 15° bis etwa 35° liegen und
insbesondere etwa 28° betragen kann.

[0014] Inder Regelist das Messer bezliglich zwei ent-
gegengesetzten Schneidrichtungen im Wesentlichen
spiegelsymmetrisch ausgebildet. Es kann eine Klinge mit
zwei spiegelsymmetrisch angeordneten Schneidkanten
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oder alternativ zwei spiegelsymmetrisch angeordnete
Klingen mit je einer Schneidkante umfassen. Dies er-
moglicht das Schneiden des Flachengebildes in den bei-
den entgegengesetzten Verschieberichtungen des Mes-
sers.

[0015] Das Bedienelement umfasst in jeder der
Schneidrichtungen einen an die jeweilige Schneidkante
angrenzenden Einflihrbereich mit einer geneigten An-
schlagflache. Diese bewirkt beim Verschieben des Mes-
sers ein zuverlassiges Zufiihren des Randbereichs des
zu trennenden Flachengebildes zur Schneidkante der
Klinge.

[0016] Das Bedienelement umfasstin einer bevorzug-
ten Ausgestaltung an seiner Oberseite einen Griff mit
zwei von einer zentralen Kuppe ausgehenden konkaven
Wdlbungen. Beim Verschieben des Messers halt eine
Bedienperson diesen Griff zwischen Daumen und Zei-
gefinger. Die Griffform bewirkt, dass beim Verschieben
des Messers in der jeweiligen Schneidrichtung auch eine
Kraft orthogonal zur Schneidrichtung in Richtung der
Schultern des Fuhrungsprofils und ein Drehmoment auf
das Bedienelement ausgelbt werden. Dies fiihrt zu einer
zusatzlichen Andruckkraftderin Verschieberichtung vor-
deren Stltzkorper. Die Klemmkraft, mit der das Flachen-
gebilde beim Schneiden gegen die Schultern der Fih-
rungsschiene gepresst wird, ist in der nahen Umgebung
der jeweiligen Schneidkante am gréssten. Beim Schnei-
den wird das Flachengebilde demnach bei der Schneid-
kante der Klinge besonders gut fixiert, also dort, wo die
Schneidkante eine Kraft auf das Flachengebilde austbt.
[0017] Vorzugsweise sind die Oberseiten der Schul-
tern der Fihrungsschiene rutschhemmend ausgebildet.
Dies kann z.B. durch einen Streifen aus Weich-PVC er-
reicht werden. Die Haftreibung zwischen dem Flachen-
gebilde und den Schultern der Fiihrungsschiene ist beim
Schneiden aufgrund der Andruckkraft des Bedienungs-
elements und des hohen Reibungskoeffizienten der Haft-
streifen besonders hoch.

[0018] Zum Befestigen des Fiihrungsprofils an einem
Spendergehause kann das Fihrungsprofil z.B. zwei Hal-
temittel umfassen, die quer zur Langsrichtung beabstan-
det zueinander angeordnet sind. Ein erstes Klemmprofil
kann z.B. als Haltemittel an der Unterseite der Wandung
des Fuhrungskanals angeordnet und zum Aufstecken
auf einen Rand des Spendergehauses ausgebildet sein.
Zusatzlich kann ein weiteres Haltemittel z.B. ein verbrei-
terter Bereich einer der Schultern sein, der zum Fest-
klemmen an einer Auflagestange des Spendergehauses
ausgebildet ist. Die Abstiitzung des Flhrungsprofils an
zwei parallelen Elementen des Spendergehauses er-
moglicht eine stabile Befestigung des Fiuhrungsprofils,
sodass dessen Schultern eine definierte Schneidebene
vorgeben.

[0019] Bei der breiteren Schulter kann auch der Haft-
streifen breiter ausgebildet sein. Dadurch wird die Haf-
tung des Flachengebildes beim Schneiden weiter ver-
bessert. Die Fixierung des Flachengebildes beim
Schneiden kann zusatzlich dadurch unterstiitzt werden,
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dass ein Randabschnitt eines Klappdeckels des Spen-
dergehauses in der Schliessstellung das Flachengebilde
gegen den breiteren Haftstreifen driickt. Das Flachenge-
bilde kann so wahrend des Schneidens entlang nahezu
der ganzen Schnittlinie daran gehindert werden, lokal zu
verrutschen. Dies erleichtert die Ausbildung von geraden
Schnittlinien. Die Schultern kdnnen bei unterschiedli-
chen Ausfiihrungen des Fuhrungsprofils seitlich nach
aussen und/oder nach innen hervorragende Wandungs-
abschnitte des Fiihrungsprofils umfassen.

[0020] Anhand einiger Figuren wird eine Ausfiihrungs-
form der Erfindungim Folgenden néher beschrieben. Da-
bei zeigen

Figur 1  Eine Schneidvorrichtung bei einem Folien-
spender in perspektivischer Darstellung,

Figur2  ein Messer der Schneidvorrichtung aus Figur
1 in einer Seitenansicht,

Figur 3  das Messer aus Figur 2 in einer perspektivi-
schen Ansicht schrag von unten,

Figur4  Ein Detail der Schneidvorrichtung aus Figur 1
in perspektivischer Ansicht,

Figur 5 einen Ausschnitt der Anordnung aus Figur 1
ohne Seitenwand des Spendergehauses mit
Blick in Verschieberichtung des Messers.

[0021] Figur 1 zeigt eine Schneidvorrichtung 3 bei ei-

nem Folienspender mit einem Spendergehause 1. Die
Schneidvorrichtung 3 umfasst ein Fiihrungsprofil 5, das
am oberen Rand einer Vorderwand des Spendergehau-
ses 1 befestigt ist, und ein an diesem Fihrungsprofil 5
in und entgegen einer durch den Pfeil P angegebenen
Verschieberichtung verschiebbar gelagertes Messer 7.
Das Spendergehduse 1 umfasst einen Klappdeckel 9,
der um eine hinten am Spendergehduse 1 angeordnete
Schwenkachse A schwenkbar mit dem Gehauserumpf
verbunden ist. Im Spendergehause 1 ist eine Rolle mit
einem auf einen Kern 11 aufgewickelten Flachengebilde
13 wie z.B. Backpapier drehbar gelagert. Ein En-
dabschnitt des Flachengebildes 13 kann durch eine Ent-
nahmed6ffnung zwischen dem Klappdeckel 9 und dem
Fihrungsprofil 5 aus dem Spendergehduse 1 herausge-
zogen und durch Verschieben des Messers 7 abgetrennt
werden.

[0022] Wiein den Figuren 2 und 3 dargestellt, umfasst
das Messer 7 ein Bedienelement 15, das an seiner Ober-
seite einen Griff mit zwei von einer zentralen Kuppe aus-
gehenden, konkav gewdlbten Greifflachen aufweist und
unten Uber einen schmalen Hals 17 mit einem Fihrungs-
kérper 19 in Gestalt einer naherungsweise rechteckigen
Platte verbunden ist. Die Platte ist im Wesentlichen pa-
rallel zur Unterseite des Bedienelements 15 angeordnet.
Im Querschnitt haben die Platte 15 und der Hals 17 die
Form eines umgekehrten T. Im Weiteren umfasst das
Messer 7 zwei Klingen 21, die seitlich im Hals 17 und
oben im Bedienelement 15 verankert sind. Jede Klinge
21 umfasst eine Schneidkante 23, die sich ausgehend
von einem zentralen Bereich des Fiihrungskoérpers 19
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beim Hals 17 zu einem Randbereich der Unterseite des
Bedienelements 15 erstreckt. Alternativ zu zwei Klingen
21 kdnnte auch eine einzelne Klinge 21 mit zwei Schneid-
kanten 23 vorgesehen sein, die wie in Figur 2 dargestellt
am Bedienelement 15 und am Hals 17 verankert ist. Die
Verankerung jeder Klinge 21 kann z.B. in bekannter Wei-
se im Spritzgussverfahren durch Anspritzen bzw. teilwei-
ses Umspritzen mit Kunststoff erfolgen. Bei alternativen
Ausflihrungsformen kénnen Abschnitte jeder Klinge 21
formschlissig zwischen zwei zusammengefligten Teilen
des Bedienelements 15 mit diesem verbunden werden.
[0023] Jede Schneidkante 23 schliesst mit der Platte
bzw. dem Fuhrungskoérper 19 einen Neigungswinkel o
ein, der vorzugsweise in der Gréssenordnung von etwa
30° liegt. Die Hohe H1 des freiliegenden Bereichs jeder
Schneidkante 23 betragt z.B. etwa 5mm. Die H6he H2
des Fuhrungskorpers 19 bzw. die Dicke der Platte ist
deutlichkleinerund kann z.B.im Bereich von etwa 1.5mm
bis etwa 2.5mm liegen.

[0024] An einem ebenen, ndherungsweise rechtecki-
gen Abschnitt der Unterseite des Bedienelements 15 ra-
gen Stitzelemente 25 in Gestalt von Rippenabschnitten,
deren Héhe H3 im Bereich von etwa 0.3mm bis etwa
1mm liegen und z.B. etwa 0.5mm betragen kann. Die
Stltzelemente 25 haben einen abgerundeten Quer-
schnitt. Das heisst, dass die Oberflache zumindest einen
konvex gewdlbten Abschnitt und keine scharfen Kanten
umfasst. Vorzugsweise haben Querschnitte von Stitze-
lementen 25 zumindest naherungsweise die Form von
Kreissegmenten. Dadurch kann beim Schneiden lokal
eine vergleichsweise hohe Andruckkraft auf ein Flachen-
gebilde 13 ausgetibt werden, ohne das Flachengebilde
13 zu beschadigen.

[0025] Dieoberen Endbereiche jeder Schneidkante 23
sind je von drei U-férmig angeordneten Rippenabschnit-
ten umgeben, von denen einer quer zur jeweiligen Ver-
schieberichtung P des Messers 7 angeordnet ist. Die
Langen L1 jedes der daran angrenzenden, parallel zur
Verschieberichtung P des Messers 7 angeordneten Rip-
penabschnitte sind kiirzer als die Halfte der Gesamtlange
L des Bedienelements 15 und vorzugsweise kiirzer als
die Halfte der Lange der im Wesentlichen rechteckigen
Unterseite des Bedienelements 15. Zwischen diesen
Rippenabschnitten umfasst die Unterseite des Bediene-
lements einen zentralen Bereich ohne hervorragende
Rippen. Dieser zentrale Bereich hat eine Lange L2, die
vorzugsweise grosser ist als die Lange L1 der daran an-
grenzenden Rippenabschnitte. Die Lange L1 kann z.B.
in der Grossenordnung von etwa 4mm bis etwa 8mm
liegen und insbesondere etwa 6mm betragen. Die Lange
L2 ist vorzugsweise 1.5 bis 2.5 Mal so lange wie L1. Dies
ermdglicht eine optimale Konzentration der Andruckkraft
des Bedienelements 15 beim Schneiden des Flachen-
gebildes 13. Vorzugsweise liegen die Gesamtlange L des
Bedienungselements 15 im Bereich von etwa 35mm bis
etwa 50mmund seine Héhe Him Bereich von etwa 12mm
bis etwa 18mm. Dadurch wird sichergestellt, dass das
Messer 7 einfach verschoben werden kann, dass dabei
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ausreichend Druck im Bereich der Schneidkante 23 auf
das Flachengebilde 13 ausgelibt werden kann, und dass
der Platzbedarf zum Parkieren des Messers 7 in einem
der Endbereiche des Fihrungsprofils 5 neben dem Fla-
chengebilde 13 vergleichsweise klein ist. Die Lange des
Fihrungskorpers 19 ist vorzugsweise etwa gleich lang
wie die Unterseite des Bedienelements 15. Dies ent-
spricht der Summe 2 L1 + L2. Soweit nichts anderes
angegeben ist, sind angegebene Werte und Werteberei-
che so zu verstehen, dass auch Werte und Werteberei-
che innerhalb eines Toleranzbereichs von +/- 15% mit
eingeschlossen sind. Figur 4 zeigt einen Ausschnitt der
Schneidvorrichtung 3, wobei der Fiihrungskorper 19 des
Messers 7 in einem Fuhrungskanal 27 des Fihrungspro-
fils 5 verschiebbar gelagert ist. Figur 4 zeigt einen Quer-
schnitt einer solchen Anordnung, wobei die Schneidvor-
richtung 3 wie in Figur 1 dargestellt an einem Spender-
gehause 1 befestigt ist. Flir diesen Zweck ist umfasst
das Fuhrungsprofil 5 unterhalb des Fiihrungskanals 27
ein im Querschnitt U-férmiges Klemmprofil 29 das auf
den oberen Rand einer Vorderwand 2 des Spenderge-
hauses 1 aufsteckbar ist. Zumindest einer der Schenkel
des Klemmprofils 29 kann eine nach innen hervorragen-
de Rastrippe 30 oder ein entsprechendes anderes Ras-
telement zum formschliissigen Befestigen an einem ge-
falzten oder geboérdelten Rand der Gehdusewand um-
fassen.

[0026] An sich gegeniberliegenden Wandungsab-
schnitten des Flihrungskanals 27 ragen innenseitig Rip-
pen 31 hervor, die im unteren Abschnitt des Fiihrungs-
kanals 27 eine Struktur mit C-férmigem Querschnitt zum
Aufnehmen des Fuhrungskérpers 19 definieren. Ober-
halb dieser Rippen 31 sind Abschnitte der Wandung des
Fihrungskanals 27 so gewoélbt oder geneigt, dass sie
am oberen Ende einen Fihrungsspalt begrenzen, des-
sen Breite naherungsweise der Breite des Halses 17 ent-
spricht, sodass das Messer 7 entlang des Fiihrungspro-
fils 5 mit geringem Spiel quer zur Verschieberichtung P
verschoben werden kann. Angrenzend an die oberen
Wandungsabschnitte umfasst das Fihrungsprofil 5 seit-
lich nach aussen hervorragende Schultern 33, wobei die
innere Schulter 33 breiter ist und einen nach unten ra-
genden, elastisch verformbaren Endbereich 35 umfasst.
[0027] Das Fuhrungsprofil 5wird am Spendergehause
1 befestigt, indem das Klemmprofil 29 auf die Vorder-
wand 2 aufgesteckt wird. Durch Anlage an der Auflage-
stange 4 wird der Endbereich 35 der inneren Schulter 33
zuerst elastisch verformt und schnappt anschliessend in
eine Endlage, in der er das Fihrungsprofil 5 an der Auf-
lagestange halt. Das Fuhrungsprofil 5 ist auf der Vorder-
wand 2 und auf der parallel zum oberen Rand der Vor-
derwand 2 angeordneten Auflagestange 4 abgestitzt.
[0028] Jede der Schultern 33 umfasst an ihrer Ober-
seite einen Haftstreifen 37, beispielsweise einen Streifen
aus coextrudiertem oder in sonstiger Weise angebrach-
tem Weich-PVC. Die Stitzelemente 25 des Bedienele-
ments 15 sind so angeordnet, dass ein auf den Schultern
33 aufliegender Abschnitt des Flachengebildes 13 beim
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Schneiden durch den Auflagedruck der Stiitzelementen
25 gegen die Haftstreifen 37 gepresst wird.

[0029] Zusatzlich kann das Flachengebilde 13 durch
den im Bereich des inneren Haftstreifens 37 auf dem
Flachengebilde 13 aufliegenden Endbereich des Klapp-
deckels 9 fixiert werden. Wenn das Fuhrungsprofil 5 an
am Spendergehduse 1 befestigt ist, ist dieses Spender-
gehause 1 ebenfalls Teil der Schneidvorrichtung 3, da
es mit dem Fuhrungsprofil 5 und dem Messer 7 zusam-
menwirkende Teile umfasst.

Patentanspriiche

1. Schneidvorrichtung (3) fir Backpapier, umfassend
ein Fuhrungsprofil (5) und ein an diesem Fihrungs-
profil (5) verschiebbar gelagertes Messer (7), wobei
das Fuhrungsprofil (5) Wandungsabschnitte um-
fasst, die einen Fihrungskanal (27) begrenzen und
Wandungsabschnitte, die an einen Fihrungsspalt
des Fuhrungsprofils (5) angrenzende Schultern (33)
definieren, wobei das Messer (7) ein Bedienelement
(15) und einen Fuhrungskoérper (19) umfasst, die
durch einen Hals (17) miteinander verbunden sind,
wobei mindestens eine Klinge (21) am Hals (17) und
am Bedienelement (15) verankert ist, und wobei der
Fihrungskérper (19) im Fihrungskanal (27) in und
entgegen einer durch das Fuhrungsprofil (5) vorge-
gebenen Verschieberichtung (P) verschiebbar gela-
gertist, dadurch gekennzeichnet, dass das Bedie-
nelement (15) mindestens ein an seiner Unterseite
hervorragendes Stiitzelement (25) umfasst, das auf
mindestens einer der Schultern (33) des Fiihrungs-
profils (5) abgestitzt und dazu ausgebildet ist, ein
zu schneidendes Flachengebilde (13) wie Backpa-
pier beim Verschieben des Messers (7) gegen die
mindestens eine Schulter (33) zu pressen und in sei-
ner Lage zu fixieren.

2. Schneidvorrichtung (3) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Klinge (21) mindestens
eine Schneidkante (23) umfasst, die einen freiliegen-
den Bereich mit einer Héhe (H1) von mindestens
3mm aufweist und unter einem Neigungswinkel (a.),
der im Bereich von 15° bis 35° liegt, relativ zur Un-
terseite des Bedienelements (15) geneigt ist.

3. Schneidvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet dass das Stut-
zelement (25) auf beiden Seiten neben der Klinge
(21) je einen parallel zur Verschieberichtung (P) des
Messers 7 angeordneten Rippenabschnitt umfasst,
und dass jeder dieser parallelen Rippenabschnitte
auf je einer der Schultern (33) des Fihrungsprofils
(5) abgestutzt ist.

4. Schneidvorrichtung (3) nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lange (L1) jedes der pa-
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rallelen Rippenabschnitte kleiner ist als die Halfte
der gesamten Lange der Unterseite des Bedienele-
ments (15) .

Schneidvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Stut-
zelement (25) einen quer zur Verschieberichtung (P)
angeordneten Rippenabschnitt umfasst, der auf bei-
den Schultern (33) abgestiitzt ist.

Schneidvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche
3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Rip-
penabschnitte im Querschnitt eine abgerundete
Form und eine Héhe (H3) im Bereich von 0.3mm bis
1.0mm haben.

Schneidvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Bedie-
nelement (15) an seiner Oberseite einen Griff mit
zwei an eine zentrale Kuppe angrenzenden konkav
gewolbten Greifflachen umfasst.

Schneidvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Fih-
rungskorper (19) eine Platte ist, deren Hohe (H2)
kleiner oder gleich 2.5mm ist, und dass das Fih-
rungsprofil (5) einen Wandungsabschnitt mit C-for-
migem Querschnitt umfasst, der einen an die Form
des Fihrungskorpers (19) angepassten Abschnitt
des Fihrungskanals (27) definiert, in dem der Fih-
rungskorper (19) gefiihrt verschiebbar gelagert ist.

Schneidvorrichtung (3) nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Fuih-
rungsprofil (5) unterhalb des Fihrungskanals (27)
ein im Querschnitt U-férmiges Klemmprofil (29) um-
fasst.

Schneidvorrichtung (3) nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fihrungsprofil (5) am
oberen Rand der Vorderwand (2) eines Spenderge-
hauses (1) befestigt ist, dass das Spendergehause
(1) einen Klappdeckel (9) umfasst, und dass der
Klappdeckel (9) einen Randabschnitt umfasst, der
in einer Schliessstellung auf der inneren Schulter
(33) des Fuhrungsprofils (5) aufliegt.

Schneidvorrichtung (3) nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Spendergehduse (1)
parallel zum oberen Rand der Vorderwand (2) eine
Auflagestange (4) umfasst, und dass die innere
Schulter (33) des Fihrungsprofils (5) an dieser Auf-
lagestange (4) abgestutzt ist.

Schneidvorrichtung (3) nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die innere Schulter (33) mit
einem nach unten ragenden, elastisch verformbaren
Endbereich (35) auf die Auflagestange (4) aufge-
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schnappt ist.
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