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VORRICHTUNG ZUR BEHANDLUNG VON TEXTILIEN MIT EINER FLUSSIGKEIT SOWIE

VERFAHREN ZUR BEHANDLUNG VON TEXTILIEN

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zur
Behandlung von Textilien mit einer Flissigkeit sowie ein
Verfahren zur Behandlung von Textilien. Die Vorrichtung
umfasst einen Behandlungsbehélter (2) zum Bleichen
oder Farben von Textilien und ein Flissigkeitstank (3)
zur Versorgung des Behandlungsbehalters (2) mit Be-
handlungsflussigkeit. Die Vorrichtung (1) umfasst weiter-
hin eine Zufiihrverbindungsleitung (4), welche den Be-
handlungsbehalter (2) mit dem Flissigkeitstank (3) ver-
bindet, so dass Flussigkeit vom Flissigkeitstank (3) in
den Behandlungsbehalter (2) leitbar ist und eine Riick-

fuhrverbindungsleitung (5), die den Behandlungsbehal-
ter (2) mit dem FlUssigkeitstank (3) verbindet, so dass
Flussigkeit vom Behandlungsbehalter (2) in den Flissig-
keitstank (3) leitbar ist. Die Vorrichtung (1) umfasst ins-
besondere einen Behandlungsbehalterfilter (6), der in
dem Behandlungsbehalter (2) angeordnet ist. Die Vor-
richtung (1) umfasst weiterhin einen Feinfilter (7), wobei
der Feinfilter (7)in der Zufihrverbindungsleitung (4), der
Ruckfuhrverbindungsleitung (5) oder im Flussigkeitstank
(3) angeordnet ist.
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Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)



1 EP 4 215 665 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Behandlung von Textilien mit einer Flissigkeit
sowie ein Verfahren zur Behandlung von Textilien in ei-
ner derartigen Vorrichtung.

[0002] Vorrichtungen zurBehandlung von Textilien mit
Flussigkeiten sind bekannt. So kénnen mit den Vorrich-
tungen Textilien beispielsweise gebleicht oder gefarbt
werden. Es sind schon Vorrichtungen zur Behandlung
von Textilien mit einer Flussigkeit bekannt bei denen in
einem Mischbehélter eine Behandlungsflissigkeit aus
Wasser und einem Textilbehandlungsmittel und/ oder ei-
nem Textilbehandlungsstoff gemischt wird. Anschlies-
send wird die Behandlungsfliissigkeit in einen Behand-
lungsbehalter gegeben, indem sich die zu bearbeitenden
Textilien befinden. Schliesslich werden die Textilien mit
der Behandlungsfliissigkeit bearbeitet. Die Behand-
lungsflissigkeit wird anschliessend entsorgt.

[0003] DieshatdenNachteil, dassdie Behandlung von
Textilien sehr ressourcenaufwendig ist, weil der Wasser-
bedarf und die Menge an zu entsorgendem Farbe-
und/oder Bleichmittel enthaltendem Abwasser ebenfalls
sehr hoch ist.

[0004] Es istdie Aufgabe der Erfindung, die Nachteile
des Standes der Technik zu liberwinden und insbeson-
dere eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Behandlung
von Textilien mit einer Flussigkeit zu schaffen, welche
zuverldssig und ressourcenschonend ist.

[0005] Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zur
Behandlung von Textilien mit einer Flissigkeit sowie ei-
nem Verfahren zur Behandlung von Textilien gemass
den unabhangigen Patentanspriichen gelost.

[0006] Insbesondere wird die Aufgabe durch eine Vor-
richtung zur Behandlung von Textilien mit einer Flissig-
keit gelost. Die Vorrichtung umfasst einen Behandlungs-
behalter zum Bleichen oder Farben von Textilien und ein
Flussigkeitstank zur Versorgung des Behandlungsbe-
halters mit Behandlungsflissigkeit. Die Vorrichtung um-
fasst weiterhin eine Zuflihrverbindungsleitung, welche
den Behandlungsbehalter mit dem Flissigkeitstank ver-
bindet, so dass Flissigkeit vom Flissigkeitstank in den
Behandlungsbehalter leitbar ist und eine Ruckfihrver-
bindungsleitung, die den Behandlungsbehalter mit dem
Flussigkeitstank verbindet, so dass Flissigkeit vom Be-
handlungsbehalter in den Flussigkeitstank leitbar ist. Die
Vorrichtung kann einen Behandlungsbehalterfilter um-
fassen, welcher in dem Behandlungsbehalter angeord-
netist. Die Vorrichtung umfasst weiterhin einen Feinfilter,
wobei der Feinfilter in der Zufiihrverbindungsleitung, der
Ruckfihrverbindungsleitung oder im Flissigkeitstank
angeordnet ist.

[0007] Eine derartige Vorrichtung ermdéglicht das Wie-
derverwenden zumindest eines Teils der Flissigkeit und
ist somit ressourcenschonend. Durch den Behandlungs-
behalterfilter ist eine feine Filterung maoglich. Somit ist
die Filterung effektiver.

[0008] Die Vorrichtung kann eine Pumpe umfassen.
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Die Pumpe kann in der Zufiihrverbindungsleitung ange-
ordnet sein. Die Pumpe kann auch in der Rickflihrver-
bindungsleitung angeordnet sein.

[0009] Somitistes mdglich die Behandlungsflissigkeit
aktiv und schnell an den jeweiligen gewiinschten Ort zu
pumpen.

[0010] Es ist auch mdglich, dass die Vorrichtung eine
Pumpe in der Ruckfihrverbindungsleitung umfasst und
der Flussigkeitstank auf einem héheren Niveau angeord-
net ist als der Behandlungsbehalter. Dann kann die Be-
handlungsflissigkeit mittels der Pumpe von dem Be-
handlungsbehalterin den Flissigkeitstank gepumpt wer-
den. Vom Flissigkeitstank in den Behandlungsbehalter
stromt die Behandlungsfliissigkeit bei einer derartigen
Anordnung durch die Schwerkraft.

[0011] Es ist auch mdglich, dass der Behandlungsbe-
halter auf einem héheren Niveau angeordnet ist als der
Flussigkeitstank und die Pumpe in der Zufiihrverbin-
dungsleitung angeordnet ist. Dann kann die Flissigkeit
mittels der Pumpe von dem Flissigkeitstank in den Be-
handlungsbehélter gepumpt werden. Vom Behand-
lungsbehalter in den Flissigkeitstank stromt die Flissig-
keit bei einer derartigen Anordnung durch die Schwer-
kraft.

[0012] Eine derartige Vorrichtung miteiner Anordnung
des Flussigkeitstanks auf einem héheren Niveau als der
Behandlungsbehélter oder mit einer Anordnung des Be-
handlungsbehalters auf einem héheren Niveau als der
Flussigkeitstank kann ohne Pumpe oder mit nur einer
Pumpe betrieben werden. Es ist weiterhin denkbar, dass
die Bewegung der Flissigkeit im Behandlungsbehalter
ausreicht, um diese durch die Rickfuhrverbindunginden
Flussigkeitstank zu leiten.

[0013] Die Vorrichtung kann mindestens einen Sensor
umfassen. Der Sensor kann insbesondere ein pH-Sen-
sor und/oder ein Triibheitssensor und/oder ein Leitfahig-
keitssensor und/oder ein Redoxsensor und/oder ein
Drucksensor sein. Der Sensor kann in dem Flissig-
keitstank angeordnet sein.

[0014] So koénnen die Eigenschaften der Behand-
lungsflissigkeit im Flissigkeitstank bestimmt werden
und die geeignete Menge an Wasser und/oder Behand-
lungsflissigkeit flr einen weiteren Verwendungszyklus
bestimmt werden.

[0015] Der Sensor kann in dem Flissigkeitstank bei-
spielsweise an dem Auslass der Zufiihrverbindungslei-
tung und/oder in dem Einlass der Rickflhrverbindungs-
leitung angeordnet sein. Dann kdnnen die Eigenschaften
der Behandlungsflissigkeit an dem jeweiligen ge-
winschten Ort bestimmt werden. Es ist auch denkbar,
dass mehrere gleiche oder unterschiedliche Sensoren
ausgebildet sind, welche sich an unterschiedlichen Stel-
len im Flussigkeitstank befinden. Durch die Anordnung
von Sensoren in dem Flissigkeitstank ist es moglich, die
physikalischen und/ oder chemischen Eigenschaften der
Behandlungsflissigkeit in dem Flissigkeitstank zu be-
stimmen und somit die Zugabe von weiteren Substan-
zen, Mitteln und/oder Wasser zu dosieren. Insbesondere
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kénnen Laugen, Sauren, Bleichmittel oder Enzyme zu-
dosiert werden. Beispielsweise kdnnen Natronlauge, Es-
sigsaure, Zitronensaure, Ameisensaure oder Wasser-
stoffperoxid zu der Flissigkeit in dem Tank hinzugefiigt
werden. Dadurch, dass durch einen oder mehrere Sen-
soren die Eigenschaft der Flussigkeit in dem Flissig-
keitstank bestimmt werden konnen, kann auch die Funk-
tion der Filter iberwacht werden. So ist es méglich, dass
eine Fehlfunktion der Filter durch die Sensoren festge-
stellt wird.

[0016] Die Vorrichtung zur Behandlung von Textilien
in einer Flussigkeit kann eine Temperiervorrichtung zum
Temperieren der Behandlungsflissigkeit umfassen. Die
Temperiervorrichtung kann beispielsweise in der Riick-
fuhrverbindungsleitung oder in der Zufiihrverbindungs-
leitung angeordnet sein. Die Temperiervorrichtung kann
auch in den Behandlungsbehalter oder in dem Flissig-
keitstank angeordnet sein.

[0017] Die Temperiervorrichtung kann als Warmetau-
scher ausgebildet sein, indem beispielsweise die Zufiihr-
oder die Rickfiihrverbindungsleitung mit dem heissen
oder kalten Wasser umstréomt wird und so die Behand-
lungsflissigkeit aufgeheizt oder abgekdihlt wird. Die Zu-
fuhr- oder die Riickfihrverbindungsleitung kann auch mit
Dampf, beispielsweise Wasserdampf, umstromt werden.
Als Warmeubertragungsmedium kann Wasser oder ein
anderes Medium dienen. Es ist auch mdglich, dass die
Temperiervorrichtung mittels des elektrischen Stroms
betrieben wird.

[0018] Somit kann die optimale Temperatur fir die ge-
wiinschte chemische Behandlung der Textilien einge-
stellt werden.

[0019] Die Vorrichtung kann ein Ventil in der Zufihr-
verbindungsleitung umfassen. Die Vorrichtung kann ein
Ventil in der Ruckfiihrverbindungsleitung umfassen. Die
Vorrichtung kann auch ein Ventil sowohl in der Zufiihr-
verbindungsleitung als auch in der Ruckfiihrverbin-
dungsleitung umfassen.

[0020] Durch die Ventile ist es mdglich zu bestimmen,
wann und wie viel Flissigkeit von dem Flussigkeitstank
in den Behandlungsbehalter gelangen soll und es ist
moglich zu bestimmen, wann und wie viel Flissigkeit von
dem Behandlungsbehalter in den Flissigkeitstank ge-
langen soll. Es ist selbstverstandlich méglich, dass die
Zufuhrverbindungsleitung und/ oder die Riickfiihrverbin-
dungsleitung mehrere Ventile umfassen. Vorteilhaft kon-
nen Ventile vor und nach Bauteilen der Vorrichtung wie
beispielsweise Pumpen oder Filtern angeordnet sein.
Dadurch wird die Wartung und Instandhaltung der Pum-
pen, Filter oder anderer Bauteile stark vereinfacht.
[0021] Die Ventile kdnnen verschiedenartig ausgebil-
det sein. So kdnnen die Ventile als Kugelventil und/oder
Schréagsitzventil und/oder Drosselventil und/oder Riick-
schlagventil ausgebildet sein.

[0022] Die Vorrichtung kann einen Behandlungsbehal-
terfilter sowie einen Feinfilter aufweisen, wobei der Be-
handlungsbehalterfilter sowie der Feinfilter Filter6ffnun-
gen aufweisen und die Filter6ffnungen des Feinfilters
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kleiner sind als die Filterd6ffnungen des Behandlungsbe-
halterfilters.

[0023] Es ist mdglich, dass sich sowohl der Behand-
lungsbehalterfilter als auch der Feinfilter in der Zufiihr-
verbindungleistung angeordnet sind. Dann wird die Be-
handlungsflissigkeit zunachst durch den Behandlungs-
behalterfilter und anschliessend durch den Feinfilter ge-
filtert, bevor die Textilien mit der Behandlungsflissigkeit
behandelt werden. Es ist auch moglich, dass der Be-
handlungsbehalterfilter und der Feinfilter in der Riick-
fuhrverbindungsleitung angeordnet sind und die Be-
handlungsflissigkeit nach dem Behandeln der Textilien
filtern. Der Behandlungsbehalterfilter und der Feinfilter
kénnen auch im Flussigkeitstank angeordnet sein.
[0024] Eine derartige Anordnung der Filter fihrt zu ei-
ner optimale Filterwirkung.

[0025] Die Erfindung wird weiterhin geldst durch ein
Verfahren zur Behandlung von Textilien in einer Vorrich-
tung zur Behandlung von Textilien mit einer Flissigkeit
wie vorhergehend beschrieben. Das Verfahren umfasst
die folgenden Schritte:

- Fillendes Behandlungsbehalters mit einer Anfangs-
menge Behandlungsflissigkeit,

- Erstes Behandeln von Textilien mittels der Behand-
lungsflissigkeit im Behandlungsbehalter,

- Beférdern von einer ersten Teilmenge der Behand-
lungsflissigkeit Uber die Ruckfihrleitung in den
Flissigkeitstank, wobei die Flussigkeit durch den
Behandlungsbehalterfilter und/oder den Feinfilter
geleitet wird.

[0026] Mit einem derartigen Verfahren kann ein Teil
der Behandlungsflissigkeit wiederverwendet werden, so
dass Ressourcen geschont werden.

[0027] Das Verfahren kann auch weitere Schritte um-
fassen, namlich

- Wiederauffillen des Behandlungsbehalters mit ei-
ner Wiederauffiullmenge der Behandlungsflissigkeit
aus dem Fliussigkeitstank durch die Zufiihrleitung,

- Zweites Behandeln der Textilien mit der Behand-
lungsflissigkeit im Behandlungsbehalter.

[0028] Es ist moglich, dass zu der Behandlungsfliis-
sigkeit, welche durch die Riickflhrleitung in den Flissig-
keitstank geleitet wurde, Wasser und/ oder Zusatzstoffe
und/ oder Zusatzmittel beigemisch werden.

[0029] Durch das Verfahren istes moglich die Textilien
mindestens zweimal mit der Behandlungsflissigkeit zu
behandeln, wobei die Ressourcen geschont werden.
[0030] Das oben beschriebene Verfahren kann min-
destens zwei Mal durchlaufen werden.

[0031] Dies ermoglicht die Wiederverwendung von
moglichst viel Wasser und Behandlungsmittel, so dass
ein sehr ressourcenschonendes Verfahren maéglich ist.
[0032] Die Behandlungsflissigkeit fir das erste Be-
handeln von Textilien kann bis zu 80% Wasser umfas-
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sen. Die Behandlungsflissigkeit fir das erste Behandeln
von Textilien kann insbesondere bis zu 90% Wasser um-
fassen.

[0033] Die erste Teilmenge kann weniger als 80%, ins-
besondere im Wesentlichen 50%, der Anfangsmenge
sein.

[0034] Somitlasst sich ein optimales Bleich- oder Far-
bergebnis bei maximaler Ressourcenausnutzung erzie-
len.

[0035] Die Wiederauffiillmenge kann der ersten Teil-
menge entsprechen.

[0036] Somit lasst sich ein optimales Flotte-Textilien-
Verhaltnis beibehalten.

[0037] Die Erfindung wird in der folgenden Figur naher
erlautert. Hierbei zeigt:

Fig. 1:  Eine Vorrichtung zur Behandlung von Textilien
mit einer Flissigkeit.
[0038] Figur 1 zeigteine Vorrichtung 1 zur Behandlung

von Textilien mit einer Flussigkeit. Die Vorrichtung 1 um-
fasst einen Behandlungsbehalter 2 sowie einen Flissig-
keitstank 3 sowie eine Zuflihrverbindungsleitung 4, wel-
che den Behandlungsbehalter 2 mit dem Flissig-
keitstank 3 verbindet. Die Vorrichtung umfasst ausser-
dem eine Ruckfuhrverbindungsleitung 5, welche den
Flussigkeitstank 3 mit dem Behandlungsbehalter 2 ver-
bindet. Ferner umfasst die Vorrichtung einen Behand-
lungsbehalterfilter 6, welcher sich im Behandlungsbehal-
ter 2 befindet. Der Behandlungsbehalterfilter 6 ist so an-
geordnet, dass Flissigkeit, welche durch die Zufiihrver-
bindungsleitung 4 geleitet wird, durch den Behandlungs-
behalterfilter 6 gelangt und durch den Behandlungsbe-
halterfilter 6 gefiltert wird. Die Vorrichtung 1 umfasst aus-
serdem einen Feinfilter 7, der in der Ruckfiihrverbin-
dungsleitung 5 angeordnet ist. Somit wird Flissigkeit,
welche von dem Behandlungsbehalter 2 durch die Riick-
fuhrverbindungsleitung 5 in den Flissigkeitstank 3 ge-
pumpt wird, mittels des Feinfilters 7 gefiltert.

[0039] Die Vorrichtung umfasst ausserdem eine Pum-
pe 9, welche in der Riickfihrverbindungsleitung 5 ange-
ordnet ist. Es ist somit mdglich Flissigkeit von dem Be-
handlungsbehalter 2 durch die Rickflihrverbindungslei-
tung 5 und den Feinfilter 7 in den Flissigkeitstank 3 zu
pumpen.

[0040] Die Vorrichtung umfasstausserdem einen Sen-
sor 10 oder mehrere Sensoren 10, welche im Flissig-
keitstank 3 angeordnetsind. Dabeikann es sichum einen
pH-Sensor, um einen Triibheitssensor, um einen Leitfa-
higkeitssensor oder um einen Redoxsensor handeln.
Durch die Sensoren kénnen die Eigenschaften der Flis-
sigkeit in dem Flussigkeitstank 3 bestimmt werden. Die
Position des Sensors 10 im Flissigkeitstank 3 ist bei-
spielhaft dargestellt.

[0041] Fernerumfasstdie Vorrichtung eine Temperier-
vorrichtung 11, welche in dem Flissigkeitstank 3 ange-
ordnet ist. Somit ist es mdglich eine Behandlungsflissig-
keit, welche sich in dem Flussigkeitstank 3 befindet, zu
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temperieren. Dadurch dass die Ruckfiihrverbindungslei-
tung 5 mit der Zufiihrverbindungsleitung 4 verbunden ist,
ist es ausserdem mdoglich die Behandlungsflissigkeit
vom Behandlungsbehalter 2 durch die Rickfiihrverbin-
dungsleitung 5 und durch die Zufliihrverbindungsleitung
4 und durch den Behandlungsbehalterfilter 6 zu pumpen,
ohne dass die Behandlungsfliissigkeit den Flissig-
keitstank 3 passieren muss oder der Behandlungsfliis-
sigkeit Flissigkeit aus dem Flussigkeitstank 3 hinzuge-
fugt wird. Somit ist es moéglich, die Behandlungsfliissig-
keit von dem Behandlungsbehalter 2 durch den Behand-
lungsbehalterfilter 6 zu pumpen, ohne dass die Flissig-
keitin den Flissigkeitstank 3 gelangt und ohne dass Fliis-
sigkeit aus dem Flussigkeitstank 3 in den Behandlungs-
behalter 2 gelangt.

[0042] Die Vorrichtung umfasst ein erstes Ventil 12 in
der Rickfuhrverbindungsleitung 5. Somit kann gesteuert
werden, ob und wie viel Flissigkeit durch die Ruckfihr-
verbindungsleitung 5 gepumpt wird. Ferner umfasst die
Vorrichtung 1 ein zweites Ventil 13, welches in diesem
Beispiel in der Zuflihrverbindungsleitung 4 angeordnet
ist. Somit kann durch das Ventil 13 bestimmt werden, ob
und wie viel Flissigkeit durch die Zuflihrverbindungslei-
tung 4 gepumpt wird.

[0043] Die Vorrichtung umfasst ausserdem eine
Mischvorrichtung 14. Welche so ausgebildetist, dass die
Flussigkeit in dem Flissigkeitstank 3 durch die Misch-
vorrichtung 14 mischbar ist.

[0044] Fernerumfasstdie Vorrichtung eine Wasserzu-
fuhreinrichtung 15, die so ausgebildet ist, dass durch die
Wasserzufiihreinrichtung 15 Wasser in die Ruckfuhrver-
bindungsleitung 5 eingespeist werden kann.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Behandlung von Textilien mit einer
Flissigkeit (1), umfassend:

- einen Behandlungsbehalter (2) zum Bleichen
oder Farben von Textilien,

einen Flussigkeitstank (3) zur Versorgung des
Behandlungsbehalters (2) mit Behandlungsflis-
sigkeit,

- eine Zufuhrverbindungsleitung (4), welche den
Behandlungsbehalter (2) mit dem Flissig-
keitstank (3) verbindet, so dass Flissigkeit vom
Flussigkeitstank (3) in den Behandlungsbehal-
ter (2) leitbar ist,

- eine Ruckfiuhrverbindungsleitung (5), die den
Behandlungsbehalter (2) mit der Flissig-
keitstank (3) verbindet, so dass Flissigkeit vom
Behandlungsbehalter (2) in den Flissig-
keitstank (3) leitbar ist,

- insbesondere ein Behandlungsbehalterfilter
(6), der in dem Behandlungsbehalter (2) ange-
ordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass

- die Vorrichtung einen Feinfilter (7) umfasst, wo-
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bei der Feinfilter (7) in der Zuflihrverbindungs-
leitung (4), der Riickfiihrverbindungsleitung (5)
oder im Flissigkeitstank (3) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1)
mindestens eine Pumpe (9) umfasst, die insbeson-
dere in der Zufuihrverbindungsleitung (4) oder in der
Ruckfihrverbindungsleitung (5) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1)
mindestens einen Sensor (10), insbesondere pH-
Sensor und/oder Tribheitssensor und/oder Leitfa-
higkeitssensor und/oder Redoxsensor und/ oder
Drucksensor, umfasst, welcher sich in dem Flissig-
keitstank (3) befindet.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1)
eine Temperiervorrichtung (11) zum Temperieren
der Behandlungsflissigkeit umfasst.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Zufiihrverbin-
dungsleitung (4) ein Ventil (12, 13) umfasst und/oder
insbesondere die Rickfiihrverbindungsleitung (5)
ein Ventil (12, 13) umfasst.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Behandlungs-
behalterfilter (6) sowie der Feinfilter (7) Filteroffnun-
gen aufweisen, wobei die Filter6ffnungen des Fein-
filters (7) kleiner sind als die Filter6ffnungen des Be-
handlungsbehalterfilters (6).

Verfahren zur Behandlung von Textilien in einer Vor-
richtung (1) nach einem der Anspriiche 1 - 6, umfas-
send die folgenden Schritte:

- Fullen des Behandlungsbehalters (2) mit einer
Anfangsmenge Behandlungsflissigkeit,

- Erstes Behandeln von Textilien mittels der Be-
handlungsfliissigkeit im Behandlungsbehalter
@),

- Beférdern von einer ersten Teilmenge der Be-
handlungsflissigkeit Uber die Ruckfihrleitung
(5) in den Flussigkeitstank (3), wobei die Flis-
sigkeit durch den Behandlungsbehalterfilter (6)
und/oder den Feinfilter (7) geleitet wird.

8. Verfahrennach Anspruch7,umfassend die weiteren

Schritte
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10.

1.

12.

- Wiederaufflllen des Behandlungsbehalters (2)
mit einer Wiederauffillmenge der Behandlungs-
flissigkeit aus dem Flissigkeitstank (3) durch
die Zufuhrverbindungsleitung (4),

- Zweites Behandeln der Textilien mit der Be-
handlungsflissigkeit im Behandlungsbehalter

).

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 - 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schritte mindestens
zwei Mal durchlaufen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Behandlungsfliis-
sigkeit fir das erste Behandeln von Textilien bis zu
80%, insbesondere 90%, Wasser umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 - 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Teilmenge
weniger als 80% der Anfangsmenge ist, insbeson-
dere im Wesentlichen 50% der Anfangsmenge.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 - 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Wiederauffill-
menge der ersten Teilmenge entspricht.
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Figur 1
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