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(567)  Die Erfindung betrifft eine Webfachbildungsein-
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tragenden Elementen (2) zur Fiihrung von Kettbandchen
(3, 4) in zwei Kettbandchenscharen (3a, 4a), wobei die
Kettbandchen tragenden Elemente (2) den beiden Kett-
bandchenscharen (3a, 4a) einander entgegengesetzte
Wechselbewegungen zur Bildung eines Webfaches (5)
erteilen. Die Webfachbildungseinrichtung (1) weist einen
Kurbelantrieb mit einem Kurbelelement (7), insbesonde-
re einer Kurbelwelle oder Kurbelscheibe, und zumindest
einem mit dem Kurbelelement verbundenen Pleuel (8)
auf, wobei das Pleuel (8) einen Langsbalken (8a) und
einen Querbalken (8b) umfasst, wobei im Langsbalken
(8a) ein erstes Pleuellager (8c) ausgebildet ist, das an
dem Kurbelelement (7) angelenkt ist und die Kettband-
chen tragenden Elemente (2) am Querbalken (8b) des
Pleuels (8) angelenkt sind, wobei das Pleuel (8) ein zwei-
tes Pleuellager (8d) aufweist, das drehbar und linear ver-
schiebbar an einer Linearfiihrung (9) gefihrt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Webfachbildungsein-
richtung einer Rundwebmaschine, gemafl dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1 und eine damit ausgestattete Rund-
webmaschine.

[0002] Es sind aus dem Stand der Technik allgemein
Rundwebmaschinen zur Herstellung von Geweben be-
kannt, die ein Rundriet aufweisen, welches koaxial zu
einer Hauptwelle der Rundwebmaschine angeordnet ist.
Die Hauptwelle bildet eine Hauptachse der Rundwebma-
schine. Um das Rundriet herum sind Kettbandchen-Fih-
rungselemente angeordnet, die zur Zufiihrung einer Viel-
zahl von Kettbandchen zur Rundwebmaschine ausge-
bildet sind. Webfachbildungseinrichtungen gruppieren
die zugefiihrten Kettbandchen in zwei Kettbdndchen-
scharen und verleihen ihnen einander entgegengesetzte
Wechselbewegungen, wodurch zwischen den beiden
Kettbandchenscharen ein Webfach gedffnet und ge-
schlossen wird. Ein Webschitze bewegt sich auf einer
Umlaufbahn im gedéffneten Webfach um und tragt dabei
ein Schussbandchen in das Webfach ein, wodurch ein
Gewebe gebildet wird. Bei modernen Rundwebmaschi-
nen laufen meistens mehrere Webschiitzen gleichzeitig
in einem jeweiligen Webfach im Rundriet um. Das Ge-
webe wird durch einen Webring hindurch abgezogen.
[0003] Das osterreichische Patent AT 385 060 be-
schreibt einen als Kurbeltrieb ausgebildeten Schaftan-
trieb einer Rundwebmaschine, beiderinnere und aul3ere
Teilschafte kreisformig in zwei Reihen um die Hauptwelle
der Maschine herum angeordnet sind. Die Teilschafte
weisen Osen zur Fiihrung von Kettbdndchen auf. Jeweils
ein innerer und ein duBerer Teilschaft bilden ein durch
eine Kurbeltriebanordnung angetriebenes Teilschafte-
paar, wobei die Kurbeltriebanordnung zur Bildung eines
Webfaches dem inneren und dem auf3eren Teilschaft ei-
ne gegenlaufige Hubbewegung erteilt.

[0004] Wenn mehrere Teilschaftepaare gemeinsam
angesteuert werden, entsteht ein stufenformiges Web-
fach, im Folgenden auch als Stufenfach bezeichnet.
[0005] Bei neueren Rundwebmaschinen ist der Web-
fachbildungsantrieb blicherweise mit Steuerkurven und
Steuerhebeln realisiert. Zur Minimierung der Anzahl an
Steuerhebeln werden Ublicherweise mehrere nebenein-
ander liegende Webfachbildungseinrichtungen zu Grup-
pen zusammengefasst, die durch einen oder zwei Steu-
erhebel gleichzeitig angelenkt werden. Dadurch entsteht
ein stufenférmiges Webfach, welches den Nachteil auf-
weist, dass es in den Endbereichen verkiirzt ist und auf-
grund des geringeren nutzbaren Raums Uber die ganze
Lange gesehen wenig Platz fir den Webschiitzen bietet.
Dariliber hinaus wird durch die Stufenform ein Totraum
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Webfachern ver-
gréRert, wodurch bei solchen Rundwebmaschinen eine
geringere Anzahl an Webschiitzen gleichzeitig im
Rundriet umlaufen kann. Eine geringe Anzahl an Web-
schutzen fihrt zu einer Verringerung der Produktionsge-
schwindigkeit der Rundwebmaschine, wodurch der Aus-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

stoll der Rundwebmaschine verringert wird.

[0006] Die europaische Patentanmeldung EP
3431643 A1 beschreibt eine Webfachbildungseinrich-
tung, mittels welcher die Kettfadenhubmittel beim Offnen
des Webfaches gleichzeitig in eine Hub- und eine
Schwenkbewegung versetzt werden, wobei die
Schwenkbewegung um eine Achse erfolgt, die radial zur
Hauptachse der Rundwebmaschine angeordnet ist. So
entsteht statt eines im Querschnitt stufenférmigen Web-
faches ein linsenférmiges Webfach. Bei dieser Lésung
unterliegen jedoch die Gleitsteine der Steuerkurve einer
erheblichen Gleitreibung, welche eine Belastungsgrenze
der Rundwebmaschine bei héheren Geschwindigkeiten
darstellt.

[0007] Die Effizienz einer Rundwebmaschine zeichnet
sich im Wesentlichen durch ihre Produktionsgeschwin-
digkeit, die Qualitat des gebildeten Gewebes und ihren
Energieverbrauch aus. Die Obergrenze der Produktions-
geschwindigkeit ist bestimmt durch die Maximalge-
schwindigkeit der Webfachbildung, beziehungsweise je-
ner des Fachwechsels zwischen gedffnetem und ge-
schlossenem Zustand des Webfaches, bei welcher sich
der Webschitzen ohne Kollision mit den das Webfach
begrenzenden Kettbandchen im Wanderfach bewegen
kann.

[0008] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
Webfachbildungseinrichtung zur Bildung eines linsenfor-
migen Webfaches bereitzustellen, das im Vergleich zu
einem stufenférmigen Webfach mehr Platz fiir den Web-
schitzen bietet, und die zugleich die Nachteile einer L6-
sung mit zusatzlichen Schwenkelementen Uberwindet,
um die Produktionsgeschwindigkeit zu erhéhen oder den
Gesamtdurchmesser der Rundwebmaschine zu verrin-
gern. Durch den linsenférmigen Querschnitt des Web-
fachs/der Webfacher kann die Zahl an Webschiitzen, die
gleichzeitig im Rundriet umlaufen, maximiert werden,
oder es kann bei gleicher Anzahl an Webschutzen der
Abstand zwischen den Webschiitzen und den Kettband-
chen an den Enden des Webfachs / der Webfacher ver-
gréRert werden, wodurch die Gefahr von Kollisionen des
Webschltzen mit Kettbandchen verringert wird und da-
durch bedingte Kettbandchenrisse vermieden werden.
[0009] Bei herkémmlichen Rundwebmaschinen mit
Steuerkurven und Steuerhebeln verursacht die Rollrei-
bung zwischen Steuerkurve und Exzenterrolle einen ver-
gleichsweise hohen Energieverbrauch. Der vorliegen-
den Erfindung liegt in einem Aspekt die Aufgabe zugrun-
de, eine energiesparendere Rundwebmaschine bereit-
zustellen.

[0010] Die vorliegende Erfindung l6st die gestellten
Aufgaben durch Bereitstellung einer Webfachbildungs-
einrichtung einer Rundwebmaschine mitden Merkmalen
des Anspruchs 1 und einer Rundwebmaschine mit den
Merkmalen des Anspruchs 20. Vorteilhafte Ausfihrungs-
formen der Erfindung sind in den Unteranspriichen, der
nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnungen dar-
gelegt.

[0011] Die erfindungsgemale Webfachbildungsein-
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richtung einer Rundwebmaschine weist Kettbandchen
tragende Elemente zur Fihrung von Kettbandchen in
zwei Kettbdndchenscharen auf, wobei die Kettbandchen
tragenden Elemente den beiden Kettbandchenscharen
einander entgegengesetzte Wechselbewegungen zur
Bildung eines Webfaches erteilen. Die Webfachbil-
dungseinrichtung weisen einen Kurbelantrieb mit einem
Kurbelelement, insbesondere einer Kurbelwelle oder
Kurbelscheibe, und zumindest einem mit dem Kurbele-
lement verbundenen Pleuel auf. Das Pleuel umfasst ei-
nen Langsbalken und einen Querbalken, wobei im
Langsbalken ein erstes Pleuellager ausgebildet ist, das
an dem Kurbelelement angelenkt ist und die Kettband-
chen tragenden Elemente am Querbalken des Pleuels
angelenkt sind, wobei das Pleuel ein zweites Pleuellager
aufweist, das drehbar und linear verschiebbar an einer
Linearfihrung gefihrt ist.

[0012] Bevorzugt weist die Linearfiihrung einen Fih-
rungsschlitten und eine den Fihrungsschlitten fihrende
Fihrungsstange auf, wobei das zweite Pleuellager an
dem Fihrungsschlitten angelenkt ist. Der Fihrungs-
schlitten versetzt das zweite Pleuellager entlang der Fiih-
rungsstange in eine Hubbewegung. Der Fiihrungsschlit-
ten kann beispielsweise entweder mit Rollenlagern oder
aerostatisch oder magnetisch entlang der Fiihrungsstan-
ge geflhrt sein.

[0013] Um Seitwartsbewegungen der am Querbalken
angeordneten Kettbandchen tragenden Elemente zu mi-
nimieren, ist es zweckmafig, dass das zweite Pleuella-
ger mittig des Querbalkens des Pleuels positioniert ist.
[0014] Esistbevorzugt, dass derLangsbalken und der
Querbalken des Pleuels in einem solchen Winkel zuein-
ander stehen, dass, wenn das erste Pleuellager in einem
oberen oder unteren Totpunkt steht, der Querbalken des
Pleuels waagrecht steht.

[0015] Wenn an der erfindungsgemafien Webfachbil-
dungseinrichtung zumindest zwei einen Langsbalken
und einen Querbalken aufweisende Pleuel vorgesehen
sind, kdnnen Seitwartsbewegungen der am Querbalken
angeordneten Kettbandchen tragenden Elemente mini-
miert werden. Diese Seitwartsbewegungen resultieren
aus der Kreisbewegung des Querbalkens beim Schwen-
ken des Pleuels und sind umso grofer, je weiter die Kett-
bandchen tragenden Elemente von dem zweiten Pleu-
ellager entfernt sind. Werden mehrere Pleuel vorgese-
hen, so kénnen die Querbalken entsprechend kiirzer
ausgebildet sein, wodurch sich die erwahnten Seitwarts-
bewegungen reduzieren.

[0016] Bevorzugte alternative Anordnungen von meh-
reren Pleueln mit entsprechend verkiirzten Querbalken
sind nachfolgend dargelegt.

[0017] Ineinerersten Ausfiihrungsform sind die Pleuel
mitihren ersten Pleuellagern an einer gemeinsamen An-
lenkstelle, insbesondere einem gemeinsamen Kur-
belzapfen, des Kurbelelements befestigt, wobei jedes
der Pleuel an seinem zweiten Pleuellager in einer eige-
nen Linearfiihrung gefiihrt ist.

[0018] Ineinerzweiten Ausfiihrungsformist zumindest
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ein Hauptpleuel miteinem Langsbalken und einem Quer-
balken und ein Nebenpleuel mit einem Langsbalken und
einem Querbalken vorgesehen, wobei das Hauptpleuel
mit seinem ersten Pleuellager an dem Kurbelelement an-
gelenkt ist, der Langsbalken des Nebenpleuels am
Langsbalken des Hauptpleuels befestigt ist und das
Hauptpleuel und das Nebenpleuel an ihren zweiten Pleu-
ellagern in jeweils einer eigenen Linearflihrung gefiihrt
sind.

[0019] In einer dritten Ausfihrungsform sind N (N = 2,
3, ...) Pleuel vorgesehen, wobei das erste Pleuellager
eines jeden Pleuels an einer eigenen Anlenkstelle, vor-
zugsweise einem Kurbelzapfen, am Kurbelelement ge-
lagert ist, und jede der Anlenkstellen am Kurbelelement
von ihren benachbarten Anlenkstellen um 360° / N ver-
setzt ist und jedes Pleuel in einer eigenen Linearfihrung
gefuhrt ist.

[0020] Um die Webfacher moglichst gut einer Linsen-
form anzunahern, kann weiters erfindungsgemaf vorge-
sehen sein, dass die Kettbandchen tragenden Elemente
als die Umlenkrollen umschlingende Osenbénder oder
Schniire mit in Abschnitten beidseits der Umlenkrollen
ausgebildeten Kettbandchen-Augen bereitgestellt sind.
[0021] Die erfindungsgemale Webfachbildungsein-
richtung Iasst sich einfacher und mit weniger Einzelteilen
herstellen als herkémmliche Webfachbildungseinrich-
tungen, wobei dennoch eine angenahert linsenférmige
Webfachbildung méglich ist, wenn die Kettbandchen tra-
genden Elemente als die Umlenkrollen umschlingende
Osenbander oder Schniire mit einer ersten Gruppe von
zumindest zwei nebeneinander angeordneten Kettband-
chen-Augen und einer zweiten Gruppe von zumindest
zwei nebeneinander angeordneten Kettbandchen-Au-
gen sind, wobei die beiden Gruppen von Kettbandchen-
Augen an Abschnitten des Osenbands oder der Schnur
beidseits der Umlenkrollen ausgebildet sind. Die Kett-
bandchen tragenden Elemente einer Gruppe werden je-
weils gemeinsam angelenkt.

[0022] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form der erfindungsgemafRen Webfachbildungseinrich-
tung umfassen die Kettbandchen tragenden Elemente
die Umlenkrollen umschlingende Maschinenbander, in
die Litzen mit Haken an ihren Enden eingehéangt sind,
wobei die Litzen Kettbandchen-Augen aufweisen.
[0023] Wenn die Drehachsen der Umlenkrollen der
Kettbandchen tragenden Elemente schraggestellt sind,
kénnen die Kettbandchen der beiden Kettbandchen-
scharen bei der Zufiihrung zum Webfach nebeneinander
vorbeilaufen, ohne sich gegenseitig zu berthren.
[0024] Eine einfache Befestigung der die Kettband-
chen tragenden Elemente ergibt sich, wenn diese Ele-
mente verdrillt am Querbalken des Pleuels angebracht,
vorzugsweise angeklemmt, sind.

[0025] Systembedingt befindet sich das Pleuel nicht
auf halber Hubh6éhe, wenn sein erstes Pleuellagerim Be-
trieb des Kurbelantriebs in der 9 Uhr bzw. 3 Uhr Stellung
ist, sondern ist gegeniiber der halben Hubhéhe um einen
Hubfehler versetzt. Das bewirkt abwechselnd unter-



5 EP 4 219 812 A1 6

schiedliche Abstande, zu denen die Webfacher ge-
schlossen sind, auch als "Geschlossenfach" bezeichnet.
Anders gesagt, sind die Webfacher abwechselnd langer
und kirzer. Wenn man daher gleich lange Webschitzen
verwenden mochte, muss man sich fiir die Auswahl einer
Webschitzenlange an den kiirzeren Webfachern orien-
tieren. Alternativ dazu kdnnte man abwechselnd langere
und kirzere Webschitzen verwenden. Beide Malnah-
men erzielen aber kein optimales Ergebnis. Die Erfin-
dung sieht daher in einem weiteren Aspekt MalRnahmen
vor, um alle Webfacher gleich lang auszubilden bzw. die
geschlossenen Zustande aller Webfacher in gleichen
Absténden zu halten.

[0026] Erfindungsgemal ist es daher bevorzugt, die
Webfachbildungseinrichtung mit Kompensationsmitteln
zum Ausgleich von systembedingten Hubfehlern der
Pleuel bzw. mit den Pleueln verbundenen Kettbandchen
tragenden Elementen auszustatten.

[0027] Bei einer ersten Ausfiihrungsform der Web-
fachbildungseinrichtung mit kompensiertem Hubfehler
sind die Kompensationsmittel als ein dem Kurbelantrieb
vorgeschaltetes und den Kurbelantrieb antreibendes
Zahnradgetriebe mit elliptischen Zahnradern, vorzugs-
weise elliptischen Stirn- oder Kegelrddern, ausgebildet.
Zahnradgetriebe mit elliptischen Zahnradern, wie Stirn-
oder Kegelradern, weisen ein periodisch wechselndes
Ubersetzungsverhaltnis auf und erteilen damit in Kom-
bination mit dem Kurbelantrieb den Kettbandchen tra-
genden Elemente eine gleichmaRige, nahezu sinusfor-
mige Hubbewegung. Das Ellipsenradergetriebe besteht
aus Zahnradern, deren Walzkurven Ellipsen sind. Die
Drehpunkte der Zahnrader liegen in einem der Ellipsen-
brennpunkte, die gegentiiber ihren Ellipsenmittelpunkten
die lineare Exzentrizitat besitzen. Die GroRRe der Exzen-
trizitdt bestimmt die Variation des Ubersetzungsverhéilt-
nisses und ist abhangig vom Kurbelverhaltnis.

[0028] In einer zweiten Ausfihrungsform sind die
Kompensationsmittel als ein den Kurbelantrieb antrei-
bender, Ausgleichsbewegungen durchfiihrender elektri-
scher Einzelantrieb ausgebildet. Diese Einzelantriebe
kénnen elektronisch gesteuert werden, sodass sie mit-
tels einer Ausgleichsbewegung das erforderliche Bewe-
gungsprofil bereitstellen.

[0029] In einer dritten Ausfihrungsform sind die Kom-
pensationsmittel als getrennter Antriebsstrang des Kur-
belantriebs ausgebildet, wobei der getrennte Antriebs-
strang eine Antriebswelle mit einem Mitnehmer und eine
Kurbelwelle mit einem Mithehmerstein aufweist, wobei
die Rotationsachsen der Antriebswelle und der Kurbel-
welle parallel zueinander um einen Korrekturabstand
voneinander versetzt angeordnet sind. Das wesentliche
Merkmal dieser Ausfiihrungsformist, dass die Rotations-
achsen der Antriebswelle und der angetriebenen Kurbel-
welle einen parallelen Versatz zueinander aufweisen und
nur Uber ein Mithnehmerelement formschlissig verbun-
den sind.

[0030] In einer vierten Ausfiihrungsform sind die Kom-
pensationsmittel als eine dem Kurbelantrieb vorgeschal-
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tete und den Kurbelantrieb antreibende Kardanwelle
ausgebildet, wobei ein Beugewinkel der Kardanwelle so
eingestelltist, dass der daraus resultierende Kardanfeh-
ler den Hubfehler kompensiert.

[0031] Die Erfindung umfasst auch eine Rundwebma-
schine mit einem Rundriet und mit Kettbandchen-Fih-
rungselementen, die um das Rundriet der Rundwebma-
schine herum zur Zufiihrung einer Vielzahl von Kettband-
chen zur Rundwebmaschine angeordnet sind, mit meh-
reren im Rundriet umlaufenden Webschiitzen zum Ein-
tragen von Schussbandchen in von den Kettbandchen
gebildeten Webfachern und mit einem Hauptantrieb zum
Antreiben der Webschitzen, wobeidie Rundwebmaschi-
ne eine Vielzahl der oben definierten erfindungsgema-
Ren Webfachbildungseinrichtungen umfasst, die um das
Rundriet herum angeordnet sind, wobei die Webfachbil-
dungseinrichtungen direkt oder indirekt vom Hauptan-
trieb angetrieben werden.

[0032] Bevorzugt werden die Kurbelelemente der
Webfachbildungseinrichtungen Uber eine mit dem
Hauptantrieb in Wirkverbindung stehende Zahnradver-
bindung, vorzugsweise eine Kegelradverbindung, oder
Uber mit dem Hauptantrieb in Wirkverbindung stehende
Zahnriemen rotiert.

[0033] Die Erfindung wird nun anhand von nicht ein-
schrankenden Ausfliihrungsbeispielen unter Bezugnah-
me auf die Zeichnungen naher erlautert.

Die Figuren 1A, 1B und 1C zeigen eine erste Aus-
fuhrungsform einer erfindungsgemafien Webfach-
bildungseinrichtung in Vorderansicht, Seitenansicht
und von oben.

Die Figuren 2A und 2B zeigen eine zweite Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemafen Webfachbil-
dungseinrichtung in Vorderansicht und Seitenan-
sicht.

Die Figuren 3A und 3B zeigen eine weitere Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemafen Webfachbil-
dungseinrichtung in Vorderansicht und Seitenan-
sicht.

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgemafien Webfachbildungseinrichtung sche-
matisch in der Perspektive.

Fig. 5 zeigt schematisch die Bildung von linsenfor-
migen Webfachern mit zu kompensierenden Hub-
fehlern.

Fig. 6 zeigt schematisch eine Ausfihrungsform einer
erfindungsgemaRen Webfachbildungseinrichtung
mit Hubfehlerkompensation.

Fig. 7 zeigt schematisch eine weitere Ausflihrungs-
form einer erfindungsgemaflen Webfachbildungs-
einrichtung mit Hubfehlerkompensation.

[0034] IndenFiguren 1A, 1Bund 1Cisteine erste Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemaRen Webfachbil-
dungseinrichtung 1 einer Rundwebmaschine in Vorder-
ansicht, Seitenansicht und von oben dargestellt. Die
Webfachbildungseinrichtung 1 weist eine Vielzahl von
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Kettbandchen tragenden Elementen 2 zur Fliihrung von
Kettbandchen 3, 4 in zwei Kettbandchenscharen 3a, 4a
auf, wobei die Kettbandchen tragenden Elemente 2 den
beiden Kettbandchenscharen 3a, 4a einander entgegen-
gesetzte Wechselbewegungen zur Bildung eines Web-
faches 5 erteilen, wobei jedes der Kettbandchen tragen-
den Elemente 2, zwei Umlenkrollen 6, 6 umschlingt. Die
kettbandchentragenden Elemente 2 kdnnen beispiels-
weise als Osenbander, Schniire oder Litzen mit in Ab-
schnitten beidseits der Umlenkrollen 6 ausgebildeten
Kettbandchen-Augen 2a ausgebildet sein. Die Drehach-
sen 6a der Umlenkrollen 6 sind schraggestellt, so dass
die Kettbandchen 3, 4 der beiden Kettbadndchenscharen
3a, 4a bei der Zufiihrung zum Webfach 5 nebeneinander
vorbeilaufen, ohne sich gegenseitig zu berlhren. In ei-
nem jeden Webfach 5 lauft in einem Rundriet 12 einer
Rundwebmaschine ein nicht dargestellter Webschitzen
um und gibt dabei den von ihm auf einer Rolle mitgeflhr-
ten Schussfaden an den Rand des sich bildenden Ge-
webes ab. Um das Rundriet 12 herum ist eine Vielzahl
der erfindungsgemafen Webfachbildungseinrichtungen
1 angeordnet, die direkt oder indirekt vom Hauptantrieb
der Rundwebmaschine angetrieben werden. Zweckma-
Rig werden die Kurbelelemente 7 der Webfachbildungs-
einrichtungen 1 tber eine mit dem Hauptantrieb in Wirk-
verbindung stehende Zahnradverbindung, vorzugswei-
se eine Kegelradverbindung, oder iber mit dem Haupt-
antrieb in Wirkverbindung stehende Zahnriemen rotiert.
Kettbandchen-Fihrungselemente sind um das Rundriet
12 der Rundwebmaschine herum zur Zufiihrung einer
Vielzahl von Kettbandchen zur Rundwebmaschine an-
geordnet. Es sind mehrere im Rundriet 12 umlaufende
Webschiltzen zum Eintragen von Schussbandchen in
von den Kettbandchen gebildeten Webfachern 5 vorge-
sehen. Mit Ausnahme der Webfachbildungseinrichtun-
gen 1 gemal der Erfindung sind solche Rundwebma-
schinen dem Fachmann bekannt und kénnen wie bei-
spielsweise in der EP 3431643 A1 beschrieben ausge-
fuhrt sein.

[0035] Die Webfachbildungseinrichtung 1 weist einen
Kurbelantrieb mit einem Kurbelelement 7, insbesondere
einer Kurbelwelle oder Kurbelscheibe, und zumindest ei-
nem mit dem Kurbelelement 7 verbundenen Pleuel 8 auf.
Das Kurbelelement 7 wird von einem Kurbelantrieb 13
angetrieben, der in diesem Ausfiihrungsbeispiel eine
drehbar gelagerte Antriebswelle 13a und ein mit der An-
triebswelle 13a drehfest verbundenes Kegelzahnrad 13b
umfasst, das mit einem nicht dargestellten Hauptantrieb
einer Rundwebmaschine verbindbar ist. Das Pleuel um-
fasst einen Langsbalken 8a und einen Querbalken 8b,
wobei im Langsbalken 8a ein erstes Pleuellager 8c aus-
gebildet ist, das an dem Kurbelelement 7 an einem Kur-
belzapfen 7a angelenkt ist und die Kettbdndchen tragen-
den Elemente 2 am Querbalken 8b des Pleuels 8 ange-
lenkt sind, wobei das Pleuel 8 ein zweites Pleuellager 8d
aufweist, das drehbar und linear verschiebbar an einer
Linearfihrung 9 geflihrt ist. Die Linearfiihrung 9 umfasst
einen Fuhrungsschlitten 10 und eine den Fiihrungsschlit-
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ten 10 fihrende Fihrungsstange 11, wobei das zweite
Pleuellager 8d an dem Fihrungsschlitten 10 angelenkt
ist. Der Fuhrungsschlitten 10 ist bevorzugt entweder mit
Rollenlagern oder aerostatisch oder magnetisch entlang
der FUhrungsstange 11 gefiihrt, um maoglichst geringen
Reibungswiderstand aufzuweisen. Das zweite Pleuella-
ger 8d ist mittig des Querbalkens 8b des Pleuels 8 posi-
tioniert, sodass links und rechts vom zweiten Pleuellager
8djeweils die gleiche Anzahl an Kettbandchen tragenden
Elementen 2 angeordnet sind. Der Langsbalken 8a und
der Querbalken 8b des Pleuels 8 stehen in einem solchen
Winkel zueinander, dass, wenn das erste Pleuellager 8c
in einem oberen (12 Uhr Position) oder unteren (6 Uhr
Position) Totpunkt des Kurbelelements 7 steht, der Quer-
balken 8b des Pleuels 8 waagrecht steht. Im Ausfiih-
rungsbeispiel der Figuren 1A-1C betragt dieser Winkel
zwischen dem Langsbalken 8a und dem Querbalken 8b
90°. Die Kettbandchen tragenden Elemente 2 sind an
den Querbalken 8b des Pleuels 8 mit Anlenkungen 8e,
z.B. Zapfen, angelenkt.

[0036] Die Drehbewegung des Kurbelelements wird
durch den Langsbalken 8a des Pleuels 8 in eine Linear-
bewegung des Pleuels 8 umgewandelt. Das gilt genau
genommen jedoch nur fir das zweite Pleuellager 8d, das
am Fihrungsschlitten 10 angelenkt ist. Der Querbalken
8b des Pleuels 8 fiihrt zusatzlich eine Schwenkbewe-
gung um das zweite Pleuellager 8d aus. Diese Schwenk-
bewegung des Querbalkens 8b fihrt zu einer gewissen
hin-und-her Seitwartsbewegung der am Querbalken 8b
angeordneten Kettbandchen tragenden Elemente 2, die
umso grofer ist, je weiter entfernt vom zweiten Pleuel-
lager 8d (d.h. dem Schwenkpunkt) ein Kettbédndchen tra-
gendes Element2 am Querbalken 8b angeordnetist. Der
Abstand der Lagerung eines Kettbandchen tragenden
Elementes 2 am Querbalken 8b vom zweiten Pleuellager
8d definiert namlich den Schwenkradius. Die beschrie-
bene Seitwartsbewegung ist unerwiinscht und soll daher
minimiert werden. Dies gelingt, indem die Lange des
Querbalkens 8b gering gehalten wird. Da diese Lange
jedoch nicht beliebig reduziert werden kann, sondern ge-
ometrisch von der Anzahl der Kettbdndchen tragenden
Elemente 2 und ihrem Abstand voneinander abhangt,
sieht die Erfindung in weiteren Ausfiihrungsformen vor,
die Anzahl der Pleuel zu erhéhen, wodurch die Lange
eines jeden Querbalkens 8b kurz gehalten werden kann.
[0037] Nachfolgend werden vorteilhafte Ausfihrungs-
formen von erfindungsgemafien Webfachbildungsein-
richtungen, die jeweils mit mehreren Pleueln 8 mit ent-
sprechend verkurzten Querbalken 8b ausgestattet sind,
beschrieben.

[0038] Inden Figuren 2A und 2B ist eine Ausflihrungs-
form der erfindungsgemafRen Webfachbildungseinrich-
tung 1 gezeigt, an der insgesamt vier Pleuel 8 an einem
Kurbelelement 7 angelenkt sind. Jeweils zwei Pleuel 8
sind mit ihren ersten Pleuellagern 8c direkt oder indirekt
an einer gemeinsamen Anlenkstelle, insbesondere ei-
nem gemeinsamen Kurbelzapfen 7a, des Kurbelele-
ments 7 befestigt und jedes der Pleuel 8 ist an seinem
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zweiten Pleuellager 8d in einer eigenen Linearfihrung 9
gefuhrt. Das Kurbelelement 7 ist als Kurbelscheibe aus-
gefuhrt, die zwei Kurbelzapfen 7a sind um 180° zuein-
ander versetzt angeordnet, wobei sich ein Kurbelzapfen
7a an der Vorderseite und ein Kurbelzapfen 7a an der
Rickseite der Kurbelscheibe befindet. Wie man aus der
Zeichnung erkennt, sind bei dieser Ausflihrungsform
Langsbalken 8a und Querbalken 8b des Pleuels in von
90° abweichenden Winkeln in Bezug aufeinander ange-
ordnet. Unter direkter Befestigung eines Pleuels 8 an der
Anlenkstelle am Kurbelelement 7 ist zu verstehen, dass
das erste Pleuellager 8c unmittelbar mit dem Kurbelzap-
fen 7a verbunden ist. Unter indirekter Befestigung eines
Pleuels 8 an der Anlenkstelle am Kurbelelement 7 ist zu
verstehen, dass es ein Hauptpleuel 8 mit einem Langs-
balken 8a und einem Querbalken 8b gibt, das mit seinem
ersten Pleuellager 8c direkt am Kurbelelement 7 ange-
lenkt ist (direkte Verbindung), und dass es weiters ein
Nebenpleuel 8 mit einem Langsbalken 8a und einem
Querbalken 8b gibt, wobei der Langsbalken 8a des Ne-
benpleuels 8’ an einer Nebenpleuel-Anlenkstelle 8f des
Langsbalkens 8a des Hauptpleuels 8 befestigt ist und
das Hauptpleuel 8 und das Nebenpleuel 8’ an ihren zwei-
ten Pleuellagern 8d in jeweils einer eigenen Linearfiih-
rung 9 gefiihrt sind. Das Nebenpleuel 8’ ist somit mit dem
Kurbelelement 7 nur indirekt verbunden und wird vom
Hauptpleuel 8 mitgefiihrt.

[0039] In einer vereinfachten Ausfliihrungsform der
Webfachbildungseinrichtung 1 gemafl den Figuren 2A
und 2B kann das Nebenpleuel 8’ weggelassen werden,
sodass nur die Hauptpleuel 8 verbleiben. Dann ergibt
sich eine Ausfiihrungsform, bei der N (N = 2 in diesem
Beispiel, kann aber auch eine natirliche Zahl gréRer 2
sein) Pleuel 8 vorgesehen sind, wobei das erste Pleuel-
lager 8c eines jeden Pleuels 8 an einer eigenen Anlenk-
stelle, hier einem eigenen Kurbelzapfen 7a, am Kurbel-
element 7 gelagert ist, und jede der Anlenkstellen am
Kurbelelement 7 von ihren benachbarten Anlenkstellen
um 360° / N versetzt ist und jedes Pleuel 8 in einer eige-
nen Linearfiihrung 9 gefiihrt ist.

[0040] Die Webfachbildungseinrichtungen 1 gemaf
den Figuren 1A-1C und 2A-2B zeichnen sich dadurch
aus, dass die Kettbandchen tragenden Elemente 2 als
separate Elemente ausgebildet sind, von denen jedes
einzeln an einem Querbalken 8b eines Pleuels 8 ange-
lenkt ist. Dadurch ergibt sich ein perfekt linsenférmiges
Webfach 5. Wahrend bei der Webfachbildungseinrich-
tung 1 von Fig. 1A-1C die Kettbandchen tragenden Ele-
mente 2 als die Umlenkrollen 6 umschlingende Osen-
bander oder Schniire mit in Abschnitten beidseits der
Umlenkrollen ausgebildeten Kettbdndchen-Augen 2a
bereitgestellt sind, laufen bei der Webfachbildungsein-
richtung 1 von Fig. 2A-2B die Kettbandchen tragenden
Elemente 2 nicht um Umlenkrollen um, sondern sind mit
einem Ende an den Anlenkungen 8e der Querbalken 8b
der Pleuel 8 befestigt und mit einem zweiten Ende an
Befestigungspunkte 14a eines Haltebalkens 14 montiert,
der in seinen Abmessungen dem Querbalken 8b des
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Pleuels 8 entspricht. Die Befestigungspunkt 14a sind in
gleichen Abstanden zueinander angeordnet wie die An-
lenkungen 8e des Querbalkens 8b des Pleuels. Der Hal-
tebalken 14 istum ein Haltebalkenlager 14b schwenkbar,
das an einem Ende eines Distanzhalters 15, der z.B. als
Stange oder Rohr ausgebildet ist, sitzt. Der Distanzhalter
15 ist auch mit dem Fihrungsschlitten 10 der Linearfiih-
rung 9 verbunden und wird vom Pleuel 8 entlang der
Linearfihrung 9 mitgefuhrt, so dass der Abstand zwi-
schen dem Querbalken 8b des Pleuels 8und dem Halte-
balkenimmer konstant bleibt. Das Schwenken des Quer-
balkens 8b Ubertragt sich durch die Kettbandchen tra-
genden Elemente 2 auf den Haltebalken 14, der somit
parallel zum Querbalken 8b des Pleuels 8 geschwenkt
wird.

[0041] Bei einer Variante der oben beschriebenen
Ausfihrungsform der Webfachbildungseinrichtung 1 mit
weniger Einzelteilen, die aber dennoch angenahert lin-
senférmige Webfacher 5 bildet, sind nicht alle Kettband-
chen tragenden Elemente 2 als einzeln bewegliche Teile
ausgefiihrt, sondern sind die Kettbandchen tragenden
Elemente 2 als die Umlenkrollen 6 umschlingende Osen-
bander oder Schniire mit einer ersten Gruppe von zu-
mindest zwei nebeneinander angeordneten Kettband-
chen-Augen 2a und einer zweiten Gruppe von zumindest
zwei nebeneinander angeordneten Kettbandchen-Au-
gen 2a ausgebildet, wobei die beiden Gruppen von Kett-
béndchen-Augen 2a an Abschnitten des Osenbands, der
Schnur oder der Litze beidseits der Umlenkrollen 6 aus-
gebildet sind.

[0042] Bei einer in den Figuren 3A und 3B in Vorder-
ansicht bzw. Seitenansicht schematisch dargestellten
Ausfihrungsform der Webfachbildungseinrichtung 1
umfassen die Kettbdndchen tragenden Elemente 2 die
Umlenkrollen 6 umschlingende Maschinenbander 16, in
die Litzen 17 mit Haken 17a an ihren Enden eingehangt
sind.

[0043] In einer weiteren Ausfiihrungsform der Web-
fachbildungseinrichtung 1, dargestellt in Fig. 4, sind die
Kettbandchen tragenden Elemente 2 als Bander ausge-
bildet, in die die Kettbdndchen-Augen 2a eingearbeitet
sind, wobei die Bander um die Umlenkrollen 6, 6 herum-
gefiihrt und an einer Verbindungsstelle 2b miteinander
verbunden sind, um ein Endlosband zu ergeben. Weiters
sind die Bander um 180° verdrillt (bei 2c) und sind im
Bereich ihrer Verdrillung an Klemmstellen 8g des Quer-
balkens 8b des Pleuels 8 mittels Klemmung befestigt.
[0044] Wie in Fig. 5 gezeigt, in der eine vollstandige,
im Gegenuhrzeigersinn ausgefiihrte Drehung eines als
Kurbelarm ausgebildeten Kurbelelements 7 um 360°, ab-
gebildet als Uhrzeiten (3h, 12h, 9h, 6h, 3h) erlautert ist,
befindet sich das Pleuel 8 nicht auf halber Hubhohe,
wenn sein erstes Pleuellager 8c im Betrieb des Kurbel-
antriebs in der 9 Uhr bzw. 3 Uhr Stellung ist, sondern ist
gegenuber der halben Hubhbhe des zweiten Pleuella-
gers 8d um einen Hubfehler HF versetzt. Das bewirkt
abwechselnd unterschiedliche Abstiande F1, F2, zu de-
nen die Webfacher 5, 5’ geschlossen sind, auch als "Ge-
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schlossenfach" bezeichnet. Anders gesagt, ist durch die-
sen Hubfehler HF das Webfach 5 kiirzer als das benach-
barte Webfach 5'.

[0045] Um diesen Hubfehler HF auszugleichen, sieht
die Erfindung Kompensationsmittel vor, um alle Webfa-
cher 5 gleich lang auszubilden bzw. die geschlossenen
Zustande aller Webfacher 5 in gleichen Abstanden zu
halten.

[0046] In einer ersten Ausfiihrungsform, schematisch
dargestelltin Fig. 6, sind die Kompensationsmittel als ein
dem Kurbelantrieb 13 vorgeschaltetes und den Kurbel-
antrieb 13 antreibendes Zahnradgetriebe 19 mit ellipti-
schen Zahnradern 19a, 19b ausgebildet. Im dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel sind die elliptischen Zahnrader
19a, 19b als elliptische Kegelrader ausgebildet. Alterna-
tiv dazu kdnnten sie auch als elliptische Stirnrader aus-
gebildet sein, wobei bei beiden Typen von Zahnradern
die Walzkurven Ellipsen sind. Zahnradgetriebe 19 mit
elliptischen Zahnradern weisen ein periodisch wechseln-
des Ubersetzungsverhaltnis auf und erteilen damit in
Kombination mit dem Kurbelantrieb 13 den Kettband-
chen tragenden Elementen 2 eine gleichmaRige, nahezu
sinusférmige Hubbewegung. Die Drehpunkte der Ellip-
sen-Zahnrader 19a, 19b liegen in einem der Ellipsen-
brennpunkte, die gegentiiber ihren Ellipsenmittelpunkten
die lineare Exzentrizitat besitzen. Die GroRRe der Exzen-
trizitdt bestimmt die Variation des Ubersetzungsverhéilt-
nisses und ist abhangig vom Kurbelverhaltnis. Das Ke-
gelrad 19awird von einer Zwischenwelle 20 angetrieben,
die wiederum Uber ein Zahnradgetriebe 21 von der
Hauptwelle 18 der Rundwebmaschine angetrieben wird.
[0047] IneinerinFig.7 schematischdargestellten Aus-
fuhrungsform der Webfachbildungseinrichtung 1 sind die
Kompensationsmittel als getrennter Antriebsstrang des
Kurbelantriebs 13 ausgebildet, wobei der getrennte An-
triebsstrang eine exzentrische Antriebswelle S1 mit ei-
nem Mitnehmer C1 und eine Kurbelwelle S2 mit einem
Mitnehmerstein C2 aufweist, wobei die Rotationsachsen
der Antriebswelle S1 und der Kurbelwelle S2 parallel zu-
einander um einen Korrekturabstand K voneinander ver-
setzt angeordnet sind. Das wesentliche Merkmal dieser
Ausfiihrungsform ist, dass die Rotationsachsen der An-
triebswelle S1 und der angetriebenen Kurbelwelle S2 ei-
nen parallelen Versatz zueinander aufweisen und nur
Uber die Mitnehmerelemente C1, C2 formschlissig ver-
bunden sind. Die Antriebswelle S1 wird dabei, z.B. tiber
ein Zahnradgetriebe mit einem fixen Ubersetzungsver-
haltnis i = Anzahl der Schiitzen/2, von der Hauptwelle
der Rundwebmaschine angetrieben und tbertragt mit-
tels des Mitnehmers C1 diese gleichformige Rotations-
bewegung auf den Mitnehmerstein C2 der Kurbelwelle
S2, der dann aufgrund des Korrekturabstands K zwi-
schen der Antriebswelle S1 und der Kurbelwelle S2 eine
ungleichférmige Rotationsbewegung der Kurbelwelle S2
auslost.

[0048] Der Kurbelantrieb 13 des Kurbelelements 7 ist
mit der Kurbelwelle C2 kraftschlissig verbunden und
fuhrt demnach die Hubbewegung des Pleuels 8 derart
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aus, dass bei 90° (9 Uhr) und 270° (3 Uhr) das Pleuel 8
genau die Mittenstellung zwischen dem oberen Totpunkt
OT (bei 0° bzw. 12 Uhr) und dem unteren Totpunkt UT
(bei 180° bzw. 6 Uhr) einnimmt. Die Distanz zwischen
dem oberen Totpunkt OT und dem unteren Totpunkt UT
ist die Hubhohe H, die Mittenstellung des Pleuels 8 liegt
somit bei der halben Hubhohe H/2.

[0049] Ineinerin den Zeichnungen nicht dargestellten
Ausfihrungsform sind die Kompensationsmittel als ein
den Kurbelantrieb antreibender, Ausgleichsbewegun-
gen durchfiihrender elektrischer Einzelantrieb ausgebil-
det. Diese Einzelantriebe kdnnen elektronisch gesteuert
werden, so dass sie mittels einer Ausgleichsbewegung
das erforderliche Bewegungsprofil bereitstellen.

[0050] Ineinerweiteren, in den Zeichnungen nicht dar-
gestellten Ausfihrungsform sind die Kompensationsmit-
tel als eine dem Kurbelantrieb vorgeschaltete und den
Kurbelantrieb antreibende Kardanwelle ausgebildet, wo-
bei ein Beugewinkel der Kardanwelle so eingestellt ist,
dass der daraus resultierende Kardanfehler den Hubfeh-
ler kompensiert.

Bezugszeichenliste:

[0051]

1 Webfachbildungseinrichtung

2 Kettbandchen tragende Elemente

2a Kettbandchen-Augen

2b Verbindungsstelle fiir bandférmige Elemen-
te 2

2c Verdrillung von bandférmigen Elementen 2

3,4 Kettbandchen

3a, 4a Kettbdndchen-Scharen

55 Webfach

6 Umlenkrollen

6a Drehachse der Umlenkrolle

7 Kurbelelement, z.B. Kurbelwelle oder Kur-
belscheibe

7a Kurbelzapfen

8 Pleuel, Hauptpleuel

g8 Nebenpleuel

8a Langsbalken des Pleuels

8b Querbalken des Pleuels

8c 1. Pleuellager im Langsbalken des Pleuels,
am Kurbelement 7 angelenkt

8d 2. Pleuellager im Querbalken des Pleuels,
an Linearfihrung 9 gefiihrt

8e Anlenkung fiir Element 2 am Pleuel

8f Nebenpleuel-Anlenkstelle

8g Klemmstelle am Querbalken 8b

9 Linearfihrung

10 Fihrungsschlitten

11 Fihrungsstange

12 Rundriet

13 Kurbelantrieb

13a Antriebswelle des Kurbelantriebs

13b Kegelzahnrad des Kurbelantriebs, mit
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Hauptantrieb verbunden

14 Haltebalken

14a Befestigungspunkte

14b Haltebalkenlager

15 Distanzhalter

16 Maschinenband

17 Litze

17a Haken an Litze 17

18 Hauptwelle der Rundwebmaschine
19 elliptisches Zahnradgetriebe

19a, 19b  elliptische Zahnrader

20 Zwischenwelle

21 Zahnradgetriebe

S1 exzentrische Antriebswelle

C1 Mitnehmer der exzentrischen Antriebswelle
S2 Kurbelwelle

Cc2 Mitnehmerstein der Kurbelwelle

K Korrekturabstand

H Hubhéhe

oT oberer Totpunkt

uT unterer Totpunkt
Patentanspriiche

1. Webfachbildungseinrichtung (1) einer Rundwebma-

schine, mit Kettbandchen tragenden Elementen (2)
zur Fuhrung von Kettbandchen (3, 4) in zwei Kett-
bandchenscharen (3a, 4a), wobei die Kettbandchen
tragenden Elemente (2) den beiden Kettbandchen-
scharen (3a, 4a) einander entgegengesetzte Wech-
selbewegungen zur Bildung eines Webfaches (5) er-
teilen, dadurch gekennzeichnet, dass die Web-
fachbildungseinrichtung (1) einen Kurbelantrieb mit
einem Kurbelelement (7), insbesondere einer Kur-
belwelle oder Kurbelscheibe, und zumindest einem
mit dem Kurbelelement verbundenen Pleuel (8) auf-
weist, wobei das Pleuel (8) einen Langsbalken (8a)
und einen Querbalken (8b)umfasst, wobeiim Langs-
balken (8a) ein erstes Pleuellager (8c) ausgebildet
ist, das an dem Kurbelelement (7) angelenkt ist und
die Kettbandchen tragenden Elemente (2) am Quer-
balken (8b) des Pleuels (8) angelenkt sind, wobei
das Pleuel (8) ein zweites Pleuellager (8d) aufweist,
das drehbar und linear verschiebbar an einer Line-
arfiihrung (9) gefihrt ist.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Linearfiihrung (9)
einen Fuhrungsschlitten (10) und eine den Fih-
rungsschlitten filhrende Fihrungsstange (11) auf-
weist, wobei das zweite Pleuellager (8d) an dem
Fihrungsschlitten (10) angelenkt ist.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 1 oder
2,dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Pleu-
ellager (8d) mittig des Querbalkens (8b) des Pleuels
(8) positioniert ist.
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4. Webfachbildungseinrichtung nach einem der vor-

hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Langsbalken (8a) und der Querbalken
(8b) des Pleuels (8) in einem solchen Winkel zuein-
ander stehen, dass, wenn das erste Pleuellager (8c)
in einem oberen oder unteren Totpunkt steht, der
Querbalken (8b) des Pleuels (8) waagrecht steht.

Webfachbildungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest zwei einen Langsbalken (8a)
und einen Querbalken (8b) aufweisende Pleuel (8)
vorgesehen sind.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pleuel (8) mit ih-
ren ersten Pleuellagern (8c) an einer gemeinsamen
Anlenkstelle, insbesondere einem gemeinsamen
Kurbelzapfen (7a), des Kurbelelements (7) befestigt
sind und jedes der Pleuel (8) an seinem zweiten
Pleuellager (8d) in einer eigenen Linearfihrung (9)
gefuhrt ist.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest ein Haupt-
pleuel (8) mit einem Langsbalken (8a) und einem
Querbalken (8b) und ein Nebenpleuel (8') mit einem
Langsbalken (8a) und einem Querbalken (8b) vor-
gesehen ist, wobei das Hauptpleuel (8) mit seinem
ersten Pleuellager (8c) an dem Kurbelelement (7)
angelenkt ist, der Langsbalken (8a) des Nebenpleu-
els (8’) am Langsbalken (8a) des Hauptpleuels (8)
befestigt ist und das Hauptpleuel (8) und das Ne-
benpleuel (8’) an ihren zweiten Pleuellagern (8d) in
jeweils einer eigenen Linearfuhrung (9) gefiihrt sind.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 5 oder
7, dadurch gekennzeichnet, dass N (N =2, 3, ...)
Pleuel (8) vorgesehen sind, wobei das erste Pleuel-
lager (8c) eines jeden Pleuels (8) an einer eigenen
Anlenkstelle, vorzugsweise einem Kurbelzapfen
(7a), am Kurbelelement (7) gelagert ist, und jede der
Anlenkstellen am Kurbelelement (7) von ihren be-
nachbarten Anlenkstellen um 360° / N versetzt ist
und jedes Pleuel (8) in einer eigenen Linearfiihrung
(9) gefihrt ist.

Webfachbildungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kettbandchen tragenden Elemente (2)
als separate die Umlenkrollen (6) umschlingende
Osenbéander oder Schniire oder als in die Umlenk-
rollen (6) umschlingende Maschinenbander einge-
hangte Litzen mit in Abschnitten beidseits der Um-
lenkrollen ausgebildeten Kettbdndchen-Augen (2a)
bereitgestellt sind.

10. Webfachbildungseinrichtung nach einem der An-
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spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kettbandchen tragenden Elemente (2) als die
Umlenkrollen (6) umschlingende Osenbander oder
Schniire miteinerersten Gruppe von zumindest zwei
nebeneinander angeordneten Kettbandchen-Augen
(2a) und einer zweiten Gruppe von zumindest zwei
nebeneinander angeordneten Kettbandchen-Augen
(2a) ausgebildet sind, wobei die beiden Gruppen von
Kettbandchen-Augen (2a) an Abschnitten des Osen-
bands oder der Schnur beidseits der Umlenkrollen
(6) ausgebildet sind.

Webfachbildungseinrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kettbandchen tragenden Elemente (2) die Um-
lenkrollen (6) umschlingende Maschinenbander
(16), in die Litzen (17) mit Haken (17a) an ihren En-
den eingehangt sind, umfassen, wobei die Litzen
(17) Kettbandchen-Augen (2a) aufweisen.

Webfachbildungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Drehachsen (6a) der Umlenkrollen (6)
der Kettbandchen tragenden Elemente (2) schrag-
gestellt sind, sodass die Kettbandchen (3, 4) der bei-
den Kettbdndchenscharen (3a, 4a) bei der Zuflh-
rung zum Webfach (5) nebeneinander vorbeilaufen,
ohne sich gegenseitig zu beruhren.

Webfachbildungseinrichtung nach einem der An-
spriiche 2 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
der Fihrungsschlitten (10) entweder mit Rollenla-
gern oder aerostatisch oder magnetisch entlang der
Fihrungsstange (11) gefiihrt ist.

Webfachbildungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kettbandchen tragenden Elemente (2)
verdrillt am Querbalken (8b) des Pleuels (8) ange-
bracht, vorzugsweise angeklemmt (8g), sind.

Webfachbildungseinrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Webfachbildungseinrichtung (1) Kom-
pensationsmittel zum Ausgleich von Hubfehlern
(HF) der Pleuel (8) aufweist.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kompensations-
mittel als ein dem Kurbelantrieb (13) vorgeschaltetes
und den Kurbelantrieb (13) antreibendes Zahnrad-
getriebe (19) mit elliptischen Zahnradern (19a, 19b)
vorzugsweise elliptischen Stirn- oder Kegelradern,
ausgebildet sind.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kompensations-
mittel als ein den Kurbelantrieb (13) antreibender,
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18.

19.

20.

21.

Ausgleichsbewegungen durchfiihrender elektri-

scher Einzelantrieb ausgebildet sind.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kompensations-
mittel als getrennter Antriebsstrang des Kurbelan-
triebs ausgebildet sind, wobei der getrennte An-
triebsstrang eine Antriebswelle (S1) mit einem Mit-
nehmer (C1) und eine Kurbelwelle (S2) mit einem
Mitnehmerstein (C2) aufweist, wobei die Rotations-
achsen der Antriebswelle (S1) und der Kurbelwelle
(S2) parallel zueinander um einen Korrekturabstand
(K) voneinander versetzt angeordnet sind.

Webfachbildungseinrichtung nach Anspruch 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kompensations-
mittel als eine dem Kurbelantrieb (13) vorgeschalte-
te und den Kurbelantrieb antreibende Kardanwelle
ausgebildet sind, wobei ein Beugewinkel der Kar-
danwelle so eingestellt ist, dass der daraus resultie-
rende Kardanfehler den Hubfehler kompensiert.

Rundwebmaschine mit einem Rundriet (12) und mit
Kettbandchen-Fihrungselementen, die um das
Rundriet (12) der Rundwebmaschine herum zur Zu-
fuhrung einer Vielzahl von Kettbandchen (3, 4) zur
Rundwebmaschine angeordnet sind, mit mehreren
im Rundriet (12) umlaufenden Webschiltzen zum
Eintragen von Schussbandchen in von den Kett-
bandchen (3, 4) gebildeten Webfachern (5) und mit
einem Hauptantrieb zum Antreiben der Webschit-
zen, dadurch gekennzeichnet, dass die Rundweb-
maschine eine Vielzahl von Webfachbildungsein-
richtungen (1) nach einem der Anspriche 1 bis 19
umfasst, die um das Rundriet(12) herum angeordnet
sind, wobei die Webfachbildungseinrichtungen (1)
direkt oder indirekt vom Hauptantrieb angetrieben
werden.

Rundwebmaschine nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kurbelelemente (7) der
Webfachbildungseinrichtungen (1) lber eine mit
dem Hauptantrieb in Wirkverbindung stehende
Zahnradverbindung als Kurbelantrieb (13), vorzugs-
weise eine Kegelradverbindung, oder tiber mit dem
Hauptantrieb in Wirkverbindung stehende Zahnrie-
men rotiert werden.
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Fig. 3B

Fig. 3A
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