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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Einstellsystem zum
Einstellen des Fiihrungsspiels einer Gleitfiihrung fir be-
wegbare Teile einer Presse, mit wenigstens einem ein-
stellbaren Fiihrungselement, umfassend wenigstens ei-
nen quer zur Bewegungsrichtung des zu fiihrenden Teils
der Presse verstellbaren Gleitblock, wenigstens einen
Stellkeil und wenigstens einen Fiihrungskeil, deren Ver-
stellung relativ zueinander eine Verlagerung des Gleit-
blocks quer zur Bewegungsrichtung des bewegbaren
Teils der Presse bewirkt. Eine Presse im Sinne der vor-
liegenden Erfindung ist beispielsweise eine Metall-
Strangpresse als liegende oder stehende Strangpresse
mit einem Pressenrahmen und wenigstens einem inner-
halb des Pressenrahmens beispielsweise an Fiihrungs-
saulen gleitend gefiihrten Laufholm oder Aufnehmerhal-
ter.

[0002] Ein gattungsgeméalRes Einstellsystem ist bei-
spielsweise aus der EP 3 003 701 B1 bekannt. Die EP
3 003 701 B1 betrifft ein System und Verfahren zur Ein-
stellung von Gleitstiicken eines beweglichen Quertra-
gers einer Presse in Bezug auf eine Saule der Presse,
an der der Gleitblock gleiten kann. Das Einstellsystem
umfasst einen ersten Keil, der so ausgebildet ist, dass
er einteilig mit dem bewegbaren Querstick ausgebildet
ist, einen zweiten Keil, an dem der Gleitblock fixiert ist,
einen Stift, der eine Achse definiert und ein erstes Ende
aufweist, das exzentrisch in Bezug auf die Achse ange-
ordnetist, wobei das erste Ende in einem in dem zweiten
Keil vorgesehenen Hohlraum aufgenommen wird und ein
erstes Betatigungsmittel zur Betatigung des Stiftes, das
so ausgebildet ist, dass durch Drehen des Stiftes das
erste Ende ein Gleiten des zweiten Keils an dem ersten
Keil entlang einer Richtung quer zur Achse bewirkt. Der
Stift wird mittels eines zweiten Betatigungmittels, wel-
ches als Hydraulikzylinder ausgebildet ist, zwischen ei-
ner verriegelten und einer entriegelten Stellung bewegt.
Um die Lage des bewegbaren Keiles und damit die Stel-
lung des Gleitblocks zu verandern, muss der Stift zu-
nachst in die entriegelte Stellung bewegt werden. Da-
nach wird das Spiel Uiber eine Drehung des Stifts mit
dessen exzentrischem Ende eingestellt. Nach vollzoge-
ner Einstellung wird der Stift wiederin die verriegelte Stel-
lung bewegt.

[0003] Dieser Mechanismus ist verhaltnismaRig auf-
wendig. Die Verstellung ist zeitintensiv und eine Auto-
matisierung dieser ist schwierig.

[0004] Weiterer Stand der Technik ist beispielsweise
aus dem Dokument CN 107243586 A bekannt. Dort ist
ebenfalls ein Einstellsystem mit gegeneinander verstell-
baren Keilen beschrieben, bei welchem eine Justierung
des Spiels mittels Unterlegscheiben bzw. mittels Shims
vorgenommen wird.

[0005] Weiterer Stand der Technik ist aus den Doku-
menten CN 201669364 U, DE 3901961 A1, JP 2525281,
JP HO4 141 337, DE 197 28 893 A1, DE 27 58 340 A1,
CN201046513Y,WO0 2011/047881 A1 und US 5, 775,
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212 bekannt.

[0006] Ein anderes gattungsgemaRes Einstellsystem
ist jeweils aus den Druckschriften JP 2013-220 474 A
und JP 2011-152 553 A bekannt. JP 2011 152553 A of-
fenbart insbesondere den Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Einstellsystem der eingangs genannten Art bereitzustel-
len, welches konstruktiv einfach ist und automatisch be-
trieben werden kann.

[0008] Die Aufgabe wird gel6st durch ein Einstellsys-
tem mit den Merkmalen des Anspruchs 1.

[0009] DieAufgabe wird weiterhin geldstdurcheinVer-
fahren zum Einstellen der Position wenigstens eines
Gleitblocks einer Gleitfiihrung an einer Presse mit einem
solchen Einstellsystem mit den Merkmalen des An-
spruchs 10.

[0010] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen.

[0011] Nach einem ersten Gesichtspunkt der Erfin-
dungistein Einstellsystem zum Einstellen des Fiihrungs-
spiels einer Gleitflihrung fiir bewegbare Teile einer Pres-
se vorgesehen, wobei das Einstellsystem wenigstens ein
einstellbares Fihrungselement aufweist, das wenigs-
tens einen quer zur Bewegungsrichtung des zu fihren-
den Teils der Presse verstellbaren Gleitblock, wenigs-
tens einen Stellkeil und wenigstens einen Fihrungskeil
umfasst, deren Verstellung relativ zueinander eine Ver-
lagerung des Gleitblocks quer zur Bewegungsrichtung
des bewegbaren Teils bewirken, wobei sich das Einstell-
system gemaR der Erfindung dadurch auszeichnet, dass
der Stellkeil stufenlos mittels wenigstens eines Spindel-
triebs verstellbar ist. Das Einstellsystem gemaf der Er-
findung kann fester Bestandteil einer Presse sein, dieses
kann jedoch auch als entsprechend vorkonfektionierte
separate Baueinheit ausgebildet sein. Bewegbare Teile
einer Presse sind beispielsweise Laufholme, Aufneh-
merhalter und dergleichen, welche beispielsweise zwi-
schen Querholmen oder Jochen eines Pressenrahmens
an Flhrungssaulen oder dergleichen verfahrbar sind.
Bevorzugt ist das erfindungsgemafe Einstellsystem bei
einer Freiformschmiede-, Gesenk-, Isothermschmiede,
Ring-Rohling-, Loch-, Zieh-, Tiefzieh- und / oder Strang-
presse einbaubar.

[0012] Das Einstellsystem gemaR der Erfindung ist
insbesondere konstruktiv sehr einfach realisierbar. Die
stufenlose Verstellung mittels eines Spindeltriebes er-
moglicht es, verhaltnismaRig einfach eine automatisierte
Einstellung des Fihrungsspiels der Gleitfiihrung zu be-
werkstelligen.

[0013] Der Kern der Erfindung besteht darin, dass die
Einstellbarkeit tber ein Keilpaar umfassend einen Stell-
keil und einen mit diesem zusammenwirkenden Fuh-
rungskeil bewerkstelligt wird, wobei der Stellkeil Gber ei-
ne mit ihm verbundene Spindel in Richtung der Spindel-
achse stufenlos verlagerbar ist und somit den Fiihrungs-
keil senkrecht zur Spindelachse aus- oder einfahren
lasst. Der Stellkeil und der Fihrungskeil liegen aneinan-
der an, wobei der Stellkeil durch Betatigung des Spin-
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deltriebs parallel zur Spindelachse bewegbar ist und da-
bei den Fihrungskeil quer zur Spindelachse verlagert.
[0014] Bei dem Einstellsystem gemafR der Erfindung
ist vorgesehen, dass der Spindeltrieb wenigstens eine
mit einem Stellmotor angetriebene Spindel umfasst, die
mit einem Bewegungsgewinde des Stellkeils zusam-
menwirkt. Der Stellkeil kann mit einer entsprechenden
Gewindebohrung ausgebildet sein. Alternativ ist es mog-
lich, dass der Stellkeil an einer Spindelmutter befestigt
ist, in welche die Spindel eingreift. Ein Stellmotor im er-
findungsgemaRen Sinne kann auch ein Getriebe aufwei-
sen und / oder auf mehr als eine Spindel wirken.

[0015] Weiterhin erfindungsgemaR ist wenigstens ein
Messwertgeber vorgesehen, der das Fiihrungsspiel der
Gleitfiihrung erfasst und dieses an eine Steuer- und oder
Regeleinrichtung zur automatischen Nachstellung des
Fihrungsspiels ausgibt.

[0016] Die Spindel, der Stellkeil und der Fihrungskeil
kénnen in einem gemeinsamen Gehduse angeordnet
sein und mit dem Gleitblock eine Baueinheit als einstell-
bares Fihrungselement bilden.

[0017] ZweckmaRigerweise ist die Spindel drehbar in
einer Buchse des Gehauses gelagert. Weiterhin zweck-
mafigerweise ist der Gleitblock auswechselbar an dem
Fihrungskeil befestigt.

[0018] Nach einem weiteren Gesichtspunkt der Erfin-
dung wird eine Presse mit einem Einstellsystem der vor-
stehend beschriebenen Art bereitgestellt. Die Presse
kann einen Pressenrahmen und wenigstens einen inner-
halb des Pressenrahmens verfahrbaren Laufholm
und/oder Aufnehmerhalter sowie Gleitfihrungen fir den
Laufholm und/oder den Aufnehmerhalter umfassen. Die
Gleitfihrungen kdnnen beispielsweise an Fiihrungssau-
len des Pressenrahmens vorgesehen sein, die jeweils
mit einem Gleitblock eines Einstellsystems gemaR der
Erfindung zusammenwirken. Die Presse kann beispiels-
weise als 2 oder 4 Saulenpresse ausgebildet sein.
[0019] Nach einem weiteren Gesichtspunkt der Erfin-
dung wird ein Verfahren zum Einstellen der Position we-
nigstens eines Gleitblocks einer Gleitfiihrung an einer
Presse mit einem Einstellsystem der vorstehend be-
schriebenen Art bereitgestellt. Das Verfahren zeichnet
sich dadurch aus, dass das Flihrungsspiel zwischen dem
Gleitblock und einer Gleitfliche des zu bewegenden
Teils der Presse gemessen und mit einem vorgegebenen
Fihrungsspiel als Sollwert verglichen wird, wobei gege-
benenfalls die Spindel des Einstellsystems solange ver-
stellt bzw. so lange gedreht wird, bis das tatsachliche
Fihrungsspiel (Ist-Spiel) mit dem vorgegebenen bzw.
vorbestimmten erforderlichen Fiihrungsspiel (Soll-Spiel)
Ubereinstimmt.

[0020] Beiderersten Inbetriebnahme ist es vorteilhaft,
wenn das Einstellsystem kalibriert wird und die hierbei
erfassten Messdaten gesichert werden. Im Vergleich mit
spateren Messdaten konnen dadurch beispielsweise
Prognosen Uber die weitere Entwicklung der Presse oder
Wartungsintervalle abgeleitet werden. Die erfassten
Messdaten werden bevorzugt auf einem Datenspeicher
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erfasst und fiir eine spatere Auswertung aufbereitet.
Hierdurch konnen beispielsweise spatere Qualitats-
schwankungen des Produktes mit den Messdaten der
Presse verglichen und / oder erklart werden. Weiterhin
ist es vorteilhaft, wenn die Messdaten dem Anlagenbe-
diener visualisiert werden und Abweichungen vom Soll-
wert farblich hervorgehoben werden. Die Spindel kann
bei dem Verfahren gemaf der Erfindung uber einen Stel-
lantrieb automatisch in Abhangigkeit eines von einem
Messwertgeber erfassten Messwerts des Flhrungs-
spiels verstellt werden. Als Stellantrieb kann beispiels-
weise ein Schrittmotor vorgesehen sein.

[0021] Beieiner besonders bevorzugten Variante des
Verfahrens gemaf der Erfindung ist vorgesehen, dass
die Verstellung der Spindel mittels wenigstens eines
Stellwertgebers erfasst wird und aus dem vollzogenen
Verstellweg ein Zeitpunkt fir den notwendigen Aus-
tausch des Gleitblocks errechnet wird. Der bereits voll-
zogene Verstellweg kann beispielsweise in einer Steuer-
und/oder Regeleinrichtung aufsummiert werden.

[0022] Die Erfindung wird nachstehend unter Bezug-
nahme auf ein in den beigefiigten Zeichnungen darge-
stelltes Ausfiihrungsbeispiel erlautert.

[0023] Es zeigen:

Figur 1  eine Schnittansicht eines einstellbaren Fiih-
rungselements des Einstellsystems gemaf
der Erfindung und

Figur 2  einederFigur 1 entsprechende Schnittansicht
des einstellbaren Fihrungselements in Ein-
baulage an einer Presse.

[0024] Daserfindungsgemale Einstellsystem umfasst

wenigstens ein Fiihrungselement 1 der nachstehend be-
schriebenen Art. Das Einstellsystem kann eine Vielzahl
von Fihrungselementen der nachstehend beschriebe-
nen Art sowie Mittel zur Steuerung und/oder automati-
schen Betatigung des Fiihrungselements 1 oder einer
Vielzahl von Fihrungselementen umfassen.

[0025] Das in den Figuren dargestellte Flihrungsele-
ment 1 umfasst ein Gehduse 2, in welchem sich eine
Spindel 3 erstreckt, die drehbar in einer Buchse 4 gela-
gertist. Die Spindel 3 erstreckt sich durch erste und zwei-
te Gewindebohrungen 6, 7 eines Stellkeils 5, der durch
Drehen der Spindel 3 innerhalb des Gehauses 2 verla-
gerbar ist. Das Gewinde der Gewindebohrungen 6, 7 ist
ein komplementar zu dem Gewinde der Spindel 3 aus-
gebildetes Bewegungsgewinde. Der Stellkeil 5 liegt mit
einer Gleitschragen gegen eine Gleitschrage eines Fuh-
rungskeils 8 an, der mit einem Gleitblock 9 bzw. einer
Gleitplatte verbunden ist. Der Gleitblock 9 ist als Ver-
schleilteil ausgebildet und ist, wie dies aus Figur 2 er-
sichtlich ist, in Einbaulage des Fihrungselements 1 pa-
rallel und mit einem vorgegebenen Abstand S zu einer
FlUhrungssaule 10 einer nicht dargestellten Presse an-
geordnet. Der Abstand S des Gleitblocks 9 zu der Fiih-
rungsrolle 10 definiert das Fuhrungsspiel der Gleitfiih-
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rung.
[0026] Die Spindel 3 ist an ihrem aus dem Gehause 2
hervortretenden Ende mit einem Eingriff 11 fir ein Werk-
zeug oder fur die Antriebsachse eines nicht dargestellten
Motors versehen. Um das Spiel S einzustellen, wird die
Spindel 3 entweder von Hand oder mit einem Motor ge-
dreht. Die Drehbewegung lasst den Stellkeil 5 in oder
gegen die Richtung des in Figur 2 eingezeichneten Pfei-
les A gleiten, wobei der Fiihrungskeil dadurch in oder
gegen die Richtung des ebenfalls in Figur 2 dargestellten
Pfeiles B gleitet und den Abstand S zwischen der Fih-
rungssaulen 10 und dem Gleitblock 9 entweder vergro-
Rert oder verringert.

Bezugszeichenliste

[0027]

Fihrungselement
Gehause

Spindel

Buchse

Stellkeil

erste Gewindebohrung
zweite Gewindebohrung
Fihrungskeil
Gleitblock
Fihrungssaulen
Eingriff

Pfeil

Pfeil

Abstand

mw}:\a\@m\l@m-hwl\)—\

Patentanspriiche

1. Einstellsystem zum Einstellen des Fihrungsspiels
einer Gleitfihrung fir bewegbare Teile einer Presse,
mit wenigstens einem einstellbaren Fihrungsele-
ment (1), umfassend wenigstens einen quer zur Be-
wegungsrichtung des zu fihrenden Teils der Presse
verstellbaren Gleitblock (9), wenigstens einen Stell-
keil (5) und wenigstens einen mit dem Stellkeil (5)
zusammenwirkenden Fihrungskeil (8), deren Ver-
stellung relativ zueinander eine Verlagerung des
Gleitblocks (9) quer zur Bewegungsrichtung des be-
wegbaren Teils bewirkt, wobei der Stellkeil (5) stu-
fenlos verstellbar ist dadurch gekennzeichnet,
dass der Stellkeil (5) mittels wenigstens eines Spin-
deltriebs verstellt wird, dass der Spindeltrieb wenigs-
tens eine mit einem Stellmotor angetriebene Spindel
(3) umfasst, die mit einem Bewegungsgewinde des
Stellkeils (5) zusammenwirkt und dass wenigstens
ein Messwertgeber vorgesehen ist, der das Fuh-
rungsspiel der Gleitfiihrung erfasst und dieses an
eine Steuer- und/oder Regeleinrichtung zur automa-
tischen Nachstellung des Fiihrungsspiels ausgibt.
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2. Einstellsystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spindel (3), der Stellkeil (5) und
der Fuhrungskeil (8) in einem gemeinsamen Gehau-
se (2) angeordnet sind und mit dem Gleitblock (9)
eine Baueinheit bilden.

3. Einstellsystem nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spindel (3) drehbar in einer
Buchse (4) des Gehauses (2) gelagert ist.

4. Einstellsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Gleitblock (9)
auswechselbar an dem Fiihrungskeil (8) befestigtist

5. Einstellsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das bewegbare
Teil der Presse einen StoRel aufweist oder teilweise
als StoRel ausgebildet ist.

6. Presse miteinem Einstellsystem nach einem der An-
spriiche 1 bis 5.

7. Pressenach Anspruch 6 mitwenigstens einem Pres-
senrahmen und mit wenigstens einem innerhalb des
Pressenrahmens verfahrbaren Laufholm und/oder
mit wenigstens einem Aufnehmerhalter sowie mit
Gleitfiihrungen fir den Laufholm und/oder den Auf-
nehmerhalter.

8. Verfahren zum Einstellen der Position wenigstens
eines Gleitblocks einer Gleitfliihrung an einer Presse
mit einem Einstellsystem nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Fih-
rungsspiel zwischen dem Gleitblock und einer Gleit-
flache des zu bewegenden Teils der Presse gemes-
sen und mit einem vorgegebenen Fihrungsspiel
(Sollwert) verglichen wird und die Spindel des Ein-
stellsystems solange verdreht wird, bis das tatsach-
liche Fihrungsspiel mit dem vorgegebenen Fih-
rungsspiel Ubereinstimmt.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spindel Uber einen Stellantrieb
automatisch in Abhangigkeit eines von einem Mess-
wertgeber erfassten Messwertes verstellt wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verstellung der
Spindel mittels wenigstens eines Stellweggebers er-
fasst wird und aus dem vollzogenen Verstellweg ein
Zeitpunkt fir den notwendigen Austausch des Gleit-
blocks errechnet wird.

Claims

1. Adjustment system for adjusting the guide play of a
sliding guide for movable parts of a press, with at
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least one adjustable guide element (1), comprising
at least one slide block (9) adjustable transversely
to the direction of movement of the part of the press
to be guided, at least one setting wedge (5) and at
least one guide wedge (8) co-operating with the set-
ting wedge (5), the adjustment of which relative to
one another causes displacement of the slide block
(9) transversely to the direction of movement of the
movable part, wherein the setting wedge (5) is step-
lessly adjustable, characterised in that the setting
wedge (5) is adjusted by means of at least one spin-
dle drive, the spindle drive comprises at least one
spindle (3), which is driven by a setting motor and
which cooperates with a movement thread of the set-
ting wedge (5), and at least one measured value
transmitter is provided, which detects the guide play
of the sliding guide and delivers this to a control de-
vice and/or regulating device for automatic readjust-
ment of the guide play.

Adjustment system according to claim 1, character-
ised in that the spindle (3), the setting wedge (5)
and the guide wedge (8) are arranged in a common
housing (2) and together with the slide block (9) form
a subassembly.

Adjustment system according to claim 2, character-
ised in that the spindle (3) is rotatably mounted in
a bush (4) of the housing (2).

Adjustment system according to any one of claims
1 to 3, characterised in that the slide block (9) is
exchangeably secured to the guide wedge (8).

Adjustment system according to any one of claims
1to 4, characterised in that the movable part of the
press comprises a ram or is constructed in part as a
ram.

Press with an adjustment system according to any
one of claims 1 to 5.

Press according to claim 6 with at least one press
frame and with at least one slide beam movable with-
in the press frame and/or with at least one receiver
holder as well as with sliding guides for the slide
beam and/or the receiver holder.

Method for adjusting the position of at least one slide
block of a sliding guide at a press with an adjustment
system according to any one of claims 1 to 5, char-
acterised in that the guidance play between the
slide block and a slide surface of the part of the press
to be moved is measured and is compared with a
predetermined guidance play (target value) and the
spindle of the adjustment system is rotated until the
actual guidance play corresponds with the predeter-
mined guidance play.
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9.

10.

Method according to claim 8, characterised in that
the spindle is automatically adjusted by way of a set-
ting drive in dependence on a measured value de-
tected by the measured value transmitter.

Method according to one of claims 8 and 9, charac-
terised in that the adjustment of the spindle is de-
tected by means of at least one setting travel trans-
mitter and a time instant for necessary exchange of
the slide block is calculated from the completed ad-
justment travel.

Revendications

Systeme de réglage permettant de régler le jeu de
guidage d’une glissiere pour les parties mobiles
d’une presse, ayantau moins un élémentde guidage
réglable (1), comportant au moins un bloc coulissant
(9) réglable transversalement a la direction de dé-
placement de la partie a déplacer de la presse, au
moins une cale de réglage (5) et au moins une cale
de guidage (8) coopérant avec la cale de réglage
(5), dontle réglage 'un parrapport al'autre provoque
un déplacement du bloc coulissant (9) transversale-
ment a la direction de déplacement de la partie mo-
bile, la cale de réglage (5) étant réglable en continu,
caractérisé en ce que la cale de réglage (5) est
déplacée au moyen d’au moins un entrainement a
broche, I'entrainement a broche comporte au moins
une broche (3) entrainée par un servomoteur, qui
coopeére avec un filetage de déplacement de la cale
deréglage (5), etqu’il est prévu au moins un capteur
de valeurs de mesure qui détecte le jeu de guidage
de la glissiére et le transmet a un dispositif de com-
mande et/ou de régulation pour le réajustement
automatique du jeu de guidage.

Systeme de réglage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la broche (3), la cale de réglage
(5) et la cale de guidage (8) sont disposées a l'inté-
rieur d’'un boitier commun (2) et forment une unité
structurelle avec le bloc coulissant (9).

Systeme de réglage selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que la broche (3) estlogée de maniéere
rotative dans une douille (4) du boitier (2).

Systeme de réglage selon 'une des revendications
1 a 3, caractérisé en ce que le bloc coulissant (9)
est fixé de maniere interchangeable sur la cale de
guidage (8).

Systeme de réglage selon I'une des revendications
1 a 4, caractérisé en ce que la partie mobile de la
presse comporte un coulisseau ou est partiellement
congue comme un coulisseau.
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Presse détée d'un systeme de réglage selon I'une
quelconque des revendications 1 a 5.

Presse selon la revendication 6, comprenant au
moins un bati de presse et au moins un guide cou-
lissantdéplagable a I'intérieur du bati de presse et/ou
au moins un support de ramassage, ainsi que des
glissieres pour le guide coulissant et/ou le support
de ramassage.

Procédé de réglage de la position d’au moins un bloc
coulissant d’'un guide coulissant sur une presse db-
tée d’'un systéme de réglage selon I'une des reven-
dications 1 a 5, caractérisé en ce que le jeu de
guidage entre le bloc coulissant et une surface de
glissement de la partie a déplacer de la presse est
mesuré et comparé a un jeu de guidage prédéfini
(valeur de consigne) et la broche du systéme de ré-
glage est tournée jusqu’a ce que le jeu de guidage
réel coincide avec le jeu de guidage prédéfini.

Procédé selon larevendication 8, caractérisé en ce
que labroche est déplacée automatiquement parun
actionneur en fonction d’une valeur de mesure saisie
par un capteur de mesure.

Procédé selon l'une des revendications 8 ou 9, ca-
ractérisé en ce que le réglage de la broche est dé-
tecté au moyen d’au moins un capteur de course de
réglage et en ce qu’un temps pour le remplacement
nécessaire du bloc coulissant est calculé a partir de
la course de réglage effectuée.
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