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(54) ENDABDICHTUNG

(57)  Eine Dichtung (40, 50, 120) zur stirnseitigen Ab-
dichtung einer flissigkeitsspeichernden Kammer, insbe-
sondere einer Rakelkammer, gegeniber einer in der
Kammer rotierenden Walze, insbesondere einer Raster-
walze, umfasst:

a) einen langlichen Grundkérper (10, 20, 100) mit einer
Oberseite (12, 22, 112), welche bei der Verwendung der
rotierenden Walze zugewandtist, eine der Oberseite (12,
22, 112) gegeniberliegende Unterseite (11, 21, 111),
zwei sich gegenuberliegende Seitenflachen (13, 14; 23,
24; 113, 114), welche bei der Verwendung senkrecht zur
Rotationsachse der rotierenden Walze stehen und zwei
sich gegenuberliegende Stirnseiten (15,16; 25, 26; 115,
116), welche bei der Verwendung parallel zur Rotations-
achse der rotierenden Walze stehen;

b)wobei die Oberseite (12, 22, 112) tiber einem Kontakt-
bereich (12b, 22b, 112b) zum Anlegen der Dichtung (40,
50, 120) an die rotierende Walze verflgt;

c) an der Oberseite (12, 22, 112) zusatzlich ein erster
Auflagebereich (12a, 22a, 112a) flr ein Arbeitsrakel so-
wie ein zweiter Auflagebereich (12c, 22¢, 112c) fir ein
Schliessrakel vorliegt, wobei die beiden Auflagebereiche
(12a, 22a, 112a, 12c, 22c¢, 112c) in einem Winkel zuein-
ander stehen;

d) an der Oberseite (12, 22, 112) des Weiteren ein Ver-
schleissschutzelement (30, 30°, 30") angebrachtist, wel-
ches sich wenigstens teilweise, insbesondere vollstan-
dig, uber den Kontaktbereich (12b, 22b, 112b) erstreckt,
so dass der Kontaktbereich (12b, 22b, 112b) vor Ver-
schleiss durch den rotierenden Zylinder geschiitzt wird,
und

e) das Verschleissschutzelement (30, 30°, 30") beidseits
an den gegenuberliegenden Seitenflachen (13, 14; 23,
24; 113, 114) des Grundkérpers (10, 20, 100) festge-

klemmt ist.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dichtung umfassend
einen Grundkodrper und ein Verschleissschutzelement
zur stirnseitigen Abdichtung einer flissigkeitsspeichern-
den Kammer, insbesondere einer Rakelkammer, gegen-
Uber einer in der Kammer rotierenden Walze, insbeson-
dere einer Rasterwalze. Weiter bezieht sich die Erfin-
dung auf ein Kammerrakelsystem, umfassend eine flis-
sigkeitsspeichernde Kammer, insbesondere einer Ra-
kelkammer an welcher eine rotierbare Walze, insbeson-
dere eine Rasterwalze, angeordnetist und wobei die fliis-
sigkeitsspeichernde Kammer wenigstens im Bereich ei-
nes ersten stirnseitigen Endes der Walze mit einer
Dichtung abgedichtet ist. Des Weiteren bezieht sich die
Erfindung auf die Verwendung einer Dichtung zum Ab-
dichten einer flissigkeitsspeichernden Kammer sowie
ein Verfahren zur Herstellung einer Dichtung aus einem
Grundkorper und einem Verschleissschutzelement.

Stand der Technik

[0002] Druckwerke fiir den Hochdruck beinhalten tb-
licherweise eine Rasterwalze, (iberwelche eine auf ei-
nem Druckformzylinder vorliegende Druckform mit
Druckfarbe eingefarbt wird. Der zu bedruckende Be-
druckstoff, z.B. Papier- oder Stoffbahnen, wird miteinem
Gegendruckzylinder gefiihrt und an den Druckformzylin-
der gedriickt, wobei die Farbe von der Druckform auf den
Bedruckstoff Gbertragen wird.

[0003] Die Einfarbung der Rasterwalze erfolgt heutzu-
tage meist mit einem Kammerrakelsystem. Das Kam-
merrakelsystem weist eine mit der Druckfarbe gefiillte
einseitig offene Kammer auf, welche mit der offenen Sei-
te an die Rasterwalze gedriickt wird, so dass Druckfarbe
auf die rotierende Rasterwalze (ibertragen wird. Uber-
schussige Druckfarbe wird dabei mit einer sogenannten
Arbeitsrakel von der Rasterwalzenoberflache abge-
streift. Entlang der Léangsachse der Rakelkammer und
der Rasterwalze erfolgt die Abdichtung der Rakelkam-
mer auf der einen Seite durch die Arbeitsrakel und auf
der anderen Seite durch eine zuséatzliche Schliessrakel.
Stirnseitig, d.h. im Bereich derfreien Enden der Raster-
walze, wird die Kammer mit sogenannten Kammerrakel-
dichtungen (auch als Endseal bezeichnet) abgedichtet.
In Kammerrakelsystem agieren die Endabdichtungen
wie auch die Rakel als Verschleissteile. Das Zusammen-
spiel dieser beiden Komponenten ist entscheidend fiir
eine konstante und saubere Farbiibertragung wéhrend
des gesamten Druckprozesses.

[0004] In diesem Zusammenhang beschreibt die Die
US 9,085,131 B1 (Valley Holdings, LLC) beispielsweise
ein Endseal fir eine Farbkammer einer Druckmaschine,
z.B. einer Flexodruckmaschine. Die Dichtung verfiigt
Uber einen komprimierbaren Grundkorper mit einer
Oberseite umfassend einen zentralen Bereich zum An-
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legen an den Druckzylinder und zwei daran anschlies-
sende gegeneinander geneigte Bereiche zur Auflegen
von Rakeln. Der Grundkoérper kann z.B. aus Schaum-
stoff, Gummi, Kunststoff oder einem Kompositmaterial
bestehen. An der Oberseiten kann ein flachiges Ver-
schleissschutzpolster aus Filz, Polyethylen oder Polyes-
ter angebracht sein. Wie die Verschleissschutzpolster
befestigt sind, wird nicht erlautert. Es liegt nahe, dass
diese aufgeklebt werden, was aufwandig und fehleran-
fallig ist.

[0005] Die EP 3 539 776 A1 (wiguTec Gummitechno-
logie GmbH &Co. KG) beschreibt ein Dichtungselement
zur stirnseitigen Abdichtung einer Rakelkammer gegen-
Uber einer rotierenden Walze. Der Dichtungskdrper be-
sitzt einen Grundkdrper und ein Formteil, wobei der
Grundkorper z.B. aus einem elastischen, insbesondere
geschaumten Material besteht und fest mit dem Formteil
verklebt ist. Das Formteil besteht insbesondere aus ei-
nem Material mit einer geringeren Elastizitat als der
Grundkorper, z.B. ein festes, gummi- oder kautschukar-
tiges Material. Zusatzlich sind der Grundkérper und das
Formteil auf der Oberseite formschliissig miteinander
verbunden, uber Vorspriinge am Formteil und korres-
pondierende Ausnehmungen in der Oberseite. Im Be-
reich der Dichtungsflache besteht der Dichtungskorper
aus einem vulkanisierbaren Material in welches ein Gleit-
material (z.B. PTFE) einvulkanisiert ist. Die Dichtungs-
flache besteht dabei aus zwei beabstandeten Teilflachen
mit einer dazwischenliegenden kanalférmigen Ausneh-
mung. Die Herstellung von solch komplexen En-
dabschlissen ist jedoch aufwandig und teuer.

[0006] Es bestehtdaher nach wie vor Bedarf nach ver-
besserten Lésungen, welche die vorgenannten Nachtei-
le nicht oder in geringerem Ausmass aufweisen.

Darstellung der Erfindung

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine ver-
besserte Endabdichtung zur stirnseitigen Abdichtung ei-
ner flissigkeitsspeichernden Kammer, insbesondere ei-
ner Rakelkammer, gegentiber einer an der Kammer an-
liegenden und rotierenden Walze, insbesondere einer
Rasterwalze, bereitzustellen. Im Besonderen soll die En-
dabdichtung mdglichst einfach und flexibel herstellbar
sein und eine zuverlassige Abdichtung ermdglichen.
[0008] DieLdsungderAufgabe istdurch die Merkmale
der unabhangigen Anspriiche 1, 11 und 14 definiert.
[0009] Ein erster Aspekt der Erfindung betrifft dem-
nach eine Dichtung zur stirnseitigen Abdichtung einer
flissigkeitsspeichernden Kammer, insbesondere einer
Rakelkammer, gegentiber einer in der Kammer rotieren-
den Walze, insbesondere einer Rasterwalze, umfas-
send:

a) einen langlichen Grundkérper miteiner Oberseite,
welche bei der Verwendung der rotierenden Walze
zugewandt ist, einer der Oberseite gegenuberlie-
genden Unterseite, zwei sich gegeniberliegende
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Seitenflachen, welche bei der Verwendung senk-
recht zur Rotationsachse der rotierenden Walze ste-
hen und zwei sich gegeniiberliegende Stirnseiten,
welche bei der Verwendung parallel zur Rotations-
achse der rotierenden Walze stehen;

b) wobei die Oberseite Uber einem Kontaktbereich
zum Anlegen der Dichtung an die rotierende Walze
verfugt;

c) an der Oberseite zusatzlich ein erster Auflagebe-
reich fir ein Arbeitsrakel sowie ein zweiter Auflage-
bereich flr ein Schliessrakel vorliegt, wobei die bei-
den Auflagebereiche in einem Winkel zueinander
stehen;

d) an der Oberseite des Weiteren ein Verschleiss-
schutzelement aufgesteckt ist, welches sich wenigs-
tens teilweise, insbesondere vollstéandig, Gber den
Kontaktbereich erstreckt, so dass der Kontaktbe-
reich zumindest teilweise vor Verschleiss durch den
rotierenden Zylinder geschiitzt wird; wobei

e) das Verschleissschutzelement beidseits an den
gegenuberliegenden Seitenflachen des Grundkor-
pers festgeklemmt ist.

[0010] Die erfindungsgemasse Dichtung zeichnet sich
im Besonderen durch Merkmal e) aus. Damit ist das Ver-
schleissschutzelement ausserhalb des Kontaktbereichs
am Grundkorper festgeklemmt.

[0011] Mit dem Kontaktbereich ist der Bereich ge-
meint, welcher bei bestimmungsgemassem Gebrauch
an die rotierende Walze anliegt.

[0012] Die Befestigung des Verschleissschutzele-
ments an den gegentberliegenden Seitenflaichen durch
Klemmung ermdglicht eine besonders einfache Anbrin-
gung am Grundkoérper. Im Besonderen kann das Ver-
schleissschutzelement ohne zusatzliche Befestigungs-
mittel, wie Schrauben, Stifte, Bohrungen oder Klebstoffe,
auf dem Grundkoérper aufgesteckt werden.

[0013] Zudem lasst sich das Verschleissschutzele-
ment bei Bedarf wieder vom Grundkdrper entfernen und
neu positionieren, sollte es beim ersten Versuch nicht
korrekt angebracht worden sein. Weiter kann das Ver-
schleisselement mit unterschiedlichen Grundkorpern
verwendet werden, ohne dass hierfir aufwandige An-
passungen notwendig waren.

[0014] Zudem hat es sich gezeigt, dass das Ver-
schleissschutzelement beim Andricken an die Walze
aufgrund der Klemmung automatisch in eine optimale
Position gedriickt wird. Die Positionierung des Ver-
schleissschutzelements ist somit nicht besonders kri-
tisch, was die Herstellung vereinfacht.

[0015] Gegenulberden aus dem Stand der Technik be-
kannten Lésungen bieten die erfindungsgemassen Dich-
tungen somit in vielerlei Hinsicht grosse Vorteile.
[0016] Bevorzugt ist das Verschleissschutzelement
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ohne zuséatzliche Befestigungsmittel am Grundkoérper
befestigt, insbesondere ohne Schrauben, Stifte, Bohrun-
gen und/oder Klebstoffe.

[0017] Das Verschleissschutzelementist insbesonde-
re so festgeklemmt, dass das Verschleissschutzelement
in einer Richtung senkrecht zur Oberseite kraftschlissig,
insbesondere ausschliesslich kraftschliissig, gehalten
wird.

[0018] Kraftschlissig bedeutet, dass dauerhaft eine
Kraft vom Verschleissschutzelement auf die beiden Sei-
tenflachen einwirkt. Dies kann z.B. erreicht werden in-
dem das Verschleissschutzelement aus einem elasti-
schen Material gefertigt ist, welches unter Krafteinwir-
kung aufgebogen und am Grundkérper festgeklemmt
werden kann.

[0019] In einer Ausfiihrungsform besteht die erfin-
dungsgemasse Dichtung ausschliesslich aus dem
Grundkorper und dem Verschleisselement. Dies verein-
facht die Herstellung der Dichtung stark, da lediglich zwei
Teile zusammengefligt werden missen.

[0020] Insbesondereistder Grundkorper und/oder das
Verschleisselement, besonderes bevorzugtbeide, je ein-
stiickig gefertigt.

[0021] Im Speziellen handelt es sich beim Grundkor-
per und/oder beim Verschleisselement um einen massi-
ven Korper, welcher keine Hohlraume aufweist. Dies ver-
einfacht die Herstellung weiter.

[0022] Gemass einer weiteren Ausfilhrungsformistes
auch moglich, im Grundkérper Lécher und/oder Ausspa-
rungen vorzusehen, beispielsweise um die Dichtung an
der flissigkeitsspeichernden Kammer, insbesondere ei-
ner Rakelkammer, zu befestigen.

[0023] Es besteht zwischen dem Verschleissschutze-
lement und Oberseite des Grundkoérpers insbesondere
keine mechanische Verbindung, im Besonderen keine
stoffschliussige Verbindung und/oder formschlissige
Verbindung, welche einer Entfernung des Verschleiss-
schutzelements in einer Richtung senkrecht zur Ober-
seite entgegenwirken kénnte. Damit kann das Ver-
schleissschutzelement zwar an der Oberseite des
Grundkdrpers aufliegen, es ist aber nicht daran befestigt.
[0024] In einer Richtung senkrecht zur Oberseite wird
das Verschleissschutzelement insbesondere aus-
schliesslich durch das Festklemmen an den gegentiber-
liegenden Seitenflachen gehalten. Zusatzliche form-
schlissige oder stoffschlissige Verbindungen, welche
in der Richtung senkrecht zur Oberflache wirksam sind,
liegen in diesem Fall nicht vor.

[0025] Die Seitenflachen verbinden die Oberseite mit
der Unterseite und stehen insbesondere senkrecht zu
den Stirnseiten und/oder senkrecht zur Unterseite des
Grundkorpers. Bevorzugt deckt das Verschleissschutz-
element die Oberseite im Kontaktbereich Uber die ge-
samte Breite von der einen zur anderen Seitenflache ab
und/oder im Kontaktbereich sind das Verschleissschut-
zelement und der Grundkoérper an der Oberseite im We-
sentlichen gleich breit. Damit wird dort wo das Ver-
schleissschutzelement vorliegt, der Kontaktbereich tber
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die gesamte Breite vollstdndig geschitzt und zugleich
lasst sich eine zuverlassige und einfache Klemmhalte-
rung realisieren. Gemass einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform deckt das Verschleissschutzelement die
Oberseite im Kontaktbereich in einer Richtung entlang
der Langsachse des Grundkdrpers und/oder in einer
Richtung senkrecht zur Zylinderachse der Walze (ber
die gesamte Lange des Kontaktbereichs ab.

[0026] Im Speziellen ist der gesamte Kontaktbereich
mit dem Verschleissschutzelement abgedeckt. Damit
wird dieser vollstandig geschutzt.

[0027] Dies ist aber nicht zwingend. In einer besonde-
ren Ausfiihrungsform erstreckt sich das Verschleiss-
schutzelement lediglich teilweise Uber den Kontaktbe-
reich, wahrend die Uibrigen Abschnitte des Kontaktbe-
reichs bevorzugt durch den Grundkérper gebildet wer-
den.

[0028] Im Besonderen deckt das Verschleissschutze-
lement den Kontaktbereich in einer Richtung entlang der
Langsachse des Grundkérpers und/oder in einer Rich-
tung senkrechtzur Zylinderachse der Walze nur teilweise
ab, wobei bevorzugt die tibrigen Abschnitte des Kontakt-
bereichs durch den Grundkérper gebildet werden
und/oder das Verschleissschutzelement deckt den Kon-
taktbereich Uber die Breite des Kontaktbereichs nur ab-
schnittsweise ab, wobei bevorzugt die tibrigen Abschnit-
te des Kontaktbereichs durch den Grundkérper gebildet
werden.

[0029] Eine Ausfihrungsform, bei welcher der Kon-
taktbereich Uber die Breite des Kontaktbereichs nur teil-
weise abgedeckt wird, kann z.B. realisiertwerden, in dem
das Verschleissschutzelement den Grundkérper ledig-
lich abschnittsweise von der einen zur anderen Seiten-
flache umgreift.

[0030] Solche Ausfiihrungsformen haben sich eben-
falls als vorteilhaft erwiesen.

[0031] Im Besonderen ist das Verschleissschutzele-
ment derart in die Oberflache eingelassen, dass eine
biindiger Ubergang zum ersten Auflagebereich fiir die
Arbeitsrakel und/oder ein biindiger Ubergang zum zwei-
ten Auflagebereich fir die Schliessrakel vorliegt. Ge-
mass einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform ver-
fugt der Grundkorper im Kontaktbereich Gber eine Aus-
nehmung. Dies insbesondere so, dass das Verschleiss-
schutzelement an der Oberseite im Wesentlichen biindig
in die Oberseite des Grundkdrpers eingelassen werden
kann oder ist. Die Ausnehmung erstreckt sich mit Vorteil
Uber einen Teil des Kontaktbereichs oder tber den ge-
samten Kontaktbereich.

[0032] Beispielsweise ist die Ausnehmung in einer
Richtung entlang der Langsachse des Grundkorpers
und/oder in einer Richtung senkrecht zur Zylinderachse
der Walze kiirzer als die Lange des Kontaktbereichs. Da-
mit kann eine Ausfiihrungsform realisiert werden, in wel-
cher das Verschleissschutzelement den Kontaktbereich
nur teilweise abdeckt.

[0033] Die Ausnehmung ist insbesondere derart aus-
gestaltet, dass das Verschleissschutzelement in einer
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Richtung entlang der Langsachse des Grundkoérpers
und/oder in einer Richtung senkrecht zur Zylinderachse
der Walze formschlissig gehalten wird. Damit kann das
Verschleissschutzelement zusatzlich gesichert werden,
so dass es bei der Verwendung nicht durch Reibkraften,
welche durch die rotierende Walze erzeugt werden, vom
Grundkorper wegbewegt wird. Zwingend ist eine solche
Ausnehmung hierfiir aber nicht, es kann auch durch die
blosse Klemmwirkung eine fiir die vorgesehene Anwen-
dung ausreichende Befestigung am Grundkdérper er-
reicht werden.

[0034] Insbesondere sind die obersten Bereiche der
beiden Seitenflachen, insbesondere die Bereiche, in wel-
chen das Verschleissschutzelement festgeklemmtist, im
Kontaktbereich stufenférmig in Richtung zur jeweils ge-
genuberliegenden Seite abgesenkt und/oder ein Quer-
schnitt des Grundkorpers ist am oberen Ende im Kon-
taktbereich stufenférmig verjiingt.

[0035] Damit kann das Verschleissschutzelement zu-
mindest teilweise in die Seitenflichen eingelassen wer-
den, so dass es weniger oder gar nicht aus diesen her-
vorsteht.

[0036] Die abgesenkten Bereiche der Seitenflachen
und/oder die Bereiche im verjlingten Abschnitt des Quer-
schnitts der Seitenflachen sind bevorzugt planparallel zu
den nicht abgesenkten Bereichen der Seitenflachen.
Dies erleichtert das Aufbringen des Verschleissschutz-
elements und zugleich kann dieses dennoch sicher fest-
geklemmt werden.

[0037] Diegenannten Ausnehmungen und/oder abge-
senkten Bereiche sind aber nicht zwingend notwendig.
Das Verschleissschutzelement kann in einer anderen
Ausfihrungsform auch auf einem Grundkdrper ohne
Aussparungen und/oder abgesenkte Bereiche im Kon-
taktbereich aufgebracht werden. In diesem Fall kann ent-
sprechend ein nicht-biindiger Ubergang zum ersten Auf-
lagebereich und/oder zum zweiten Auflagebereich vor-
liegen. Bevorzugt umgreift das Verschleissschutzele-
ment die Oberseite des Grundkdrpers wenigstens im
Kontaktbereich, insbesondere vom oberen Bereich der
einen Seitenflache zum oberen Bereich der gegentber-
liegenden Seitenflache. Damitistder Grundkérper im Be-
reich der Kontaktflache mitsamt den Kantenbereichen
bestmdglich durch das Verschleisselement geschiitzt
und dieses kann optimal am Grundkdper gesichert wer-
den.

[0038] Beiden oberen Bereichen handelt es sich ins-
besondere um die vorstehen beschriebenen abgesenk-
ten Bereiche der Seitenflachen und/oder die Bereiche im
verjingten Abschnitt des Querschnitts.

[0039] Es sind aber auch Ausfiihrungsformen mdéglich
bei welchen das Verschleissschutzelement den Grund-
korper im Kontaktbereich nur abschnittsweise umgreift.
[0040] Das Verschleissschutzelement verfligt bevor-
zugt Uber eine Kontaktfliche zum Anlegen an den rotie-
renden Korper, sowie seitliche Klemmelemente, welche
derart ausgestaltet sind, dass diese den Grundkoérper
umgreifen.
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[0041] Im Besonderen liegt das Verschleissschutzele-
ment als U-férmiges Profil, insbesondere als U-formiges
Kunststoffprofil, vor, wobei die Profilbasis die Kontaktfla-
che zum Anlegen an den rotierenden Kérper und die Pro-
filschenkel seitliche Klemmelemente zum Festklemmen
des Verschleissschutzelements an den Seitenflaichen
bilden. In montierten Zustand und/oder bei der Verwen-
dungistdas Verschleissschutzelementinsbesondere mit
den Profilschenkeln an den Seitenflachen des Grundkor-
pers festgeklemmt.

[0042] Die Profilschenkel des U-férmigen Profils ste-
hen insbesondere in einem Winkel von 20 -90° von der
Profilbasis ab.

[0043] In einer ganz besonders bevorzugten Ausflh-
rungsform sind die Profilschenkel des U-férmigen Profils
einander zugeneigt, im Besonderen so, dass sieineinem
Winkel von45-89°, insbesondere 60 -87°,im Speziellen
75 - 85°, von der Profilbasis abstehen. Diese Konfigura-
tion ergibt eine besonders effektive Klemmwirkung an
den Seitenflachen, da die freien Enden der Profilschen-
kel mit relativ hohem Druck gegen die Seitenflachen dri-
cken koénnen.

[0044] Entsprechende Profile kénnen z.B. durch Ex-
trusion relativ einfach und kostengtinstig hergestellt wer-
den und auf die bendtigte Lange zugeschnitten sowie
ggf. bezuglich Form angepasst werden.

[0045] Das U-férmige Profil ist bevorzugt so bemes-
sen, dass die innere Profilbreite an der engsten Stelle
kleiner ist als die Breite des Grundkdrpers an der Ober-
seite im Bereich in welchem das Verschleissschutzele-
ment angebracht wird. Damit muss das Verschleiss-
schutzelement beim Befestigen am Grundkdérper elas-
tisch aufgebogen werden und/oder der Grundkorper
elastisch komprimiert werden, um das Verschleissschut-
zelementim Kontaktbereich anzubringen. Dies fihrtaber
dazu, dass nach dem Anbringen des Verschleissschut-
zelements automatisch eine Klemmkraft wirkt, welche
das Verschleissschutzelement am Grundkorper halt.
[0046] Die Profilbreite an der engsten Stelle ist im Be-
sonderen 1 - 15%, im Speziellen 5 - 12% kleiner als die
Breite des Grundkorpers an der Oberseite im Bereich in
welchem das Verschleissschutzelement angebracht.
[0047] Der Kontaktbereich zum Anlegen der Dichtung
an die rotierende Walze und/oder das darauf vorliegende
Verschleissschutzelementistim Besonderen konkav ge-
krimmt, wobei die Krimmung des Kontaktbereichs
und/oder des Verschleissschutzelements bevorzugt
komplementar zur Krimmung der rotierenden Walze
ausgestaltet ist. Damit wird eine optimale Abdichtung er-
reicht.

[0048] Es kdnnen aber auch nicht konkav gekrimmte
Kontaktbereiche und/oder Verschleissschutzelemente
vorgesehen sein. Je nach Flexibilitdt des Grundkorpers
und des Verschleissschutzelements reicht es zur Ab-
dichtung, wenn die Dichtung an die Walze angedriickt
und sich dabei an die gekrimmte Walzenform ange-
passt.

[0049] Der erste Auflagebereich fir eine Arbeitsrakel
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sowie der zweite Auflagebereich fir eine Schliessrakel
sind im Besonderen je als eine ebene Flache ausgestal-
tet. Damit kdnnen die Rakel tblicherweise flachen Rakel
auf der gesamten Flache optimal gestutzt werden.
[0050] Die beiden Auflagebereiche sind bevorzugt so
ausgestaltet, dass der Kontaktbereich zum Anlegen der
Dichtung an die rotierende Walze zwischen den beiden
Auflagebereichen der Rakel vorliegt.

[0051] Der erste Auflagebereich fir eine Arbeitsrakel
sowie der zweite Auflagebereich fir eine Schliessrakel
stehen beispielsweise in einem Winkel von 90 - 180° zu-
einander. Dies ist eine besonders geeignete Konfigura-
tion fir ein Kammerrakelsystem.Es kénnen aber fiir spe-
zielle Anwendungen auch andere Winkel vorgesehen
werden.

[0052] Das Verschleissschutzelement besteht bevor-
zugt aus einem Material, welches harter ist als das Ma-
terial des Grundkoérpers. Im Besonderen ist sowohl der
Grundkorper als auch das Verschleissschutzelement
aus Kunststoff gefertigt. Kunststoffe lassen sich leicht
bearbeiten und weisen Ublicherweise eine gewisse Elas-
tizitat auf, welche u.a. die oben beschriebene Festklem-
mungen ermdglichen.

[0053] DerGrundkoérperbestehtbeispielsweise aus ei-
nem Filz, einem Polymermaterial, einem Kompositmate-
rial (z.B. Filz und Gummi), Gummi, Moosgummi, Kaut-
schuk, Naturkautschuk, Zellkautschuk, Zellvulkollan,
Schaumstoff, Polyurethan-Schaumstoff und/oder Neop-
ren.

[0054] Der Grundkoérper besteht vorzugsweise aus ei-
nem geschaumten Polymermaterial, z.B. einem ge-
schaumten Polyethylen.

[0055] Das Verschleissschutzelement besteht bei-
spielsweise aus einem Polymermaterial, insbesondere
Polyester, Polytetrafluorethylen, Polyethylen, High-Den-
sity Polyethylen, Polypropylen, Polyoxymethylene, Sili-
kon, Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk, Polyetherether-
keton, Polyethylenterephthalat, Polyvinylidenfluorid
und/oder Polyamid.

[0056] Das Verschleissschutzelement besteht im Be-
sonderen aus einem ungeschaumten Material.

[0057] Ein weiterer Aspektder vorliegenden Erfindung
betrifft ein Kammerrakelsystem.Diese umfasst eine flis-
sigkeitsspeichernde Kammer, insbesondere eine Rakel-
kammer, in welcher eine rotierbare Walze, insbesondere
eine Rasterwalze, angeordnet ist. Zudem liegen parallel
zu einer Langsachse der Walze eine an der Walze an-
liegende Arbeitsrakel und eine an der Walze anliegende
Schliessrakel vor. Die flissigkeitsspeichernde Kammer
ist wenigstens im Bereich eines ersten stirnseitigen En-
des der Walze mit einer Dichtung wie sie vorstehend be-
schrieben ist, abgedichtet, wobei die Dichtung mit ihrem
Verschleisselement an der rotierbaren Walze anliegt.
[0058] Der Kontaktbereich zum Anlegen der Dichtung
an die rotierende Walze sowie das darauf vorliegende
Verschleissschutzelement sind insbesondere konkav
gekrimmt und die Krimmung des Kontaktbereichs und
des Verschleissschutzelements sind komplementar zur
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Kriimmung der rotierenden Walze ausgestaltet.

[0059] Dies ermdglicht eine besonders zuverlassige
und kostengtinstige Abdichtung der Rakelkammer ge-
genuber der rotierbaren Walze.

[0060] Bevorzugtistein zweites stirnseitiges Ende der
Walze mit einer weiteren Dichtung wie sie vorstehend
beschrieben ist, abgedichtet.

[0061] Ebenfalls ein Gegenstand der vorliegenden Er-
findung ist die Verwendung einer Dichtung wie sie vor-
stehend beschrieben ist, zum stirnseitigen Abdichten ei-
ner flissigkeitsspeichernden Kammer, insbesondere ei-
ner Rakelkammer, gegentber einer rotierenden Walze,
insbesondere einer Rasterwalze, in einem Kammerra-
kelsystem.

[0062] Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung
ist ein Verfahren zum Herstellen einer Dichtung wie sie
vorstehende beschrieben ist, wobei in einem ersten
Schritt der Grundkorper und das Verschleissschutzele-
ment als separate Komponenten bereitgestellt werden
und in einem zweiten Schritt das Verschleissschutzele-
ment auf den Grundkoérper aufgesteckt wird, so dass das
Verschleissschutzelement beidseits an den gegentiber-
liegenden Seitenflaichen des Grundkérpers festklemmt.
[0063] Grundkorper und Verschleissschutzelement
sind dabei wie vorstehend beschrieben definiert und kdn-
nen insbesondere einzelne oder alle der genannten op-
tionalen Merkmale aufweisen. Analog dazu erfolgt die
Herstellung bevorzugt so, dass die Dichtung einzelne
oder alle der optionalen Merkmale der oben beschriebe-
nen Dichtung aufweist.

[0064] Im Besonderen wird das Verschleissschutzele-
ment bei der Herstellung ohne zusatzliche Befestigungs-
mittel, insbesondere ohne Schrauben, Stifte, Bohrungen
und/oder Klebstoffe, am Grundkdrper befestigt.

[0065] Grundkorper und/oder das Verschleissele-
ment, besonderes bevorzugt beide, werden im ersten
Schritt mit Vorteil je als einstiickige separate Komponen-
ten bereitgestellt.

[0066] Das Aufstecken im zweiten Schritt erfolgt be-
vorzugt durch elastisches Aufbiegen des Verschleiss-
schutzelements und/oder durch elastische Komprimie-
rung des Grundkorpers.

[0067] Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung
und der Gesamtheit der Patentanspriiche ergeben sich
weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Merkmals-
kombinationen der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0068] Die zur Erlduterung des Ausfiihrungsbeispiels
verwendeten Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen ersten einstiickigen Grundkérper, wel-
cher zur Herstellung einer ersten Dichtung
vorgesehen ist;

Fig. 2 einen zweiten einstickigen Grundkdérper, mit

einer speziellen Ausnehmung im Kontaktbe-
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reich;
Fig. 3 ein einstiickiges Verschleissschutzelement in
Form eines U-formigen Kunststoffprofils zum
Aufbringen auf den zweiten -einstiickigen
Grundkorper aus Fig. 2. Analoge Verschleis-
sschutzelemente mit angepassten Dimensio-
nen konnen auf dem ersten Grundkdrper aus
Fig. 1 und den dritten Grundkérper aus Fig. 8
angebracht werden;
Fig. 4 eine erste Dichtung zur stirnseitigen Abdich-
tung einer Rakelkammer gegeniiber einer an
der Kammer anliegenden und rotierenden
Rasterwalze;
Fig. 5 eine zweite Dichtung zur stirnseitigen Abdich-
tung einer Rakelkammer, welche durch Auf-
stecken des Verschleissschutzelement aus
Fig. 3 auf den Grundkdrper aus Fig. 2 herge-
stellt wurde;

in der oberen Halfte einen Querschnitt durch
das Verschleissschutzelement aus Fig. 3 ent-
lang der Linie B - B und in der unteren Halfte
einen Querschnitt durch den Grundkérper aus
Fig. 2 entlang der Linie A - A;

Fig. 6

Fig. 7 einen Querschnitt durch die Dichtung aus Fig.

5 entlang der Linie C - C;
Fig. 8 einen dritten einstlickigen Grundkdrper mit ei-
ner teilweisen Ausnehmung im Kontaktbe-
reich;
Fig. 9 eine dritte Dichtung zur stirnseitigen Abdich-
tung einer Rakelkammer, welche durch Auf-
stecken eines Verschleissschutzelements
analog demjenigen aus Fig. 3 auf den Grund-
kérper aus Fig. 8 hergestellt wurde;
Fig. 10  eine Aufsicht auf das erste stirnseitige Ende
eines Kammerrakelsystems, welches mit ei-
ner Dichtung aus Fig. 5 abgedichtet ist;
Fig. 11 eine Aufsicht auf das Kammerrakelsystem
aus Fig. 10 entlang der Langsachse der Ras-
terwalze.

[0069] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen versehen.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0070] Fig. 1 zeigt einen ersten langlichen Grundkor-
per 10 mit einer Langsachse 10.1, welcher zur Herstel-
lung einer ersten Dichtung 40 (siehe Fig. 4) vorgesehen
ist.



11 EP 4 227 099 A1 12

[0071] Der Grundkérper 10 verfugt Gber eine Obersei-
te 12, welche bei der Verwendung der Dichtung 10 der
rotierenden Walze zugewandt ist, eine der Oberseite 12
gegenuberliegenden Unterseite 11, zwei sich gegenu-
berliegende Seitenflachen 13, 14, welche bei der Ver-
wendung senkrecht zur Rotationsachse der rotierenden
Walze stehen, und zwei sich gegenuberliegende Stirn-
seiten 15, 16, welche bei der Verwendung parallel zur
Rotationsachse der rotierenden Walze stehen. Die Stirn-
seiten 15, 16 stehen senkrecht zu den Seitenflachen 13,
14 und senkrecht zur Unterseite 11.

[0072] Ander Oberseite 12 liegt des Weiteren ein ers-
ter Auflagebereich 12afir ein Arbeitsrakel, eine Kontakt-
bereich 12b zum Anlegen der Dichtung an die rotierende
Walze, sowie ein zweiter Auflagebereich 12c fir ein
Schliessrakel vor. Die beiden Auflagebereiche 12a, 12¢
sind eben und stehen in einem Winkel von z.B. 120° zu-
einander. Der dazwischen liegenden Kontaktbereich 12b
ist gegenlber den Auflagebereichen 12a, 12c auf der
gesamten Breite des Grundkoérpers 10 abgesenkt, so
dass der Auflagebereich 12b in Form einer konkav ge-
krimmten Ausnehmung an der Oberseite 12 vorliegt. Da-
durch kann ein Verschleissschutzelement wie es z.B. in
Fig. 3 gezeigt ist, derart am Grundkdérper 10 angebracht
werden, dass es an der Oberseite im Wesentlichen biin-
digin die Oberseite 12 des Grundkdrpers 10 eingelassen
ist.

[0073] Fig. 2 zeigt einen zweiten langlichen Grundkor-
per 20 mit einer Langsachse 20.1, welcher zur Herstel-
lung einer zweiten Dichtung 50 (siehe Fig. 5) vorgesehen
ist. Die Grundstruktur des zweiten Grundkorpers 20 mit
einer Oberseite 22, einer gegeniberliegenden Untersei-
te 21, zwei sich gegenuberliegende Seitenflachen 23, 24
und zwei sich gegentiberliegende Stirnseiten 15, 16, ist
im Wesentlichen gleich wie beim ersten Grundkdrper 10.
[0074] Ebenso liegen an der Oberseite 22 des Weite-
ren ein erster Auflagebereich 22a fiir ein Arbeitsrakel,
eine Kontaktbereich 22b zum Anlegen der Dichtung an
die rotierende Walze, sowie ein zweiter Auflagebereich
22cfiirein Schliessrakel vor. Die beiden Auflagebereiche
22a, 22c sind auch beim zweiten Grundkorper 20 eben
und stehen in einem Winkel von z.B. 120° zueinander.
[0075] Der Kontaktbereich 22b des zweiten Grundkor-
pers 20 ist jedoch anders ausgestaltet, als der Kontakt-
bereich 12b des ersten Grundkorpers 10. Der Kontakt-
bereich 22b ist wie beim Kontaktbereich 12b gegeniiber
den Auflagebereichen 22a, 22c abgesenkt, so dass der
Auflagebereich 22b in Form einer konkav gekrimmten
Ausnehmung an der Oberseite 22 vorliegt. Zusatzlich
sind aber die obersten Bereiche 23a, 24a der beiden Sei-
tenflachen 23, 24 im Kontaktbereich 22b entlang der ge-
samten Lange des 22b stufenférmig in Richtung zur je-
weils gegenuberliegenden Seite abgesenkt. Damitistder
Querschnitt des Grundkoérpers 20 am oberen Ende im
Kontaktbereich 22b stufenférmig verjiingt (siehe Schnitt
entlang der Linie A - A in Fig. 6 und 7). Die abgesenkten
Bereiche 23a, 24a sind dabei planparallel zu den nicht
abgesenkten Bereichen der Seitenflachen 23, 24. Da-
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durch kann ein Verschleissschutzelement wie es z.B. in
Fig. 3 gezeigt ist, derart am Grundkdérper 20 angebracht
werden, dass es an der Oberseite im Wesentlichen biin-
digin die Oberseite 22 des Grundkdrpers 20 eingelassen
ist und seitlich nur wenig oder gar nicht aus den Seiten-
flachen 23, 24 hervorsteht.

[0076] Fig. 3 zeigt ein Verschleissschutzelement 30 in
Form eines U-férmigen Kunststoffprofils mit einer recht-
eckférmigen, gekrimmten Profilbasis 31 und nach innen
geneigten Profilschenkeln 32, 33. Fig. 6 zeigt in der obe-
ren Halfte einen Querschnitt durch das Verschleissschut-
zelement 30 entlang der Linie B - B. Die Winkel 32a, 33a
zwischen der Profilbasis 31 und den Schenkeln 32, 33
betragen z.B. je 80°.

[0077] Das Verschleissschutzelement 30 ist dazu aus-
gelegt, dass es auf den zweiten Grundkorper 20 aufge-
steckt und festgeklemmt werden kann. Die innere Pro-
filbreite 31.1 des Verschleissschutzelements 30 ist hier-
furan der engsten Stelle bzw. zwischen den freien Enden
der Profilschenkel 32, 33 geringfligig kleiner als die Breite
22.1 des Grundkorpers 20 im Kontaktbereich 22b bzw.
die Breite zwischen den beiden abgesenkten Bereichen
23a, 24a der Seitenflachen 23, 24. Damit kann das Ver-
schleissschutzelement 30 im Kontaktbereich auf den
Grundkdrper 20 aufgesteckt werden, indem die beiden
Profilschenkel 32, 33 aufgebogen und auf die abgesenk-
ten Bereiche 23a, 24a aufgeschoben werden. Damit wird
das Verschleissschutzelement 30 beidseits an den ge-
genuberliegenden Seitenflachen 23, 24 in den abge-
senkten Bereichen 23a, 24a, des Grundkorpers 20 kraft-
schlissig festgeklemmt. Die so erhaltene Dichtung 50 ist
in Fig. 5 in einer perspektivischen Ansicht und in Fig. 7
im Querschnitt entlang der Linie C - C aus Fig. 5 darge-
stellt.

[0078] Das Verschleissschutzelement 30 wird dabei in
einer Richtung senkrecht zur Oberseite 22 des Grund-
korpers 20 kraftschllissig gehalten, wahrend es in einer
Richtung entlang der Langsachse 20.1 des Grundkor-
pers 20 bzw. bei der Verwendung der Dichtung 50 in
einem Kammerrakelsystem, in einer Richtung senkrecht
zur Zylinderachse der Walze formschliissig gehalten.
[0079] Fig. 4 zeigt eine weitere Dichtung 40, welche
durch Aufstecken eines zweiten Verschleissschutzele-
mentss 30" auf den ersten Grundkérper 10 hergestellt
wurde. Das zweite Verschleissschutzelement 30’ ist da-
bei im Wesentlichen baugleich wie das Verschleiss-
schutzelement 30 aus Fig. 3, ist aber an der engsten
Stelle breiter, so dass es im Kontaktbereich 12 auf dem
ersten Grundkorper 10 festgeklemmt werden kann. In
diesem Fall steht das Verschleissschutzelement 30’
deutlich von den Seitenflachen 13, 14 ab.

[0080] Fig. 8 zeigt einen dritten langlichen Grundkor-
per 100 mit einer Langsachse 110.1, welcher zur Her-
stellung einer dritten Dichtung 120 (siehe Fig. 9) vorge-
sehen ist. Die Grundstruktur des dritten Grundkorpers
100 mit einer Oberseite 112, einer gegentiberliegenden
Unterseite 111, zwei sich gegeniberliegende Seitenfla-
chen 113, 114 und zwei sich gegenuberliegende Stirn-



13 EP 4 227 099 A1 14

seiten 115, 116, istim Wesentlichen gleich wie beim ers-
ten Grundkoérper 10.

[0081] Ebenso liegen an der Oberseite 112 des Wei-
teren ein erster Auflagebereich 112a fiir ein Arbeitsrakel,
einen Kontaktbereich 112b zum Anlegen der Dichtung
an die rotierende Walze, sowie ein zweiter Auflagebe-
reich 112c flr ein Schliessrakel vor. Die beiden Auflage-
bereiche 112a, 112c¢ sind auch beim dritten Grundk&rper
100 eben und stehen in einem Winkel von z.B. 120° zu-
einander.

[0082] Der Kontaktbereich 112b des dritten Grundkor-
pers 100 ist jedoch anders ausgestaltet, als der Kontakt-
bereich 112b des ersten Grundkdrpers 10. Der Kontakt-
bereich 112b verfligt iber eine an den Auflagenbereich
112a anschliessenden ersten Kontaktabschnitt 112b.1
und einen an den Auflagenbereich 112c anschliessen-
den dritten Kontaktabschnitt 112b.3. Zwischen den bei-
den Kontaktabschnitten 112b.1, 112b.3 ist liegt ein zwei-
ter und abgesenkter Kontaktabschnitt 112b.2 in Form ei-
ner konkav gekriimmten Ausnehmung an der Oberseite
112 vor.

[0083] Fig. 9 zeigt eine dritte Dichtung 120, welche
durch Aufstecken eines dritten Verschleissschutzele-
ments 30" auf den ersten Grundkorper 100 hergestellt
wurde. Das dritte Verschleissschutzelement 30" ist dabei
im Wesentlichen baugleich wie das Verschleissschutz-
element 30 aus Fig. 3, es ist aber kiirzer dimensioniert,
so dass es lediglich den mittleren Kontaktabschnitt
112b.2 abdeckt. Bei der dritten Dichtung 120 besteht der
Kontaktbereich 112b somitaus den beiden freiliegenden
Kontaktabschnitten 112b.1, 112b.3 und dem mittleren
Kontaktabschnitt 112b.2, welcher mit dem Verschleiss-
schutzelement 30" geschiitzt ist. Die beiden Kontaktab-
schnitte 112b.1, 112b.3 stehen beim Anlegen der Dich-
tung 120 entsprechend direkt an der Walze an. Die
Grundkorper 10, 20, 100 bestehen insbesondere aus ei-
nem einstlckigen, geschaumten Polymer. Die Ver-
schleissschutzelemente 30, 30’, 30" bestehen beispiels-
weise aus einem einstiickigen ungeschaumten Kunst-
stoff, welcher harter ist als die jeweiligen Grundkdrper.
[0084] Fig. 10 und 11 zeigen ein Kammerrakelsystem
80, mit einer flissigkeitsspeichernden Rakelkammer 60,
welcher an einer um eine Langsachse 71 rotierbare Ras-
terwalze 70 angeordnet ist.

[0085] Parallel zu Léangsachse 71 der Walze 70 liegt
zum Abstreifen von Gberschissiger Farbe im oberen Be-
reich der Rakelkammer 61 eine Arbeitsrakel 61 mitihrem
freien Ende an der Walze 70 an. Im unteren Bereich liegt
in gleicher Weise eine Schliessrakel 62 an der Walze 70
an. Wie in Fig. 10 dargestellt, ist die Rakelkammer 60
am ersten stirnseitigen Ende 70a der Walze 70 mit einer
Dichtung 50 abgeschlossen. Dabei wird das auf dem
Grundkorper 20 vorliegende Verschleissschutzelement
30 gegen die Mantelflache der Walze 70 gedrtickt und
die beiden Rakel 61, 62 liegen auf den Auflagebereichen
22a, 22c auf. Damit wird die Rakelkammer im Bereich
des ersten stirnseitigen Endes 70a der Walze 70 mit der
Dichtung 50 vollstéandig abgedichtet.
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[0086] Am gegeniberliegenden zweiten freien Ende
der Walze 70 ist die Rakelkammer 70 in gleicher Weise
mit einer zweiten Dichtung 50’ abgedichtet, wobei die
zweite Dichtung 50’ baugleich ist, wie die erste Dichtung
50. Dies ist in Fig. 11 dargestellt.

[0087] Die vorstehend beschriebenen Ausfiihrungs-
formen sind lediglich als illustrative Beispiele zu verste-
hen, welche im Rahmen der Erfindung beliebig abge-
wandelt werden kénnen.

[0088] Zusammenfassend ist festzustellen, dass mit
der vorliegenden Erfindung eine besonders einfach und
kostengiinstig herstellbare Dichtung zur stirnseitigen Ab-
dichtung von flissigkeitsspeichernden Kammern, insbe-
sondere Rakelkammern, gegeniiber einer an der Kam-
mer anliegenden und rotierenden Walze, insbesondere
einer Rasterwalze, bereitgestellt wird. Die Dichtungen
sind im Besonderen geeignet fir die Abdichtung von
Kammerrakelsystemen im Flexodruck.

Patentanspriiche

1. Dichtung (40, 50, 120) zur stirnseitigen Abdichtung
einer flissigkeitsspeichernden Kammer, insbeson-
dere einer Rakelkammer, gegenuber einer in der
Kammer rotierenden Walze, insbesondere einer
Rasterwalze, umfassend:

a) einen langlichen Grundkérper (10, 20, 100)
mit einer Oberseite (12, 22, 112), welche bei der
Verwendung der rotierenden Walze zugewandt
ist, eine der Oberseite (12, 22, 112) gegentiber-
liegende Unterseite (11, 21, 111), zwei sich ge-
genuberliegende Seitenflachen (13, 14; 23, 24;
113, 114), welche bei der Verwendung senk-
recht zur Rotationsachse der rotierenden Walze
stehen und zwei sich gegeniiberliegende Stirn-
seiten (15,16; 25, 26; 115, 116), welche bei der
Verwendung parallel zur Rotationsachse der ro-
tierenden Walze stehen;

b) wobei die Oberseite (12, 22, 112) Uber einem
Kontaktbereich (12b, 22b, 112b) zum Anlegen
der Dichtung (40, 50, 120) an die rotierende Wal-
ze verfugt;

c) an der Oberseite (12, 22, 112) zusatzlich ein
erster Auflagebereich (12a, 22a, 112a) fir ein
Arbeitsrakel sowie ein zweiter Auflagebereich
(12c, 22c, 112c) fir ein Schliessrakel vorliegt,
wobei die beiden Auflagebereiche (12a, 22a,
112a, 12c, 22c, 112c) in einem Winkel zueinan-
der stehen;

d) an der Oberseite (12, 22, 112) des Weiteren
ein Verschleissschutzelement (30, 30’, 30") an-
gebrachtist, welches sich wenigstens teilweise,
insbesondere vollstéandig, Giber den Kontaktbe-
reich (12b, 22b, 112b) erstreckt, so dass der
Kontaktbereich (12b, 22b, 112b) vor Verschleiss
durch den rotierenden Zylinder geschutzt wird,
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dadurch gekennzeichnet, dass

e) das Verschleissschutzelement (30, 30°, 30")
beidseits an den gegeniiberliegenden Seitenfla-
chen (13, 14; 23, 24; 113, 114) des Grundkor-
pers (10, 20, 100) festgeklemmt ist.

Dichtung nach Anspruch 1, wobei das Verschleiss-
schutzelement (30, 30’, 30") ohne zuséatzliche Be-
festigungsmittel am Grundkérper (10, 20, 100) be-
festigt, insbesondere ohne Schrauben, Stifte, Boh-
rungen und/oder Klebstoffe.

Dichtung nach wenigstens einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei das Verschleissschutzele-
ment (30, 30’, 30") die Oberseite (12, 22, 112) im
Kontaktbereich (12b, 22b, 112b) Gber die gesamte
Breite von der einen zur anderen Seitenflache (13,
14; 23, 24; 113, 114) abdeckt.

Dichtung nach wenigstens einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobeider Grundkérper (10, 20, 100)
und das Verschleisselement (30, 30°, 30") je einsti-
ckig gefertigt.

Dichtung nach wenigstens einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobeider Grundkérper (10, 20, 100)
im Kontaktbereich (12b, 22b, 112b) Giber eine Aus-
nehmung verfligt, so dass das Verschleissschutze-
lement (30, 30’, 30") im Wesentlichen blindig in die
Oberseite (12, 22, 112) des Grundkérpers (10, 20,
100) eingelassen ist.

Dichtung nach wenigstens einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei das Verschleissschutzele-
ment (30, 30, 30") die Oberseite (12, 22, 112) des
Grundkorpers (10, 20, 100) wenigstens im Kontakt-
bereich (12b, 22b, 112b) umgreift, insbesondere
vom oberen Bereich der einen Seitenflache (13, 23,
113) zum oberen Bereich der gegenuberliegenden
Seitenflache (14, 24, 114).

Dichtung nach wenigstens einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei das Verschleissschutzele-
ment (30, 30’, 30") als U-férmiges Profil vorliegt, wo-
bei die Profilbasis (31) die Kontaktflache zum Anle-
gen an den rotierenden Kérper und die Profilschen-
kel (32, 33) seitliche Klemmelemente zum Festklem-
men an den Seitenflachen (13, 14; 23, 24) bilden.

Dichtung nach Anspruch 7, wobei die Profilschenkel
(32, 33) des U-férmigen Profils (30) einander zuge-
neigt sind, im Besonderen so, dass sie in einem Win-
kel von 45 -89°, insbesondere von 60 - 87°, im Spe-
ziellen 75 - 85°, von der Profilbasis (31) abstehen.

Dichtung nach wenigstens einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei, der erste Auflagebereich
(12a, 22a, 112a) fur ein Arbeitsrakel sowie der zwei-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

ter Auflagebereich (12c, 22¢, 112c) fir ein Schliess-
rakel je als ebene Flache ausgestaltet sind und der
erste Auflagebereich (12a, 22a, 112a) fir ein Ar-
beitsrakel sowie der zweite Auflagebereich (12c,
22c, 112c) fur ein Schliessrakel in einem Winkel von
90 - 180° zueinander stehen.

Dichtung nach wenigstens einem der vorangehen-
den Anspriiche, wobei das Verschleissschutzele-
ment (30, 30’, 30") aus einem Material besteht, wel-
ches harter ist als das Material des Grundkdrpers
(10, 20, 100).

Kammerrakelsystem (80), umfassend eine flissig-
keitsspeichernden Kammer (60), insbesondere ei-
ner Rakelkammer, an welcher eine rotierbare Walze
(70), insbesondere eine Rasterwalze, angeordnet
ist, sowie ein parallel zu einer Langsachse (71) der
Walze (70) eine an der Walze anliegende Arbeitsra-
kel (61) und eine an der Walze anliegende Schliess-
rakel (62) vorliegt, wobei die flissigkeitsspeichernde
Kammer (60) wenigstens im Bereich eines ersten
stirnseitigen Endes (70a) der Walze (70) mit einer
Dichtung (40, 50, 120) gemass einem der Anspriiche
1 - 10 abgedichtet ist, wobei die Dichtung (40, 50,
120) mit ihrem Verschleisselement (30, 30’, 30") an
der rotierbaren Walze (70) anliegt.

Kammerrakelsystem nach Anspruch 11, wobei ein
zweites stirnseitiges Ende (70b) der Walze (70) mit
einer weiterer Dichtung (50’) gemass einem der An-
spriiche 1 - 10 abgedichtet ist.

Kammerrakelsystem nach wenigstens einem der
Anspriiche 11 - 12, wobei der Kontaktbereich (12b,
22b, 112b) zum Anlegen der Dichtung (40, 50, 120)
an die rotierbare Walze (70) sowie das darauf vor-
liegende Verschleissschutzelement (30, 30°, 30")
konkav gekrimmt sind und die Krimmung des (12b,
22b, 112b) und des Verschleissschutzelements (30,
30’, 30") komplementéar zur Krimmung der rotierba-
ren Walze (70) ausgestaltet ist.

Verwendung einer Dichtung (40, 50, 120) gemass
einem der Anspriiche 1 - 10 zum stirnseitigen Ab-
dichten einer flussigkeitsspeichernden Kammer
(60), insbesondere einer Rakelkammer, gegenuliber
einer rotierenden Walze (70), insbesondere einer
Rasterwalze, in einem Kammerrakelsystem (80).

Verfahren zum Herstellen einer Dichtung (40, 50,
120) nach wenigstens einem der Anspriiche 1 - 10,
wobei in einem ersten Schritt der Grundkorper (10,
20, 100) und das Verschleissschutzelement (30, 30°,
30") als separate Komponenten bereitgestellt wer-
den und in einem zweiten Schritt das Verschleiss-
schutzelement (30, 30, 30") auf den Grundkdrper
(10, 20, 100) aufgesteckt wird, so dass das Ver-
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schleissschutzelement (30, 30’, 30") beidseits an
den gegeniiberliegenden Seitenflachen (13, 14; 23,
24; 113, 114) des Grundkérpers (10, 20, 100) fest-
geklemmt wird.
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