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AUFTRAGEN EINES VERSIEGELUNGSMITTELS

(57)  Vorrichtung zum Auftragen Versiegelungsmit-
tels auf eine Seitenflache (2) eines Fullbodenelements
“4),

mit einer Auftragsvorrichtung und

mit einer Verschlichtungseinrichtung (30), die derart an-
geordnet und eingerichtet ist, das mittels des Transfer-
rads (20) aufgetragene Versiegelungsmittel zu ver-
schlichten und

mit einer Fordereinrichtung (40) zum Foérdern des Ful3-
bodenelements in einer Férderrichtung (F) entlang der

Auftragseinrichtung und entlang der Verschlichtungsein-

richtung (3),

wobei die Verschlichtungseinrichtung (30) mindestens
eine erste und eine zweite Diise (31, 32) aufweist, mittels
derer jeweils ein Gas oder Gasgemisch auf die Seiten-
flache (2) geblasen werden kann, wobei die erste Dise
(31) dazu eingerichtet ist, das Gas oder Gasgemisch in
einer in Forderrichtung (F) weisenden ersten Richtung
(R1) abzugeben und die zweite Dise (32) dazu einge-
richtet ist, das Gas oder Gasgemisch in einer entgegen
der Forderrichtung (F) weisenden zweiten Richtung (R2)
abzugeben.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Auftragen eines Versiegelungsmittels auf eine
Seitenflache eines FuRbodenelements, insbesondere
einer FuBbodendiele. Ferner betrifft die Erfindung ein
Verfahren zum Auftragen eines Versiegelungsmittels auf
eine Seitenflache eines FulBbodenelementes, insbeson-
dere einer FuBbodendiele. Ein weiterer Gegenstand der
Erfindung ist eine Produktionslinie zum Herstellen eines
FuRbodenelements.

[0002] Derartige FuBbodenelemente weisen typi-
scherweise eine Dekorflache auf, die in einem verlegten
Zustand die Oberseite des FuRbodenbelags bildet. Zu-
dem ist es Ublich, die Kante zwischen der Dekorseite und
den Seitenflachen der FuRbodenelemente mit einer Fa-
se oder Fuge zu versehen. Beim Verlegen eines aus sol-
chen FuRbodenelementen gebildeten FuBbodenbelags
istesin der Regel erforderlich, Verbindungsbereiche zwi-
schen den FuRbodenelementen zu versiegeln, um ein
unerwiinschtes Eindringen von Flissigkeiten zwischen
die verlegten FuRbodendielen zu verhindern. So besteht
ohne eine solche Versiegelung beispielsweise die Ge-
fahr, dass ausgelaufenes Wasser an einer Fligestelle
zwischen zwei FuRbodenelementen in den Fullboden-
belag eindringt oder sogar bis zur Unterseite der verleg-
ten FuBbodenelementen durchdringt. Infolgedessen
kann der Ful3boden aufquellen, wodurch der aufgequol-
lene Bereich einer erhéhten Beschadigungsgefahr aus-
gesetzt ist. Ferner kann es zu einer Bildung von Schim-
mel in dem Verbindungsbereich und/oder unterhalb der
FuRbodenelemente kommen.

[0003] Im Stand der Technik ist es bekannt, den
FuRbodenbelag im Bereich einer Seitenflache der Ful3-
bodenelemente mit einem Versiegelungsmittel zu verse-
hen. Hierbei kdnnen allerdings Versiegelungsstérungen
im Bereich von Ausbriichen oder Fehlstellen in der Sei-
tenfliche auftreten. Solche Versiegelungsstérungen
kénnen das unerwiinschte Eindringen von Wasser in das
jeweilige FuBbodenelement ermdglichen.

[0004] Eine Vorrichtung zum Auftragen eines Versie-
gelungsmittels mit einer Auftragseinrichtung und einer
Verschlichtungseinrichtung, die derart angeordnet und
eingerichtet ist, das mittels der Auftragseinrichtung auf-
getragene Versiegelungsmittel zu verschlichten, ist bei-
spielsweise aus DE 93 18 650 U1 bekannt.

[0005] Vordiesem Hintergrund stelltsich die Aufgabe,
die Gite der Versiegelung der Seitenflachen von
FuRbodenelementen zu erhdhen.

[0006] Zu Losung der Aufgabe wird eine Vorrichtung
zum Auftragen eines Versiegelungsmittels auf eine Sei-
tenflache eines FulRbodenelements, insbesondere einer
FuRbodendiele, mit den Merkmalen des Patentan-
spruchs 1 vorgeschlagen. Diese Vorrichtung umfasst ei-
ne Auftragseinrichtung, insbesondere ein drehbares
Transferrad zum Aufnehmen des Versiegelungsmittels
aus einem Bad und zum Auftragen des Versiegelungs-
mittels auf die Seitenflache des FuRbodenelements oder
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eine Vakuum-Auftragseinrichtung oder eine Spriih-Auf-
tragseinrichtung, und

eine Verschlichtungseinrichtung, die derart ange-
ordnet und eingerichtet ist, das mittels der Auftrag-
seinrichtung, insbesondere mittels des Transferrads
oder der Vakuum-Auftragseinrichtung oder einer
Spruh-Auftragseinrichtung, aufgetragene Versiege-
lungsmittel zu verschlichten, und

eine Fordereinrichtung zum Fordern des FuRboden-
elements in einer Forderrichtung entlang der Auf-
tragseinrichtung und entlang der Verschlichtungs-
einrichtung,

wobei die Verschlichtungseinrichtung mindestens
eine erste und eine zweite Dise aufweist, mittels
derer jeweils ein Gas oder Gasgemisch, insbeson-
dere Luft, auf die Seitenflache geblasen werden
kann, wobei die erste Dlise dazu eingerichtet ist, das
Gas oder Gasgemisch in einerin Férderrichtung wei-
senden ersten Richtung abzugeben und die zweite
Duse dazu eingerichtet ist, das Gas oder Gasge-
misch in einer entgegen der Forderrichtung weisen-
den zweiten Richtung abzugeben.

[0007] Die Auftragseinrichtung kann beispielsweise
als Transferrad oder als Vakuum-Auftragseinrichtung
oder als Spriuh-Auftragseinrichtung ausgebildet sein.
Auch wenn im hauptséachlich auf eine Ausgestaltung der
Auftragseinrichtung als Transferrad eingegangen wird,
so gelten diese Ausfiihrungen analog auch fir andere
Ausgestaltungen von Auftragseinrichtungen.

[0008] Mittels des Transferrads kann das Versiege-
lungsmittel aus einem Bad aufgenommen und auf die
Seitenflache aufgetragen werden. Bei dem Auftrag kon-
nen aufgrund von Ausbriichen oder Fehlstellen in der
Seitenflache Versiegelungsstérungen entstehen, bei-
spielsweise in Form von Bereichen, in denen kein Ver-
siegelungsmittel vorhanden ist. Ferner ist es moglich,
dass der Auftrag eine ungleichmaRige Verteilung des
Versiegelungsmittels auf der Stirnflache bewirkt. Die er-
findungsgemal vorgesehene Verschlichtungseinrich-
tung ermoglicht es, das Versiegelungsmittel zu verteilen,
also zu verschlichten, um derartige ungleichmaRige Ver-
teilungen auszugleichen. Zudem kann die Verschlich-
tungseinrichtung, Versiegelungsmittel in solche Berei-
che verbringen, in denen nach dem Auftragen, insbeson-
dere durch das Transferrad, kein Versiegelungsmittel
vorhanden ist. Folglich kann die Wahrscheinlichkeit des
Auftretens von Versiegelungsfehlstellen auf der Seiten-
flache verringert und damit die Gite der Versiegelung
der Seitenflache erhéht werden.

[0009] Bevorzugtliegtdas Versiegelungsmittel in flis-
siger Form vor, beispielsweise als I6semittelhaltiges Ver-
siegelungsmittel und/oder nicht-wasserbasiertes Versie-
gelungsmittel. Das Transferrad kann eine Oberflache
aufweisen, die parallel zu der Seitenflache ausgerichtet
ist, auf welche der Auftrag erfolgt. Die Seitenflache ist
bevorzugt vertikal ausgerichtet, also parallel zur 6rtlichen
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Richtung der Gravitationskraft. Die Seitenflache kann ei-
ne Flgeflache umfassen bzw. darstellen, iber welche
das FuBbodenelement mit weiteren FuBbodenelemen-
ten gefiigt werden kann. Bevorzugt handelt es sich bei
dem FuRRbodenelement um eine FuRbodendiele, insbe-
sondere eine FuRRbodendiele mit einer Dekorflache, die
im Wesentlichen senkrecht zu der Seitenflache angeord-
net ist. Die Schichtdicke des Versiegelungsmittels auf
dem Transferrad kann durch einen Abstreifer eingestellt
werden. Das Transferrad, insbesondere die Oberflache,
ist beim Auftrag des Versiegelungsmittels auf die Seiten-
flache der FulRbodendiele bevorzugt durch einen Spalt
von der Seitenflache beabstandet. Der Auftrag des Ver-
siegelungsmittels von dem Transferrad auf die Seiten-
flache erfolgt bevorzugt tiber Adhasionskrafte. Nach dem
Auftragen und dem Verschlichten bildet das Versiege-
lungsmittel bevorzugt keine Schicht auf der Seitenflache.
Vielmehr zieht das Versiegelungsmitte, bzw. nicht-fliich-
tige Bestandteile des Versiegelungsmittels in das
FuRbodenelement ein. Insofern wird das FuRbodenele-
ment mit dem Versiegelungsmittel zumindest im Bereich
der Seitenflache impragniert.

[0010] Alternativkann vorgesehen sein, dass das Ver-
siegelungsmittel schichtbildend ist, d.h. dass es nach
dem Auftragen und dem Verschlichten eine Schicht auf
der Seitenflache bildet.

[0011] GemaR der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Vorrichtung eine Foérdereinrichtung zum Fordern des
FuRbodenelements in einer Férderrichtung entlang der
Auftragseinrichtung, insbesondere des Transferrads,
und entlang der Verschlichtungseinrichtung aufweist.
Durchdie Foérdereinrichtung kann das FuBbodenelement
zunachst an die Auftragseinrichtung, insbesondere das
Transferrad, und dann andie Verschlichtungseinrichtung
herangefiihrt werden. Die Foérdereinrichtung kann als
Forderband oder Férderkette oder als Rollengang aus-
gestaltet sein. Die Férdereinrichtung kann mehrere For-
dereinrichtungsmodule, beispielsweise mehrere Forder-
bander, Forderketten oder Rollengédnge umfassen. Die
Fordereinrichtungsmodule kénnen seriell und/oder par-
allel angeordnet sein. Bevorzugt ist vorgesehen, dass
die Fordereinrichtung ein erstes Fordereinrichtungsmo-
dul und ein zweites Férdereinrichtungsmodul aufweist,
die parallel angeordnet sind. Besonders bevorzugt ist
das erste Fordereinrichtungsmodul feststehend ange-
ordnet und das zweite Fordereinrichtungsmodul ist quer
zu der Fordereinrichtung bewegbar angeordnet, so dass
ein Abstand quer zur Férderrichtung zwischen dem ers-
ten und dem zweiten Fordereinrichtungsmodul einge-
stellt werden kann, um die Foérdereinrichtung an die Brei-
te des jeweiligen FuRbodenelements anzupassen.
[0012] GemaR der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Verschlichtungseinrichtung mindestens eine Dise auf-
weist, mittels derer ein Gas oder Gasgemisch, insbeson-
dere Luft, auf die Seitenflache geblasen werden kann.
Die Duse ist bevorzugt als Flachstrahldiise ausgestaltet.
Die Dise ist bevorzugt derart angeordnet, dass das Gas
oder Gasgemisch in einem Auftreffwinkel im Bereich von
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85° bis 90°, insbesondere in einem Auftreffwinkel von
90°, auf der Stirnflache auftrifft. Eine derartige Ausge-
staltung istinsbesondere dann von Vorteil, wenn die Ver-
schlichtungseinrichtung genau eine Dise umfasst, bzw.
wenn die Verschlichtungseinrichtung mit genau einer
Duse genau einem Transferrad zugewiesen ist. Alterna-
tiv kann vorgesehen sein, dass die Duse derart angeord-
net ist, dass das Gas oder Gasgemisch in einem Auf-
treffwinkel in einem Bereich von 10° bis 85° auf der Stirn-
flache auftrifft, beispielsweise in einem Auftreffwinkel in
einem Bereich von 45° bis 75°. Durch eine derartige Wahl
des Winkels kann eine Vorzugsrichtung vorgegeben
werden, in welche das mittels des Transferrads aufge-
tragene Versiegelungsmittel aufder Stirnflache geblasen
wird. Besonders bevorzugtist die Diise derart ausgestal-
tet, dass der Auftreffwinkel durch einen Benutzer der Vor-
richtung und/oder automatisch einstellbar ist, so dass die
Verschlichtungseinrichtung an unterschiedliche Ful3bo-
denelemente angepasstwerden kann. Besonders bevor-
zugt ist vorgesehen, dass die Dise derart konfiguriert
ist, dass das Blasen ausschlie3lich mit einem Blasdruck
im Bereich von 0,01 bar bis 1 bar, beispielsweise in Be-
reich von 0,05 bar bis 0,5 bar, insbesondere im Bereich
von 0,1 bar bis 0,25 bar, erfolgen kann. Durch eine der-
artig niedrige Wahl des Blasdrucks kann das Risiko eines
unerwinschten Abblasens des Versiegelungsmittels
von der Seitenflache in die Umgebung verringert werden.
[0013] GemaR der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Verschlichtungseinrichtung mehrere Disen aufweist,
mittels derer ein Gas oder Gasgemisch, insbesondere
Luft, auf die Seitenflache geblasen werden kann. Die
Verschlichtungseinrichtung kann beispielsweise zwei,
drei, vier, fiinf, sechs, sieben, acht, neun oder noch mehr
solcher Disen aufweisen. Durch die mehreren Disen
kann das Gas oder Gasgemisch auf unterschiedliche Be-
reiche der Seitenflache geblasen werden, sodass gleich-
zeitig auf unterschiedliche Bereiche der Seitenflache ein-
gewirkt werden kann.

[0014] Bevorzugt ist vorgesehen, dass die mehreren
Dusen unabhéangig voneinander ansteuerbar sind, wobei
insbesondere ein Blasdruck der Diisen unabhangig von-
einander einstellbar ist. Die Disen kénnen derart unab-
hangig einstellbar sein, dass sie unabhangig voneinan-
der aktiviert, d.h. eingeschaltet, und/oder deaktiviert, d.h.
ausgeschaltet, werden kénnen. Alternativ oder zusatz-
lich kénnen die Dusen derart unabhangig einstellbar
sein, dass ein Blasdruck der Diisen unabhangig vonein-
ander einstellbar ist. Falls die Orientierung der Disen
automatisch einstellbar ist, kann vorgesehen sein, dass
die Orientierung der Diisen unabhangig voneinander ein-
stellbar ist.

[0015] GemaR der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Verschlichtungseinrichtung mindestens eine erste und
eine zweite Dise aufweist, mittels derer jeweils ein Gas
oder Gasgemisch, insbesondere Luft, auf die Seitenfla-
che geblasen werden kann, wobei die erste Dlse dazu
eingerichtet ist das Gas oder Gasgemisch in einer in For-
derrichtung weisenden ersten Richtung abzugeben und
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zweite Dlse dazu eingerichtet ist, das Gas oder Gasge-
misch in einer entgegen der Férderrichtung weisenden
zweiten Richtung abzugeben. Die erste Richtung muss
dabei nicht notwendigerweise parallel zu der Férderrich-
tung sein und die zweite Richtung muss nicht notwendi-
gerweise anti-parallel zu der Forderrichtung sein. Viel-
mehr ist es ausreichend, wenn die erste Richtung mit der
Forderrichtung einen Winkel im Bereich zwischen -90°
und 90° einschlielt und die zweite Richtung mit der For-
derrichtung einen Winkel im Bereich zwischen 90° und
270° einschlief3t.

[0016] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass die Verschlichtungseinrichtung mehrere
erste und mehrere zweite Diisen aufweist, mittels derer
jeweils ein Gas oder Gasgemisch, insbesondere Luft,
auf die Seitenflache geblasen werden kann, wobei die
ersten Dusen dazu eingerichtet sind das Gas oder Gas-
gemisch in einer in Forderrichtung weisenden ersten
Richtung abzugeben und die zweiten Diise dazu einge-
richtet sind, das Gas oder Gasgemisch in einer entgegen
der Forderrichtung weisenden zweiten Richtung abzu-
geben. Bevorzugt sind die mehreren ersten Disen in ei-
ner zur Foérderrichtung senkrechten Richtung voneinan-
der beabstandet angeordnet. Bevorzugt sind die mehre-
ren zweiten Disen in einer zur Férderrichtung senkrech-
ten Richtung voneinander beabstandet angeordnet. Be-
vorzugt sind die mehreren ersten Diisen derart angeord-
net, dass sich von den ersten Diisen abgegebenen erste
Strome aus Gas oder Gasgemisch zumindest teilweise
Uberschneiden. Bevorzugt sind die mehreren zweiten
Dusen derart angeordnet, dass sich von den zweiten Dii-
sen abgegebenen zweite Stréme aus Gas oder Gasge-
misch zumindest teilweise Uberschneiden. Auf diese
Weise kann ein Verschlichten tber einen gréReren zu-
sammenhangenden Bereich der Kante ermdglicht wer-
den, als dies mit nur einer einzigen Dise mdglich ist.
[0017] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass die Vorrichtung eine
Steuereinheit umfasst, die dazu eingerichtet ist, die erste
Duise derart zu anzusteuern, insbesondere zu aktivieren,
dass bei einer Bewegung einer quer zur Férderrichtung
angeordneten Anfangskante des FuBbodenelements re-
lativ zu der ersten Duse Versiegelungsmittel durch die
erste Duse von der Seitenflache auf die Anfangskante
verbracht wird und die zweite Diise derart anzusteuern,
insbesondere zu aktivieren, dass bei einem einer Bewe-
gung einer quer zur Férderrichtung angeordneten End-
kante des Fullbodenelements relativ zu der zweiten Du-
se Versiegelungsmittel durch die zweite Diise von der
Seitenflache auf die Endkante verbracht wird.

[0018] Es ist vorteilhaft, wenn die Vorrichtung eine mit
der Steuereinheit verbundene Detektionseinrichtung zur
Detektion einer Lage des Fulbodenelements relativ zu
der Verschlichtungseinrichtung aufweist. Durch die De-
tektion der Lage des FuRbodenelements kann eine Steu-
erung der Verschlichtungseinrichtung, insbesondere der
Duse(n) der Verschlichtungseinrichtung in Abhangigkeit
von der Lage des FulRbodenelements erfolgen. Insbe-
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sondere kann eine Steuerung der Verschlichtungsein-
richtung ermdglicht werden, bei welcher die Verschlich-
tungseinrichtung, insbesondere die Dlse(n), aktiviert ist,
wenn sich ein FuRbodenelement im Bereich der Ver-
schlichtungseinrichtung befindet und deaktiviert ist,
wenn sich kein FuRbodenelement im Bereich der Ver-
schlichtungseinrichtung befindet. Bevorzugt ist die De-
tektionseinrichtung dazu eingerichtet, eine Lage der An-
fangskante und/oder der Endkante des Fuflbodenele-
ments zu detektieren. Bevorzugt wird die Lage relativ zu
der ersten Duse und/oder relativ zu der zweiten Duse
detektiert. Durch die Detektion der Anfangskante
und/oder Endkante kann eine Steuerung der Verschlich-
tungseinrichtung erméglicht werden, bei welcher die in
Forderrichtung des FuRbodenelements ausgerichtete
erste DUse aktiviert ist, bevor die Anfangskante die erste
Duse passiert und bei welcher die entgegen der Forder-
richtung ausgerichtete zweite Dise solange aktiviert
bleibt, bis die Endkante die zweite Diise passiert hat.
Eine derartige Steuerung ermdglicht es, Versiegelungs-
mittel durch die Verschlichtungseinrichtung von der Sei-
tenflaiche auf die Anfangskante und die Endkante des
FuBbodenelements zu treiben.

[0019] Bevorzugtist die Steuereinheit dazu eingerich-
tet, die erste Dise bei Detektion der Anfangskante zu
aktivieren oder aktiviert zu lassen. Die zweite Diise kann
bei Detektion der Anfangskante aktiviert oder deaktiviert
werden. Bevorzugt ist die Steuereinheit dazu eingerich-
tet, die zweite Dise bei Detektion der Endkante zu akti-
vieren oder aktiviert zu lassen. Die erste Diise kann bei
Detektion der Endkante aktiviert oder deaktiviert werden.
[0020] Alternativ kann die Steuereinheit dazu einge-
richtet sein, die erste Diise und die zweite Diise kontinu-
ierlich aktiviert zu lassen.

[0021] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung um-
fasst die Verschlichtungseinrichtung mehr als zwei Di-
sen, wobei eine erste Menge an Disen eine identische
erste Ausrichtung aufweist und eine zweite Menge an
Dusen eine identische zweite Ausrichtung aufweist, die
von der Ausrichtung der Dlsen der ersten Menge ab-
weicht. Bevorzugt sind die mehr als zwei Dlsen in einer
Reihe angeordnet, wobei jeweils eine Dlse der ersten
Menge benachbart zu zwei Disen der zweiten Menge
angeordnetist. Insofern sind die Diisen abwechselnd mit
zwei unterschiedlichen Ausrichtungen angeordnet. Be-
vorzugt sind die Disen in einer Reihe angeordnet, die
parallel zur Forderrichtung des FuRbodenelements aus-
gerichtet ist.

[0022] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass die Auftragseinrichtung,
insbesondere das drehbare Transferrad oder die Vaku-
um-Auftragseinrichtung oder die Spriih-Auftragseinrich-
tung, zusatzlich zum Auftragen des Versiegelungsmittels
auf eine Fase des FulRbodenelements konfiguriert ist,
insbesondere eine Fase zwischen der Seitenflache und
einer Dekorseite des FuRbodenelements. Bei einer der-
artigen Ausgestaltung kdnnen Seitenflache und Fase mit
demselben Transferrad beschichtet werden.
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[0023] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass die Vorrichtung eine wei-
tere Auftragseinrichtung, insbesondere ein weiteres
Transferrad oder eine weitere Vakuum-Auftragseinrich-
tung oder eine weitere Spriih-Auftragseinrichtung, zum
Auftragen des Versiegelungsmittels auf eine an die Sei-
tenflaiche angrenzende Fase aufweist. Bei einer derarti-
gen Ausgestaltung kann der Auftrag des Versiegelungs-
mittels auf die Seitenflache und die Fase mit zwei sepa-
raten Auftragseinrichtungen, insbesondere Transferra-
dern oder Vakuum-Auftragseinrichtungen oder Spriih-
Auftragseinrichtungen, erfolgen.

[0024] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass die Vorrichtung

zwei Auftragseinrichtungen, insbesondere zwei
drehbare Transferrader zum Aufnehmen des Ver-
siegelungsmittels aus einem jeweiligen Bad oder
zwei Vakuum-Auftragseinrichtungen oder zwei
Spruh-Auftragseinrichtungen, zum Auftragen des
Versiegelungsmittels auf jeweils eine von zwei sich
gegenuberliegenden Seitenflachen des Fulboden-
elements aufweist und

zwei Verschlichtungseinrichtungen, die jeweils der-
art angeordnet und eingerichtet sind, das mittels ei-
nes der beiden Auftragseinrichtungen aufgetragene
Versiegelungsmittel zu verschlichten. Durch eine
derartige Ausgestaltung der Vorrichtung wird es
moglich, zwei sich gegenliberliegende Seiten des
FuRbodenelements gleichzeitig zu versiegeln.

[0025] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist eine
Produktionslinie zum Herstellen eines FuRbodenele-
ments mit mindestens einer vorstehend beschriebenen
Vorrichtung zum Auftragen eines Versiegelungsmittels.
[0026] Die Produktionslinie kann eine der Vorrichtung
zum Auftragen des Versiegelungsmittels vorgelagerte
Fraseinrichtung umfassen, in welcher das FuRBbodene-
lement, insbesondere die eine Seitenflache oder die sich
gegenuberliegenden Seitenflachen des Fullbodenele-
ments, bearbeitet wird/werden, bevor es der Vorrichtung
zum Auftragen des Versiegelungsmittels zugefihrt wird.
Die Fraseinrichtung ist bevorzugt dazu eingerichtet, ein
Koppelelement in der jeweiligen Seitenflaiche des
FuRbodenelements zu erzeugen. Optional kann vorge-
sehen sein, dass die Fraseinrichtung dazu eingerichtet
ist, eine Fase zwischen einer Dekorflache und der Sei-
tenflache des FulRbodenelements zu erzeugen. Falls ei-
ne Fase erzeugt wird, so kann weiter optional eine Be-
schichtungseinrichtung zum Beschichten der Fase mit
einem schichtbildenden Beschichtungsmittel vorgese-
hen ein. Diese optionale Beschichtungseinrichtung ist
bevorzugt zwischen der Fraseinrichtung und der Vorrich-
tung zum Auftragen des Versiegelungsmittels angeord-
net, so dass der Auftrag des Beschichtungsmittels auf
die Fase vor dem Auftrag des Versiegelungsmittels auf
die Seitenflache und ggf. zuséatzlich auf die Fase erfolgen
kann.
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[0027] Bevorzugt umfasst die Produktionslinie eine
Trocknungseinrichtung zum Trocknen des Ful3bodene-
lements. Die Trocknungseinrichtung ist bevorzugt derart
angeordnet, dass der Trocknungseinrichtung ein in der
Vorrichtung zum Auftragen des Versiegelungsmittels
prozessiertes FuRBbodenelement zugefiihrt wird. Inso-
fern ist die Trocknungseinrichtung der Vorrichtung zum
Auftragen des Versiegelungsmittels nachgeschaltet.
[0028] Bevorzugt umfasst die Produktionsline eine
erste Vorrichtung zum Auftragen des Versiegelungsmit-
tels auf eine oder mehrere erste Seitenflachen des
FuRbodenelements und eine zweite Vorrichtung zum
Auftragen des Versiegelungsmittels auf eine oder meh-
rere zweite Seitenflachen des FuRbodenelements. Die
erste Vorrichtung kann das Versiegelungsmittel bei-
spielsweise auf die Seitenflachen einer Langsrichtung
des FuBbodenelements auftragen und die zweite Vor-
richtung kann das Versiegelungsmittel auf die Seitenfla-
chen einer Querrichtung des FuRbodenelements auftra-
gen. Zwischen der ersten und zweiten Vorrichtung zum
Auftragen des Versiegelungsmittels ist bevorzugt eine
Vorrichtung zur Anderung der Férderrichtung des FuR-
bodenelements und/oder zur Anderung einer Orientie-
rung des FuBbodenelements gegenuber der Foérderrich-
tung vorgesehen. Bevorzugt ist in der Produktionslinie
jeweils eine Fraseinrichtung vor der ersten und der zwei-
ten Vorrichtung zum Auftragen des Versiegelungsmittels
angeordnet, so dass zunachst eine Bearbeitung der Sei-
tenflache(n) und daran anschlieRend eine Versiegelung
der bearbeiteten Seitenflache(n) erfolgen kann. Beson-
ders bevorzugt ist in der Produktionslinie jeweils eine
Trocknungseinrichtung nach der ersten und der zweiten
Vorrichtung zum Auftragen des Versiegelungsmittels an-
geordnet, so dass das Ful3bodenelement im Bereich der
jeweiligen Seitenfliche nach dem Auftrag getrocknet
werden kann.

[0029] BeiderProduktionslinie istbevorzugt eine erste
Vorrichtung zum Auftragen des Versiegelungsmittels auf
eine oder mehrere erste Seitenflachen des Fulbodene-
lements und eine zweite Vorrichtung zum Auftragen des
Versiegelungsmittels auf eine oder mehrere zweite Sei-
tenflaichen des FulRbodenelements vorgesehen, wobei
die erste Vorrichtung eine oder mehrere erste Verschlich-
tungseinrichtung(en) aufweist und die zweite Vorrichtung
eine oder mehrere zweite Verschlichtungseinrich-
tung(en). Bevorzugt ist vorgesehen, dass die erste(n)
Verschlichtungseinrichtung(en) eine Diise aufweisen,
die derart angeordnet ist, dass das Gas oder Gasge-
misch in einem Auftreffwinkel im Bereich von 85° bis 90°,
insbesondere in einem Auftreffwinkel von 90°, auf der
Stirnflache auftrifft. Bevorzugt umfassen die zweite(n)
Verschlichtungseinrichtung(en) mehrere Diisen, die der-
art angeordnet sind, dass das Gas oder Gasgemisch in
einem Auftreffwinkel in einem Bereich von 10° bis 85°
auf der Stirnflache auftrifft, beispielsweise in einem Auf-
treffwinkel in einem Bereich von 45° bis 75°.

[0030] ZurlLdsun g eingangs genannter Aufgabe wird
ferner ein Verfahren zum Auftragen eines Versiege-
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lungsmittels auf eine Seitenflache eines FulRbodenele-
ments, insbesondere einer FulRbodendiele,
vorgeschlagen,

wobei - in einem Auftragsschritt - ein Versiegelungs-
mittel mittels einer Auftragsvorrichtung auf die Sei-
tenflache des Fullbodenelements aufgetragen wird,
insbesondere mittels eines drehbaren Transferrads
aus einem Bad aufgenommen und auf die Seitenfla-
che des FuBbodenelements aufgetragen wird oder
mittels einer Vakuum-Auftragseinrichtung oder mit-
tels einer Sprih-Auftragseinrichtung, und

wobei - in einem dem Auftragsschritt nachfolgenden
Verschlichtungsschritt - das mittels des Auftragsein-
richtung aufgetragene Versiegelungsmittel ver-
schlichtet wird,

wobei das FuRbodenelement mit einer Forderein-
richtung in einer Forderrichtung entlang der Auftrag-
seinrichtung und entlang der Verschlichtungsein-
richtung geférdert wird,

wobei die Verschlichtungseinrichtung mindestens
eine erste und eine zweite Dise aufweist, mittels
derer jeweils ein Gas oder Gasgemisch, insbeson-
dere Luft, auf die Seitenfliche geblasen werden
kann, wobei die erste Diise dazu eingerichtet ist das
Gasoder Gasgemischin einerin Férderrichtung wei-
senden ersten Richtung abzugeben und die zweite
Duse dazu eingerichtet ist, das Gas oder Gasge-
misch in einer entgegen der Foérderrichtung weisen-
den zweiten Richtung abzugeben.

[0031] Bei dem Verfahren kdnnen dieselben Vorteile
erreicht werden, die bereits im Zusammenhang mit der
erfindungsgemaRen Vorrichtung erdrtert worden sind.
[0032] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung des
Verfahrens ist vorgesehen, dass mittels der Diisen ein
Gas oder Gasgemisch, insbesondere Luft, auf die Sei-
tenflaiche geblasen wird, wobei das Blasen mit einem
Blasdruck im Bereich von 0,01 bar bis 1 bar, beispiels-
weise im Bereich von 0,05 bar bis 0,5 bar, insbesondere
im Bereich von 0,1 bar bis 0,25 bar, erfolgt. Durch die
Wahl eines Blasdrucks im genannten Bereich kann das
Risiko eines unerwiinschten Abblasens des Versiege-
lungsmittels von der Seitenflache in die Umgebung ver-
ringert werden.

[0033] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass mittels der ersten und zweiten Diise ein
Gas oder Gasgemisch, insbesondere Luft, auf die Sei-
tenflache geblasenwird, wobei die erste und zweite Dise
unabhangig voneinander aktiviert und deaktiviert wer-
den. Durch eine derartige Ausgestaltung des Verfahrens
ist es mdglich, unterschiedliche Bereiche der Seitenfla-
che unterschiedlich mit einem Blasdruck zu beaufschla-
gen. Beispielsweise kann der durch die erste Dise be-
aufschlagte Bereich keinen Blasdruck (erste Dise ist
deaktiviert) erhalten und der durch die zweite Diise be-
aufschlagte Bereich (zweite Duse ist aktiviert) kann mit
einem vorgegeben Blasdruck beaufschlagt werden. Al-
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ternativ kann durch die erste Diise ein anderer Blasdruck
ausgetibt werden als durch die zweite Duse. Sofern die
erste und zweite Dise unterschiedliche Orientierungen
aufweisen, kann durch das unabhangige Aktivieren der
ersten und zweite Dise wahlweise ein Blasdruck in Rich-
tung der Orientierung der ersten Diise und/oder in Rich-
tung der Orientierung der zweiten Dise auf die Seiten-
flache werden.

[0034] GemaR der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Verschlichtungseinrichtung mindestens eine erste und
eine zweite Dise aufweist, mittels derer jeweils ein Gas
oder Gasgemisch, insbesondere Luft, auf die Seitenfla-
che geblasen werden kann, wobei die erste Dlse dazu
eingerichtet ist, das Gas oder Gasgemisch in einer in
Forderrichtung weisenden ersten Richtung abzugeben
und zweite Dise dazu eingerichtetist, das Gas oder Gas-
gemisch in einer entgegen der Forderrichtung weisen-
den zweiten Richtung abzugeben, wobei bevorzugt bei
einem Einlaufen einer quer zur Férderrichtung angeord-
neten Anfangskante des FuBbodenelements im Bereich
der Verschlichtungseinrichtung die erste Dise aktiviert
wird, und bei einem Auslaufen einer quer zur Férderrich-
tung angeordneten Endkante des FuRbodenelements
aus dem Bereich der Verschlichtungseinrichtung die
zweite Duse aktiviert wird. Eine derartige Ausgestaltung
bringt ermdglicht es, dass auf die Seitenflache aufgetra-
gene Versiegelungsmittel auf die Anfangskante und die
Endkante zu verschlichten. Da die erste Dise der Ver-
schlichtungseinrichtung bei dem Einlaufen der Anfangs-
kante aktiviert ist, kann diese erste Duise Versiegelungs-
mittel von der Seitenflache auf die Anfangskante treiben.
Die zweite Duse ist beim Auslaufen der Endkante akti-
viert und kann dadurch Versiegelungsmittel von der Sei-
tenflache auf die Endkante treiben.

[0035] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass die Verschlichtungseinrichtung mehrere
erste und mehrere zweite Diisen aufweist, mittels derer
jeweils ein Gas oder Gasgemisch, insbesondere Luft,
auf die Seitenflache geblasen werden kann, wobei die
ersten Dusen dazu eingerichtet sind das Gas oder Gas-
gemisch in einer in Forderrichtung weisenden ersten
Richtung abzugeben und die zweiten Diise dazu einge-
richtet sind, das Gas oder Gasgemisch in einer entgegen
der Forderrichtung weisenden zweiten Richtung abzu-
geben. Bevorzugt sind die mehreren ersten Disen in ei-
ner zur Férderrichtung senkrechten und zur Seitenflache
des FuBbodenelements parallelen Richtung voneinan-
der beabstandet angeordnet. Bevorzugt sind die mehre-
ren zweiten DUsen in einer zur Férderrichtung senkrech-
ten und zur Seitenflache des FuRbodenelements Rich-
tung voneinander beabstandet angeordnet. Bevorzugt
sind die mehreren ersten Disen derart angeordnet, dass
sich von den ersten Diisen abgegebenen erste Strome
aus Gas oder Gasgemisch zumindest teilweise Uber-
schneiden. Bevorzugt sind die mehreren zweiten Dlsen
derart angeordnet, dass sich von den zweiten Diisen ab-
gegebenen zweite Strome aus Gas oder Gasgemisch
zumindest teilweise Uberschneiden. Auf diese Weise
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kann ein Verschlichten tiber einen gréReren zusammen-
hangenden Bereich der Kante ermdglicht werden, als
dies mit nur einer einzigen Dise madglich ist.

[0036] Bevorzugt wird die Lage relativ zu der ersten
Diise und/oder relativ zu der zweiten Dise detektiert.
Besonders bevorzugt wird die in Forderrichtung des
FuRbodenelements ausgerichtete erste Diise aktiviert,
bevor die Anfangskante die erste Diise passiert und die
entgegen der Forderrichtung ausgerichtete zweite Dlse
bleibt solange aktiviert, bis die Endkante die zweite Diise
passiert hat. Eine derartige Steuerung ermdglicht es,
Versiegelungsmittel durch die Verschlichtungseinrich-
tung von der Seitenflache auf die Anfangskante und die
Endkante des FulRbodenelements zu treiben.

[0037] Alternativ kann die erste Diise und die zweite
Diise kontinuierlich aktiviert betrieben werden.

[0038] Alternativoderzusatzlich zu den vorstehend er-
lauterten vorteilhaften Ausgestaltungen kdnnen bei dem
Verfahren die im Zusammenhang mit der erfindungsge-
mafen Vorrichtung zum Auftragen eines Versiegelungs-
mittels erlauterten vorteilhaften Ausgestaltungen und
Merkmale zur Anwendung kommen.

[0039] Weitere Einzelheitenund Vorteile der Erfindung
sollen nachfolgend anhand der in den Figuren gezeigten
Ausfiihrungsbeispiele erlautert werden. Hierin zeigt:
Fig. 1 einen FuBbodenbelag in einer perspektivi-
schen Darstellung;

Fig. 2A/B  Seitenflachen eines beispielhaften FuRbo-
denelements in einer Seitenansicht;

Fig. 3 einen Verbindungsbereich zweier FulRbo-
denelemente in einer Schnittdarstellung.
Fig. 4 eine schematische Darstellung einer Sei-
tenflache eines FuBbodenelements wah-
rend des Aufbringens des Versiegelungs-
mittels;

Fig. 5 ein schematisches Ablaufdiagramm zur Er-
lauterung eines Ausfiihrungsbeispiels ei-
nes erfindungsgemaflen Verfahrens zum
Auftragen eines Versiegelungsmittels auf
eine Seitenflaiche eines Fullbodenele-
ments;

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines ers-
ten Ausfiihrungsbeispiels einer Vorrichtung
zum Auftragen eines Versiegelungsmittels
auf eine Seitenflache eines Fullbodenele-
ments;

Fig. 7 eine Linie zum Herstellen eines FuRboden-
elements gemal einem Ausflihrungsbei-
spiel der Erfindung in einem Blockdia-
gramm; und
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Fig. 8 eine schematische Darstellung eines zwei-
ten Ausfiihrungsbeispiels einer Vorrichtung
zum Auftragen eines Versiegelungsmittels
auf eine Seitenflache eines Fullbodenele-

ments.

[0040] Die Darstellungin Fig. 1 zeigt einen Fuboden-
belag 5, der aus mehreren als FuBbodendielen ausge-
stalteten 4 FuBbodenelementen gebildet ist. Die Fulbo-
denelemente 4 sind derart aneinander anliegend auf ei-
nem Untergrund angeordnet, dass ihre Dekorseiten nach
oben zeigen. Die FuBbodenelemente 4 koénnen bei-
spielsweise aus Holz oder aus einem Holz oder einen
Holzwerkstoff umfassenden Laminat gebildet sein. Die
FuRbodenelemente 4 sind in Verbindungsbereichen 1
miteinander verbunden. In den Verbindungsbereichen 1
liegt jeweils eine Seitenflache eines ersten FulRbodene-
lements 4 an einer Seitenflache eines zweiten FuRbo-
denelements 4 an.

[0041] Die Darstellungenin Fig.2A und 2B zeigen zwei
Seitenansichten von Seitenflachen 2 eines beispielhaf-
ten FuRbodenelements 4. Eine erste Seitenflache 2 ist
nach Art einer Feder-Seite ausgebildet, vgl. Fig. 2A. Eine
zweite Seitenflache 2, die der ersten Seitenflache ge-
genuberliegend an der FuRbodenelemente 4 angeordnet
ist, ist nach Art einer Nut-Seite ausgebildet, vgl. Fig. 2B.
Zwischen den Seitenflachen 2 und den Dekorseiten der
FuRbodenelemente 4 istjeweils eine Fase 3 vorgesehen.
[0042] Die FulRbodenelemente 4 werden zur Bildung
des FuBbodenbelags derart auf dem Untergrund ange-
ordnet, also "verlegt", dass jeweils eine Feder-Seite in
Kontakt mit einer Nut-Seite gebracht wird. Eine Schnitt-
darstellung eines entsprechenden Verbindungsbereichs
1 mit einer Nut-Seite und einer Feder-Seite ist in Fig. 3
dargestellt. Es ist erkennbar, dass die Seitenflachen 2
aneinander anliegen. An einer Oberkante weisen die Sei-
tenflachen 2 jeweils eine Fase 3 auf, sodass an der Kante
zwischen der Dekorseite 6 und der Seitenflache 2 eine
Fuge zwischen zwei aneinander anliegenden Fulboden-
elementen 4 gebildet wird.

[0043] Die DarstellunginFig. 4 zeigt eine Seitenflache
2 eines Fulbodenelements 4, welches ein mechani-
sches Koppelelement, beispielsweise ein Klickverbin-
dungs-Koppelelement, aufweist. Beim Kontaktieren die-
ser Koppelelemente, also beim Anordnen der Ful3boden-
elemente 4 auf einem Untergrund kann eine kraftschlis-
sige Verbindung zweier Koppelelemente in dem Verbin-
dungsbereich 1 ausgebildet werden. Die Fig. 4 zeigt das
FuRbodenelement 4 beim Aufbringen eines Versiege-
lungsmittels durch ein Transferrad. Hierbei ist die Deck-
flache 6 des FuRbodenelement in Gravitationsrichtung
nach untern orientiert. Die Seitenflache 2 steht vertikal.
[0044] Nachfolgend sollein Ausfiihrungsbeispiel eines
Verfahrens zum Auftragen eines Versiegelungsmittels
auf eine Seitenflache 2 eines FulRbodenelements 4 ge-
maf der Erfindung erlautert werden.

[0045] InderFig. 5ist ein Ablaufdiagramm eines Aus-
fuhrungsbeispiels eines Verfahrens zum Auftragen eines
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Versiegelungsmittels gemaf der Erfindung dargestellit.
Hierbei wird in einem Bereitstellungsschritt 11 zunachst
ein FuRbodenelement 4, insbesondere eine FulRboden-
diele, bereitgestellt. Dieses FuBbodenelement4 eine De-
korseite 6 und mehrere Seitenflachen 2 umfassen. An
den Kanten zwischen der Dekorseite 6 und den Seiten-
flachen 2 kann optional eine Fase 3 vorgesehen sein.
Zum Bereitstellen des FulRbodenelements 4 kann ein
Vorprodukt mit einem Fraswerkzeug bearbeitet werden.
[0046] In dem Bereitstellungsschritt 11 kann ferner ein
Federelement und/oder ein Nutelement an den Seiten-
flachen 2 der FuRbodendiele 4, beispielsweise durch ein
Fraswerkzeug, erzeugt werden. Alternativ kbnnen me-
chanischen Koppelelemente 7, beispielsweise durch ein
Fraswerkzeug, an den Seitenflachen 2 erzeugt werden,
die dazu eingerichtet sind, mit korrespondierenden Kop-
pelelementen anderen FulRbodenelemente verbunden
zu werden.

[0047] Die FuBRbodendiele 4 kann wahrend des ge-
samten Verfahrens mittels einer Fordereinrichtung, bei-
spielsweise aufweisend ein oder mehrere Férderbander
und/oder Forderketten und/oder Rollengange, in einer
Forderrichtung F geférdert werden.

[0048] In einem dem Bereitstellungsschritt 11 nachfol-
genden Auftragsschritt 12 wird auf die Seitenflache 2 -
die Fugekante - ein Versiegelungsmittel aufgebracht.
Das Versiegelungsmittel ist bevorzugt nicht wasserba-
siert und impragniert die Seitenflache 2 gegen das Ein-
dringen von Wasser. Das Auftragen des Versiegelungs-
mittels erfolgt mit einem in Fig. 4 gezeigten, um eine
Drehachse D drehbaren, Transferrad 20, welches das
Versiegelungsmittel aus einem Bad aufnimmt und auf
die Seitenflache 2 auftragt. Das Transferrad 20 ist bei
Auftragen durch einen Spalt von der Seitenflache 2 be-
abstandet. Das Versiegelungsmittel wird iber Adhasi-
onskrafte auf die Seitenflache 2 aufgebracht. Das Ver-
siegelungsmittel wird zumindest in einem Abschnitt der
Stirnflache 2 aufgetragen, der an die Dekorflache 6 bzw.
eine Fase 3, angrenzt. Ein weiterer Abschnitt der Seiten-
flache, beispielsweise ein Abschnitt, der ein Koppelele-
ment 7 umfasst, kann frei von Versiegelungsmittel blei-
ben. Alternativ kann das Versiegelungsmittel vollstandig
auf die Seitenflache 2 aufgebracht werden.

[0049] Falls das FuRbodenelement, wie in Fig. 2 ge-
zeigt, eine Fase 3 zwischen der Dekorflache 6 und der
Seitenflache 2 aufweist, kann das Versiegelungsmittel
auf die Fase mit demselben Transferrad 20 aufgetragen
werden. Alternativ kann ein weitere Transferrad vorge-
sehen sein, welches das Versiegelungsmittel auf die Fa-
se 3 auftragt.

[0050] Ineinem dem Auftragsschritt 12 nachfolgenden
Verschlichtungsschritt 13 wird das mittels des Transfer-
rads 20 aufgetragene Versiegelungsmittel verschlichtet
um etwaige Beschichtungsfehlstellen auf der Seitenfla-
che zu beheben und damit die Gite der Versiegelung
der Seitenflache zu erhdhen.

[0051] In einem optionalen Trocknungsschritt 14, wel-
cher dem Auftragsschritt 12 und dem Verschlichtungs-
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schritt 13 nachfolgt, kann das Versiegelungsmittel ge-
trocknet werden. Hierzu wird das Fuflbodenelement 4
an einer Trocknungseinrichtung vorbeigefiihrt.

[0052] Die Darstellungin Fig. 6 zeigt ein Ausfihrungs-
beispiel einer erfindungsgemafien Vorrichtung zum Auf-
tragen eines Versiegelungsmittels auf eine Seitenflache
2 eines FuBlbodenelements 4, insbesondere einer
FuRbodendiele, mit einem drehbaren Transferrad 20
zum Aufnehmen des Versiegelungsmittels aus einem
Bad und zum Auftragen des Versiegelungsmittels auf die
Seitenflache 2 des FuRbodenelements 4 und mit einer
Verschlichtungseinrichtung 30, die derart angeordnet
und eingerichtet ist, das mittels des Transferrads 20 auf-
getragene Versiegelungsmittel zu verschlichten. Ferner
umfasst die Vorrichtung gemaR dem Ausfiihrungsbei-
spiel eine Foérdereinrichtung 40 zum Foérdern des
FuRbodenelements in einer Forderrichtung F entlang
des Transferrads 20 und entlang der Verschlichtungs-
einrichtung 3. Die Férdereinrichtung 40 ist bei dem Aus-
fuhrungsbeispiel als Forderband oder Férderkette oder
Rollengang ausgestaltet, welches zwei Foérdereinrich-
tungsmodule aufweist, die parallel zueinander angeord-
net sind. Alternativ kann eine Férdereinrichtung mit nur
einem Fordereinrichtungsmodul vorgesehen sein.
[0053] Die Verschlichtungseinrichtung 30 umfasst
mehrere Disen 31, 32, Uber welche ein Gas oder Gas-
gemisch, beispielsweise Luft, auf die Seitenflache gebla-
sen werden kann. Die Diisen 31, 32 sind in unterschied-
liche Richtungen R1, R2 ausgerichtet. Gemafl dem Aus-
fuhrungsbeispiel ist eine erste Diise 31 in einer ersten
Richtung R1 ausgerichtet, die in Forderrichtung F weist.
Dabei ist die erste Richtung R1 aber nicht notwendiger-
weise parallel zu der Férderrichtung F, sondern schlief3t
mit der Foérderrichtung F einen Winkel im Bereich zwi-
schen -90° und 90° ein. Eine zweite Duse 32 ist in einer
zweiten Richtung R2 ausgerichtet, die entgegen der For-
derrichtung F weist. Dabei ist die zweite Richtung R2
nicht notwendigerweise anti-parallel zu der Férderrich-
tung F, sondern schlief3t mit der Férderrichtung F einen
Winkel im Bereich zwischen 90° und 270° ein. Die Disen
31, 32 sind unabhangig voneinander ansteuerbar sind.
Das bedeutet, dass die Disen 31, 32 unabhangig von-
einander aktiviert und deaktiviert werden kénnen, und
dass ein Blasdruck der Diisen unabhangig voneinander
einstellbar ist.

[0054] Ein weiterer Bestandteil der Vorrichtung, insbe-
sondere der Verschlichtungseinrichtung 30 ist eine Steu-
ereinheit 33, Uber welche die Disen 31, 32 der Ver-
schlichtungseinrichtung 30 gesteuert werden koénnen.
Die Steuereinheit 33 ist mit einer Detektionseinrichtung
34 verbunden, welche die Lage des FuBbodenelements
4 relativ zu der Verschlichtungseinrichtung 30, insbeson-
dere relativ zu den Disen 31, 32, detektieren kann.
[0055] DerBlasdruck der Diisen 31, 32 wird im Betrieb
der Verschlichtungseinrichtung in einem Bereich von
0,01 bar bis 1 bar, beispielsweise im Bereich von 0,05
bar bis 0,5 bar, insbesondere im Bereich von 0,1 bar bis
0,25 bar, eingestellt, sodass das aufgetragene Versie-
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gelungsmittel nicht von der Seitenflache 2 abgeblasen
oder abgetragen wird.

[0056] Das FuRRbodenelement4 umfassteine quer zur
Forderrichtung F angeordneten Anfangskante 4.1 und
eine ebenfalls quer zur Férderrichtung F angeordnete
Endkante 4.2. Um auch diese Anfangs- und Endkanten
4.1, 4.2 mit einer Beschichtung bzw. Versiegelung zu
versehen werden die Disen 31, 32 der Verschlichtungs-
einrichtung wie folgt angesteuert. Bei einem Einlaufen
der Anfangskante 4.1 in den Bereich der Verschlich-
tungseinrichtung 30 wird die erste Diuse 31, die in For-
derrichtung blast, aktiviert, um Versiegelungsmittel Sei-
tenflache 2 auf die Anfangskante 4.1 zu blasen. Diese
Aktivierung kann bevorzugt geschehen, bevor, die An-
fangskante 4.1 die erste Diise 31 passiert. Beim Auslau-
fen der Endkante 4.2 aus dem Bereich der Verschlich-
tungseinrichtung 30 wird dann die zweite Dulse aktiviert
32, um Versiegelungsmittel von der Seitenflache 2 auf
die Endkante 4.2 zu blasen. Falls die zweite Diise zuvor
bereits aktiviert ist, wird die zweite Diise 32 zumindest
solange aktiviert gelassen, bis die Endkante 4.2 die zwei-
te Diise 32 passiert hat.

[0057] Die DarstellunginFig. 7 zeigt ein Ausfiihrungs-
beispiel einer Produktionslinie 100 gemaf der Erfindung.
Die Produktionslinie 100 umfasst insgesamt zwei Vor-
richtungen zum Auftragen von Versiegelungsmittel auf
die jeweiligen Seitenflachen, wobei zunachst eine oder
zwei Seitenflachen in einer Langsrichtung des Fuflbo-
denelements versiegelt werden und dann eine oder zwei
Seitenflachen in einer Querrichtung des Fullbodenele-
ments. Insofern kann entweder die Vorrichtung zum Auf-
tragen des Versiegelungsmittels nach Fig 6 oder eine
spater noch erlauterte Vorrichtung zum Auftragen des
Versiegelungsmittels gemaR Fig. 8 Verwendung finden.
[0058] Die Produktionslinie 100 umfasst eine erste
Fraseinrichtung 101 zum Frasen einer ersten Seitenfla-
che in einer Langsrichtung oder zweier sich gegentiber-
liegender erster Seitenflaichen in der Langsrichtung.
Beim Frasen kann ein Koppelelement in der oder den
ersten Seitenflachen ausgebildet werden. Optional kann
eine Fase zwischen einer Dekorflache und der ersten
Seitenflache erzeugt werden. Weiter optional kann vor-
gesehen sein, dass die Fase in einer ersten Beschich-
tungseinrichtung 102 beschichtet wird, beispielsweise
mit einem Lack.

[0059] In der Produktionslinie 100 hinter der ersten
Fraseinrichtung 101 und der optionalen ersten Beschich-
tungseinrichtung 102 ist ein erstes Transferrad 103 vor-
gesehen, lUiber welches Versiegelungsmittel auf die Sei-
tenflache aufgetragen wird. Optional kdnnen zwei erste
Transferrader 103 zum Auftrag von Versiegelungsmittel
auf zwei sich gegenuberliegende Seitenflichen des
FuRbodenelements vorgesehen sein. Hinter dem oder
den Transferradern 103 ist eine erste Verschlichtungs-
seinrichtung 104 zum Verschlichten des Versiegelungs-
mittels angeordnet. Optional kénnen zwei erste Ver-
schlichtungseinrichtungen 104 zum Verschlichten von
Versiegelungsmittel auf zwei sich gegentiiberliegenden
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Seitenflachen vorgesehen sein.

[0060] Optional ist nach der oder den ersten Ver-
schlichtungseinrichtungen 104 eine erste Trocknungs-
einrichtung 105 angeordnet, in welcher die ersten Sei-
tenflachen getrocknet werden.

[0061] Nach der oder den ersten Verschlichtungsein-
richtungen 104 und der optionalen Trocknungseinrich-
tung 105 ist eine Vorrichtung 110 zur Anderung der Fér-
derrichtung des FuBbodenelements und/oder zur Ande-
rung einer Orientierung des Ful3bodenelements gegen-
Uber der Forderrichtung F vorgesehen. Diese kann bei-
spielsweise als Fallschachtmagazin ausgebildet sein.
[0062] AnschlieRend an die Vorrichtung 110 zur An-
derung der Forderrichtung des FuRbodenelements
und/oder zur Anderung einer Orientierung des FuRbo-
denelements gegenuber der Forderrichtung F ist eine
weitere Abfolge von Einrichtungen 111, 112, 113,1 14,
115 vorgesehen. Diese umfassen eine zweite Frasein-
richtung 111 zum Frasen einer zweiten Seitenflache in
einer Querrichtung oder zweier sich gegenuberliegender
zweiter Seitenflachen in der Querrichtung. Beim Frasen
kann ein Koppelelement in der oder den zweiten Seiten-
flachen ausgebildet werden. Optional kann eine Fase
zwischen einer Dekorflache und der zweiten Seitenfla-
che erzeugt werden. Weiter optional kann vorgesehen
sein, dass die Fase in einer zweiten Beschichtungsein-
richtung 112 beschichtet wird, beispielsweise mit einem
Lack.

[0063] In der Produktionslinie 100 hinter der zweiten
Fraseinrichtung 111 und der optionalen zweiten Be-
schichtungseinrichtung 112 ist ein zweites Transferrad
113 vorgesehen, uber welches Versiegelungsmittel auf
die zweite Seitenflache aufgetragen wird. Optional kon-
nen zwei zweite Transferrader 113 zum Auftrag von Ver-
siegelungsmittel auf zwei sich gegeniliberliegende zweite
Seitenflachen des FuRbodenelements vorgesehen sein.
Hinter dem oder den zweiten Transferradern 113 ist eine
zweite Verschlichtungsseinrichtung 114 zum Verschlich-
ten des Versiegelungsmittels angeordnet. Optional kén-
nen zwei zweite Verschlichtungseinrichtungen 114 zum
Verschlichten von Versiegelungsmittel auf zwei sich ge-
genuberliegenden Seitenflachen vorgesehen sein.
[0064] Optional ist nach der oder den zweiten Ver-
schlichtungseinrichtungen 114 eine zweite Trocknungs-
einrichtung 115 angeordnet, in welcher die zweiten Sei-
tenflachen getrocknet werden.

[0065] Die Darstellung in Fig. 8 zeigt ein zweites Aus-
fuhrungsbeispiel einer erfindungsgemafien Vorrichtung
zum Auftragen eines Versiegelungsmittels auf eine Sei-
tenflache 2 eines FuRbodenelements 4, insbesondere
einer FuRbodendiele. Die Vorrichtung gemaf dem zwei-
ten Ausfiihrungsbeispiel entspricht der in Fig. 6 gezeig-
ten Vorrichtung gemaf dem ersten Ausfiihrungsbeispiel
mit dem Unterschied, dass das Versiegelungsmittel
gleichzeitig auf zwei gegenulberliegende Seitenflachen
2 des FulRbodenelements 4 aufgetragen und verschlich-
tet werden kann. Hierzu umfasst die Vorrichtung zwei
drehbare Transferrader 20 zum Aufnehmen des Versie-
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gelungsmittels aus einem jeweiligen Bad und zum Auf-
tragen des Versiegelungsmittels auf eine der beiden sich
gegenuberliegenden Seitenflachen 2 des FulRbodenele-
ments 4. Ferner umfasst die Vorrichtung zwei Verschlich-
tungseinrichtungen 30, die jeweils derart angeordnet und
eingerichtet sind, das mittels eines der beiden Transfer-
rader 20 aufgetragene Versiegelungsmittel zu ver-
schlichten. Die Elemente der Vorrichtung entsprechen in
ihrer Funktion und Ausgestaltung denen der Vorrichtung
nach dem ersten Ausfiihrungsbeispiel, so dass auf die
Erlauterungen zu dem ersten Ausfilhrungsbeispiel ver-
wiesen wird.

[0066] Die Vorrichtung nach dem zweiten Ausflh-
rungsbeispiel umfasst zwei Steuereinrichtungen 33 tiber
welche die Diisen 31, 32 der jeweiligen Verschlichtungs-
einrichtung 30 gesteuert werden kénnen. Die jeweilige
Steuereinheit 33 ist mit einer Detektionseinrichtung 34
verbunden, welche die Lage des FuRbodenelements 4
relativ zu der Verschlichtungseinrichtung 30, insbeson-
dere relativ zu den Disen 31, 32, detektieren kann. Ab-
weichend von dieser Ausgestaltung kann vorgesehen
sein, dass die beiden Verschlichtungseinrichtungen 30
Uber eine gemeinsame Steuereinheit gesteuert werden
und/oder lediglich eine gemeinsame Detektionseinrich-
tung vorgesehen ist.

[0067] Die Vorrichtung nach Fig. 8 kann sowohl bei
dem im Zusammenhang mit Fig. 5 beschriebenen Ver-
fahren als auch bei einer Linie gemaR Fig. 7 Verwendung
finden.

Bezugszeichen:
[0068]

Verbindungsbereich
Seitenflache

Fase zur Bildung einer Fuge
FuRbodenelement
FuRbodenbelag

Dekorseite

Koppelelement

~NOoO oA WN =

11 Bereitstellungsschritt
12 Auftragsschritt

13 Verschlichtungsschritt
14  Trocknungsschritt

20 Transferrad

30 Verschlichtungseinrichtung
31 Duse

32 Duse

33 Steuereinheit

34 Detektionseinrichtung

100  Produktionslinie

101 Fréseinrichtung

102  Beschichtungseinrichtung
103  Transferrad

104  Verschlichtungseinrichtung
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10

105  Trocknungseinrichtung

110  Vorrichtung zur Anderung der Férderrichtung des
FuBbodenelements und/oder zur Anderung einer
Orientierung des FuBbodenelements

111 Fraseinrichtung

112  Beschichtungseinrichtung

113  Transferrad

114 Verschlichtungseinrichtung

115  Trocknungseinrichtung

D Drehachse
F  Forderrichtung

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Auftragen eines Versiegelungsmit-
tels auf eine Seitenflache (2) eines FuRbodenele-
ments (4), insbesondere einer Fullbodendiele,

mit einer Auftragseinrichtung, insbesondere ei-
nem drehbaren Transferrad (20) zum Aufneh-
men des Versiegelungsmittels aus einem Bad
und zum Auftragen des Versiegelungsmittels
auf die Seitenflache (2) des FuBbodenelements
(4) oder einer Vakuum-Auftragseinrichtung oder
einer Spruh-Auftragseinrichtung, und

mit einer Verschlichtungseinrichtung (30), die
derart angeordnet und eingerichtet ist, das mit-
tels der Auftragseinrichtung, insbesondere mit-
tels des Transferrads (20) oder der Vakuum-
Auftragseinrichtung oder einer Spriih-Auftrags-
einrichtung, aufgetragene Versiegelungsmittel
zu verschlichten, und

mit einer Fordereinrichtung (40) zum Fordern
des FuRbodenelements in einer Férderrichtung
(F) entlang der Auftragseinrichtung und entlang
der Verschlichtungseinrichtung (3),

wobei die Verschlichtungseinrichtung (30) min-
destens eine erste und eine zweite Diuse (31,
32) aufweist, mittels derer jeweils ein Gas oder
Gasgemisch, insbesondere Luft, auf die Seiten-
flache (2) geblasen werden kann, wobei die ers-
te Duse (31) dazu eingerichtet ist, das Gas oder
Gasgemisch in einer in Férderrichtung (F) wei-
senden ersten Richtung (R1) abzugeben und
die zweite Duse (32) dazu eingerichtet ist, das
Gas oder Gasgemisch in einer entgegen der
Forderrichtung (F) weisenden zweiten Richtung
(R2) abzugeben.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Disen (31, 32) unabhangig von-
einander ansteuerbar sind, wobei insbesondere ein
Blasdruck der Disen (31, 32) unabhangig vonein-
ander einstellbar ist.

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
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spriiche, gekennzeichnet durch eine Steuereinheit
(33), die dazu eingerichtet ist,

die erste Duse (31) derart zu anzusteuern, ins-
besondere zu aktivieren, dass bei einer Bewe-
gung einer quer zur Foérderrichtung (F) angeord-
neten Anfangskante (4.1) des Ful3bodenele-
ments (4) relativ zu der ersten Duse (31) Ver-
siegelungsmittel durch die erste Duse (31) von
der Seitenflache (2) auf die Anfangskante (4.1)
verbracht wird und

die zweite Duse (32) derart anzusteuern, insbe-
sondere zu aktivieren, dass bei einer Bewegung
einer quer zur Forderrichtung angeordneten
Endkante (4.2) des FuRbodenelements (4) re-
lativ zu der zweiten Dise (32) Versiegelungs-
mittel durch die zweite Diise (32) von der Sei-
tenfliche (2) auf die Endkante (2) verbracht
wird.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch eine mit der Steu-
ereinheit (33) verbundene Detektionseinrichtung
(34) zur Detektion einer Lage des Fulibodenele-
ments (4), insbesondere einer Lage der Anfangs-
kante (4.1) und/oder Endkante (4.2) des FulRboden-
elements (4), relativ zu der Verschlichtungseinrich-
tung (30), insbesondere relativ zu der ersten
und/oder zweiten Dise (31, 32).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Steuereinheit da-
zu eingerichtet ist, die erste Dise (31) bei Detektion
der Anfangskante (4.1) zu aktivieren oder aktiviert
zu lassen und/oder die zweite Dise (32) kann bei
Detektion der Endkante (2) zu aktivieren oder akti-
viert zu lassen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf-
tragseinrichtung, insbesondere das drehbare Trans-
ferrad (20) oder die Vakuum-Auftragseinrichtung
oder die Spriih-Auftragseinrichtung, zusatzlich zum
Auftragen des Versiegelungsmittels auf eine Fase
(3) des FulRbodenelements (4) konfiguriert ist, ins-
besondere eine Fase (3) zwischen der Seitenflache
(2) und einer Dekorseite (6) des FuRbodenelements

(4).

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch eine weitere Auf-
tragseinrichtung, insbesondere ein weiteres Trans-
ferrad (20) oder eine weitere Vakuum-Auftragsein-
richtung oder eine weitere Spriih-Auftragseinrich-
tung, zum Auftragen des Versiegelungsmittels auf
eine an die Seitenflache (2) angrenzende Fase (3).

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

1"

10.

20

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
richtung

zwei Auftragseinrichtungen, insbesondere zwei
drehbare Transferrader (20) zum Aufnehmen
des Versiegelungsmittels aus einem jeweiligen
Bad oder zwei Vakuum-Auftragseinrichtungen
oder zwei Sprih-Auftragseinrichtungen, zum
Auftragen des Versiegelungsmittels auf jeweils
eine von zwei sich gegeniiberliegenden Seiten-
flachen (2) des FulRbodenelements (4) aufweist
und

zwei Verschlichtungseinrichtungen (30), die je-
weils derart angeordnet und eingerichtet sind,
das mittels eines der beiden Auftragseinrichtun-
gen aufgetragene Versiegelungsmittel zu ver-
schlichten.

Produktionslinie zum Herstellen eines FuRbodene-
lements (4) mit mindestens einer Vorrichtung zum
Auftragen eines Versiegelungsmittels nach einem
der vorhergehenden Anspriiche.

Verfahren zum Auftragen eines Versiegelungsmit-
tels auf eine Seitenflache (2) eines FuRbodenele-
ments (4), insbesondere einer Fullbodendiele,

wobei - in einem Auftragsschritt (12) - ein Ver-
siegelungsmittel mittels einer Auftragsvorrich-
tung auf die Seitenflache (2) des FuRbodenele-
ments (4) aufgetragen wird, insbesondere mit-
tels eines drehbaren Transferrads (20) aus ei-
nem Bad aufgenommen und auf die Seitenfla-
che (2) des FuRbodenelements (4) aufgetragen
wird oder mittels einer Vakuum-Auftragseinrich-
tung oder mittels einer Spriih-Auftragseinrich-
tung, und

wobei - in einem dem Auftragsschritt nachfol-
genden Verschlichtungsschritt - das mittels des
Auftragseinrichtung aufgetragene Versiege-
lungsmittel verschlichtet wird,

wobei das FulRbodenelement (4) mit einer For-
dereinrichtung (40) in einer Forderrichtung (F)
entlang der Auftragseinrichtung und entlang der
Verschlichtungseinrichtung (3) geférdert wird,
wobei die Verschlichtungseinrichtung (30) min-
destens eine erste und eine zweite Duse (31,
32) aufweist, mittels derer jeweils ein Gas oder
Gasgemisch, insbesondere Luft, auf die Seiten-
flache (2) geblasen werden kann, wobei die ers-
te Duse (31) dazu eingerichtet ist das Gas oder
Gasgemisch in einer in Férderrichtung (F) wei-
senden ersten Richtung (R1) abzugeben und
die zweite Duse (32) dazu eingerichtet ist, das
Gas oder Gasgemisch in einer entgegen der
Forderrichtung (F) weisenden zweiten Richtung
(R2) abzugeben.
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Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mittels der Dusen (31, 32) ein Gas
oder Gasgemisch, insbesondere Luft, auf die Sei-
tenflache geblasen wird, wobei das Blasen miteinem
Blasdruck im Bereich von 0,01 bar bis 1 bar, bei-
spielsweise im Bereich von 0,05 bar bis 0,5 bar, ins-
besondere im Bereich von 0,1 bar bis 0,25 bar, er-
folgt.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, mittels der ersten und zweiten Diise
(31, 32) ein Gas oder Gasgemisch, insbesondere
Luft, auf die Seitenflache (2) geblasen wird, wobei
die erste und zweite Diise (31, 32) unabhangig von-
einander aktiviert und deaktiviert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass

bei einem Einlaufen einer quer zur Forderrich-
tung (F) angeordneten Anfangskante (4.2) des
FuRbodenelements (4) im Bereich der Ver-
schlichtungseinrichtung (30) die erste Dise (31)
aktiviert wird, und

bei einem Auslaufen einer quer zur Forderrich-
tung (F) angeordneten Endkante (4.2) des
FuRbodenelements (4) aus dem Bereich der
Verschlichtungseinrichtung (30) die zweite Di-
se (32) aktiviert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Dise und
die zweite Dilse kontinuierlich aktiviert betrieben
werden.
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