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tur (71) vollstandig auf der Releaseschicht (22) liegt; und
Aufbringen einer Klebstoffschicht (50) auf den Funktions-
schichtaufbau (70) derart, dass sie den Funktions-
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FIG 8

AuBenkontur (71) des Funktionsschichtaufbaus (70) bis
zum Erreichen der Releaseschicht (22) ein Stick weit
hinausragt. Aulerdem betrifft die Offenbarung ein ent-
sprechendes Sicherheitselement-Transfermaterial (10)
als solches und ein Verfahren zum Herstellen eines Wert-
gegenstands (10) unter Verwendung des Sicherheitse-
lement-Transfermaterials (10). Die Releaseschicht (22)
wird nur teilflachig aufgebracht, derart dass eine AuRen-
kontur (33) der Releaseschicht (22) tiber die Auflenkon-
tur (71) des Funktionsschichtaufbau (70) rundherum hi-
nausragt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Sicherheitselement-
Transfermaterial, ein Verfahren zum Herstellen des Si-
cherheitselement-Transfermaterials und ein Verfahren
zum Herstellen eines Wertgegenstands, insbesondere
Wertdokuments, unter Verwendung des Sicherheitsele-
ment-Transfermaterials.

[0002] Wertgegenstande, wie Markenartikel oder
Wertdokumente, insbesondere Banknoten, werden oft
mit Sicherheitselementen ausgestattet, die eine Uber-
prifung der Echtheit der Wertgegenstande erlauben und
zugleich als Schutz vor unerlaubter Reproduktion die-
nen. Haufig anzutreffen sind Sicherheitselemente, die ei-
nen optisch variablen Effekt aufweisen. Besonders be-
liebt sind sogenannte Kippeffekte, bei denen sich ein op-
tisches Erscheinungsbild abhangig vom Betrachtungs-
winkel andert. Kippeffekte lassen sich z. B. durch metal-
lisierte Prageschichten erzeugen. Beispiele dafir sind
diffraktive Pragestrukturen mit Abmessungen in der Gro-
Renordnung des sichtbaren Lichts, sogenannte Prage-
hologramme, oder Pragestrukturen mit gréReren Ab-
messungen in Form von Mikrospiegeln.

[0003] Bei der Herstellung des mehrschichtigen Si-
cherheitselements kann ein entsprechender Funktions-
schichtaufbau zunachst auf einer Tragerfolie aufgebaut
und spater von dort auf den Wertgegenstand tibertragen
werden. Man spricht insoweit auch von Transferelemen-
ten, z. B. in Form von applizierbaren Patches, Etiketten,
Streifen oder in ein Sicherheitspapier einlagerbaren Fa-
den. In der Regel ist die oberste Schicht des Sicherheits-
elements eine Klebstoffschicht, z. B. eine Heil3siegel-
lackschicht, mittels der das Sicherheitselement auf dem
Wertgegenstand verklebt wird.

[0004] In manchen Gestaltungen ist es von Vorteil,
wenn das Sicherheitselement nach der Ubertragung auf
den Wertgegenstand die Tragerfolie behalt, die dann ei-
nen integrierten Bestandteil des Sicherheitselements bil-
det. In anderen Gestaltungenistes dagegen wiinschens-
wert, die Tragerfolie nach der Ubertragung vom Sicher-
heitselement abzulésen. Im Vergleich zur integrierten
Tragerfolie bildet diese Tragerfolie somit nur einen tem-
poraren Bestandteil des Sicherheitselements, welches
nach der Ablésung sehr diinn ist. So kann ein Stapelpro-
blem bei Wertgegenstdnden vermieden werden. Proble-
matischistinsoweit, das Sicherheitselement von der Tra-
gerfolie zuverlassig und konturengenau abzuldsen.
[0005] Ein Sicherheitselementin Gestalt eines Trans-
ferelements und ein Verfahren zum Herstellen desselben
sind aus der Druckschrift DE 10 2016 009 318 A1 be-
kannt. Das Sicherheitselement umfasst eine Tragerfolie,
eine Releaseschicht, die auf der Tragerfolie vollflachig
aufgebracht ist, einen Funktionsschichtaufbau, der auf
der Releaseschicht vollflichig aufgebracht ist, eine git-
terartige Stabilisierungsschicht, die auf dem Funktions-
schichtaufbau teilflachig aufgebracht ist, und eine
Heilsiegellackschicht, die auf dem Funktionsschichtauf-
bau und der gitterartigen Stabilisierungsschicht vollfla-
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chig aufgebracht ist. Zur Fertigstellung des Sicherheits-
elements wird die gitterartige Stabilisierungsschicht ein-
schlieRlich der Heillsiegellackschicht, des Funktions-
schichtaufbaus und der Releaseschicht, als nicht zu
Ubertragender Bereich auf der Tragerfolie derart ausge-
stanzt und dann "entgittert", dass der verbleibende Teil
das Sicherheitselement bzw. den zu tbertragenden Be-
reich bildet. Das Entgittern wird durch die zahe gitterar-
tige Stabilisierungsschicht ermdglicht, die dem Material
des Nicht-Ubertragungsbereichs die notwendige Stabi-
litdt verleiht. Der zurlickbleibende, das Sicherheitsele-
ment bildende Ubertragungsbereich wird dann mittels
der HeiRsiegellackschicht auf einem Banknotensubstrat
verklebt, und letztlich wird die Tragerfolie vom Sicher-
heitselement abgel6st.

[0006] Das Verfahren gemaf der Druckschrift DE 10
2016 009 318 A1 ist kompliziert. Bevor das Sicherheits-
element auf das Banknotensubstrat Ubertragen wird, er-
fordertdas Verfahren den Stanzarbeitsgang und das Ent-
gittern, um den Nicht-Ubertragungsbereich vom Ubertra-
gungsbereich zu trennen.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren anzugeben, um ein Sicherheitselement-
Transfermaterial in einfacher Weise herzustellen, sowie
ein entsprechendes Sicherheitselement-Transfermateri-
al bereitzustellen.

[0008] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zum
Herstellen eines Sicherheitselement-Transfermaterials
und ein entsprechendes Sicherheitselement-Transfer-
material mit den Merkmalen der unabhangigen Anspri-
che geldst. Weiterbildungen der Offenbarung sind Ge-
genstand der abhangigen Anspriiche.

[0009] Ein erster Aspekt der vorliegenden Offenba-
rung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Sicher-
heitselement-Transfermaterials, bei dem eine Tragerfo-
lie bereitgestellt wird, eine Releaseschicht auf die Tra-
gerfolie aufgebracht wird, eine oder mehrere tbereinan-
derliegende Schichten zur Erzeugung eines einen op-
tisch variablen Effekt aufweisenden Funktions-
schichtaufbaus teilflachig aufgebracht werden, derart
dass der Funktionsschichtaufbau mit einer AuRenkontur
vollstandig auf der Releaseschicht liegt, und eine Kleb-
stoffschicht auf den Funktionsschichtaufbau derart auf-
gebracht wird, dass sie den Funktionsschichtaufbau ent-
weder exakt abdeckt oder Uber die AuRenkontur des
Funktionsschichtaufbaus bis zum Erreichen der Re-
leaseschicht ein Stiick weit hinausragt.

[0010] Grundsatzlich dient die Tragerfolie dazu, wah-
rend der Herstellung das Sicherheitselement-Transfer-
material zu stiitzen und nach einer Ubertragung des Si-
cherheitselement-Transfermaterials auf ein Substrat ei-
nes Wertgegenstands, z. B. ein Wertdokumentsubstrat,
vom Sicherheitselement-Transfermaterial abgel6st zu
werden. Die Tragerfolie kann z. B. eine PET-Folie sein.
Zur Massenproduktion von Sicherheitselement-Trans-
fermaterialien liegt die Tragerfolie als Rollenware in end-
loser Form oder als Mehrfachnutzenbogen vor, worauf
eine Mehrzahl von Sicherheitselementen nebeneinan-
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der aufgebaut wird.

[0011] Die Releaseschichtweist zur Tragerfolie nur ei-
ne schwache Haftung auf, damit das spatere Ablésen
der Tragerfolie vom Sicherheitselement-Transfermateri-
alermdglicht wird. Beider Releaseschichthandeltes sich
beispielsweise um eine UV-Lackschicht, eine Wachs-
schicht oder eine Releaselackschicht. Die Release-
schicht wird auf die Tragerfolie entweder vollflachig oder
vorzugsweise nur teilflachig aufgebracht. Beim teilflachi-
gen Aufbringen der Releaseschicht ist eine Motivform
der Releaseschicht frei wahlbar und entspricht vorzugs-
weise einer Motivform des dartiber aufgebrachten Funk-
tionsschichtaufbaus. Vorzugsweise ist die Release-
schicht transparent.

[0012] Der Funktionsschichtaufbau bietet durch den
optisch variablen Effekt, z. B. einem Kippeffekt, eine Si-
cherheitsfunktion des Sicherheitselement-Transferma-
terials. Der Funktionsschichtaufbau wird teilflachig auf-
gebracht, derartdass er mitseiner Aulenkontur vollstan-
dig auf der Releaseschicht liegt. Allerdings muss der
Funktionsschichtaufbau als Ganzes nicht vollstandig auf
der Releaseschicht liegen. Zum Beispiel kann der Funk-
tionsschichtaufbau teilweise auf der Releaseschicht und
teilweise auf der Tragerfolie liegen. Wichtig ist, dass sei-
ne AufRenkontur vollstéandig auf der Releaseschicht liegt.
Eine Motivform des teilflachigen Funktionsschichtauf-
baus ist auch frei wahlbar. Vorzugsweise sind die Motiv-
formen der Releaseschicht und des Funktions-
schichtaufbaus &hnlich, vorzugsweise identisch, nur
dass die Releaseschicht den Funktionsschichtaufbau
seitlich Uberragt, also eine grof3ere AuRenkontur besitzt.
[0013] Die Klebstoffschicht sorgt fiir eine gewlinschte
Verklebung des Funktionsschichtaufbaus mit dem Sub-
strat des Wertgegenstands, insbesondere also einem
Wertdokumentsubstrat, und weist zum Substrat eine
starkere Haftung auf als die Haftung zwischen der Tra-
gerfolie und der Releaseschicht und, soweit der Funkti-
onsschichtaufbau nicht vollstdndig auf der Release-
schicht liegt, als eine Haftung zwischen der Tragerfolie
und dem Funktionsschichtaufbau. Die Klebstoffschicht
wird auf den Funktionsschichtaufbau derart aufgebracht,
dass sie den Funktionsschichtaufbau entweder exakt ab-
deckt oder uUber die Auflenkontur des Funktions-
schichtaufbaus bis zum Erreichen der Releaseschicht
ein Stick weit hinausragt. "Ein Stiick weit" heil’t, dass
die Klebstoffschicht eine Grenze der Releaseschicht
nicht erreicht und nur geringfligig Uber den Funktions-
schichtaufbau hinausragt, vorzugsweise so geringflgig,
wie fertigungstechnisch méglich. Denn es ist letztlich die
Klebstoffschicht, die die Kontur des von der Tragerfolie
auf den Wertgegenstand ubertragenen Sicherheitsele-
ments definiert. Ein Uberstand der Klebstoffschicht sollte
daher weniger als 2 mm, vorzugsweise weniger als 1
mm, besonders bevorzugt weniger als 0,5 mm betragen.
Bei der Klebstoffschicht handelt es sich z. B. um eine
Heilsiegellackschicht, die bei Einwirkung von Druck und
erhohter Temperatur aufschmilzt. Die Klebstoffschicht
kann transparent sein und auf ein transparentes Fenster

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

im Substrat des Wertgegenstands aufgebracht werden,
sodass der optisch variable Effekt auch von der gegen-
Uberliegenden Seite des Wertgegenstands erkennbar
ist.

[0014] Ein Kern des vorliegenden Verfahrens liegt da-
rin, dass die Kontur der teilflachig aufgebrachten Kleb-
stoffschicht im Wesentlichen den zu tbertragenden Be-
reich des Sicherheitselement-Transfermaterials und da-
mit die Kontur des Sicherheitselements definiert. Bei der
spateren Ubertragung wird nur das Sicherheitselement
mittels der Klebstoffschicht mit dem Substrat des Wert-
gegenstands verklebt, wahrend ein etwaiger nicht zu
Ubertragender Bereich des Sicherheitselement-Trans-
fermaterials aufgrund des Fehlens der Klebstoffschicht
mit dem Substrat nicht verkleben kann. Das vorliegende
Verfahren zum Herstellen des Sicherheitselement-
Transfermaterials mitder von ihm ablésbaren Tragerfolie
erfordert keine gitterartige Stabilisierungsschicht, keinen
Stanzarbeitsgang und kein Entgittern. Somit ist die Her-
stellung einfach.

[0015] Vor dem Aufbringen der Klebstoffschicht kann
ein Primer auf den Funktionsschichtaufbau derart aufge-
bracht werden, dass er den Funktionsschichtaufbau ent-
weder exakt abdeckt oder Uber die Auflenkontur des
Funktionsschichtaufbaus bis zum Erreichen der Re-
leaseschicht ein Stlick weit hinausragt. Die Klebstoff-
schichtwird dann aufden Primer aufgebracht. Der Primer
dient dazu, die Verklebung zwischen dem Funktions-
schichtaufbau und der Klebstoffschicht zu verbessern.
[0016] In einer Ausgestaltung wird, wie bereits er-
wahnt, die Releaseschicht auf die Tragerfolie nur teilfla-
chig aufgebracht, derart dass die Auf3enkontur der Re-
leaseschicht Uber die AuRenkontur des Funktions-
schichtaufbaus rundherum hinausragt. Durch den hin-
ausragenden Teil der Releaseschicht wird eine Verkle-
bung zwischen der Klebstoffschicht und der Tragerfolie
effektiv vermieden. Eine solche Verklebung ist uner-
wiinscht, weil sie das spatere Abldsen der Tragerfolie
vom Sicherheitselement-Transfermaterial verhindern
und zum Brechen des Sicherheitselements fihren kann.
[0017] Im Falle einer nur teilflachig aufgebrachten Re-
leaseschicht wird der Funktionsschichtaufbau derart er-
zeugt, dass er entweder vollstandig auf der teilflachigen
Releaseschicht liegt oder eine Innenkontur der teilflachi-
gen Releaseschicht Uberragt. Bei der ersten Variante
liegt der Funktionsschichtaufbau vollstdndig zwischen
der Klebstoffschicht und der Releaseschicht, wahrend er
bei der zweiten Variante einseitig vollstandig von der
Klebstoffschicht und auf der anderen Seite teilweise von
der Releaseschicht und teilweise von der Tragerfolie be-
deckt wird. Im Vergleich zu der ersten Variante lasst sich
das Sicherheitselement-Transfermaterial gemal der
zweiten Variante noch diinner herstellen. Insbesondere
schaut ein Betrachter das auf den Wertgegenstand auf-
gebrachte Sicherheitselement unmittelbar auf den Funk-
tionsschichtaufbau und nicht durch die Releaseschicht
hindurch, sodass der optisch variable Effekt besonders
gut zur Wirkung kommt.
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[0018] Sofern der Funktionsschichtaufbau vollstandig
auf der Releaseschicht liegt, ist die Releaseschicht vor-
zugsweise transparent oder zumindest transluzent, um
den optisch variablen Effekt des Funktionsschichtauf-
baus nicht zu behindern. Denn die Releaseschicht ist die
oberste Schicht des letztlich auf den Wertgegenstand
aufgebrachten Sicherheitselements, durch die ein Be-
trachter hindurchblickt. Die Releaseschicht kann auch
weitere Sicherheitsmerkmale aufweisen, z. B. Interfe-
renzschichtpigmente, Flissigkristallpigmente oder Fluo-
reszenzstoffe. Sofern aber der Funktionsschichtaufbau
nur mit seiner Auflenkontur auf der Releaseschicht liegt,
kann die Releaseschicht auch opak sein und eine Art
Rahmen flir den optisch variablen Effekt des Funktions-
schichtaufbaus bilden.

[0019] Beim Schritt des Erzeugens des Funktions-
schichtaufbaus wird in einer Ausfiihrungsform eine Pra-
geschicht aufgebracht, in die ein Motiv gepragt wird. Die
Prageschicht kann beispielsweise eine UV-Pragelack-
schicht sein, die derart aufgebracht, z. B. gedruckt, wird,
dass sie mit ihrer AuBenkontur vollstandig auf der Re-
leaseschicht liegt.

[0020] Anschliefend wird eine Metallisierungsschicht
auf das gepragte Motiv aufgebracht, um eine metallisier-
te Prageschicht als Funktionsschichtaufbau zu erzeu-
gen. Die Strukturen der Prageschicht kénnen so klein
sein, dass sie diffraktiv wirken und einen holographi-
schen Effekt erzeugen, oder sie kénnen grofier sein und
mit der Metallisierungsschicht Mikrospiegel bilden. Die
metallisierte Prageschicht weist so einen Kippeffekt auf,
bei dem sich ein optisches Erscheinungsbild abhangig
vom Betrachtungswinkel &ndert.

[0021] Vordem Aufbringen der Metallisierungsschicht
kann eine Waschfarbeschicht auf die Prageschicht der-
art aufgebracht werden, dass die Waschfarbeschicht die
Prageschicht nur teilweise bedeckt. Nach dem Aufbrin-
gen der Metallisierungsschicht wird die Waschfarbe-
schicht mit der dartiber liegenden Metallisierungsschicht
durch Waschen entfernt, sodass die Metallisierungs-
schicht mindestens ein Muster oder Zeichen bildet, z. B.
als Negativschrift (Cleartext). Anstatt mittels der Wasch-
farbeschicht kann die Metallisierungsschicht alternativ
durch Atzen oder Laser teilweise demetallisiert werden.
Die demetallisierten Bereiche der Metallisierungsschicht
erzeugen zusatzlich einen Durchsichteffekt, der bei Be-
trachtung im Durchlicht das Muster oder Zeichen beson-
ders deutlich erkennen Iasst.

[0022] Um sicherzustellen, dass das Sicherheitsele-
ment beim spateren Ablésen der Tragerfolie vom Sicher-
heitselement-Transfermaterial moglichst scharfe Kontu-
ren erhalt, kann eine geschlossene oder unterbrochene
Stanzlinie durch die Klebstoffschicht und die Release-
schicht vorgesehen werden, die z. B. mittels eines me-
chanischen Stanzwerkzeugs oder Lasers auf der Tra-
gerfolie erzeugt wird. Die Stanzlinie ist fir das Ablosen
der Tragerfolie vom Sicherheitselement-Transfermateri-
alnichtzwingend, weil die Umrisskonturim Wesentlichen
durch die Kontur der Klebstoffschicht vorgegeben wird.
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Die Stanzlinie stellt demgegeniber jedoch einen saube-
ren und scharfen Ablésungsrand sicher.

[0023] Ein zweiter Aspekt der vorliegenden Offenba-
rung betrifft ein entsprechendes Sicherheitselement-
Transfermaterial als solches. Das Sicherheitselement-
Transfermaterial umfasst eine Tragerfolie, eine Release-
schicht, die auf die Tragerfolie aufgebracht ist, einen
Funktionsschichtaufbau, der eine oder mehrere iberei-
nanderliegende Schichten umfasst und einen optisch va-
riablen Effekt aufweist und der mit einer Au3enkontur
vollstandig auf der Releaseschicht liegt, und eine Kleb-
stoffschicht, die registergenau auf dem Funktions-
schichtaufbau derart aufgebracht ist, dass sie iber die
AuBenkontur des Funktionsschichtaufbaus bis zum Er-
reichen der Releaseschicht ein Stiick weit hinausragt.
[0024] Ein dritter Aspekt der vorliegenden Offenba-
rung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Wertge-
genstands, bei dem das Sicherheitselement-Transfer-
material gemaf entweder dem ersten Aspekt der vorlie-
genden Offenbarung hergestellt oder dem zweiten As-
pekt der vorliegenden Offenbarung bereitgestellt wird,
ein Substrat eines Wertgegentands, z. B. ein Wertdoku-
mentsubstrat, bereitgestellt wird, das Sicherheitsele-
ment-Transfermaterial mitdem Substrat mittels der Kleb-
stoffschicht des Sicherheitselement-Transfermaterials
verklebt wird, und die Tragerfolie von dem Sicherheits-
element-Transfermaterial abgel6st wird, sodass das Si-
cherheitselement auf dem Wertgegenstand verbleibt.
Das Sicherheitselement erlaubt eine Uberpriifung der
Echtheit des Wertgegenstands und dient zugleich als
Schutz vor unerlaubter Reproduktion.

[0025] Bei dem Substrat des Wertgegenstands han-
deltes sich z. B. um ein Papiersubstrat, Polymersubstrat,
oder Verbundsubstrat zur Herstellung von Wertdoku-
menten wie Banknoten, Ausweisen, Aktien, Urkunden,
Briefmarken, Schecks, Eintrittskarten, Fahrkarten oder
Flugscheinen.

[0026] Wenn die Klebstoffschicht eine HeilRsiegellack-
schicht umfasst, erfolgt eine Erwarmung entweder voll-
flachig Gber das gesamte Sicherheitselement-Transfer-
material oder nur in dem Bereich, wo sich die Heil3sie-
gellackschicht befindet. Zum Aushérten der Klebstoff-
schicht wird die Klebstoffschicht vorzugsweise mittels
UV-Strahlung aktiviert.

[0027] Weitere Ausfiihrungsbeispiele sowie Vorteile
werden nachfolgend anhand der schematisch stark ver-
einfachten Figuren erlautert, bei deren Darstellung auf
eine malstabs- und proportionsgetreue Wiedergabe
verzichtet wird, um die Anschaulichkeitzu erhéhen. Darin
zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Banknote 1 mit einem Si-
cherheitselement 12,

Fig. 2 eine Aufsicht auf ein Sicherheitselement-
Transfermaterial 10 umfassend eine endlose Tra-
gerfolie 16, auf der eine Mehrzahl von Sicherheits-
elementen 12 aufgebracht ist,
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Fig. 3 schematisch ein erstes Ausfiihrungsbeispiel
des Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im
Querschnitt,

Fig. 4 schematisch ein zweites Ausfiihrungsbeispiel
des Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im
Querschnitt,

Fig. 5 schematisch ein drittes Ausfiihrungsbeispiel
des Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im
Querschnitt,

Fig. 6 schematisch ein viertes Ausfiihrungsbeispiel
des Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im
Querschnitt,

Fig. 7 schematisch das Sicherheitselement-Trans-
fermaterial 10 aus Fig. 6 auf einem Banknotensub-
strat 14 im Querschnitt,

Fig. 8 die Anordnung aus Fig. 7 mit vom Sicherheits-
element 12 abgeloster Tragerfolie 16 im Querschnitt,

Fig. 9 schematisch ein flinftes Ausfliihrungsbeispiel
des Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im
Querschnitt, und

Figuren 10A bis 10F schematisch einzelne Verfah-
rensstadien beim Herstellen und Applizieren eines
sechsten Ausfihrungsbeispiels des Sicherheitsele-
ment-Transfermaterials 10 im Querschnitt.

[0028] Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Banknote 1 mit einem Sicherheitselement 12. Die
Banknote 1 umfasst ein Banknotensubstrat 14, auf dem
das Sicherheitselement 12 appliziertist. Das Banknoten-
substrat 14 ist z. B. ein Papiersubstrat, Polymersubstrat
oder Verbundsubstrat. Die Motivform des Sicherheitse-
lements 12 kann anders als der illustrierte Stern sein.
Das Sicherheitselement 12 erlaubt eine Uberpriifung der
Echtheit der Banknote 1 und dient zugleich als Schutz
vor unerlaubter Reproduktion.

[0029] Fig. 2 zeigt eine Aufsicht auf ein Sicherheitse-
lement-Transfermaterial 10 umfassend eine endlose
Tragerfolie 16, z. B. eine endlose PET-Folie als Rollen-
ware, auf der eine Mehrzahl von Sicherheitselementen
12 aufgebracht ist. Abweichend von Fig. 2 kann auch nur
ein einziges Sicherheitselement 12 auf einer Tragerfolie
16 vorgesehen sein oder die Tragerfolie 16 liegt als Mehr-
fachnutzenbogen vor.

[0030] Fig. 3 zeigt ein erstes Ausfiihrungsbeispiel des
Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im Quer-
schnitt. Das Sicherheitselement-Transfermaterial 10
umfasst eine Tragerfolie 16, eine transparente Release-
schicht 22, die auf der Tragerfolie 16 vollflachig aufge-
bracht ist, einen Funktionsschichtaufbau 70, der auf der
Releaseschicht 22 nur teilflachig aufgebracht ist, einen
optionalen Primer 60, der auf dem Funktionsschichtauf-
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bau 70 derart aufgebracht ist, dass er mit einer AulRen-
kontur 71 des Funktionsschichtaufbaus 70 abschlief3t
oder, wie hier, allenfalls tGber die AuRenkontur 71 des
Funktionsschichtaufbaus 70 bis zum Erreichen der Re-
leaseschicht 22 ein Stick weit hinausragt, und eine
HeiRsiegellackschicht 50, die auf dem optionalen Primer
60 derart aufgebracht ist, dass sie mit der AuRenkontur
71 des Funktionsschichtaufbaus 70 abschlielt oder al-
lenfalls Uber die AuRenkontur 71 des Funktions-
schichtaufbaus 70 bis zum Erreichen der Releaseschicht
22 ein Stiick weit hinausragt. Zum Beispiel kann ein Uber-
stand der Heil3siegellackschicht 50 weniger als 2 mm,
vorzugsweise weniger als 1 mm, besonders vorzugswei-
se weniger als 0,5 mm betragen.

[0031] Fig. 4 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel
des Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im Quer-
schnitt. Das Sicherheitselement-Transfermaterial 10 ge-
manR Fig. 4 unterscheidet sich vom Sicherheitselement-
Transfermaterial 10 gemaR Fig. 3 dadurch, dass die Re-
leaseschicht 22 nur teilflachig auf der Tragerfolie 16 auf-
gebracht ist. Die Releaseschicht 22 besitzt eine Auf3en-
kontur 33, die Uber die AuRenkontur 71 des Funktions-
schichtaufbaus 70 rundherum hinausragt. Vorzugsweise
sind die durch die AulRenkonturen 33 und 71 definierten
Motivformen der Releaseschicht 22 und des Funktions-
schichtaufbaus 70 ahnlich, vorzugsweise identisch, nur
dass die Releaseschicht 22 eine grofkere AulRenkontur
33 besitzt als der Funktionsschichtaufbau 70.

[0032] Fig. 5 zeigt ein drittes Ausfiihrungsbeispiel des
Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im Quer-
schnitt. Das Sicherheitselement-Transfermaterial 10 ge-
maf Fig. 5 unterscheidet sich vom Sicherheitselement-
Transfermaterial 10 gemaR Fig. 4 dadurch, dass die Re-
leaseschicht 22 zusatzlich zur Auflenkontur 33 noch eine
Innenkontur 34 umfasst. Die Releaseschicht 22 kann
auch lediglich die Innenkontur 34 umfassen und im Ub-
rigen, wie in Fig. 3, vollflachig vorliegen (nicht darge-
stellt). Der Funktionsschichtaufbau 70 ist auf der Re-
leaseschicht 22 derart teilflachig aufgebracht, dass der
Funktionsschichtaufbau 70 die Innenkontur 34 der Re-
leaseschicht 42 (berragt. Vorzugsweise entspricht die
durch die Innenkontur 34 der Releaseschicht 22 definier-
te Motivform der durch die AuRenkontur 33 der Release-
schicht 22 definierten Motivform, sodass die Release-
schicht 22 einen Rahmen mit konstanter Breite fiir den
Funktionsschichtaufbau 70 bildet. Das Sicherheitsele-
ment-Transfermaterial 10 gemaR Fig. 5istdiinner als die
Sicherheitselement-Transfermaterialien 10 geman Figu-
ren 3 und 4.

[0033] Fig. 6 zeigt ein viertes Ausfiihrungsbeispiel des
Sicherheitselement-Transfermaterials 10 im Quer-
schnitt. Das Sicherheitselement-Transfermaterial 10 ge-
maf Fig. 6 unterscheidet sich vom Sicherheitselement-
Transfermaterial 10 gemaR Fig. 5 nur durch eine Stanz-
linie 55. Die Stanzlinie 55 verlauft entweder geschlossen
oder unterbrochen um den Funktionsschichtaufbau 70
herum. Dazu werden die HeiRsiegellackschicht 50 und
die Releaseschicht 22, z. B. mittels eines mechanischen
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Stanzwerkzeugs oder Lasers, auf der Tragerfolie 16
durchgestanzt. Die Stanzlinie 55 ist fiir das spatere Ab-
|I6sender Tragerfolie 16 vom Sicherheitselement 12 nicht
zwingend, weil die Kontur des Sicherheitselements 12
im Wesentlichen durch die Kontur der Heil3siegellack-
schicht 50 vorgegeben ist. Die Sicherheitselement-
Transfermaterialien 10 gemaf den Figuren 3 und 4 kon-
nen auch eine solche Stanzlinie 55 umfassen.

[0034] Fig. 7 zeigt das Sicherheitselement-Transfer-
material 10 aus Fig. 6 umgedreht auf einem Banknoten-
substrat 14 im Querschnitt. Durch Druck und erhdhte
Temperatur schmilzt die Heil3siegellackschicht 50 auf
und kihlt anschlieRend wieder ab, sodass das Sicher-
heitselement 12 mit dem Banknotensubstrat 14 verklebt.
Die Erwarmung erfolgt entweder vollflachig Giber das ge-
samte Sicherheitselement-Transfermaterial 10 oder nur
in dem Bereich, wo sich die Heif3siegellackschicht 50 be-
findet. Zum Ausharten der HeiRsiegellackschicht 50
kann die HeiRRsiegellackschicht 50 mittels UV-Strahlung
aktiviert werden.

[0035] Fig. 8 zeigt die Anordnung aus Fig. 7 mit vom
Sicherheitselement 12 abgeldster Tragerfolie 16 im
Querschnitt. Das Ablésen wird dadurch ermdglicht, dass
die Haftung zwischen dem Banknotensubstrat 14 und
der HeiBsiegellackschicht 50 starker ist als die Haftung
zwischen der Tragerfolie 16 und dem Funktions-
schichtaufbau 70 und als die Haftung zwischen der Tra-
gerfolie 16 und der Releaseschicht 22. Die Stanzlinie 55
stellt dabei sicher, dass das Sicherheitselement 12 eine
saubere und scharfe AuRenkontur erhalt.

[0036] In den bisher beschriebenen Ausfiihrungsbei-
spielen ist der Funktionsschichtaufbau 70 einschichtig,
z. B. eine Druckschicht mit Interferenzschichtpigmenten
oder Flussigkristallpigmenten. Fig. 9 zeigt ein flinftes
Ausfiihrungsbeispiel des Sicherheitselement-Transfer-
materials 10 im Querschnitt. Das Sicherheitselement-
Transfermaterial 10 gemaR Fig. 9 unterscheidet sich von
den zuvor beschriebenen Sicherheitselement-Transfer-
materialien 10 dadurch, dass der Funktionsschichtauf-
bau 70 nicht einschichtig, sondern mehrschichtig ist. Der
Funktionsschichtaufbau 70 umfasst eine Prageschicht
80, z. B. eine Pragelackschicht, mit einer diinnen Metal-
lisierungsschicht 85, welche den gepragten Strukturen
der Prageschicht 80 folgt. Die Prageschicht 80 ist derart
aufgebracht, dass sie die Innenkontur 34 der Release-
schicht 22 Uberragt, ohne die AuRenkontur 33 der Re-
leaseschicht 22 zu erreichen. Die Metallisierungsschicht
85 ist vollflachig aufgebracht, derart dass sie auch die
Prageschicht 80, die Releaseschicht 22 und die Trager-
folie 16 abdeckt. Die Abmessungen der gepragten Struk-
turen der Prageschicht 80 kdnnen so klein sein, dass sie
diffraktiv wirken und einen holographischen Effekt erzeu-
gen, oder sie kénnen gréRer sein und mit der Metallisie-
rungsschicht 85 Mikrospiegel bilden. Der Funktions-
schichtaufbau 70 gemaR Fig. 9 weist so einen Kippeffekt
auf, bei dem sich ein optisches Erscheinungsbild abhan-
gig vom Betrachtungswinkel andert. Abweichend von
Fig. 9 kann die Metallisierungsschicht 85 nur lokal auf-
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gebracht werden. Auch in den Ausfiihrungsbeispielen
gemal den Figuren 3 bis 6 kann anstelle eines einschich-
tigen ein mehrschichtiger Funktionsschichtaufbau 70,
insbesondere gemaR Fig. 9, vorgesehen sein.

[0037] Figuren 10A bis 10F zeigen schematisch ein-
zelne Verfahrensstadien beim Herstellen und Applizie-
ren eines sechsten Ausfiihrungsbeispiels des Sicher-
heitselement-Transfermaterials 10 im Querschnitt. Zu-
nachstwird eine Tragerfolie 16 bereitgestellt, auf die eine
Releaseschicht 22 teilflachig oder vollflachig aufgebracht
wird. In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel umfasst
die Releaseschicht 22 zugleich eine Auflenkontur 33 und
eine Innenkontur 34, liegt also teilflachig vor. Beim Er-
zeugen des Funktionsschichtaufbaus 70 wird zunachst
eine Prageschicht 80 derart aufgebracht, dass sie die
Innenkontur 34 der Releaseschicht 22 nur so weit Uber-
ragt, dass die AuRenkontur 33 der Releaseschicht 22
Uber eine AufRenkontur 71 der Prageschicht 80 rundher-
um hinausragt. In die Prageschicht 80 wird ein Motiv ge-
pragt und auf das gepragte Motiv wird eine Waschfarbe-
schicht 82 teilflachig aufgebracht. Danach wird eine Me-
tallisierungsschicht 85 aufgebracht, derart dass sie zu-
mindest die Prageschicht 80 und die Waschfarbeschicht
82, sowie in diesem Ausflihrungsbeispiel aulRerdem die
Releaseschicht 22 und die Tragerfolie 16, abdeckt. Nach
der Metallisierung wird die Waschfarbeschicht 82 mit der
darauf liegenden Metallisierungsschicht 85 durch Wa-
schen entfernt, sodass die verbleibende Metallisierungs-
schicht 85 die Prageschicht 80 nur noch teilweise be-
deckt und mindestens ein Muster oder Zeichen bildet, z.
B. als Negativschrift (Cleartext). Anstatt mittels der
Waschfarbeschicht 82 kann die Metallisierungsschicht
85 alternativ durch Atzen oder Laser teilweise demetal-
lisiert werden. Zur Fertigstellung des Sicherheitsele-
ment-Transfermaterials 10 werden ein optionaler Primer
60 und eine Heilsiegellackschicht 50 auf den Funktions-
schichtaufbau 70 derart aufgebracht, wie bereits im Zu-
sammenhang mit Fig. 6 erwahnt. Das so hergestellte Si-
cherheitselement-Transfermaterial 10 gemaf Fig. 10D
unterscheidet sich vom Sicherheitselement-Transferma-
terial 10 gemaR Fig. 9 nur durch die demetallierten Be-
reiche in der Metallisierungsschicht 85. In den Figuren
10E und 10F ist dargestellt, wie das Sicherheitselement-
Transfermaterial 10 gemaf Fig. 10D zun&chst mit einem
Banknotensubstrat 14 verklebt und letztlich die Trager-
folie 16 vom Sicherheitselement 12 abgel6st wird. Der
Verklebungsarbeitsschritt in Fig. 10E und der Abldsear-
beitsschritt in Fig. 10F sind identisch zu den in Figuren
7 und 8 erwahnten Arbeitsschritten.

Patentanspriiche
1. Verfahren zum Herstellen eines Sicherheitsele-
ment-Transfermaterials (10), umfassend die Schrit-

te:

- Bereitstellen einer Tragerfolie (16);
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- Aufbringen einer Releaseschicht (22) auf die
Tragerfolie (16);

- teilflachiges Aufbringen einer oder mehrerer
Ubereinanderliegender Schichten zur Erzeu-
gung eines einen optisch variablen Effekt auf-
weisenden Funktionsschichtaufbaus (70) der-
art, dass er mit einer AuRenkontur (71) vollstan-
dig auf der Releaseschicht (22) liegt; und

- Aufbringen einer Klebstoffschicht (50) auf den
Funktionsschichtaufbau (70) derart, dass sie
den Funktionsschichtaufbau (70) entweder ex-
akt abdeckt oder Gber die AuRenkontur (71) des
Funktionsschichtaufbaus (70) bis zum Errei-
chen der Releaseschicht (22) ein Stlick weit hi-
nausragt.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Release-
schicht (22) beim Schritt des Aufbringens der Re-
leaseschicht (22) nur teilflachig aufgebracht wird,
derart dass eine AuRenkontur (33) der Release-
schicht (22) Gber die Aulenkontur (71) des Funkti-
onsschichtaufbaus (70) rundherum hinausragt.

Verfahren nach Anspruch 2, wobei der Schritt des
Aufbringens des Funktionsschichtaufbaus (70) der-
art erfolgt, dass er entweder vollstandig auf der teil-
flachigen Releaseschicht (22) liegt oder eine Innen-
kontur (34) der teilflachigen Releaseschicht (22)
Uberragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei
der Schritt des Erzeugens des Funktionsschichtauf-
baus (70) das Aufbringen einer Prageschicht (80)
und ein Pragen eines Motivs in die Prageschicht (80)
umfasst.

Verfahren nach Anspruch 4, wobei der Schritt des
Erzeugens des Funktionsschichtaufbaus (70) das
Aufbringen einer Metallisierungsschicht (85) auf das
gepragte Motiv umfasst.

Verfahren nach Anspruch 5, umfassend, vor dem
Aufbringen der Metallisierungsschicht (85), einen
Schritt des Aufbringens einer Waschfarbeschicht
(82) auf die Prageschicht (80), derart dass die
Waschfarbeschicht (82) die Prageschicht (80) nur
teilweise bedeckt, und nach dem Aufbringen der Me-
tallisierungsschicht (85), einen Schritt des Entfer-
nens der Waschfarbeschicht (82) mit der dariiber
liegenden Metallisierungsschicht (85), sodass die
Metallisierungsschicht (85) mindestens ein Muster
oder Zeichen bildet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, um-
fassend den Schritt:

- Durchstanzen der Klebstoffschicht (50) und
der Releaseschicht (22) auf der Tragerfolie (16)
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8.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

derart, dass entweder eine geschlossene oder
eine unterbrochene Stanzlinie (55) gebildet
wird.

Sicherheitselement-Transfermaterial (10), umfas-
send

- eine Tragerfolie (16);

- eine Releaseschicht (22), die auf die Trager-
folie (16) aufgebracht ist;

- einen Funktionsschichtaufbau (70), der eine
oder mehrere Ubereinanderliegende Schichten
umfasst und einen optisch variablen Effekt auf-
weist und der mit einer Aufienkontur (71) voll-
sténdig auf der Releaseschicht (22) liegt; und
eine Klebstoffschicht (50), die registergenau auf
dem Funktionsschichtaufbau (70) derart aufge-
bracht ist, dass sie Uber die AuRenkontur (71)
des Funktionsschichtaufbaus (70) bis zum Er-
reichen der Releaseschicht (22) ein Stlick weit
hinausragt.

Sicherheitselement-Transfermaterial nach An-
spruch 8, wobei die Releaseschicht (22) auf der Tra-
gerfolie (16) nur teilflachig aufgebracht ist und eine
AuBenkontur (33) der teilflachigen Releaseschicht
(22) Uber die AuRenkontur (71) des Funktions-
schichtaufbaus (70) rundherum hinausragt.

Sicherheitselement-Transfermaterial nach An-
spruch 9, wobei der Funktionsschichtaufbau (70)
entweder vollstandig auf der teilflachigen Release-
schicht (22) liegt oder eine Innenkontur (34) der teil-
flachigen Releaseschicht (22) tberragt.

Sicherheitselement-Transfermaterial nach einem
der Anspriche 8 bis 10, wobei der Funktions-
schichtaufbau (70) eine Prageschicht (80) umfasst,
in welche ein Motiv gepragt ist.

Sicherheitselement-Transfermaterial nach An-
spruch 11, wobei der Funktionsschichtaufbau (70)
eine Metallisierungsschicht (85) angrenzend an das
gepragte Motiv umfasst.

Sicherheitselement-Transfermaterial nach  An-
spruch 12, wobei die Metallisierungsschicht (85) die
Prageschicht (80) nur teilweise bedeckt und mindes-
tens ein Muster oder Zeichen bildet.

Sicherheitselement-Transfermaterial nach einem
der Anspriiche 8 bis 13, wobei die Klebstoffschicht
(50) und die Releaseschicht (22) entweder eine ge-
schlossene oder eine unterbrochene Stanzlinie (55)
umfassen.

Verfahren zum Herstellen eines Wertgegenstands,
beispielsweise eines Wertdokuments (1), umfas-
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send die Schritte

- Herstellen eines Sicherheitselement-Transfer-
materials (10) nach einem der Anspriiche 1 bis

7 oder Bereitstellen eines Sicherheitselement- 5
Transfermaterials (10) nach einem der Ansprii-

che 8 bis 14;

- Bereitstellen eines Substrats (14) des Wertge-
genstands;

- Verkleben des Sicherheitselement-Transfer- 170
materials (10) mit dem Substrat (14) mittels der
Klebstoffschicht (50) des Sicherheitselement-
Transfermaterials (10); und

- Ablésen der Tragerfolie (16) von dem Sicher-
heitselement-Transfermaterial (10). 15
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