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(567)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len einer Pflasterung, die eine Mehrzahl von Formsteinen
(2) aufweist, die jeweils einen Grundkdrper aufweisen,
wobeian dem Grundkdrper wenigstens ein Kontakthalter
(8, 12) angeordnet ist und sich zwischen jeweils benach-
barten Formsteinen (2) eine Fuge (4) befindet, die mit
einem Fugenmaterial verfiillt ist, wobei das Verfahren
folgende Schritte aufweist:

a. Ermitteln einer Soll-Fugenbreite aus wenigstens einer
Abmessung der Kontakthalter (8, 12);

b. Ermitteln eines oberen Fugenmaterial-Nennwertes
aus der Soll-Fugenbreite, wobei der obere Fugenmate-

VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINER PFLASTERUNG

rial-Nennwert der halben Soll-Fugenbreite entspricht;

c. Ermitteln eines unteren Fugenmaterial-Nennwertes,
der mindestens 0,5 mm betragt;

d. Auswahlen eines Fugenmateriales, dessen Groft-
kornabmessung héchstens dem Fugenmaterial-Nenn-
wert und dessen Kleinstkornabmessung mindestens
dem unteren Fugenmaterial-Nennwert entspricht;

e. Verlegen der Mehrzahl der Formsteine (2), so dass
sich zwischen jeweils benachbarten Formsteinen (2) ei-
ne Fuge (4) befindet; und

f. Fullen der Fugen (4) mit dem ausgewahlten Fugenma-
terial.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen einer Pflasterung, die eine Mehrzahl von Form-
steinen aufweist, die jeweils einen Grundkorper aufwei-
sen, wobei an dem Grundkérper der Formsteine wenigs-
tens ein Kontakthalter angeordnet ist und sich zwischen
jeweils benachbarten Formsteinen eine Fuge befindet,
die mit einem Fugenmaterial verfiillt ist. Die Erfindung
betrifft zudem eine Pflasterung, die in dem erfindungs-
gemalen Verfahren hergestellt wird.

[0002] Eine Pflasterung im Sinne der vorliegenden Er-
findung betrifft sowohl Pflasterdecken als auch Platten-
belage. Als Pflasterdecken werden Pflasterungen aus
kleineren Pflastersteinen, die beispielsweise aber nicht
notwendigerweise eine Kantenlange von weniger als 30
cm aufweisen, bezeichnet. Plattenbeldge werden hinge-
gen aus gréReren Steinen gebildet. Diese Pflastersteine
und Steine werden im Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung auch als Formsteine bezeichnet.

[0003] Pflasterungen werden seit langer Zeit fir unter-
schiedliche Béden und Flachen verwendet. Die Form-
steine, die dabei verwendet werden, konnen Natursteine
oder kiinstlich hergestellte Formsteine sein, die bei-
spielsweise aus Beton bestehen. Die Belastungen, de-
nen eine solche Pflasterung ausgesetzt ist, variieren
stark in Abhangigkeit der Flache, die mit der Pflasterung
belegt ist und deren Nutzung.

[0004] Eine solche Pflasterung kann beispielsweise
als Belag fiir eine FuRgangerzone oder einen Fu3weg
dienen. In diesem Fall wird die Pflasterung nahezu aus-
schlief3lich von FulRgangern verwendet, sodass die auf-
tretenden Belastungen und die entsprechenden Anfor-
derungen an die Tragféhigkeit der Pflasterung relativ ge-
ring sind. Alternativ wird eine solche Pflasterung als Ga-
rageneinfahrt oder Parkplatz verwendet, sodass Kraft-
fahrzeuge, insbesondere Pkw, die Pflasterung befahren.
Pflasterungen kénnen auch in Wohn- und Quartierstra-
Ren und bei Zufahrten, Lagerplatzen oder sonstigen Fla-
chen von Industrieanlagen, beispielsweise Fabriken, Ha-
fenanlagen oder dhnlichem verwendet werden. In die-
sem Fall werden die Pflasterungen von schweren Last-
kraftwagen befahren, die gegebenenfalls auf der Pflas-
terung beschleunigen, bremsen oder wenden. In diesem
Fall treten extreme Belastungen auf.

[0005] Durch das Gewicht der Fahrzeuge, die auf der
Pflasterung bewegt werden, wird eine vertikale Belas-
tung auf die Pflasterung und die einzelnen Formsteine
ausgelbt. Beschreibt die Fahrstrecke eines Fahrzeugs
auf der Pflasterung eine Kurve oder bremst oder be-
schleunigt das Fahrzeug werden zudem Krafte parallel
zur Trittflache der Formsteine aufgebracht. Auch die
Walkwirkung der Reifen hat derartige Krafte zur Folge.
Diese Krafte missen von der Pflasterung aufgenommen
und in und Uber den Oberbau abgeleitet werden. Dies
soll Uber Jahre geschehen, mdglichst ohne dass die
Pflasterung und/oder einzelne Formsteine Schaden neh-
men. Die Trittflache der Formsteine ist die Flache, auf
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der sich FuRganger, Fahrzeuge oder sonstige Verkehrs-
teilnehmer bewegen.

[0006] Oftmals werden grof3e Flachen mit einer Pflas-
terung bedeckt. Dies hat gegeniiber einer Versiegelung
beispielsweise mit einer Asphaltschichtden Vorteil, dass
durch die Fugen, die sich zwischen den einzelnen Form-
steinen befinden, Regenwasserin den Boden versickern
und ablaufen kann. Dies wird zusatzlich oder alternativ
dazu auch durch die Verwendung von Formsteinen aus
einem haufwerksporigen Beton erreicht. Diese Steine
kénnen vollstandig aus dem haufwerksporigen Beton
hergestellt sein und dann als haufwerksporige Vollbeton-
steine bezeichnet werden. Die Steine kénnen aber auch
nur teilweise aus dem haufwerksporigen Beton herge-
stellt sein. Dann werden sie als haufwerksporige Kern-
betonsteine bezeichnet. Der haufwerksporige Beton wird
dabei beispielsweise nur im oberen Bereich oder nurim
unteren Bereich des Steines verwendet. Auch eine obere
und eine untere Schicht aus haufwerksporigem Beton ist
moglich. Dadurch werden die Bildung von Pflitzen und
das damit oftmals einhergehende gefahrliche Aquapla-
ning sowie die Eisbildung bei Frost vermieden und der
Boden trocknet weniger stark aus. Die Fugen sind dafir
in der Regel mit einem Fillmaterial, das auch als Fugen-
material bezeichnet werden kann, gefiillt, das beispiels-
weise Sand oder feine Splitte oder Kiese sind. Hier sind
unterschiedliche Kérnungsgrofien bekannt, die in die Fu-
gen in an sich bekannter Weise eingeftillt werden. Damit
die Fugen Fugenmaterial aufnehmen kénnen, missen
sie eine Mindestbreite aufweisen, die von dem einzubrin-
genden Fugenmaterial abhangt. Dies bedeutet, dass die
Formsteine einen Abstand voneinander aufweisen mis-
sen. Dadurch werden insbesondere parallel zur Trittfla-
che der Formsteine aufgebrachte Krafte nur direkt von
einem der Formsteine auf den benachbarten Formstein
Ubertragen, sondern auch durch das Fugenmaterial
Ubertragen. Dabei kann es kaum mehr zu Bewegungen
der einzelnen Formsteine kommen. Diese Bewegungen
sind unerwiinscht, da sie dazu fiilhren, dass das Fugen-
material zerrieben wird und in Hohlrdume der Bettung
wandern kann. Dies hat wiederum zur Folge, dass sich
Hohlrdume im Fugenmaterial und somit Fugenvertiefun-
gen bilden, die zu einer verschlechterten Lastabtragung
fuhren. Zudem sammeln sich mit der Zeit Verunreinigun-
gen in den Hohlrdumen im Fugenmaterial an, die die
Wasserdurchlassigkeit der Pflasterung verschlechtern.

[0007] Um die unerwiinschten Bewegungen der Form-
steine relativ zueinander zu reduzieren, werden haufig
Formsteine mit Abstandshaltern in Form von seitlichen
Vorspriingen und/oder Vertiefungen verwendet. Oft wer-
den diese Formsteine so verlegt, dass zwischen den Ab-
standshaltern ein Abstand vorhanden ist, der jedoch zu
klein ist, um eine homogene Fugenfiillung zu erlauben.
Dies unterstitzt die Relativbewegung der benachbarten
Formsteine relativ zu einander. Die Formsteine werden
daher oft auf Kontakt verlegt, sodass sich die Formsteine
Uber ihre Kontakthalter aneinander abstitzten. Derartige
Formsteine sind nicht fir intensiv belastete Flachen kon-
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zipiert, sondern lediglich fir begriindbare leicht belastete
Flachen und beispielsweise aus der DE 87 05 004 U1
bekannt. Die Abstandshalter dieses Systems sollen zum
einen die Bewegungen der Steine relativ zueinander re-
duzieren und zum anderen die Wasserdurchlassigkeit
verbessern, indem ein gréRerer Fugenquerschnitt gebil-
det wird. Allerdings zeigt sich auch bei den Formsteinen
mit Abstandshaltern, dass sich die Wasserdurchlassig-
keit mit der Zeit erheblich verschlechtert, sodass War-
tungs- und Reparaturarbeiten nétig werden. Das Fugen-
material wandert mit der Zeit in Hohlrdume der Bettung
ab. Alternativ kann es sich auch auf der Bettungsober-
flache absetzen.

[0008] Die Forschungsgesellschaft fur Stralen- und
Verkehrswesen bringt mit den "Zusatzlichen Techni-
schen Vertragsbedingungen und Richtlinien zur Herstel-
lung von Verkehrsflachen mit Pflasterdecken, Plattenbe-
lagen und Einfassungen" (ZTV Pflaster-StB 20) regel-
mafig ein Regelwerk heraus, in dem Anforderungen an
Pflasterungen gestellt werden. Besondere Anforderun-
gen an Fugenmaterialien zur Verwendung in Pflasterun-
gen werden zudem in dem Regelwerk "Technische Lie-
ferbedingungen fiir Bauprodukte zur Herstellung von
Pflasterdecken, Plattenbelagen und Einfassungen" (TL
Pflaster-StB 06/15) ebenfalls von der Forschungsgesell-
schaft fur StralRen- und Verkehrswesen gestellt. Diesen
verkehrsglltigen Regelwerken nach soll die Grofdt-
kornabmessung des Fugenmateriales mindestens zwei
Drittel der vorgesehenen Soll-Fugenbreite entsprechen.
Vorzugsweise sollen die Baustoffgemische 0/4, 0/5 und
0/8 als Fugenmaterial verwendet werden. Die Kennzif-
fern von Baustoffgemischen beziehen sich dabei stets
auf die Kleinstkornabmessung in Millimetern und die
GroRtkornabmessung in Millimetern, getrennt durch ei-
nen Schragstrich. Das Baustoffgemisch 0/4 besitzt dem-
nach eine Kleinstkornabmessung von 0 mm und eine
GroRtkornabmessung von 4 mm. Es enthalt also Ge-
steinskdrner mit Abmessungen mindestens 0 mm und
maximal 4 mm. Gemaf der ZTV Pflaster-StB 20 und der
TL Pflaster-StB 06/15 werden folglich stets Baustoffge-
mische mit einer Kleinstkornabmessung von 0 mm als
Fugenmaterial bei der Herstellung von Verkehrsflachen
mit Pflasterungen verwendet.

[0009] Nachteilig istjedoch, dass auch Pflasterungen,
die auf der Grundlage der ZTV Pflaster-StB 20 und der
TL Pflaster-StB 06/15 gefertigt wurden, eine sich infolge
der hohen Belastungen mit der Zeit verschlechternde
Lastabtragung sowie eine schlechte Wasserdurchlassig-
keit aufweisen.

[0010] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, das Verfahren zur Herstellung einer Pflasterung der-
art zu verbessern, dass eine bestandigere Lastabtra-
gung sowie eine verbesserte Wasserdurchlassigkeit er-
zielt werden.

[0011] Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe durch
ein Verfahren zur Herstellung einer Pflasterung die je-
weils einen Grundkorper aufweisen, wobei an dem
Grundkoérper wenigstens ein Kontakthalter angeordnet
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istund sich zwischen jeweils benachbarten Formsteinen
eine Fuge befindet, die mit einem Fugenmaterial verfillt
ist, wobei das Verfahren folgende Schritte aufweist:

a) Ermitteln einer Soll-Fugenbreite aus wenigstens
einer Abmessung der Kontakthalter;

b) Ermitteln eines oberen Fugenmaterial-Nennwer-
tes aus der Soll-Fugenbreite, wobei der oberen Fu-
genmaterial-Nennwert der halben Soll-Fugenbreite
entspricht;

c) Ermitteln eines unteren Fugenmaterial-Nennwer-
tes, der mindestens 0,5 mm betragt;

d) Auswahlen eines Fugenmateriales, dessen
GroRtkornabmessung héchstens dem Fugenmate-
rial-Nennwert und dessen Kleinstkornabmessung
mindestens dem unteren Fugenmaterial-Nennwert
entspricht;

e) Verlegen der Mehrzahl der Formsteine, so dass
sich zwischen jeweils benachbarten Formsteinen ei-
ne Fuge befindet; und

f) Fillen der Fugen mit dem ausgewahlten Fugen-
material.

[0012] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass es durch die groBen Unterschiede zwischen der
GroRtkornabmessung und der Kleinstkornabmessung
im Fugenmaterial im Stand der Technik zu einer Entmi-
schung kommen kann. Dabei werden die kleinsten Be-
standteile des Fugenmaterials nach unten ausgewa-
schen und sammeln sich dort an. Dadurch wird die Was-
serdurchlassigkeit der Fuge in diesem Bereich reduziert.
Infolgedessen kann es insbesondere bei starkem Regen
leicht dazu kommen, dass nicht ausreichend viel Wasser
durch die Fugen, in die Bettung und dann in die Trag-
schicht abflieBen kann und es zur Pfiitzenbildung kommt.
Dies fuhrt zur Instabilitdt der Materialien unter den Form-
steinen und spult das Fugenmaterial aus, wodurch die
Lastabtragung verschlechtert und eine relative Kippbe-
wegung der einzelnen Formsteine relativ zueinander er-
moglicht und erleichtert wird. Weiterhin kann Wasser in
den Fugen stehen bleiben, die Steine "schwimmen" auf
und es kénnen Schaden entstehen.

[0013] Erfindungsgemal werden daher eine Kleinst-
kornabmessung von wenigstens 0,5 mm und eine GroRt-
kornabmessung verwendet, die héchstens der halben
Fugenbreite entspricht.

[0014] Vorzugsweise weist jeder Formstein der Pflas-
terung wenigstens einen Kontakthalter auf. Besonders
bevorzugt sind die einzelnen Formsteine identisch aus-
gebildet. Dann ist das Verlegen besonders einfach, da
jeder Formstein an jeder Stelle der Pflasterung verwen-
det werden kann. Wichtig ist jedoch lediglich, dass die
Soll-Fugenbreite durch die Abmessungen der Kontakt-
halter bestimmt wird und das im verlegten Zustand der
Formsteine zwischen jeweils zwei Grundkorpern wenigs-
tens ein Kontakthalter angeordnet ist. Vorzugsweise
weist jedoch jeder der benachbarten Formsteine einen
Kontakthalter auf, die sich jeweils in die Fuge erstrecken,
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die sich zwischen den beiden Formsteinen befindet. Be-
sonders bevorzugt liegen diese beiden Kontakthalter der
beiden Formsteine im verlegten Zustand der Pflasterung
aneinander an.

[0015] Die Formsteine weisen an ihrem Grundkorper
vorzugsweise mehrere Kontakthalter auf, die an dem
Grundkoérper angeordnet sind. Vorzugsweise sind die
mehreren Kontakthalter an dem Grundkérper an den
Ecken und bei langeren Seiten an den Steinflachen an-
geordnet sind, so dass an allen Steinflachen ein vorbe-
stimmter Fugenquerschnitt vorhanden ist. Derartige
Kontakthalter kbnnen auch Abstandshalter, Abstandshil-
fen, Verschiebesicherungselemente und/oder sonstige
angeformte und/oder angeordnete Profile sein. Vorzugs-
weise ist ein derartiger Formstein vollstandig aus Beton
hergestellt. Derartige Formsteine sind kostengtinstig und
in groRRer Zahl herstellbar. In einer bevorzugten Ausge-
staltung besteht die Pflasterung ausschlieRlich aus der-
artigen Formsteinen. Die Formsteine, die fir die Pflaste-
rung verwendet werden, kdnnen identisch ausgebildet
sein. Dadurch wird das Verlegen der Pflasterung deutlich
vereinfacht, da keine Auswahl des jeweils nachsten zu
verlegenden Formsteins getroffen werden muss. Es ist
jedoch nicht notwendig, dass ausschlief3lich identische
Formsteine verwendet werden. Moderne Pflasterungen
sollen oftmals asthetischen Gesamteindruck und Wir-
kungen aufweisen, die durch identische Formsteine nicht
oder nicht immer hervorgerufen werden kénnen. Auch
wenn es Ublich ist, nur eine einzige Art von Formsteinen,
also ein einziges Formsteinformat, bei einer Pflasterung
zu verwenden, ist es durchaus denkbar, auch unter-
schiedliche Arten von Formsteinen zu verlegen, sodass
eine einheitliche Flache, namlich die Pflasterung, ent-
steht. Dies ist beispielsweise dann von Vorteil, wenn eine
Geometrie einer Formsteinart allein keine vollstandige
Bedeckung zulasst. Weist beispielsweise eine Art Form-
stein eine achteckige Symmetrie in einem Schnitt parallel
zur Trittflache auf, ist es nicht moglich, eine vollstéandige
Bedeckung einer Flache mit nur dieser Art Formstein zu
erreichen. Es wird jedoch mdéglich, wenn eine zweite Art
Formsteine, beispielsweise mit quadratischem Quer-
schnitt und gleicher Kantenlange wie der achteckige
Schnitt der ersten Art verwendet wird. Unabhangig da-
von, wie viele Arten Formsteine die Pflasterung aufweist
kommt es immer zu fugenkreuzungsstellen.

[0016] An derartigen Fugenkreuzungsstellen treffen
drei oder mehr Formsteine, die der gleichen oder unter-
schiedlichen Arten angehéren kdnnen, aufeinander.
Handelt es sich bei der Fugenkreuzungsstelle um eine
"T"-formige Stelle, treffen drei Formsteine aufeinander.
Dies bedeutet nicht zwangslaufig, dass die Fugen sich
in einem rechten Winkel verzweigen, auch wenn dies
vorteilhaftist. Immer dort, wo drei Fugen aufeinander tref-
fen, entsteht im Sinne der vorliegenden Erfindung eine
"T"-formige Fugenkreuzungsstelle, unabhangig davon,
in welchem Winkel die Fugen aufeinandertreffen. Insbe-
sondere beinhaltet dies also auch Fugenkreuzungsstel-
len, die in Form eines "Y" angeordnet sind. Sie werden
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der Einfachheit halber ebenfalls als "T"-férmige Fugen-
kreuzungsstellen angesehen. Je nach Verlegeart, die bei
der Herstellung der Pflasterung verwendet wird, ist es
moglich, dass die Pflasterung ausschlieB3lich "T"-férmige
Fugenkreuzungsstellen aufweist. Dies ist beispielsweise
beim aus dem Stand der Technik bekannten Fischgrat-
Muster der Fall. Bei anderen Verlegearten ist es jedoch
moglich, dass vier oder mehr Formsteine an einer Stelle
einander angrenzen, sodass sich zwei Fugen kreuzen
oder mehr als vier Fugen von der Fugenkreuzungsstelle
wegfihren. All diese Arten werden vorliegend unter dem
Begriff Fugenkreuzungsstelle verstanden.

[0017] An einer Fugenkreuzungsstelle treffen wenigs-
tens drei Formsteine mit Kontakthaltern an den Ecken
oder Seitenflachen aufeinander. Je nach Form der Form-
steine und Anzahl der unterschiedlichen Arten der Form-
steine, die bei der Pflasterung verwendet werden, kon-
nen auchvier, flinf, sechs oder gar noch mehr Formsteine
an einer Fugenkreuzungsstelle aneinander angrenzen.
Dies bedeutet zudem, dass auch mehr als vier, beispiels-
weise funf, sechs oder noch mehr Fugen aufeinander-
treffen. Fir die meisten der beteiligten Formsteine befin-
det sich an dieser Stelle eine Ecke. Die Kontakthalter der
verschiedenen Formsteine, die von dem Grundkdrper
hervorspringen, liegen an den Fugenkreuzungsstellen
aneinander an. Durch diesen Kontakt der unterschiedli-
chen Formsteine relativ zueinander ist eine Bewegung
der Formsteine aufeinander zu nicht méglich. In der ge-
samten Pflasterung sorgt die Ausgestaltung aller Fugen-
kreuzungsstellen daftir, dass kein Formstein mit Ausnah-
me der sich gegebenenfalls am Rand der Pflasterung
befindenden Formsteine relativ zu einem anderen be-
wegt werden kann, unabhangig davon, in welche Rich-
tung und an welcher Stelle eine Kraft parallel zur Trittfl&-
che aufgebracht wird. Gleichzeitig sorgen die Kontakt-
halter dafir, dass der Grundkérper der jeweiligen Form-
steine zwischen den Fugenkreuzungsstellen, also dort,
wo sich keine Kontakthalter befinden, einen vordefinier-
ten Abstand aufweisen, sodass eine gewilinschte und
vorbestimmte Fugenbreite, namlich die Soll-Fugenbrei-
te, nicht unterschritten werden kann.

[0018] Durch diese Ausgestaltung der Pflasterung ist
es moglich, eine im Vergleich zu Pflasterungen aus dem
Stand der Technik geringere Krafteinleitung in das Fu-
genmaterial zu erreichen, das sich in den Fugen zwi-
schen den einzelnen Formsteinen befindet. Dadurch
wird eine geringere Materialzerreibung und Materialzer-
trimmerung erreicht. Zudem wird durch die Vorspriinge
erreicht, dass beim Verlegen eine ausreichende und ein-
heitliche Fugenbreite erreicht wird, ohne dass diese von
Hand nachgearbeitet werden muss. Die Verlegung er-
zeugt eine doppelte Fugenstabilitdt und zwar durch die
Voll-Kontaktverlegung einerseits und die Fugenfiillung
andererseits. Dies bedeutet, dass Krafte nicht nur direkt
von einem Formstein auf den benachbarten Formstein
Ubertragen werden, was durch die auf Kontakt verlegten
Kontaktelemente der Fall ist. Zusétzlich wird ein Teil der
in horizontaler Richtung wirkenden Krafte durch das Fu-
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genmaterial von einem Formstein auf den benachbarten
Formstein Ubertragen.

[0019] In einer bevorzugten Ausgestaltung befinden
sich zwischen den Fugenkreuzungsstellen keine Kon-
takthalter am jeweiligen Grundkérper der durch die je-
weilige Fuge getrennten Formsteine. Besonders bevor-
zugt verfiigen die Fugen dort (iber eine konstante Breite.
In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform wei-
sen die Fugen eine Uber die gesamte Tiefe konstante
Breite auf. Die Tiefe erstreckt sich meist senkrecht zu
der Trittflache. In der bevorzugten Ausfiihrungsform ha-
ben wenigstens einige, besonders bevorzugt jedoch alle
Fugen eine uber den gesamten Querschnitt konstante
Breite. Dies vereinfacht das Verflllen der Fugen und
sorgt daflir, dass Uiber die gesamte Pflasterung hinweg
die Fugenfillung mdglichst gut verdichtet werden kann
und gute Versickerungseigenschaften gegeben sind.
Durch die bevorzugte Ausgestaltung der Pflasterung, bei
der die einzelnen Formsteine uber ihre Kontakthalter an-
einander anliegen, wird ein Grof3teil der entlang der Tritt-
flache der Formsteine aufgebrachten Kraft, vorzugswei-
se sogar die gesamte Kraft direkt von einem Formstein
auf den anderen Ubertragen, sodass das Fugenmaterial
wenig bis gar nicht belastet wird. Die Pflasterung verliert
auch bei hoher Fugenentleerung nichtihre Funktion. Da-
durch findet gegentiber herkdmmlichen Steinen eine ge-
ringere Materialzerreibung und Materialzertrimmerung
statt, wodurch die Pflasterdecke oder der Plattenbelag
standfester wird. Die Breite der Fugen wird im Wesent-
lichen, vorzugsweise vollstandig durch die Dicke der
Kontakthalter bestimmt. Die Dicke erstreckt sich dabei
parallel zu der Trittflache und gibt an, wie weit der jewei-
lige Kontakthalter von dem Grundkdrper hervorsteht. Es
kann von Vorteil sein, wenn die Pflasterung unterschied-
liche Formsteine aufweist, die sich zumindest auch durch
die Dicke der Kontakthalter unterscheiden. Damit ist es
moglich, in unterschiedlichen Bereichen der Pflasterung
unterschiedlich breite Fugen zu erreichen. Das ist insbe-
sondere dann von Vorteil, wenn beispielsweise in den
verschiedenen Bereichen unterschiedliche Mengen an
Flussigkeit, beispielsweise Regenwasser durch die Fu-
gen abgeflhrt werden sollen oder gar missen.

[0020] In einer bevorzugten Ausgestaltung verfligen
die Formsteine in einem Schnitt parallel zur Trittflache
Uber wenigstens drei, insbesondere wenigstens vier
Ecken, an denen sich jeweils einer der Kontakthalter be-
findet, der ebenfalls eine Ecke aufweist. Vorzugsweise
ist die Schnittflache zumindest abschnittsweise unab-
hangig vom Abstand zur Trittflache. Andere Ausgestal-
tungen der Formsteine weisen mehr als vier Ecken, bei-
spielsweise fiinf, sechs oder acht Ecken auf. Bevorzugt
sind Ausgestaltungen, bei denen eine vollstandige Be-
deckung der mit der Pflasterung versehenen Flache mit
einer einzigen Formsteinart moglich ist.

[0021] Bevorzugt weisen die Ecken der jeweiligen
Kontakthalter einen Kurvenradius auf, der herstellungs-
bedingt ist und weniger als 5 mm, bevorzugt weniger als
2 mm, besonders bevorzugt weniger als 1 mm betragt.
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Je kleiner der Kurvenradius ist, desto kleiner ist auch die
Liicke, die in der Pflasterung vorhanden ist. Wenn meh-
rere dieser Ecken der Kontakthalter aneinander anlie-
gen, und die Ecken nicht einen exakten Winkel, sondern
einen herstellungsbedingten Krimmungsradius aufwei-
sen, entsteht zwangslaufig eine kleine Liicke zwischen
den einzelnen Kontakthaltern. Diese sollte mdglichst
klein gehalten werden, sodass ein moglichst kleiner
Krimmungsradius erstrebenswert ist. Dadurch entsteht
an dieser Stelle nicht die Wirkung einer zusatzlichen Fu-
ge, die gegebenenfalls verfillt werden muss oder zu Pro-
blemen fihren kann.

[0022] Vorteilhafterweise sind die Grundkorper in ei-
nem Schnitt parallel zur Trittflache rechteckig ausgebil-
det. Sie verfligen Uber eine Langsrichtung und eine Quer-
richtung, wobei die Langsrichtung langer als die Quer-
richtung ist. In einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung ist die Langsrichtung doppelt so lang wie die Quer-
richtung, da in diesem Fall besonders einfach unter-
schiedliche Verlegearten realisiert werden kénnen. Vor-
zugsweise befindet sich entlang der Langsrichtung am
jeweiligen Grundkérper wenigstens ein Kontakthalter,
der nicht an einer Ecke angeordnet ist. Vorzugsweise ist
die Anordnung dieses wenigstens einen zuséatzlichen
Kontakthalters symmetrisch zur Mitte des Grundkérpers
in Langsrichtung. Alternativ oder zusatzlich dazu sind
wenigstens einige, bevorzugt alle Formsteine im Schnitt
parallel zur Trittflaiche quadratisch ausgebildet. In die-
sem Fall kann es von Vorteil sein, wenn an den Seiten-
flachen jeweils wenigstens ein Kontakthalter angeordnet
ist, der nicht an einer der Ecken, sondern beispielsweise
an einer der Seitenflachen des Grundkdrpers angeord-
net ist. Dies ist insbesondere bei groRen Formsteinen
von Vorteil. GroRR bezieht sich dabei auf die absoluten
Male des jeweiligen Formsteines entlang der Seitenfla-
chen, also dem Abstand zwischen zwei benachbarten
Ecken oder auf das Verhaltnis dieses Abstandes, also
der Seitenldnge und der Ausdehnung der Kontakthalter
in dieser Richtung.

[0023] In einer bevorzugten Ausgestaltung verfliigen
die Formsteine Uber eine Dicke, die sich senkrecht zur
Trittfldche erstreckt. Die Kontakthalter erstrecken sich
vorteilhafterweise nicht tber die gesamte Dicke. Es hat
sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn sich die Kontakt-
halter Gber héchstens 95 %, bevorzugt tUber héchstens
85 % der Dicke erstrecken. Allerdings sollten sie sich
Uber wenigstens 40 % besonders bevorzugt uber we-
nigstens 60 %, besonders bevorzugt Giber wenigstens 80
% der Dicke erstrecken. Je groRer der Teil der Dicke ist,
Uber den sich die Kontakthalter erstrecken, desto gréRRer
sind die Kontaktflachen, mit denen die jeweiligen Kon-
takthalter im verlegten Zustand, also in der Pflasterung,
aneinander anliegen. Dadurch kénnen Krafte besser
Ubertragen und Kippmomente vermieden werden. Zu-
dem sinkt bei gleichbleibender aufgebrachter Kraft der
Druck, wodurch die Steine, insbesondere aus Beton her-
gestellte Formsteine, geschont werden kénnen und lan-
ger halten. Erstrecken sich die Kontakthalter jedoch bei-
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spielsweise Uber die gesamte Dicke, was moglich aber
nicht notwendig ist, sind sie in der verlegten Pflasterung
selbst nach dem Befiillen der Fugen mit Fugenmaterial
deutlich zu sehen, was gegebenenfalls den optischen
Gesamteindruck der Pflasterung verandern kann.
[0024] Daher betragt der Abstand der Kontakthalter
von der Trittflache vorzugsweise wenigstens 1 cm, be-
vorzugt wenigstens 2 cm, besonders bevorzugt wenigs-
tens 3 cm. Damit wird angegeben, wie tief unterhalb der
Trittflache der Kontakthalter beginnt und wie viel Fugen-
material maximal auf dem Kontakthalter angeordnet wer-
den kann, ohne die Trittflache zu Giberragen. Bevorzugt
betragt der Abstand hdochstens 85% der Steindicke.
[0025] Vorzugsweise ist der wenigstens eine Kontakt-
halter einstiickig an dem Grundkérper angeordnet. Dies
hat den Vorteil, dass die Kontakthalter beim Verlegen
der Formsteine nicht einzeln zwischen den Formsteinen
angeordnet werden missen, sondern die Formsteine di-
rekt die Kontakthalter aufweisen. Bevorzugt sind wenigs-
tens einige der Kontakthalter, bevorzugt jedoch alle Kon-
takthalter einsttickig mitdem Grundkérper des Formstei-
nes ausgebildet. In anderen Ausgestaltungen kann es
von Vorteil sein, einige oder alle Kontakthalter in Form
separater Bauteil auszubilden, die vor dem Verlegen zu
einer Pflasterung an den entsprechenden Stellen der
Formsteine angeordnet, beispielsweise angeklebt, an-
geclipst oder angeschraubt werden. Dies hat insbeson-
dere den Vorteil, dass der Grundkérper des Formsteines
mit unterschiedlichen Kontakthaltern versehen werden
kann. Diese konnen sich darin unterscheiden, wie weit
die jeweiligen Kontakthalter Gber den Grundkérper her-
vorstehen. Dadurch wird die Breite der beim Verlegen
entstehenden Fuge bestimmt. Alternativ oder zusatzlich
kénnen sich die Kontakthalter in ihrer Breite unterschei-
den. Dadurch kann beeinflusst werden, wie grof3 die Kon-
taktflache im verlegten Zustand ist. So kann die Stabilitat
der Pflasterung und die GroéRe der tUbertragbaren Krafte
parallel zur Trittflache beeinflusst werden. Auch die An-
zahl und/oder Hohe der Kontakthalter kann verandert
werden, indem eine andere Art von Kontakthalter mit
dem jeweiligen Grundkdrper verwendet wird. So kénnen
die mechanischen Eigenschaften, insbesondere die die
Ubertragbarkeit von Kréften, die Stabilitat der Pflaste-
rung, die Fahigkeit, Flissigkeiten abzuleiten und die
Kippeigenschaften der Formsteine betreffen, eingestellt
werden. Diese kdnnen auf diese Weise in unterschiedli-
chen Bereichen der Pflasterung unterschiedlich gewahit
werden, ohne dass unterschiedliche Grundkorper ver-
wendet werden missen.

[0026] Die Soll-Fugenbreite wird aus wenigstens einer
Abmessung der Kontakthalter ermittelt. Bevorzugt wird
sie aus der Breite der Kontakthalter ermittelt. Besonders
bevorzugt betragt die Soll-Fugenbreite das Doppelte der
Breite der Kontakthalter. Das ist beispielsweise dann der
Fall, wenn die Kontakthalter eines Formsteins sich stets
an einem Kontakthalter eines anderen Formsteins seit-
lich abstiitzen. Die Fugenbreite betragt dann mindestens
die zweifache Breite der Kontakthalter. Alternativ oder
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erganzend dazu weisen die Formsteine mindestens ei-
nen Kontakthalter auf, der sich seitlich an einem Form-
stein abstitzt. Die Soll-Fugenbreite entspricht in diesem
Fall der Breite des Kontakthalters. Alternativ dazu kann
dieser Kontakthalter auch zwischen den Formsteinen
oder an den Formsteinen angeordnet sein. Die Breite
des Kontakthalters ist die Abmessung des Kontakthal-
ters in der Richtung, die senkrecht zu der Flache steht,
an der der Kontakthalter an dem Grundkorper eines
Formsteins angeordnet oder einstiickig angeordnet ist.
[0027] Das Fiullen der Fugen mit dem ausgewahlten
Fugenmaterial kann beispielsweise durch Einfegen oder
Einschlammen erfolgen. Vorzugsweise werden die Fu-
gen vollstdndig mit dem ausgewahlten Fugenmaterial
geflllt. Alternativ dazu werden die Fugen nur anteilig mit
dem ausgewahlten Fugenmaterial gefiillt. Anschlielfend
werden diese Fugen mit einem anderen Fugenmaterial,
das vorzugsweise ein gebundenes Fugenmaterial ist,
beispielsweise Pflasterfugenmortel, verfiillt. Dies ist ins-
besondere dann von Vorteil, wenn eine gebundene Bau-
weise erzielt werden soll. Als anderes Fugenmaterial
kann auch ein weiteres ungebundenes Fugenmaterial
verwendet werden.

[0028] Vorzugsweise wird das Fugenmaterial nach
dem Fillen und Einschlammen der Fugen mit dem aus-
gewahlten Fugenmaterial verdichtet. Dazu kann das
Pflaster beispielsweise mit einer Ruittelplatte abgeruttelt
werden. Durch das Verdichten wird eine optimale, ho-
mogene Verteilung des Fugenmaterials erzielt, sodass
eine moglichst gute Lastabtragung sichergestellt wird.
[0029] Bevorzugtwird nach dem Verdichten erneut ein
Fugenmaterial in die Fugen gefillt und eingeschlammt
und das Fugenmaterial anschliefend erneut verdichtet.
Beim Verdichten wird das Fugenmaterial in der Fuge
komprimiert und nimmt folglich nach dem Verdichten we-
niger Platz in Anspruch als vor dem Verdichten. Durch
das wiederholte Fullen und Verdichten wird ein weiterer
Teil im Fugenraum mit verdichtetem Fugenmaterial aus-
geflllt. Das Fillen und Verdichten kann solange wieder-
holt werden, bis die relative Komprimierung des Fugen-
materials nach dem erneuten Verdichten im Vergleich
zum Zustand nach dem vorherigen Verdichten einen be-
stimmten Schwellenwert unterschreitet. Vorzugsweise
wird das ausgewahlte Fugenmaterial zur erneuten Fil-
lung der Fugen verwendet. Alternativ dazu wird ein an-
deres als das ausgewahlte Fugenmaterial zum erneuten
Fallen und Verdichten verwendet, das jedoch auf das
zuvor eingebrachte Fugenmaterial abgestimmt ist. Dies
ist beispielsweise von Vorteil, wenn eine gebundene
Bauweise erzielt werden soll. Dazu wird beispielsweise
Pflasterfugenmértel fir die obere Fugenfillung verwen-
det.

[0030] Vorzugsweise wird die Breite der Fugen durch
die Kontakthalter bestimmt. Dies ist beispielsweise der
Fall, wenn die Formsteine auf Kontakt verlegt werden
und sich dabei jeweils lber die Kontakthalter aneinander
seitlich abstitzen.

[0031] Bevorzugt werden die Formsteine zumindest
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teilweise, besonders bevorzugt vollstdndig aus einem
wasserspeichernden Material, insbesondere hauf-
werksporigem Vollbetonstein oder haufwerksporigem
Kernbetonstein, hergestellt. Bei Regenereignissen oder
anderen starken Wassereinflissen wird dadurch der Bo-
den unterhalb der Pflasterung und insbesondere die Ka-
nalisation entlastet. Die Pflasterung selbst stellt eine
Wasserspeicherschicht mit Hohlraumen dar, wie bei-
spielsweise in einer sogenannten "Schwammstadt" vor-
gesehen. Die Formsteine nehmen bei Regen oder an-
deren Wassereinflissen Wasser in den inneren Hohlrau-
men auf und geben dieses bei trockener Witterung durch
Verdunstung wieder an die Luft ab.

[0032] Vorzugsweise entspricht die Tiefe der Fugen
mindestens der Breite der Fugen. Bevorzugt entspricht
die Tiefe der Fugen mindestens der zweifachen Breite
der Fugen. Durch diese Ausgestaltungen wird ein
schmaler Fugenquerschnitt erzielt, der dazu dient, den
Oberflachenaustrag der Fugen zu reduzieren. Beson-
ders bei Pflasterungen mit hoher Verkehrsfrequenz oder
hoher Reinigungsfrequenz kann auf diese Weise die Re-
paratur-und Wartungsfrequenz der Pflasterung reduziert
und die Standzeit der Pflasterung verlangert werden.
[0033] Vorzugsweise weisen die Formsteine an der
Unterseite mindestens ein Verschiebesicherungsele-
ment auf. Alternativ oder zusatzlich dazu ist mindestens
ein Verschiebesicherungselement unterhalb der Form-
steine angeordnet. Es kdnnen beispielsweise auch Er-
danker, Querriegel oder Ankerschienen als Verschiebe-
sicherungselemente verwendet werden. Die Verschie-
besicherungselemente dienen dazu, Verschiebungen
der Pflasterung zu verhindern. Dadurch kann die Stand-
zeit der Pflasterung verlangert werden.

[0034] Bevorzugt besteht das Fugenmaterial aus ge-
brochenen Gesteinskérnern. Diese weisen eine hohe
Festigkeit auf. Zudem enthalten sie wenige oder gar kei-
ne Verunreinigungen und sind auferst witterungsbe-
standig.

[0035] Vorzugsweise wird als Bettungsmaterial ein
Splitt eingesetzt. Bevorzugt betragen die Kleinstkornab-
messung des Bettungsmaterials mindestens 1 mm und
die Groltkornabmessung des Bettungsmaterials héchs-
tens 8 mm. Bei der Verwendung eines derartigen Bet-
tungsmaterials wird das Abwandern des erfindungsge-
maflen Fugenmaterials in das Bettungsmaterial und die
damit einhergehende Verschlammung der Bettungs-
schicht durch die MindestkorngréRe des Fugenmaterials
von 0,5 mm effektiv verhindert. Das Fugenmaterial ist
dementsprechend filterstabil gegeniiber einem derarti-
gen Bettungsmaterial.

[0036] In einem konkreten Ausfiihrungsbeispiel wei-
sen die Formsteine Kontakthalter mit einer Breite von 2
mm auf. Die Formsteine werden maschinell oder per
Hand so verlegt, dass sich stets ein Kontakthalter eines
Formsteines an mindestens einem Kontakthalter eines
benachbarten Formsteines abstiitzt. Die Soll-Fugenbrei-
te betragt in diesem Beispiel folglich das Doppelte der
Breite der Kontakthalter, also 4 mm. Die erfindungsge-
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mafle Groltkornabmessung betragt die Halfte der Soll-
Fugenbreite, also im genannten Ausfiihrungsbeispiel 2
mm. Die Kleinstkornabmessung betragt erfindungsge-
maf 0,5 mm. Als Fugenmaterial wird dementsprechend
ein 0,5/2 Baustoffgemisch mit Gesteinskornabmessun-
gen von 0,5 mm bis 2 mm ausgewahlt. Das ausgewahite
Fugenmaterial wird in die Fugen eingefegt und anschlie-
Rend beispielsweise mit einer zwischen 150 kg und 500
kg schweren Riittelplatte verdichtet. Nach dem ersten
Verdichten wird erneut Fugenmaterial in die Fugen ein-
gefegt und anschlieend beispielsweise mit einer 500 kg
schweren Rittelplatte unter Einwirkung von Wasser er-
neut verdichtet. Das erneute Einfegen und Verdichten
wird so oft wiederholt, bis das Fugenmaterial sich im Zu-
ge eines Verdichtvorgangs weniger als 1 cm setzt. Zum
abschlieRenden Fugenschluss wird ein weiteres Fugen-
material in die Fugen eingefegt oder eingeschlammt. Die-
ses Fugenmaterial kann sich von dem ausgewahlten Fu-
genmaterial unterscheiden, ist jedoch auf das untere Fu-
genmaterial abzustimmen. Beispielsweise erhoht die
Verwendung einer feinkornreichen Gesteinskdrnung fir
den Fugenschluss die Widerstandsfahigkeit der Fugen-
fullung beispielsweise gegen Aussaugen mit Reini-
gungsgeraten.

[0037] Mithilfe der beiliegenden Figur wird nachfol-
gend ein Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfin-
dung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 - die schematische Draufsicht auf einen Teil
einer Pflasterung gemal einem Ausfihrungsbei-
spiel der vorliegenden Erfindung;

Fig. 2 bis 4 - schematische Ansichten zu einer Pflas-
terung gemal einem anderen Ausfiihrungsbeispiel;

Fig. 5 bis 6 - schematische Ansichten zu einer Pflas-
terung gemal einem dritten Ausfiihrungsbeispiel
und

Fig. 7 bis 8 - schematische Ansichten zu einer Pflas-
terung gemaR einem vierten Ausfiihrungsbeispiel
der vorliegenden Erfindung.

[0038] Figur1zeigteinen Teil einer Pflasterunggemaf
einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Er-
findung in der Draufsicht. Man erkennt mehrere Form-
steine 2, die aneinander anliegen, sodass sich zwischen
ihnen Fugen 4 bilden. Die Formsteine 2 verfiigen tber
einen rechteckigen Grundkdrper mit einer Trittflache 6.
Anden vier Ecken, die in Figur 1 dargestellt sind, befindet
sich jeweils ein Kontakthalter 8. Die Fugen 4 zwischen
jeweils zwei benachbarten Formsteinen 2 treffen sich in
jeweils "T"-formigen Fugenkreuzungsstellen 10, an de-
nen jeweils drei Formsteine 2 aneinander angrenzen. An
jeder dieser Fugenkreuzungsstelle 10 treffen zwei Kon-
takthalter 8 der angrenzenden Formsteine 2 aneinander.
Wie insbesondere bei dem obersten dargestellten Form-
stein 2 zu erkennen ist, verfligen die Formsteine 2 zwi-
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schen den Kontakthaltern 8 an ihren Ecken uber weitere
Kontakthalter 12, die sich an der Langsseite der im We-
sentlichen viereckigen Form der Formsteine 2 parallel
zur Trittflache 6 befinden. Im gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel ist die Langsrichtung, die sich von links nach rechts
erstreckt, doppelt so lang wie die Querrichtung, die in
Figur 1 von oben nach unten verlauft. In den Fugenkreu-
zungsstellen 10 treffen folglich die beiden bereits ge-
nannten Kontakthalter 8 an den Ecken zweier der be-
nachbarten Formsteine 2 auf einen Kontakthalter 12 des
Dritten beteiligten Formsteine 2.

[0039] Durch diese Ausgestaltung ist eine Bewegung
eines Formsteines 2, der vollstandig von anderen Form-
steinen umgeben ist, die mit ihren Kontakthaltern 8, 12
an den Kontakthaltern 8, 12 des jeweiligen Formstein 2
anliegen, nicht moglich, unabhéngig davon, in welche
Richtung eine Kraft parallel zur Trittflache 6 aufgebracht
wird. Lediglich die am Rand befindlichen Formsteine 2
missen zusatzlich gesichert werden.

[0040] Figur 2 zeigt einen Formstein 2 fir eine Pflas-
terung gemal einem weiteren Ausflihrungsbeispiel der
vorliegenden Erfindung. Im Schnitt parallel zur Trittflache
6 verfugt er tber vier Ecken 14, an deren Kante sich
jeweils einer der Kontakthalter 8 befindet. Anders als bei
den Formsteinen 2 fur die Pflasterung gemaf Figur 1
sind die Ecken 14 keine 90° Winkel, sondern spitze Win-
kel. Die Kontakthalter 12, die sich zwischen zwei dieser
Kontakthalter 8 befinden, sind daher entlang einer wei-
teren Kante 16 angeordnet.

[0041] Figur 3 zeigt eine Draufsicht auf eine Pflaste-
rung, die aus den Formsteinen 2 gemal Figur 2 besteht.
In Figur 4 ist ein Ausschnitt vergroRert dargestellt, der
dem Kreis A in Figur 3 zumindest in etwa entspricht. Die
Pflasterung gemanR Figur 3 aus den Formsteinen 2 ge-
manR Figur 2 verfigt Gber Fugenkreuzungsstellen 10, an
denen ausschlieRlich drei benachbarte Formsteine an-
einander anliegen. Dabei liegt jeweils einer der Kontakt-
halter 12 an zwei Kontakthaltern 8 an, wodurch die Fu-
genbreite der Fugen 4 bestimmt wird.

[0042] Figur 5 zeigt einen Formstein 2, der einen 6-
eckigen Querschnitt aufweist. An den jeweiligen Ecken
14 und den entsprechenden Kanten 16 befindet sich je-
weils einer der Kontakthalter 8. Figur 6 zeigt einen Aus-
schnitt aus einer Pflasterung, die mehrere dieser in Figur
5 gezeigten Formsteine 2 aufweist. Die Breite der Fugen
4 wird durch die Kontakthalter 8 bestimmt, die an den
Fugenkreuzungsstellen 10 aneinander anliegen. Auch
wennder Formstein 2geman Figur5 einen volliganderen
Querschnitt aufweist als der Formstein 2 gemal Figur 2,
verfigt auch die Pflasterung, deren Ausschnitt in Figur
6 dargestellt ist, ausschlieBlich Uber Fugenkreuzungs-
stellen 10, an denen jeweils drei Formsteine 2 aneinan-
der anliegen. Von jedem dieser Formsteine 2 liegt einer
der Kontakthalter 8 an jeweils den beiden anderen Kon-
takthaltern 8 der anderen Formsteine 2 an.

[0043] Figur 7 zeigt einen Formstein 2 mit einer ande-
ren Querschnittsflache. Auch er verfugt tber vier Ecken
14, an denen sich jeweils eine Kante 16 befindet. An
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diesen ist jeweils einer der Kontakthalter 8 positioniert.
Dazwischen befindet sich zuriickgesetzt ein gerader Ab-
schnitt 18 der Seitenflache, an denen sich die Kontakt-
halter 12 befinden.

[0044] In Figur 8 ist ein Ausschnitt aus einem mit die-
sen Formsteinen gemal Figur 7 verlegten Pflasterung
dargestellt. ~ Auch  diese  Pflasterung  verfliigt
ausschlieBlich tGber Fugenkreuzungsstellen 10, an de-
nen drei benachbarte Formsteine aneinander anliegen,
wobei in diesem Fall von zwei der Formsteine 2 einer der
Kontakthalter 8 an einem der Kontakthalter 12 des dritten
Formsteins 2 anliegt.

Bezugszeichenliste

[0045]

2 Formstein

4 Fuge

6 Trittflache

8 Kontakthalter

10  Fugenkreuzungsstellen
12 Kontakthalter

14  Ecke

16  Kante

18  Abschnitt

Patentanspriiche

1. Verfahrenzum Herstellen einer Pflasterung, die eine
Mehrzahl von Formsteinen (2) aufweist, die jeweils
einen Grundkorper aufweisen, wobei an dem Grund-
kérper wenigstens ein Kontakthalter (8, 12) ange-
ordnet ist und sich zwischen jeweils benachbarten
Formsteinen (2) eine Fuge (4) befindet, die miteinem
Fugenmaterial verfiillt ist, wobei das Verfahren fol-
gende Schritte aufweist:

a. Ermitteln einer Soll-Fugenbreite aus wenigs-
tens einer Abmessung der Kontakthalter (8, 12);
b. Ermitteln eines oberen Fugenmaterial-Nenn-
wertes aus der Soll-Fugenbreite, wobei der obe-
re Fugenmaterial-Nennwert der halben Soll-Fu-
genbreite entspricht;

c. Ermitteln eines unteren Fugenmaterial-Nenn-
wertes, der mindestens 0,5 mm betragt;

d. Auswahlen eines Fugenmateriales, dessen
GroRtkornabmessung héchstens dem Fugen-
material-Nennwert und dessen Kleinstkornab-
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messung mindestens dem unteren Fugenmate-
rial-Nennwert entspricht;

e. Verlegen der Mehrzahl der Formsteine (2),
so dass sich zwischen jeweils benachbarten
Formsteinen (2) eine Fuge (4) befindet; und

f. Fullen der Fugen (4) mit dem ausgewahlten
Fugenmaterial.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der wenigstens eine Kontakthalter
(8, 12) einstiickig an dem Grundkoérper angeordnet
ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Formsteine (2) zumindest
teilweise, bevorzugt vollstandig aus einem wasser-
speichernden Material hergestellt werden.

Verfahren nach einemder vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe der Fu-
gen (4) mindestens der Breite der Fugen (4), bevor-
zugt mindestens der zweifachen Breite der Fugen
(4) entspricht.

Verfahren nach einemder vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fugen (4) nur
anteilig mit dem ausgewahlten Fugenmaterial ver-
fillt werden und anschlieRend mit einem anderen,
vorzugsweise gebundenen Fugenmaterial, insbe-
sondere Pflasterfugenmortel verfullt werden.

Verfahren nach einemder vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formsteine (2)
an der Unterseite mindestens ein Verschiebesiche-
rungselement aufweisen und/oder mindestens ein
Verschiebesicherungselement unterhalb der Form-
steine (2) angeordnet ist.

Verfahren nach einemder vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Fugenmateri-
al aus gebrochenen Gesteinskdrnern besteht.

Verfahren nach einemder vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Fillen
der Fugen mit dem ausgewahlten Fugenmaterial
das Fugenmaterial verdichtet wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach dem Verdichten erneut ein Fu-
genmaterial in die Fugen (4) gefullt wird und das Fu-
genmaterial anschliefend verdichtet wird.

Pflasterung hergestellt in einem Verfahren nach ei-
nem der vorstehenden Anspriiche.
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