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(57)  Accessoire d’entretoisement (5) adapté a la fixa-
tion d’au moins un produit isolant (3) sur une paroi a
doubler (1), comprenant une tige (5A) dont une premiére
extrémité est adaptée pour étre fixée a un élément de
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structure de ladite paroi (1), et dont une deuxiéme extré-
mité est adaptée pour traverser de part en part ledit pro-
duit isolant (3) et une membrane d’étanchéité (4).
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne de maniére gé-
nérale le doublage de parois a des fins d’isolation ou
d’esthétique. Elle a plus particulierement trait a un ac-
cessoire d’entretoisement agencé entre une paroi a dou-
bler et un parement, afin de maintenir ce dernier a dis-
tance de la paroi a doubler.

[0002] Tel qu'illustré par la Figure 1, le doublage par
I'intérieur d’'une paroi 1 telle qu’'un mur, un plafond ou un
toit d’'un batiment est fréquemment pratiqué, en rénova-
tion ou en construction neuve, pour obtenir ou améliorer
I'isolation acoustique ou thermique du batiment ou d’'une
piece spécifique. A cet effet, un parement 2 est rapporté
sur une ossature de doublage qui est elle-méme fixée a
des éléments de structure 1A de la paroi 1 a doubler, a
distance donnée de celle-ci. Une garniture d’isolation
thermique et/ou acoustique (souvent appelée complexe
d’isolation) est insérée entre la paroi 1 a doubler et le
parement 2.

[0003] La garniture d’isolation inclut typiquement,
d’une part, une ou plusieurs couches d’un produit isolant
3, tel que de la laine minérale (verre, roche), un isolant
biosourcé comme la fibre de bois ou un isolant réflecteur
alvéolaire, sous la forme de panneaux ou de rouleaux
dépliables et, d’autre part, au moins une membrane
d’étanchéité 4, c’est-a-dire une membrane pare-vapeur
et/ou freine-vapeur. Cette membrane 4 est le plus sou-
ventintercalée entre le produitd’isolation 3 et le parement
2, typiquement accolée au parement, et/ou éventuelle-
ment intercalée entre deux couches du produit isolant.
Elle peut alternativement étre solidaire du produit isolant
3, ou rapportée séparément entre ce dernier et le pare-
ment 2.

[0004] La fixation de I'ossature de doublage aux élé-
ments de structure 1A de la paroi 1 a doubler est réalisée
au moyen d’accessoires d’entretoisement 5 réguliere-
ment espacés, communément nommeés « suspentes »
pour le doublage de plafond et de toit, et « appuis » pour
le doublage de mur. Chaque accessoire d’entretoise-
ment comporte un corps principal en forme de tige 5A
s’étendant transversalement a la paroi 1 a doubler et au
parement 2. Une premiére extrémité de I'accessoire est
pourvue d’une fixation 5B en porte-a-faux a un élément
de structure 1A de la paroi 1 a doubler, tandis qu’une
deuxiéme extrémité est pourvue d’une fixation 5C a une
fourrure 6 d’une ossature de doublage.

[0005] Lors de l'installation, la garniture d’isolation est
embrochée sur les tiges 5A des accessoires d’entretoi-
sement 5, ce qui provoque un percement multiple du pro-
duit d’isolation 3 et de la membrane 4. Ce percement est
particulierement préjudiciable en ce qui concerne la
membrane 4, car sa fonction d’étanchéité, permanente
ou sélective, est alors altérée. Le percement de la mem-
brane 4 peut en outre constituer une amorce de déchirure
de nature a se propager si une tension est exercée sur
la membrane.

[0006] La publication FR2925929A1 décrit la mise en
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oeuvre d'un couple de machoires qui, apres verrouillage
par clipsage dans une gorge agencée a la deuxiéme ex-
trémité de la tige d’une suspente, viennent enserrer une
membrane d’étanchéité a proximité de son point de per-
foration par la tige, afin d’assurer la continuité de I'étan-
chéité.

[0007] Une telle suspente, bien que performante, pré-
sente néanmoins quelques inconvénients, dont le carac-
tére irréversible de sa fixation, sauf a détruire les ma-
choires.

[0008] L’invention vise afournir une solution technique
aux inconvénients décrits ci-dessus. Plus particuliére-
ment, dans au moins un mode de réalisation, la technique
proposée se rapporte a un accessoire d’entretoisement
adapté a la fixation d’au moins un produit isolant sur une
paroi a doubler, comprenant une tige dont une premiere
extrémité est adaptée pour étre fixée a un élément de
structure de ladite paroi, et dont une deuxiéme extrémité
est adaptée pour traverser de part en part ledit produit
isolant et une membrane d’étanchéité, ledit accessoire
d’entretoisement étant caractérisé en ce qu’il comprend
un élément d’étanchéité comprenant un trou, préféren-
tiellement traversant, dont le pourtour présente une for-
me complémentaire de la section de la tige et est cons-
titué d’'un matériau élastique adapté pour permettre une
fixation élastique réversible par frottement dudit élément
d’étanchéité sur la tige et en ce que ladite tige est de
forme sensiblement plane, de préférence métallique.
[0009] L’expression « fixation élastique réversible »
désigne la solidarisation non définitive d’'une piéce a une
autre par déformation élastique. Suite a la fixation de
'accessoire d’entretoisement sur la paroi a doubler et en
fonction de la densité du produit isolant mis en oeuvre,
ce dernier est soit embroché directement surla tige (laine
minérale, isolant réflecteur alvéolaire), soit accolé a cette
derniére (panneaux rigides d’isolant en fibre de bois), de
sorte que la tige est glissée entre deux panneaux con-
sécutifs d’isolant. Dans les deux cas, la deuxiéme extré-
mité de la tige traverse de part en part ledit produitisolant,
au sens de l'invention. Par analogie, la tige traverse pré-
férentiellement I'élément d’étanchéité de part en part, au
niveau du trou ménagé a cet effet. Suite a 'embroche-
ment de la membrane d’étanchéité sur la deuxieme ex-
trémité de la tige, un opérateur insere I'élément d’étan-
chéité autour de la tige via le trou prévu a cet effet, puis
glisse ledit élément d’étanchéité contre la membrane, les
propriétés élastiques de I'élément d’étanchéité lui per-
mettant de se déformer élastiquement pour épouser le
pourtour de la tige tout en exergant sur cette derniére un
effort de compression, sous l'effet du rappel élastique.
L’élément d’étanchéité est alors fixé élastiquement sur
la tige en opposant une résistance par frottement, c’est-
a-dire de nature tribologique, a sonretrait. Un tel élément
d’étanchéité reste néanmoins démontable si une force
de traction suffisante est exercée par un opérateur. Le
caractére élastique du matériau présent a l'interface en-
tre la tige et I'élément d’étanchéité permet a ce dernier
d’épouser parfaitement la surface de la tige, et ainsi de
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maximiser la surface de contact et les propriétés d’étan-
chéité recherchées a cette interface.

[0010] L’invention repose ainsi sur un concept inventif
consistant a fournir un élément d’entretoisement qui soit
ala fois simple d’utilisation et démontable, tout en offrant
autour de la tige une étanchéité satisfaisante a l'air. La
mise en oeuvre d’une fixation élastique réversible de I'ac-
cessoire d’étanchéité sur la tige permet de plus d’adapter
le positionnement de I'accessoire d’étanchéité en fonc-
tion des besoins de I'opérateur, par exemple de I'épais-
seur du ou des produits d’isolation et surtout du position-
nement final de la membrane d’étanchéité. En d’autres
termes, il n’est pas nécessaire au moment de la fabrica-
tion de I'accessoire d’entretoisement de prédéfinir une
zone de fixation de I'élément d’étanchéité sur la tige.
[0011] Au sens de linvention, ladite tige est dite de
forme « sensiblement plane » au sens qu’elle s’étend en
majorité dans un méme plan théorique, tout en présen-
tant préférentiellement de Iégéres pliures au niveau de
ses bords latéraux et/ou des lignes d’embossage, afin
d’accroitre sa rigidité. Une tige de forme sensiblement
plane a pour avantage d’offrir une surface de contact
accrue a un accessoire d’étanchéité, facilitant ainsi la
mise en oeuvre d’une fixation a I'étanchéité et a la fiabilité
satisfaisantes.

[0012] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
élément d’étanchéité comprend une remontée dans la-
quelle ledit trou est formé, et qui préférentiellement
s’étend selon I'axe de la tige sur une distance supérieure
a2 mm, préférentiellement supérieure a 5 mm, préféren-
tiellement supérieure a 10 mm.

[0013] Une telle remontée permet d’accroitre la surfa-
ce de contact entre I'élément d’étanchéité et la tige, et
ainsi de renforcer I'étanchéité a cette interface.

[0014] Selon un mode de réalisation particulier, ladite
remontée s’étend a partir d’'une base plane, préférentiel-
lement de forme circulaire, ovale, carrée ou en losange,
préférentiellement revétue d’un revétement adhésif et/ou
agrippant, ladite base plane étant adaptée pour venir en
butée contre lamembrane d’étanchéité lors de I'insertion
de I'élément d’étanchéité sur la tige.

[0015] En venant au contact de la membrane d’étan-
chéité, selon un plan orthogonal a I'axe de la tige, une
telle base plane permet de recouvrir les éventuelles dé-
chirures de la membrane autour de son ouverture d’em-
brochement, et ainside renforcer son pouvoir d’étanchéi-
té.

[0016] Selon un mode de réalisation particulier, le ma-
tériau élastique constituant au moins le pourtour du trou,
sinon l'intégralité dudit élément d’étanchéité, présente
une dureté Shore A comprise entre 20 et 100, préféren-
tiellemententre 30 et 80, et appartient préférentiellement
au groupe comprenant les élastomeéres, par exemple le
caoutchouc, le butyle, des composésincluantdu styrene,
du butadiene ou de I'éthyléne, des composés incluant
du polyester, du polypropryléne ou de 'lEPDM, du poly-
uréthane ou des oléfines thermoplastiques.

[0017] Lasélectiond’untel matériau élastique permet,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

au niveau du trou, la mise en oeuvre aisée d’une fixation
fiable, étanche et réversible.

[0018] Selon un mode de réalisation particulier, I'inté-
gralité dudit élément d’étanchéité est constituée dudit
matériau élastique. Lafabrication d’'untel élémentd’étan-
chéité monobloc est plus aisée a réaliser, en comparai-
son avec un élément d’étanchéité formé d’une pluralité
de matériaux différents.

[0019] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
élément d’étanchéité comprend au moins un matériau
dit rigide qui présente un module de flexion supérieur a
100 MPa, préférentiellement supérieur a 1 000 MPa, et
appartient préférentiellement au groupe comprenant les
métaux et les thermoplastiques, et qui constitue ladite
base plane et/ou la périphérie de la remontée.

[0020] La sélection d’'un tel matériau relativement rigi-
de, en comparaison avec le matériau élastique disposé
sur le pourtour du trou traversant, permet d’améliorer le
contact de ladite base plane avec la membrane et/ou de
faciliter la préhension dudit accessoire d’étanchéité par
un opérateur.

[0021] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
élément d’étanchéité comprend un organe de verrouilla-
ge réversible dudit élément d’étanchéité sur la tige, pré-
férentiellement une clavette.

[0022] La mise en oeuvre d'un organe additionnel de
verrouillage réversible permet, en complémentde la fixa-
tion élastique réversible par frottement déja assurée par
I'élément d’étanchéité au niveau de son trou, de renforcer
la fixation de I'élément d’étanchéité sur la tige, de sorte
qu'il puisse par exemple mieux supporter le poids du pro-
duit isolant.

[0023] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
élément d’étanchéité estformé de deux machoires adap-
tées pour enserrer la tige dans une configuration de fixa-
tion élastique réversible par frottement dudit élément
d’étanchéité sur la tige.

[0024] La mise en oeuvre de telles machoires permet
de fixer ledit élément d’étanchéité directement sur la tige,
sans qu’il soit nécessaire de faire coulisser ce dernier a
partir de la deuxiéme extrémité de la tige, et en particulier
au travers de sa pointe.

[0025] Selon un mode de réalisation particulier, les
deux machoires sont liées en pivotement.

[0026] Selon un mode de réalisation particulier, les
deux machoires sont deux piéces distinctes, préféren-
tiellement liées par une charniére. Selon un mode de
réalisation particulier alternatif, les deux machoires font
partie d’'une méme piéce qui présente une ligne de pliage
adaptée pour permettre le pivotement d’'une machoire
par rapport a l'autre.

[0027] Selon un mode de réalisation particulier, ladite
tige comprend a sa deuxiéme extrémité une pointe, qui
est préférentiellement pliable entre une configuration dite
d’embrochage, dans laquelle ladite pointe est agencée
dans le prolongement de la tige, et une configuration
dans laquelle tout ou partie de la pointe est basculée en
dehors de I'axe de la tige.
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[0028] Lapointeenboutdetige permetde faciliter’'em-
brochage du ou des produits isolants et de la membrane.
Son basculement latéral post-embrochement permet en
revanche d’éviter d’exposer un opérateur a cette pointe,
une fois installée, et éventuellement de permettre le clip-
sage d’une fourrure.

[0029] Selon un mode de réalisation particulier, ladite
tige comprend a sa deuxieme extrémité un dispositif de
fixation a une fourrure, qui comprend préférentiellement
deux rainures agencées en périphérie de la tige, dans
un plan théorique orthogonal a I'axe de la tige.

[0030] La tige de I'accessoire d’entretoisement peut
ainsi étre fixée directement a une fourrure, afin d’assurer
une liaison mécanique satisfaisante, et indépendante de
I'élément d’étanchéité.

[0031] Selon un mode de réalisation particulier, ladite
tige comprend au moins un organe de maintien du produit
isolant qui fait saillie sur la tige, et qui comprend préfé-
rentiellement une dent ou un volet.

[0032] Un tel organe de maintien permet de retenir le
panneau isolant par exemple lorsque celui-ci tend a glis-
ser sur la tige sous son propre poids

[0033] Selon un mode de réalisation particulier, ladite
tige comprend une surface rugueuse adaptée pour entrer
en contact avec le pourtour du trou dudit élément d’étan-
chéité.

[0034] Une telle surface a la rugosité augmentée, en
comparaison avec le reste de la tige, permet de renforcer
la fixation de I'accessoire d’étanchéité a la tige, en aug-
mentant la résistance par frottement au désengagement
de ce dernier.

[0035] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
accessoire d’entretoisement comprend une coupelle
adaptée pour étre agencée entre ledit produit isolant et
la membrane et pour former un contre-appui audit élé-
ment d’étanchéité afin de pincer la membrane autour de
son ouverture d’embrochement.

[0036] Selon un mode de réalisation particulier, ladite
coupelle est adaptée pour étre montée en pivot glissant
autour de la tige.

[0037] Selon des modes de réalisations alternatifs, la-
dite coupelle est fixée a la tige par une fixation élastique
réversible par frottement et/ou un organe de verrouillage
réversible.

[0038] L’invention se rapporte aussi a un ensemble
comprenant une paroi a doubler pourvue d’un élément
de structure auquel est fixé au moins un tel accessoire
d’entretoisement, qui traverse de part en part au moins
un produit isolant et au moins une membrane d’étanchéi-
té.

[0039] Selon des modes de réalisations alternatifs, un
panneau isolant est prééquipé d’'une membrane d’étan-
chéité ou en est dépourvu, ladite membrane étant alors
embrochée séparément sur la tige de I'accessoire d’en-
tretoisement.

[0040] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
au moins un accessoire d’entretoisement est fixé a une
fourrure, elle-méme fixée a un parement.
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[0041] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
ensemble comprend au moins un organe d’amortisse-
ment acoustique a l'interface entre I'accessoire d’entre-
toisement et la fourrure.

[0042] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
organe d’amortissement acoustique est agencé entre
I'extrémité de la tige proche de sa pliure et la fourrure,
afin de limiter la propagation d’'ondes sonores et d’éven-
tuels bruits de cliquetis entre la tige et la fourrure.
[0043] L’invention se rapporte aussi a un procédé de
fixation d’au moins un produitisolant sur une paroi a dou-
bler, comprenant au moins les étapes suivantes, dans
cet ordre :

[0044] - on fixe la premiére extrémité de la tige d’'un tel
accessoire d’entretoisement a un élément de structure
de ladite paroi,

[0045] - on dispose au moins un produit isolant contre
la paroi, de sorte que ladite tige le traverse de parten part,
[0046] - on embroche sur la deuxiéme extrémité de la
tige une membrane d’étanchéité, etI'élément d’étanchéi-
té dudit accessoire d’entretoisement.

[0047] L’invention se rapporte aussi a un procédé de
doublage d’'une paroi, comprenantla mise en oeuvred’'un
procédé de fixation d’au moins un tel produitisolant et le
montage d’au moins une fourrure sur ledit accessoire
d’entretoisement, et d’'un parement sur ladite fourrure.
[0048] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront a la lecture de la description suivan-
te de modes de réalisation particuliers, donnés a titre de
simples exemples illustratifs et non limitatifs, et des figu-
res annexées, pour lesquelles :

[0049] [Fig. 1] la figure 1 est une vue en perspective,
avec arraché, de I'intérieur d’un batiment dont la toiture
et les murs sont isolés au moyen d’'un ensemble de dou-
blage connu de I'état de la technique,

[0050] [Fig. 2] la figure 2 est une vue schématique en
perspective de la tige d’'un accessoire d’entretoisement
selon un premier mode de réalisation de I'invention,
[0051] [Fig. 3] la figure 3 est une vue schématique en
perspective d’'un élément d’étanchéité d’'un accessoire
d’entretoisement selon un premier mode de réalisation
de l'invention,

[0052] [Fig. 4] la figure 4 est une vue schématique en
perspective d’'un ensemble formé d’une paroi a doubler,
d’un accessoire d’entretoisement et d’'une fourrure, selon
un premier mode de réalisation de I'invention,

[0053] [Fig. 5] la figure 5 est une vue schématique en
perspective de la tige d’'un accessoire d’entretoisement
selon un deuxiéme mode de réalisation de l'invention,
[0054] [Fig. 6] la figure 6 est une vue schématique en
perspective d’'un élément d’étanchéité d’'un accessoire
d’entretoisement selon un deuxiéme mode de réalisation
de l'invention,

[0055] [Fig. 7] la figure 7 est une vue schématique en
perspective d’'un ensemble formé d’une paroi a doubler,
d’un accessoire d’entretoisement et d’'une fourrure, selon
un deuxiéme mode de réalisation de I'invention,

[0056] Les différents éléments illustrés par les figures
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ne sont pas nécessairementreprésentés al’échelle réel-
le, 'accent étant davantage porté sur la représentation
du fonctionnement général de I'invention. Sur les diffé-
rentes figures, sauf indication contraire, les numéros de
référence qui sontidentiques représentent des éléments
similaires ou identiques.

[0057] Plusieurs modes de réalisation particuliers de
invention sont présentés par la suite. Il est entendu que
la présente invention n’est nullement limitée par ces mo-
des de réalisation particuliers et que d’autres modes de
réalisation peuvent parfaitement étre mis en oeuvre.
[0058] LesFigures 2 et 3 représentent respectivement
une tige 5A et un élément d’étanchéité 7 d’un accessoi-
rement d’entretoisement 5 selon un premier mode de
réalisation de l'invention dans lequel la tige 5A de l'ac-
cessoire 5 est de forme sensiblement plane, et est de
nature métallique. La Figure 4 représente un ensemble
formé par une paroi a doubler 1, un tel accessoire d’en-
tretoisement 5 et une fourrure 6.

[0059] Dans le cadre d’'un procédé de doublage selon
ce premier mode de réalisation, une premiére extrémité
de la tige 5A de l'accessoire d’entretoisement 5 est
d’abord fixée a un élément de structure 1A de la paroi 1.
Plus précisément, et tel qu'illustré par la Figure 4, cette
fixation est mise en oeuvre via des perforations ména-
gées dans une portion en forme de platine 5B de la tige
5A, dans lesquelles sont engagées des vis.

[0060] Selon des modes de réalisations alternatifs,
une telle fixation de ladite tige audit élément de structure
peut étre assurée par tout systeme de fixation équivalent,
par exemple au moyen d’'une téte ménagée a ladite pre-
miére extrémité de latige, et adaptée pour étre fixée dans
une fourrure elle-méme solidarisée a la paroi a doubler.
[0061] Une fois I'accessoire d’entretoisement 5 fixée
a la paroi 1, et tel qu’illustré par la Figure 4, on dispose
au moins un produit isolant 3 contre la paroi 1, de sorte
que ladite tige 5A le traverse de part en part ce dernier.
[0062] Selon des modes de réalisations alternatifs, le
produitisolant 3 est soit embroché directement surla tige
2A, soit accolé a cette derniére, de sorte que la tige 2A
est glissée entre deux panneaux 3 consécutifs d’isolant.
La Figure 4 laisse le champ libre a ces deux modes de
réalisations alternatifs, la section apparente du produit
isolant 3 devant étre considérée comme une coupe dans
le premier cas, ou comme le bord du produit isolant 3
dans le deuxieme cas, auquel la tige serait accolée.
[0063] A noter la mise en oeuvre sur la tige d’'une dent
5E qui permet de maintenir le produit isolant sur la tige,
en particulier au cours de cette étape de montage du
produit isolant 3. Cette dent peut étre dans I'épaisseur
du produit isolant ou juste en dessous.

[0064] On embroche par la suite sur la tige 5A une
membrane d’étanchéité 4. La mise en oeuvre d’'une poin-
te 5D a la deuxieme extrémité de la tige 5A facilite la
perforation et 'embrochement subséquent de la mem-
brane 4.

[0065] A noter que selon des modes de réalisations
alternatifs, la membrane 4 est soit solidarisée au produit
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isolant 3 lors de sa fabrication, auquel cas ces derniers
sont embrochés en méme temps, soit produite séparé-
ment, auquel cas la mise en place du produit isolant 3 et
de lamembrane 4 est réalisée en deux étapes distinctes.
[0066] Un élément d’étanchéité 7 dudit accessoire
d’entretoisement 5 est par la suite embroché sur la tige.
Plus précisément, et tel qu'illustré par la Figure 3, un tel
élément d’étanchéité comprend une base 7C de forme
circulaire, au centre de laquelle est ménagé un trou tra-
versant 7A prolongé par une remontée 7B d’'une hauteur
supérieure a 10 mm, selon un axe orthogonal a cette
base plane 7C. Selon ce premier mode de réalisation,
ledit trou 7A est une fente, afin de présenter une forme
complémentaire de la section de la tige, de forme sensi-
blement plane. La base plane 7C et la majeure partie de
la remontée 7B de I'élément d’étanchéité 7 sont consti-
tués d’un matériau thermoplastique dit rigide, dont le mo-
dule de flexion est supérieur a 100 MPa. Seule la fente
7A estrevétue d’'un caoutchouc mou, dontladureté shore
A est comprise entre 30 et 80.

[0067] Lors de I'embrochement de I'élément d’étan-
chéité 7, un opérateur insére I'élément d’étanchéité 7
autour de la tige 5A via la fente 7A prévu a cet effet, puis
glisse ledit élément d’étanchéité 7 et en particulier sa
base plane 7C contre la membrane 4. Selon ce premier
mode de réalisation, la face extérieure de la base 7C de
I'élément d’étanchéité 7, c’est-a-dire la face destinée a
étre orientée vers la membrane 4, est revétue d’'un ad-
hésif, afin de renforcer son pouvoir d’étanchéité. Les pro-
priétés élastiques du caoutchouc constituant l'intérieur
de la fente 7A lui permettent de se déformer élastique-
ment pour épouser le pourtour de la tige 5A tout en exer-
cant sur cette derniére un effort de compression, sous
I'effet du rappel élastique. L’élément d’étanchéité 7 est
de plus fixé élastiquement sur la tige 5A en opposant une
résistance par frottement, c’est-a-dire de nature tribolo-
gique, a son retrait. Un tel élément d’étanchéité 7 reste
néanmoins démontable siune force de traction suffisante
est exercée par un opérateur. Le caractére élastique du
caoutchouc mis en oeuvre a l'interface entre la tige 5A
et I'élément d’étanchéité 7 permet de plus a ce dernier
d’épouser parfaitement la surface de la tige 7A, et ainsi
de maximiser la surface de contact et les propriétés
d’étanchéité recherchées a cette interface.

[0068] Au préalable du montage d'une fourrure 6, et
tel qu’illustré par la Figure 4, I'extrémité de la pointe 5D
est basculée en dehors de I'axe de la tige (5A), le long
d’une ligne de pliage illustré par des pointillés sur la Fi-
gure 1. Une fourrure 6 est par la suite insérée dans deux
rainures dédiées 5C ménagées a l'arriere de la pointe
5D. Selon un mode de réalisation particulier (non repré-
senté), un organe d’amortissement acoustique est agen-
cé au niveau de ses rainures, ou entre I'extrémité de la
tige 5A proche de sa pliure et la fourrure, afin de limiter
la propagation d’'ondes sonores et d’éventuels bruits de
cliquetis entre la tige 5A et la fourrure 6.

[0069] Le procédé de doublage peut enfin étre com-
plété par la fixation d’'un parement 2 (non représenté sur
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la Figure 4, mais visible sur la figure 1) sur la fourrure 6,
par exemple par vissage. Le parement 2 est ainsi main-
tenu a distance de la paroi 1 par I'intermédiaire de I'ac-
cessoire d’entretoisement 5.

[0070] LesFigures5 et6 représentent respectivement
une tige 5A et un élément d’étanchéité 7 d’un accessoi-
rement d’entretoisement 5 selon un deuxiéme mode de
réalisation, qui se distingue principalement du premier
mode de réalisation en ce que la tige 5A présente une
forme tubulaire pleine et est constituée d’'un matériau
thermoplastique. Selon ce deuxieme mode de réalisa-
tion, la tige 5A présente a une premiere extrémité une
platine 5B adaptée pour étre vissée a un élément de
structure 1A de la paroi 1. Selon des modes de réalisa-
tions alternatifs non illustrés, une telle fixation 5B peut
étre assurée par tout systeme équivalent, par exemple
une platine perforée agencée le long de la tige, suivant
'axe de la tige. La mise en oeuvre sur la tige 5A d’'un
volet 5E permet de maintenir le produit isolant 3 sur la
tige, en particulier au cours de I'étape de montage du
produit isolant 3.

[0071] Selon ce deuxieme mode de réalisation, et tel
qu'illustré alaFigure 7, le produitisolant 3 etlamembrane
d’étanchéité 4 sont fournis séparément, et séparé I'un
de l'autre dans le montage final par une coupelle 8 mon-
tée en pivot glissant sur la tige 5A. Selon ce deuxiéme
mode de réalisation, ladite coupelle 8 présente une géo-
métrie similaire a celle de I'élément d’étanchéité 7, avec
laquelle elle forme un contre-appui afin de pincer la mem-
brane 4 autour de son ouverture d’embrochement. Selon
des modes de réalisations alternatifs, ladite coupelle peut
cependant présenter toute forme géométrique adaptée
aremplir cette fonction de contre-appui, et présenter tout
type de liaison mécanique avec la tige, par exemple une
fixation irréversible, une fixation élastique réversible par
frottement ou une fixation réversible par vissage, ou de
type baionnette. Dans ce dernier cas, la coupelle 8 peut
assurer une fonction complémentaire de retenue du pro-
duit isolant 3, afin de réduire les contraintes exercées
par ce dernier sur I'élément d’étanchéité 7.

[0072] Tel qu'illustré par les Figures 6 et 7, un élément
d’étanchéité 7 comprend, en plus d’une base plane de
forme conique 7C, un trou traversant 7A de forme cylin-
drique, prolongé par une remontée de forme tubulaire
7B d’une hauteur supérieure a 10 mm, selon un axe or-
thogonal a cette base plane 7C. De méme que dans le
premier mode de réalisation, le pourtour du trou 7A est
revétu d’'un caoutchouc mou. De maniére analogue au
premier mode de réalisation, la complémentarité de for-
me et les propriétés élastiques du caoutchouc consti-
tuant l'intérieur du trou 7A lui permettent de se déformer
élastiquement pour épouser le pourtour de la tige 5A tout
en exergant sur cette derniére un effort de compression,
sous l'effet du rappel élastique. Une étanchéité satisfai-
sante a cette interface, ainsi qu’une fixation réversible
par frottement sont ainsi assurés. De maniére complé-
mentaire et non essentielle, un trou borgne 9A estréalisé
sur le pourtour de la tige 9A, pour, en collaboration avec
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un trou traversant réalisé dans la remontée 9B de I'élé-
ment d’étanchéité 7, permettre le passage d’une clavette
9. Cela permet de renforcer la fixation de I'élément
d’étanchéité 7 sur la tige 9A, de sorte qu’il puisse par
exemple mieux supporter le poids du produit isolant. De
maniére complémentaire ou alternative, la tige 5A peut
présenter sur une partie de son pourtour une surface a
la rugosité augmentée, afin de renforcer la fixation de
'accessoire d’étanchéité sur la tige, en augmentant la
résistance par frottement au désengagement de ce der-
nier.

[0073] Apres embrochement de I'élément d’étanchéi-
té, et de maniére analogue au premier mode de réalisa-
tion, le procédé de doublage peut étre complété par fixa-
tion d’'une fourrure 6 puis d’'un parement 2. Le parement
2 est ainsi maintenu a distance de la paroi 1 par linter-
médiaire de 'accessoire d’entretoisement 5.

Revendications

1. Accessoire d’entretoisement (5) adapté a la fixation
d’au moins un produitisolant (3) sur une paroi a dou-
bler (1), comprenant une tige (5A) dont une premiére
extrémité est adaptée pour étre fixée a un élément
de structure de ladite paroi (1), etdont une deuxieme
extrémité est adaptée pour traverser de part en part
ledit produitisolant (3) et une membrane d’étanchéi-
té (4), ledit accessoire d’entretoisement (5) étant ca-
ractérisé en ce qu’il comprend un élément d’étan-
chéité (7) comprenant un trou (7A), préférentielle-
menttraversant, dontle pourtour présente une forme
complémentaire de la section de la tige (5A) et est
constitué d’'un matériau élastique adapté pour per-
mettre une fixation élastique réversible par frotte-
ment dudit élément d’étanchéité (7) sur la tige (5A),
et en ce que ladite tige (5A) est de forme sensible-
ment plane, de préférence métallique.

2. Accessoire d’entretoisement (5) selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que ledit élément d’étan-
chéité (7) comprend une remontée (7B) dans laquel-
le ledit trou (7A) est formé, et qui préférentiellement
s’étend selon I'axe de la tige (5A) sur une distance
supérieure a 2 mm, préférentiellement supérieure a
5 mm, préférentiellement supérieure a 10 mm.

3. Accessoire d’entretoisement (5) selon la revendica-
tion 2, caractérisé en ce que ladite remontée (7B)
s’étend a partir d’'une base (7C) plane, préférentiel-
lement de forme circulaire, ovale, carrée ou en lo-
sange, préférentiellement revétue d’'un revétement
adhésif et/ou agrippant, ladite base plane étant
adaptée pour venir en butée contre la membrane
d’étanchéité (4) lors de linsertion de I'élément
d’étanchéité (7) sur la tige (5A).

4. Accessoire d’entretoisement (5) selon I'une des re-
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vendications 1 a 3, caractérisé en ce que le maté-
riau élastique constituant au moins le pourtour du
trou (7A), sinonl’intégralité dudit élément d’étanchéi-
té, présente une dureté Shore A comprise entre 20
et 100, préférentiellement entre 30 et 80, et appar-
tient préférentiellement au groupe comprenant les
élastomeres, par exemple le caoutchouc, le butyle,
des composés incluant du styrene, du butadiene ou
de I'éthyléne, des composés incluant du polyester,
du polypropryléne ou de 'EPDM, du polyuréthane
ou des oléfines thermoplastiques.

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 4, caractérisée en ce que ledit
élément d’étanchéité (7) comprend au moins un ma-
tériau dit rigide qui présente un module de flexion
supérieur a 100 MPa, préférentiellement supérieur
a 1 000 MPa, et appartient préférentiellement au
groupe comprenant les métaux et les thermoplasti-
ques, et qui constitue ladite base plane et/ou la pé-
riphérie de la remontée.

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 5, caractérisé en ce que ledit élé-
ment d’étanchéité (7) comprend un organe de ver-
rouillage réversible (9) dudit élémentd’étanchéité (7)
sur la tige (5A), préférentiellement une clavette.

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 6, caractérisé en ce que ledit élé-
ment d’étanchéité (7) est formé de deux machoires
adaptées pour enserrer la tige (5A) dans une confi-
guration de fixation élastique réversible par frotte-
ment dudit élément d’étanchéité (7) sur la tige (5A).

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 7, caractérisé en ce que ladite tige
(5A) comprend a sa deuxieme extrémité une pointe
(5D), qui est préférentiellement pliable entre une
configuration dite d’'embrochage, dans laquelle ladi-
te pointe (5D) est agencée dans le prolongement de
la tige (5A), et une configuration dans laquelle tout
ou partie de la pointe (5D) est basculée en dehors
de l'axe de la tige (5A).

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 8, caractérisé en ce que ladite tige
(5A) comprend a sa deuxieme extrémité un dispositif
de fixation a une fourrure (6), qui comprend préfé-
rentiellement deux rainures agencées en périphérie
de la tige, dans un plan théorique orthogonal a I'axe
de la tige.

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 9, caractérisé en ce que ladite tige
(5A) comprend au moins un organe de maintien (5E)
du produit isolant (3) qui fait saillie sur la tige (5A),
et qui comprend préférentiellement une dent ou un
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

volet.

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 10, caractérisé en ce que ladite
tige (5A) comprend une surface rugueuse adaptée
pour entrer en contact avec le pourtour du trou (7A)
dudit élément d’étanchéité (7).

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 11, caractérisée en ce qu’il com-
prend une coupelle (8) adaptée pour étre agencée
entre ledit produit isolant (3) et la membrane (4) et
pour former un contre-appui audit élément d’étan-
chéité (7) afin de pincer la membrane (4) autour de
son ouverture d’embrochement.

Accessoire d’entretoisement (5) selon 'une des re-
vendications 1 a 12, caractérisé en ce que ladite
tige (5A) comprend des pliures au niveau de ses
bords latéraux et/ou des lignes d’embossage.

Ensemble comprenant une paroi (1) a doubler pour-
vue d’'un élément de structure (1A) auquel est fixé
au moins un accessoire d’entretoisement (5) selon
I'une des revendications 1 a 13, qui traverse de part
en part au moins un produit isolant (3) et au moins
une membrane d’étanchéité (4).

Ensemble selon la revendication 14, caractérisé en
ce que ledit au moins un accessoire d’entretoise-
ment selon I'une des revendications 1 a 13 est fixé
a une fourrure (6), elle-méme fixée a un parement

(2).

Ensemble selon I'une des revendications 14 et 15,
caractérisé en ce qu’il comprend au moins un or-
gane d’amortissement acoustique a l'interface entre
I'accessoire d’entretoisement (5) et la fourrure (6).

Procédé de fixation d’au moins un produit isolant (3)
sur une paroi a doubler (1), comprenant au moins
les étapes suivantes, dans cet ordre :

- on fixe la premiére extrémité de la tige (5A)
d’un accessoire d’entretoisement (5) selon 'une
desrevendications 1a 13 a un élément de struc-
ture (1A) de ladite paroi,

- on dispose au moins un produitisolant (3) con-
tre la paroi (1), de sorte que ladite tige (5A) le
traverse de part en part,

- on embroche sur la deuxiéme extrémité de la
tige (5A) une membrane d’étanchéité (4), et
I’élément d’étanchéité (7) dudit accessoire d’en-
tretoisement (5).

Procédé de doublage d’une paroi (1), comprenant
la mise en oeuvre d'un procédé de fixation d’au
moins un produit isolant (3) selon la revendication
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17, et le montage d’au moins une fourrure (6) sur
ledit accessoire d’entretoisement (5), et d’'un pare-
ment (2) sur ladite fourrure (6).
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[Fig. 3]
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